TECHNOILOGY F O R T H E W ELDER "~ S W O R L D .

DE Betriebsanleitung / EN Operating instructions

ZH fEFHU /A Bk A E

ISTM mini
DE Roboterhalterung
EN Robot mount

ZH LA E e E
JAvRy b= b

BINZEIfB/

SYSTEMS

www.binzel-abicor.com


http://www.binzel-abicor.com

iSTM mini

6.1
6.2
6.2.1
6.2.2
6.3
6.4
6.5
6.5.1
6.5.2
6.5.3

DE-2

Original Betriebsanleitung

© Der Hersteller behalt sich das Recht vor, jederzeit und ohne vorherige Mitteilung Anderungen an dieser Betriebsanleitung
durchzufihren, die durch Druckfehler, eventuelle Ungenauigkeiten der enthaltenen Informationen oder Verbesserung dieses
Produktes erforderlich werden. Diese Anderungen werden jedoch in neuen Ausgaben beriicksichtigt.

Alle in der Betriebsanleitung genannten Handelsmarken und Schutzmarken sind Eigentum der jeweiligen Besitzer/Hersteller.

Unsere aktuellen Produktdokumente, sowie alle Kontaktdaten der ABICOR BINZEL Léndervertretungen und Partner weltweit,
finden Sie auf unserer Homepage www.binzel-abicor.com

Identifikation DE-3 7 Betrieb DE-21
Kennzeichnung DE-3
8 AuBerbetriebnahme DE-21
Sicherheit DE-3
Bestimmungsgeméfe Verwendung DE-3 9 Wartung und Reinigung DE-22
Pflichten des Betreibers DE-4 9.1 Wartungsintervalle DE-23
Persdnliche Schutzausriistung (PSA) DE-4 9.1.1 iSTM mini fir ABIROB® G DE-23
Klassifizierung der Warnhinweise DE-4 9.1.2  iSTM mini fir ABIROB® G mit Wire-Brake DE-24
Angaben fiir den Notfall DE-4 9.1.3 iSTM mini fir ABIROB® W DE-24
9.1.4 iSTM mini fir ABIROB® W mit Wire-Brake DE-25
Produktbeschreibung DE-5 9.2 Drahtfihrung reinigen DE-25
Technische Daten DE-5
Abkirzungen DE-7 10 Stérungen und deren Behebung DE-25
Typenschild DE-7
Verwendete Zeichen und Symbole DE-7 11 Demontage DE-26
Lieferumfang DE-8 12 Entsorgung DE-27
Transport DE-10 12.1  Werkstoffe DE-27
Lagerung DE-10 12.2  Betriebsmittel DE-27
12.3  Verpackungen DE-27
Funktionsbeschreibung DE-11
Inbetriebnahme DE-11
Transportieren und Aufstellen DE-11
Wartungsposition Roboter DE-12
iSTM mini am Roboter befestigen DE-13
Schlauchpaket am Roboter montieren DE-14
Brennerhals von ABIROB® G befestigen DE-17
Brennerhals ABIROB® W befestigen DE-18
Drahtfihrung montieren DE-19
Standardvariante DE-19
Variante Wire-Brake DE-20
Drahtfihrung kirzen DE-20



iSTM mini 1 Identifikation

1 Identifikation
Die Roboterhalterung iSTM mini, mit dem dazugehérigen Schlauchpaket, wird in der Industrie und im Gewerbe zur
Verbindung zwischen Brennerhals und Roboter mit zentraler Mediendurchfihrung eingesetzt.
Diese Betriebsanleitung beschreibt die Roboterhalterung iSTM mini in Verbindung mit dem SchweiBbrennerhals
ABIROB® W und dem SchweiBbrennerhals ABIROB® G sowie die iSTM mini mit Wire-Brake in Verbindung mit dem
SchweiBbrennerhals ABIROB® W und ABIROB® G. Die iSTM mini darf nur mit Original ABICOR BINZEL Ersatzteilen

betrieben werden.
/4
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1 Schweilbrenner 3 Abdeckung 5 Schlauchpaket 7  Drahtklemmvorrichtung'
ABIROB® G 4 iSTM mini 6 SchweiBbrenner
2 Schutzkappe ABIROB® W

Abb. 1 Ubersicht

1nur bei Variante mit Wire Brake

1.1 Kennzeichnung
Die Roboterhalterung iSTM mini zusammen mit den in Abbildung 1 gezeigten Komponenten erfillt die Anforderungen der

einschlédgigen EU-Richtlinien.

Das Produkt erfiillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fiir das Inverkehrbringen. Sofern es einer

entsprechenden Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt angebracht.

2 Sicherheit

Beachten Sie das beiliegende Dokument Sicherheitshinweise.

2.1 BestimmungsgeméBe Verwendung

* Das in dieser Anleitung beschriebene Gerét darf ausschlieBlich zu dem in der Anleitung beschriebenen Zweck in der
beschriebenen Art und Weise verwendet werden. Beachten Sie dabei die Betriebs-, Wartungs- und

Instandhaltungsbedingungen.
* Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaf.

* Eigenméchtige Umbauten oder Verénderungen zur Leistungssteigerung sind nicht zuléssig.
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2 Sicherheit iSTM mini

2.2 Pflichten des Betreibers

¢ Lassen Sie nur Personen am Gerét arbeiten, die

* mit den grundlegenden Vorschriften und Unfallverhiitung vertraut sind;

¢ in der Handhabung des Geréts eingewiesen wurden;

¢ diese Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben;

* das beiliegende Dokument ,Safety instructions” gelesen und verstanden haben;

* entsprechend ausgebildet wurden;

* aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen mégliche Gefahren erkennen kénnen.
* Halten Sie andere Personen vom Arbeitsbereich fern.
* Beachten Sie die Arbeitssicherheitsvorschriften des jeweiligen Landes.

* Beachten Sie die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und zur Unfallverhitung.

2.3 Personliche Schutzausriistung (PSA)

Um Gefahren fisr den Nutzer zu vermeiden wird in dieser Anleitung das Tragen von persdnlicher Schutzausriistung (PSA)

empfohlen.

¢ Sie besteht aus Schutzanzug, Schutzbrille, Atemschutzmaske Klasse P3, Schutzhandschuhen und Sicherheitsschuhen.

2.4 Klassifizierung der Warnhinweise

Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen unterteilt und werden vor
potenziell geféhrlichen Arbeitsschritten angegeben. Geordnet nach abnehmender Wichtigkeit bedeuten sie Folgendes:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die

Folge.

A WARNUNG

Bezeichnet eine méglicherweise gefshrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen schwere Verletzungen die

Folge sein.

A VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringfiigige

Verletzungen die Folge sein.

HINWEIS

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréchtigt werden oder Sachschdden an der Ausriistung die Folge

sein kdnnen.

2.5 Angaben fiir den Notfall

DE-4

Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen:
* Elektrische Energieversorgung

¢ Druckluftzufuhr

* Gaszufuhr

o Kihlmittelzufuhr

Weitere MaBBnahmen entnehmen Sie der Betriebsanleitung der Stromquelle oder der Dokumentation weiterer

Peripheriegerdte.



iSTM mini 3 Produktbeschreibung

3 Produkibeschreibung

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméBe Verwendung
Bei nicht bestimmungsgeméfer Verwendung kdnnen vom Gerdt Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen.

* Verwenden Sie das Gerdt ausschlieBBlich bestimmungsgeméB.
* Bauen Sie das Gerdt nicht eigenmdchtig zur Leistungssteigerung um und veréndern
Sie es nicht.
* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

3.1 Technische Daten

Transport und Lagerung =10 °Cbis +55 °C

Relative Luftfeuchtigkeit bis 70 % bei 20 °C

Tab. 1 Umgebungsbedingungen im Betrieb

Lagerung im geschlossenen Raum, Temperatur | —10 °C bis +55 °C

der Umgebungsluft

Transport, Temperatur der Umgebungsluft =25 °Cbis +55 °C

Relative Luftfeuchtigkeit bis 70 % bei 20 °C

Tab. 2 Umgebungsbedingungen Transport und Lagerung

Betriebsdruck 6 bar

Max. Betriebsdruck 10 bar

Schlauchdurchmesser innen 2,5 mm

Schlauchdurchmesser auBBen 4 mm

Tab. 3 Pneumatik Wire-Brake

AbmaBe iSTM mini fir ABIROB® G D =79 mm L=162 mm
AbmaBe iSTM mini fir ABIROB® W / Wire-Brake =79 mm L=155mm / 175 mm

Gewicht iSTM mini fir ABIROB® G mit Anschlussmodul | 0,65 kg
(ohne Brenner und Schlauchpaket)

Gewicht iSTM mini fir ABIROB® W mit 0,84 kg
Anschlussmodul
(ohne Brenner und Schlauchpaket)

Gewicht iSTM mini ABIROB® W mit 0,94 kg
Anschlussmodul Variante Wire-Brake
(ohne Brenner und Schlauchpaket)

Tab. 4 Allgemeine Daten
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3 Produktbeschreibung iSTM mini

DE-6

A5: +90°/-135°

A4 = Torsion max. £155° A5 =Biegung max. +90°/-135° A6 = Torsion max. £200°

Abb. 2 Maximale Belastung Schlauchpaket

HINWEIS

* Torsion A4 und A6 max. + 355°

* Zur korrekten Befestigung von iSTM mini und Schlauchpaket misssen Sie die 4. und 5. Achse des Roboters wie folgt
einstellen:
4. Achse = neutrale Stellung, 5. Achse = 10° geneigt, 6. Achse = neutrale Stellung

ABIROB® G ABIROB® W
Spannungsart DC
Polung der Elektroden in der Regel positiv
Drahtarten handelsibliche Runddréhte
Fihrungsart maschinengefihrt
Spannungsbemessung 141 V Scheitelwert
Schutzart der maschinenseitigen Anschlisse IP3X
(EN 60529)
Schutzgas (EN ISO 14175) CO, und M21
Tab. 5 Allgemeine Brennerdaten nach EN 60974-7
Typ Kuhlart | Belastung' ED Draht-z Gas- Angaben zur Kishlung
durchfluss
Kihl- Durch- | FlieBdruck
leistung | fluss

CO, | M21 min. min. min. | max.
ABIROB® A A % mm |/min W |/min bar | bar
G300 luft 300 | 250 100 |0,8-1,4 ca. 20 800 / / /
G350 luft 350 | 290 100 |0,8-1,4 ca. 20 800 / / /
G360 luft 360 | 290 100 |0,8-1,6 ca. 20 800 / / /
G500 luft 500 | 400 100 |0,8-1,6 ca. 20 800 / / /
W300 flussig 330 | 300 100 |0,8-1,2 ca. 20 800 1,0 1,5 |35
W500 flissig 550 | 500 100 |0,8-1,6 ca. 20 800 1,0 1,5 |35
W600 flussig 600 | 550 100 |0,8-1,6 ca. 20 800 1,5 1,5 |35
W50 flissig 550 | 500 100 |0,8-1,6 ca. 20 800 1,0 1,5 |35

Tab. 6 Produktspezifische Brennerdaten (EN 60974-7) in Verbindung mit iSTM mini
1Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen bis zu 35%

Die Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Riickstrahlwérme, freier Luftzirkulation
und ca. 28 °C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Belastungsdaten um
10-20% zu reduzieren.



iSTM mini 3 Produktbeschreibung

3.2 Abkirzungen

ABIROB® G Maschinengefihrter Schweif3brenner luftgekihlt
ABIROB® W Maschinengefihrter Schweifbrenner fliissiggekihlt
Tab. 7 Abkiirzungen und Begriffserklérung

3.3 Typenschild

Die iSTM mini ist wie folgt gekennzeichnet:

1 Schutzkappe 3 Artikelnummer
2 Abdeckung 4  Gerdtetyp

Abb. 3 Typenschild

Beachten Sie fir alle Rickfragen folgende Angaben:

* Gerdtetyp, Gerdtenummer, Angabe der Werksbescheinigung

3.4 Verwendete Zeichen und Symbole

In der Betriebsanleitung werden folgende Zeichen und Symbole verwendet:

Symbol Beschreibung

. Aufzéhlungssymbol fir Handlungsanweisungen und Aufzéhlungen

= Querverweissymbol verweist auf detaillierte, ergdnzende oder weiterfihrende Informationen
1 Handlungsschritt/e im Text, die der Reihenfolge nach durchzufihren sind

DE-7



4 Lieferumfang

iSTM mini

4 Lieferumfang

iSTM mini fir ABIROB® G

1 Schutzkappe 3 Zylinderschraube M4 x 16 6  Abdeckung vorne
2 Abdeckung 4  Anschlussmodul 7  Zylinderschraube M3 x 6
5 Senkschraube M3 x 5 8 Abdeckung hinten

9 iSTM mini
10 Zylinderschraube M4 x 12

Abb. 4 Lieferumfang iSTM mini fir ABIROB® G

* Roboterhalterung iSTM mini * 8 Zylinderschrauben M4 x 12*

* Schlauchpaket iSTM mini e 7 Zylinderschrauben M4 x 16

* Abdeckung hinten e 2 Zylinderschrauben M3 x 6

* Abdeckung vorne e 2 Senkschrauben M3 x 5

* Schutzkappe e Steckschlissel SW11

* Abdeckung * Dichtfett Disofix, silikonfrei, 10 g Dose
* Fihrungsspirale * Werksbescheinigung

* gerade Verschraubung * Betriebsanleitung

* Schutzgasschlauch @ é mm

Tab. 8 Lieferumfang iSTM mini fir ABIROB® G

*GréBe und Anzahl der Zylinderschrauben sind abhéngig vom Robotertyp.
iSTM mini fir ABIROB® G mit Wire-Brake

1 Schutzkappe 3 Zylinderschraube M4 x 16 6 Abdeckung vorne
2 Abdeckung 4 Anschlussmodul 7 Zylinderschraube M3 x 6
5 Senkschraube M3 x 5 8 Abdeckung hinten

9 iSTM mini
10 Zylinderschraube M4 x 12

Abb. 5 Lieferumfang iSTM mini fir ABIROB® G mit Wire-Brake
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iSTM mini

4 Lieferumfang

Roboterhalterung iSTM mini

8 Zylinderschrauben M4 x 12*

Schlauchpaket iSTM mini

7 Zylinderschrauben M4 x 16

Abdeckung hinten

2 Zylinderschrauben M3 x 6

Abdeckung vorne

2 Senkschrauben M3 x 5

Schutzkappe

Steckschlissel SW11

Abdeckung

Dichtfett Disofix, silikonfrei, 10 g Dose

Fihrungsspirale

Werksbescheinigung

gerade Verschraubung

Betriebsanleitung

Schutzgasschlauch @ 6 mm

Tab. 9

Lieferumfang iSTM mini fir ABIROB® G mit Wire-Brake

*GréfBe und Anzahl der Zylinderschrauben sind abhéngig vom Robotertyp.

iSTM mini fir ABIROB® W

1 Schutzkappe 3 Zylinderschraube M4 x 16 5 iSTM mini
2 Abdeckung 4  iCAT mini W CAl kpl. 6  Zylinderschraube M4 x 12
Abb. 6 Lieferumfang iSTM mini fir ABIROB® W

Roboterhalterung iSTM mini

8 Zylinderschrauben M4 x 12*

Schlauchpaket iSTM mini W

7 Zylinderschrauben M4 x 16

Abdeckung

Dichtfett Disofix, silikonfrei, 10 g Dose

Schutzkappe

Werksbescheinigung

Fihrungsspirale

Betriebsanleitung

Tab. 10

Lieferumfang iSTM mini fir ABIROB® W

*GréBe und Anzahl der Zylinderschrauben sind abhéngig vom Robotertyp.
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4 Lieferumfang iSTM mini

iSTM mini fir ABIROB® W mit Wire-Brake

7
1 Schutzkappe 4 iCAT /iSTM mini W CAl kpl. 7  Drahtklemmvorrichtung
2 Abdeckung 5 iSTM mini
3 Zylinderschraube M4 x 16 6  Zylinderschraube M4 x 12

Abb. 7 Lieferumfang iSTM mini fir ABIROB® W mit Wire-Brake

* Roboterhalterung iSTM mini ¢ 8 Zylinderschrauben M4 x 12*

¢ Schlauchpaket iSTM mini W * 7 Zylinderschrauben M4 x 16

* Abdeckung * Dichtfett Disofix, silikonfrei, 10 g Dose
* Schutzkappe * Werksbescheinigung

* Fihrungsspirale ¢ Betriebsanleitung

* Drahtklemmvorrichtung

Tab. 11 Lieferumfang iSTM mini fir ABIROB® W mit Wire-Brake

*GréBe und Anzahl der Zylinderschrauben sind abhéngig vom Robotertyp.
Ausrist- und VerschleiBteile separat bestellen.
Bestelldaten und Identnummern der Ausrist- und VerschleiBteile, entnehmen Sie den aktuellen Bestellunterlagen. Kontakt fir

Beratung und Bestellung finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com.

4.1 Transport
Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgféltig geprisft und verpackt, jedoch sind Beschddigungen wéhrend des

Transportes nicht auszuschlieBen.

Eingangskontrolle Kontrollieren Sie die Vollsténdigkeit anhand des Lieferscheins!
Uberprifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtprisfung)!

Bei Beanstandungen Ist die Lieferung beim Transport beschddigt worden, setzen Sie sich sofort mit dem letzten
Spediteur in Verbindung! Bewahren Sie die Verpackung auf zur eventuellen Uberpriifung
durch den Spediteur.

Verpackung fisr den Verwenden Sie nach Méglichkeit die Originalverpackung und das
Riickversand Originalverpackungsmaterial. Bei auftretenden Fragen zur Verpackung und

Transportsicherung nehmen Sie bitte Riicksprache mit Ihrem Lieferanten.

Tab. 12 Transport

4.2 Lagerung
Physikalische Bedingungen der Lagerung im geschlossenen Raum:

= 3.1 Technische Daten auf Seite DE-5
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iSTM mini 5 Funktionsbeschreibung

5 Funktionsbeschreibung

Die Roboterhalterung iSTM mini dient zur positionsgenauen Aufnahme von Schweif3brennern. Sie wird mit
Zylinderschrauben am Roboter befestigt.

6 Inbetriebnahme

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten ist Folgendes
zu beachten:

* Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Gaszufuhr ab.

* Sperren Sie die KishImittelzufuhr ab.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

* Schalten Sie die gesamte SchweiBanlage aus.

HINWEIS
* Beachten Sie folgende Angaben:
= 3 Produktbeschreibung auf Seite DE-5

6.1 Transportieren und Aufstellen

A GEFAHR

Stromschlag

Gefdhrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.

+ Uberpriifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation und
Besché&digungen.

* Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

* Montieren Sie alle Teile spannungsfrei.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr

Kérperliche Schéden durch herunterfallende Geréte und Anbauteile.

* Wahlen Sie zum Auspacken einen geeignete Ort.

* Vermeiden Sie ruckartiges Anheben und Absetzen.

* Heben Sie die Komponenten nicht iiber Personen oder andere Gerdte hinweg.
* Transportieren Sie die Komponenten in aufrechter Position.

* Montieren Sie das Gerét mit geeigneter Hilfe.

* Bringen Sie den Roboter in eine geeignete Montageposition

= 6.2 Wartungsposition Roboter auf Seite DE-12

* Achten Sie auf einen sicheren Stand.

* Tragen Sie lhre persénliche Schutzausriistung: Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen, Schutzhandschuhe, Schutzhelm,
Gehérschutz.

* Verweisen Sie unbeteiligte Personen aus dem Gefahrenbereich.

* Beachten Sie das Gewicht der einzelnen Komponenten.

= 3.1 Technische Daten auf Seite DE-5
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6 Inbetriebnahme iSTM mini

A VORSICHT

Durch- bzw. Einstich durch Drahtelektrode
Augenverletzung beim Anschlielen der Pneumatikleitung.

Fur die Version mit Wire-Brake kann es bei undichter oder nicht richtig angeschlossener Leitung zu ausstrémender
Druckluft kommen wodurch Partikel ins Auge gelangen k&nnen.

Zur Vermeidung halten Sie folgende Anschlussreihenfolge ein:

* SchlieBen Sie den Druckluftschlauch an Wire-Brake an.

¢ SchlieBen Sie die Druckluftzufuhr an.

* Tragen Sie lhre persénliche Schutzausriistung.

A\ VORSICHT
Kippgefahr

K&rperliche Schéden oder Beschédigung der Komponenten durch unsachgeméfie Montage.
* Trennen Sie die Versorgungsleitungen.
¢ Stellen Sie die Komponenten auf geeignetem Untergrund (eben, fest, trocken)

kippsicher auf.

* Beachten Sie den maximalen Neigungswinkel von 10°.

HINWEIS

* Sorgen Sie fir einen freien Zugang zu den Bedienelementen und Anschlissen.

* Schiitzen Sie die Komponenten vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.
* Verwenden Sie das Gerdt nur in trockenen, sauberen und gut belifteten Rdumen.

6.2 Wartungsposition Roboter

HINWEIS

* Die Wartungsposition muss mit dem Roboter angefahren werden.

* Der Drahtvorschub wird je nach Hersteller unterschiedlich montiert. Beachten Sie hierzu die Betfriebsanleitungen des
jeweiligen Drahtvorschubes.

15
(A5)

Abb. 8 Ubersicht Roboterachsen
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iSTM mini 6 Inbetriebnahme

Bei Standard Schweif3positionen empfehlen wir fir die Schlauchpaketmontage folgende Achspositionen:

-90
J5
(A5)
<:y Montagerichtung Schlauchpaket
3
1 Drahtvorschub 2 Schlauchpaket 3 Drahtvorschub-Halterung

Abb. 9 Standard Achspositionen

Um eine optimale Position des Drahtvorschubes bei extremen SchweiBpositionen zu ermitteln, empfehlen wir folgende
Achspositionen:

A6 >1100°, A5>190°, A4>1100°

Durch diese Vorgehensweise vermeiden Sie extreme Belastungen auf das Schlauchpaket.

1 Drahtvorschub (1) l&sen.

2 Schlauchpaket (2) in vorgegebene Richtung ausrichten.

6.2.1 iSTM mini am Roboter befestigen

1 iSTM mini 3 Zwischenflansch iSTM mini 5 SchweiBroboter
2 Zylinderschrauben M4 x 12 (8Stck) 4 Stiftbohrung

Abb. 10 iSTM mini am Roboter befestigen

HINWEIS
* Die Ausfihrung des Zwischenflansches (3) der iSTM mini (1) ist abhéngig vom verwendeten Schweifroboter (5).

Ebenso die Anzahl und Gréf3e der Zylinderschrauben (2).

iSTM mini (1) mit acht Zylinderschrauben M4 x 12 (2) max. Anzugsdrehmoment M = 4 Nm am Schweifroboter (5)

montieren.
Die Stiftbohrung (4) im Schweif3roboter (5) gibt die Referenzposition zwischen
iSTM mini (1) und SchweiBroboter (5) wieder.

DE-13



6 Inbetriebnahme iSTM mini

6.2.2 Schlauchpaket am Roboter montieren

HINWEIS

* Achten Sie nach der Montage auf eventuelle undichte Stellen.
* Alle Leitungen (Schutzgas, Druckluftleitungen und KihImittelschl&uchen) missen torsionsfrei und mit geniigend Spiel

eingebaut werden.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schwere Verletzungen durch herumwirbelnde Teile.
* Tragen Sie beim Ausblasen mit Druckluft geeignete Schutzkleidung, insbesondere eine Schutzbrille.

iSTM mini fr ABIROB® G

DE- 14

Senkschraube M3 x 5 (2 Stck) 9 maschinenseitiger Anschluss

1 Abdeckung 5

2 Zylinderschraube M4 x 16 (7 Stck) 6 hintere Abdeckung 10 Steckverschraubung
3 Zylinderschraube M3 x 6 (2 Stck) 7 iSTM mini @6/G1/8"

4 vordere Abdeckung 8 Schlauchpaket 11 Einschraubhilfe SW11

12 Schutzgasschlauch @6

Abb. 11 Schlauchpaket montieren iSTM mini fir ABIROB® G

HINWEIS

* Der Schweifstromanschluss muss mit dem Drahtvorschub verbunden sein.

= Betriebsanleitung des Drahtvorschubes.

1 Das Schlauchpaket (8) wird durch die montierte SchweiBbrennerkupplung iSTM mini (7) gefihrt. Schlauchpaket (8) in

Montagerichtung montieren.
2 Gerade Verschraubung (10) demontieren, falls bereits montiert.

Schlauchpaket (8) mit sieben Zylinderschrauben M4 x 16 (2) an der iSTM mini (7) montieren. Max.
Anzugsdrehmoment M = 4 Nm.

Hintere Abdeckung (6) an der iSTM mini mit 2 Zylinderschrauben M3 x & (3) montieren.
Vordere Abdeckung (4) mit 2 Senkschrauben DIN 965 M3 x 5 (5) am Schlauchpaket montieren.
Abdeckung an der iSTM mini (7) montieren.

Steckverschraubung @ 6 mit Hilfe der Einschraubhilfe SW11 festschrauben.

(2]

© N O U b

Schutzgasschlauch einstecken und mit der Schutzgasversorgung verbinden.




iSTM mini 6 Inbetriebnahme

iSTM mini fir ABIROB® G mit Wire-Brake

11
12

y —

1  Abdeckung 5  Schlauch fir Druckluftzufuhr @ maschinenseitiger Anschluss
2 Zylinderschraube M4 x 16 (7 Stck) 6 hintere Abdeckung 10 Steckverschraubung

3 Zylinderschraube M3 x 6 (2 Stck) 7 iSTM mini 2 6/G1/8"

4  Drahtklemmvorrichtung 8 Schlauchpaket 11 Einschraubhilfe SW11

12 Schutzgasschlauch @ 6
Abb. 12 Schlauchpaket montieren iSTM mini fir ABIROB® G mit Wire-Brake

HINWEIS

* Der Schweif3stromanschluss muss mit dem Drahtvorschub verbunden sein.

= Betriebsanleitung Drahtvorschub.

1 Das Schlauchpaket (8) wird durch die montierte Schweif3brennerkupplung iSTM mini (7) gefihrt. Schlauchpaket (8) in

Montagerichtung montieren.
2 Gerade Verschraubung (10) demontieren, falls bereits montiert.

Schlauchpaket (8) mit sieben Zylinderschrauben M4 x 16 (2) an der iSTM mini (7) montieren. Max.
Anzugsdrehmoment M = 4 Nm.

Hintere Abdeckung an der iSTM mini (7) mit 2 Zylinderschrauben M3 x 6 (3) montieren.
Schlauch fir Druckluftzufuhr (5) der Drahtklemmvorrichtung (4) durch die Offnung der hinteren Abdeckung (6) fihren.
Abdeckung an der iSTM mini (7) montieren.

»

Drahtklemmvorrichtung (4) montieren.

Steckverschraubung @ 6 mit Hilfe der Einschraubhilfe SW11 festschrauben.

O 0 N &0 U b

Schutzgasschlauch einstecken und mit der Schutzgasversorgung verbinden.

DE- 15
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6 Inbetriebnahme

iSTM mini fir ABIROB® W

1 Schutzkappe
2 Abdeckung 5 iSTM mini
3 Zylinderschraube M4 x 16 (7 Stck)

. \“\\)Y\g
N\O“\OW i § r\\b
7

4 Schlauchpaket 6  KihImittelleitungen (rot+blau)
7  Schutzgasschlauch @ 6

Abb. 13 Schlauchpaket montieren iSTM mini fir ABIROB® W

1D

as Schlauchpaket (4) wird durch die montierte SchweiBbrennerkupplung iSTM mini (5) gefishrt. Schlauchpaket (4) in

Montagerichtung montieren.

2 Schlauchpaket (4) mit sieben Zylinderschrauben M4 x 16 (3) an der iSTM mini (5) montieren. Max.
Anzugsdrehmoment M = 4 Nm.

3 Abdeckung (2) und Schutzkappe (1) an der iSTM mini (5) montieren.

4 S

chutzgasschlauch (7) einstecken und mit der Schutzgasversorgung verbinden.

5 Kihimittelleitungen (6) anschlieBen.

iSTM mini fir ABIROB® W mit Wire-Brake

DE-16

1
n 10 9
1 Schutzkappe 5 Druckluftschlauch 9  KihlImittelleitungen (rot+blau)
2 Abdeckung 6 iSTM mini 10 Schutzgasschlauch @ 6
3 Zylinderschraube M4 x 16 7  Zylinderschraube M4 x 12 11 Drahtklemmvorrichtung
4 iCAT /iSTM mini W CAl kpl. 8 Schlauchpaket

Abb. 14 Schlauchpaket montieren iSTM mini fir ABIROB® W mit Wire-Brake

Das Schlauchpaket (8) wird durch die montierte SchweiBbrennerkupplung iSTM mini (6) gefihrt. Schlauchpaket (8) in
Montagerichtung montieren.

Schlauchpaket (8) mit sieben Zylinderschrauben M4 x 16 (3) an der iSTM mini (6) montieren. Max.
Anzugsdrehmoment M = 4 Nm.

Abdeckung (2) und Schutzkappe (1) an der iSTM mini (6) montieren.

Druckluftschlauch (5) durch die Offnung in der Schutzkappe (1) fihren.
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6 Inbetriebnahme

5 Drahtklemmvorrichtung (11) durch die Offnung in der Schutzkappe (1) einschrauben und
Druckluftschlauch (5) anschliefen.

6 Schutzgasschlauch (10) einstecken und mit der Schutzgasversorgung verbinden.
7 Druckluftschlauch (5) an Druckluftversorgung anschlieBen (ohne Abbildung).
8 Kuhimittelleitungen (9) anschlieBen.

Kihimittel anschlieBen

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr
Der Brenner wird durch Schweien ohne Kishimittel oder zu geringen KishImitteldurchfluss Gberhitzt.

* Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.
+ Uberpriifen Sie regelmaBig den Kihlmittelstand.

HINWEIS

¢ Achten Sie darauf, dass KihImittelvor- und riicklauf ordnungsgeméB installiert sind. KishImittelvorlauf = blau,

Kuhlmittelricklauf = rot

* Verwenden Sie kein deionisiertes oder demineralisiertes Wasser als KihImittel oder fir Dichtheits- und
Durchflussprifungen.
Dies kann die Lebensdauer Ihres Schweif3brenners beeintréchtigen.

* Wir empfehlen fir flissiggekihlte SchweiBbrenner die Verwendung von ABICOR BINZEL KiihImittel der Reihe BTC.

= Beachten Sie hierzu das entsprechende Sicherheitsdatenblatt.

Bei jeder Erstinbetriebnahme bzw. nach jedem Schlauchpaketwechsel missen Sie das Kihlsystem entlisften. Fihren Sie

folgende Tatigkeiten durch:

1 Kihlmittelricklaufschlauch von Umlaufkihlgerét und KihImittelanschluss von Stromquelle 18sen und iber Auffangbehéilter
entleeren.

2 Offnung am Kihlmittelriicklaufschlauch verschlieBen und durch wiederholtes, abruptes Offnen wieder frei geben, bis das

Kihlmittel kontinuierlich und blasenfrei in den Auffangbehdilter flief3t.

3 Das Umlaufkishlgerét ausschalten und den Kishimittelriicklaufschlauch wieder anschlieBBen.

6.3 Brennerhals von ABIROB® G befestigen

1 Brennerhals 3 iSTM mini
2 Schutzkappe 4  Zylinderschraube M5 x 10

Abb. 15 Brennerhals ABIROB® G befestigen

1 ABIROB® G Brennerhals (1) mit Disenstock, Stromdise und Gasdiise ausriisten.
= Beipackzettel ABIROB® 350 GC
2 Zylinderschraube (4) 15sen.
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6 Inbetriebnahme

3 ABIROB® G Brennerhals in SchweiBbrenner-Schnittstelle montieren. Der Brenner muss vollsténdig in die

SchweiBbrenner-Schnittstelle eingeschoben sein.
4 Um den Brenner zu fixieren, Zylinderschraube (4) mit max. Anzugsdrehmoment M = 6 Nm festziehen.

HINWEIS

e Zylinderschraube (4) nicht ohne montierten SchweiBbrenner anziehen.

5 Schutzkappe (2) aufstecken.

6.4 Brennerhals ABIROB® W befestigen

1 Brennerhals 3 Haltestift
2 Haltemutter 4  iSTM mini

Abb. 16 Brennerhals ABIROB® W befestigen

1 ABIROB® W Brennerhals (1) mit Disenstock, Stromdiise und Gasdiise ausristen.

2 Haltestift (3) in markierte Bohrung einfihren.
Der Brennerhals ABIROB® W (1) kann nur in dieser Position befestigt werden.
3 ABIROB® W Brennerhals mit Haltemutter (2) an Schnittstelle an der iSTM mini (4) anschrauben.

HINWEIS

* Nach mehrtdgigem Gebrauch des Schweif3brenners kann es vorkommen, dass dieser nicht mehr von Hand gel&st

werden kann. Zum Lésen steht ein passender Maulschlissel zu Verfigung.

* Verwenden Sie keine Zange, um den Schweiflbrenner zu 5sen.

DE-18
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6.5 Drahtfihrung montieren

6.5.1 Standardvariante

HINWEIS

* Neve, noch unbenutzte Drahtfihrungen misssen auf die tatséchliche Schlauchpaketlénge gekiirzt werden.
* Beachten Sie bei jedem Drahtfihrungswechsel (Fihrungsspirale / Kunststoffseele) die Produktinformationen der

beiliegenden Beipackzettel.
* Drahtfihrung nach Kiirzung brennerseitig um 15 mm abisolieren.

4
1 Hilse 3  Gewindestift ISO 4027 - M4 x 5
2 Uberstand a 4 O-Ring

Abb. 17  Uberstand Drahtfihrung ermitteln

Schlauchpaket mit Brennerhals und VerschleiBteilen ausriisten.
Drahtfihrung bis Anschlag in das Schlauchpaket einfihren.

Uberstand a (2) ermitteln.

A O N -

unter Spannung steht.

Drahtfihrung von der Vorderseite um MaB3 a (2) kiirzen. Die Drahtfihrung so kiirzen, dass sie nach dem Einbau leicht

5 Drahffishrung bis Anschlag in das Schlauchpaket einfishren und mit Gewindestift M4 x 5 (3) sichern.

Beriicksichtigen Sie folgendes:

= 9.2 Drahtffishrung reinigen auf Seite DE-25

HINWEIS

ist dieser nicht enthalten.

* Die Montage der Drahtfihrung in diesem Kapitel enthélt einen Gewindestift (3). Bei anderen Maschinenanschliissen

DE- 19



6 Inbetriebnahme iSTM mini

6.5.2 Variante Wire-Brake

Der Brennerhals fir die Wire-Brake Variante muss mit einem speziellen Neckliner ausgeristet werden.

HINWEIS

* Neve, noch unbenutzte Drahtfihrungen miissen auf die tatséchliche Schlauchpaketlénge gekiirzt werden.

* Beachten Sie bei jedem Drahtfihrungswechsel (Fiihrungsspirale / Kunststoffseele) die Produktinformationen der
beiliegenden Beipackzettel.
* Drahtfishrung nach Kiirzung brennerseitig um 15 mm abisolieren.

6.5.3 Drahtfihrung kiirzen

15 mm

> 5 mm
<5 mm

Abb. 18 Drahtfihrung kirzen

HINWEIS

* Wenn die Drahffiihrung mit Isolation mehr als @ 5 mm betrégt, muss die Drahtfihrung nach Kiirzung brennerseitig

15 mm abisoliert werden.

* Der Durchmesser der Drahtspirale ohne Isolation darf nicht gréfBer als @ 5 mm betragen.

= Abb. 17 Uberstand Drahtfihrung ermitteln auf Seite DE-19
1 Schlauchpaket mit Brennerhals und VerschleiBteilen ausriisten.
2 Drahffishrung bis Anschlag in das Schlauchpaket einfishren.
3 Uberstand a (2) ermitteln.
4

Drahtfihrung von der Vorderseite um Maf3 a (2) kiirzen. Die Drahtfihrung so kiirzen, dass sie nach dem Einbau leicht
unter Spannung steht.

5 Drahffishrung bis Anschlag in das Schlauchpaket einfishren und mit Gewindestift M4 x 5 (3) sichern.

DE-20
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7 Betrieb

A WARNUNG
Elektrischer Schlag. Verbrennung.

Herausschleudern von geschmolzenen Teilen.

* Eskann zum Stromschlag bei Berithrung des SchweiBBbrenners kommen. Durch den Lichtbogen kann es zum Verblitzen
der Augen und Verbrennungen kommen.

* Verwenden Sie eine geeignete Schutzausriistung nach BGV D1, um eine elektrische Entkopplung der beriihrbaren,
stromfiihrenden Teile und beim Einrichten der SchweiB3stétte zu vermeiden.

A VORSICHT

Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen.
Beim Betreten der Roboterzelle kann es zum Ausrutschen auf Drahtresten bzw. Schmiermittel kommen.

* Zur Vermeidung geeignete Schutzausriistung verwenden.
* Tragen Sie lhre persénliche Schutzausristung.

HINWEIS

* Beachten Sie die Dokumentation der schweif3technischen Komponenten.

Da die iSTM mini im Schweiflprozess des Schweif3brenners eingebunden ist, erfolgen die Bedienschritte nach der
Inbetriebnahme des jeweiligen Brenners und der verwendeten Schweif3stromquelle. Beachten Sie hierzu die
Betriebsanleitungen des entsprechenden Schwei3brenners.

8 AuBerbetriecbnahme

HINWEIS

* Beachten Sie bei der AuBerbetriebnahme die Abschaltprozeduren der schweiBtechnischen Komponenten.

Die AuBBerbetriebnahme richtet sich nach dem jeweiligen Schweif3brenner.

Beachten Sie hierzu die Betriebsanleitungen des entsprechenden SchweiBbrenners, beziehungsweise der
SchweiBstromquelle.
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9 Wartung und Reinigung iSTM mini

9 Wartung und Reinigung

DE - 22

RegelméBige und dauverhafte Wartung und Reinigung sind Voraussetzung fiir eine lange Lebensdauer und eine einwandfreie
Funktion.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten ist folgendes
zu beachten:

* Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

 Sperren Sie die KishImittelzufuhr ab.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

* Schalten Sie die gesamte SchweiBanlage aus.

Stromschlag

Gefdhrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.

+ Uberpriifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation und
Besch&digungen.

* Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schwere Verletzungen durch herumwirbelnde Teile.
* Tragen Sie beim Ausblasen mit Druckluft geeignete Schutzkleidung, insbesondere eine Schutzbrille.

HINWEIS

* Tragen Sie wéhrend der Wartungs- und Reinigungsarbeiten immer lhre persdnliche Schutzausriistung.
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9 Wartung und Reinigung

9.1 Wartungsintervalle

9.1.1

HINWEIS

* Die angegebenen Wartungsintervalle sind Richtwerte und beziehen sich auf den Einschichtbetrieb.

Beachten Sie die Angaben der EN 60974-4 Inspektion und Prisfung wéhrend des Betriebes von

Lichtbogenschweifleinrichtungen sowie die jeweiligen Landesgesetze und -richtlinien.

Uberprifen Sie Folgendes:

Mehrmals téglich

Waéchentlich

Monatlich

Befreien Sie den Brennerkopf von
SchweiB3spritzern. Bei starker
Spritzerbildung in jeder
SchweiBBpause.

+ ABIROB® Brenner mit Hilfe einer
Brennerreinigungsstation reinigen.
AnschlieBend mit
ABICOR BINZEL-

Wir empfehlen eine wéchentliche
Grundreinigung. Reinigungsart und
Haufigkeit werden durch den Betreiber
des Schweif3systems bestimmt und
festgelegt.

Antispritzerschutzmittel einsprihen.

Option Wire-Brake

* Drahtklemmvorrichtung, je nach
Drahtqualitét,
1-2 x reinigen
= 9.2 Drahifihrung reinigen auf
Seite DE-25

* Anschlussverbindungen
(Schlauchpaket, Steuerleitung,
Masseverbindung) auf festen Sitz
prifen, ggf. festziehen.

Tab. 13 Wartungsintervalle

HINWEIS

* Wir empfehlen eine vierteljchrliche Reinigung der iSTM mini.

iSTM mini fir ABIROB® G

N

1 Schutzkappe

2 Abdeckung 3

iSTM mini ohne Schutzkappe und Abdeckung

Abb. 19

1 Schutzkappe (1) abziehen.

Reinigung iSTM mini fir ABIROB® G

2 Abdeckung (2) iber den Brennerhals abziehen.

3 Freiliegende Teile mit Druckluft ausblasen.

4 Abdeckung (2) und Schutzkappe (1) wieder montieren.
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9 Wartung und Reinigung iSTM mini

9.1.2 iSTM mini fir ABIROB® G mit Wire-Brake

4  Drahtklemmvorrichtung
5  Druckluftschlauch

iSTM mini ohne Schutzkappe und

1 Schutzkappe 3
2 Abdeckung Abdeckung

Abb. 20  Reinigung iSTM mini fir ABIROB® G mit Wire-Brake

1 Druckluftschlauch (5) l6sen.

2 Drahtklemmvorrichtung (4) abschrauben.

3 Schutzkappe (1) abziehen.

4 Abdeckung (2) iber den Brennerhals abziehen.

5 Freiliegende Teile mit Druckluft ausblasen.
6 Abdeckung (2), Schutzkappe (1) und Drahtklemmvorrichtung (4) mit Druckluftschlauch (5) wieder montieren.

9.1.3 iSTM mini fir ABIROB® W

3 Abdeckung
4 iSTM mini ohne Brennerhals, Abdeckung und Schutzkappe

1 Brennerhals

2 Schutzkappe
Abb. 21  Reinigung iSTM mini fir ABIROB® W

1 Brennerhals ABIROB® W (1) entfernen.

2 Schutzkappe (2) zusammen mit Abdeckung (3) entfernen.

3 Freiliegende Teile an der iISTM mini ohne Brenner, Abdeckung und Schutzkappe (4) mit Druckluft ausblasen.
4 Abdeckung (3) und Schutzkappe (2) montieren

5 Brennerhals ABIROB® W (1) erneut montieren.
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iSTM mini 10 Stérungen und deren Behebung

9.1.4 iSTM mini fir ABIROB® W mit Wire-Brake

1 Brennerhals 4  Druckluftschlauch
2 Schutzkappe 5 Drahtklemmvorrichtung
3 Abdeckung

Abb. 22  Reinigung iSTM mini fir ABIROB® W mit Wire-Brake

Druckluftschlauch (4) 16sen.
Drahtklemmvorrichtung (5) abschrauben.
Brennerhals ABIROB® W (1) entfernen.
Schutzkappe (2) abziehen.

Abdeckung (3) abziehen.

Freiliegende Teile mit Druckluft ausblasen.

Abdeckung (3), Schutzkappe (2) und Drahtklemmvorrichtung (5) mit

Druckluftschlauch (4) wieder montieren.

Brennerhals ABIROB® W (1) wieder montieren.

N O n b O N =~

o

9.2 Drahifihrung reinigen
= Abb. 17 Uberstand Drahtfihrung ermitteln auf Seite DE-19
Prifen Sie bei Wartungs- und Reinigungintervallen den O-Ring (4) auf Besch&digung und tauschen Sie ihn ggf. aus.

10 Stérungen und deren Behebung

A GEFAHR

Verletzungsgefahr und Gerateschédden durch unautorisierte Personen

UnsachgemaBe Reparaturen und Anderungen am Produkt kénnen zu erheblichen Verletzungen und Geréteschéden
fihren. Die Produktgarantie erlischt bei Eingriff durch unautorisierte Personen.

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

Verbrennungsgefahr
Verbrennungsgefahr durch austretendes heifles Kihlmittel und heifle Oberfléchen.

* Schalten Sie das Kihlgerét vor Beginn der Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und
Reparaturarbeiten aus.
* Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Beachten Sie das beiliegende Dokument Gewdéhrleistung. Wenden Sie sich bei jedem Zweifel und/oder Problemen an lhren

Fachhdndler oder an den Hersteller.

HINWEIS

* Beachten Sie die Dokumentation der schweiftechnischen Komponenten.
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Stérung Ursache Behebung
Schlauchpaket I&sst sich nicht | ®  Steckanschluss und Gasschlauch noch | ¢ Steckanschluss und Gasschlauch
in iISTM mini einfihren montiert demontieren
¢ Schlauchpaketflansch nicht korrekt auf | ¢ Auf Ausrichtung achten
iSTM mini montiert
Gasverlust * O-Ring-Dichtung am Linernippel * O-Ring-Dichtung austauschen
beschadigt
* O-Ring-Dichtung Brennerhals beschadigt| ¢ O-Ring-Dichtung austauschen
* Maschinenseitiger Schutzgasanschluss | ¢ ggf. Schutzgasschlauch austauschen
undicht
SchweiBdraht wird nicht * Drahtférderspirale verschmutzt * Drahtférderspirale demontieren und mit
korrekt gefihrt Druckluft ausblasen.
* Schutzbrille tragen
* 9 Wartung und Reinigung auf
Seite DE-22
* Drahtférderspirale verschlissen * Drahtférderspirale ersetzen
* Drahiférderspirale zu kurz abgeldngt * Neue Drahtférderspirale montieren
Drahtklemme bei Wire-Brake | ¢ zu starke Schmutzablagerungen * Reinigen der Wire-Brake Komponenten
Variante funktioniert nicht mit Druckluft
mehr * Schutzbrille tragen
¢ Druckluftzufuhr ist unterbrochen ¢ Druckluftzufuhr anschlieBBen, Knickstellen
beseitigen
* Kolben der Drahtklemmvorrichtung ist * Drahtklemmvorrichtung austauschen
beschadigt

Tab. 14 Stérungen und deren Behebung

11 Demontage
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A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten ist Folgendes
zu beachten:

* Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Sperren Sie die KishImittelzufuhr ab.

* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

* Schalten Sie die gesamte SchweiBanlage aus.

Verbrennungsgefahr

Verbrennungsgefahr durch austretendes heif3es KishImittel und heifle Oberfléchen.

* Schalten Sie das Kihlgerét vor Beginn der Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und
Reparaturarbeiten aus.

* Tragen Sie Schutzhandschuhe.

HINWEIS

* Beachten Sie die Dokumentation der schweiBtechnischen Komponenten.

* Beachten Sie die Informationen in folgendem Kapitel:

= 8 AuBerbetriebnahme auf Seite DE-21.
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A GEFAHR

Stromschlag

Gefdhrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.

+ Uberpriifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation und
Besch&digungen.

* Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

Schlauchpaket von Drahtvorschub I&sen.
2 Schlauchpaket herausziehen.
3 Brennerhals [8sen und entfernen.
= 6.3 Brennerhals von ABIROB® G befestigen auf Seite DE-17
= 6.4 Brennerhals ABIROB® W befestigen auf Seite DE-18
= 6.5 Drahtfihrung montieren auf Seite DE-19
4 iSTM mini von Roboter demontieren.

= 6.2 Wartungsposition Roboter auf Seite DE-12

12 Entsorgung

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Geréte unterliegen der Européischen Richtlinie

2012/19/EU Elekiro- und Elektronik- Altgeréte.
* Elektrogerdte nicht iber den Hausmill entsorgen.
* Elektrogerdte vor der ordnungsgemdfen Entsorgung demontieren.
= 11 Demontage auf Seite DE-26.
N . Komponenten von Elektrogeréten getrennt sammeln und einer umweltgerechten

Wiederverwertung zufihren.

o Ortliche Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

¢ Fir Informationen zur Sammlung und zur Riickgabe von Elekiroaltgeréten an lhre
Kommunalbehérde wenden.

12.1 Werkstoffe

Dieses Produkt besteht zum gréBten Teil aus Kunststoffen, Stahl und Buntmetallen. Stahl und Buntmetalle kénnen in Stahl- und
Hittenwerken wieder eingeschmolzen werden und sind dadurch nahezu unbegrenzt wiederverwertbar. Die verwendeten
Kunststoffe sind gekennzeichnet, so dass eine Sortierung und Fraktionierung der Materialien zum spéteren Recycling
vorbereitet ist.

12.2 Betriebsmittel

Ole, Schmierfette und Reinigungsmittel diirfen nicht den Boden belasten und in die Kanalisation gelangen. Diese Stoffe
missen in geeigneten Behdltern aufbewahrt, transportiert und entsorgt werden. Beachten Sie dabei die entsprechenden
rtlichen Bestimmungen und die Hinweise zur Entsorgung der vom Betriebsmittelhersteller vorgegebenen
Sicherheitsdatenblétter. Kontaminierte Reinigungswerkzeuge (Pinsel, Lappen usw.) missen ebenfalls entsprechend den
Angaben des Betriebsmittelherstellers entsorgt werden.

12.3 Verpackungen

ABICOR BINZEL hat die Transportverpackung auf das Notwendigste reduziert. Bei der Auswahl der
Verpackungsmaterialien wird auf eine mégliche Wiederverwertung geachtet.
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EN Translation of the original operating instructions

© The manufacturer reserves the right, at any time and without prior notice, to make such changes and amendments to these
operating instructions as become necessary due to misprints, inaccuracies or product enhancements. Such changes will,
however, be incorporated into subsequent editions of the operating instructions.

All brand names and trademarks that appear in these operating instructions are the property of their respective owners/
manufacturers.

Our latest product documents as well as all contact details for the ABICOR BINZEL national subsidiaries and partners
worldwide can be found on our website at www.binzel-abicor.com
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iSTM mini 1 Identification

1 Identification

The iISTM mini robot mount and its cable assembly are used in industry and the trade for connecting the torch neck to the
robot equipped with central media guidance.

These operating instructions describe the iSTM mini robot mount when used with the ABIROB® W welding torch neck and
the ABIROB® G welding torch neck, and also the iSTM mini with wire brake when used with the ABIROB® W and
ABIROB® G welding torch neck. The iSTM mini must only be operated using original ABICOR BINZEL spare parts.

[

1 Welding torch ABIROB® G 3 Cover 5 Cable assembly 7 Wire brake'
2 Protective cap 4 iSTM mini 6 Welding torch ABIROB® W
Fig. 1 Overview

1 Only for models with wire brake

1.1 Marking

The iSTM mini robot mount in combination with the components shown in Figure 1 fulfill the requirements of the pertinent EU
directives.

This product fulfills the requirements that apply to the market to which it has been introduced. A corresponding marking has
been affixed to the product, if required.

2 Safety

The attached safety instructions must be observed.

2.1 Designated use

* The device described in these instructions may be used only for the purpose and in the manner described in these
instructions. When doing so, please observe the operating, maintenance and servicing conditions.

* Any other use is considered improper.

* Unauthorized modifications or changes to enhance the performance are not permitted.

EN-3



2 Safety iSTM mini

2.2 Obligations of the operator
* Only the following personnel may work on the device:
¢ those who are familiar with the basic regulations and accident prevention;
¢ those who have been instructed on how to handle the device;
¢ those who have read and understand these operating instructions;
¢ those who have read and understood the attached ‘Safety instructions’ document;
¢ those who have been trained accordingly;
¢ those who are able to recognize possible risks because of their special training, knowledge, and experience.
* Keep other people out of the work area.
* Please observe the occupational health and safety regulations of the relevant country.

* Observe the regulations on occupational safety and accident prevention.

2.3 Personal protective equipment (PPE)
To prevent danger to the user, these instructions recommend the use of personal protective equipment (PPE).

* This consists of protective clothing, safety goggles, a class P3 respiratory mask, protective gloves and safety shoes.

2.4 Classification of the warnings
The warnings used in the operating instructions are divided into four different levels and shown prior to potentially dangerous
work steps. Arranged in descending order of importance, they have the following meanings:

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, this will result in fatal or extremely critical injuries.

A WARNING

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in serious injuries.

A CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor injuries.

NOTICE

Describes the risk of impairing work results or potential material damage to the equipment.

2.5 Emergency information
In the event of an emergency, immediately disconnect the following supplies:
* Electrical power supply
e Compressed air supply
* Gas supply
e Coolant supply

Further measures can be found in the operating instructions for the power source or the documentation for other peripheral

devices.

EN-4
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3 Product description

A WARNING

Hazards caused by improper use

If improperly used, the device can present risks to persons, animals and material property.
* Use the device according to its designated use only.

* Do not convert and modify the device to enhance its performance without authorization.
* Only qudlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

3.1 Technical data

Transport and storage -10° Cto +55° C
Relative humidity Up to 70% at 20° C
Tab. 1 Ambient conditions during operation

Storage in a closed environment, ambient -10° Cto +55° C
temperature

Ambient temperature for shipment -25° Cto +55° C
Relative humidity Up to 70% at 20° C
Tab. 2 Ambient conditions for transport and storage

Operating pressure 6 bar

Max. operating pressure 10 bar

Hose diameter, inner 2.5 mm

Hose diameter, outer 4 mm

Tab. 3 Pneumatic system wire brake

Dimensions of iSTM mini for ABIROB® G @ =79 mm L=162 mm
Dimensions of iSTM mini for ABIROB® W / F=79 mm L=155mm /175 mm
Wire brake

Weight of iSTM mini for ABIROB® G with connection | 0.65 kg

module (without torch and cable assembly)

Weight of iSTM mini for ABIROB® W with connection | 0.84 kg

module (without torch and cable assembly)

Weight of iSTM mini ABIROB W with connection 0.94 kg

module, wire brake model

(without torch and cable assembly)

Tab. 4 General data

A5: +90°/-135°

A4 = Torsion max. +155° A5 = Bend max. +90°/-135° A6 = Torsion max. +200°

Fig. 2 Maximum load of cable assembly
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3 Product description

iSTM mini

NOTICE

* Torsion A4 and A6 max. +355°.
* To ensure proper attachment of the iISTM mini and cable assembly, you must set the 4th and 5th axes of the robot as

follows: 4th axis = neutral position, 5th axis = tilted by 10°, 6th axis = neutral position
p Y p

ABIROB® G ABIROB® W
Type of voltage DC
Polarity of the electrodes Usually positive
Wire types Commercially available round wires
Type of use Automatic
Voltage rating Peak value of 141 V
Protection type of the device IP3X
connections (EN 60529)
Shielding gas (EN 1SO 14175) CO, and M21
Tab. 5 General torch data with reference to EN 60974-7
Type Type of | Load' Duty | Wire & Gas flow Cooling data
cooling cycle
Cooling | Flow | Flow pressure
capacity

CO, | M21 Min. Min. | Min. Max.
ABIROB® A A % mm |/min W |/min | bar bar
G300 Air 300 [250 |100 |0,8-1,4 |ca.20 800 / / /
G350 Air 350 |290 |100 |0,8-1,4 |ca.20 800 / / /
G360 Air 360 | 290 [ 100 [0,8-1,6 |ca.20 800 / / /
G500 Air 500 | 400 |[100 |0,8-1,6 |ca.20 800 / / /
W300 Liquid 330 | 300 |[100 |0,8-1,2 |ca.20 800 1,0 1,5 3,5
W500 Liquid 550 | 500 [ 100 |0,8-1,6 |ca.20 800 1,0 1,5 3,5
W600 Liquid 600 | 550 [ 100 |0,8-1,6 |ca.20 800 1,5 1,5 3,5
W50 Liquid 550 | 500 | 100 [0,8-1,6 |ca. 20 800 1,0 1,5 3,5
Tab. 6 Productspecific torch data (EN 60974-7) in connection with iSTM mini

1For pulse arcs, the load data is reduced by up to 35%

The load data was determined under standard conditions, at low to medium heat of reflection, free air circulation and an

ambient temperature of approx. 28° C. When used under more strenuous conditions, the load data must be reduced by

10-20%.

3.2 Abbreviations

EN-6

ABIROB® G Automatic welding torch, air-cooled
ABIROB® W Automatic welding torch, liquid-cooled
Tab. 7 Abbreviations and term definitions
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3 Product description

3.3 Nameplate

The iSTM mini is labeled as follows:

1 Protective cap 3 ltem number

2 Cover

4  Device type

Fig. 3

Nameplate

When making inquiries, note the following information:

* Device type, device number, certificate of conformity

3.4 Signs and symbols used

The following signs and symbols are used in the operating instructions:

Symbol

Description

Bullet symbol for instructions and lists

=

Cross-reference symbol refers to detailed, supplementary or further information

Step(s) described in the text to be carried out in succession

EN-7



4 Scope of delivery iSTM mini

4 Scope of delivery
iSTM mini for ABIROB® G

1 Protective cap 3 Cylinder head screw M4 x 16 6 Front cover 9 iSTM mini
2 Cover 4 Connection module 7 Cylinder head screw M3 x 6 10 Cylinder head screw
5 Countersunk screw M3 x 5 8 Rear cover M4 x 12

Fig. 4 Scope of delivery of iSTM mini for ABIROB® G

* Robot mount for iSTM mini ¢ 8 cylinder head screws M4 x 12*

+ Cable assembly for iSTM mini ¢ 7 cylinder head screws M4 x 16

* Rear cover ¢ 2 cylinder head screws M3 x 6

* Front cover * 2 countersunk screws M3 x 5

* Protective cap e Socket wrench AF11

* Cover * Disofix siliconefree seal grease, 10 g tin

* Liner ¢ Certificate of conformity

* Straight push-in fitting * Operating instructions

* Shielding gas hose @ é mm

Tab. 8 Scope of delivery of iSTM mini for ABIROB® G

*Size and quantity of cylinder head screws depend on robot type.
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4 Scope of delivery

iSTM mini for ABIROB® G with wire brake

1 Protective cap 3 Cylinder head screw M4 x 16
2 Cover 4 Connection module
5 Countersunk screw M3 x 5

6 Front cover 9 iSTM mini

7 Cylinder head screw M3 x 6 10 Cylinder head screw

8 Rear cover M4 x 12

Fig. 5 Scope of delivery of iSTM mini for ABIROB® G with wire brake

* Robot mount for iISTM mini

8 cylinder head screws M4 x 12*

* Cable assembly for iSTM mini

7 cylinder head screws M4 x 16

* Rear cover

2 cylinder head screws M3 x 6

¢ Front cover

2 countersunk screws M3 x 5

* Protective cap

Socket wrench AF11

* Cover

Disofix siliconefree seal grease, 10 g tin

e Liner

Certificate of conformity

¢ Straight push-in fitting

Operating instructions

¢ Shielding gas hose @ é mm

Tab. 9 Scope of delivery of iISTM mini for ABIROB® G with wire brake

*Size and quantity of cylinder head screws depend on robot type.
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4 Scope of delivery iSTM mini

iSTM mini for ABIROB® W

1 Protective cap 3 Cylinder head screw M4 x 16 5 iSTM mini

2 Cover 4 iCAT mini W CAl complete 6 Cylinder head screw M4 x 12
Fig. 6 Scope of delivery of iSTM mini for ABIROB® W

* Robot mount for iSTM mini ¢ 8 cylinder head screws M4 x 12*

* Cable assembly for iSTM mini W ¢ 7 cylinder head screws M4 x 16

» Cover * Dijsofix silicone-free seal grease, 10 g tin

* Protective cap ¢ Certificate of conformity

e Liner * Operating instructions

Tab. 10 Scope of delivery of iSTM mini for ABIROB® W

*Size and quantity of cylinder head screws depend on robot type.
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4 Scope of delivery

iSTM mini for ABIROB® W with wire brake

1 2
7

1 Protective cap 4 iCAT mini W CAl complete 7 Wire brake
2 Cover 5 iSTM mini
3 Cylinder head screw M4 x 16 6 Cylinder head screw M4 x 12
Fig. 7 Scope of delivery of iISTM mini for ABIROB® W with wire brake

* Robot mount for iSTM mini ¢ 8 Cylinder head screw M4 x 12*

* Cable assembly for iSTM mini W * 7 Cylinder head screw M4 x 16

» Cover ¢ Disofix silicone-free seal grease, 10 g tin

* Protective cap * Certificate of conformity

* Lliner * Operating instructions

* Wire brake

Tab. 11 Scope of delivery of iSTM mini for ABIROB® W with wire brake

*Size and quantity of cylinder head screws depend on robot type.

Order the equipment parts and wear parts separately.
The order data and ID numbers for the equipment parts and wear parts can be found in the current product catalog. Contact

details for consultation and placing orders can be found online at www.binzel-abicor.com.

4.1 Transport

Although the items delivered are carefully checked and packaged, it is not possible to fully rule out the risk of transport

damage.

Goods-in inspection Use the delivery note to check that everything has been delivered.
Check the delivery for damage (visual inspection).

In case of complaints If the delivery has been damaged during transport, contact the last carrier immediately.
Retain the packaging for potential inspection by the carrier.

Packaging for returns Where possible, use the original packaging and the original packaging material. If you
have any questions concerning the packaging and/or how to secure an item during
shipment, please consult your supplier.

Tab. 12 Transport

4.2 Storage

Physical storage conditions in a closed environment:

= 3.1 Technical data on page EN-5
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5 Functional description iSTM mini

5 Functional description

The iSTM mini robot mount is used to mount welding torches in an exact position. It is attached to the robot with cylinder
head screws.

6 Commissioning

A DANGER

Risk of injury due to unexpected start

The following instructions must be adhered to throughout all maintenance, servicing, assembly, disassembly and repair
work:

* Switch off the power source.

* Close off the gas supply.

* Close off the coolant supply.

* Close off the compressed air supply.

* Disconnect all electrical connections.

* Switch off the entire welding system.

NOTICE

* Please take note of the following instructions:

= 3 Product description on page EN-5

6.1 Transport and installation

A DANGER

Electric shock

Dangerous voltage due to defective cables.

* Check all live cables and connections for proper installation and damage.
* Replace any damaged, deformed or worn parts.

* Power to the device should be disconnected when mounting all parts.

A cautioN
Risk of injury

Physical injury due to falling devices and add-on components.
* Select a suitable location when unpacking the device.

* Avoid abrupt lifting and setting down.

* Do not lift the components over persons or other devices.

* Transport the components in an upright position.

* Use suitable assistance to help mount the device.

* Position the robot so it can be easily mounted.

= 6.2 Maintenance position of the robot on page EN-13

* Make sure it is standing firmly on the ground or other surface.

* Wear your personal protective equipment: safety shoes with steel toe caps, protective gloves, safety helmet, ear
protectors.

* Send bystanders out of the danger zone.

* Note the weight of the individual components.

= 3.1 Technical data on page EN-5
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A CAUTION

Puncture or cut-in wounds may be caused by the wire electrode
Damage to the eyes could occur when connecting the pneumatic line.

For the model with wire brake, a leaky or improperly connected line can lead to escaping compressed air, whereby
particles can make contact with the eye.

Follow the following connection sequence to prevent this:

* Connect the compressed air-hose to the wire brake.

* Connect the compressed air supply.

* Wear your personal protective equipment.

A cautioN
Risk of toppling

Physical injury or damage to components due to improper assembly.

* Disconnect the supply lines.

* Place the components on a suitable base (flat, solid, dry) on which they will not topple over.
* Note the maximum angle of tilt of 10°.

NOTICE

* Ensure clear access to the control elements and connections.

* Protect the components against rain and direct sunlight.

* Use the device only in dry, clean and well-ventilated rooms.

6.2 Maintenance position of the robot

NOTICE

* The maintenance position has to be approached with the robot.

* The wire feeder will be mounted in different ways depending on the manufacturer. Please observe the operating
instructions of the relevant wire feeder.

15
(A5)

Fig. 8 Overview of robot axes

For standard welding positions, we recommend the following axis positions for the mounting of the cable assembly:

EN-13
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6 Commissioning

-90

J5
(AS)

<:J Mounting direction of the cable assembly

3

1 Wire feeder 2 Cable assembly 3 Wire feeder mount

Fig. 9 Standard axis positions

In order to determine the optimum position of the wire feeder at extreme welding positions, we recommend the following axis
positions:

A6 >£100°, A5>%90°, A4>%100°

This procedure avoids extreme stress on the cable assembly.

1 Loosen the wire feeder (1).

2 Align the cable assembly (2) in the specified direction.

6.2.1 Attaching the iSTM mini to the robot

EN-14

1 iSTM mini 3 Intermediate flange for iSTM mini 5 Welding robot
2 Cylinder head screws M4 x 12 (8 4 Pin hole
pieces)

Fig. 10 Attaching the iSTM mini to the robot

NOTICE
* The type of intermediate flange (3) used for the iSTM mini (1) depends on the welding robot (5) model. The number

and size of cylinder head screws (2) used also depend on the welding robot.

Mount the iSTM mini (1) with eight cylinder head screws M4 x 12 (2) and a max. tightening torque of M = 4 Nm on the

welding robot (5).
The pin hole (4) in the welding robot (5) serves as a reference point between the iSTM mini (1) and welding robot (5).



iSTM mini 6 Commissioning

6.2.2 Attaching the cable assembly to the robot

NOTICE

* After mounting is complete, check for any leaks.
* Allleads (shielding gas, compressed air lines, and coolant hoses) must be mounted torsionfree and with sufficient

play.

A WARNING

Risk of injury

Serious injuries may be caused by parts swirling around.

* When cleaning with compressed air, wear suitable protective clothing, in particular safety goggles.

iSTM mini for ABIROB® G

1 2 3 4 5 6 7 8

(X\(ec'{‘o“
N\oUW

1 Cover 4  Front cover 8 Cable assembly
2 Cylinder head screw M4 x 16 5 Countersunk screw M3 x 5 9  Machine-side connector

(7 pieces) (2 pieces) 10 Push-in fiting @ 6/G1/8"
3 Cylinder head screw M3 x 6 6 Rear cover 11 Screw-in aid AF11

(2 pieces) 7 iSTM mini 12 Shielding gas hose @ 6
Fig. 11 Mounting the cable assembly iSTM mini for ABIROB® G
NOTICE

¢ The welding current port must be connected to the wire feeder.

= Operating instructions for the wire feeder

1 The cable assembly (8) is guided through the mounted iSTM mini welding torch interface (7). Mount the cable assembly
(8) in the mounting direction.

2 Disassemble the straight push-in fitting (10) if already mounted.

Mount the cable assembly (8) with seven cylinder head screws M4 x 16 (2) on the iSTM mini (7). Max. tightening
torque M =4 Nm.

Mount the rear cover (6) on the iISTM mini with 2 cylinder head screws M3 x 6 (3).

Mount the front cover (4) with 2 countersunk screws DIN 965 M3 x 5 (5) on the cable assembly.

Mount the cover on the iSTM mini (7).

(2

Tighten the push-in fitting @ 6 using the screw-in aid AF11.

© N O U0 b

Insert the shielding gas hose and connect it to the shielding gas supply.

EN-15



6 Commissioning iSTM mini

iSTM mini for ABIROB® G with wire brake

EN-16

1 Cover 5 Hose for compressed air supply 9 Machine-side connector
2 Cylinder head screw M4 x 16 (7 pieces) 6 Rear cover 10 Pushin fitting @ 6/G1/8"
3 Cylinder head screw M3 x 6 (2 pieces) 7 iSTM mini 11 Screw-in aid AF11

4 Wire brake 8 Cable assembly 12 Shielding gas hose @ 6
Fig. 12 Mounting the cable assembly iSTM mini for ABIROB® G with wire brake

NOTICE

* The welding current port must be connected to the wire feeder.

= Operating instructions for wire feeder

(2]

O 00 N &0 U b

The cable assembly (8) is guided through the mounted iSTM mini welding torch interface (7). Mount the cable assembly

(8) in the mounting direction.
Disassemble the straight push-in fitting (10) if already mounted.

Mount the straight cable assembly (8) with seven cylinder head screws M4 x 16 (2) on the iSTM mini (7). Max.
tightening torque M = 4 Nm.

Mount the rear cover on the iSTM mini (7) with 2 cylinder head screws M3 x 6 (3).

Guide the compressed air supply hose (5) for the wire brake (4) through the hole in the rear cover (6).
Mount the cover on the iSTM mini (7).

Mount the wire brake (4).

Tighten the push-in fitting @ 6 using the screw-in aid AF11.

Insert the shielding gas hose and connect it to the shielding gas supply.
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iSTM mini for ABIROB® W

»—6
7
1 Protective cap 4 Cable assembly 6 Coolant lines (red + blue)
2 Cover 5 iSTM mini 7 Shielding gas hose @ 6

3 Cylinder head screw M4 x 16 (7 pieces)

Fig. 13 Mounting the cable assembly iSTM mini for ABIROB® W

1 The cable assembly (4) is guided through the mounted iSTM mini welding torch interface (5). Mount the cable
assembly (4) in the mounting direction.

2 Mount the cable assembly (4) with seven cylinder head screws M4 x 16 (3) on the iSTM mini (5). Max. tightening
torque M = 4 Nm.

3 Mount the cover (2) and protective cap (1) on the iSTM mini (5).

4 Insert the shielding gas hose (7) and connect it to the shielding gas supply.

5 Connect the coolant lines (6).

iSTM mini for ABIROB® W with Wire brake

1 2 3

11
1 Protective cap 5 Compressed airhose 9 Coolant lines (red + blue)
2 Cover 6 iSTM mini 10 Shielding gas hose @ 6
3 Cylinder head screw M4 x 16 (7 7 Cylinder head screw M4 x 12 11 Wire brake
pieces) 8 Cable assembly

4 iCAT mini / iSTM mini W CAl complete
Fig. 14 Mounting the cable assembly iSTM mini for ABIROB® W with Wire brake

1 The cable assembly (8) is guided through the mounted iSTM mini welding torch interface (6). Mount the cable
assembly (8) in the mounting direction.

2 Mount the cable assembly (8) with seven cylinder head screws M4 x 16 (3) on the iSTM mini (6). Max. tightening
torque M = 4 Nm.

3 Mount the cover (2) and protective cap (1) on the iSTM mini (6).

4 Guide the compressed air hose (5) through the opening in the protective cap (1).

EN-17



6 Commissioning iSTM mini

5 Screw in the wire brake(11) through the opening in the protective cap (1) and connect the compressed air hose (5).
6 Insert the shielding gas hose (10) and connect it to the shielding gas supply.
7 Connect the compressed air hose (5) to the compressed air supply (no illustration).

8 Connect the coolant lines (9).

Connecting the coolant

A WARNING
Risk of burns

The torch will become overheated when welding without coolant or if the coolant level is

too low.
* Wear the correct protective gloves.
* Check the coolant level at regular intervals.

NOTICE

* Ensure that the coolant supply and return hoses have been correctly installed. Coolant supply = blue, coolant return =
red

* Do not use deionized or demineralized water as coolant or for leak and flow tests.

This may shorten your welding torch’s service life.
* For liquid-cooled welding torches, we recommend using ABICOR BINZEL BTC coolant.

= Please consult the applicable safety data sheet.

Each time the device is commissioned or after each cable assembly change, the cooling system must be purged of any air.
Carry out the following activities:

1 Disconnect the coolant return hose from the coolant recirculator and disconnect the coolant connection from the power
source and empty the hose above the collecting device.

2 Seal the opening on the coolant return hose. Then re-open it by abruptly releasing it. Repeat this process until the coolant
flows into the collection receptacle continuously and without air bubbles.

3 Switch off the coolant recirculator and reconnect the coolant return hose.

6.3 Attaching the ABIROB® G torch neck

EN-18

1 Torch neck 3 iSTM mini
2  Protective cap 4 Cylinder head screw M5 x 10

Fig. 15 Attaching the ABIROB® G torch neck
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6 Commissioning

1 Equip the ABIROB® G torch neck (1) with a tip adaptor, contact tip, and gas nozzle.
= ABIROB® 350 GC instruction leaflet

2 Loosen the cylinder head screw (4).

3 Mount the ABIROB® G torch neck in the welding torch interface. The torch must be inserted all the way into the welding

torch interface.

4 To fix the torch, tighten the cylinder head screw (4) with a max. tightening torque of M = 6 Nm.

NOTICE

* Do not tighten the cylinder head screw (4) unless the welding torch is already mounted.

5 Put the protective cap (2) back on.

6.4 Attaching the ABIROB® W torch neck

1 2 3

a

3 Positioning pin

1 Torch neck
4 iSTM mini

2 Retaining nut

Fig. 16 Attaching the ABIROB® W torch neck

1 Equip the ABIROB® W torch neck (1) with a tip adaptor, contact tip, and gas nozzle.

2 |Insert the positioning pin (3) in the marked bore.
The ABIROB® W torch neck (1) may be attached in this position only.

3 Screw the ABIROB® W torch neck with retaining nut (2) on to the iISTM mini interface (4).

NOTICE

loosening.
* Do not use pliers to loosen the welding torch.

* After repeated use, it may not be possible to loosen the welding torch by hand. A wrench is provided to assist with

EN-19
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6 Commissioning

6.5 Attaching the wire guide

6.5.1 Standard model

NOTICE

* New wire guide liners that have not yet been used must be shortened to the actual length of the cable assembly.
* Each time the wire guide is changed (liner, PA liner), make sure to consult the product information in the instruction

leaflets provided.
* Strip the wire guide 15 mm on the torch side after shortening it.

1 q._—

|
n, =
Ll_kih

4
1 Sleeve 3 Setscrew ISO 4027 - M4 x 5
2 Excesslength a 4 O-ring
Fig. 17 Determining the excess length of the wire guide

Equip the cable assembly with torch neck and wear parts.

Insert the wire guide until it reaches the stop in the cable assembly.

1

2

3 Determine excess length a (2).

4 Shorten the wire guide on the front side by dimension a (2). Shorten it so that it is slightly tight after installation.
5

Insert the wire guide in the cable assembly until it reaches the stop and secure with set screw M4 x 5 (3).

Observe the following:

= 9.2 Cleaning the wire guide on page EN-25

NOTICE

* In this section, the wire guide assembly includes one set screw (3). It is not included in other machine connections.

6.5.2 Wire brake model

EN - 20

The torch neck for the wire brake model must be equipped with a special neckliner.

NOTICE

* New wire guide liners that have not yet been used must be shortened to the actual length of the cable assembly.
* Each time the wire guide is changed (liner, PA liner), make sure to consult the product information in the instruction

leaflets provided.
* Strip the wire guide 15 mm on the torch side after shortening it.
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6.5.3 Shortening the wire guide

15 mm

_— | K
ILLLILLITE

25 mm
<5mm

Fig. 18 Shortening the wire guide

NOTICE

* If the wire guide with insulation has a diameter greater than @ 5 mm, the wire guide on the torch-side must be stripped

15 mm after shortening it.
* The diameter of the liner without insulation may not be greater than & 5 mm.

= Fig. 17 Determining the excess length of the wire guide on page EN-20
Equip the cable assembly with torch neck and wear parts.

Insert the wire guide until it reaches the stop in the cable assembly.
Determine excess length a (2).

Shorten the wire guide on the front side by dimension a (2). Shorten it so that it is slightly tight after installation.

o b ON -

Insert the wire guide in the cable assembly until it reaches the stop and secure with set screw M4 x 5 (3).

7 Operation

A WARNING

Electric shock. Risk of burns.

Risk of molten parts being propelled from the device.

* Risk of electric shock if contact is made with the welding torch. An arc can stun the eyes and lead to burns.

* Use appropriate protective equipment in accordance with BGV D1 (accident prevention regulations issued by the
German Institution for Statutory Accident Insurance and Prevention) to prevent electrical decoupling of touchable, live

parts. It must also be worn during setup of the welding facility.

A cAuTiON
Slipping, stumbling, and falling.

When entering the robot cell, it is possible to slip on scraps of wire or grease.

* Use suitable protective equipment to prevent this.

* Wear your personal protective equipment.

NOTICE

* Consult the documentation for the welding components.

Since the iISTM mini is integrated in the torch’s welding process, the operating steps are performed after the respective torch
and the welding power source have been put into operation. Observe the operating instructions of the relevant welding torch.
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8 Decommissioning iSTM mini

8 Decommissioning

NOTICE

* When decommissioning the system, ensure that the procedures for switching off the welding components are

observed.

Decommissioning depends on the respective welding torch.

Observe the operating instructions of the relevant welding torch and welding power source.

9 Maintenance and cleaning

Scheduled maintenance and cleaning are prerequisites for a long service life and trouble-free operation.

Risk of injury due to unexpected start

The following instructions must be followed during all maintenance, servicing, assembly, disassembly, and repair work:
* Switch off the power source.

* Close off the compressed air supply.

¢ Close off the coolant supply.

¢ Close off the compressed air supply.

* Disconnect all electrical connections.

* Switch off the entire welding system.

Electric shock

Dangerous voltage due to defective cables.
* Check all live cables and connections for proper installation and damage.
* Replace any damaged, deformed or worn parts.

A WARNING
Risk of injury

Serious injuries may be caused by parts swirling around.

* When cleaning with compressed air, wear suitable protective clothing, in particular safety goggles.

NOTICE

* Always wear your personal protective equipment when performing maintenance and cleaning work.
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9 Maintenance and cleaning

9.1 Maintenance intervals

NOTICE

* The specified maintenance intervals are standard values and refer to single-shift operation.

When using arc welding equipment, always observe the provisions of EN 60974-4 Inspection and testing, as well as any

9.1.1

national laws and regulations.

Check the following:

Several times a day

Weekly

Monthly

Clean weld spatter from the torch

head. In the case of heavy weld

spatter build-up, clean during each

welding break.

* Clean the ABIROB® torch with a
torch cleaning station. Then spray

with ABICOR BINZEL anti-spatter

We recommend basic cleaning once a
week. The type and frequency of
cleaning shall be determined and
established by the operator of the
welding system.

Optional wire brake

¢ Clean the wire brake 1-2 times

¢ Check that the connections (cable
assembly, control lead, ground)
are secure. Tighten if necessary.

fluid. depending on the quality of the wire
= 9.2 Cleaning the wire guide on
page EN-25
Tab. 13 Maintenance intervals
NOTICE

* We recommend that the iISTM mini is cleaned every three months.

iSTM mini for ABIROB® G

1 Protective cap

2 Cover 3

3
—_

iSTM mini wi

thout protective cap and cover

Fig. 19

1 Remove the protective cap (1).

Cleaning the iSTM mini for ABIROB® G

2 Pull off the cover (2) over the torch neck.

3 Clean exposed parts with compressed air.

4 Remount the cover (2) and put on the protective cap (1) again.
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9 Maintenance and cleaning iSTM mini

9.1.2 iSTM mini for ABIROB® G with wire brake

1 Protective cap 3 iSTM mini without protective cap and 4 Wire brake
2 Cover cover 5 Compressed air hose

Fig. 20 Cleaning the iSTM mini for ABIROB® G with wire brake

Loosen the compressed air hose (5).
Unscrew the wire brake (4).

Remove the protective cap (1).

Pull off the cover (2) over the torch neck.
Clean exposed parts with compressed air.

Remount the cover (2), protective cap (1) and wire brake (4) with the compressed air hose (5).

o U1 A O N -

9.1.3 iSTM mini for ABIROB® W

1 Torch neck 3 Cover

2  Protective cap 4  iSTM mini without torch neck, cover and protective cap

Fig. 21 Cleaning the iSTM mini for ABIROB® W

1 Remove the ABIROB® W torch neck (1).

2 Remove the protective cap (2) and cover (3).

3 Clean exposed parts of the iISTM mini without the torch, cover, and protective cap (2) with compressed air.

4 Mount the cover (3) and protective cap (2).
5 Remount the ABIROB® W torch neck (1).
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9.1.4 iSTM mini for ABIROB® W with Wire brake

5
1 Torch neck 4 Compressed air-hose
2 Protective cap 5 Wire brake

3 Cover
Fig. 22 Cleaning the iSTM mini for ABIROB® W with wire brake

Remove the compressed air-hose (4).

Unscrew the wire brake (5).

Remount the ABIROB® W torch neck (1).

Remove the protective cap (2).

Remove the cover (3).

Clean exposed parts with compressed air.

Remount the cover (3), protective cap (2) and wire brake (5) with the compressed air hose (4).

Remount the ABIROB® W torch neck (1).

W N O U A O N =

9.2 Cleaning the wire guide
= Fig. 17 Determining the excess length of the wire guide on page EN-20

During maintenance and cleaning, check the O-ring (4) for damage and replace it if necessary.

10 Troubleshooting

Risk of injury and device damage when handled by unauthorized persons
Improper repair work and modifications to the product may lead to serious injuries and damage to the device. The
product warranty will be rendered invalid if work is carried out on the product by unauthorized persons.

* Only qudlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

Risk of burns
Risk of burns from hot coolant and hot surfaces.
* Switch off the cooling unit before starting maintenance, servicing, assembly, disassembly or repair work.

* Wear protective gloves.

Observe the attached “Warranty” document. In the event of any questions and/or problems, please contact your retailer or

the manufacturer.

NOTICE

* Consult the documentation for the welding components.
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11 Disassembly iSTM mini

Fault Cause Troubleshooting
Cable assembly cannotbe | ¢ Plug-in connection and gas hose still * Dismantle plug-in connection and gas
inserted in the iISTM mini mounted hose

* Cable assembly flange is incorrectly * Check alignment

mounted on the iISTM mini

Gas loss * O-ring seal at the liner fiting damaged | ¢ Replace O-ring seal

* O-ring seal on the torch neck damaged | ¢ Replace O-ring seal

* Machine-side shielding gas connector * Replace shielding gas hose if needed
leaking
Welding wire is not correctly | * Wire conduit coil is dirty * Disassemble wire conduit coil and air-
guided blast with compressed air.

* Wear safety goggles

* 9 Maintenance and cleaning on

page EN-22
* Wire conduit coil worn * Replace wire conduit coil
*  Wire conduit coil cut too short * Mount new wire conduit coil
Wire clamp in wire brake * Heavy dirt deposits * Clean the wire brake components with
model no longer functions compressed air

* Wear safety goggles

* Compressed air supply has been * Connect the compressed air supply,
interrupted remove kinks
* Wire brake piston is damaged * Replace the wire brake

Tab. 14 Troubleshooting

11 Disassembly

EN - 26

Risk of injury due to unexpected start

The following instructions must be adhered to throughout all maintenance, servicing, assembly, disassembly and repair
work:

* Switch off the power source.

* Close off the compressed air supply.

* Close off the coolant supply.

* Disconnect all electrical connections.

* Switch off the entire welding system.

Risk of burns
Risk of burns from hot coolant and hot surfaces.

* Switch off the cooling unit before starting maintenance, servicing, assembly, disassembly or repair work.
* Wear protective gloves.

NOTICE

* Consult the documentation for the welding components.

* Observe the information provided in the following section:

= 8 Decommissioning on page EN-22.
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12 Disposal

A DANGER

Electric shock

Dangerous voltage due to defective cables.

* Check all live cables and connections for proper installation and damage.
* Replace any damaged, deformed or worn parts.

1 Disconnect the cable assembly from the wire feeder.

2 Pull out the cable assembly.

3 Disconnect the torch neck and remove it.
= 6.3 Aftaching the ABIROB® G torch neck on page EN-18
= 6.4 Attaching the ABIROB® W torch neck on page EN-19
= 6.5 Attaching the wire guide on page EN-20

4 Disassemble the iSTM mini from the robot.

= 6.2 Maintenance position of the robot on page EN-13

12 Disposal

Equipment marked with this symbol is covered by European Directive 2012/19/EU on waste electrical
and electronic equipment (WEEE).

12.1 Materials

Do not dispose of electrical and electronic equipment with household waste.

Disassemble electrical equipment prior to proper disposal.

= 11 Disassembly on page EN-26.

Collect components of electrical separately and recycle in an environmentally responsible manner.
Observe local regulations, laws, provisions, standards and guidelines.

Please consult your local authority for information about collection and return of electrical devices.

This product consists for the most part of plastics, steel and nonferrous metals. Steel and nonferrous metals can be molten in
steel and iron works and are thus almost infinitely recyclable. The plastic materials used are labeled in preparation for their
sorting and separation for later recycling.

12.2 Consumables

Oil, greases and cleaning agents must not contaminate the ground or enter the sewage system. These substances must be
stored, transported and disposed of in suitable containers. Observe the relevant local regulations and disposal instructions
in the safety data sheets specified by the manufacturer of the consumables. Contaminated cleaning tools (brushes, rags, etc.)
must also be disposed of in accordance with the information provided by the consumables’ manufacturer.

12.3 Packaging

ABICOR BINZEL has reduced the transport packaging to the necessary minimum. The ability to recycle packaging
materials is always considered during their selection.
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