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iROB Cool

1 Identifikace

1 Identifikace

Obéhové chladici jednotka iROB Cool dopravuje a kontroluje ve spojeni s robotickym zdrojem

svafovaciho proudu iROB Pulse chladici médium. Obéhové chladici jednotka iROB Cool se pouziva k

chlazeni kapalinou chlazenych svafovacich hotékd pfi promyslovém a profesiondlnim svafovani.

Smi se pouzivat pouze v kombinaci s robotickym zdrojem svafovaciho proudu iROB Pulse a s origindlnimi
ndhradnimi dily ABICOR BINZEL. Tento ndvod k obsluze se zabyvd pouze chladici jednotkou
iROB Cool.

1.1 Oznadeni

Tento produkt splivje platné pozadavky pfisluiného trhu pro davéni do obé&hu. Pokud je odpovidaijici

oznaéeni potieba, je umist&no na produktu.

2 Bezpeénost

V této kapitole jsou uvedeny dileZité informace pro bezpeénou obsluhu vyrobku. Pfed prvnim pouZitim si ji

dikladné proctéte a zaijistéte, aby byl s jejim obsahem seznamen kazdy uzivatel.

Pfed prvnim pouzitim si peclivé prostudujte tento ndvod k pouziti. Jsou v ném uvedeny informace, které
jsou potiebné k bezporuchovému a bezpe&nému provozu.

Prectéte si ndvod k pouziti pred specifickymi pracemi, napf. pfed uvedenim do provozu, provozem,

prepravou a Udrzbou a dodrzujte pokyny, které jsou v ném uvedeny.

2.1 Pouzivani v souladu e stanovenym uréenim

Pfistroj popsany v tomto ndvodu smi byt pouzivan vyhradné k Géelu popsanému v tomto ndvodu a
predepsanym zpdsobem. Dodrzujte pfitom provozni podminky a podminky pro Gdrzbu a opravy.

* Jakékoli jiné pouZiti je povazovano za pouZiti v rozporu s uréenim piistroje.

Svévolné piestavby nebo zmény ke zvySovdni vykonu jsou nepfipustné.

2.2 Povinnosti provozovatele

Ndvod k obsluze méijte pfipraven u pfistroje k nahlédnuti a pfi predavani pfistroje dalsi osobé jej
predeijte i s ndvodem.

Uvedeni do provozu, obsluhu a 4drzbu sméji provadét pouze odborni pracovnici. Odborny pracovnik
je osoba, kterd na z&kladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkuenosti dokaze vyhodnotit prace,
kterymi je povéfena, a dokdZe rozpoznat moznd nebezpedi (v Némecku viz Navod k obsluze méijte
pfipraven u pfistroje k nahlédnuti a pfi pfeddvani pfistroje dalsi osobé jej predeite i

s ndvodem TRBS 1203).

Zaijistéte, aby do pracovni oblasti nemély pfistup jiné osoby.

Respektujte predpisy pfisluiné zemé& pro bezpe&nost préce.

Zaijistéte dobré osvétleni pracovni oblasti a udrzujte pracovni oblast v &istoté.

Pravidla bezpe&nosti prace pfisluiné zemé&. Napf. v Némecku: Zakon o bezpeénosti prace a vyhlaska
o bezpeénosti provozu.

Predpisy k bezpeé&nosti prace a prevenci Grazd.

2.3 Osobni ochranné prostiedky (OOP)

Pro zamezeni vzniku nebezpedi pro uzivatele se v tomto ndvodu doporuéuje pouzivani osobnich
ochrannych prostfedkd (OOP).

Skladaii se z ochranného odévu, ochrannych bryli, ochranné dychaci masky tfidy P3, ochrannych

rukavic a bezpeénostni obuvi.

2.4 Klasifikace vystraznych upozornéni

V tomto névodu k obsluze pouZivdme &tyfi typy vystraznych upozornéni vztahuiicich se k jednotlivym

pracovnim &innostem. Pfehled a vysvétleni vyznami v sestupném pofadi dilezitosti:
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2 Bezpecnost iROB Cool

A NEBEZPECI

Oznaduje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Pokud se mu nevyhnete, ndsleduje smrt nebo nejtéZ3i drazy.

A VAROVANI

Oznaduje potencidlné nebezpe&nou situaci. Nerespektovdani miZe mit za ndsledek nejtéZsi zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné dkodlivou situaci. Nerespektovani mize mit za nasledek lehka nebo drobnd

zranéni.

OZNAMENI

Oznaluje nebezpeéi, ze dojde ke zhorseni vysledkd préce nebo poskozeni vybaveni.

2.5 Bezpecnost vyrobku

* Vyrobek byl vyvinut a vyroben podle stavu techniky a uzndvanych technicko-bezpeénostnich norem a
smérnic. V tomto ndvodu k pouZiti jsou uvedena varovani pfed nevyhnutelnymi riziky pro uZivatele, treti
strany, pfistroje a dalsi materidIni predméty. Nerespektovani téchto pokynd mize vést k ohrozeni Zivota
a zdravi osob, k poskozeni Zivotniho prostfedi nebo k materidlnim skoddm.

* Vyrobek smi byt pouzivdn pouze v nezmé&néném a bezvadném technickém stavu v rémci hranic,
popsanych v fomto navodu.

* Vzdy dodrzujte mezni hodnoty uvedené v technickych parametrech. Pretizeni vedou ke znigeni.

* Bezpecnostni zafizeni na pfistroji nesmi byt nikdy demontovéna, pfemosfovana nebo jinym zpdsobem
obchdzena.

* PFi pouzivani ve venkovnim prostfedi pouzivejte vhodnou ochranu proti povétrnostnim vlivim.
* Zkontrolujte elekiricky pfistroj, zda neni poskozeny a bezchybné& funguje v souladu s G&elem pouZiti.
* Elektricky pfistroj nikdy nepouzivejte v desti a vyhnéte se vlhkému nebo mokrému prostiedi.

¢ Chrafte se pred zdsahem elekirického proudu pouzivanim izolujicich podlozek a no3enim suchého
oble&eni.

* Elektricky pfistroj nikdy nepouzivejte v oblastech s rizikem pozdru nebo vybuchu.

* Obloukové svafovani mize poskodit o¢i, kdZi a sluch! Proto pfi prdci s pfistrojem vzdy pouziveijte
predepsané ochranné pomicky.

* Viechny pary kovd, zejména pdry olova, kadmia, médi a berylia jsou zdravi skodlivé! Zajistéte
dostateéné vétréni a odsdvani. Vzdy dbeijte na dodrzovdni zékonem stanovenych meznich hodnot.

¢ Opldachnéte obrobky, odmasténé chlorovanymi rozpoustédly, &istou vodou. Pokud tak neuginite,
existuje riziko tvorby fosgenu. Neumistujte odmasfovaci 1azn& obsahujici chlér v blizkosti mista
svarovani.

¢ Dodrzujte vieobecnd protipozdrni ustanoveni a pfed zahdjenim prace odstrafte veskeré hoflavé
materidly z okoli mista svafovani. Na mist& svafovani méjte pfipraveny vhodné protipozdrni prostredky.
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iROB Cool 2 Bezpeénost

2.6 Vystrazné a informacéni stitky

Na vyrobku jsou umistény nésledujici vystrazné a informaéni stitky:

Symbol Vyznam

I Prectéte si ndvod k obsluze a fidte se jim!

Tato oznadeni musi byt stdle v &itelném stavu. Nesmi se pFelepovat, zakryvat, pretirat ani odstrafiovat.

2.7 Pokyny pro pfipad nouze
V piipadé nouze ihned prerudte ndsledujici pfivody:
* Pfivod elekirické energie
e Plyn
¢ Stlageny vzduch

Dal3i opatieni najdete v ndvodu k obsluze proudového zdroje nebo v dokumentaci dalich perifernich
zafizeni.
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3 Popis vyrobku iROB Cool

3 Popis vyrobku

3.1 Technické udaje
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Obr. 1 Rozméry chladici jednotky iROB Cool

Napdjeci napéti MV 230 V stejnosm. | 400 V stejnosm.
Chladici vykon

Q=1 1/min pFi + 40 °C 1100 W pfi BTC-50 / 11400 W s vodou
Max. éerpaci vyska Cca35m

Max. éerpané mnozstvi 2,8 |/min

Max. vystupni tlak/éerpaci tlak chladiciho média 3,5 baru

Typ éerpadla Lopatkové &erpadlo

Objem nadrze chladiva 501

Chladivo BTC-50

Trida kryti IP23S

Rozméry (d x § x v) 700 x 275 x 250 mm

Hmotnost 14 kg
Tab. 1 Chladici jednotka iROB Cool

Teplota okolniho vzduchu -10°Caz+40°C
Relativni vlhkost vzduchu Do 90 % pii 20 °C
Tab. 2 Okolni podminky za provozu

Skladovéni v uzavieném prostoru, teplota okolniho vzduchu -10 °Caz + 40 °C
Pfeprava, teplota okolniho vzduchu -25°Caz+55°C
Relativni vlhkost vzduchu Do 90 % pfi 20 °C
Tab. 3 Okolni podminky pfi pfepravé a skladovani

3.2 Zkratky a rozméry

‘ ooP Osobni ochranné pomicky

Tab. 4 Zkratky

‘ Udaje o rozmérech ve vykresech nebo grafech Milimetry [mm]

Tab. 5 Rozméry
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iROB Cool

3 Popis vyrobku

3.3 Systém iROB

V nésledujici tabulce naleznete pfistroje a Edsti pfisluienstvi systému iROB.

iROB Pulse

Roboticky zdroj svafovaciho proudu

iROB Feed 22

Podavaé dratu

iROB Feed MP (MasterPull)

Pfipojnice pro MF1 MasterPull

iROB Cool

Chladici jednotka pro roboticky zdroj svafovaciho proudu

iROB Control Ddlkovy reguldtor k sefizovéni robotického zdroje svafovaciho proudu
iROB Bracket Upeviovaci zékladna pro podavaé dratu

iROB Clamp Upevnéni pro propojovaci kabelovy svazek

iROB Spool Upevnéni a ulozZeni civek dratu K300 na robotu

iROB RI 1000/2000/3000

Robotické rozhrani

MF1

Hnaci jednotka (fidici) konstrukéni velikost 1 = & kolecek 20 mm

MP

MF1 MasterPull

WHPPI

Oznaduje vyménné t&leso v provedeni Push-Pull

Tab. 6 Zkratky

3.4 Typovy stitek

Chladici jednotka je na zadni &ésti skiiné oznadena pomoci typového titku ndsledovné:

T
R)
a, >
-
M & A BEICOR,
) Mlil'a
Y s S AR
L ‘/7 TypeiROB Cool N°
. 3
88374 T8 2015 Closs
Enargy input
U= 230V I1max = 0,94 (230V)
D!} 1‘?%‘2 0,5A (400V)
IP235
Liquid cooling system
L3 [Puemin= 1,1 W] Prac = 0,35 MPa (3,5 bar)
UK
| C € HIl
=

Obr. 2

Typovy titek

Své pfipadné dotazy dopliite vzdy t&mito Gdaii:

 Typ pfistroje, &islo pfistroje

3.5 Pouzité znacky a symboly

V ndvodu k obsluze jsou pouzity ndsledujici znacky a symboly:

Symbol

Popis

Symbol odrézky pro pokyny k manipulaci a vyéty

=

Symbol kfizového odkazu odkazuje na podrobné, doplfivjici nebo pokraéujici informace

Manipulaéni krok/y v textu, ktery/é je tfeba provédét v uvedeném poradi
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4 Rozsah dodavky iROB Cool

4 Rozsah dodavky
Pfi doddni je chladici jednotka v prédzdném stavu, tzn. bez chladici kapaliny. Chladici kapalina se
objedndavé a doddvd v samostatnych nddobdch.

* Chladici jednotka iROB Cool * 4 3rouby M5x14

* Nadvod k obsluze

Tab. 7 Rozsah doddvky

* Volitelné: Pojizdny vozik/stojan iROB Cool

Tab. 8 Volitelné moZnosti

Pro zaijiténi funk&ni robotického svafovaciho systému potiebujete dalsi sou&asti:

* Roboticky zdroj svafovaciho proudu * Svafovaci hofdk pro svafovéni v ochranné atmosféfe vé. Kabelového
iROB Pulse svazku a drzdku hofdku
* Podavaé dratu iROB Feed * Analogové robotické rozhrani Rl 1000 nebo 2000, resp. digitlni robotické

rozhrani Rl 3000 se sbé&rnicovym modulem

* Spojovaci kabel: Robotické rozhrani * Propojovaci kabelovy svazek

(zdroj proudu) - Fizeni robotu

Tab. 9 Roboticky svafovaci systém

Dily vybavy a opotfebitelné dily objedndveijte samostatné.
Objednaci Gdaje a identifikaéni &isla vybaveni a opottebitelnych souédsti najdete v aktudlnich objednacich
podkladech. Kontakt na poradenské a objedndvkové oddéleni najdete na Internetu na adrese

www.binzel-abicor.com.

4.1 Pfeprava
Dodévka je pred expedici peglivé kontrolovéna a zabalena, presto viak nelze vylougit moznost poskozeni

b&hem prepravy.

Vstupni kontrola Podle dodaciho listu zkontrolujte, zda je dodavka Gplnd!
Zkontrolujte, zda doddavka neni poskozena (vizudlIni kontrola)!

PFi reklamaci Pokud doslo k poskozeni doddvky pfi pfepravé, spojte se ihned s poslednim dopravecem! Uschoveite
si obal pro pfipadnou kontrolu dopravcem.

Zabaleni a odeslani zpét | Pouzijte pokud mozno origindlni obal a origindlni obalovy materidl. S pfipadnymi dotazy ohledné
obalu a pfepravnich pojistek se obracejte na dodavatele, pfepravce nebo dopravee.

Tab. 10 Pfeprava

4.2 Skladovani
FyzikéIni podminky skladovani v uzavieném prostoru:

= Tab. 3 Okolni podminky pfi pfepravé a skladovéni na strané CS-6
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iROB Cool 5 Popis funkce

5 Popis funkce

Chladici jednotka iROB Cool Eerpd a monitoruje chladici médium. Je elektronicky a mechanicky
pfizplsobena a pfipojena k robotickému zdroji svafovaciho proudu iROB Pulse. V jeji skfini jsou
instalovdny veskeré potfebné sou&asti a spojeni. Tepelny snima& pro zobrazeni teploty a senzor pritoku
jsou standardné integrovany do chladici jednotky.

BINIEL=S

8
7 6
1 Chladici jednotka iROB Cool 3  Zdstreka elekirického napdjeni 230V 5 Ukazatel stavu hladiny chladiva 7 Tlagitko plnéni
2 Zastreka pfipojeni sbérnice 4  Zastreka elekirického napdjeni 400V 6 Hrdlo pro plnéni chladiva 8 Displej pro zobrazeni

teploty chladiva

Obr. 3 Souéésti chladici jednotky iROB Cool
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6 Uvedeni do provozu

iROB Cool

6 Uvedeni do provozu

cs-10

A NEBEZPECI

Nebezpedi Grazu v dusledku neéekaného rozbéhu

Po celou dobu 0drzby, oprav, montaze, resp. demontdZe je nutno dodrzovat tento postup:
* Odpojte proudovy zdroj.

* Zavfete pfivod plynu.

* Zaviete pfivod stlageného vzduchu.

* Odpojte viechny elektrické pfipojky.

* Vypnéte celé svafovaci zafizeni.

A VAROVANI

Uraz elektrickym proudem

Nebezpeiné napéti v dsledku defektu kabelu.

* Zkontrolujte, zda jsou viechny elekirické kabely, konektory a spoje spravné nainstalovény a nejsou
poskozené.

* Poskozené, deformované nebo opotfebované souééstky a dily vyméte.

A VAROVANI

Nebezpedi Grazu

Sevfeni a amputace konéetin.

* K pfepravé a ustaveni pouZivejte vhodné zdvihaci zafizeni s vdzacimi prostiedky.

OZNAMENI

* Vénujte pozornost nasledujicim Gdajim:

= 3 Popis vyrobku na strané CS-6

¢ Instalaci a uvedeni do provozu smi provddét pouze opravnéné osoby
(v Némecku viz Technickd pravidla bezpeénosti provozu - TRBS 1203).

* Komponenty pouZzivejte pouze v prostorach s dostateénym vétranim.

* Propojenim (za sebou nebo vedle sebe) vice chladicich jednotek mize dojit k vécnym Zkodém.

* Zaijistéte, aby byla chladici jednotka pied uvedenim do provozu naplnéna chladici kapalinou.

* Chladici Eerpadlo nesmi za z&dnych okolnosti bézet nasucho, nebof tim by se Eerpadlo znicilo a
zanikla by zéruka.




iROB Cool 6 Uvedeni do provozu

6.1 Preprava a umisténi pristroje
Chladici jednotka iROB Cool se smi pouzivat pouze v kombinaci s robotickym zdrojem svafovaciho
proudu iROB Pulse. Chladici jednotka je usazena pod robotickym zdrojem svafovaciho proudu a je s nim
propojena.

A UPOZORNENI

Nebezpedi orazu

Té&lesnd zranéni padaijicimi pfistroji a namontovanymi dily.

* K pfepravé a ustaveni robotického zdroje svafovaciho proudu iROB Pulse pouzivejte vhodné
zdvihaci zafizeni s vazacimi prostiedky.

* Pfi zveddni a pokladdni se vyvaruijte trhavych pohybo.

* Komponenty nezvedejte nad osoby nebo jina zafizeni.

* Komponenty transportujte tak, aby byly rovné.

* Pouzivejte vase osobni ochranné prostiedky: Bezpecnostni obuv s ocelovou $pickou, pracovni
ochranné rukavice, ochrannd helma, ochrana sluchu.

* Nezl&astnéné osoby vykazte z nebezpeiné oblasti.

 Zohlednéte hmotnost jednotlivych komponent.

= 3.1 Technické ddaje na strané CS-6

A UPOZORNENI

Nebezpedi prevraceni

Télesnd zranéni nebo poskozeni komponent neodbornou montdzi.

* Odpojte napdjeci vedeni.

* Komponenty postavte na vhodny podklad (rovny, pevny, suchy) tak, aby se nemohly pfevratit.
* Respektujte max. Ghel ndklonu 10°.

OZNAMENI

* Zaijistéte volny pfistup k ovlddacim prvkdm a pFipojkam.

* Chladici jednotku umistéte tak, aby méla kolem sebe volny prostor 50 cm, aby se zaijistila optimdlni
cirkulace chladiciho vzduchu.

* Zamezte vnikani prachu a jinych cizorodych latek do proudu chladiciho vzduchu pro zafizeni.

* Komponenty chrafite pred destém a piimym slunecnim z&fenim.

* PFistroj pouzivejte pouze v suchych, Cistych a dobfe vétranych prostorech.
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6 Uvedeni do provozu iROB Cool

6.2 Pripojeni chladici jednotky

6.2.1 lJisténi chladici jednotky

1 Pojistka 6,3x35 2A_T
Obr. 4 Jisténi

Pokud chladici jednotka nevykazuje Zadnou funkci, zkontrolujte nésledujici:
¢ elekirické napdjeni, pfip. zapnéte roboticky zdroj svafovaciho proudu iROB Pulse.

* pojistku (1), pfip. pojistku vymé#te.
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iROB Cool 6 Uvedeni do provozu

6.2.2 Pripojeni k elektrické pFipojce

OZNAMEN(

* K pfepravé a ustaveni robotického zdroje svafovaciho proudu iROB Pulse pouzivejte vhodné

zdvihaci zafizeni s vdzacimi prostfedky.

* Zaijistéte roboticky zdroj svafovaciho proudu proti sklopeni.

* Pfi usazovani robotického zdroje svafovaciho proudu dbeijte na to, aby pFipojovaci zastréky a
kabely nebyly pielomeny nebo poskozeny.

1 Zastreka pripojeni sbérnice 5 Zastreka elekirického napdjeni 230 V (MV) 8  Roboticky zdroj svafovaciho proudu

2 Zé&suvka pfipojeni sbérnice 6 Srouby M5x14 (4x) iROB Pulse

3 Konektor elekirického napdijeni 7 Chladici jednotka iROB Cool 9  Ochranny plech se srouby M4x10 (2x)
4  Zdastreka elekirického napdjeni 400 V 10 Kabelovy vézaci pasek

Obr. 5 Ulozeni/montaz

1 Odmontujte ochranny plech (9) na spodni strané robotického zdroje svafovaciho proudu (8). Uchovejte
iej pro U&ely pozdé&ijsi demontéze.

2 Protdhnéte kabelovd zdstrénd pfipojeni otvorem ve spodnim plechu robotického zdroje svafovaciho
proudu (8).

A NEBEZPECI

Poskozeni zdravi a vécné skody

Nespravné pfipojeni kabeld néstrénymi konektory moze vést k poskozeni zdravi a vécnym Zkoddam.
* Nadstrénd pfipojeni jsou na kabelech oznagena.

* Pred pfipojenim se ujistéte, Ze jsou k sob& zapojovdny vzdjemné pFisluiné konektory.

* Ndstrénd pfipojeni nespojujte ndsilim.

3 Roboticky zdroj svafovaciho proudu (8) usadte na chladici jednotku iROB Cool (7).
4 Vylivoite pripojeni sbérnice prostfednictvim zdstreky (1) a zasuvky (2).

5 Pripojte elektrické napdjeni pomoci ndstréného pfipojeni (4) nebo (5) a (3).
Zéstreka (5) pro zafizeni MV s napétim 230 V, zdstreka (4) pro 400 V.

A NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem

Nebezpeiné napéti v ddsledku defektu kabelu.

* Zkontrolujte, zda jsou viechny elekirické kabely, konektory a spoje spravné nainstalovény a nejsou
poskozené.

* Potkozené, deformované nebo opotfebované souééstky a dily vyméhte.
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6 Uvedeni do provozu iROB Cool

A NEBEZPECI

Poskozeni zdravi a vécné skody
Nespravné pfipojeni k elekirické siti moZe vést k poskozeni zdravi a vécnym Skoddm.
* Soudsti montujte pouze pfi odpojené sifové zdstréce robotického zdroje svafovaciho proudu.
* Zkontrolujte, zda je zafizeni uzemnéné.
* Zafizeni pfipojujte vyhradné k sifovym zdsuvkdm, které jsou vybavené zemnicim vodi¢em.
* Chybné provedené a poskozené sifové pripojky nechte opravit opravnénou osobou
(v Némecku viz Technickd pravidla bezpeénosti provozu - TRBS 1203).

A VAROVANI

Nebezpeéi Grazu

Sevfeni a amputace konéetin.

* K pfepravé a ustaveni pouZivejte vhodné zdvihaci zafizeni s vdzacimi prostfedky.

6 Roboticky zdroj svafovaciho proudu (8) usad'te zcela na chladici jednotku iROB Cool (7) a
prisroubuite jej vzdy dvéma 3rouby (6) na predni a zadni strané piistroje.

6.3 Pied prvnim uvedenim do provozu

Ptedni strana Zadni strana
1 Displej pro zobrazeni teploty chladiva 3 Zéasobnik na chladivo 5 Té&snici kryt (bez vyobrazeni) 7 PFivod chladiva (modrd)
2 Tlagitko ,PInéni” 4 Sroubovaci kryt 6 Vstupni hrdlo 8 Vratné vedeni chladiva
(Eervend)

Obr. 6 Pfedni/zadni strana

Symbol Pol. Nazev
(7) Pfivod chladiva

(8) Vratné vedeni chladiva

Pl L

1 Pfipojte hadice chladiciho média.
2 Otevrete Sroubovaci kryt (4) na vstupnim hrdle (6) z&sobniku chladiva (3).

3 Vyjméte t&snici kryt (5) z vstupniho hrdla a uchoveijte jej pro Géely pripadné pozdéjsi prepravy.

OZNAMENI

o Tésnici kryt (5) se nesmi znovu nasadit na vstupni hrdlo. Je uréeno vyhradné pro Géely piepravy.

4 Naplite chladici jednotku chladivem BTC-50 od ABICOR BINZEL aZ po zna¢ku maximdlni Grovné
hladiny umisténou na strané pfistroje. Vstupni hrdlo neuzavireijte.

5 Pfipojte sitovou zdstreku robotického zdroje svafovaciho proudu do sifové zasuvky a zafizeni zapnéte.
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iROB Cool

6 Uvedeni do provozu

6 priblizné po 10 sekunddch se na ukazateli teploty zobrazi 4daj o teploté.
7 Stisknéte tlacitko PInéni (2). Chladici jednotka se na cca 30 sekund uvede do chodu.

8 Napliite chladici jednotku opét pres vstupni hrdlo (6) zasobniku chladiva (3) chladivem BTC-50 od
ABICOR BINZEL aZ po znagku maximdlni drovné hladiny umisténou na strané pfistroje a stisknéte
tlacitko PInéni (2).

9 Uvedeny postu 2-3krdt opakuijte, dokud nebude chladici kapalina rozvedena do celého okruhu chladiva
a nebude dosaZzeno maximdlni Grovné hladiny.

10 Uzaviete vstupni hrdlo (6) pomoci droubovaciho krytu (4).

A UPOZORNENI

Skody, které vzniknou v disledku pouziti nevhodné nebo vodivé chladici kapaliny,

jsou ze zaruky vylouéeny.

* Pfed opétovnym plnénim chladiciho systému prosttedkem BTC-50 je tfeba dbdt na to, aby se systém
nejprve proplachnul &istou vodou, aby se odstranily pfipadné usazeniny.

* PFi pouziti jinych chladicich kapalin v nich nesmi byt obsaZeny Z&4dné agresivni, brusné ani tuhnouci
soucdsti.

¢ Jestlize chladivo BTC-50 od ABICOR BINZEL neni k dispozici, je mozné pouzit také
demineralizovanou vodu (pfipustnd provozni teplota +5 °C az +40 °C) nebo, po vyé&idténi pfistroje,
smés 25 % monoetylenglykolu a 75 % demineralizované vody (pfipustnd provozni teplota
-10 °C az +40 °C).

OZNAMEN(

* Pfitom dbeijte na to, aby pfivod a odvod chladici kapaliny byly spravné instalovény.
Pfivod chladiva = modry, odvod chladiva = &erveny
* Doporuéujeme pouzivat ABICOR BINZEL chladiva BTC-50; pouzitelné do -50 °C.

* K zajidténi maximdlniho chladiciho vykonu pravidelné kontrolujte stav chladiva.
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6 Uvedeni do provozu iROB Cool

6.3.1 Odvzdusnéni

>

e

1 2 3
1 Pfivodni hadice chladiva 3  Chladici jednotka
2 Vratnd hadice chladiva

Obr. 7 Odvzduinéni chladiciho systému

Optimélni chladici funkce je zaruéena pouze tehdy, kdyz je cely chladici systém odvzdusnény.
Pfi kazdém prvnim uvedeni do provozu, pfip. po kazdé vyméné kabelového svazku, odvzduinéte
nésledujicim zpisobem cely chladici systém:

1 Pfipojte hadice chladiva (1), (2) propojovaciho kabelového svazku k chladici jednotce (3) a dbejte na
to, aby byl okruh chladiva zcela uzavieny.

2 Zapnéte roboticky zdroj svafovaciho proudu.

3 Chladici jednotku zapnéte pomoci tladitka ,PInéni” na pfedni strané pistroje.

OZNAMENI

+ Cerpadlo chladiva bude uvedeno do chodu na piednastavenou dobu, aby se naplnil svazek hadic.
Tento postup pfip. opakuite.

4 Odpoijte vratnou hadici chladiva (2) od chladici jednotky (3) a drzte ji nad zdchytnou nadobou.

5 Uzaviete otvor na vratné hadici chladiva (2) a opakovanym, prudkym otevirdnim otvor opét uvolfujte.

OZNAMENI

* Opakuite tuto operaci tak dlouho, az chladivo vytékd plynule a bez bublinek do zachytné nddoby.
* Zkontrolujte minimdlni mnozstvi ndplné v chladici jednotce.

¢ Zkontrolujte spojky a ndtrubky z hlediska netésnosti, abyste zamezili Gniku chladival

6 Vypnéte roboticky zdroj svafovaciho proudu.
7 Opét piipojte vratnou hadici chladiva (2).

8 Zkontrolujte mnoZstvi chladiva.
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iROB Cool 7 Provoz

7 Provoz

OZNAMENI
* Obsluhu chladici jednotky mohou provadét vyhradné oprévnéné osoby (v Némecku viz TRBS 1203).

+ Ridte se navody k obsluze dalsich komponent svafovaciho systému, jako je roboticky zdroj
svafovaciho proudu iROB Pulse a svafovaci hofdky.

chladici jednotky se smi pouzivat pouze v kombinaci s robotickym zdrojem svafovaciho proudu
iROB Pulse.

7.1 Ovladaci prvky

1 Displej pro zobrazeni teploty chladiva 2 Tlagitko ,Plnéni”
Obr. 8 Ovladaci prvky

7.2 Po prvnim uvedeni do provozu a po delsich odstavkach
1 Zkontrolujte t&snost pfipojek chladiva.

2 V pfipadé netésnosti pfitdhnéte spony s ockem na mistech Onikd pomoci klesti, resp. Sroubovaci spony
pomoci roubovdku.

8 Odstaveni z provozu

OZNAMENI

* Pfi vyFazovani z provozu dodrzuijte vypinaci procedury viech komponent svafovaciho systému.

1 Vytdhnéte sifovou zdstréku z robotického zdroje svafovaciho proudu.
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9 Udriba a &isténi

iROB Cool

9 Udriba a ¢isténi

Cs-18

Chladici jednotka je za normélnich provoznich podminek bezidrzbova.

Pravidelnd a dlouhodobd Gdrzba a &isténi jsou viak predpokladem dlouhé Zivotnosti a bezvadného
fungovani zafizeni.

Cerpadlo chladiva mé Zivotnost cca 10 000 provoznich hodin. Po uplynuti této doby by se mélo Eerpadlo
vyménit.

A NEBEZPECI

Nebezpeéi orazu v dusledku neéekaného rozbéhu

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montaze, resp. demontaze je nutno dodrzovat tento postup:
* Odpojte proudovy zdroj.

* Zaviete piivod plynu.

¢ Zaviete pfivod stlageného vzduchu.

* Odpojte viechny elektrické pfipojky.

* Vypnéte celé svafovaci zafizeni.

A NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem

Nebezpe&né napéti v disledku defektu kabelu.
* Zkontrolujte, zda jsou viechny elekirické kabely, konektory a spoje spravné nainstalovény a nejsou
poskozené.

* Poskozené, deformované nebo opotiebované souééstky a dily vyméte.

A NEBEZPECI

Nebezpedi popdleni

Nebezpeéi popdleni v disledku horkého chladiva a od horkych povrcho.

* Pfed zapogetim Gdrzby, servisnich zasah0, montdznich a demontdznich praci a oprav vypnéte
chladici jednotku.

* Noste ochranné rukavice.

OZNAMENI

+ Udrzbu a &isténi smi provadét pouze opravnéni pracovnici (v Némecku viz TRBS 1203).
* Zkontrolujte technicky stav a t&snost chladicich hadic, t&snéni a pfipojek a v pfipadé potieby vyméfite.
* Pfi prdci v rdmci Gdrzby a &idténi pouzivejte osobni ochranné pomicky a noste ochranny odév.




iROB Cool

10 Poruchy a jejich odstranéni

9.1 Intervaly Udrzby

OZNAMEN(

* Uvedené intervaly Gdrzby jsou orientaéni a vztahuii se na jednosménny provoz.

B&hem provozu obloukovych svafovacich zafizeni respektujte Gdaje podle EN 60974-4 a pfisluiné zakony
a smérnice platné v dané zemi.

Zkontrolujte ndsledujici:

Denné

Mésiéné Pololetné

pfip. dopliite.

Zkontrolujte mnozstvi chladiva, Vyfoukeijte Zebrovy chladi¢ stlac¢enym Vyméiite chladivo.

vzduchem a odstrafte z néj prach.

Volitelné: PFivodni a vratnou hadici Zebrovy chladi& vyplachnéte proti sméru
chladiva zkontrolujte z hlediska znegidténi, | protoku v plnici i vratné vétvi.
pfip. vyménte

Vypléchnéte z&sobni nadrz.

Zkontrolujte t&snost pfipojek, pfip.
pfitéhnéte hadicové spony pomoci kleit.

Zkontrolujte hadice chladiva z hlediska
poskozeni.

Tab. 11

Intervaly 4drzby

10 Poruchy a jejich odstranéni

A NEeBEZPECI

Nebezpedéi zranéni a poskozeni zafizeni neopravnénymi osobami

Neodborné opravy a Gpravy produktu mohou zpisobit zavaznd zranéni a poskozeni zafizeni. Platnost
zdruky zanikd, pokud zdsah provddéji neopravnéné osoby.
* Ovladéni, drzbu, &idténi, opravy a odstrafiovdni poruch smi provédét pouze opravnéni pracovnici

(v Némecku viz TRBS 1203).

A NEBEZPECI

Nebezpedéi popdleni

Nebezpedi popdleni v disledku horkého chladiva a od horkych povrchg.

* Pfed zapocetim Udrzby, servisnich z&sah(, montéznich a demontdznich praci a oprav vypnéte
chladici jednotku.

* Noste ochranné rukavice.

Ridte se piilozenym dokumentem Zaruka. V pfipadé pochybnosti a/nebo problémé se obratte na svého
specializovaného prodejce nebo vyrobce.

OZNAMENI

* Ridte se také navody k obsluze dalgich komponent svafovaciho systému, jako je roboticky zdroj
svafovaciho proudu iROB Pulse a svafovaci hofdky.
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10 Poruchy a jejich odstranéni

iROB Cool

Porucha

Pri¢ina

Odstranéni

Chladici jednotka

bez funkce

¢ Prerusené elekirické napdjeni

Zkontrolujte elektrickou soustavu a pfip. opravte

* Vadny motor/&erpadlo

Vyméfte motor/&erpadlo
Kontaktujte servis
Vyméite pojistku

= 6.3 Pfed prvnim uvedenim do provozu na

strané CS-14

PFilis nizky, resp.
24dny protok vody

 Zcela chybi chladici kapalina v zdsobni nadrzi

Naplite chladici kapalinu

* Pxilig nizkd Groved hladiny chladiva

Doplate chladici kapalinu

e Zbzeni, resp. cizorody materidl v chladicim
okruhu

Zkontrolujte hadice chladiva a spoje

Proplachnéte chladici okruh

* Vadnd pojistka Eerpadla chladiva

Vyméiite pojistku
= 6.3 Pfed prvnim uvedenim do provozu na
strané CS-14

* Vadné &erpadlo chladiva

Vyménte vadny konstrukéni dil

e Preruseny chladici okruh

Zkontrolujte spojeni v ramci chladiciho okruhu

Zkontrolujte hadice chladiva z hlediska pokozeni

¢ Vzduch v chladicim okruhu

Provedte odvzduinéni
= 6.3.1 Odvzdusnéni na strané CS-16

PFilis maly chladici
vykon

* Vadny ventilator

Vyméite vadny konstrukéni dil

Kontaktujte servis

* Vadné &erpadlo chladiva

Vyménte vadny konstrukéni dil

Kontaktujte servis

o Znedistény chladi¢

Vyfoukeite chladi& suchym stlaéenym vzduchem

* Pfipojena chladici jednotka s pfilis malym
chladicim vykonem

Pouzijte chladici jednotku s vy3sim chladicim
vykonem

Akusticky intenzivni
provozni hluk

*  Pxilig nizkd Groven hladiny chladiva

Doplhte chladici kapalinu

* Vadné &erpadlo chladiva

Vyméite vadny konstrukéni dil

¢ Pfipojky neté&sné

Zkontrolujte z hlediska znegisténi

Pfitdhnéte spony

¢ Zalomené hadice

Zkontrolujte, pfip. opravte hadicova vedeni

Vyméte hadice

Netésnost
* Vadné &erpadlo chladiva * Vyméfte vadny konstrukéni dil
* Kontaktujte servis
* PFili§ vysokd teplota chladici kapaliny * Vydistéte chladi¢
* Zkontrolujte funkci ventilatord
* Potvrdte alarm na ddlkovém reguldtoru nebo zdroji
svarovaciho proudu
 Chyba E43 * Zkontrolujte funkei chladici jednotky, pfip. doplite
ERRxxx Pritok chladici kapaliny chladici kapalinu

Zobrazeni na
robotickém zdroji

svarovaciho proudu

Provedte odvzdu3néni pfivodniho vedeni vody

= 6 Uvedeni do provozu na strané CS-10

e Chyba E71
PFili§ vysokd teplota chladici kapaliny

Vyckeijte na fézi ochlazovani

Potvrdte alarm na ddélkovém regulétoru nebo zdroji
svafovaciho proudu

Zkontroluijte funkci

Tab. 12
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iROB Cool 11 Demontaz

11 Demontéz

A NEBEZPECI

Nebezpedi Grazu v dusledku neéekaného rozbéhu

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montdze, resp. demontdZe je nutno dodrzovat tento postup:
* Odpojte proudovy zdroj.

* Zavfete pfivod plynu.

* Zaviete pfivod stlaéeného vzduchu.

* Odpojte viechny elektrické pfipojky.

* Vypnéte celé svafovaci zafizeni.

A NEeBEZPECI

Nebezpedi popdleni
Nebezpe&i popdleni v disledku horkého chladiva a od horkych povrcho.

* Pfed zapogetim Gdrzby, servisnich zasahd, montdznich a demontdZnich praci a oprav vypnéte
chladici jednotku.

¢ Noste ochranné rukavice.

OZNAMENI

* Demontdz smi provadét pouze oprdvnéné osoby (v Némecku viz TRBS 1203).

+ Ridte se ndvody k obsluze dalsich komponent svafovaciho systému, jako je roboticky zdroj
svafovaciho proudu iROB Pulse a svafovaci hotdky.
* Ridte se informacemi z nasleduiici kapitoly:

= 8 Odstaveni z provozu na strané CS-17.

1 Uvolnéte 3roubovy spoj od robotického zdroje svafovaciho proudu a chladici jednotky na piedni a
zadni strané.

A VAROVANI

Nebezpedi orazu

Sevieni a amputace kon&etin.

* K pfepravé a ustaveni pouZivejte vhodné zdvihaci zafizeni s vdzacimi prostiedky.

OZNAMENI

* K pfepravé a ustaveni robotického zdroje svafovaciho proudu iROB Pulse pouZivejte vhodny jefdb

s odpovidaijicimi vézacimi prostiedky.
+ Ridte se bezpe&nostimi pokyny od vyrobce jefdbu.

2 Roboticky zdroj svafovaciho proudu vpiedu mirné nadzvednéts.
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12 Nakladéani s odpady

iROB Cool

A NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem

Nebezpeiné napéti v disledku defektu kabelu.

* Zkontrolujte, zda jsou viechny elekirické kabely, konektory a spoje spravné nainstalovény a nejsou
poskozené.

* Poskozené, deformované nebo opotiebované souéastky a dily vymé#te.

* Ridte se informacemi z:

= BAL.0397.0 Roboticky zdroj svafovaciho proudu iROB Pulse

3 Uvolnéte ndstrénd spojeni a opét je namontujte zpét do robotického zdroje svafovaciho proudu.
4 Odejméte roboticky zdroj svafovaciho proudu.

5 Otvor na spodni strané& robotického zdroje svafovaciho proudu upét uzaviete krytem skfiné.

12 Nakladani s odpady

Pristroje oznacené timto symbolem pod|éhaiji evropské smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych
a elektronickych zafizenich.

Elektrické pfistroje nevyhazujte do smésného odpadu.

Elekirické pfistroje pred fadnou likvidaci demontuite.

Komponenty elektrickych pfistrojo shromazd'ujte oddélené a dopravte je k ekologické recyklaci.
Dodrzujte mistni ustanoveni, zakony, pfedpisy, normy a smérnice.

Kvili informacim o sbéru a odevzdani odpadnich elekirickych pfistrojd se obracejte na mistni obecni Gfad.

12.1 Materialy

Chladivo BTC-50 NF:

Chladivo se nesmi likvidovat spoleéné s domdcim odpadem. Nesmi se dostat do kanalizace. Respektujte
nésledujici informace v bezpeénostnim listu:

= Kapitola 13, Informace k likvidaci

e 14 06 03*: ostatni rozpoustédla a smési rozpoustédel
e 1501 02: obaly z plastd

Znegisténé obaly:

Doporuéenti: Likvidace podle zdkonnych pFedpisd.

Tento vyrobek je tvofen prevazné z kovovych materiali, které mohou byt v oceldrnéch a hutich opét
roztaveny a jsou diky tomu témé&F neomezené znovupouzitelné. Viechny pouzité plasty jsou oznageny, a
tedy pfipraveny k roztfidéni za G&elem pozdéjsi recyklace.

12.2 Provozni prostfedky

12.3 Obaly

CS-22

Oleje, mazaci tuky a Cistici prostredky nesmi zatéZovat pidu a nesmi se dostat do kanalizace. Tyto latky je
nutno skladovat, pfepravovat a likvidovat ve vhodnych nddobdch. Dodrzujte pfitom pfisluind mistni nafizeni
a pokyny k nakléddni s odpady uvedené na bezpe&nostnich listech vyrobcd provoznich prostredkd.
Kontaminované &istici pomdcky (3tétce, hadry atd.) je nutno likvidovat rovnéz podle pokynd vyrobce
provozniho prostfedku.

Spoleénost ABICOR BINZEL zredukovala pfepravni obal na nezbytné minimum. Kritériem vybéru
obalovych materidli je recyklovatelnost.




13 Priloha
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13 Priloha

13.1 Ndhradni dily

n
—

Ndhradni dily

Obr. 9
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13.2 Prislusenstvi

CS-24

Pol. | Oznaéeni vyrobku
1 Boéni &dst vlevo
2 Tepelny vyménik
3 NTC
4 Tryska
5 Ventilator
6 Cerpadlo
7 Tepelné ¢idlo
8 Pridrzny plech
9 Rychlospojka pro chladici kapalinu 1/8” modra
10 Rychlospojka pro chladici kapalinu 1/8” &ervend
1 Hadicovy nétrubek 1/8”
12 Zadni plech
13 T&snéni Eerpadla
14 Plochy paskovy kabel
15 Boéni ast vpravo
16 Deska plodnych spoji (ovladani funkei)
17 Transformétor
18 Hadicovy nétrubek 1/8"
19 Zéasobnik na chladivo
20 Spodni deska
21 Pfedni plech
22 Celni deska s deskou ploinych spoji pro zobrazent teploty
23 Pridrzny plech
24 Hadicovy nétrubek
Tab. 13 Ndhradni dily
Pol. Oznacdeni vyrobku
bez Spona
Vyobrazeni Prosttedek proti zamrzdni (10 kg)
Chladivo BTC-50 51 kanystr
Chladivo BTC-50 20l kanystr
Chladivo BTC-50 200l sud
Vypustny kohout pro 200l sud
Opletend hadice PYC 6x12
Spojka
Tab. 14 Prislusenstvi
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13.3 Plén udriby

Plan udrzby

Pofad. ¢.| Interval Provadéné udrzbové prace Datum Podpis/poznamka | Dalsi 6driba
Udrzby provedeni
tydné Zkontrolujte mnozstvi chladiva.

2 mésicné Vyfoukejte Zebrovy chladi¢

stla¢enym vzduchem a odstrafite z
n&j prach.

3 mésiéné Pfivodni a vratnou hadici chladiva
zkontrolujte z hlediska znegiténi,
pfip. vyménte.

pololetné Vyméite chladivo.

5 pololetné Zebrovy chladié vypléachnéte profi
sméru pritoku v plnici i vratné vétvi.

6 pololetné Vypléchnéte zdsobni nadrz.

7 pololetné Zkontrolujte t&snost pfipojek; pfip.
pfitéhnéte hadicové spony pomoci
klesti.

8 roéné Kontrola a zkouseni b&hem provozu.

Tab. 15 Plan tdrzby
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Preklad pévodného navodu na obsluhu

© Vsetky technické Gdaje, vykresy atd’ podliehaji zdkonu o ochrane autorskych prav. Vyrobca si vyhradzuje prévo kedykolvek
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zohladnené v novych vydaniach.
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1 Identifikacia

1 Identifikécia

1.1 Oznadenie

2 Bezpeénost

Cirkulaénd chladiaca jednotka iROB €ool v kombindcii so zdrojom zvéracieho pridu robota
iROB Pulse dopravuje a monitoruje chladiace médium. Cirkulaénd chladiaca jednotka iROB Cool sa
pouziva na chladenie zvdracich horékov chladenych kvapalinou v priemyselnej a dielenskej prevadzke.

Smie sa pouzivaf iba v kombindcii so zdrojom zvdracieho pridu robota iROB Pulse a s origindlnymi
ndhradnymi dielmi ABICOR BINZEL. V tomto ndvode na obsluhu je opisand iba cirkulagnd chladiaca
jednotka iROB Cool.

Vyrobok spliia poziadavky tykajice sa uvadzania do obehu, ktoré platia v rémci prisluiného trhu. Pokial sa
vyzaduje pouzitie prisluného oznaéenia, takéto ozna&enie sa nachddza na vyrobku.

Této kapitola obsahuje informdcie délezité pre bezpe&né pouzivanie vyrobku. Pred prvym pouzitim

zariadenia si starostlivo predtudujte tento ndvod na obsluhu a dbaijte, aby sa s jeho obsahom obozndmil

kazdy pouzivatel.

* Pred prvym pouzitim zariadenia si podrobne precitajte tento ndvod na obsluhu. Prinda informacie,
potrebné pre bezporuchovi a bezpeéni prevadzku zariadenia.

* Pred $pecifickymi €¢innosfami, ako je napr. uvedenie do prevddzky, prevadzkovanie, preprava a Gdrzba
si ddkladne prestuduite tento ndvod na obsluhu a dodrziavaite ho.

2.1 Pouzitie v sulade s uréenim

* Zariadenie opisané v tomto ndvode sa smie pouzivaf vyluéne na G&el opisany v ndvode a iba
opisanym sp&sobom. Dodrzte pritom podmienky prevadzky, ddrzby a oprdv.

» Akékolvek iné pouzitie sa povazuje za pouzitie, ktoré nie je v stlade s uréenim.

* Svojvolné prestavby alebo zmeny sldZiace na zvy3ovanie vykonu s nepripustné.

2.2 Povinnosti prevadzkovatel'a

¢ Nédvod na obsluhu uchovévaite pri zariadeni, aby bol neustdle poruke a v pripade odovzdania
vyrobku d'alej, odovzdaite aj tento névod.

e Uvdadzanie do prevadzky, préce spojené s obsluhou a tdrzbou smi vykonévaf len odborne
kvalifikované osoby. Za odborne kvalifikovand sa pokladd osoba, ktord na zéklade svojho odborného
vzdelania, svojich vedomosti a skdsenosti dokaze postdif pracu, ktorou bola poverend, a rozpoznaf
pripadné nebezpelenstvo
(v Nemecku si pozrite Technické pravidld prevadzkovej bezpeénosti TRBS 1203).

* Iné osoby udrziavajte mimo pracovného priestoru.
* DodrZiavaijte predpisy tykajice sa bezpe&nosti pri prdci, ktoré si platné v prislusnej krajine.
* Dbaijte na dobré osvetlenie pracovného priestoru a udrZiavaite v fiom &istotu.

* Predpisy tykajice sa ochrany pri praci platné v danej krajine. Napr. v Nemecku treba dodrziavat:
Z&kon o bezpe&nosti prace a nariadenie o prevddzkovej bezpeénosti.

* Predpisy tykajice sa bezpe&nosti prace a prevencie Grazov.

2.3 Osobné ochranné pomécky (OOP)

Aby sa zabranilo ohrozeniu pouzivatela, odporicame v tomto ndvode nosenie osobnych ochrannych
pomécok (OOP).

* Patri k nim ochranny odev, ochranné okuliare, maska na ochranu dychacich ciest triedy P3, ochranné
rukavice a bezpeénostnd obuv.
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2 Bezpecnost iROB Cool

2.4 Klasifikacia vystraznych upozorneni
Vystrazné upozornenia pouZivané v ndvode na obsluhu sa &lenia na 3tyri rézne Grovne a uvédzajo sa pred
potencidlne nebezpe&nymi pracovnymi Gkonmi. V zostupnom zoradeni podl'a déleZitosti majd nasledujici

vyznam:

A NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpe&enstvo. Ak sa mu nepodari zabrénif, bude maf za nésledok

usmrtenie alebo najzdvaznejie zranenia.

A VAROVANIE

Oznaluje mozni nebezpeénd situdciu. Ak sa jej nepodari zabrénif, méze mat za nésledok z&vazné

zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje mozny skodlivi situdciu. Ak sa jej nepodari zabrénit, méze maf za ndsledok lahké alebo

nepatrné zranenia.

OZNAMENIE

Oznaduje nebezpe&enstvo negativneho ovplyvnenia vysledkov prace alebo moznost vzniku vecnych

$kéd na vybave.

2.5 Bezpecnost vyrobku

¢ Produkt bol vyrobeny podla stavu sd&asnej techniky a podla uznavanych bezpe&nostno-technickych
noriem a smernic. V ndvode na obsluhu ndjdete aj varovania pred ostatnymi rizikami, ktorym sa neda
zabranif a ktorymi mdZu byt ohrozeni pouZivatelia, tretie osoby, zariadenia alebo iné vecné hodnoty.
Ignorovanie tychto pokynov méze viest k ohrozeniu zdravia a Zivota 0séb alebo viest k ekologickym a
vecnym $koddm.

¢ Tento vyrobok sa méze prevadzkovat v nezmenenom a bezchybnom technickom stave, v rozsahu
uvedenom v tomto ndvode.

* Vzdy dodrziavajte medzné hodnoty uvedené v technickych Gdajoch. PrefaZenie vedie k zni¢eniu
prislusnych komponentov.

* Bezpelnostné systémy zariadenia nesmi byt nikdy odstrafiované, obidené alebo inak vyradené z
cinnosti.

* Pri pouzivani na volnom priestranstve pouzite vhodni ochranu proti vplyvu povetria.

* Skontrolujte, &i nie s poskodené komponenty elekirickych zariadeni a & bezchybne a predpisovo
funguijo.

* Elektrické zariadenia nevystavujte dazd'v a nepouzZivajte a neskladujte v mokrom alebo vlhkom
prostredi.

* Chrdite sa proti elektrickym nehoddm pouzitim izolagnych podloZiek a noste suché oblecenie.

* Elektrické zariadenia nikdy nepouZivaijte v oblastiach, kde hrozi nebezpeéenstvo poziaru alebo
vybuchu.

*  Pri zvdrani elektrickym oblikom méze déjst k poskodeniu zraku, sluchu a poraneniu koze! Preto pri
préci so zariadenim vzdy pouzZivajte odporiéané ochranné pomécky.

* Vietky kovové pary, obzvlést pary olova, kadmia, medi a berylia, si skodlivé pre zdraviel Dbajte na
dostato&né vetranie alebo odsavanie. Vzdy dbaite na dodrZiavanie zdkonnych medznych hodnét.
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iROB Cool 2 Bezpeénost

* Zvarence, ktoré boli odmastené chlérovanymi rozpdstadlami, dékladne opléchnite &istou vodou. V
opa&nom pripade existuje nebezpe&enstvo vzniku plynného fosgénu. Neukladaite Ziadne
odmasfovacie kipele obsahujice chlér do blizkosti miesta zvarania.

* DodrzZiavajte vieobecné protipoZiarne nariadenia a pred zaéiatkom préce odstrafite z okolia miesta,
na ktorom budete zvdraf, vietky latky, ktoré by mohli spésobif poziar. Na pracovisku maite pripravené
vhodné protipoziarne prostriedky.

2.6 Vystrazné stitky a stitky s upozornenim

Na vyrobku sa nachddzaji nasledujice vystrazné a informaéné 3titky:

Symbol Vyznam

Toto oznacenie musi byt vzdy citatelné. Nesmie sa prelepovaf, prekryvaf, premalovévat ani odstrafovat.

Preditajte si ndvod na obsluhu a dodrZiavajte v fiom uvedené pokyny!

2.7 Udaje pre pripad nidze
V pripade nidze okamzite preruste tieto napdjania & zdsobovania:
* Napdijanie elekirickou energiou, privod stla¢eného vzduchu, privod plynu

Daliie opatrenia ndjdete v névode na obsluhu zdroja pradu alebo v dokumentécii k dalim periférnym
zariadeniam.
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3 Opis vyrobku iROB Cool
3 Opis vyrobku
3.1 Technické udaje
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Obr. 1 Rozmery cirkulaénej chladiacej jednotky iROB Cool
Napadjacie napdétie MV 230 VDC 400 VDC

Chladiaci vykon

Q=11/min pri +40 °C

1100 W s BTC-50/1400 W s vodou

Max. dopravna vyska

Pribl. 35 m

Maximdlne dopravované mnoistvo

2,8 |/min

Max. vystupny tlak chladiacej kvapaliny/tlak
éerpadla

3,5 bar

Typ cerpadla Odstredivé ¢erpadlo

Kapacita nadrze chladiacej kvapaliny 501

Chladiaca kvapalina BTC-50

Druh ochrany IP23S

Rozmery (D x § x V) 700 x 275 x 250 mm

Hmotnost 14 kg

Tab. 1 Cirkulaéné chladiaca jednotka iROB Cool

Teplota okolitého vzduchu -10 °Caz +40 °C
Relativna vlhkost vzduchu do 90 % pri +20 °C
Tab. 2 Podmienky okolitého prostredia pri prevadzke

Skladovanie v uzatvorenom priestore, teplota okolitého vzduchu -10 °C az +40 °C
Preprava, teplota okolitého vzduchu 25°Caz+55°C
Relativna vihkost vzduchu do 90 % pri +20 °C
Tab. 3 Podmienky okolitého prostredia pri preprave a skladovani

3.2 Skratky a rozmerové vdaje

\ PSA

Osobné ochranné prostriedky

Tab. 4 Skratky

‘ Rozmerové Udaje v nakresoch alebo diagramoch ‘ Milimetre [mm]

Tab. 5 Rozmery
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3 Opis vyrobku

3.3 Systém iROB

3.4 Typovy stitok

V nasledujicej tabul'ke ndjdete zariadenia a prisludenstvo systému iROB.

iROB Pulse

Zdroj zvéracieho pridu robota

iROB Feed 22

Poddvagé drétu

iROB Feed MP (MasterPull)

Pripojovacia skrinka pre MF1 MasterPull

iROB Cool

Cirkulaénd chladiaca jednotka pre zdroj zvéaracieho pridu
robota

iROB Control

Dialkovy reguldtor na nastavenie zdroja zvéracieho pridu
robota

iROB Bracket

Upeviiovacia platforma pre podavaé drétu

iROB Clamp

Upevnenie pre prepojovaci kdblovy zvézok na robote

iROB Spool

Upevnenie a upnutie cievok drétu K300 na robote

iROB RI 1000/2000/3000

Robotické rozhranie

MF1

Hnacia jednotka (Master), konstrukénd velkost 1 = & kladiek
20 mm

MP MF1 MasterPull
WHPPI Oznaduje vymenné teleso vo vyhotoveni Push-Pull
Tab. 6 Skratky

Cirkulaénd chladiaca jednotka je oznadend typovym Stitkom na zadnej strane telesa takto:

]
Type iROB Cool

60974-2:2019
I 883161 2015 Claus A

-~ Energy input
S U= 230V Jimac = 0,9A (230
PT vo A S
4 i - IP235
Liquid cooling systam
< Fiimin= 1,1 kW]  Pma = 0,35 MPa (3,5 bar)
I UK
: |2 CEHI
= —
2
®
Obr. 2 Typovy 3titok

Pri vetkych otdzkach adresovanych nasej spolognosti dbajte na uvedenie nasledujicich tdajov:

* Typ zariadenig, &islo zariadenia
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iROB Cool

3.5 Pouzivané znaky a symboly

SK-8

V ndvode na obsluhu sa pouZivaji nasledovné znaky a symboly:

Symbol | Opis

. Symbol zoznamu oznaéujici pokyny tykajice sa manipuldcie a zoznamy s odrézkami

= Symbol krizového odkazu odkazuje na podrobné, dopliivjice alebo daliie dodato&né
informdcie

1

Pracovny Gkon alebo Gkony v texte, ktoré sa maji vykondvaf v uvedenom poradi
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4 Rozsah dodavky

4 Rozsah dodavky

Cirkulaénd chladiaca jednotka sa doddva v prazdnom stave, to znamené bez chladiacej kvapaliny.
Chladiaca kvapalina sa objednéva a doddva v oddelenych nddobach.

* Cirkulagné chladiaca jednotka iROB Cool o 4 skrutky M5 x 14

* Ndvod na obsluhu

Tab. 7 Rozsah dodavky

* Volitelny doplnok: Pojazdovy vozik/opornd konzola

pre iROB Cool

Tab. 8 Volitelné doplnky

Na vytvorenie funk&ného robotického zvéracieho systému potrebujete dalsie komponenty:

¢ Zdroj zvaracieho pridu robota iROB Pulse * Hordk na zvdranie v ochrannom plyne vratane hadicovej sipravy a drziaka
hordka
* Poddvaé drétu iROB Feed * Analégové robotické rozhranie Rl 1000 alebo 2000, prip. digitdlne
robotické rozhranie RI 3000 so zbernicovym modulom BUS
* Soprava spojovacich kéblov: Robotické * Prepojovaci kdblovy zvazok
rozhranie

(zdroj pridu) - riadenie robota

Tab. 9 Roboticky zvéraci systém

4.1 Preprava

Diely vybavy a spotrebné diely sa objednévaji samostatne.

Objedndvacie ddaje a identifikaéné ¢isla dielov vybavenia a dielov podliehajicich opotrebovaniu néjdete
v aktudlnych objedndvacich podkladoch. Kontakt na G&ely poradenstva a objedndvania néjdete na
internetovej adrese www.binzel-abicor.com.

Rozsah dodévky sme pred odoslanim starostlivo odskisali a zabalili, aviak poskodenia pocas prepravy sa

nedaijd vylogit.

Vstupna kontrola

Skontrolujte dplnost dodévky podla dodacieho listu!
Skontrolujte (vizudlne), & doddvka nie je poskodend!

Pri reklamaciach

Ak pogas prepravy doslo k poskodeniu doddvky, okamzite sa skontaktujte s poslednym $peditérom!
Obal si uschovaite, kvéli pripadneij kontrole 3peditérom.

Obal na spé&tné
zaslanie

Podl'a moznosti pouzite origindlny obal a pévodny baliaci materidl. Ak by ste mali otézky ohladom

balenia a zabezpelenia prepravy, obrdtte sa, prosim, na vasho doddvatela.

Tab. 10 Preprava

4.2 Skladovanie

FyzikéIne podmienky skladovania v uzavretej miestnosti:

= Tab. 3 Podmienky okolitého prostredia pri preprave a skladovani na strane SK-6
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5 Opis funkcie iROB Cool

5 Opis funkcie

Cirkulaénd chladiaca jednotka iROB Cool dopravuje a monitoruje chladiace médium. Je elektronicky
a mechanicky zostladend a prepojend so zdrojom zvaracieho pridu robota iROB Pulse. V skrini so
instalované vietky potrebné komponenty a spojenia. V cirkulagnej chladiacej jednotke st $tandardne
infegrované tepelny senzor na zobrazovanie teploty a prietokovy snimaé.

BINIEL=S

7 6
1 Cirkulaénd chladiaca jednotka 3 Zéstréka napdjania elektrickym 5 Ukazovatel vysky 7 Tlagidlo plnenia
iROB Cool prédom 230 V hladiny 8 Displej indikdtora teploty chladiaceho
2 Konektor pripojenia zbernice 4  Zastr¢ka napdjania elektrickym 6 Hrdlo plniaceho otvoru média
BUS prédom 400 V chladiaceho média

Obr. 3 Komponenty cirkulaénej chladiacej jednotky iROB Cool
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6 Uvedenie do prevadzky

6 Uvedenie do prevadzky

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakdavanom spusteni

Po cely &as vykondvania prdc spojenych s ddrzbou, opravami, montdZou pripadne demontdZou a
opravarenskymi prédcami dodrziavaite tieto z&sady:

* Vypnite zdroj pridu.

* Uzatvorte privod plynu.

* Uzatvorte privod stlageného vzduchu.

* Odpojte vietky elektrické prepojenia.

* Vypnite celé zvdracie zariadenie.

A VAROVANIE

Zasah elekirickym prodom
Chybné kéble vedi k vyskytu nebezpe&ného napatia.

* Skontrolujte, & si vietky kéble a prepojenia, ktoré si pod napétim, sprévne nainstalované a
skontrolujte aj vyskyt poskodeni.
* Poskodeng, deformované alebo opotrebované diely vymerite.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo zranenia
Pomliazdenie a amputécia kon&atin.

* Pri preprave a montdzi pouzite vhodné zdvihacie zariadenie s prostriedkami na uchopenie bremena.

OZNAMENIE
* Dodrziavaijte nasledujice ddaje:

= 3 Opis vyrobku na strane SK-6

* Instaldciv a uvadzanie do prevédzky smi vykondvat iba spdsobilé osoby
(v Nemecku si pozrite Technické pravidld prevadzkovej bezpe&nosti TRBS 1203).

* Komponenty pouzivajte len v priestoroch s dostatoénym vetranim.

e Pri spolo&nom zapojeni (sériovom i paralelnom) viacerych cirkulaénych chladiacich jednotiek méze
dbjst k vecnym Zkoddm.

* Pred uvedenim cirkulaénej chladiacej jednotky do prevadzky sa uistite, Ze je naplnend chladiacou
kvapalinou.

* Chladiace ¢erpadlo nesmie za Ziadnych okolnosti bezaf nasucho, pretoze sa tym zniéi Eerpadlo
a dochddza k strate platnosti zaruky.
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6 Uvedenie do prevadzky iROB Cool

6.1 Preprava a instalacia

Cirkulaénd chladiaca jednotka iROB Cool sa smie pouzivat iba v kombindcii so zdrojom zvaracieho
pridu robota iROB Pulse. Cirkulaéné chladiaca jednotka sa nachddza pod zdrojom zvaracieho pridu
robota a je s nim prepojend.

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia

Pad agregdtu a pridavnych zariadeni méze spdsobif poranenie.

* Pri preprave a indtaldcii zdroja zvdracieho pridu robota iROB Pulse pouzite vhodné zdvihacie
zariadenie s prostriedkami na uchopenie bremena.

* Vystrihajte sa trhavych pohybov pri zdvihani a spd3fani.

* Komponenty nezdvihaijte nad ludi ani nad iné zariadenia.

* Komponenty prepravujte vo zvislej polohe.

* Noste osobné ochranné pomécky: bezpeénostnd obuv s ocelovymi $pickami, ochranné rukavice,
prilba, ochrana sluchu.

* Nepovolané osoby poziadaijte o opustenie nebezpeénej oblasti.

* Prihliadajte na hmotnost jednotlivych komponentov.

= 3.1 Technické ddaje na strane SK-6

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo preklopenia

Telesné zranenie alebo poskodenie komponentov spésobené neodbornou montédzou.

* Odpojte privodné vedenia.

* Komponenty ukladajte na vhodny povrch (rovny, pevny, suchy) tak, aby sa neprevrhol.
* DodrZiavajte maximdlny uhol sklonu 10°.

OZNAMENIE

* Zaistite volny pristup k ovladdacim prvkom a pripojom.

¢ Cirkulagnd chladiacu jednotku so zdrojom zvéracieho pridu robota umiestnite tak, aby po obvode
zostdval volny priestor 50 cm na zabezpeéenie optimdlnej cirkulécie chladiaceho vzduchu.

* Zabrénte vniknutiv prachu a inych cudzich latok do pridu chladiaceho vzduchu zariadenia.

* Komponenty chréiite pred dazdom a priamym slne¢nym svetlom.

* Zariadenie pouzivaijte iba v suchych, &istych a dobre vetranych priestoroch.
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iROB Cool 6 Uvedenie do prevadzky

6.2 Pripojenie cirkulaénej chladiacej jednotky

6.2.1 Zaistenie cirkulaénej chladiacej jednotky

1 Poistka 6,3 x 35 2A_T

Obr. 4 Poistka

Ak cirkulaéné chladiaca jednotka vébec nefunguje, skontroluite:

* napdjanie elekirickym pridom, v pripade potreby zapnite zdroj zvéracieho pridu robota
iROB Pulse.

¢ poistku (1), v pripade potreby poistku vymefite.
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6 Uvedenie do prevadzky iROB Cool

6.2.2 Instaléacia elektrickej pripojky

OZNAMENIE

* Pri preprave a indtaldcii zdroja zvéracieho pridu robota iROB Pulse pouzite vhodné zdvihacie

zariadenie s prostriedkami na uchopenie bremena.

* Zdroj zvdracieho pridu robota zabezpeéte proti preklopeniu nadol.

* Pri osddzani zdroja zvaracieho pridu robota ddvaijte pozor, aby sa spojovaci konektor a
spojovaci kdbel nezalomili alebo neposkodili.

1 Konektor pripojenia zbernice BUS 5 Zastrcka napdjania elektrickym prodom 8  Zdroj zvéracieho pridu robota

2 Zéasuvka pripojenia zbernice BUS 230V (MV) iROB Pulse

3 Spojovaci prvok napdjania elektrickym 6  Skrutky M5 x 14 (4 ks) 9  Ochranny plech so skrutkami M4 x 10
pridom 7 Cirkulaénd chladiaca jednotka iROB Cool (2 ks)

4  Zéstreka napdjania elektrickym prodom 10 Kdblovy upinag
400V

Obr. 5 In3taldcia/montdz

SK-14

1 Odmontujte ochranny plech (9) na dne zdroja zvéracieho pridu robota (8). Uschovaite ho na neskorsiu
montdz.

2 Konektory kéablovych pripojent prevleéte cez otvor v plechu na dne zdroja zvéracieho pridu robota (8).

A NEBEZPECENSTVO

Riziko vazneho Urazu a majetkovej ujmy

Neodborne vyhotovené konektorové pripojenia kdblov mézu viest k poraneniam oséb a vecnym
Skodam.

* Konektorové pripojenia st na kabloch oznacené.

* Pred zapojenim sa uistite, Ze idete pripdjaf konektory, ktoré k sebe patria.

* Konektorové pripojenia nezapdjaijte nasilu.

3 Zdroj zvéracieho pridu robota (8) polozte na cirkulaénd chladiacu jednotku iROB Cool (7).
4 Vyivorte pripojenie zbernice BUS pomocou konektora (1) a zdsuvky (2).

5 Zapojte napéijanie elektrickym pridom pomocou konektorového pripojenia (4) alebo (5) a (3).
Konektor (5) pre zariadenie MV s 230 V, konektor (4) pre 400 V.

A NEBEZPECENSTVO

Zasah elektrickym prodom

Chybné kéble vedu k vyskytu nebezpe&ného napatia.

* Skontrolujte, &i s0 vietky kdble a prepojenia, ktoré si pod napétim, sprévne naindtalované a
skontrolujte aj vyskyt poskodeni.

* Poskodeng, deformované alebo opotrebované diely vymeiite.




iROB Cool 6 Uvedenie do prevadzky

A\ NEBEZPECENSTVO

Riziko vazneho Urazu a majetkovej ujmy

Neodborné siefové pripojenie predstavuji riziko vézneho Grazu a majetkovej ujmy.

* Komponenty montujte iba vtedy, ked' je siefova vidlica zdroja zvaracieho pridu robota odpojend od
elektrickej siete.

* Skontrolujte, &i pouzité zariadenie je uzemnené.

* Zariadenie pripdjajte vyluéne na zdsuvky, ktoré si vybavené uzemfiovacim ochrannym vodi¢om.

* Vykondvanim oprdv chybnych a poskodenych siefovych pripojeni poveruijte iba spésobilé osoby
(v Nemecku pozri
Technické pravidla prevadzkovej bezpe&nosti TRBS 1203).

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo zranenia
PomliaZdenie a amputécia kon&atin.

* Pri preprave a montdzZi pouZite vhodné zdvihacie zariadenie s prostriedkami na uchopenie bremena.

6 Zdroj zvaracieho pridu robota (8) kompletne polozte na cirkulagnd chladiacu jednotku iROB Cool (7)
a priskrutkujte dvoma skrutkami (6) na prednej aj zadnej strane pristroja.

6.3 Pred prvym uvedenim do prevadzky

1 2 3 4 5

/|
9

Prednd strana Zadné sfrana
1 Indikétor teploty chladiaceho média 3 Ndadoba pre chladiacu 5 Tesniaci uzdver (bez obrdzka) 7 Privod chladiacej
2 Tlagidlo ,PInit” kvapalinu 6 Plniace hrdlo kvapaliny (modrd)
4  Skrutkovaci uzaver 8 Vramd vetva chladiacej

kvapaliny (Zervend)

Obr. 6 Prednd strana/zadné strana

Symbol Poz. Oznadéenie

(7) Privod chladiacej kvapaliny

(8) Vratnd vetva chladiacej kvapaliny

4l 3

1 Pripojte hadice pre chladiace médium.
2 Otvorte skrutkovaci uzéver (4) na plniacom hrdle (6) nadoby pre chladiacu kvapalinu (3).

3 Tesniaci uzaver (5) odstréfte z plniaceho hrdla a uschovaite ho na neskorsiu prepravu.

OZNAMENIE

* Tesniaci uzdver (5) sa nesmie znova osddzat na plniace hrdlo. Je uréeny vyluéne na Géely prepravy.
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6 Uvedenie do prevadzky iROB Cool
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4 Cirkulagni chladiacu jednotku napliite chladiacim médiom BTC-50 od spolo&nosti ABICOR BINZEL
az po znagku maximdlnej vysky hladiny ndplne, ktord sa nachddza na boku pristroja. Plniace hrdlo
nezatvdraite.

SiefovU vidlicu zdroja zvaracieho pridu robota zastréte do elekirickej zdsuvky a zapnite zariadenie.
Po priblizne 10 sekunddch sa na indikétore teploty zobrazi teplota.

Stlagte tlagidlo plnenia (2). Cirkulagné chladiaca jednotka sa uvedie do chodu priblizne na 30 sekind.

© N & U

Do cirkulaénej chladiacej jednotky napliite cez plniace hrdlo (6) nddoby pre chladiacu kvapalinu (3)
chladiace médium BTC-50 od spolognosti ABICOR BINZEL aZ po zna¢ku maximdlnej vysky hladiny
ndplne, ktord sa nachddza na boky, a stlagte tlagidlo plnenia (2).

9 Tento postup zopakuite pribl. 2 - 3-krdt tak, aby sa chladiaca kvapalina rozdelila po celom okruhu
chladiacej kvapaliny a aby sa dosiahla maximélna vyska hladiny.

10Plniace hrdlo uzavrite (6) skrutkovacim uzdverom (4).

A UPOZORNENIE

Na s$kody, ktoré budu spésobené nevhodnymi alebo vodivymi chladiacimi

kvapalinami, sa nevztahuje zaruka.

* Pred novym naplnenim chladiaceho média BTC-50 do chladiacej sistavy treba sistavu najprv
prepldchnuf &istou vodou, aby sa odstrénili pripadné usadeniny.

e Pri pouziti inych chladiacich kvapalin v nich nesmd byt obsiahnuté Ziadne agresivne a abrazivne
zlozky ani zloZky spdsobujice usadzanie Zivicovych latok.

* Ak nie je k dispozicii chladiace médium BTC-50 od spolo¢nosti ABICOR BINZEL, méZete pouzif aj
demineralizovani vodu (pripustnd prevadzkova teplota +5 °C az +40 °C) alebo, po vydisteni
zariadenia, zmes pozostavajicu z 25 % monoetylénglykolu a zo 75 % demineralizovanej vody
(pripustnd prevédzkové teplota -10 °C az +40 °C).

OZNAMENIE

* Dbaijte na spravne nainstalovanie privodu a vratného vedenia chladiacej kvapaliny.
Privod chladiacej kvapaliny = modrd, vratné vetva chladiacej kvapaliny = &ervend

* Odporiéame pouzivaf chladiace médium ABICOR BINZEL BTC-50, ktoré je vhodné na pouZitie pri
teplotdch do -50°C.

* V zdujme zaistenia maximdlneho chladiaceho vykonu pravidelne kontrolujte stav chladiaceho média.




iROB Cool

6 Uvedenie do prevadzky

6.3.1 Odvzdusnenie
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1 Hadica privodu chladiacej kvapaliny 3 Cirkulaénd chladiaca jednotka
2 Hadica vratnej vetvy chladiacej kvapaliny
Obr. 7 Odvzduinenie chladiacej sistavy

Optimélne chladenie je zabezpe&ené len vtedy, ked' je celd chladiaca sistava odvzduinend.
Pri kazdom prvom uvedeni do prevadzky, prip. po kazdej vymene hadicovej sipravy sa celd chladiaca
sOstava musi odvzdusnif takto:

1 Hadice pre chladiace médium (1), (2) prepojovacieho kablového zvézku pripojte na cirkulagnd
chladiacu jednotku (3) a dbaijte, aby bol okruh chladiacej kvapaliny celkom uzavrety.

2 Zapnite zdroj zvéracieho pridu robota.

3 Cirkulaénd chladiacu jednotku zapnite tlacidlom ,Plnit” na prednej strane pristroja.

OZNAMENIE

+ Cerpadlo chladiacej kvapaliny sa uvedie do chodu na vopred nastaveny &as, aby naplnilo hadicovi

sopravu. V pripade potreby tento postup opakuite.

4 Hadicu vratnej vetvy chladiacej kvapaliny (2) odpojte od cirkulaénej chladiacej jednotky (3) a drzte ju
nad zachytdvacou nddobou.

5 Uzatvorte otvor na hadici vratnej vetvy chladiacej kvapaliny (2) a opakovanym prudkym otvéranim ho
znova uvolnite.

OZNAMENIE

* Tento postup opakuijte, kym chladiace médium nebude vytekat plynule a bez bublin.

¢ Kontrolujte, ¢&i sa v cirkulaénej chladiacej jednotke nachddza minimélne mnozstvo néplne.

¢ Skontrolujte tesnost spojok a puzdier s cielom predist Gnikom chladiaceho médial

6 Vypnite zdroj zvaracieho pridu robota.
7 Znova pripojte hadicu vratnej vetvy chladiacej kvapaliny (2).

8 Skontrolujte stav naplnenia chladiacim médiom.
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7 Prevadzka iROB Cool

7 Prevadzka

OZNAMENIE

¢ Cirkulagnd chladiacu jednotku smi obsluhovat len oprévnené osoby (v Nemecku pozri Technické
pravidld prevadzkovej bezpeénosti TRBS 1203).

* Dodrzujte pokyny uvedené v ndvodoch na obsluhu jednotlivych komponentov zdroja zvéracieho
pridu robota iROB Pulse a zvéracieho hordka.

Cirkulaénd chladiaca jednotka sa smie pouzivat iba v kombinécii so zdrojom zvéracieho pridu robota
iROB Pulse.

7.1 Ovladacie prvky

1 Indikdtor teploty chladiaceho média 2 Tlagidlo ,Plnif”

Obr. 8 Ovladacie prvky

7.2 Po prvom uvedeni do prevadzky a po dlhsom odstaveni
1 Skontrolujte tesnost pripojok pre chladiace médium

2 V pripade netesnosti stladte svorky v miestach netesnosti kliesfami a skrutkovacie svorky utiahnite
skrutkovagom.

8 Vyradenie z prevadzky

OZNAMENIE

* Pri vyrad'ovani z prevadzky treba dodrzaf vypinacie postupy vietkych komponentov dostupnych vo

zvdracom systéme.

1 Vytiahnite siefovd vidlicu zo zdroja zvéracieho pridu robota.
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9 Udrzba a &istenie

9 Udrzba a fistenie

Cirkulaénd chladiaca jednotka za beznych prevadzkovych podmienok nevyzaduje ddrzbu.

Pravidelnd a dlhodobd 4drzba a Eistenie st viak predpokladom na zaistenie dlhej Zivotnosti a bezchybnej
prevédzky.

Zivotnosf &erpadla chladiacej kvapaliny je priblizne 10 000 prevadzkovych hodin. Po uplynuti tohto Easu
treba erpadlo vymenit.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakavanom spusteni

Po cely &as vykondvania préc spojenych s ddrzbou, opravami, montdZzou pripadne demontdzou a
opravdrenskymi prédcami dodrziavaite tieto z&sady:

* Vypnite zdroj pridu.

* Uzatvorte privod plynu.

* Uzatvorte privod stlageného vzduchu.

* Odpoijte vietky elektrické prepojenia.

* Vypnite celé zvdracie zariadenie.

A NEBEZPECENSTVO

Zasah elektrickym pradom

Chybné kéble vedi k vyskytu nebezpe&ného napétia.
* Skontrolujte, &i st vietky kéble a prepojenia, ktoré si pod napétim, sprévne naindtalované a
skontrolujte aj vyskyt poskodeni.

* Poskodeng, deformované alebo opotrebované diely vymerite.

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo popdlenia

Nebezpe&enstvo popdlenia unikajicou horicou chladiacou kvapalinou a hordcimi povrchmi.
* Pred technickou a beznou Gdrzbou, montdzou, demontdZou a opravami vypnite chladiacu jednotku.
* Pouzivajte ochranné rukavice.

OZNAMENIE

+ Udrzbové a &istiace préace smi vykondvat iba spdsobilé osoby
(v Nemecku si pozrite Technické pravidla prevadzkovej bezpe&nosti TRBS 1203).

* Skontrolujte, & hadice pre chladiace médium, tesnenia a pripoje nie si poskodené a ¢&i nevykazujo
zndmky netesnosti, v pripade potreby ich vymeiite.

* Poéas Udrzbovych a Eistiacich prdc vzdy noste osobné ochranné pomécky.
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9 Udriba a &istenie

iROB Cool

9.1 Intervaly Udrzby

OZNAMENIE

* Uvedené intervaly 4drzby si orientagné hodnoty a platia pre jednozmennt prevadzku.

Dodrziavaite informdcie uvedené v norme EN 60974-4 Prehliadky a skisky zariadeni na oblikové zvaranie

poéas prevédzky, ako aj platné zékony a smernice prisludnych spolkovych kraijin.

Vykondvaijte nasledujice kontroly:

Denne

Mesaéne

Polroéne

Skontrolujte stav chladiacej kvapaliny.
V pripade potreby napliite

Lamelovy chladi¢ vyfokajte stlagenym
vzduchom a odstrafite z neho prach.

Vymefite chladiace médium

Volitelny doplnok: Skontrolujte, & privodné
a vratnd hadica na chladiacu kvapalinu nie
je znelistend, podla potreby vymefite

Lamelovy chladi& preplachnite proti smeru
pridenia vo vstupnej/vratnej vetve.

Vyplachnite nadrz

Skontrolujte tesnost pripojok, v pripade
potreby pomocou kliedti dotlaéte svorky
hadic.

Skontrolujte, & na hadiciach na chladiacu
kvapalinu nie st poskodenia

Tab. 11 Intervaly Gdrzby

SK-20




iROB Cool

10 Poruchy a ich odstranovanie

10 Poruchy a ich odstranovanie

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo poranenia a poskodenia zariadenia neautorizovanymi osobami

Neodborné opravy a zmeny na vyrobku mézu viest k zavaznym poraneniam a poskodeniam vyrobku.
V pripade zdsahu zo strany neautorizovanych oséb zanikd zdaruka na tento vyrobok.
* Obsluhuy, 4drzbu, &istenie a opravy smi vykondvat iba opravnené osoby

(v Nemecku si pozrite Technické pravidla prevadzkovej bezpe&nosti TRBS 1203).

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo popdlenia

Nebezpe&enstvo popdlenia unikajicou horicou chladiacou kvapalinou a hordcimi povrchmi.

* Pred technickou a beznou Gdrzbou, montdzou, demontdZou a opravami vypnite chladiacu jednotku.
* Pouzivaijte ochranné rukavice.

Venuite pozornost prilozenému dokumentu ,Zaruka”. V pripade akejkolvek pochybnosti alebo problémov
sa obrafte na 3pecializovaného predajcu alebo na vyrobcu.

OZNAMENIE

* Dodrzujte aj pokyny uvedené v ndvodoch na obsluhu jednotlivych komponentov zdroja zvéracieho

produ robota iROB Pulse a zvaracieho hordka.

Porucha

Pri¢ina Odstranenie

Cirkulaéné
chladiaca jednotka
nefunguje

* Prerusené napdjanie elekirickym prodom ¢ Skontrolujte elekirické zariadenie a v pripade

potreby ho opravte

* Vymefite motor alebo &erpadlo
* Obrdfte sa na servis

Motor alebo &erpadlo si chybné * Vymeiite poistku

= 6.3 Pred prvym uvedenim do prevadzky na
strane SK-15

Prili§ maly alebo
Ziadny prietok vody

Ziadna chladiaca kvapalina v nadri * Naplate chladiacu kvapalinu

Prili¥ nizka hladina chladiacej kvapaliny * Doplite chladiacu kvapalinu

ZGzené miesto alebo cudzi predmet * Skontrolujte hadice pre chladiace médium a spoje
v chladiacom okruhu .

Preplachnite chladiaci okruh

Chybnd poistka gerpadla chladiacej kvapaliny | * Vymefte poistku

= 6.3 Pred prvym uvedenim do prevadzky na
strane SK-15

Chybné &erpadlo chladiacej kvapaliny * Vymeifite chybny konstrukény diel
Preruseny chladiaci okruh ¢ Skontrolujte pripojenia chladiaceho okruhu
* Skontrolujte, & hadice pre chladiace médium nie so
poskodené
* Vzduch v chladiacom okruhu * Odvzdusnite

= 6.3.1 Odvzdusnenie na strane SK-17

Tab. 12 Poruchy a ich odstrafiovanie
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iROB Cool

Porucha

Pri¢ina

Odstranenie

Prili§ nizky chladiaci

e Chybny ventilétor

Vymeiite chybny konstrukény diel

Obratte sa na servis

¢ Chybné ¢erpadlo chladiace] kvapaliny

Vymefte chybny konstrukény diel

Obratte sa na servis

hluk za chodu

vykon
¢ Chladi¢ znedisteny ¢ Chladi¢ vyfokajte suchym stla¢enym vzduchom
* Je pripojend cirkulaénd chladiaca jednotka * Pouzite cirkulaénd chladiacu jednotka s vy$sim
s prili§ nizkym chladiacim vykonom chladiacim vykonom
Vysoky akusticky e Prili§ nizka hladina chladiacej kvapaliny * Doplite chladiacu kvapalinu

e Chybné Eerpadlo chladiace] kvapaliny

Vymeiite chybny konstrukény diel

¢ Netesné pripojky

Skontrolujte pritomnosf znedistenia

Dotiahnite svorky

¢ Hadice st zalomené

Skontrolujte vedenia hadic, v pripade potreby
opravte

Indikétor na zdroji

Netesnosf * Vymefite hadice
¢ Chybné ¢erpadlo chladiacej kvapaliny * Vymefite chybny kon3trukény diel
* Obrdfte sa na servis
*  Prili§ vysokd teplota chladiacej kvapaliny * Vygistite chladi¢
* Skontrolujte funkénost ventildtora
e Chyba E43 * Potvrdte alarm na dialkovom reguldtore alebo na
Prietok chladiaceho média zdroji zvaracieho pridu
* Skontrolujte funkciu cirkulaénej chladiacej jednotky,
ERRxxx v pripade potreby dopliite chladiacu kvapalinu

Odvzdusnite privod chladiacej kvapaliny

zvéracieho pridu = 6 Uvedenie do prevddzky na strane SK-11
robota e Chyba E71 * Pockajte na vychladnutie
Prilis vysok teplota chladiacej kvapaliny * Potvrdte alarm na dialkovom regulétore alebo na
zdroji zvdracieho pridu
¢ Skontrolujte funkciu
Tab. 12 Poruchy a ich odstrafiovanie
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11 Demontéz

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakdavanom spusteni

Po cely &as vykondvania prdc spojenych s ddrzbou, opravami, montdZou pripadne demontdZou a
opravarenskymi prédcami dodrziavaite tieto z&sady:

* Vypnite zdroj pridu.

* Uzatvorte privod plynu.

* Uzatvorte privod stlageného vzduchu.

* Odpojte vietky elektrické prepojenia.

* Vypnite celé zvdracie zariadenie.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo popdlenia

Nebezpe&enstvo popdlenia unikajicou horicou chladiacou kvapalinou a hordcimi povrchmi.
* Pred technickou a beZnou Gdrzbou, montdzou, demontdZou a opravami vypnite chladiacu jednotku.
* Pouzivaijte ochranné rukavice.

OZNAMENIE

* Demontdz smd vykondvaf iba spdsobilé osoby (v Nemecku si pozrite Technické pravidla
prevédzkovej bezpecnosti TRBS 1203).

* Dodrzujte pokyny uvedené v ndvodoch na obsluhu jednotlivych komponentov zdroja zvéracieho
produ robota iROB Pulse a zvdracieho hordka.

* Dodrziavajte informécie uvedené v nasledujicej kapitole:

= 8 Vyradenie z prevadzky na strane SK-18.

1 Uvolnite skrutkovy spoj zdroja zvdracieho pridu robota a cirkulaénej chladiacej jednotky na prednej
a zadnej strane.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo zranenia

PomliaZdenie a amputécia konéatin.

* Pri preprave a montdzZi pouZite vhodné zdvihacie zariadenie s prostriedkami na uchopenie bremena.

OZNAMENIE

* Pri preprave a indtaldcii zdroja zvéracieho pridu robota iROB Pulse pouzite vhodny Zeriav
s prislusnymi prostriedkami na uchopenie bremena.

* Dodrzujte bezpeénostné upozornenia od vyrobcu Zeriava.

2 Mierne nadvihnite zdroj zvdracieho pridu robota vpredu.
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A\ NEBEZPECENSTVO

Zasah elektrickym prodom

Chybné kdble vedi k vyskytu nebezpeé&ného napdtia.

* Skontrolujte, &i s0 vietky kdble a prepojenia, ktoré si pod napétim, sprévne naindtalované a
skontrolujte aj vyskyt poskodeni.

* Poskodeng, deformované alebo opotrebované diely vymeiite.

* Dodrzujte informécie uvedené v dokumentdcii:

= BAL.0323.0 k zdroju zvdracieho pridu robota iROB Pulse

3 Uvolnite konektorové pripojenia a znova ich namontujte spét do zdroja zvdracieho pridu robota.
4 Zlozte zdroj zvéracieho pridu robota.

5 Otvor na spodnej strane zdroja zvaracieho pridu robota opét zatvorte krytom skrinky.

12 Likvidécia

Zariadenia, ktoré si oznagené tymto symbolom, podliehaji Eurépskej smernici 2012/19/EU o odpade
z elekirickych a elektronickych zariaden.

* Elektrické zariadenia sa nesmd likvidovat spolu s komundlnym odpadom.
* Elekirické pristroje pred spravnou likviddaciou demontujte.

* Komponenty elektrickych zariadeni zbierajte separovane a odovzdaijte ich na recykléciu v zdujme ochrany

I Zivotného prostredia.

* Dodrziavajte miestne ustanovenia, zdkony, predpisy, normy a smernice.

* Informécie o zbere a odovzdani OEEZ ziskate od svojho miestneho Gradu

Chladiace médium BTC-50 NF:

Chladiace médium sa nesmie likvidovaf spolu s komundlnym odpadom. Nesmie sa dostaf do kanalizacie.
Dodrzuite tieto informdcie z karty bezpe&nostnych ddajov:

= Kapitola 13 Opatrenia pri likvidécii
* 1406 03 *: Iné rozplsfadld a zmesi rozpUsfadiel
¢ 1501 02: Obaly z plastov

Znegistené obaly:
Odpori&anie: Likvidacia podla zdkonnych predpisov.

12.1 Materialy

Tento vyrobok pozostdva z najvéciej Easti z kovovych materidlov, ktoré je mozné znovu tavif v oceliariiach
a hutnickych zavodoch, takze s takmer neobmedzene recyklovatelné. Pouzité plasty sé oznagené, takze
s0 pripravené na triedenie a frakciondciv materiélov na neskorsiu recykldciu.

12.2 Prevadzkové prostriedky
Olej, mazacie tuky a Cistiace prostriedky nesmd zataZit pddu a ani prenikndt do kanalizacie. Tieto latky je
nutné skladovaf, prepravovaf a likvidovat vo vhodnych nddobéch. Dodrziavajte pritom platné miestne
ustanovenia a upozornenia tykajice sa likviddcie, ktoré so uvedené v kartéch bezpeénostnych Gdajov od
vyrobcu prevédzkového prostriedku. Kontaminované Eistiace néstroje (Stetce, handry a pod.) sa takisto
musia likvidovat podla Gdajov od vyrobeu prevadzkového prostriedku.

12.3 Balenia

ABICOR BINZEL zredukovala prepravny obal na absolitne nevyhnutné minimum. Pri vybere obalovych
materidlov sa kladie déraz na moznost ich recyklacie.
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13 Priloha

13.1 Ndhradné diely

n
—

Ndhradné diely

Obr. 9
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13.2 Prislusenstvo

SK-26

Poz. | Oznaéenie polozky
1 Boény diel lavy
2 Vymennik tepla
3 NTC
4 Dyza
5 Ventilator
6 Cerpadlo
7 Snimag teploty
8 Pridrzny plech
9 Rychlospojka chladiacej vody 1/8" modra
10 Rychlospojka chladiacej vody 1/8" &ervend
1 Hadicové ndsadka 1/8”
12 Zadny plech
13 Tesnenie Eerpadla
14 Plochy kabel
15 Bogny diel pravy
16 Doska plo3nych spojov (riadenie funkeii)
17 Transformétor
18 Hadicovd ndsadka 1/8”
19 Né&doba pre chladiacu kvapalinu
20 Podloznd doska
21 Predny plech
22 Predny panel s doskou plo3nych spojov indikatora teploty
23 Pridrzny plech
24 Hadicovd vsuvka
Tab. 13 Ndhradné diely
Poz. Oznacenie polozky
Bez Sponka
obrazka Nemrznica zmes (10 kg)
Chladiace médium BTC-50, 5 | kanister
Chladiace médium BTC-50, 20 | kanister
Chladiace médium BTC-50, 200 | sud
Vypustny kohit pre 200 | sud
Tkaninovd hadica z PVC 6 x 12
Spojovaci prvok
Tab. 14 Prisludenstvo
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13.3 Plén udriby

Plan 0drzby

Por. | Interval Vykonavané udrzbarske prace | Datum Podpis/poznamka | Nasledujioca
¢is. | udrzby vykonania udrzba
1 Tyzdenne Skontrolujte hladinu chladiacej
kvapaliny
2 Mesacéne Lamelovy chladig vyfikajte stlagenym
vzduchom a odstréfite z neho prach.
3 Mesacne Skontrolujte, &i hadice privodu
a vratnej vetvy chladiacej kvapaliny
nie sO zne&istené, v pripade potreby
vymeiite
Polroéne Vymefite chladiace médium
5 Polroéne Lamelovy chladi¢ preplachnite proti
smeru pridenia privodu/vratnej vetvy
6 Polro¢ne Vypléchnite nadrz
7 Polroéne Skontrolujte tesnost pripojok,
v pripade potreby pomocou kliesti
stlaéte hadicové svorky
8 Roéne Kontroly a skisky poéas prevadzky
Tab. 15 Plan udrzby
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PL Tlumaczenie oryginalnej instrukeji uzytkowania

© Producent zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia zmian w niniejszej instrukciji uzytkowania bez powiadamiania o tym
uzytkownikéw. Koniecznoéé wprowadzania zmian spowodowana moze by¢ btedami drukarskimi, ewentualnymi niedoktadno-
$ciami otrzymanych informaciji lub udoskonaleniem konstrukcii niniejszego wyrobu. Zmiany uwzgledniane sq jednak w nowych
wydaniach niniejszej instrukgii.

Wszystkie wymienione w niniejszej instrukcji obstugi znaki towarowe i znaki firmowe stanowiq wtasno$é danych wiascicieli/
producentéw.

Nasze aktualne dokumenty dot. produktéw oraz wszystkie dane kontaktowe przedstawicielstw i partneréw ABICOR BINZEL
na catym $wiecie mozna znalezé na naszej stronie www.binzel-abicor.com.

1 Identyfikacja PL-3 7 Eksploatacja PL17

1.1 Oznaczenie PL-3 7.1 Elementy obstugi PL17
7.2 Po pierwszym uruchomieniu i po dtuzszym

2 Bezpieczenstwo PL-3 czasie przestoju PL17

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem PL-3
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6.1 Transport i instalacja PL-11
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1 Identyfikacja

1 Identyfikacja

1.1 Oznaczenie

2 Bezpieczenstwo

Obiegowy uktad chtodzqgcy iROB Cool podaje i monitoruje medium chtodzqce w potqczeniu ze zrédtem
pradu spawalniczego zintegrowanego z robotem iROB Pulse. Obiegowy uktad chtodzqcy iROB Cool
jest stosowany do chtodzenia palnikéw spawalniczych chtodzonych cieczqg w zaktadach przemystowych i
rzemie$lniczych.

Mozna go stosowaé wytqcznie ze zrédtem prqdu spawalniczego zintegrowanym z robotem iROB Pulse
oraz oryginalnymi czeéciami wymiennymi ABICOR BINZEL. W niniejszej instrukeji uzytkowania opisano
tylko obiegowy uktad chtodzenia iROB Cool.

Produkt spetnia obowigzujgce na danym rynku wymagania dotyczqce wprowadzenia do obrotu. Jesli
wymagane jest odpowiednie oznaczenie, zostato ono umieszczone na produkcie.

Ten rozdziat zawiera informacje konieczne do bezpiecznej obstugi produktu. Nalezy go doktadnie

przeczytaé przed pierwszym uzyciem urzqdzenia i upewnié sig, ze kazdy uzytkownik jest zaznajomiony z

jego tresciq.

* Prosze uwaznie przeczytad te instrukcje uzytkowania przed pierwszym uzyciem. Zawarte sq w niej
informacje niezbedne do bezawaryijnej i bezpiecznej eksploatacii.

* Nalezy przeczytaé instrukcje obstugi i stosowad sie do niej przed podijgciem okreslonych dziatan,

takich jak: rozruch, eksploatacia, transport i konserwacja.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Urzqdzenie opisane w niniejszej instrukcji moze by¢ wykorzystywane wytqcznie do wskazanych w niej
celéw i w okreslony sposéb. Nalezy przestrzegaé wymaganych warunkéw eksploatacii, konserwacii i
napraw.

* Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem.

* Niedozwolone jest samowolne dokonywanie przerébek lub zmian zwiekszajgcych wydajno$é
urzqdzenia.

2.2 Obowiqgzki uzytkownika

* Instrukcje uzytkowania nalezy trzymaé zawsze w poblizu urzgdzenia, aby mie¢ mozliwo$¢
sprawdzenia w niej informacjj, i nalezy dotgczy¢ jq do urzqdzenia w przypadku przekazania go

innemu uzytkownikowi.

* Czynnosci zwigzane z uruchomieniem, obstugq i konserwacjg mogq by¢ wykonywane wytqcznie
przez wykwalifikowanych pracownikéw. Wykwalifikowanym pracownikiem jest osoba, ktéra na
podstawie swojego specjalistycznego wyksztatcenia, wiedzy oraz doéwiadczenia moze ocenié
powierzone jej prace i rozpoznaé potencjalne niebezpieczehstwa (w Niemczech zob. TRBS 1203).

* Osoby postronne nie powinny przebywaé w miejscu wykonywania pracy.

* Nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgcych w danym kraju.
* Nalezy zapewni¢ dobre o$wietlenie i czystoéé w miejscu pracy.

* Przepisy odnoszqce sie do bezpieczenstwa pracy obowigzujgce w danym kraju. Na przyktad w

Niemczech: Ustawa o ochronie pracownikéw oraz rozporzqdzenie w sprawie bezpieczenstwa w
procesie produkgii.

* Przepisy dotyczqce bezpieczehstwa pracy i zapobiegania wypadkom.

2.3 S$rodki ochrony indywidualnej ($OI)

Aby unikngé ryzyka dla uzytkownikéw, w tej instrukeji zalecane jest stosowanie $rodkéw ochrony

indywidualnej (SOI).

¢ Sktadajq sie na nie: odziez ochronna, okulary ochronne, maska przeciwpytowa klasy P3, rekawice
ochronne i obuwie robocze.
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2 Bezpieczenstwo iROB Cool

2.4 Klasyfikacja ostrzezen
Wskazéwki bezpieczeristwa podane w instrukeiji uzytkowania zostaly podzielone na cztery rézne poziomy
i sqg wymienione przed okreslonymi czynnoéciami. Zostaty one uporzqgdkowane malejgco wedtug stopnia

waznosci i majq nastepujgce znaczenie:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednie niebezpieczehstwo. Niezastosowanie sie do ostrzezenia moze spowodowaé

$mier¢ lub najciezsze obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwo$é wystgpienia niebezpiecznej sytuaciji. Niezastosowanie sig do ostrzezenia moze

spowodowaé cigzkie obrazenia.

A\ PRZESTROGA

Oznacza mozliwo$¢ wystgpienia szkodliwej sytuaciji. Niezastosowanie sig do ostrzezenia moze

spowodowad lekkie lub nieznaczne obrazenia.

UWAGA

Oznacza niebezpieczenistwo niewtasciwych efektéw pracy lub szkéd materialnych w wyposazeniu.

2.5 Bezpieczenstwo produktu
¢ Produkt zostat opracowany i wykonany zgodnie z uznanymi standardami bezpieczenstwa i
wytycznymi. W niniejszej instrukeji uzytkowania zawarte sq ostrzezenia przed niemozliwym do
wykluczenia zagrozeniem dla uzytkownikéw, oséb trzecich, sprzetu lub innych wartosci rzeczowych.
Zignorowanie tych uwag moze spowodowaé zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi, szkody dla
$rodowiska lub materialne.

* Produkt moze by¢ eksploatowany wytqcznie w niezmienionym, dobrym stanie technicznym i w
warunkach okreslonych w niniejszej instrukgii.

* Nalezy zawsze przestrzegaé wartoéci granicznych okreélonych w danych technicznych. Przecigzenia
prowadzq do uszkodzenia.

¢ Urzqdzen zabezpieczajgcych zamontowanych w urzgdzeniu nie wolno demontowaé, mostkowaé ani
w inny sposéb pomijaé.

* W przypadku eksploatowania narzedzia na zewnatrz nalezy zastosowaé odpowiedniq ochrone

przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

* Nalezy sprawdzié¢ urzqdzenie pod kgtem uszkodzen oraz prawidtowego i zgodnego z

przeznaczeniem dziatania.

* Nie wolno wystawia¢ urzqdzenia na deszcz i nalezy unikaé wilgotnego lub mokrego otoczenia.

* Nalezy si¢ zabezpieczyé przed porazeniem prgdem, stosujgc podktadki izolacyjne i noszqc suchg
odziez.

¢ Urzqdzenia elekirycznego nie wolno uzywaé w obszarach zagrozonych pozarem lub wybuchem.

¢ Spawanie fukowe moze doprowadzi¢ do uszkodzenia oczu, skéry i stuchu! Dlatego podczas prac z
wykorzystaniem urzqdzenia nalezy zawsze stosowaé wyposazenie ochronne.

* Wszystkie opary metali, szczegélnie otowiu, kadmu, miedzi i berylu, sq szkodliwe dla zdrowial Nalezy
zapewnié wystarczajgcq wentylacje lub odciqg. Nalezy zawsze przestrzega¢ ustawowych wartosci

granicznych.

* Przedmioty odttuszczone za pomocq rozpuszczalnikéw zawierajgcych chlor nalezy wyptukaé czystq
wodg. W przeciwnym razie istnieje niebezpieczernistwo uwalniania sig fosgenu. Nie nalezy umieszczaé
kagpieli odttuszczajgcych zawierajgcych chlor w poblizu miejsca spawania.
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iROB Cool 2 Bezpieczenstwo

* Nalezy przestrzega¢ ogélnych przepiséw bezpieczefstwa przeciwpozarowego i usungé przed
rozpoczeciem pracy materialy fatwopalne z miejsca spawania. W miejscu pracy nalezy mie¢
przygotowane odpowiednie $rodki ochrony przeciwpozarowe;.

2.6 Tabliczki ostrzegawcze i informacyjne

Na produkcie umieszczone sq nastepujqce tabliczki ostrzegawcze i informacyijne:

Symbol Znaczenie

Te oznaczenia muszq byé zawsze czytelne. Nie mogq byé zaklejone, zakryte, zamalowane ani usuniete.

Przeczytaé instrukcje uzytkowania i stosowad sig do niej!

2.7 Postepowanie w sytuacji zagrozenia

W razie awarii nalezy natychmiast odtqczyé nastepujqce zasilania:
* Prad elekiryczny
* Sprezone powietrze

¢ Gaz.

Dalsze $rodki, jakie nalezy podjaé, mozna znalez¢é w instrukciji uzytkowania , Zrédto pradu” lub w
dokumentacii urzqdzen peryferyjnych.
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3 Opis produktu

3.1 Dane techniczne

ARRARRARAR
v

250

275

700

Rys. 1

Wymiary obiegowego uktadu chtodzenia iROB Cool

Napiecie zasilajgce

MV 230 VDC 400 VDC

Moc chtodzenia

Q =1 1/min przy temperaturze +40°C

1100 W z BTC-50 / 1400 W z wodq

cisnienie pompy

Maks. wysokosé toczenia Ok.35m
Maks. ilosé Hoczenia 2,8 |/min
Maks. cisnienie wyjsciowe cieczy chtodzqcej/ 3,5 bar

Typ pompy

Pompa wirnikowa

Pojemnosé zbiornika cieczy chtodzqcej 50l

Ciecz chtodzqca BTC-50

Rodzaj ochrony IP23S

Wymiary (d}. x szer. x wys.) 700 x 275 x 250 mm
Waga 14 kg

Tab. 1 Obiegowy uktad chtodzenia iROB Cool

Temperatura otoczenia podczas pracy

od -10°C do +40°C

Wzgledna wilgotnosé powietrza

do 90% przy 20°C

Tab. 2

Warunki ofoczenia podczas pracy

Sktadowanie w zamknietym pomieszczeniu, temperatura otoczenia

od -10°C do +40°C

Transport, temperatura otoczenia

od -25°Cdo +55°C

Wzgledna wilgotnosé powietrza

do 90% przy 20°C

Tab. 3

3.2 Skréty i wymiary

Warunki ofoczenia podczas transportu i magazynowania

$ol

Srodki ochrony indywidualnej

Tab. 4 Skréty

‘ Wymiary na rysunkach lub wykresach

milimetry [mm]

Tab. 5 Wymiary

PL-6




iROB Cool

3 Opis produktu

3.3 System iROB

Ponizsza tabela przedstawia urzqdzenia i akcesoria systemu iROB.

iROB Pulse

Zrédto pradu spawalniczego zintegrowane z robotem

zintfegrowanego z robotem

iROB Feed 22 Podajnik drutu
iROB Feed MP (MasterPull) | Skrzynka przytqgczowa dla MF1 MasterPull
iROB Cool Obiegowy uktad chtodzenia dla zrédta prgdu spawalniczego

iROB Control Panel sterowania do ustawiania zrédta prqdu spawalniczego
zintegrowanego z robotem

iROB Bracket Podstawa do mocowania podajnika drutu

iROB Clamp Mocowanie dla posredniego pakietu przewodéw przy robocie

iROB Spool

Mocowanie i element ustalajgcy szpule drutu K300 przy robocie

iROB RI 1000/2000/3000 | Interfejs robota

MF1

Jednostka napedu (Master) - wielko$é konstrukcyjna 1 = & rolki 20 mm

Mmp

MF1 MasterPull

WHPPI

Oznacza korpus wymienny w wersji push-pull

Tab. 6

3.4 Tabliczka znamionowa

Skréty

Z tytu obudowy obiegowego urzqdzenia chtodzenia umieszczona jest tabliczka znamionowa z
nastepujgcymi oznaczeniami:

T
-,
e,
-
1 FrEy
N MIEl’a
| 0 ] R
“/7 Type iROB Cool
]
BT
Energy input
U= 230V lima: = 0,94 (230V)
Do Jlom 0,5A (400V)
IP23S
Liquid cooling system
L [Puwin= 1,1 kW] Pmac = 0,35 MPa (3,5 bar)
UK
% C € Hl
=

Rys. 2

Tabliczka znamionowa

W przypadku pytan nalezy zwrécié uwage na nastepujgce dane:

* typ i numer urzgdzenia.

3.5 Stosowane znakii symbole

W instrukcji uzytkowania stosowane sq nastepujgce znaki i symbole:

Symbol

Opis

Symbol wyliczania w przypadku instrukcji postepowania oraz wyliczer

=

Symbol odsytacza wskazuje na szczegétowe, uzupetniajgce lub dalsze informacje

Etapy postepowania w tekscie, ktére nalezy wykonaé w danej kolejnosci
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4 Wyposazenie standardowe
Obiegowy uktad chtodzqgcey jest dostarczany bez chtodziwa. Chtodziwo zamawiane jest i dostarczane w

odrebnych pojemnikach.

* Obiegowy uktad chtodzenia iROB Cool * 4 $ruby M5x14

* Instrukcja uzytkowania

Tab. 7 Wyposazenie standardowe

* Opcja: Wézek jezdny/konsola stojgca dla iROB Cool
Tab. 8 Opcje

Do sprawnego dziatania systemu spawania zintegrowanego z robotem potrzebne sq dalsze komponenty:

* Zrédto pradu spawalniczego zintegrowane z ¢ Uchwyt spawalniczy do spawania tukowego w ostonie gazéw ochronnych
robotem iROB Pulse wraz z pakietem przewoddéw i mocowaniem uchwytu
* Podaijnik drutu iROB Feed ¢ Analogowy interfejs robota Rl 1000 lub 2000 bqdz cyfrowy interfejs

robota Rl 3000 z modutem magistrali

* Przewdd potqczeniowy: Inferfejs robota * Posredni pakiet przewodéw

Sterowanie robota - (zrédto prgdu)

Tab. 9 System spawania zintegrowany z robotem

Czesci wyposazenia i czedci eksploatacyjne nalezy zamawiaé osobno.
Dane do zaméwienia oraz indeksy (numery katalogowe) czeici wyposazenia i czeici eksploatacyjnych
znajdujqg sie w aktualnych prospektach. Informacje kontaktowe w sprawach dotyczqcych doradztwa i

zaméwien znajdujq sie w witrynie internetowej www.binzel-abicor.com.

4.1 Transport
Przed wysytkq przedmioty dostawy sq starannie sprawdzane i pakowane, jednak nie mozna wykluczy¢

uszkodzer podczas transportu.

Sprawdzanie po dostawie | Na podstawie dowodu dostawy sprawdzi¢, czy przesytka jest kompletnal
Sprawdzi¢, czy przesytka nie jest uszkodzona (kontrola wzrokowal!

W razie reklamacji Jezeli przesytka zostata uszkodzona podczas transportu, nalezy natychmiast skontaktowaé sig z
ostatnim spedytorem! Zachowaé opakowanie, aby ewentualnie mégt sprawdzi¢ je spedytor.

Opakowanie do odestania | W miare mozliwoéci nalezy uzy¢ oryginalnego opakowania i oryginalnych materiatéw
opakowaniowych. Z watpliwosciami dotyczgcymi opakowania i zabezpieczenia

transportowego nalezy zwrécié sie do dostawcy.

Tab. 10 Transport

4.2 Sktadowanie
Warunki fizyczne sktadowania w pomieszczeniv zamknigtym:

= Tab. 3 Warunki otoczenia podczas transportu i magazynowania na stronie PL-6
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5 Opis dziatania

Obiegowy uklad chtodzenia iROB Cool doprowadza i kontroluje ciecz chtodzqcq. Pod kqtem
elekirycznym i mechanicznym jest on zgodny ze zrédtem prqdu spawalniczego zintegrowanym z robotem
iROB Pulse. W obudowie sq zainstalowane wszystkie niezbedne komponenty i ztgcza. W obiegowym
uktadzie chtodzenia sq standardowo zintegrowane: czujnik termiczny wskazujgey temperature oraz czujnik
przeptywu.

BINIEL=S

7 6
1 Obiegowy uklad chfodzenia 3 Wiyk zasilania elektrycznego 230V 5 Wskaznik poziomu 7  Przycisk napetniania
iROB Cool 4 Whtyk zasilania elektrycznego 400 V napetnienia 8 Wyswietlacz wskazujgcy
2  Wityk potgczenia z magistralg 6 Kréciec wlewu cieczy temperature cieczy chtodzqcej
chtodzqcej
Rys. 3 Komponenty obiegowego uktadu chtodzgcego iROB Cool
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6 Uruchomienie

PL-10

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Podczas czynnoéci konserwacyijnych, utrzymaniowych, montazu, demontazu i napraw nalezy
przestrzegad nastepujqcych zasad:

* Wylqczy¢ zrédto pradu.

* Odcig¢ doptyw gazu.

* Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

* Odtiqczyé wszystkie potgczenia elektryczne.

* Wylqczy< cate urzqdzenie spawalnicze.

A\ OSTRZEZENIE

Porazenie pradem elektrycznym
Niebezpieczne napigcie w przypadku uszkodzenia kabli.

* Sprawdzié prawidtowosé zainstalowania wszystkich przewodéw elektrycznych i ztgezy.
* Wymienié uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czeici.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen

Zmiazdzenie lub odcigcie koficzyn.

* Do transportu i ustawiania uzywa¢ odpowiedniej dzwignicy z elementami przyjmujgcymi
obcigzenie.

UWAGA

* Nalezy przestrzegaé nastepujqcych informacii:
= 3 Opis produktu na stronie PL-6

* Instalacja i uruchomienie mogq byé wykonywane tylko przez wykwalifikowane osoby
(w Niemczech nalezy przestrzega¢ wytycznych TRBS 1203).

¢ Komponenty wolno uzytkowaé wytqcznie w pomieszczeniach wyposazonych w odpowiedniq
wentylacje.

* Polgczenie (szeregowe lub réwnolegte) kilku obiegowych ukladéw chtodzgcych moze spowodowaé
szkody materialne.

* Przed uruchomieniem wlej ciecz chtodzqcq do obiegowego uktadu chtodzgcego.

* Pompa chtodziwa w zadnym wypadku nie moze pracowaé na sucho. Praca na sucho moze
spowodowaé jej uszkodzenie i wygasnigcie gwarancii.
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6 Uruchomienie

6.1 Transport i instalacja

Obiegowy uktad chtodzqgcy iIROB Cool mozna eksploatowaé wytqcznie w potgczeniu ze zrédtem prqdu

spawalniczego zintegrowanym z robotem iROB Pulse. Obiegowy uktad chtodzgcy znajduije sie pod

zrédtem prqdu zintegrowanym z robotem i jest z nim potgczony.

A PRZESTROGA

Niebezpieczeristwo obrazen
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata spowodowane przez przewracajqgce sie urzqdzenia i
podzespoty.

Do transportu i ustawiania zrédta prgdu spawalniczego zintegrowanego z robotem iROB Pulse
uzywaj odpowiedniej dzwignicy z elementami przyjmujgcymi obcigzenie.

Unikaé¢ gwattownego unoszenia i opuszczania.

Podzespotéw nie wolno unosié nad inne osoby lub podzespoty.

Komponenty nalezy transportowaé w pozyciji pionowe;.

Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej: obuwia ochronnego ze stalowymi wzmocnieniami
noséw, rekawic roboczych, kasku ochronnego oraz ochronnikéw stuchu.

Nalezy usunqé ze strefy zagrozenia wszystkie osoby, ktére nie bedqg korzystaé z urzqdzenia.
Nalezy pamietaé o masie poszczegélnych komponentéw.

= 3.1 Dane techniczne na stronie PL-6

A PRZESTROGA

Niebezpieczenistwo przewrécenia si¢ urzadzenia
Nieprawidtowo wykonany montaz moze spowodowad obrazenia ciata oraz uszkodzenie podzespotéw.

Nalezy odtqczyé przewody zasilajgce.

Podzespoty nalezy ustawiaé na wiasciwym podtozu (réwnym, statym i suchym), w sposéb
wykluczajgcy przewrdcenie sie urzgdzenia.

Nalezy przestrzegaé maksymalnego kqta nachylenia wynoszgcego 10°.

UWAGA

Nalezy zadbaé o swobodny dostgp do elementéw obstugi i przytgczy.

Wokét obiegowego uktadu chtodzgcego ze zrédtem pradu spawalniczego zintegrowanym z
robotem nalezy pozostawi¢ wolng przestrzen 50 cm w celu zapewnienia optymalnej cyrkulacii
powietrza chtodzqcego.

Nalezy zapobiec przenikaniu do strumienia powietrza chfodzqcego pytu oraz innych ciat obcych.
Podzespoty nalezy chroni¢ przed deszczem i bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
Urzqdzenie wolno uzytkowaé wylqgcznie w pomieszczeniach suchych, czystych i dobrze

wentylowanych.
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6.2 Podiqczanie obiegowego uktadu chtodzgcego

6.2.1 Zabezpieczenie obiegowego uktadu chtodzqcego

1 Bezpiecznik 6,3 x 35 2A_T

Rys. 4 Bezpiecznik

Jesli obiegowy uktad chtodzqcy nie dziata, sprawdz:

* zasilanie elekiryczne, w razie potrzeby wiqcz zrédto prqdu sterowniczego zintegrowane z robotem
iROB Pulse.

* bezpiecznik (1), w razie potrzeby go wymien.
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6.2.2 Wykonanie podtgczenia elekirycznego

UWAGA

* Do transportu i ustawiania zrédta prqgdu spawalniczego zintegrowanego z robotem iROB Pulse

uzywaj odpowiedniej dzwignicy z elementami przyjmujgcymi obcigzenie.

* Zabezpiecz zrédto prqdu spawalniczego zintegrowanego z robotem przed ztozeniem.

* Przed ustawianiem zrédta prqdu spawalniczego zintegrowanego z robotem uwazaj, aby zlgczki i
kable tgczqce nie zostaly zagiete ani uszkodzone.

1 Wtyk potqgczenia z magistralg 5  Wiyk zasilania elekirycznego 230 V (MV) 8  Zrédto prqdu spawalniczego zintegrowane
2 Gniazdo potgczenia z magistralg 6 Sruby M5x14 (4x) z robotem iROB Pulse

3 tqcznik zasilania elekirycznego 7 Obiegowy uktad chtodzqcy iROB Cool 9  Blacha ochronna ze $rubami M4x10 (2x)
4 Wityk zasilania elekirycznego 400 V 10 Ztgcze kablowe

Rys. 5 Ustawianie/montaz

1 Zdemontuj blache ochronng (9) w podstawie zrédta prqdu spawalniczego zintegrowanego
z robotem (8). Zachowaij jq do pézniejszego demontazu.

2 Wyprowadz zlgcza wtykowe kabli przez otwér w blasze podstawy zrédta prqdu spawalniczego
zintegrowanego z robotem (8).

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Szkody osobowe i materialne

Nieprawidtowe ztgcza wtykowe kabli mogq spowodowaé szkody osobowe i materialne.
* Zigcza wtykowe sq oznaczone na kablach.

* Przed umieszczeniem razem pamigtaj o potqczeniu ze sobq odpowiednich wiykéw.

* Nie tgcz ztgczy wtykowych na site.

3 Umies$é zrédto prqdu spawalniczego zintegrowane w robotem (8) na obiegowym uktadzie chfodzgcym

iROB Cool (7).
4 Utwérz potqczenie magistrali za pomocq wtyku (1) i tulei (2)

5 Utwérz zasilanie za pomocq potgczenia wtykowego (4) lub (5) i (3).
Wiyk (5) dla urzqdzenia éredniego napiecia z wtykiem 230 V (4) dla 400 V.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem elektrycznym

Niebezpieczne napigcie w przypadku uszkodzenia kabli.
* Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ zainstalowania wszystkich przewodéw elekirycznych i zigezy.
* Wymienié uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czesci.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Szkody osobowe i materialne

Nieprawidtowe przylgczenie do sieci moze spowodowaé szkody osobowe i materialne.

* Montuj komponenty tylko przy wyijetej wtyczce elektrycznej zrédta prqdu spawalniczego
zintegrowanego z robotem.

* Sprawdz, czy uzywane urzqdzenie jest uziemione.

* Podtqczaj urzqdzenie wytqcznie do gniazd wtykowych eksploatowanych z uziemieniem.

* Wadliwe i uszkodzone przylqcza zasilajgce powinny usuwaé wytgcznie wykwalifikowane osoby
(w Niemczech, zob. TRBS 1203).

A OSTRZEZENIE

obcigzenie.

Niebezpieczeristwo obrazen
Zmiazdzenie lub odciecie koriczyn.

* Do transportu i ustawiania uzywaé odpowiedniej dzwignicy z elementami przyjmujgcymi

6 Ustaw zrédto prgdu zintegrowane z robotem (8) na obiegowym urzqdzeniu chtodzgcym

iROB Cool (7) i przykreé dwiema érubami (6) z przodu i z tytu urzqdzenia.

6.3 Przed pierwszym uruchomieniem

Przéd
1 Wskaznik temperatury cieczy 3 Zbiornik cieczy 5 Pokrywa uszczelniajgca Doptyw cieczy chtodzqcej
chtodzqcej chtodzqgcej (bez rysunku) (niebieski)
2  Przycisk ,Napetnianie” 4 Pokrywa $ruby 6 Kréciec wlewu Powrét cieczy chtodzqcej
(czerwony)
Rys. 6 Przéd/tyt
Symbol Poz. Nazwa
(7) Doptyw cieczy chtodzqcej
(8) Odptyw cieczy chtodzqcej

1 Podiqcz weze cieczy chtodzqcej.

2 Otwdrz pokrywe sruby (4) przy kréécu wlewu (6) pojemnika cieczy chtodzqcei (3).

3 Usuh pokrywe uszczelniajgcq (5) z krééca wlewu i zachowaij jg do pdzniejszego transportu.
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UWAGA

* Nie mozna zatozyé z powrotem pokrywy uszczelniajqgcej (5) na kréciec wlewu. Jest ona

przewidziana wytqcznie do transportu.

4 Napehnij obiegowy uktad chtodzqcy cieczq chtodzgcq BTC-50 ABICOR BINZEL do znajdujgcego sig

z boku oznaczenia maksymalnego poziomu napetnienia. Nie zamykaj krééca wlewu.

5 W16z wtyczke elekiryczng zrédta pradu spawalniczego zintegrowanego z robotem w gniezdzie

sieciowym i wlqcz urzqdzenie.
6 Po ok. 10 sekundach na wskazniku temperatury pokaze sig temperatura.
7 Nacisénij przycisk Napetnianie (2). Obiegowy uktad chtodzqcy zostanie wlgczony na ok. 30 sekund.

8 Napehij obiegowy uktad chtodzenia ponownie przy kréécu wlewu (6) zbiornika cieczy chtodzqgcej (3)
cieczq chtodzqcq BTC-50 ABICOR BINZEL do oznaczenia maksymalnego poziomu napetnienia
znajdujgcego sie z boku i nacisnij przycisk Napetnianie (2).

9 Powtarzaj te operacje ok. 2-3 razy, az chtodziwo zostanie rozprowadzone w catym obiegu cieczy
chtodzqcej i az zostanie osiqgnigty maksymalny poziom napetnienia.

10 Zamknij kréciec wlewu (6) pokrywq sruby (4).

A PRZESTROGA

Szkody powstate w zwiqgzku z zastosowaniem niewtasciwego lub przewodzqcego
chtodziwa nie podlegajq gwarangiji.
* Przed napetnianiem uktadu chtodzenia BTC-50 pamigtaj o przeptukaniu go czystq wodq w celu

usunigcia ewentualnego osadu.

* W przypadku zastosowania innych chtodziw nie mogg one zawieraé substancji agresywnych,
statych ani zywicowatych.

* Jedli ciecz chtodzgca BTC-50 nie jest dostepna, ABICOR BINZEL mozna zastosowaé wode
demineralizowang (dopuszczalna temperatura robocza od +5°C do +40°C) lub - po
wyczyszczeniu urzqdzenia - mieszaning 25% glikolu monoetylenowego i 75% wody
demineralizowanej (dopuszczalna temperatura robocza od -10°C do +40°C).

UWAGA

* Nalezy zwrécié uwage na prawidtowe zainstalowanie przewodu doptywu i powrotu cieczy

chtodzqgcej. Doptyw cieczy chtodzqcej = niebieski, powrét cieczy chtodzgcej = czerwony

* Zalecamy uzycie ABICOR BINZEL cieczy chtodzqcej BTC-50; mozliwo$é zastosowania do
temp. -50°C.

* W celu zapewnienia maksymalnej mocy chtodzenia nalezy regularnie sprawdzaé stan cieczy

chtodzqcej.
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6.3.1 Odpowietrzanie

—————
%
I—
oo
LB
éL
Wz
4‘*‘*./
1 2 3
1 Waqz doptywu cieczy chtodzqcej 3 Obiegowy uktad chtodzqcy
2 Waqz powrotu cieczy chtodzqcej
Rys. 7 Odpowietrzanie uktadu chtodzenia

Optymalne chtodzenie mozliwe jest tylko pod warunkiem odpowietrzenia catego uktadu chtodzenia.
Za kazdym razem przy pierwszym uruchomieniu bqdz po kazdej wymianie pakietu przewodéw nalezy
odpowietrzy¢ caty uktad chtodzenia:

1 Podiqcz weze cieczy chtodzqcej (1), (2) posredniego pakietu przewodéw do obiegowego uktadu
chtodzqgcego (3) pamietajgc, aby obieg cieczy chtodzqcej byt zamkniety.
2 Wiqcz zrédto prqdu spawalniczego zintegrowane z robotem.

3 Wiqcz obiegowy uktad chtodzqcy za pomocq przycisku ,Napetnianie” z przodu urzqdzenia.

UWAGA

* Pompa cieczy chtodzqcej pracuje przez ustawiony wstepnie czas, aby napetnié pakiet przewodéw.

W razie potrzeby powtérz tg czynnoéé.

4 Odtqcz wqz powrotu cieczy chtodzqcej (2) od obiegowego uktadu chtodzqcego (3) i przytrzymaj nad
pojemnikiem.

5 Zamknij otwér w wezu powrotu cieczy chtodzqgcej (2) i otwérz poprzez raptowne kilkakrotne
otwieranie.

UWAGA

* Operacje te nalezy powtarzaé tak diugo, az ciecz chtodzqca bedzie sptywaé nieprzerwanie i bez
pecherzykéw.

¢ Skontroluj minimalny poziom napetnienia w obiegowym uktadzie chtodzgcym.
* Sprawdz sprzegta i dysze gazowe pod kgtem ewentualnych nieszczelnoéci, aby unikngé wycieku
cieczy chtodzqce;j!

6 Wytqcz zrédio pradu spawalniczego zintegrowanego z robotem.
7 Ponownie podigcz wqz powrotu cieczy chtodzqcej (2).

8 Sprawdz poziom napetnienia cieczy chtodzqce;.
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7 Eksploatacja

UWAGA

* Obstuge obiegowego agregatu chtodniczego powinni wykonywaé wytqcznie wykwalifikowani

pracownicy (w Niemczech nalezy przestrzega¢ wytycznych TRBS 1203).
* Przestrzegaj instrukeji uzytkowania komponentéw spawalniczych, takich jak Zrédto pradu
spawalniczego zintegrowane z robotem iROB Pulse i uchwyt spawalniczy.

Obiegowy uktad chtodzenia mozna eksploatowaé wytqcznie w potqczeniu ze zrédtem pradu
spawalniczego zintegrowanym z robotem iROB Pulse.

7.1 Elementy obstugi

1 Wskaznik temperatury cieczy chtodzqcej 2  Przycisk ,Napetnianie”

Rys. 8 Elementy obstugi

7.2 Po pierwszym uruchomieniu i po dluzszym czasie przestoju
1 Sprawdz przytqcza cieczy chtodzqgcej pod katem szczelnosci.

2 W przypadku nieszczelnosci opaski jednouszkowej w miejscach wycieku dociénij obcegami wzglednie
dokreé zaciski srubowe $rubokretem.

8 Wrylqczanie

UWAGA

* Przy wyfqczaniu nalezy przestrzegaé procedur wytgczania wszystkich komponentéw w systemie

spawalniczym.

1 Wyciggnij wtyczke elekiryczng ze Zrédta prgdu spawalniczego zintegrowanego z robotem.
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9 Konserwacja i czyszczenie

PL-18

Obiegowy uktad chtodzgcy w normalnych warunkach eksploataciji nie wymaga konserwacii.

Jednakze regularna i stata konserwacja oraz czyszczenie sq warunkami diugiego czasu eksploatacii i
prawidtowego dziatania.

Trwato$¢ pompy cieczy chtodzqcej wynosi okoto 10 000 godzin pracy. Po uptywie tego czasu pompe
nalezy wymienié.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczeristwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Podczas czynnoéci konserwacyijnych, utrzymaniowych, montazu, demontazu i napraw nalezy

przestrzegad nastepujqcych zasad:

* Wylqczy¢ zrédto pradu.

e Odcig¢ doptyw gazu.

* Odcigé¢ doptyw sprezonego powietrza.

e Odtiqczyé wszystkie potgczenia elekiryczne.
* Wylqczy¢ cate urzqdzenie spawalnicze.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie prgdem elektrycznym

Niebezpieczne napigcie w przypadku uszkodzenia kabli.

* Sprawdzié¢ prawidtowo$¢ zainstalowania wszystkich przewodéw elekirycznych i zigezy.
* Wymieni¢ uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czeici.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczerstwo poparzenia

Istnieje niebezpieczerstwo poparzenia przez wyplywajqcq ciecz chtodzqgeq oraz gorqgce powierzchnie.

* Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych, serwisowych, montazowych lub demontazowych, a
takze naprawczych nalezy wylqczyé urzgdzenie chtodzgce.

* Nalezy uzywa¢ rekawic ochronnych.

UWAGA

* Konserwacja i czyszczenie muszq byé wykonywane przez wykwalifikowany personel
(w Niemczech nalezy przestrzegad wytycznych TRBS 1203).

* Sprawdzié weze cieczy chlodzqcej, uszczelki i potqgczenia pod kqtem uszkodzen i szczelnosci.
Wymieni¢ jezeli potrzeba.

* Podczas wykonywania czynnoéci konserwacyjnych oraz czyszczenia stosowaé $rodki ochrony
indywidualnej.
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10 Usterki i ich usuwanie

9.1 Okresy konserwacyjne
UWAGA
* Podane okresy konserwacyjne sq wartoéciami przyblizonymi i odnoszq sie do jednozmianowego
trybu pracy.

Nalezy zapoznaé sie z informacjami normy EN 60974-4 ,Inspekcja i kontrola podczas uzytkowania

sprzetu do spawania fukowego” oraz odpowiednich ustaw i wytycznych krajowych.

Nalezy sprawdzié:

Codziennie Co miesiqc Raz na pét roku

Sprawdz poziom cieczy chtodzqce;,
ew. uzupetnij.

Przedmuchaj chtodnice komorowgq
sprezonym powietrzem, usuwajgc z niej

pyt.

Wymieh ciecz chtodzqcq.

Opcja: Sprawdz weze doptywu i powrotu
cieczy chtodzqcej pod kgtem
zanieczyszczef i w razie potrzeby
wymienié.

Wyptucz chtodnice ptytkowq przeciwnie
do kierunku przeptywu doptywu/odptywu.

Przeptucz zbiornik.

Sprawdz szczelnoéé przytqgczy, ew.
dociénij opaski zaciskowe za pomocq
kleszczy.

Sprawdz weze cieczy chtodzqcej pod
kgtem uszkodzen.

Tab. 11

Okresy konserwacyijne

10 Usterki i ich usuwanie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczeristwo zranienia lub uszkodzenia urzqdzen spowodowane przez osoby

nieupowaznione

Nieautoryzowane naprawy i modyfikacje uchwytu mogq doprowadzié do powaznych obrazen lub

uszkodzenia sprzetu. Gwarancja na produkt nie obejmuje interwencji przez osoby nieuprawnione.

* Obstuga, konserwacja, czyszczenie i naprawy moggq byé wykonywane tylko przez wykwalifikowane
osoby (w Niemczech nalezy przestrzegaé wytycznych TRBS 1203).

powierzchnie.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczeristwo poparzenia

Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia przez wyptywajqcq gorgeq ciecz chtodzqeq oraz gorgee

* Przed rozpoczeciem prac konserwacyijnych, serwisowych, montazowych lub demontazowych, a
takze naprawczych nalezy wytqgczyé urzqdzenie chtodzgce.
* Nalezy uzywad rekawic ochronnych.

Nalezy stosowaé sig do zalqczonej karty gwarancyinej. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci i/lub

probleméw nalezy skontaktowad sig ze sprzedawcq lub producentem.

UWAGA

* Przestrzegaj réwniez instrukcji uzytkowania podzespotéw spawalniczych, takich jak zrédto pragdu
spawalniczego zintegrowane z robotem iROB Pulse i uchwyt spawalniczy.
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iROB Cool

Usterka Przyczyna Sposéb usuniecia
* Przerwane zasilanie prgdem ¢ Sprawdz instalacje elekiryczng i w razie potrzeby napraw
Obiegowy uktad * Wymien silnik/pompe

chtodzenia nie
¢ Uszkodzony silnik/pompa

Skontaktuj sie z serwisem

dziata ¢ Wymien bezpiecznik
= 6.3 Przed pierwszym uruchomieniem na stronie PL-14
* Brak chtodziwa w zbiorniku * Wilej chtodziwo
¢ Za niski poziom cieczy chtodzqgcej * Uzupetnij chtodziwo
* Zwezenie lub ciato obce w obiegu * Sprawdz weze cieczy chtodzqcej i zlqcza
chtodzenia * Przeptucz obieg chtodzenia
Przeptyw zbyt maty | * Uszkodzony bezpiecznik pompy cieczy | * Wymier bezpiecznik

lub brak przeptywu chtodzqcej

= 6.3 Przed pierwszym uruchomieniem na stronie PL-14

wody .

Uszkodzona pompa cieczy chtodzqgcej

Wymien uszkodzony element

¢ Obieg chtodzenia przerwany

Sprawdz zlqcza obiegu chtodzenia

Sprawdz weze cieczy chtodzqcej pod kqtem uszkodzen

* Powietrze w obiegu chtodzenia

Odpowietrz
= 6.3.1 Odpowietrzanie na stronie PL-16

¢ Uszkodzony wentylator

Wymief uszkodzony element

Skontaktuj sie z serwisem

Za mata moc

¢ Uszkodzona pompa cieczy chfodzqcej

Wynmier: uszkodzony element

Skontaktuj sie z serwisem

chtodzenia
* Zanieczyszczona chtodnica * Przedmuchaj chtodnice suchym, sprezonym powietrzem
¢ Podiqczono obiegowy uktad chtodzqgcy | * Zastosuj obiegowy uktad chtodzgcy o wyzszej mocy
o za matej mocy chtodzenia chtodzenia
Gtoéna praca ¢ Za niski poziom cieczy chtodzqgcej * Uzupetnij chtodziwo
urzqdzenia . .

Uszkodzona pompa cieczy chtodzqgcej

Wymief uszkodzony element

¢ Nieszczelne przylgcza

Sprawdz pod kgtem zanieczyszczenia

Dociqgnij zaciski

* Zgiete weze

Sprawdz prowadniki weza, ew. popraw

Wymien weze

Nieszczelnosé

¢ Uszkodzona pompa cieczy chtodzqgcej

Wymien uszkodzony element

Skontaktuj sig z serwisem

e Za wysoka temperatura chlodziwa

Wyczysé chtodnice

Sprawdz dziatanie wentylatoréw

Blqd E43
Przeptyw cieczy chtodzqcej

ERRxxx *
Wskazanie na
zrédle pradu
spawania

Potwierdz alarm w regulatorze zdalnym lub w zrédle prgdu
spawalniczego

Sprawdz dziatanie obiegowego uktadu chtodzqcego; ew.
vzupetnij chtodziwo

Odpowietrz doptyw cieczy chtodzqcej

= 6 Uruchomienie na stronie PL-10

zintegrowanego z
robotem

Odczekaj faze schtadzania

e Biqd E71 * Potwierdz alarm w regulatorze zdalnym lub w zrédle prgdu
Za wysoka temperatura chtodziwa spawalniczego
* Sprawdz dziatanie
Tab. 12 Usterki i ich usuwanie

PL-20




iROB Cool 11 Demontaz

11 Demontaz

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Podczas czynnoéci konserwacyijnych, utrzymaniowych, montazu, demontazu i napraw nalezy
przestrzegad nastepujqcych zasad:

* Wylqczy¢ zrédto pradu.

* Odcig¢ doptyw gazu.

* Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

* Odtgczy¢ wszystkie potgcezenia elekiryczne.

* Wylqgczy¢ cate urzqdzenie spawalnicze

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo poparzenia

Istnieje niebezpieczerstwo poparzenia przez wyplywajqcq ciecz chtodzqeq oraz gorqgce powierzchnie.

* Przed rozpoczeciem prac konserwacyinych, serwisowych, montazowych lub demontazowych, a
takze naprawczych nalezy wytqgczyé urzqdzenie chtodzgce.

* Nalezy uzywad rekawic ochronnych.

UWAGA

Demontaz moze byé wykonywany tylko przez wykwalifikowane osoby

(w Niemczech nalezy przestrzega¢ wytycznych TRBS 1203).

Przestrzegaj instrukcji uzytkowania komponentéw spawalniczych, takich jak zrédto prqdu
spawalniczego zintegrowane z robotem iROB Pulse i uchwyt spawalniczy.

Nalezy przestrzegaé informacji zawartych w nastepujgcym rozdziale:

= 8 Wytqczanie na stronie PL-17.

1 Poluzowaé z przodu i z tylu potqczenie $rubowe zrédta prgdu sterowniczego zintegrowanego z
robotem

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen
Zmiazdzenie lub odcigcie koficzyn.

* Do transportu i ustawiania uzywaé odpowiedniej dZwignicy z elementami przyjmujgcymi
obcigzenie.

UWAGA

* Do transportu i ustawiania zrédta prqdu spawalniczego zintegrowanego z robotem iROB Pulse
uzywaé odpowiedniej suwnicy z elementami przyjmujgcymi obcigzenie.
* Stosowad sie do zasad bezpieczerstwa okreslonych przez producenta suwnicy.

2 Lekko podniesé zrédto prqdu spawalniczego zintegrowane w robotem do przodu
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem elektrycznym

Niebezpieczne napigcie w przypadku uszkodzenia kabli.

* Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ zainstalowania wszystkich przewodéw elekirycznych i zigezy.
* Wymienié uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czesci.

* Stosowad sig do informaciji zawartych w instrukeji uzytkowania:

= BAL.0397.0 Zrédto pradu spawalniczego zintegrowane z robotem iROB Pulse

3 Poluzowaé ztgcza wiykowe i ponownie zamontowaé w zrédle prgdu spawalniczego zintegrowanym z
robotem

4 Zabraé zrédto prgdu spawalniczego zintegrowane z robotem

5 Ponownie zamkngé otwér w spodzie zrédta prqgdu spawalniczego zintegrowanego z robotem ostong
obudowy.

12 Utylizacja

Urzqdzenia oznaczone tym symbolem podlegajg pod wytyczne europeiskiej dyrektywy 2012/19/UE w
sprawie zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego.

* Urzqdzen elekirycznych nie wolno utylizowaé razem z odpadami domowymi.
* Zdemontowaé urzqdzenia elekiryczne przed ich wiasciwg utylizacjq.

* Elementy urzqdzen elektrycznych nalezy segregowaé i poddawaé je ponownemu wykorzystaniv w

I przyjazny dla $rodowiska sposdb.

* Przestrzegad lokalnych przepiséw, ustaw, zasad, norm i wytycznych.

* Informacje dotyczqce zbiérki oraz zwrotu elektro$mieci mozna uzyska¢ w instytucjach wiadz lokalnych.

Ciecz chtodzqca BTC-50 NF:

Cieczy chtodzqcej nie mozna utylizowaé z odpadami domowymi. Nie wylewaé do kanalizaciji. Nalezy
uwzgledni¢ informacje zawarte na karcie charakterystyki:

= Rozdziat 13 Wskazéwki dot. utylizacii
* 14 06 03*: Inne rozpuszczalniki i mieszanki rozpuszczalnikéw
¢ 1501 02: Opakowania z tworzywa sztucznego

Zanieczyszczone opakowania:
Zalecenie: Utylizacja zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

12.1 Materiaty

Produkt ten sktada sie w wigkszosci z materiatéw metalowych, ktére mozna ponownie przetopi¢ w hutach;
dzigki temu mogq by¢ one ponownie wykorzystane prawie bez ograniczeh. Uzyte tworzywa sztuczne sq
oznakowane, co umozliwia ich sortowanie i frakcjonowanie w celu pézniejszego recyklingu.

12.2 Materiaty eksploatacyjne

Oleje, smary i $rodki czyszczqce nie mogq zanieczyszczaé gleby ani przedostawaé sie do kanalizaciji.
Substancje te nalezy przechowywaé, transportowad i utylizowaé w odpowiednich pojemnikach. Nalezy
przy tym przestrzegaé odpowiednich miejscowych przepiséw i wskazéwek dotyczqcych utylizacii
podanych na kartach charakterystyki przez producentéw materiatéw eksploatacyjnych. Zanieczyszczone
narzedzia czyszczqce (pedzle, szmaty itp.) nalezy réwniez utylizowaé zgodnie z informacjami podanymi
przez producenta materiatu eksploatacyjnego.

12.3 Opakowania

Firma ABICOR BINZEL zminimalizowata opakowanie transportowe. Podczas wyboru materiatéw
opakowaniowych zwraca sie¢ uwage na mozliwosé ich ponownego wykorzystania.

PL-22



13 Zatqcznik
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13 Zatqgcznik

13.1 Czesci wymienne

n
—

Czesci wymienne

Rys. 9
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Poz. | Nazwa artykutu

1 Czesé boczna z lewej

2 Wymiennik ciepta

3 NTC

4 Dysza

5 Wentylator

6 Pompa

7 Czujnik ciepta

8 Blacha podtrzymujgca

9 Szybkozlqcze chtodziwa 1/8" niebieskie

10 Szybkoziqgcze chtodziwa 1/8" czerwone

1 Kohcéwka wylotowa weza 1/8"

12 Blacha tylna

13 Uszczelka pompy

14 Kabel ptaski

15 Cze$¢ boczna prawa

16 Ptytka drukowana (sterowanie dziataniem)

17 Transformator

18 Koricéwka wylotowa weza 1/8"

19 Zbiornik cieczy chtodzqcej

20 Ptyta podstawy

21 Blacha przednia

22 Panel przedni z ptytkq drukowang do wyéwietlania temperatury

23 Blacha podtrzymujgca

24 Ztgczka weza

Tab. 13 Czeéci wymienne

13.2 Akcesoria

bez Klamra

rysunku Srodek przeciw zamarzaniu (10 kg)
Ciecz chtodzqca BTC-50, kanister 5 |
Ciecz chtodzgca BTC-50, kanister 20 |
Ciecz chtodzgca BTC-50, beczka 200 |
Kurek wylotu dla beczki 200 |
Waqz z tkaning PCW 6 x12
Zigcze

Tab. 14 Akcesoria
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13.3 Plan konserwacji

Plan konserwacji

Nr Okres Prace konserwacyjne do Wykonano | Podpis/Uwaga Nastepna
biez. | konserwacyjny | wykonania dn. konserwacja
1 co tydzien Sprawdz poziom cieczy chtodzqce;.
2 co miesiqc Przedmuchaij chtodnice komorowg

sprezonym powietrzem, usuwajqc z

niej pyt.
3 co miesiqc Sprawdz weze doptywu i powrotu

cieczy chtodzqcej pod kqtem
zanieczyszczen i w razie potrzeby
wymienié.

raz na pét roku | Wymien ciecz chfodzqcq.

5 raz na pét roku | Przeptucz chtodnice komorowq w
kierunku przeciwnym do doptywu/
powrotu.

6 raz na pét roku | Przeptucz zbiornik.

7 raz na pét roku | Sprawdz przytqcza pod kagtem

szczelnosci, w razie potrzeby
docisngé opaski zaciskowe obcegami.

8 raz w roku Przeprowadz przeglad i kontrole
podczas pracy urzqdzenia.

Tab. 15 Plan konserwacii
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