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EKC""OGTGH“OHHO ynbTBAHE
© lMpowussooMTENST C1 30NA3BA NPABOTO MO BCSIKO BpeMe 1 6e3 npensapuUTenHo yBenomsBaHe aa
M3BBPLUBA MPOMEHM B HACTOALLATA MHCTPYKLMS, HAMOXMNKM Ce MOPAAM MEYATHM TPeLIKH,
€BEHTYANHA HETOYHOCT HO ChABPXALATA C& MHPOPMALMS MM € Lien NOROBPEHUE HA TO3M NPOAYKT.
Tesu npomern obaue, we GBAAT BIEMAHU MO BHUMAHME B CNEABALLMTE M3NAHMS.
Beuukm nocoueHn B pbkoBOACTBOTO 30 €KCMNOATALMS TbPFOBCKM MAPKM M 3aluMTeHM BpaHaoBe ca
COBCTBEHOCT HA CHOTBETHUTE MM COBCTBEHMUM / NPOM3BOAMTENM.
AKTYQnHM HOKYMEHTM 30 HALIKMTE MPOLOYKTH, KOKTO M BCMUKM QAHHM 30 KOHTAKT C MPEncTaBmTen
u naptHeop Ha ABICOR BINZEL & koHKpeTHO AbPXKABA MO LieMMs CBST Lie HOMEPWTE HA HAWATA
HauanHa cTpanmua www.binzel-abicor.com
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MB/RAB

1 MsnonseaHe no npeaHasHavyeHme

1 WUsnonseaHe no npegHasHaueHue

Pvunmre 3aBapsunm ropenkm an MUT/MAT ce usnonsear 3a curypro

30BAPABAHE HA HMCKO M BUCOKONETMpaHM MaTtepumanu. CbeToaT Ce OT YOBKA HA

ropenkara ¢ 06opyaBALM M M3HOCBALUM CE YACTH, PBKOXBATKA UK TPBOHA

PBKOXBATKA U WNAYXNAKET C LEeHTPAneH Lencen. Te OTroBapAr Ha

esponetickus craHaapt EN 60 974-7 v ve npenctaenssat ypen cbe coberseHa

M3NbAHUTENHA dyHKumMs. Enektponbrosoto 3aBapssaHe e BbB3MOXHO efBa cnefq

CBbP3BAHE CbC 30BAPDBYEH TOKOMITOUHMK.

2 TexHuuecku ACGHHMU

TpaHcnopT u cbxpaHeHue

-25°Cpo+55 °C

OTHOCUTENHA BAIAXKHOCT HA Bb3Aayxa

no 90 % npn 20 °C

Tab. 1 Temneparypa Ha OKOMHMS Bb3AYX

Bun Hanpe>xeHune

DC (nocTosiHHo)

MoniocHo cebp3BaHe Ha enekTpopute npu DC

O6MKHOBeHO C NONOXUTENHUSA NONOC

3awwuren ras (DIN EN ISO 14175)

CO, v rasosa cmec M21

Bupose Ten

CTAHOAPTHU KpbIn Tenose

PerynupaHe Ha Hanpe>xeHUeTo

113 V nukoea croiHoct

CTeneH HA 3AWMTA HA BPb3KUTE OT CTPAHATA HA
mawwmHara (EN 60 529)

IP3X

KoHTponHo ycTpoicTEO B pbKOXBATKATA

3042Vu0,1 oo 1A

Tab. 2 O6ww naHu Ha ropenkute (EN 60 974-7)

Tvn Bun Tosap MB |Ten-< | Pasxon | OanHu 3a oxnaxaaHeto
oXnaXaaHe Ha ras
Temn. Ha | Pas- Hanopto
nomasaHe | xopn HansraHe
CO, | M21 Makc. MMH. | MUH. | MaKC.

MB ERGO A A % MM n/mmu | °C n/mun | bar | bar

14 Bb3AYLIHO 160 | 140 |60 | 0,6-0,9 | 10-18

15 Bb3AYLIHO 180 | 150 {60 |0,6-1,0 | 10-18

25 Bb3AYLIHO 230 200 |60 |0,8-1,2|10-18

24 Bb3AYLIHO 250 {22035 |0,8-1,2 |10-18

26 Bb3AYLIHO 230 200|135 |0,8-1,2]10-18

36 Bb3AYLIHO 300 {270 {60 |0,8-1,2 | 10-20

Tab6. 3 Creunduunu npoayktosm aatkm Ha ropenkmte (EN 60 974-7) MB
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2 TeXHUYECKN AAHHU MB/RAB

Tun Bun Tosap MB |Ten-&< | Pasxon | Oanuu 3a oxnaxaaHeto
oxnaxaaHe Ha ras
Temn. Ha | Pas- HanopHo
nopasaHe | xofn HansraHe
CO, | M21 MaKC. MMH. | MMH. | Makc.

MB ERGO A A % MM n/mmH | °C n/mun | bar | bar
40 sb3gywHo | 350 [ 320 (35 |1,0-2,4 | 10-20

240D TeuHO 300 | 270 | 100|0,8-1,2 | 10-20 | 40 1 2,5 13,5
401 D TeuHo 400 [ 350 | 100(0,8-1,6 | 10-20 | 40 1 2,5 13,5
401 TeuHO 450 | 400 | 100 | 0,8-1,6 | 10-20 | 40 1 2,5 13,5
501D TeuHo 500 | 450 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 | 40 1 2,5 135
501 TeuHO 550 | 500 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 | 40 1 2,5 13,5
602 TeuHo 600 | 550 [ 100 | 1,0-2,0 | 10-20 | 40 1,3 2,5 135
MB GRIP

15 AK Bb3gywHo | 180 [ 150 [ 60 |0,6-1,0 | 10-18

25 AK sp3gywHo | 230 [ 200 (60 |0,8-1,2 | 10-18

24 KD Bb3AYLIHO 250 | 220|160 |0,8-1,2 |10-18

26 KD Bp3gywHo | 270 [ 240 |60 |0,8-1,2 | 10-18

36 KD Bp3aywHo | 320 | 290 |60 |0,8-1,2 | 10-20

240D TeuHO 300 | 270 | 100|0,8-1,2 | 10-20 | 40 1,5 2,5 13,5
401 D TeuHo 400 [ 350 | 100(0,8-1,6 | 10-20 | 40 1,5 2,5 13,5
401 TeuHO 450 | 400 | 100 | 0,8-1,6 | 10-20 | 40 1,5 2,5 13,5
501D TeuHo 500 [ 450 | 100 [ 1,0-1,6 | 10-20 | 40 1,5 2,5 135
501 TeuHO 550 | 500 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 | 40 1,5 2,5 13,5
Tab6. 3 Creunduunu npoaykTosu aaHkm Ha ropenkmte (EN 60 974-7) MB
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MB/RAB

3 YkasaHus 3a curypHocr

Tvn Bun Tosap MB | Ten-&J | Pasxoa | OaHHM 30 oxnaxaaHeTo
oxnaxanaHe Ha ras3
Temn. Ha | Pas- Hanopto
nopasaHe | xof HansraHe
CO, | M21 Makc. MMH. | MMH. | MaKc.
RAB A A % | MM n/mun | °C n/mun | bar bar
15 AK Bb3AYLIHO 180 | 150 |60 [0,6-1,0|10-18
25 AK sp3gywHo | 230 | 200 |60 |0,8-1,2|10-18
24 KD Bb3AYLIHO 250 [ 220 |35 |0,8-1,2|10-18
36 KD sp3gywHo | 300 | 270 | 60 |0,8-1,2|10-20
240D TEYHO 300 | 270 | 100|0,8-1,2|10-20| 40 1 2,5 3,5
501D TEYHO 500 | 450 | 100| 1,0-1,6 | 10-20| 40 1 2,5 3,5
501 TEYHO 550 | 500 [ 100|1,0-1,6 | 10-20]| 40 1 2,5 3,5

Tab. 4 Creunduunu npoayktosm navHu Ha ropenkmte (EN 60 974-7) RAB

CraHpapTHa abmkuHa L

3,00 M, 4,00 M, 5,00 M

@ uTKHr 30 OXNAXKAALLO CPEACTBO LLyuep NW 5
MouwHocr Ha oxnaxkpawua anapar | vuH. 800 W
Ka6en 3a ynpasnenue 2-xuneH

Ta6.5 LLinayxnaker MB/RAB

3 YKa3aHue 3a CUrypHOCT

B3emerte non BHMMaHKE NPUNOXeHKs NOKYMEHT "YKa3aHMs 3a curypHoct".

3.1 KnacnéduumuparHe Ha npeaynpeautTenHUuTe yKasaHms

M3nonseanute B PBKOBOACTBOTO 3a eKcnnoaraumsa npeaynpexneHms ca

noapasneneHn Ha YeTipm pasnmyHM HMBA M Ce NOCOYBAT Npean NOTeHUMANHO

onacHu1 pG6OTHM CTbMNKM. I'IonpeueHM no HaOMAnNaBALWA BAXXHOCT, Te O3HAYABAT

cnenHoto!:

A onAcHoct

M36eFHOTG, nocneagmumTe Ca CMBLPT UNK TEXKKU TENeCHK nospenn.

O60o3HauaBa HENOCPENCTBEHO 30CTPALABALLA onacHocT. Ako T4 He 6bae

A nNPEQYNPEXXOEHUE

Bb3MOXHO € Nocneguumre A Ca HAM-TEXKH HAPAHABAHMA.

O6o3HauaBa BB3IMOXHA onacHa cutyaums. Ako T4 He 6bae mberHara,
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4 MNMyckaHe B pencrene MB/RAB

A BHUMAHME

O603HauaBa Bb3MOXHA HABPeXOALA cuTyaums. Ako Ta He 6bae msberHara,

BB3MOXXHO € nocneanumte oa ca nekn Mnm HesHa4YUTenHM HapPaHABAHMS.

YKA3AHUE

O6o3Hauasa ONACHOCT, BCNEeACTBME HA KOATO € Bb3MOXHO A4 ce Haspeau

Ha pesynTatute oT pabotata unu Aa GbAAT HOHECEHU WETH Ha
obopynsaHeTo.

3.2 YkazaHus B cnyyai Ha asapus

lMpm crelweH cny4ak NpekbCHETE BEAHATA 3AXPAHBAHETO C TOK, CrbCTEH
Bb3AYX W 3awmTeH ras. [lombnHUTenHn MEepKM e HaMepUTE B PbKOBOLCTBOTO
3a ekcnnoaraums "Toko3axpaHBALL M3TOUHKK" UK B IOKYMEHTALMSTA HA

npyr1 nepudepHu ypeau.

4 TyckaHe B pencTeme

A onAcHoct

OnacHocT oT HapaHsBaHe NOPAAU HEOUAKBAHO 3afelcTBaHe

lNpes usnoto BpemeTpaeHe Ha PaBOTUTE MO TEXHUYECKO OBCNYXBAHE,
NOAAPBXKKA, MOHTAX, AEMOHTAX M PEMOHT TPA6BA A CE CMA3BA CNEAHOTO:
* Mskniouete TOKO3AXPAHBALLMS M3TOUHMK M MPEKBCHETE MPMTOKA HA Fa3.

* I_IpeK'bCHeTe MPUTOKA HA CrbCTEH BB3AYX U U3TEIMETE MPEXOBUA LLIENCEN.

4.1 O6opynBaHe Ha ropenkara

A BHUMAHME

OnacHocT oT HapaHsBaHe

MpoboxnaHe pecn. y6oxaaHe oT eNeKTPOAHATA Ter.
* He nunatite B onacHaTta 30Ha U HOCETE 3ALUMTHU PBKABULIM.
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MB/RAB 4 MyckaHe B pencreme
O6opynsarTe YOBKATA HA FOPENKATA CHIACHO cneaHaTta durypa:
1 2 3 4 5
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1 Tunl5 5 Tasopasnpenenuren 9 Tun 24/26/36/602/240D
2 Tasopasnpenenuten 6 Yoska Ha ropenkara 10 lasosa atosa
3 Tokonoaasawa arsa 7 Tun 401/501 11 Tun 25
4 [liosoHocay 8 Tun 401D/501D

Qwur. 1 O6opynsaHe Ha ropenkara

4.2 MOHTAX HO TENONOAABAHETO

4.2.1 Nopaeawa cnupana

3a M3NoN3BaHE HO CTOMAHEHM TenoBe.

1 VI3I‘IPGBeTe M NONOXeTe Ha noaa wnayxnakera m ﬂeMOHTMpGﬁTe rasosara

AK03a 1M TOKONoAdBALWATA AKO3d OT YoBKATA.

2 OrBuHTETE XONEHAPOBATA IAMKA HA LIEHTPAMHMS WENCen M npekapamnte

noaaeawaTa cnupana npes renonoaasallimg MApKyd 0O HOCewms H1nen.

3 3aBMHTETE OTHOBO 30PABO XONEHAPOBATA FAMKA M OTPEXKETE M3MMILHATA
ABXMHA OT NOACBALLATA CIMPANA A0 €AHAKBA AbMXMHA C YOBKATA HA

ropenkara unu c aro3oHocauva.
PaseuHTtete xoneHaposara ramKa U usterneTe NOAABALLATA cnupana.

5 LWnandarite sbpxa Ha cnnpanara noa vren ot okono 40° u noumcrete
p p

MycTauykute ot prba Ha oTpesa.

6 Bkaparite 3a0cTpeHaTa NoaaBalld CNMPANA Npes TenononaBaLlms MapKyy
A0 HOCEeLMs HUMEN, 30BMHTETE XONEHAPOBATA FaMKA M 1 3aTErHeTe 30paBo

C KOM6MHMpCIHMﬂ KoY.

7 3asuHtete Tokonoagasawara akosa m BKGpOl:iTe rasoedra AOro3a.
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4 MNyckaHe B aencreue

MB/RAB

4.2.2 MnactmacoBa cbpLEBUHA

3a M3nonN3BaHE HA ANYMWHUEBM, MEOHM, HUKENOBM CMINABM M UHCTPYMEHTAMHM

CTOMQHM.

1 3arouete BbPXA HA NIACTMACOBATA CLPLIEBMHA C AMAPATA 30 3ATOYBAHE HA
ABICOR BINZEL Ha okono 40° 1 BkapaiiTte nnacTMacoBata ChpLesnHa
npes TenonoadaBalLMs MAPKYY, LOKATO YCETUTE, Ye OnMpd B
TOKOMOAWBALLATA A3

2 Bkapaitre 3atarawms Hunen, ynmbtHutenHms O-NpbCcTeH 1 XoneHnposara
ralka BbPXY NNACTMACOBATA ChPLIEBMHA M 30TETHETE XONEHAPOBATA raKa
nof HanpexeHue.

3 Mapkupaiirte U3AMILHATA OBMAXMHA HA MNACTMACOBATA CbPLIEBMHA Mpen
Tenononasauute porkm 1 g otpexerte ¢ pesaukata ABICOR BINZEL no

MapkMpoBKara.

4 3aoctpete B MACTOTO HA CPS3BAHE.

YKA3AHWE

* [lpn nnactMacosu cbpLeBMHM C BbHIWEH aMameTsp ot 4,00 MM,

KanunapHara Tp'b6l/NKC| B ME€XOMHHOTO CbeanHeHne Tp9|6B(] aa 61:116

3aMeHeHa C Boaelwa Tp'b6C1.

4.3 Cebp3BaHe Ha WNAayxnakera

BG-8

1 CB'bp)KeTe UEeHTPpAnHMA Wencen C LeHTPAnHATA po3eTka Ha Tenononasailms
anapdar 1 ro ocurypete CbC Cebp3palla ramka.

2 MOHTMpGﬁTe CBBbP3BAHMATA 30 NOAABAHE M OTBEXAAHE HA BOAATA, 34
3ALWMTHME TA3 U KYNNYHIdA 30 ynpasnasaiimg kaben CbIMAacHO M3MCKBAHMATA.




MB/RAB

4 MyckaHe B gencremne

YKA3AHUE

Mposepere MMHUMANHOTO HMBO HA OXNAXAALLATA TEYHOCT B
OXNAXAALMS ANapaT.

Crepnerte Tpp6ONpPOBOAMTE 30 NOOABAHE M BPBLLAHE HA OXNAXKAALLATA
TeuHocT na 6bAAT MOHTMPAHM NpaBunHo. [onasaHe Ha oxnaxanawa
TEYHOCT = CUH MClpKyLI, Bp'bLLlGHe HQ oXna>kaauwa Te4YHOCT = L'lepBeH.
He usnonssaiite AeMoOHM3MPAHA MU AEMUHEPANMIMPAHA BOAA KATO
OXNAXKAALO CPEACTBO UMM 30 U3MMTBAHMSTA HO XEPMETUUHOCTTA M
NpoMycKIMBOCTTA.

ToBa MOXe Ia CbKPATM EKCMNOATALMOHHMS XKMBOT HA BALIATA
30BAPDBYHA FOPENKA.

30 30BAPBUHM TOPENKM C TEYHO OXNCAKAAHE MPENOPBYBAME
msnonseaveto Ha ABICOR BINZEL oxnaxgawo cpencrso

ot cepmsta BTC.

lMpu BCAKO MbPBO NYCKAHE B AEMCTBME MMM CEd BCIKA CMAHA HA
Wnayxnaket Tps6sa Aa 06e3Bb3NYIWABATE OXNAAMTENHATA CUCTEMA:
Paskauete Bb3BPATHMS MAPKYY 30 OXNAXKAALLATA TEYHOCT OT
LIMPKYNALMOHHMS OXNAXAALL Anapar 1 ro 30ApbXTe HaA Cbi 3d
cbBMpPaHe Ha TeYHOCTTA. 3aTaneTe M3BOAA 3a Bb3BPATHMS MAPKYY 30
oxnaxaata reqHoct. OTnyLwBaiTe ro MHOTOKPATHO W BHE3AMHO, LOKATO
OXNAXAALLATA TEYHOCT HE MOTEYE MOCTOSHHO M 6e3 MexypueTa.

4.4 HactpoiKka Ha KOJIMUECTBOTO 3CLLUTEH ras

YKA3AHUE

BuabT 1 KONMYECTBOTO HA 3ALWMTHMS a3, KOMTO Le 6bae M3Non3BaH,
30BMCM OT 30BAPBYHATA 3AAAYA M OT FEOMETPMSTA HA FA30BATA AHO3Q.
Co3pnaitte XepMETHUUYHM FA30MPOBOAHM BPb3KM 30 3ALUMTEH 103

3a u3barsaHe HA 30APBCTBAHETO HO NOAGBAHETO HA 3ALMTEH A3 OT
30MBPCABAHMA, TPSGBA A OTBOPMTE 30 KPATKO BEHTMNA HA ByTUAKATA
npeam cebp3saHe. Ypes ToBa we 6GbAAT M3AYXAHW EBEHTYANHUTE

3aMBPCABAHMS.

4.5 MocraesHe Ha Ten
1

2

[Mocrasete Ten B Tenonogasawms anapdar B CbOTBETCTBME C YKA3AHMATA HA
npowussooutens.

Hatuckamre 6yTOHG 3a TenononasaHe 6es3 TOKO3aXpaHBAHE HA
TenononasdulMa anapdar, AOKATO TENTA Ce NoKaXe OT Tokonoaasalara

arosa.
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5 EnemeHTM 30 ynpaeneHue HAO PbKOXBATKATA MB/RAB

5 EnemeHTM 30 ynpaeneHue Ha pbKoXBarkara

YKA3AHUE

* Twit kato 3asapbutute ropenku vn MMT/MAT ca cebp3sanm B cuctema

30 3aBApPABAHE, NpUK ekcnnoaraumaTta MM Tp9I6BC] 0a cnassate
PBKOBOACTBATA 3A €KCnioataums HA 3aBAPBYHO-TEXHUYECKUTE
KOMMOHEHTH, KATO HAMNP. HA 3ABAPBYHMSA TOKOM3TOYHMK.

ChbC CTAHAAPTHATA 30BAPBYHA TOPENKA € Bb3MOXKEH 2-TAKTOB paBOTEH Pexmm
Ha nyckosums GyToH. [onbaHutenHute paboTHM pexmmMm 1 MoLynM Ha
PBKOXBATKATA CA B 3ABUCMMOCT OT CbOTBETHUS TOKO3AXPAHBALL M3TOYHMK M
Tps68a Aa 6bAAT NOPBYAHM OTAENHO.

5.1 2-rakroBa pyHKUUS Ha NycKoBUsi 6yTOH

1 HamuckaHe 1 3anbpxaHe HA Nyckosus BYTOH HO PbKOXBATKATA =
CTOPTMPAHE HA 3ABAPSBAHETO.

2 OrnyckaHe Ha 6yToHa = KPaAit HA 30BAPSBAHETO.

6 Ekcnnoarauus
OrBoperte BEHTMNA HA BYTUIKATA CbC 3ALYMTEH T3,
BKJ'IIOque TOKOBOXpCIHB(]LLlMﬂ U3TOYHUK.

Hacrpoiite napametpure Ha pexxnma Ha 3aBapsBaHE.

A ON -

Craptupaiite 3aBapssaHeTo.

7 WMsBe)xpaHe oT eKcnnoaraums

YKA3AHME

. I'Ipm nperpssaHe WNAyXnaketmTe C Te4HO OXNaxaaHe I'y6ﬂT

XEePMETUUHOCTTA CK. 3aTOBA CMEA 3aBAPSBAHE OCTABSMTE OXNAXKAALMS
anapar aa pabotu olle okono 5 MuH.

1 [pukntouete 3aBapseaHeTo.

2 WMsuakamre NpeyCcTaHOBABAHETO HA OCTATbYHMA MOTOK 3ALUMTEH ra3 1
M3KNOYEeTEe TOKO3AXPAHBALLMS U3TOYHUK.

3 3GTBOpeTe BEHTMNIA HA 6yTMJ‘IKC|TCI CbC 3dLMTEH ras.
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MB/RAB 8 O6¢cny>xKBaHe M NOUNCTBAHE

8 O6cny>XXBaHe N MOUUCTBAHE

A onaAcHoct

OnacHOCT OT HOpaHsIBAHE NOPAAM HEOUAKBAHO 3aAENCTBAHE
Mpe3 uanoto BpemeTpaeHe HA PABOTUTE MO TEXHUYECKO OBCNYXKBAHE,
NOOAPBXKKA, MOHTAX, AEMOHTAX M PEMOHT TPS6BA A Ce CMA3BA CNENHOTO:
. l/lzkmoque TOKOSOXpOHBGLLl,MSI M3TOYHUK U I'IpeK'bCHeTe I'IPMTOKG HQ ras.
* [lpekbcHeTe NPUTOKA HA CrbCTEH BB3AYX U M3TEINETE MPEXOBMS Lencen.

YKA3AHUE

* [locoyenute MHTEPBANMK 30 O6CJ'Iy)KBCIHe CO OPMEHTUPOBDBYHM U Ce

OTHQCAT 30 €AHOCMEHHAa pO6OTO.

¢ Pabotute no O6Cﬂy)KBOHeTO N NOYMCTBAHETO Tp9|6BO na ce mM3pbpLIBAT
CaMoO oT KBGJ‘IMq)MLLMpOHM 14 O6yquM cneymnanmciu.

* I'IposepeTe 30 noBpenn 1 XepMeTM4YHOCT, EeBEHT. CMEHETE MApPKYy4M 3a
OXnaxaauwo cpencrso, ynnbrtHEHU 1 CBbP3BAHUA.

e [o Bpeme Ha pO6OTMTe no O6Cﬂy)KBCIHeTO M NOYUCTBAHETO HOCEeTe
BUHATU NIMYHOTO CH 3ALWMTHO obnekno.

1 Pazenunerte wnayxnakera ot CTpaHATa Ha MAWKMHATA U TO OCTaBeTe

M3MBbHAT.

2 Passuntete XoneHoposara ramka u usternete nonasaiarta cnupana nnum
nnacTtMacosara CbpueBMHA, NMPU HY>XXKAA M NOAMEHEeTe.

3 ﬂeMOHTMpGl‘;iTe M3HOCBALLMTE C€ HYACTM OT HOBKATA HA ropenkara.

A\ NPEOYNPE>XXOEHME

OnacHocT oT HapaHsBaHe

Texko HAPAHABAHE OT PA3XBBPYANM CE HACTH.
* ﬂpM nponyxeaHe HA TENONOAABAHETO HOCETE NOAXOoAqlWO 3aWMTHO
obnekno u no-cneunanHo 3aWwmTHK1 oymna.

Mponyxaiite TenononaBalLMs MAPKyY OT IBETE CTPAHM CbC CrbCTEH Bb3AYX.

5 MOHTMpOP’ITe nonasawlarta cnmpana Mn1 nnactMacosaTa CbpuesnHa U 4
noacurypete ¢ xoneHaposara ramka.

6 CabpiKeTe WNAYXNAKETA OT CTPAHATA HA MALLIMHATA € TENOMOAABALLMS
anapar.
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MB/RAB

RO

3.1
3.2

4.1
4.2
4.2.1
4.2.2
4.3
4.4

4.5

Instructiuni de utilizare

© Producdtorul isi rezervéa dreptul ca oricénd si fard un anunt prealabil, s& facd modificri acestor
Instructiuni de Utilizare ce pot fi necesare urmare a greselilor de tipar, inacuratetelor sau
imbunétatiri aduse produsului. Astfel de modificdri vor fi incluse oricum in editiifiile ulterioare ale
Instructiunilor. Toate marcile comerciale mentionate in instructiunile de utilizare sunt proprietatea
respectivilor proprietari.

Toate mdrcile comerciale si marcile inregistrate specificate in Manualul de utilizare apartin
proprietarilor de drept.

Pentru a obtine documentatii de produs actuale, precum si datele de contact ale reprezentantelor
sau partenerilor ABICOR BINZEL de pe intreg globul, v& rugdm s& accesafi pagina noastra de
internet www.binzel-abicor.com
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Racordarea pachetului de furtunuri RO-8
Reglarea debitului gazului

de protectie RO-9
Introducerea sdrmei pe traseu RO-9
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MB/RAB 1 Utilizarea conform destinatiei

1 Utilizarea conform destinatiei

Pistoletele pentru sudare manuald MIG/MAG se utilizeazd pentru sudarea in
sigurantd a materialelor slab aliate si inalt aliate. Ele constau din gétul
pistoletului cu piesele de schimb si consumabile, maner sau ménerul tubular si
pachetul de furtunuri cu conector central. Ele corespund normei EN 60 974-7
si nu functioneazd de sine statator. Sudarea cu arc electric este posibilé numai
in combinatie cu o surs& de curent pentru sudurd.

2 Date tehnice

Transportul si depozitarea -25°Cpéndla+55°C

Umiditatea relativa a aerului pand la 90 % la 20 °C

Tab. 1 Temperatura aerului ambiant

Tipul de tensiune CC

Polarizarea electrozilor in CC de reguld pozitiva

Gazul de protectie (DIN EN 1SO 14175) CO, si amestec de gaz M21

Tipuri de sarmé Sarme rotunde pentru sudare
MIG/MAG

Tensiunea nominaléa 113 V valoare maximé

Gradul de protectie al racordurilor de pe partea masinii | IP3X

(EN 60 529)

Dispozitivul de comandé din maner pentru 42 Vi 0,1 pandla 1 A

Tab. 2 Datele generale ale pistoletelor (EN 60 974-7)

Tip Tip Curentul D.A.| & sérm& | Debit gaz Date privind récirea

rcire
Temp. pe | Debit | Presiunea
tur dinamica
CO, | M21 max. min. min. | max.

MB ERGO A A % mm |/min °C |/min | bari | bari

14 Aer | 160 | 140 |60 |0,6-0,9 |10-18

15 Aer | 180 | 150 |60 |0,6-10 |10-18

25 Aer | 230 | 200 |60 |0,8-1,2|10-18

24 Aer | 250 | 220 |35 |0,8-12|10-18

26 Aer | 230 | 200 |35 |0,8-1,2|10-18

36 Aer | 300 | 270 |60 [0,8-1,2 |10-20

Tab. 3 Datele specifice ale pistoletelor (EN 60 974-7) MB
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2 Date tehnice MB/RAB

Tip Tip Curentul D.A.| & sarma | Debit gaz Date privind r&cirea
récire
Temp. pe | Debit | Presiunea
tur dinamicd
CO, | M21 max. min. min. | max.

MB ERGO A A % mm |/min °C |/min | bari | bari
40 Aer | 350 [320 |35 |1,0-24|10-20

240D Lichid | 300 | 270 | 100|0,8-1,2 | 10-20 40 1 25 |35
401D Lichid | 400 | 350 | 100{0,8-1,6 | 10-20 40 1 25 |35
401 Lichid | 450 | 400 | 100|0,8-1,6 | 10-20 40 1 25 |35
501D Lichid | 500 | 450 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 40 1 25 |35
501 Lichid | 550 | 500 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 40 1 25 |35
602 Lichid | 600 | 550 | 100 | 1,0-2,0 | 10-20 40 1,3 25 |35
MB GRIP

15 AK Aer | 180 [150 |60 |0,6-1,0|10-18

25 AK Aer | 230 [200 |40 |0,8-1,2|10-18

24 KD Aer 250 | 220 |60 |0,8-1,2 |10-18

26 KD Aer | 270 |240 |40 |0,8-1,2|10-18

36 KD Aer | 320 290 |60 |0,8-1,2|10-20

240D Lichid | 300 | 270 | 100|0,8-1,2 | 10-20 40 1,5 25 |35
401D Lichid | 400 | 350 | 100{0,8-1,6 | 10-20 40 1,5 25 |35
401 Lichid | 450 | 400 | 100|0,8-1,6 | 10-20 40 1,5 25 |35
501D Lichid | 500 | 450 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 40 1,5 25 |35
501 Lichid | 550 | 500 | 100{ 1,0-1,6 | 10-20 40 1,5 2,5 13,5
Tab. 3 Datele specifice ale pistoletelor (EN 60 974-7) MB
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MB/RAB 3 Indicatii de securitate
Tip Tip Curentul D.A | & sarmé& | Debit gaz | Date privind récirea
récire
Temp. | Debit | Presiunea
pe tur dinamicd
CO, | M21 max. min. min. max.
RAB A A % | mm |/min °C |/min | bari bari
15 AK Aer 180 | 150 |60 [0,6-1,0|10-18
25 AK Aer 230 | 200 |60 [0,8-1,2|10-18
24 KD Aer 250 (220 |35 [(0,8-1,2|10-18
36 KD Aer 300 | 270 |60 [0,8-1,2(10-20
240D Lichid | 300 | 270 |100(0,8-1,2|10-20 40 1 2,5 3,5
501D Lichid | 500 | 450 |100|1,0-1,6|10-20 40 1 2,5 3,5
501 Lichid | 550 | 500 |100(1,0-1,6|10-20 40 1 2,5 3,5
Tab. 4 Datele specifice ale pistoletelor (EN 60 974-7) RAB

Lungimea standard L

3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Racordul agentului de récire

Niplu coaxial DN 5

Puterea de récire a aparatului

min. 800 W

Conductorul de comandéa

2 fire

Tab. 5

Pachetul de furtunuri MB/RAB

3 Indicatii de securitate

3.1 Clasificarea avertismentelor

Respectati documentul atasat Indicatii de securitate.

Simbolurile de avertizare utilizate in instructiunile de exploatare sunt
subimpdrfite in patru niveluri diferite si sunt indicate inaintea etapelor de lucru
cu potential de periculozitate. In ordinea descrescatoare a importantei, ele au

urmdtoarele semnificatii:

urmdrile constau in v&tdmari mortale sau grave.

Desemneazd un pericol iminent direct. Dacd acest pericol nu este evitat,

A\ AVERTIZARE

evitat, urmdrile pot consta in vatamari de gravitate extrema.

Desemneazd o situalie potential periculoasd. Dacd acest pericol nu este
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4 Punerea in functiune MB/RAB

A\ PRECAUTIE

Desemneazd o situatie cu efecte potential ddundtoare. Dacd acest pericol

nu este evitat, urmérile pot consta in v&tdmari usoare sau minore.

NOTA

Desemneazd pericolul ca rezultatele lucrérilor s& fie influentate negativ sau

posibilitatea unor prejudicii materiale asupra echipamentului.

3.2 Indicatii pentru cazuri de urgenta

In caz de urgentd intrerupeti imediat alimentarea electricd, cu aer comprimat
sau cu gaz de protectie. Alte mdsuri sunt prezentate in instructiunile de
exploatare ,Sursa de curent” sau in documentatiile altor periferice.

4 Punerea in functiune

A PERICOL

Pericol de vatamare prin pornirea neasteptatéa

Pe intreaga duratd a lucrdrilor de intrefinere curentd, intrefinere generalg,
demontare si reparatie se vor avea in vedere urmdtoarele:

* Deconectati sursa electrica si blocati alimentarea cu gaz.

* Blocati alimentarea cu aer comprimat si scoatefi fisa de refea.

4.1 Echiparea pistoletului

A\ PRECAUTIE

Pericol de vatamare

Str&pungere, respectiv infepare cu electrodul de sarma.

* Nu interveniti in zona periculoasé si purtali ménusi de protectie.
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MB/RAB

4 Punerea in functiune

Echipati gétul pistoletului conform urmatoarei figuri:

\;—@ s T —‘

107 }@%EmT S

- ]

.

\
7

9
1 Tipls 5 Difuzor gaz 9 Tip24/26/36/602/240D
2 Difuzor gaz 6  Gétul pistoletului 10 Duz& de gaz
3 Duzd& de curent 7 Tip 401/501 11 Tip 25
4  Portduzd curent 8 Tip 401D/501D
Fig. 1 Echiparea pistoletului

4.2 Montarea ghidajului sarmei

4.2.1 Tub ghidare

Pentru utilizarea sarmelor metalice.

Asezatfi intins pachetul de furtunuri, demontati duza de gaz si duza de
curent de pe gdtul pistoletului.

Desurubati piulita olandez& de la conectorul central si introduceti tubul de
ghidare prin furtunul de transport pentru sérmd, pand la niplul de susfinere.
insurubati din nou cu ména piulita olandezé si retezati lungimea

excedentard a tubului de ghidare coplanar cu gatul pistoletului, respectiv
portduza.

4 Desurubati piulita olandez4 si extrageti tubul de ghidare.

Slefuiti capétul de inceput al tubului la aprox. 40° si debavurati muchia
taiatd.

Introduceti tubul de ghidare ascutit prin furtunul de transport pentru sérma
pand la niplul de susfinere, insurubati piulita olandezd si strdngeti-o cu
cheia multipl&.

Introduceti duza de curent si duza de gaz.
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4 Punerea in functiune MB/RAB

4.2,.2 Tub ghidare plastic
Pentru utilizarea sérmelor din aluminiu, cupru, nichel si ofel aliat.

1 Ascutifi capétul de inceput al tubului de ghidare din plastic cu ascutitorul
ABICOR BINZEL la aprox. 40° si introduceti tubul de ghidare din plastic
prin furtunul de transport pentru sdrmd pénd& cénd sesizafi oprirea in duza
de curent.

2 Introduceti niplul de strangere, O-ringul si piulifa olandezé pe tubul de
ghidare din plastic si insurubati ferm piulita olandez& sub tensionare.

3 Marcati lungimea excedentard a tubului de ghidare din plastic dinaintea
rolelor de transport al sérmei si retezafil cu cutterul ABICOR BINZEL la
marcaj.

4 Ascutifi punctul de joncfiune.

NOTA

* Tn cazul tuburilor de ghidare din plastic cu diametrul exterior 4,00 mm,

tubul capilar din racordul intermediar trebuie introdus prin tubul de

ghidare.

4.3 Racordarea pachetului de furtunuri

1 Racordati fisa centrald de la bucsa centrald la aparatul de avans al sérmei
si asigurafi-o cu piulita de racord.

2 Montati in conformitate cu prescripfiile racordurile pentru turul/returul apei,
gazul de protectie si fisa conductorului de comanda.
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MB/RAB

4 Punerea in functiune

NOTA

Controlati cantitatea minim& de umplere la aparatul de rdcire.

Aveti in vedere ca turul si returul agentului de r&cire s fie instalate in
conformitate cu prescripfiile. Turul agentului de ré&cire = albastru, returul
agentului de r&cire = rosu.

Nu utilizati ap& deionizatd sau demineralizatd ca agent de récire sau
pentru verificrile de etanseitate si ale debitului.

Acest lucru poate influenfa negativ durata de serviciu a pistoletului
dumneavoastrd pentru sudare.

Pentru pistoletele de debitare racite cu lichid va recomanddm utilizarea
agentului de r&cire ABICOR BINZEL din seria BTC.

La fiecare primd punere in funcfiune, respectiv dupé fiecare schimbare a
pachetului de furtunuri trebuie s aerisiti sistemul de récire: desfaceti
returul agentului de racire de la aparatul de r&cire cu recirculare, finefi
deasupra recipientului de colectare. Astupati deschizatura de la returul
agentului de racire. Prin deschiderea repetatd si brusca eliberati-o din

nou, pand cand agentul de racire curge continuu si fard bule.

4.4 Reglarea debitului gazului de protectie

NOTA

Tipul si debitul gazului de protectie care se utilizeaz& depinde de
lucrarea de sudurd si de geometria duzei de gaz.

Restabiliti etans la gaz toate legdturile gazului de protectie.

Pentru a impiedica infundarea provocatd de impuritdfi in alimentarea cu
gaz de protecfie, frebuie sa deschidefi scurt ventilul buteliei inainte de
racordare. Astfel, eventualele impuritafi vor fi indepdrtate prin suflare.

4.5 Introducerea sérmei pe traseu

Asezati sérma in aparatul de avans al sérmei, conform indicatiilor
producdtorului.

2 Actionati butonul de avans f&ra curent al sérmei de la aparatul de avans al

s@rmei, pdnd cénd sdrma iese din duza de curent.
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5 Elementele de operare de pe méaner MB/RAB

5 Elementele de operare de pe maner

NOTA

* Deoarece pistoletele pentru sudare MIG/MAG sunt integrate intr-un
sistem de sudare, trebuie ca in timpul exploatdrii s& acordati atentie

instructiunilor de exploatare a componentelor de tehnologie a sudurii, de
ex. sursei de curent pentru sudurg.

Cu pistoletul pentru sudare standard este posibil regimul functional in 2 timpi
al butonului. Alte regimuri funcfionale si module de méner depind de sursa
electricd respectivd si trebuie comandate separat.

5.1 Functia butonului in 2 timpi
1 Apdsare si mentinere a butonului de la méner = Start sudurd.

2 Eliberare buton = Final sudura.

6 Functionarea
1 Deschidefi butelia cu gaz de protectie.
2 Porniti sursa electricé.
3 Reglati parametrii de sudurd.
4

Porniti sudarea.

7 Scoaterea din functiune

NOTA

* Pachetele de furtunuri récite cu lichid devin neetanse in caz de

supraincdlzire. De aceeaq, |&safi aparatul de rdcire s& functioneze in
continuare aprox. 5 min. dupd sudare.

1 Finalul sudurii.

2 Asteptati epuizarea timpului de post-curgere a gazului de protectie si
deconectati sursa electricd.

3 inchidefi ventilul buteliei cu gaz de protecie.
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MB/RAB 8 intretinerea curenta si curétarea

8 Intretinerea curentda si curatarea

Pericol de vatamare prin pornirea neasteptata

Pe intreaga duratd a lucré&rilor de intrefinere curentd, instalare, demontare si
reparalie se vor avea in vedere urmdtoarele:

* Deconectati sursa electricd si blocati alimentarea cu gaz.

* Blocati alimentarea cu aer comprimat si scoateti fisa de refea.

NOTA

* Intervalele de intrefinere curentd indicate reprezint& valori orientative si

se referd la o exploatare intr-un singur schimb de lucru.

* Lucrdrile de intrefinere curentd si de curdtare sunt permise numai
persoanelor calificate si instruite.

* Verificati dacd furtunurile pentru agent de récire, garniturile si racordurile
prezintd deteriordri, verificati etanseitatea acestora, dacd este cazul
schimbatile.

* Purtafi intotdeauna imbr&cadmintea de protectie pe parcursul lucrarilor de
intrefinere curentd si de curdfare.

1 Desfaceti pachetul de furtunuri pe partea masinii si aduceti-l in pozitie
intinsd.

2 Desurubati piulita olandeza si extrageti tubul de ghidare, respectiv tubul de
ghidare din plastic; dup& caz schimbati-le.

3 inlaturafi consumabilele de la gatul pistoletului.

A\ AVERTIZARE

Pericol de vatamare

Pericol de vatdmare gravd provocat de improscarea cu particule.
* la curdtarea prin suflare a ghidajului sérmei, purtati imbréc&minte de

protectie adecvatd, in special ochelari de protecfie.

4 Suflati cu aer comprimat furtunul de transport pentru sérmé& de pe ambele
parti.

5 Montdti spirala de ghidare, respectiv inima din plastic si asigurati cu piulita
olandezd.

6 Conectati pachetul de furtunuri pe partea masinii cu aparatul de avans al
sdrmei.
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MB/RAB

HU Az eredeti kezelési tmutaté forditasa

© A Gydrté fenntartfja a jogot, hogy barmikor, mindenféle elézetes értesités nélkil, jelen Kezelési
Utmutatén véltoztatasokat hajtson végre, amennyiben nyomdai hiba, esetlegesen a tartalmazott
informdciék pontatlanséga vagy a gydrtmdny fejlesztése miatti véltozdsok ezeket szikségessé
teszik. Ezek a vdltoztatasok a Kezelési Utmutaté tjabb kiadasaban lesznek figyelembe véve.

A kézikdnyvben emlitett minden markanév és védjegy tulajdonosaik/gyartéik tulajdondt képezi.

Termékeinkre vonatkozé aktudlis dokumentumainkat, illetve az ABICOR BINZEL adott
orszagbeli képviselSjének vagy partnerének elérhetéségeit megtaldlhatia honlapunkon:
www.binzel-abicor.com
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MB/RAB

1 Rendeltetésszeri hasznalat

1 Rendeltetésszeri hasznalat

A kézi MIG/MAG hegeszt8pisztolyok az alacsonyan ill. magasan &tvézét

anyagok biztonsdgos hegesztéséhez kerilnek alkalmazasra. A

hegesztépisztolyok a kopé-, fogydalkatrészekkel felszerelt pisztolynyakbdl, a

markolatbél és a kézponti csatlakozdval elldtott munkakdbelbdl élinak.

Megfelelnek a EN 60 974-7 el&irdsnak és éndélléan nem képeznek

funkcidképes készilléket. ivhegesztés kizarélag a hegesztépisztoly és egy

megfeleld hegesztd dramforrds &sszekapcsoldséval lehetséges.

2 Muiszaki adatok

Szadllitas és tarolas

-25 °Ctél + 55 °C

Relativ paratartalom

90 %-ig 20 °C-ndl

Tab. 1 Hémérséklet és kdrnyezeti levegé

Fesziltségtipus

DC (egyendram)

Az elektréodak pélusa DC esetén

dltaldban pozitiv

Védégaz (DIN EN ISO 14175)

CO, és kevert gaz M21

Huzaltipusok kereskedelmi, kér keresztmetszetl
Fesziltségfokozat 113 V cslcsériék
A gépoldali csatlakozéasok védelmi tipusa (EN 60 529) IP3X
Vezérléberendezés a markolatban 42 V fesziltséghez és 0,1-1 A
dramer8sséghez
Tab. 2 Altalénos hegesztépisztoly adatok (EN 60 974-7)
Tipus Hités- | Terhelhetéség| bi | Huzal- & | Védégaz | Hitési adatok
tipus atfolyds
Eléremend | Atfolyé | Folyadék
hém. menny. | nyomds
CO, | M21 max. min. min. | max.
MB ERGO A A % mm |/min °C I/min | bar | bar
14 levegd | 160 | 140 |60 [0,6-0,9 | 10-18
15 levegs | 180 | 150 |60 [0,6-1,0 | 10-18
25 levegé | 230 |200 [60 |0,8-1,2|10-18
24 levegé | 250 |220 (35 |0,8-1,2|10-18
26 levegd | 230 200 |35 [0,8-1,2 |10-18
36 levegé | 300 | 270 [ 60 |0,8-1,2|10-20
Tab. 3 Termékspecifikus hegesztépisztoly adatok (EN 60 974-7) MB
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2 Miszaki adatok MB/RAB

Tipus Hités- | Terhelhet8ség| bi | Huzal- & | Véd8gdz | Hitési adatok

tipus atfolyds

Eléremend | Atfolyé | Folyadék
hém. menny. | nyomds
CO, | M21 max. min. min. | max.

MB ERGO A A % mm |/min °C |/min | bar | bar
40 levegd | 350 |320 [35 |1,0-24 |10-20
240D folyadék | 300 | 270 | 100|0,8-1,2 | 10-20 | 40 1 2,5 13,5
401D folyadék | 400 | 350 | 100|0,8-1,6 | 10-20 | 40 1 2,5 13,5
401 folyadék | 450 | 400 | 100|0,8-1,6 | 10-20 | 40 1 2,5 13,5
501 D folyadék | 500 | 450 | 100| 1,0-1,6 | 10-20 | 40 1 2,5 13,5
501 folyadék | 550 | 500 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 | 40 1 2,5 13,5
602 folyadék | 600 | 550 | 100| 1,0-2,0 | 10-20 | 40 1,3 2,5 13,5
MB GRIP
15 AK levegd | 180 | 150 |40 [0,6-1,0 [10-18
25 AK levegé | 230 |[200 (60 [0,8-1,2 |10-18
24 KD levegd | 250 |220 |40 [0,8-1,2 [10-18
26 KD levegé | 270 |240 (60 [0,8-1,2 | 10-18
36 KD levegd | 320 | 290 [40 |0,8-1,2 |10-20
240D folyadék | 300 | 270 | 100|0,8-1,2 | 10-20 | 40 1,5 2,5 13,5
401 D folyadék | 400 | 350 | 100|0,8-1,6 | 10-20 | 40 1,5 2,5 13,5
401 folyadék | 450 | 400 | 100|0,8-1,6 | 10-20 | 40 1,5 2,5 13,5
501D folyadék | 500 | 450 | 100|1,0-1,6 | 10-20 | 40 1,5 2,5 13,5
501 folyadék | 550 | 500 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 | 40 1,5 2,5 13,5

Tab. 3 Termékspecifikus hegesztépisztoly adatok (EN 60 974-7) MB

HU-4



MB/RAB 3 Biztonsdagi eléirasok

Tipus Hités- | Terhelhetéség | bi | Huzal- | Védégaz | Hitési adatok
tipus %] atfolyds
Eléremend | Atfolyé | Folyadék
hém. menny. | nyomds
CO, | M21 max. min. min. | max.
RAB A A % | mm |/min °C |/min | bar | bar
15 AK levegé | 180 | 150 |60 |0,6-1,0|10-18
25 AK levegé | 230 |200 |60 [0,8-1,2(10-18
24 KD levegé | 250 | 220 |35 |0,8-1,2|10-18
36 KD levegé | 300 |270 |60 [0,8-1,2|10-20
240D folyadék | 300 | 270 | 100|0,8-1,2|10-20 40 1 2,5 |35
501D folyadék | 500 | 450 | 100|1,0-1,6 | 10-20 40 1 2,5 |35
501 folyadék | 550 | 500 | 100| 1,0-1,6 | 10-20 40 1 2,5 |35

Tab. 4 Termékspecifikus hegesztépisztoly adatok (EN 60 974-7) RAB

Standardhossz L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Hitéfolyadék csatlakozas NA 5 mm csatlakozé
Hitékészilék teljesitmény min. 800 W
Vezérlésvezeték 2-eri

Tab. 5 MB/RAB munkakdbel

3 Biztonsdgi eléirasok

Vegye figyelembe a mellékelt Biztonsdgi el8irdsok dokumentumot.

3.1 A figyelmeztetési utasitasok osztalyozasa
A haszndlati dtmutatéban alkalmazott figyelmeztetési utasitésok négy
kilénb6z8 szintre vannak osziva, és a potencidlisan veszélyes munkalépések
elétt kerilnek megaddsra. Csékkend fontossdgi sorrendben a kévetkezé a
jelentésik:

A VESZELY

Kézvetleniil fenyegetd veszélyt jelez. Amennyiben nem keril kivédésre,
haldlos vagy stlyos sériilés lehet a kvetkezménye.

A\ FIGYELMEZTETES

Egy lehetséges veszélyes dllapotot jelez. Amennyiben nem keril kivédésre,

stlyos sériilés lehet a kévetkezménye.

HU-5



4 Uzembehelyezés MB/RAB

A VIGYAZAT

Egy lehetséges kéros dllapotot jelez. Amennyiben nem keril kivédésre,

kénnyd vagy enyhe sériilés lehet a kdvetkezménye.

ERTESITES

Olyan veszélyt jelez, amely éltal a munkaeredmények befolydsolésra

keriilnek vagy a berendezésen anyagi karok kévetkezhetnek be.

3.2 Vészhelyzetre vonatkozé utasitasok

Vészhelyzetben azonnal szakitsa meg az dram, siritett levetd és védégdz
ellatdst. A tovébbi intézkedésekhez ldsd az "Aramforrds" kezelési Gtmutatédt

vagy a tovdbbi periféria készilékek dokumentécisdjét.

4 Uzembehelyezés

Balesetveszély véletlen inditas kévetkeztében

A karbantartdsi, fenntartdsi, &ssze- és szétszerelési, illetve javitdsi
munkdlatok sordn mindig tartsa be a kévetkezéket:

* Kapcsolja ki az dramforrést és zdrja el a védégdz csatlakozdst.

* Zérja el a siritett leveg8 csatlakozdst és hizza ki a hdlézati csatlakozét.

4.1 A hegesztépisztoly felszerelése

A VIGYAZAT

Sérilésveszély

Atsz0rédas ill. beszirédas drételektroddk miatt,
* Ne nydljon a veszélyes terijletre és viseljen véd8kesztydt.
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MB/RAB 4 Uzembehelyezés

A kévetkezé dbra alapijan szerelje fel a hegesztépisztolyt:
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9 7
1 155stipus 5 Gdzeloszté 9 24/26/36/602/240D tipus
2 Gdzeloszté 6  Pisztolynyak 10 Gdztereld
3  Aramdtads 7 401/501 tipus 11 2585 tipus
4 Kézdarab 8 401D/501D tipus
Kép 1 Hegeszt8pisztoly felszerelése

4.2 Huzalvezetés szerelése

4.2.1 Vezetéspirdl

Acélhuzalok haszndlatdhoz.
1 A munkakdbelt kinydjtva lefektetjik, a gazterelét és az dramatadét a
pisztolynyakrél lecsavarjuk.

2 Akdzponti csatlakozérél a hollandi anyét lecsavarjuk, a huzalvezetd spirdlt

a spirdlon 1évé iitkéz8ig a huzalvezetd témlébe vezetiik.

3 Ahollandi anydt kézzel szorosan visszacsavarjuk, a kézdarabnal a tillégéd
spirdlt a pisztolynyakkal ill. a kézdarabbal egy szintben levagjuk.

A hollandi anydt lecsavarni és a vezetd spirdlt kihdzni.
5 A spirdl elejét kb. 40°-0s szdgben lecsiszolni és a vagasi feliletet
sorjatlanitani.

6 A fentiek szerint el8készitett spirdlt az itkdz8ig ismét visszadugjuk a
huzalvezeté témlébe, a kézponti csatlakozén lévé hollandi anyét
visszacsavarjuk és a tartozék tébbfunkciés kulccsal teljesen meghiozzuk.

7 Az &ramdétadét becsavarni és a gazterelét felhelyezni.
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4 Uzembehelyezés MB/RAB

4.2,2 Mianyag huzalvezeté csé
Aluminium-, réz-, nikkel-, és nemesacél huzalok alkalmazdséhoz.

1 A mianyag huzalvezetd csé elejét az ABICOR BINZEL-hegyezdvel kb.
40°-ban kihegyezni és a mianyag huzalvezetd csévet a huzalvezetd
t6mlén keresztiil érezhetd iitkdzésig az dramfivékaba betolni.

2 Szoritézarét, O-gylrdt és a hollandi anydt csatlakoztatni a mianyag
huzalvezetd cs8hdz és fesziiltség alatt a hollandi anydt megszoritani.

3 A mdanyag huzalvezets csé felesleges hosszat megjeléini a huzalvezets
elétt és az ABICOR BINZEL-vagéval a jeldlésnél levagni.

4 A vagasi feliletet lesorjazzuk, letdriik.

ERTESITES

* A 4,00 mm kils8 atméréji mianyag huzalvezetd cséveknél a

kapillaresévet a kdztes csatlakoztatdsban egy vezetécsével kell
helyettesiteni.

4.3 A munkakabelek csatlakoztatasa
1 A pisztolyoldali kézponti csatlakozét a gépoldali kézponti csatlakozéba
illeszfjik és hollandi anya meghizdsdval régzitjik.
2 SzakszerGen kell a hitéviz el8re- és visszadramldsi csatlakozdsokat, a
véd8gdz csatlakozast és a vezérléscsatlakozdst felszerelni.

ERTESITES

* Ellendrizze a hitékésziiléken a minimdlis betdltési mennyiséget.

+ Ugyelien rd, hogy a hitéfolyadék eldre- és visszadramldsi csatlakozsi
rendeltetésszer(en legyenek telepitve. Hitéfolyadék eléremenet = kék,
hitéfolyadék visszavezetés = piros.

* Ne haszndljon ionizélatlan vagy &svénytalanitott vizet hitéfolyadékként
vagy a témitettségi- és dtfolydsi ellendrzésekhez.

Ez befolydsolhatia a hegesztépisztolydnak élettartamdt.

* Pentru pistoletele de debitare r&cite cu lichid v& recomandam utilizarea
agentului de récire ABICOR BINZEL din seria BTC.

* Minden elsé izembe helyezés esetén ill. minden kabelkdteg csere esetén
légtelenitenie kell a hitérendszert: Hitéfolyadék visszatérd agat
lecsatlakoztatni a hiit6készilékrdl és a folyadékot egy felfogétartdlyba
vezetni. A hitéfolyadék visszatérd ag nyilasat lezérmi. Ismételt gyors
nyitds-zardsokat végrehajtani, mig a hitéfolyadék dllandéan és
buborékmentesen folyik.
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MB/RAB 5 Kezelési elemek

4.4 A védégazmennyiség bedllitasa

ERTESITES

* Az alkalmazandé véd8gdz fajtdja és mennyisége a hegesztési feladattol

és a gazfivokageometriatsl figg.

* Minden véd8gdzcsatlakozast tegyen gaztémitetté.

o Avéd8gazellatdsban 1évs szennyez8dések miatt |év dugulds elhdritasa
érdekében révid iddre ki kell nyitni csatlakozds elétt a gdzpalack
szelepét. Ezdltal az esetleges szennyez8dések kifivatésra keriiinek.

4.5 Huzal behozasa
1 Helyezze a huzalt a gyérté utasitdsi szerint a huzalel8toldkészilékbe.
2 Nyomja meg az drammentes huzalel&tolds nyomégombiat, amig a huzal

az dramdatadébél kijén.

5 Kezelési elemek

ERTESITES
* Mivel a MIG/MAG-hegeszit8pisztolyok egy hegesztérendszerbe

tartoznak, izemeltetés kdzben a hegesztéstechnikai komponensek, pl. a
hegeszté dramforrds kezelési dtmutatéjat kell figyelembe venni.

A standard hegeszt8pisztollyal a tapogaté 2-item{ izemeltetési tipusa
lehetséges. Egyéb izemeltetési tipusok és markolatmodulok az adott
aramforréstédl figgnek és azokat kilén kell megrendelni.

5.1 A kapcsolé 2-Gtemi funkcidja

1 Nyomja meg a kapcsolét a markolaton és tartsa lenyomva = Hegesztés
kezdete.

2 Engedje el a kapcsolét = Hegesztés vége.

6 Uzem
A véd8gdz palack szelepét kinyitni.
Aramforrast bekapcsolni.

Hegesztési paramétereket bedllitani.

A ON -

a hegesztés inditdsa.
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7 Uzemen kiviil helyezés MB/RAB

7 Uzemen kivil helyezés

ERTESITES

* A folyadékhitésG munkakdbelek tilmelegedés esetén tdmitetlenné

vélnak. Ezért hagyja a hit6egységet a hegesztés utan még kb. 5 percig
mékadni.

1 Hegesztés vége.
2 Véddgaz utdndramldst kivarni és az dramforrdst kikapesolni.

3 A véddgdz palack szelepét bezarni.

8 Karbantartds és tisztitas

A\ VESZELY

Balesetveszély véletlen inditas kévetkeztében

A karbantartdsi, fenntartdsi, &ssze- és szétszerelési, illetve javitdsi
munkdlatok sordn mindig tartsa be a kévetkezéket:

* Kapcsolja ki az dramforrdst és zarolja a gz bedramlését.

* Zérolja a sdritett levegd csatlakozdst és hizza ki a dugés csatlakozét.

ERTESITES

* Intervalele de intrefinere curentd indicate reprezintd valori orientative si

se referd la o exploatare intr-un singur schimb de lucru.

* Lucrdrile de intrefinere curentd si de curdfare sunt permise numai
persoanelor calificate si instruite.

* Verificati dacd furtunurile pentru agent de rdcire, garniturile si racordurile
prezinta deteriordri, verificali etanseitatea acestora, dacd este cazul
schimbatile.

* Purtafi infotdeauna imbrdc&mintea de protectie pe parcursul lucrdrilor de
intrefinere curentd si de curdtare.

1 A munkakébelt a gépoldali csatlakozdsndl meglazitani és kiegyenesitett
poziciéba hozni.

2 A hollandi anydt lecsavarozni és a vezetd spirdlt ill. a mGanyag
huzalvezetd csévet kihGzni, adott esetben kicserélni.

3 Akopé alkatrészeket a pisztolynyakrdl el kell tavolitani.
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MB/RAB 8 Karbantartas és tisztitas

A\ FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély

Levegdben repiils részek okozta silyos sériilés.
* A huzalvezetés kifovatasakor viseljen megfeleld védéruhdt,
kiléndsképpen véd8szemiveget.

4 A huzalvezetd t6ml8t mindkét oldalrél stritett levegdvel kifgjni.

5 Vezérl8spirdlokat ill. mGanyag huzalvezets cséveket felszerelni és hollandi
anydval biztositani.

6 A munkakébelt gépoldalon a huzalel8toléhoz csatlakoztatni.

HU-11



TECHNOLOGY

FOR THE WELDER"S WORLD.

BINZEL =

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co.KG
Postfach 10 01 53 » D-35331 Giessen

Tel.: ++49 (0) 64 08 / 59-0
Fax: ++49 (0) 64 08 / 59-191
Email:  info@binzel-abicor.com

www.binzel-abicor.com

BAL.0306.0 » 2017-04-25

GROUP


http://www.binzel-abicor.com

	BG Експлоатационно упътване
	1 Използване по предназначение
	2 Технически данни
	3 Указания за сигурност
	3.1 Класифициране на предупредителните указания
	3.2 Указания в случай на авария

	4 Пускане в действие
	4.1 Оборудване на горелката
	4.2 Монтаж на телоподаването
	4.2.1 Подаваща спирала
	4.2.2 Пластмасова сърцевина

	4.3 Свързване на шлаухпакета
	4.4 Настройка на количеството защитен газ
	4.5 Поставяне на тел

	5 Елементи за управление на ръкохватката
	5.1 2-тактова функция на пусковия бутон

	6 Експлоатация
	7 Извеждане от експлоатация
	8 Обслужване и почистване

	RO Instrucţiuni de utilizare
	1 Utilizarea conform destinaţiei
	2 Date tehnice
	3 Indicaţii de securitate
	3.1 Clasificarea avertismentelor
	3.2 Indicaţii pentru cazuri de urgenţă

	4 Punerea în funcţiune
	4.1 Echiparea pistoletului
	4.2 Montarea ghidajului sârmei
	4.2.1 Tub ghidare
	4.2.2 Tub ghidare plastic

	4.3 Racordarea pachetului de furtunuri
	4.4 Reglarea debitului gazului de protecţie
	4.5 Introducerea sârmei pe traseu

	5 Elementele de operare de pe mâner
	5.1 Funcţia butonului în 2 timpi

	6 Funcţionarea
	7 Scoaterea din funcţiune
	8 Întreţinerea curentă şi curăţarea

	HU Az eredeti kezelési útmutató fordítása
	1 Rendeltetésszerű használat
	2 Műszaki adatok
	3 Biztonsági előírások
	3.1 A figyelmeztetési utasítások osztályozása
	3.2 Vészhelyzetre vonatkozó utasítások

	4 Üzembehelyezés
	4.1 A hegesztőpisztoly felszerelése
	4.2 Huzalvezetés szerelése
	4.2.1 Vezetőspirál
	4.2.2 Műanyag huzalvezető cső

	4.3 A munkakábelek csatlakoztatása
	4.4 A védőgázmennyiség beállítása
	4.5 Huzal behúzása

	5 Kezelési elemek
	5.1 A kapcsoló 2-ütemű funkciója

	6 Üzem
	7 Üzemen kívül helyezés
	8 Karbantartás és tisztítás


