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Manuell og maskinell
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CS  Ruéni a strojni svafovaci
hotaky MIG/MAG

ET  MIG/MAG kési- ja
masinpdleti

HU MIG/MAG kézi és gépi
hegesztépisztolyok

LT  Rankiniai ir masininiai
suvirinimo degikliai
MIG/MAG

PL  Reczny i maszynowy uchwyt
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3BAPIOBAMbHI MANBHMUKM
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DE | Gasdise Disenstock .
Ubergangs- . Spritzerschutz Brennerhals- | Stromkontakt-
a) schraubbar Stromdiise a) schraubbar . 99N9%" | Brennerhals Dichtstopfen P N .
stiick (falls vorhanden) | spirale flache
b) steckbar b) steckbar
BG | la3osa atosa Hocau Ha arozata Sauwmra or Crupana wa | Kowtakha
Tokonogna- Yoska Ha YnnbtHu-
a) 3aBMHTBALWGA Ce a) sasunTBawa ce | MpexoaHuk npbekm (ako e yoBKATA HO | nrow
BALLG AK03Q ropenkata TenHa Tana
6) wekepHa 6) wekepra HaNWyHa) ropenkara Ha TOKQ
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CS | Plynovd tryska Drzdk proudové
Proudova Spicky Precho- .| Tesnic Ochrana profi | ¢ L o) hedla | o9
" ” e - - ey Hrdlo hotdku | rozstiiku (je-li k .. proudového
a) Sroubovatelnd | $picka a) $roubovatelnd | dovy dil zdslepka dispozici) hofdku kontaktu
b) zdsuvnd b) zdsuvné
DA | Gasdyse Dysestok
a > Overgangs- Teetnings- Sia‘enkbeskyﬂe|se Braenderhals- | Stremkontakt-
a) kan skrues pa Stromdyse a) kan skrues pé Braenderhals (hvis den )
stykke prop forefind spiral flade
b) kan stikkes i b) kan stikkes i orefindes)
EN | Gas nozzle Tip adaptor Power
a) screwable Contact tip a) screwable Manifold Torch neck | Sealing plug ﬁfp::;)r profector :;::rh neck contact
b) pluggable b) pluggable surface
ES | Tobera de gas Porta-puntas Protector contra | Espiral del Superficie de
- Punta de - . Cuello de Tapén X .
a) Atornillable a) Atornillable Mltiple L proyecciones (si | cuello de la punta de
contacto antorcha hermético N )
b) Enchufable b) Enchufable estd disponible) | antorcha contacto
ET | Gaasidiiis Vooludiitsi hoidik |
a) keermesithendus | Vooludiis a) keermesithendus UIemmg- Poletikael Sulgekork Pritsmekaitse (ki P?letlkcelos- Voolu .
kudetail see on olemas) | piraal kontaktpind
b) pistikihendus b) pistikihendus
Fl Kaasusuutin Suuttimenpidin
) . Liitoskap- . Tiivistys- Ruiskusuoja (jos | Poltinkaulan | Virran koske-
a) ruuvattava Virtasuutin a) ruuvattava Poltinkaula o -
pale tulppa olemassa) spiraali tuspinta
b) asetettava b) asetettava
FR | Buse gaz Support tube-
contact Raccord de Bouchon Protection anti- C?onne guide | Surface de
- Tube-contact - o Col de cygne| . ... | grattons (le cas | fil du col de | contact
a) vissable a) vissable réduction d'étanchéité | ¥ ) .
échéant) cygne électrique
b) embrochable b) embrochable
HR | Mlaznica za plin Nosa¢ kontaktne
Kontaktna provodnice Prijelazni | Vrat . Izolacija (ukoliko | Spirala vrata Konrgkfna
- . - . Brtveni ep . L povriina za
a) na zavrtanje provodnica a) na zavrtanje element gorionika postoji) gorionika struiv
b) na umetanje b) na umetanje
HU | Gdzterels Kézdarab ’
a) csavarozhaté Aramétadd a) csavarozhatéd Atmenefi Pisztolynyak | Témitédugéd Fréccsenésvéds Pls.zt’olynyak- I?I.ektrom:)s
darab (ha van) spirdl érintkezé
b) pattinthaté b) pattinthaté
IT Ugello gas Supporto ugello -
— Ugello — Raccordo di . Tappo di Isolante (se Spirale della Superficie di
a) avvitabile a) avvitabile . Lancia ) . ) contatto
portacorrente riduzione tenuta disponibile) lancia
b) a innesto b) a innesto corrente
A | BRI A FoTTHT Y
S - , ARy R T | h—F %y
U o VD ~ =RV —F x| _ o, = N
T L A i LR AT E Y S PV R
b) 77 7 piAE 7 b) 77 7 (HIuD) N
QLS AlHE
KK | Ta3 wymeri Anantep yubl N « ; ¥LLIKI>H-1HCIH Kanapr Kywrik
a) Gypargans: Kowmakr yuss | 0] Gypanmans: ybIcTbIpbin- | YKaHapesl bIFbI3AAYbILL | KOPFAMTLIH P PRI
KOCKbILU yLubl Gireyiw kacka (6ap ) .
6) KocbinaTbiH 6) kocbinaTbiH 6onca) cnmpani Gerti
LT | Dujy tita Antgalio laikiklis P o :
- Kontaktinis - Tarpiné Degiklio Sandarinam Apsaugojantis Deglk!lo Sroves
a) jsukamas ) a) jsukamas . A s nuo pursly kaklelio kontakto
antgalis detale kaklelis asis kaistis doklas liei okl .
b) jstatomas b) jstatomas idéklas (jei yra) | jdeklas pavirsius
LV | Gazes sprausla Uzgala adapters . Stravas
— Kontakta — _ Izol&jo3ais | Slakatu aizsargs | Degla kakla
a) skrivéjama ) a) skrovéjams Pareja Degla kakls R M o~ kontakt-
uzgalis aizbaznis (jair) spirdle )
b) sprauzama b) sprauzams virsma
NL | Gasmondstuk Contacttiphouder Overanas Dichiinas Spatbescher- wanenhals
a) schroefbaar Contacttip a) schroefbaar 99N9%" | 7wanenhals 9 ming (indien . Contactvlak
stuk plug ) spiraal
b) steekbaar b) steekbaar aanwezig)
NO | Gassdyse Kontaktrarholder
o) skrobar Kontaktrar o) skrobar Overgangs- Brennerhals Tetnings- Spfu‘rbefkyt‘relﬁe Br.ennerhcls- Stremkontakt-
stykke propp (hvis tilgjengelig) | spiral flate
b) pluggbar b) pluggbar
PL | Dysza gazowa tqcznik prgdowy
Ostona
a) element L a) element Element X Zatyczka R . . .
Koncédwka Szyjka ) przeciwrozprysk | Spirala szyjki | Powierzch-
przykrecany przykrecany dopasowu- ) uszczelnia- o ) )
pragdowa ) palnika . owa (o ile jest palnika nia stykowa
b) element b) element lacy |qca dostepna)
wktadalny wktadalny
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PT | Bocal de gés . Porta bico . Protecdo Espiral do Superficie de
Bico de Pescoco da | Tampéo de ) .
a) de enroscar a) de enroscar Adaptador N antirrespingos pescoco da | contato de
contato tocha vedacéo . s
b) de encaixe b) de encaixe (se disponivel) tocha corrente
RO | Duzé de gaz . Portduzd R Protectie anti- Tub pentru Suprafatd de
- " Duzé& de - - . X Gatul Dop de AR N '
a) filetant& a) filetant& Distantier . . stropi (in masura | gétul contact
curent ' pistoletului etansare . T . ) )
b) fip fisd b) fip fisd disponibilitafii) | pistoletului electric
RU | Tasosoe conno Tokonposo- Beraska YnnotHu- Cnmpans Tokononsons
. MepexonHa | MNycak 3awwura o1 6psbisr
a) sBopaumsaetcs | Aswmi a) sBopaumsaercs TensHas rycaka was
9 netansb ropenkm (ecnn umeetcs)
b) scrasnsercs HOKOHEYHMK b) scrasnserc 3armywka ropenku NOBEPXHOCTb
SK | Plynové hubica ) Drziak 3picky ) ) Ochrana profi . Plocha
— Kontaktna — Prechodovy A Tesniaca .| Spiréla hrdla o,
a) skrutkovatelng | ., a) skrutkovatelnd Hrdlo hordka | odstrekom (ak je X elektrického
3picka kus zatka . L hordka
b) zastrénd b) zéstréna k dispozicii] kentakty
SL | Plinska 3oba Nastavek
g Elektri¢
Kontakina kontaktne 3obe L o - Izolant (Ze je Spirala vratu ektriéna
- . - Distan&nik | Vrat gorilnika | Tesnilni gep ) . kontaktna
a) navojno 3oba a) navojno prisoten) gorilnika .
povriina
b) vticno b) vti¢no
SR | Tacha mnasHuua Hpxay ousHe
3 C Crpyj
a) moxe ce CrpyjHa a) Moxe ce Mpenasun | Bpar 3antmeHK auimTa 3 nvpand TPyIHe
6pumsranky (ako | spara KOHTQaKTHe
onBPHYTH MAQ3HULA OmBPHYTH neo ropuoHMKa | uen )
nocroju) OPUOHMKA | NoBpLIMHE
b) yrmuna b) ytmuna
SV | Gasmunstycke Munstyckshé&llare | Yia for
Kontakt- Overgéngs- Tétnings- Stéinkskydd (om | Svanhalsle- .
a) skruvas fast a) skruvas fast Svanhals . elektrisk
munstycke stycke plugg det finns) dare kontak
b) trycks fast b) trycks fast ontak
UK | Tasose conno Crpymoninsia- 3MikHa BcTaBka . ) 3axwucr Bin Cnipans MosepxHs
. . wnrika YwinsHiosan N .
Q) NpUrBUHYYETbCS | HIMM a) npureunuyetses | Mepexianmk 6pusok (npu LWIMIKM ans nonadi
nansHUKa bHQ BTYNKA .
b) scrasnsetbcs HOKOHEUHMK b) scrasnserocs HaSBHOCTI) nansHKKa cTpyMy
ZH| Sk EYT —
yy N . ) e o B3 35 WA AR I R
a) e T a) AliE% SEIA ioedl 2R e FEBURAEE | AT
b) Al b) W
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DE Fishrungsspirale montieren/BG MoHtupate Ha nopasawara cnmpana/CS Montdz vodici spirdly DF/DA Feringsspiral monteres/EN Mounting the
@ spiral liner/ES Montaje de la guia/ET Juhtspiraali paigaldamine/Fl Langanjohtimen asennus/FR Montage de la gaine guide fil/HR Montaza spiralne
vodilice/HU Vezetspirdl felszerelése/IT Montare la guaina a spirale/JA 7 A F-—Z B Y £} % /KK Cnupans apHanapast optatsineis/LT Kreipiklio
idéklo montavimas/LV Spirdlveida vadotnes montaza/NL Geleidingsspiraal monteren/NO Montere faringsspiral/PL Montaz spirali prowadzqcej/
PT Montagem do espiral-guia/RO Montarea tubului de ghidare/RU Montax Hanpasnsiowest cnmpanu/SK Montdz vodiacei $piraly/SL montaza
vodilnega vlozka/SR Moktaxa cnupante sofjuue/SV Montera trédledare/UK Mowtax nonatouoi cripani/ZH 2235 5 425/

10 n 12 13 14 15 16 17
DE | Schlauchpaket | Anschlussmutter | Zentralstecker Uberwurfmutter | Mehrfach- Fihrungsspirale | Brennerhandgriff | Isolierbuchse
schlissel mit Dichtstopfen
BG | LUnayxnaker Csup3saua LleHtpanen Xonennposa Kombunmpan Monaeawa Prkoxsatka Mzonupawa
ravika wencen rakika Koy cnupana Ha ropenkara 6ykca

C yNnbTHUATENHA

Tana
CS | Kabelovy svazek | Spojovaci matice | Centrélni Prevleénd matice | Vicet&elovy kli¢ | Vodici spirdla Rukojet hoFdku s Izolag&ni
zéstreka t&snici zdslepkou | pouzdro
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DA | Slangepakke Tilslutningsmetrik | Hovedstik Omlgbermetrik | Multinggle Faringsspiral Breenderhéndtag | Isolerings-
med teetningsprop | besning
EN | Cable assembly | Connection nut | Central Nut Switch key Spiral liner Torch handle with | Insulating bush
connector wrench sealing plug
ES | Ensamble de Tuerca de Conector central | Tuerca de unién | Llave miltiple Guia Empufiadura de la | Elemento
cables conexién antorcha con aislante
tapdn hermético
ET | Voolikupakett Uhendusmutter | Peapistik Aérikmutter Universaalvéti Juhtspiraal Sulgekorgiga Isoleerpuks
poletikéepide
Fl | Letkupaketti Liitéint&mutteri Keskusliitin Kiristysmutteri Monitoimiavain | Langanjohdin Polttimen kahva ja | Eristysholkki
tiivistystulppa
FR | Faisceau Ecrou de Raccord central | Ecrou Clé universelle Gaine guide fil | Poignée de la Douville isolante
raccordement torche avec
bouchon
d'étanchéité
HR | Paket crijeva Priklju&na matica | Centralni Sigurnosni &ep | Visenamjenski Spiralna vodilica | Rugka gorionika Izolacijska
prikljuak kljug s brivenim &epom | &ahura
HU | Kdbelksteg Csatlakozéanya | Kézponti Hollandi anya Tébbfunkciés Vezet8spirdl Hegesztémarkolat | Szigetel8hi-
csatlakozé kules témitédugéval vely
IT | Fasciame Dado di Connettore Dado a risvolto | Chiave multipla | Guaina a spirale | Impugnatura della | Boccola
connessione centrale torcia con tappo di | isolante
tenuta
JA | F—T VN | By b hhaxs sy |a=FrF A NG FAF— mEARRfTE F— | AR T
v b FoNv D=2
A%
KK | Kabens Bipiktipy Opransik Canmansi coMbiH | Akbipamant Cnmpans Thifbi3naFbILL Oxwaynarbiw
XKMbIHTbIFbI COMbIHbI KOHHEKTOp axbIpaTy KinTi apHanap ThiFbIHBI 6ap Tonke
XAHAPFbI TYTKACHI
LT | Zarnykabeliy Prijungimo verzlé | Centrinis kistukas | Antverzlé Universalus Kreipiklio jdéklas | Degiklio rankena | Rankenos
paketas verzliaraktis su sandarinamo izoliaciné jvoré
kaisciu
LV | Slatenu pakete | Savienojo3ais Centralais Uzmavuzgrieznis | Universala Spiralveida Degla rokturis ar | Izolatora
uzgrieznis spraudnis atsléga vadotne izol&jo3o aizbazni | iemava
NL | Slangenpakket | Aansluitmoer Centrale stekker | Wartelmoer Multisleutel Geleidings- Pistoolhandgreep | Isolatiebus
spiraal met dichtingsplug
NO | Slangepakke Tilkoblingsmutter | Sentralkobling Unionsmutter Multingkkel Feringsspiral Brennerhdndtak Isoleringshylse
med tetningspropp
PL | Pakiet Nakretka Whyk centralny | Nakretka Klucz Spirala Reczny uchwyt Tuleja
przewodéw przytqcza taczqca uniwersalny prowadzqca z zatyczkq izolacyjna
uszczelniajgcq
PT | Conjunto de Porca de unido | Plugue central Porca de capa | Chave miltipla | Espiral-guia Pega datocha com | Bucha de
cabos tampdo de isolamento
vedagdo
RO | Pachetul de Piulité de racord | Fisa central& Piulitd olandez& | Cheie multipl Tubul de ghidare | Manerul Bucsé izolantd
furtunuri pistoletului cu dop
de etansare
RU | LWnaxroesin Coenunurensras | LleHtpanbHbiit Hakuanas rastka | Yuusepcansheiit | Hanpaenstowas | Pykostka ropenku | Msonmpyrowas
naket ravika wrekep Kniou cnvpans C yNAOTHUTENLHOM | BTYNKa
3arnyLwKom
SK | Hadicové Pripojovacia Centralny Prevle&nd matica | Viacnésobny Vodiaca 3pirdla | Rukovét hordka Izolagné
sOprava matica konektor klae s tesniacou zdtkou | puzdro
SL | Cevni paket Pritrditvena Glavni vti¢ Prekrivna matica | Ve&namenski Vodilni vlozek Ro&aj gorilnika Izolacijski
matica klju¢ s tesnilnim éepom | rokav
SR | MNaker upeea Mpuknyuna Uentpantu Hacanxa Buwectpyku Cnupanna Pykoxsar Msonaumona
MatMua yTikay matMua KIbyy sofjnua rOPMOHKKA Ca yaypa
3aMTMBHUM Yenom
SV | Slangpaket Kopplingsmutter | Centralkontakt | Overfallsmutter | Universalnyckel | Tradledare Brénnarhandtag Isoleringshylsa
med t&tningsplugg
UK | Winanrosuit 3'enHyBanbHa LleHtpanbhmit Hakumawa raiika | Baratocekuirthmin | Mopatoua Pykostka nansHuka | I3ontoroua
naker ravika wrekep Koy cnipans 3 yWinbHIOBANLHOK | BTYNKa
BTYNKOIO
ZH | B854 HEIRRL ek BRI R) ZUIRER T Sy HEB R | £5E
]
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1 Identifikation

MIG/MAG Schweibrenner fiir Lichtbogenschweigeréte zum Metall-
schutzgasschweiflen. Die SchweiBbrenner entsprechen der EN 60974-7 und
stellen kein Gerét mit eigener Funktionserfillung dar.

1.1 Kennzeichnung

Das Produkt erfiillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fiir
das Inverkehrbringen.

2 Sicherheit

* Lesen Sie die vorliegende Betriebsanleitung vor der ersten Nutzung
sorgféltig durch und befolgen Sie diese.

* Die vorliegende Betriebsanleitung vermittelt Ihnen die Informationen, die
fir einen stérungsfreien und sicheren Betrieb erforderlich sind. Das
Produkt wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Normen und Richtlinien entwickelt und gefertigt.

¢ Vor unvermeidbaren Restrisiken fir Anwender, Dritte, Gerdte oder
andere Sachwerte wird in der Betriebsanleitung gewarnt. Die
verwendeten Sicherheitshinweise weisen auf konstruktiv nicht
vermeidbare Restrisiken hin, die beachtet und befolgt werden missen.

2.1 BestimmungsgemdBe Verwendung

* Das in dieser Anleitung beschriebene Gerét darf ausschlieBlich zu dem
in der Anleitung beschriebenen Zweck in der beschriebenen Art und
Weise verwendet werden. Beachten Sie dabei die Betriebs-, Wartungs-
und Instandhaltungsbedingungen.

2.2 Grundlagen

* Lesen Sie die Betriebsanleitung vor spezifischen Arbeiten z.B.
Inbetriebnahme, Betrieb, Transport und Wartung griindlich durch und
befolgen Sie diese.

* Halten Sie die Betriebsanleitung zum Nachschlagen am Gerét bereit
und geben Sie die Betriebsanleitung bei Weitergabe des Produktes mit.

¢ Beachten Sie die Betriebsanleitungen der einzelnen schweifitechnischen
Komponenten, wie z.B. Schweifstromquelle und Drahtvorschubgerét.

* Entnehmen Sie die Handhabung von Gasflaschen den Anweisungen der
Gas-Hersteller und der Druckgasverordnung.

* Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften des jeweiligen Landes.

2.3 Elektrotechnik

« Uberprifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle Beschadigungen
und auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemé&fBe Funktion.

* Setzen Sie die Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus und vermeiden
Sie eine feuchte oder nasse Umgebung.
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Diese Betriebsanleitung beschreibt nur die Schweif3brenner
ABIMIG® A /AT / W/WT/ MT. Diese dirfen nur mit Original
ABICOR BINZEL Ersatzteilen betrieben werden.

Sofern es einer entsprechender Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt
angebracht.

¢ Ein Nichtbeachten dieser Sicherheitshinweise kann zur Gefahr fir das
Leben, die Gesundheit von Personen, Umweltschéden oder zu
Sachschdaden fohren. Das Produkt ist nur in einwandfreiem Zustand,
unter Beachtung der Betriebsanleitung zu betreiben.

* Fir Schéden, die durch Nichtbeachtung der Betriebsanleitung
entstehen, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.

* Schiitzen Sie sich und unbeteiligte Personen mit geeigneten Mitteln vor
den im Sicherheitskapitel aufgefihrten Gefahren.

* Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeméB.

* Eigenmdchtige Umbauten oder Verdnderungen zur Leistungssteigerung
sind nicht zul&ssig.

* Inbetriebnahme, Bedienungs- und Wartungsarbeiten dirfen nur von
Fachkréften durchgefihrt werden. Eine Fachkraft ist eine Person, die
aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie
Kenntnis der einschlédgigen Normen die ihr ibertragenen Arbeiten
beurteilen und mégliche Gefahren erkennen kann.

* Sorgen Sie fir eine gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches und halten
Sie den Arbeitsbereich in Ordnung.

* Schalten Sie fir die gesamte Dauver von Wartungs-, Inbetriebnahme-,
Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten die Stromquelle aus, Gaszufuhr
und Druckluft ab, ziehen Sie den Netzstecker.

* Beachten Sie bei der Entsorgung die &rtlichen Bestimmungen, Gesetze,
Vorschriften, Normen und Richtlinien.

* Schiitzen Sie sich vor elekirischen Schlag, indem Sie isolierende
Unterlagen verwenden und trockene Kleidung tragen.

¢ Verwenden Sie die Elektrowerkzeuge nicht in Bereichen, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.



ABIMIG®A /AT / W/WT/MT

3 Produktbeschreibung

2.4 SchweiBen

* Lichtbogenschweifen kann Augen, Haut und Gehér schadigen! Tragen
Sie deshalb immer die vorgeschriebene Schutzkleidung, Augen- und
Gehérschutz gemdf den einschldgigen Vorschriften des
entsprechenden Landes.

* Alle Metalldémpfe, besonders Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium,

sind schadlich! Sorgen Sie firr ausreichende Beliftung oder Absaugung.

Uberschreiten Sie nicht die geltenden Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW).

» Spiilen Sie Werkstiicke, die mit chlorierten Lésungsmitteln entfettet
wurden, mit klarem Wasser ab. Ansonsten besteht die Gefahr der

2.5 Technischer Zustand

* Uberschreiten Sie nicht die Belastungsdaten der maximalen
Grenzwerte. Uberlastungen fishren zu Zerstérungen.

e Nehmen Sie keine baulichen Verénderungen an diesem Gerét vor.

2.6 Schutzkleidung
* Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.

* Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

2.7 Klassifizierung der Warnhinweise

Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in vier
verschiedene Ebenen unterteilt und werden vor potenziell gefshrlichen
Arbeitsschritten angegeben.

Phosgengasbildung. Stellen Sie keine chlorhaltigen Entfettungsbé&der in
der Néhe des SchweiBplatzes auf.

In Verbindung mit diversen Schweif3brennern kdnnen weitere Gefahren
auftreten, z.B. durch: elektrischen Strom (Stromquelle, interner Stromkreis),
Schweif3spritzer im Hinblick auf brennbare oder explosionsgeféhrliche
Stoffe, UV-Strahlung des Lichtbogens, Rauch und Démpfe.

Halten Sie die allgemeinen Brandschutzbestimmungen ein und entfernen
Sie vor Arbeitsbeginn feuergefdhrliche Materialien aus der Umgebung
des SchweiBarbeitsplatzes. Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am
Arbeitsplatz zur Verfigung.

Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinflisse.

Tragen Sie bei jeglichen Arbeiten, die in Verbindung mit dem
SchweiBprozess stehen, eine vollstéindige Schweif3erschutzausriistung.
Diese besteht aus Schutzhandschuhen, Arbeitsschiirze, Schutzbrille und
Gesichtsschutz.

Geordnet nach abnehmender Wichtigkeit bedeuten sie Folgendes:

A GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen schwere Verletzungen die Folge sein.

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine mdglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein.

HINWEIS

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréchtigt werden oder Sachschéden an der Ausriistung die Folge sein k&nnen.

2.8 Angaben fiir den Notfall
Unterbrechen Sie im Noffall sofort folgende Versorgungen:

* Elektrische Energieversorgung, Druckluftzufuhr, KihImittelversorgung

und Gaszufuhr.

3 Produktbeschreibung

Weitere MaBBnahmen entnehmen Sie der Betriebsanleitung , Stromquelle
oder der Dokumentation weiterer Peripheriegerdte.

u

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgemé&Be Verwendung

* Verwenden Sie das Gerdt ausschlieBlich bestimmungsgemaf.

Bei nicht bestimmungsgeméBer Verwendung kénnen vom Gerét Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen.

* Bauen Sie das Gerét nicht eigenméchtig zur Leistungssteigerung um und veréndern Sie es nicht.

3.1 Technische Daten

—25 °C bis +55 °C Schutzgas (DIN EN 1SO 14175)
bis 90 % bei 20 °C Drahtarten

CO, und Mischgas M21
handelsibliche Runddréhte

Transport und Lagerung

Relative Luftfeuchtigkeit

Fihrungsart handgefihrt / maschinengefihrt Spannungsbemessung 113 V Scheitelwert
Spannungsart DC Schutzart der maschinenseitigen IP3X

Anschliisse (EN 60529)

Polung der Elektroden bei DC in der Regel positiv Steuereinrichtungen im Handgriff fir 42V und 0,1 bis 1 A

Tab. 1 Allgemeine Brennerdaten (EN 60974-7)
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4 Inbetriecbnahme ABIMIG®A /AT / W/WT/MT

ABIMIG® A LW Handbrenner, Brennerhals feststehend - A=luftgekihlt; LlW=low weight

ABIMIG® ATLW Handbrenner Wechselhals - A=luftgekihlt; T=Brennerhals drehbar; LW=low weight

ABIMIG® W/ W T/ MTW / MTW T/ WTG| Handbrenner - W=flisssiggekihlt; T=drehbar; MT=Maschinenbrenner

ABIMIG® MT / MTG Maschinenbrenner luftgekihlt - G=Grundbrenner ohne Brennerhals
Tab. 2 Abkirzungen und Begriffserklarung

Typ Kihlart Belastung ED Draht-& Gasdurchfluss

Standart Lichtbogen
CoO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 luft 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 luft 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 flissig 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 flussig 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 flussig 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 luft 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 luft 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 luft 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Produkispezifische Brennerdaten (EN 60974-7)

Angaben zur Flissigkihlung Schlauchpaket

Vorlauftemp. max. 50 °C Standardlénge L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Durchfluss min. 1,5 |/min KiGhImittelanschluss Stecknippel NW 5
FlieBdruck min. 1,5 bar / max. 3,5 bar Kuhlgerateleistung min. 800 W

Steuerleitung 2-adrig
Tab. 4 Angaben zur Kishlung / Schlauchpaket

3.2 Verwendete Abbildungen
Alle Abbildungen befinden sich am Anfang der Betriebsanleitung.

4 Inbetriebnahme

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf
Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten von Geréteteilen ist das Gesamtsystem aufBer

Funktion zu setzen.
* Sperren Sie alle Versorgungsleitungen ab.
* Trennen Sie die elektrische Energieversorgung.
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ABIMIG®A /AT / W/WT/MT

5 Handgriff Bedienungselemente

Verletzungsgefahr und Geréateschéden durch unautorisierte Personen
UnsachgemdBe Reparaturen und Anderungen am Produkt kénnen zu erheblichen Verletzungen und Gerdteschaden fihren. Die Produktgarantie erlischt bei
Eingriff durch unautorisierte Personen.

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

Fihren Sie alle Handlungsschritte in der vorgegebenen Reihenfolge durch.

4.1 SchweiBbrenner fir Schlauchpaketmontage vorbereiten

1 Stromquelle ausschalten und Netzstecker ziehen.

4.2 Brennerhals ausriisten

Die MIG/MAG Handschweif3brenner sind bei Auslieferung kpl. ausgeristet.
Informationen zum Austauschen der VerschleiBteile sowie der Drahtfishrung
finden Sie:

4.3 Bikox®/ Schlauchpaket anschlieBen, Abb. A
1 Am Drahtvorschubgerét: Zentralstecker in Anschlussbuchse einschieben.
2 Am Drahtvorschubgerét: Schlauchpaket mit Anschlussmutter sichern.

3 Nur fir flissiggekihlte Brenner: Vorlauf (blau) und Ricklauf (rot)
anschlieBen.

* Mindestfillmenge des KihImittels kontrollieren.

4.4 Kuihlmittelkreislauf entliften, Abb. B
Nur fiir flissiggekihlte Brenner
1 Auffangbehdlter unter den Anschluss des KishImittelriicklaufs (rot) stellen.

2 Ricklaufschlauch am Umlaufkihlgerét 16sen und iber Auffangbehdlter
halten.

4.5 Restkihimittel bei ABIMIG® W T SchweiBbrennern, Abb. C

2 Gas- und Druckluftzufuhr absperren.

= 8 Wartung und Reinigung auf Seite DE-10

¢ Empfehlung: ABICOR BINZEL KishImittel der Reihe BTC verwenden.

¢ Um Sché&den am Schweif3gerét zu vermeiden, weder deionisiertes noch
demineralisiertes Wasser verwenden.

* Bei Erstinbetriebnahme und Schlauchpaketwechsel KihImittelkreislauf
entlisften.

3 Offnung des Ricklaufschlauchs verschlieBen. Offnung des Ricklauf-
schlauchs mehrfach abrupt &ffnen und wieder schlieBen, bis das Kihl-
mittel kontinuierlich und blasenfrei in den Auffangbehdlter flief3t.

4 Ricklaufschlauch wieder am Umlaufkihlgerdt anschliefBen.

HINWEIS

Gas- und Drahtfihrung.

* Achten Sie darauf, dass kein RestkiihImittel in den Drahtférderschlauch gelangt!
* Halten Sie beim Abschrauben des Brennerhalses (5) den Brennerhandgriff stehts nach unten. So vermeiden Sie das Eindringen von RestkiihImittel in die

* VerschlieBen Sie den Brennerhandgriff mit dem Dichtstopfen (6), um Auslaufen von Restkihlmittel zu vermeiden.

4.6 Schutzgas anschlieBen
e Fir die SchweiBBaufgabe geeignetes Schutzgas auswéihlen.

*  Ventil an der Gaszufuhr kurz 6ffnen und wieder schlieBen, um eventuelle
Verunreinigungen am Anschluss auszublasen.

4.7 Draht einfadeln

¢ Schutzgas an Schweiflgerdt nach Angaben des Herstellers anschlieBen.

* Menge des Schutzgases an verwendete Gasdiise und SchweiBaufgabe
anpassen und einstellen.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr
Durch- bzw. Einstich durch Drahtelektrode.

* Greifen Sie nicht in den Gefahrenbereich und tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

1 Kurzes Stick am Drahtanfang mit Seitenschneider abschneiden, um
méglichen Grat zu entfernen.

2 Draht in Drahtvorschubgerét nach Angaben des Herstellers einlegen.

5 Handgriff Bedienungselemente

3 Drucktaster ,Stromloser Drahtvorschub” an Drahtvorschubgerét
betdtigen, bis Draht aus der Stromdise herausl&uft.

4 Uberstehenden Draht mit Seitenschneider abschneiden.

HINWEIS

* Beachten Sie die Dokumentation der schweiftechnischen Komponenten.

Mit dem Standard SchweiBbrenner ist die 2-Takt Betriebsart des Tasters
méglich.

5.1 Taster 2-Takt-Funktion, Tab. 4
1 Taster am Handgriff driicken und halten = Schweif3start.

Weitere Betriebsarten und Handgriffmodule sind abhéngig von der
jeweiligen Stromquelle und missen separat bestellt werden.

2 Taster [6sen = SchweiBende.

DE-9



6 Betrieb ABIMIG®A /AT / W/WT/MT

5.2 Handgriffmodule (nur fir ABIMIG® A + W)

Beim ABIMIG® A T+ W T ist optional das ,Up/Down léngs (MUL)" im angezeigt. Einstellbare SchweiBparameter werden ausschlieBlich an der
Handgriff integriert. Stromquelle angezeigt.

Bei Modulen ohne Display werden einstellbare Schweiparameter/ Die Funktionen der Module richten sich nach der kundenspezifischen
Programme an der Stromquelle angezeigt, falls diese das unterstiitzen. Anschlussbelegung.

Bei Modulen mit Display wird das gewéhlte Programm direkt am Modul

MUL MuL7 MmuQ muQ7z MXU MXu7 MPOT
Up/Down léngs Up/Down léngs Up/Down quer Up/Down quer Kreuzwippe Kreuzwippe Display | Potentiometer
Display Display

MIT
Jobtaster
%
Tab. 5 Stromquellen Fernreglung und Funktion der BIS-Module (nur fir ABIMIG® A + W)
6 Betrieb
1 Schutzgasflasche &ffnen, Stromquelle einschalten. 3 Schutzgasleitungen spiilen und Schweif3parameter einstellen.
2 Bei ABIMIG® W und W T das Kihlgerit einschalten. 4 SchweiBstart durch Driicken und Halten des Brennertasters.

7 AuBerbetriecbnahme

HINWEIS

* Flussiggekihlte Schlauchpakete werden bei Uberhitzung undicht. Lassen Sie deshalb das Kihlger&t nach dem SchweiBen ca. 5 min. weiter laufen.

1 Schutzgas-Nachstrdmzeit abwarten und Stromquelle ausschalten. 2 Ventil der Schutzgasflasche schlieBen und Kihlgerdt ausschalten.

8 Wartung und Reinigung

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten von Geréteteilen ist das Gesamtsystem aufBer
Funktion zu sefzen.

* Sperren Sie alle Versorgungsleitungen ab.

* Trennen Sie die elekirische Energieversorgung.

A GEFAHR

Stromschlag durch fehlerhafte Kabel

Sind Kabel beschadigt oder unsachgeméB Installiert, kénnen geféhrliche Spannungen entstehen. Diese kdnnen zu schwersten Verletzungen mit Todesfolge

fihren.

+ Uberpriifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation und Beschédigungen und tauschen Sie schadhafte,
deformierte oder verschlissene Teile aus.

Verbrennungsgefahr
Verbrennungsgefahr durch austretendes heifes Kishimittel und heifBe Oberfléichen.
* Schalten Sie das Umlaufkihlgerdt vor Beginn der Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten aus.

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr
Die Schweifbrenner werden wahrend des SchweiBvorgangs stark erhitzt.
* Lassen Sie die Schweif3brenner abkiihlen und tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

HINWEIS

*  Prifen Sie KihImittelschlguche, Dichtungen und Anschliisse auf Schéden und Dichtheit, ggf. austauschen.
 Prifen und reinigen Sie die Stromkontakifléchen an Brennerhals und Brennerhalsaufnahme.
* Entfernen Sie anhaftende Schweifspritzer und priffen Sie alle Verschraubungen auf festen Sitz.
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8 Wartung und Reinigung

8.1 VerschleiBteile austauschen, Abb. E / Abb. F

* Der Brennerhals kann je nach Schweif3aufgabe mit verschiedenen
VerschleiBteilen bestickt werden.

HINWEIS

* Verwenden Sie nur Original ABICOR BINZEL VerschleiBteile.

schweiBbrennerspezifischen Verschleifteile.

* Bestelldaten und Identnummern der Ausriist- und VerschleiBteile entnehmen Sie den aktuellen Bestellunterlagen.
Kontakt fiir Beratung und Bestellung finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com.

* Verwenden Sie zur Montage und Demontage der Verschleifteile den ABICOR BINZEL Mehrfachschlissel und achten Sie auf die richtige Zuordnung der

8.2 Drahtfihrung auswdhlen und montieren
1 SchweiBwerkstoff je nach SchweiBaufgabe auswéhlen.

2 Zum SchweiBBwerkstoff passende Drahtfihrung montieren.

8.2.1 Fihrungsspirale kiirzen und montieren

= Stahl: 8.2.1 Fishrungsspirale kisrzen und montieren auf Seite DE-11
= Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Nickel: 8.2.2 Kunststoffseele montieren und

kiirzen auf Seite DE-11

HINWEIS

* Verwenden Sie bei feststehenden Brennerhélsen nur durchgehende Fishrungsspiralen.
* Danmit Sie die Drahtfihrung mit etwas Vorspannung montieren kénnen, ist ein Ubermaf erforderlich.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Zur Verwendung von Stahldréhten bei nicht geteilter Drahtfihrung:

1 Bikox®/ Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Am Brennerhals: VerschleiBteile entfernen.

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.
4

Am Zentralstecker: Filhrungsspirale durch Bikox® / Schlauchpaket bis
zum Haltenippel einschieben.

ABIMIG® AT LW

Zur Verwendung von Stahldréhten bei geteilter Drahtfishrung:
1 Bikox® / Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Dreh- oder umsteckbaren Brennerhals abschrauben.

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.
4

Am Zentralstecker: Filhrungsspirale durch Bikox® / Schlauchpaket bis
zum Haltenippel einschieben.

ABIMIG® W T, Abb. H
Zur Verwendung von Stahldrdhten bei geteilter Drahtfihrung:

1 Schlauchpaket (10) gestreckt auslegen.
2 Brennerhals entfernen.

3 Isolierbuchse (17) aus der Brennerhalsaufnahme mit einem
Schlitzschraubendreher (Breite ca. 10 mm) herausschrauben.

4 Optional Brennerhals mit Dichtstopfen verschlieBen.
Am Zentralstecker (12): Uberwurfmutter (13) abschrauben.

6 Am Zentralstecker: Fihrungsspirale vom Zentralstecker aus bis zum

(4]

Anschlag des Haltenippels in den Brenner einschieben.
7 Uberwurfmutter (13) handfest anschrauben.

8 Fihrungsspirale (15) an Stirnseite des Brennerhandgriffes bzw. des
Dichtstopfens biindig abschneiden.

8.2.2 Kunststoffseele montieren und kisrzen

1 Bikox® / Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Kunststoffseele mit dem ABICOR BINZEL-Spitzer anspitzen
(Winkel ca. 40°).

3 Angespitzte Fishrungsspirale bis zum festen Anschlag an Stromdiise
einschieben.

bei geteilter Drahtfihrung:

* ABIMIG® ATLW:
Angespitzte Fihrungsspirale (15) bis zum festen Anschlag in der
Brennerhalsspirale (Brennerhals montiert) einschieben.

* ABIMIG®WT:
Angespitzte Filhrungsspirale durch den Drahtférderschlauch bis zum

festen Anschlag an Isolierbuchse (17) des Brennerhandgriffes
einschieben.

Am Zentralstecker: Uberwurfmutter aufschrauben und mit ABIMIG®-
Schlissel festziehen.

Am Brennerhals: Uberlénge der Filhrungsspirale biindig Diisenstock mit
Seitenschneider abschneiden.

Am Brennerhals: Verschleifteile montieren.
= 4.3 Bikox® / Schlauchpaket anschlieBen, Abb. A auf Seite DE-9

Am Zentralstecker: Uberwurfmutter aufschrauben und mit ABIMIG®-
Schlissel festziehen.

Am Brennerhals: Uberlénge am Gewindegriffstick mit 2 mm Uberstand
mit Seitenschneider abschneiden.

Dreh- oder umsteckbaren Brennerhals montieren.

= 4.3 Bikox® / Schlauchpaket anschlieBen, Abb. A auf Seite DE-9

9 Uberwurfmutter (13) abschrauben und Fishrungsspirale (15) wieder

herausziehen.

10 Fihrungsspirale (15) vorn 40 mm (bei Verwendung eines Dichtstopfens

53 mm) zuriickschneiden und im Winkel von 40° anschleifen. Isolierung
der Fishrungsspirale nicht weiter entfernen und Schnittkanten entgraten.

11 Isolierbuchse (17) in Brennerhalsaufnahme (kleiner Durchmesser voran)

handfest anziehen.

12 Fihrungsspirale (15) einschieben.

Uberstand des Haltenippels (ca. 14 mm) dient der Vorspannung der
Fihrungsspirale.

13 Uberwurfmutter (13) festschrauben.

Am Zentralstecker: Klemmnippel und O-Ring auf die Kunststoffseele
aufschieben.

Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben.

Die Kunststoffseele muss unmittelbar vor den Férderrollen des
Drahtvorschubgerdts enden. Maximale Uberlénge ermitteln und auf
Kunststoffseele markieren.

Kunststoffseele an Markierung mit dem ABICOR BINZEL-Cutter
abschneiden und Schnittkante entgraten.

= 4.3 Bikox® / Schlauchpaket anschlieBen, Abb. A auf Seite DE-9
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9 Entsorgung ABIMIG®A /AT / W/WT/MT

HINWEIS

* Bei Kunststoffseelen mit 4,0 mm AuBBendurchmesser muss das Kapillarrohr im Zwischenanschluss durch ein Fihrungsrohr ersetzen werden.

8.2.3 Brennerhalsspirale, Abb. G
Nur fir Wechselhalsbrenner ABIMIG® A T LW / ABIMIG® W T:

HINWEIS

* Ein Dichtstopfen erleichtert beim ABIMIG® W T die Demontage und Montage der Isolierbuchse.

e Achten Sie auf Sauberkeit der Stromkontaktfléchen an Brennerhals und Brennerhalsaufnahme.

« Fetten Sie bei ABIMIG® W T die O-Ringe mit silikonfreiem Gleitmittel (192.0078) ein. Das erleichtert das Einsetzen des Brennerhalses und verléngert die
Lebensdauer der O-Ringe.

1 Brennerhals von Brennerhandgriff abschrauben und optional bei 4 Uberstand:
ABIMIG® W T Dichtstopfen (6) in Brennerhandgriff einsetzen. o ABIMIG® AT IW:

2 Brennerhalsspirale (8) stromdisenseitig (abisolierte Seite) anschleifen Brennerhalsspirale einschieben und bis auf 2 mm federnden Uberstand
(Winkel ca. 40°). des Haltenippels am haltenippelfreien Ende kirzen.

3 Brennerhalsspirale (8) mit abisolierter Seite in Brennerhals bis Anschlag e ABIMIG® W T:

an Stromdise einschieben. Brennerhalsspirale (8) mit Uberstand von 12 mm zur

Stromkontakifléiche (9) gratfrei abschneiden.
5 Schnittkanten entgraten und ggf. den Dichtstopfen (6) entfernen.
6 Brennerhals in Brennerhalsaufnahme des Brennerhandgriffs schrauben.

Nur bei ABIMIG® W T erforderlich: Bei SchweiBaufgaben, die eine durchgehende Drahtfihrung unbedingt erforderlich machen, kann die Isolierbuchse im Inneren
der Brennerhalsaufnahme mit einem Schlitzschraubendreher (Breite ca. 10 mm) herausgeschraubt werden.

Optional bietet ABICOR BINZEL eine Isolierbuchse fiir durchgehende Drahtfihrungen an.

8.3 Schlauchpaket reinigen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schwere Verletzung durch herumwirbelnde Teile.
* Tragen Sie beim Ausblasen mit Druckluft geeignete Schutzkleidung, insbesondere eine Schutzbrille.

1 Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus. 4 Drahtférderschlauch von beiden Seiten mit Druckluft ausblasen.
2 Schlauchpaket gestreckt auslegen. = 4.3 Bikox® / Schlauchpaket anschlieBen, Abb. A auf Seite DE-9

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.

9 Entsorgung

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Geréte unterliegen der Europdischen Richtlinie 2012/19/EU Elekiro- und Elektronik-
Altgerdte.

* Elektrogerdte dirfen nicht iber den Hausmill entsorgt werden.

* Elektrogerdte missen getrennt gesammelt einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

* Beachten Sie hierzu die &rilichen Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien.

* Informationen zur Sammlung und zur Riickgabe von Elektroaltgeréiten erhalten Sie von lhrer Kommunalbehérde.
_ Um das Produkt ordnungsgemdf3 zu entsorgen, miissen Sie es zuerst demontieren.

10 Gewabhrleistung

Dieses Produkt ist ein Original ABICOR BINZEL Erzeugnis. Die Geschaftsbedingungen zu entnehmen. Ausnahmen fisr bestimmte Produkte
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiert eine sind gesondert geregelt. Die Gewdhrleistung erlischt des Weiteren im Falle
fehlerfreie Herstellung und Gbernimmt fir dieses Produkt bei Auslieferung der Verwendung von Ersatz- und VerschleiBteilen, die nicht originale

eine werksseitige Fertigungs- und Funktionsgarantie entsprechend dem Stand ABICOR BINZEL Teile sind, sowie einer unsachgeméf durchgefihrten
der Technik und der geltenden Vorschriften. Soweit ein von Instandsetzung des Produktes durch Anwender oder Dritte.

ABICOR BINZEL zu vertretender Mangel vorliegt, ist ABICOR BINZEL VerschleiBteile fallen generell nicht unter die Gewdhrleistung. Ferner haftet
nach ihrer Wahl auf eigene Kosten zur Mangelbeseitigung oder ABICOR BINZEL nicht fir Schaden, die durch die Verwendung unseres
Ersatzlieferung verpflichtet. Gewdhrleistungen konnen nur fir Produktes entstanden sind. Fragen zur Gewdhrleistung und zum Service
Iiertigungsméingel, nicht aber fir Schéden, die auf natirliche Abnutzung, kénnen an den Hersteller oder an unsere Vertriebsgesellschaften gerichtet
Uberlastung oder unsachgemafe Behandlung zuriickzufihren sind, werden. Angaben hierzu finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com

gegeben werden. Die Gewdihrleistungsfrist ist den Allgemeinen
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

1 Unentndpumkaumns

1 Upnentnopunkaums BG-13
1.1 Mapkmpoeka BG-13
2 BesonacHocr BG-13
2.1 M3nonseaxe no npenHasHaueHue BG-13
2.2 OcHoBHM NonoxeHus BG-13
2.3 Enekrporextuka BG-14
24 3asapssare BG-14
2.5 TexHuyecko cbCcTosHMe BG-14
2.6 lMpennasxo obnekno BG-14
2.7 KnacuomumpaHre Ha npeaynpenurenHmte ykasaHms BG-14
2.8 YkasaHus B ciyyait Ha asapwms BG-14
3 Onucaxme Ha npoaykTa BG-14
3.1 TexHuueckn OAHHM BG-15
3.2 Manonseanm purypm BG-15
4 MyckaHe B peicrene BG-16
4.1 Monrotoeka HA 3aBAPBYHATA FOPENKA 30 MOHTAX HA

wnayxnakera BG-16
4.2 O6opynsaHe HA YOBKATA HA FOPENKATa BG-16
4.3 Bikox®/csbpzaaue Ha wnayxnaketa, eur. A BG-16
4.4 O6e3Bb30yLWIABAHE HO LUMPKYNALMSTA HA

oxnaxaawara TeyHoct, ¢ur. B BG-16

1 Wpentndpuxkaums

3asapbunu ropenkn an MUT/MAT 3a ypeaw 3a enektponbroso
30BAPSBAHE HO METANM B 3ALMTHA CPead. 3aBAPBYHWTE TOPENKM OTTOBAPST
Ha esponemckms craHnapt EN 60974-7 v we npencrasnssar ypea cbe
cOBCTBEHA U3MBAHMTENHA PyHKLUMS. TOBQ PBKOBOACTBO 30 eKCMNoaraums

1.1 Mapkupoeka

npO.ElyK'I'bT CBOTBETCTBA HO AENCTBALLMTE MIUCKBAHMS HA CbOTBETHMS nasap sa
nycKaHe Ha nasapa.

2 besonacHocT

* [lpenn nbpeata ynotpeba npoyetere BHUMATENHO HACTOSWOTO
PBKOBOACTBO 30 €KCMNOATALMS W [0 CNA3BAMTE.

* HacroawoTo pskoBOACTBO 30 EKCANOATALMS AABA MHGOPMALMS, KOSTO
e Heobxoamma 3a besnpobnemHa u 6esonacHa paborta. MpopykrsT
€ KOHCTPYMPAH M MPOU3BENEH CMOPEN CbBPEMEHHOTO HUBO HA
TEXHUKATA M CINACHO OBLWONPUIHATUTE CTAHAAPTU M AMPEKTHBM 3a
TexHmuecka besonacHocT.

* B pwKkoBoAcTBOTO 30 €KCMNOATALMS Ce NPeaynpPeXnasa 3a
HEMOCPECTBEHM PUCKOBE 30 NOTPEbUTENS, 30 TPETH NMLA, 30 YPeam Uiu
MMYLLECTBEHM LIEHHOCTM. M13non3BaHmMTe ykasaHus 3a GesonacHoct
NOCOYBAT HEMPENOTBPATMMM B KOHCTPYKTUBHO OTHOLLIEHME PUCKOBE,
KOMTO TPA6BA N4 GBAAT B3ETM MOA BHUMAHME 1 CMIA3BAHM.

2.1 MsnonseaHe no npepHasHaueHne

e OnucaHust B HACTOALOTO PHKOBOACTBO Ypen MOXe na ce M3nonsea
€0MHCTBEHO 3 ONMCAHATA B PBKOBOACTBOTO LieN MO ONMUCAHUA HAYMH.
CHGBBGﬁTe npeanncaHmuTe ycnosus 3a ekcnnoaraums, noaapsXxka
M PEMOHT.

2.2 OcHOBHM NONOXEHUS

* [lpeau cneumduuHm AEHHOCTH, KATO HANP. MycKaHe B AeMCTBME,
pabota, TpaHcnopT 1 obcnyXBaHe, NPoYeTeTe WATENHO PbKOBOACTBOTO
30 eKCnNoaTaums 1 ro cnassadTe.

*  CobxpaHsBaliTe PbKOBOACTBOTO 30 €KCNAOATALMS NMPU YPEAd 3a CNpaBKa
“ NpW NpenasaHe HA NPOAYKTA O NPeAaiTe 30e[HO C Hero.

* Bsemerte nop BHMMAHKWE PLKOBOACTBATA 30 €KCMNOATALMS 30 OTAENHUTE
30BAPBYHO-TEXHMYECKM KOMMOHEHTH, KATO HAMP.: 30BAPBYHMS
TOKOM3TOUHMK M ypead 3a NORaBAHE Ha Ten.

* Kak ce 6opasu ¢ razosute ByTunku MoxeTe Aa NpoveTtete
B MHCTPYKLMWTE HQ FA30NPOM3BOAMTENS M B HapeabaTa 3a ras nog
Hansrawe.

* CnassaiiTe NPeanMCaHMSTA 3a 3aLMTA OT 31ONONYKM HA CbOTBETHATA
AbPXKABA.

4.5 OcrarbuHo OXNAXAALIO CPENCTBO NPH ABIMIG® W T

3aBapbuHu ropenku, our. C BG-16
4.6 Cebp3BaHe HA 30ALWMTHMS a3 BG-16
4.7 MocraBsxe Ha Ten BG-16
5 EnemeHTH 30 ynpasneHue Ha pbKoOXBATKATA BG-17
5.1 2-TakToBa PyHKUMS Ha Myckoeus ByToH, Tab. 4 BG-17

5.2 Monynu Ha prkoxsatkara (camo 3a ABIMIG®A + W) BG-17

6 Excnnoarauus BG-17
7 UssexxpanHe ot excnnoaraums BG-17
8 TexHMuecko o6cny>KBAHE N MOYNCTBAHE BG-17
8.1 MoaomsHa Ha msHocsawmTe ce yactu, dur. E/dur. F BG-18
8.2 MoarotoBKa 1 MOHTAX HA MOAABAHETO HA Ten BG-18
8.2.1  CkbCcaBAHE M MOHTMPAHE HO NOACBALLATA CMPAna BG-18
8.2.2  MoHTMpaHe 1 ckbCcABAHE Ha NnacTMacosara ckpuesmHa  BG-19
8.2.3  Cnwupana Ha voskara, pur. G BG-19
8.3 MouncreaHe Ha wnayxnaketa BG-19
9 Mpenasaxe 3a oTnagbumn BG-20
10 FapaHuums BG-20

Ce OTHACH CAMO 3Q 30BAPBYHMUTE FOPENKM ABIMIG® A/ AT/W/WT/
MT. Te morar aa ce M3NON3BAT CAMO C OPUIMHANHK PE3EePBHM YACTU HA

ABICOR BINZEL.

B cnyuait ue e HeobxonMMa CLOTBETHA MAPKMPOBKA, TAKABA € HAOHECEHA
BbPXY NPOAYKTA.

* Hecs6nt0naBaHETO HA YKA3GHMATA 30 6€30MNACHOCT MOXE A NOBEAE N0
ONACHOCT 30 XMBOTA M 3IPABETO HA XOPQ, LWETM HA OKONHATA Cpend
unm Matepuantu wetn. Mponykrst moxe na 6bae ynotpebssan camo
B HAMBITHO M3PAAHO CHCTOSHME NPU CNA3BAHE HA PHKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoaraums.

¢ [lpou3soamTENsT He HOCK OTTOBOPHOCT 3 LETH, MPOMUIXOXKAALLM OT
HEeCNa3BaHETO HA PBKOBOACTBOTO 30 €KCMoaTaums.

* [penna3seaiire ypes NOOXOMALM CPEACTBA CeBE CM U CTPAHUUHMTE TULA
o1 m3bpoetmte B masa besonacHocr.

¢ Bcaka apyra yn0Tpe6o Ce CYMTa 30 M3NOJ3BaHEe He MO NpeaHasHavyeHue.

* Hece paspeLwasar CAMOBOJIHMU KOHCTPYKTUBHU OOMNBIHEHMS MU
U3MEHEHMS 30 NOBMWABAHE HA MOLWWHOCTTA.

* [lyckaHeTo B neitcteune, pabotute no obcayxeaHe M NOANPBLXKKA TPS6BA
0a ce M3BBPLLIBAT CAMO OT KBanuduumpar nepconan. Keanmuumparo
nuLe e NULEeTO, KOETO Bb3 OCHOBA HA NPO(ECUOHANHOTO Ch
06pPa30BAHME, NO3HAHME M OMMT, KAKTO M OCBEAOMEHOCTTA CH MO
OTHOLLIEHME HA MPUIOXMMMTE CTAHOAPTH, € CNOCOBHO A NpeueHH
BB3NOXEHMTe My AEMHOCTM M 1A PA3MO3HAE BbIMOXKHUTE ONACHOCTM.

* [orpuxere ce 30 nobpo ocsetneHme Ha paboTHata obRACT 1 ApbXTE
PABOTHOTO MACTO MOAPENEHO.

e Mskniouete 3a Usnoto BpemeTpaeHe Ha pabotute no obcnyxeate,
nyckaHe B AEMCTBME, MOAOPHKKA M PEMOHT M3TOUHMKA HA TOK,
NOAABAHETO HA A3 W CrBCTEHMS BB3AYX M U3TEIMETE MPEXOBMS Wencen.

* [lpu NpenaBaHETo 30 OTNAABLM BIEMETE NOA BHUMAHME MECTHUTE
Hapen6bu, 3aKoHM, pasnopenbu, HOPMATMBK U AMPEKTUEM.
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3 OnucaHue Ha npoayKTa

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.3 EnektporexHuKa

poBepeTe eneKTPOMHCTPYMEHTA 30 eBEHTYQNHM NOBPeam 1 3a
6e3ynpedHa GyHKLUMOHANHOCT CHINACHO NPEAHA3HAYEHUETO MY.

He usnaraitte enekTpOMHCTPYMEHTUTE HQ IBXA M M3BArBAMTE BNCAXKHATA
MM MOKPQ OKOMHOCT.

2.4 3aeapsBsaHe

EnekTponbroBoTo 3aBapaBaHE MOXE AA MOBPEAM OYMTE, KOXATA

u cnyxal 3aToBa HoCeTe BUHAM NPERNMCAHOTO 3ALWMTHO obnekno

M 30LUMTA 30 OYMTE M ClyXQ B CbOTBETCTBME C AEMCTBALLMTE 30
CbOTBETHATA AbPXABA HAPEAGM.

Bcuuku metanku usnapeHms, ocobeHo Te3n Ha OnoBOTO, KAAMMS, MeATa
u 6epunus, ca speanu! Morpuxerte ce 30 AOCTATBYEH AOCTBA HA YMCT
Bb3OYX MK BeHTMNAuMs. He npesuwasaiite BanmaHmTe rpaHUuHm
CTOMHOCTM Ha ekcno3uums Ha pabotHoto macto (AGW).
Msnnakeaiite ¢ uncra Boga o6paboteanmTe AeTamnm, Komto ca bunm
obesmacnerm ¢ xnopupanu pasteoputenu. B npotusen cnyuar
ChlLEeCTBYBA ONACHOCT oT obpasysaHe Ha ras pocreH. He nocrassrite
BAHM 30 06€3MACNIBAHE, ChABPXKALM XNOP, B BAM30CT 0O MICTOTO
Ha 30BapABAHE.

2.5 TexHUUECKO cbCTOSHME

He npesuwagaiite AaHHMTE 30 HATOBAPBAHE HA MAKCMMATHO
ROMYCTUMMTE CTOMHOCTH. [1peTOBAPBAHMATA BOAST OO PA3PYLLABAHE HA

ypena.

2.6 MpeanasHo obnekno

He Hocete wupoko obnekno mam GuxyTa.

Ako nmarte gvara KOCQ, HOCeTe 3dWMTHA MpeXa 3a KocaTta.

Masete ce oT enekTpmyeckn yaap, Kato M3NON3BATE U3ONMPALLM
NOANOXKM M HOCHTE CyXo obrekno.

He ynotpebssarite enekTpouHCTpPYMEHTHTE B PAMOHM, B KOMTO
CbLLUECTBYBA OMACHOCT OT MOXAP MM EKCMO3MS.

BB BPB3KA C PA3NMUHMTE 30BAPBYHM TOPENKM MOTAT A Bb3HMKHAT M APYTH
ONACHOCTM, KATO HAMP. OT: eNEKTPMYECKHM TOK (M3TOUHMK HA TOK, BLTPELHA
€NeKTPOBEPMIal), 3ABAPBYHM NPBLCKM BbB BPB3KA ChC 3ANANMMM Mk
€KCMNO3MBHM MATEPUANM, YNTPABMONETOBO M3MbUYBAHE HA ENEKTPUYECKATA
OBrA, AMM M M3NAPEHMS.

Cnassaiire obuwmTte NPABMIA 30 30WMTA OT MOXKAPHU M OTCTPAHSBAMTE
npeaw 3anovsaHeTo Ha paboTa 3ananuMuUTe MATEPUAni OT paroHa

Ha paboTHOTO MCTO 30 3aBapseate. [loctasete Ha pasnonoxexue

HQ PaBOTHOTO MACTO MNOAXOMSLM NOXAPO3AIUMTHU CPENCTBA.

He npennpremaiite ycTpoicTBEHM NPOMEHM MO TO3M ypeQ.

M3nonssaiite nooxonswwa 3awmTa cpelly atmochepHMUTe ycnosms npu
pabora Ha oTkpuTO.

Hocete nbnHo 3aiwmtHo 3aBapbyHO 0bopyaBaHe Npu BCHukKM pabotw,
CBBP3AHM C NPOLIECA HA 30BAPABAHE. TO CE CCTOM OT 3ALMTHM
PBKABMLM, PABOTHA MPECTMIKA, 3ALUMTHM OUYMIA M 3ALLMTA HA NMLETO.

2.7 KnacmduumpaHe Ha npeaynpeaUTENHUTE YKA3aHUS
M3non3ssaHuTe B pLKOBOACTBOTO 30 €KCMNOATALMS NPEAYNPEXAECHMS Ca
MOAPA3NENEHM HA YETMPM PA3MIMYHM HMBA M CE NOCOYBAT NPEam

ANOTEHUMANHO ONACHU pCI6OTHM CTbMNKH. I'IonpeneHM no HOMANABALA BAXHOCT, T€é O3HAYABAT CMegHOoTO:

A onacHocr

O603Hauasa HenocpencrtseHo 3acTpallasalla onacHoOCT. Ako 19 He 61:116 M36erHGTO, nocneaguumTe ca CMbPT UNK TEXKU TeNEeCHK nospeaun.

A NPEOYNPE>XXOEHUE

O603HaYABA BB3MOXHA ONACHA cutyauma. Ako 11 He 61:J:le M36erHGTG, Bb3MOXHO € nocneamumTte 0a Ca TeXXKM HaOPAHABAHMA.

A BHUMAHME

O603HaYABA BBL3MOXHA Haspexnaala cutyaums. Ako T4 He 61:116 M36e|’HGTG, Bb3MOXHO € nocneamumre na ca nekm U1 HesHauYUTeNnHM HaApPaHIBAHMS.

YKA3AHUE

O6o3Hauasa ONACHOCT, BCNeacTsMe HA KO49TO € Bb3MOXHO Ad 6vaar He6ﬂ0|’0l‘|pMﬂTHO 3acerHaTtm p06OTHMTe pesyntatm unu na 61:I1C]T HOHecCeHM WeTn Ha

obopynsaHero.

2.8 YkasaHus B cnyuyan Ha asapus
lMpwu aBapus npekbcHeTe BEAHATA CNEAHMTE 3OXPAHBAHMS:

* EHeKTpMHeCKO 30XpaHBAHE, NOAABAHE HA CrbCTEH Bb3AYyX, OXnaxaoawa ﬂOI‘I'I:J'IHMTeJ'IHM MEpKH e HaMepuTe B PHLKOBOACTBOTO 3a eKcnnoaraumsa

TEYHOCT M NoAaBAHE HA ras. ,,MBTO\IHMK Ha TOK” Mnu B NOKYMeHTauuaTa Ha apyrure nepmpepHM ypeaou.

3 OnucaHue Ha npoaykTa

A\ NPEOYNPE>XXOEHVUE

OnacHocTn ot HeuenecvobpasHa ynotpeba
Mpw HeuenecvobpasHa ynotpeba ypensT MOXe A NPEACTABNSBA ONACHOCT 30 XOPA, XMBOTHW M MATEPUANHM LIEHHOCTH.
*  Wsnonseate Ypena caMo no npeaHasHavyeHue.

* He usnonssanrte Ypena CBOEBOHO 30 NOBMLIABAHE HA MOLLHOCTTA U HE TO I'IpOMeHSIFiTEA
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

3 OnucaHue Ha NpoAyKTA

3.1 TexHuuecku oAHHU

TpaHcnopT u cbxpaHeHue

=25 °Cpo+55 °C

3awmuren ras (DIN EN ISO 14175)

CO, nrazosa cmec M21

OTHOCUTENHA BAAXKHOCT HO Bb3Ayxa

o 90 % npu 20 °C

Bupnose ten

CTGHJJOPTHM Kpbrim tenose

Bup ynpaenexune

PBUHO/MALMHHO

HomuHanHo Hanpe>xexHue

Mukosa crokHoct 113 V

Bup Hanpe>keHue

DC

mawmHara (EN 60529)

CreneH Ha 3awmTa Ha BPb3KUTE OTKBM

IP3X

(nocrosHeH ToOK)

MonspHocr Ha enekTpoauTte npu DC

Ob6UKHOBEHO NONOXMUTENHA

KoHtponHo ycrpoiicteo
B pbKOXBATKATA

3042Vu0,1mno 1A

Tab.1

O6wwm naHum Ha ropenkute (EN 60974-7)

ABIMIG® A LW

PruHa ropenka, yoska Ha ropenkara HenomsikHa — A = ¢ Bb3aywHO oxaaxaare; LW = low weight

ABIMIG® AT LW

LW = low weight

Pvuna ropenka cMeHsema 4oBka — A=c Bb3AYLIHO OXNAXAAHE; T = yoBka Ha ropenkara ebpraLla ce;

ABIMIG® W /W T/ MTW /MTWT/WTG

Pruna ropenka — W = c teuno oxnaxaane; T = sbprawa ce; MT = mawmHHa ropenka

ABIMIG® MT / MTG

MawmHHa ropenka c Bb3ayLwHO OXNAaXaaHe — G = ocHoBHa ropenka 6e3 yoBKa Ha ropenkara

Tab6.2

C'thomeHme U NOSCHEHUE HA NOHATHMATA

Tun OxnaxnpaHe Harosapeaxe ns Ten Pasxopn Ha ras
CraHpapTHa enekTpuyecka nbra

co, M21

[A] (A] [%] [Mm] [n/mun]
ABIMIG® A LW
155 Bb3AYLUHO 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 B3YLWHO 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bb3YLIHO 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bb3OYLLHO 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 BB30YLWHO 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW
155 Bb3AYLUHO 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 B3YLWHO 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bb3YLIHO 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bb3OYLLHO 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 BB3YLWHO 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG®W/WT/ MTW/MTWT
340 TeYHO 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 TeYHO 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 TEYHO 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 B3YLWHO 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bb3AYLIHO 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bb3OYLLHO 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 B3 LWHO 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Bb3YLWIHO 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Ta6.3 Creumnurutn npoaykTosn aaHHu Ha ropenkute (EN 60974-7)
J[laHHM 30 TEUHOTO OXNAXKAAHE Wnayxnaker

Temn. HaO nopasaHe Makc. 50 °C CraHpapTtHa abmkuHa L 3,00 M, 4,00 M, 5,00 M
Hebur Mun. 1,5 n/mun WU3son 30 oxnaxpawa reyHocT Lyuep HO 5
Hansrane Ha notoka Mwun. 1,5 bar/make. 3,5 bar MouwHocT Ha oxnaXkaawms ypen Mun. 800 W

Ka6en 3a ynpasneHue 2-xuneH

Ta6.4

3.2 MWsnonseaunu ¢purypmu

[aHuu 3a OXJ'IO)KD,GHeTO/LLIrIGyXI'IOKeT

Beuukn durypu ca nomecteHn B HQUANOTO HA PBLKOBOACTBOTO 3

ekcnnoaraums.
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4 NMyckaHe B pencremne ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 TMyckaHe B peicremne

A onAcHoct

OnacHocr ot HAapaHgBaHe OT HEOUAKBAHO saneﬁcmaﬂe

Mpes BpeMmeTpaeHeTo Ha paboTiTe NO TEXHUUECKO OBCNYXBAHE, NOAAPBKKA, MOHTAX MM AEMOHTAX M PEMOHT HO YACTMTE HA YPead Uuanara cuctema Tpsbsa
0a e Ae3aKTMBUPAHA.

* [lpekbCHeTe BCMYKM 30XPAHBALLM MPOBOLHMULM.

* [lpekbCcHeTe eNekTPMUYECKOTO 3aXPAHBAHE.

A onacHocr

OnacHOCT OT HAPAHABAHE M NOBPEAV NO YPERd OT HEOTOPUIMPAHU NULA
HeI'IpQBMJ'IHM PEeMOHTU 1 NPOMEHM MO NPOAYKTA MOraT A AOBEAAT A0 3HAYUTENHM HOPAHABAHMA M NOBpeOu No anapara. erGHLlMﬂTQ 30 npoaykTa otnana npu
HOMECA OT CTPAHA HA HEOTOPM3MPAHM AMLIA.

*  Bcuukn pQ6OTHM LEeMHOCTH NOo ypeaa nnm no cMctemara ca 3andaseHo npaso CAMO 30 KOMMETEHTHU nuua.

M3nbnHeTe BCUUKM CTBMKM HO OEMCTBMS B npensapuTeENnHO 3aaaneHaTa nocneaoBaTenHocCT.

4.1 MNoproToBKa HA 3ABAPBYHATA FOPEJIKA 3a MOHTAX HA WAyXnakera

1 W3kniouete M3TOUHMKA HA TOK M M3TerneTe MpeXoBus Lwencen. 2 rlpeK'bCHeTe NOoAAaBAHETO HA a3 M CrbCTeH Bb3AyX.

4.2 OGopyneaHe HQ YOBKATA HA Fopenkara

Prunure 3aBapbutm ropenkn vn MUT/MAT ca Hanbato o6opyasarm npw = 8 TexHuuecko obcnykBaHe M noumcTBate Ha ctpaxuua BG-17
nocraskara. MHpopMaums 30 NOAMIHA HO M3HOCBALMTE CE YACTU
M NOAABAHETO HA TEN Le HaMepuTe:

4.3 Bikox®/cevpseane Ha wnayxnakera, pur. A

1 Ha ypena 3a nonasaHe Ha Ten: Bkaparite uentpantus wencen * [penopuka: Manonssaiire oxnaxaaua resnoct ABICOR BINZEL or
B NpUChenmHUTENHATA ByKCa. cepmsta BTC.

2 Ha ypena 3a nonasake Ha ten: GukcupaiiTe WNAyxnaketa cbe * C uen npenoTBpaATIBAHE HA NOBPENM HA 3ABAPBYHMS ypen
CBBLP3BALLA AMKA. He M3MON3BaiTe AEMOHMIMPAHA MNK NEMUHEPANMIMPAHA BOAA.

3 Camo 3a ropenku ¢ TeuHo oxnaxaaxe: Cebpxere Tprbonposoamte 3a * [lpu nbpBO NyckaHe B AEMCTBME M CMIHA HA WAAYXNAKETA
nonaeake (c1HbO) 1 oTBEXAAHE (YepBEHO). 06e3Bb3ayLIETE LMPKYNALMATA HO OXNOAKAALLATA TEYHOCT.

. I_lposepeTe MUHMMQANHOTO HMBO HAO OXNAXOALWATA TEYHOCT.

4.4 O6e3pb3aylWwABAHE HA LMPKYALMATA HQ OX/ICOKAALLATA TeUHOocT, ¢ur. B

CaMo 30 ropernku ¢ TEYHO OXNAXAAHe 3 3atsopete otBOpa Ha Mapkyua 3a spbliaHe. OTBOpeTe MHOTOKPATHO
1 Mocrasete cva 30 cvbupaHe noa m3sona Ha Tprbonpoeoaa 3a M BHE3QMHO OTBOPA HA MAPKYYA 30 BPBLUAHE M FO 30TBOPETE OTHOBO, A0
OTBEX[IAHE HA OXNIAXAALLA TEYHOCT (YepBEHO). KATO OXNMOKAALATA TEYHOCT He MoTeve HenpekbeHaTo 1 6e3 Mexypueta
B CBAA 30 CbOUpPAHeE.
2 Paskauete Mapkyua 30 BpbLiAHe OT ypead 3a LMPKYNALUMOHHO A P
OXNAXKOAHE U [0 30APbXTE HAA CbA 30 COMPAHE HA TEYHOCTTA. 4 CevpxeTe OTHOBO MAPKYYQ 30 BPDBLIAHE KbM YPEAA 30 UMPKYNALMOHHO
OXNaXAaHe.

4.5 OcTarbuHO OXNAXKAALWO CPERACTBO NPU ABIMIG® W T 3aBapbyHM ropenkm, ¢ur. C

YKA3AHUME

* BHuMaBaKTe oa He NonNagHe oCTATYHO OXNaxaauwo Ccpencrtso B MApKy4a 3a noaasaHe Ha ten!

. an PQA3BMHTBAHETO HA YOBKATA HA ropenkara (5) APBXTE PHKOXBATKATA HA ropenkarta BMHaru Hapnony. Taka usbsrsate NPOHUKBAHETO HA OCTATBYHA
oxXnaguTenHa TeYHOCT B NOAABAHETO HA ra3 1 Ha Ten.
* 3QTBOPeTe PBbKOXBATKATA HA ropenikata c ynnbTHATENHATA Tana (6), 30 0d NpenoTBpaTmMre M3TMYAHE Ha OCTATbYHO OXNAXAALO CPencTso.

4.6 Cebp3BaHe HA 3ALWMUTHUA ra3

* M3bepere nonxonsiy 30 30AGHWETO 30 3ABAPSBAHE 3ALUMTEH [Q3. *  CabpiKeTe 30LMTHMS 13 KbM 30BAPBUYHMS YPEN B CbOTBETCTBME
* OrBoperte 30 KPATKO BEHTMNA HO MOAABAHETO HA A3 M FO 3ATBOPETE C YKQA3QHUATA HA NpousBoAMTeENs.
OTHOBO, 30 AA 6BLAAT NPOAYXAHM EBEHTYANHM 3AMBPCIBAHMS HA M3BOAQA. *  Kopur1pa#Te 1 HaCTpo#Te KONMMYECTBOTO HA 3ALMTHMS Fa3 CIPIMO

M3NON3BAHATA rasoea AO3d M 3AAHMETO 3a 3aBApPsABAHE.

4.7 TocraegHe Ha Ten

A BHUMAHMUE

OnacHocT oT HapaHsBaHe
MpoboxnaHe, pecn. yboxaaHe oT TENTA HA eNeKTPOAA.

* He nocsraiite B onacHAaTa 30Ha M HoceTe NOAXOAALM 3ALMTHU PbKABMLM.

1 Orpexete Manko napye B HAYANOTO HA TENTA CbC CTPAHUYEH peXeLl pbb 3 Haruckaitre 6ytoHa , Tenononasare 6e3 Toko3axpaHBaHe” HA ypena 3a
C Lien OTCTPAHABAHE HA €BEHTYQMHM MYCTAUKM. NOAABAHE HA Ten, AOKATO TENTA ce NOKAXKE OT TOKOMOAABALLATA AK03a.
2 [locrasete Ten B ypeaa 3a NOAABAHE HA TeN B CbOTBETCTBME C YKA3AHMATA 4 OrtpesxeTe CTbPUALLATA TEN CHC CTPAHMUEH pexely pbb.

Ha npoussoamuTens.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5 EnemeHTM 30 ynpaBneHue HA PbKOXBATKATA

5 EnemeHTM 30 ynpasneHme Ha PbKOXBATKATA

YKA3AHME

e Cnassaite NOKYMEHTAUMATA HA 30BAPBYHO-TEXHNYECKMUTE KOMMOHEHTH.

Che cTaHOApPTHATA 30BAPBYHA FOPENKA € Bb3MOXeEH 2-TakToe paboTeH
PEXMM HO MycKOBMS BYTOH.

5.1 2-rakroBa ¢pyHKUMs Ha nyckosus 6yToH, Ta6. 4

1 Hatnckare v saabpxaHe Ha nyckosus GYTOH Ha
PBKOXBATKATA = CTAPTMPAHE HA 3ABAPSBAHETO.

5.2 Mopynm Ha prkoxsarkara (camo 3a ABIMIG®A + W)

Mpu ABIMIG® AT+ W T ,Up/Down HaamsxHo (MUL)” e uhterpupan no
XenaHue B PbKOXBATKATA.

Mpu Moaynu 6es pucnned perynupyemu napameTpy Ha 3asapasaqe/
NPOrPAMM Ce MOKA3BAT HA M3TOUHMKA HA TOK, AKO €A NoAmbpXaHu. [pu

MOOYNK C Ancnnest M3BpaHaTa Nporpama ce NoKa3ea AMPEKTHO HA MOAYNA.

HonbnHutenHure pG6OTHM PeX1MH 1 MOOYyNM HO PBKOXBATKATA 3ABUCAT OT
CbOTBETHUS M3TOYHUK HA TOK U Tp5|6BG na 6'bIlGT nopB»YAHM OTAENHO.

2 OrnyckaHe Ha 6YTOHA = KPAWt HA 3ABAPSBAHETO.

Perynupyemute napametpm Ha 3aBapssaHe ce NOKA3BAT CAMO HA M3TOUYHMKA
HQ TOK.

QyHKUMKTE HO MOLYNUTE 3ABUCST OT CNELIMPUUHOTO 30 KIUEHTA
pasnpenenexue Ha wmnToseTe.

MUL MuUL7 MuQ muQz MXU MXu7 MPOT
Up/Down Up/Down Up/Down Hanpeuro | Up/Down Hanpeuto | Kpserocawa Kpscrocara kobu- | MoteHumomersp
HAANbXHO HOANBLXHO AMcrnem amcnnen kobunumua nMua aucnnen

ByTon 30 pabota

Ta6.5 M3TOuHMLM HO TOK AMCTAHUMOHHO ynpasneHue 1 dyHkums Ha BIS mogynm (camo 3a ABIMIG® A + W)

6 Exkcnnoarauus
1 OTBOpeTe 6yTMJ‘IKOTQ CbC 3ALWWMTEH a3, BKNOYEeTe M3TOYHMKA HQA TOK.

2 Bkniouere oxnaxaaums ypen npu ABIMIG® W u W T.

7 MseexxpaHe oT ekcnnoarauus

3 [pomuitte TpLEONPOBOAMTE 30 3ALUMTEH A3 M HACTPOMTE NAPAMETPUTE
HQ 30BApPABAHE.

4 CrapmpaHe HQ 30BAPSBAHETO YPE3 HATMCKAHE M 30AbPXKAHE HA BYTOHA
HQ ropenkara.

YKA3AHWE

0KOMo 5 MuH.

* LUHOYXHGKSTMTS C TeYHO oxnaxkaaHe ry6s|T XEPMETHUYHOCTTA CK NpU nperpssaHe. 3artosa cnen 3aBapssaHe OCTABAMTE OXNAXAALLMS ypea na pGéOTM oue

1 V3uakaiiTte QOM3TMUAHETO HA 3ALUMTHUS FA3 U U3KIKOYETE M3TOYHMKA
HQ TOK.

8 TexHMuecko 06cny>KBAHE U NOUUCTBAHE

2 3arsoperte BeHTMNA HA BYTMIKATA CbC 3ALMTEH A3 M M3KNIOYETE
oxnaxaawms ypen.

A onAcHoct

OnacHocr ot HAapaHABaHe OT HEOUAKBAHO sanencTeaHe

Ad e Oe3aKTUBMPAHQ.
* [lpekbcHeTe BCHMUKM 30XPAHBALLM MPOBOAHULM.
* [pekbcHeTe eNeKTPUYECKOTO 3aXPAHBAHE.

lMpes BpemetpaeHeTo Ha paboTUTe MO TEXHUUECKO OBCIYXBAHE, NOAAPBKKA, MOHTAX MM AEMOHTAX M PEMOHT HA YACTMTE HA YPeaa Luanara cuctema Tpsbsa

Tokos yaap nopaau noepeaeHun kabenu
HAPAHABAHMSA CbC CMBPTOHOCHM nNocneamum.

UNU U3HOCEHU HACTU.

A onaAcHocr

Ako kabenute ca noBpeneHn Unm1 HenpaeMNHO MHCTANMPAHU, MOTAT A4 Bb3HMKHAT ONACHU HAMPEXEeHUA. Toea Moxe na nosefe A0 MHOTO CEPUO3HHM

. I'IpoaepeTe BCMUKM Kabenm noa HanpeXeHne 1 BPpb3KKM Noa HanpeXxeHue 3a NPpasunHa MHCTtanaums 1 nospenn U noaMeHeTe nospeneHmre, ﬂeq)OpMMpOHM
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8 TexHUuecko 06cny>KBAHE M NOYNUCTBAHE

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

A onAcHoct

OnacHocr ot usrapsiHe

OnacHocr ot n3rapsHe oT unmsalla ropewa oxnagmtenHa Te4HOCT U ropeLl NOBbPXHOCTH.
* I'Ipenm pQGOTM no TeXHU4YEeCKO O6Cﬂy)KBGHe, MOAAPDBXKA, MOHTAX, OEMOHTAX U PEMOHT M3KMoYBAMTE YpPeAna 3a UMpKYNAauMOHHO OXNa>KAaHe.

A NPEOYNPE>XXOEHUE

OnacHocr ot usrapsiHe

Mo Bpeme Ha 3aBapbYHKA Npouec 3aBAPbYHUTE TOPENKM Ce HarpaBaT CUNHO.
e Ocrasete 30BAPBYHMTE TOPENKKM Aa Ce OXNansaT U HOoCeTe NoaxXoaalim 3aWmMTHA PBKABULN.

YKA3AHME

. I'IpoaepeTe MapKy4uTe 3a OXNaaMTenHa TeYHOCT, YNTbTHEHMATA 1 M3BOAMTE 3a NOBPEean U XepMeTUYHOCT, Npu HeO6XODMMOCT noaMeHete.
* ﬂpoaepeTe M NOYUCTETE TOKOBMUTE KOHTAKTHU MOBBPXHOCTM HO YOBKATA M 3QXBALLAHETO HA YOBKATA HA ropenkara.
. OTCTpCIHeTe nonenHanure 3aBapbYHK NPHCKMU KU NpoBEpeTe AN BCUYKMU BUHTOBM CbeAUHEHUS Ca J:l06pe 3QTerHaTu.

8.1 TMoamsaHa Ha usHocBawmre ce uactu, ur. E/ur. F

¢ Yoskata Ha ropenkara moxe na 61:119 O60pyﬂBOHO C PA3NnYHU
M3HOCBALLM CE€ 4ACTK B 3ABMCMMOCT OT 30AAHMETO 3a 3aBApPSBAHE.

YKA3AHUME

CI'IeLqu)MLIHMTe M3HOCBALLM CE€ YACTK HA 3aBAPBYHUTE TOPENKM.

* 30 AQHHWTE 30 NOPBYKA M MAEHTUHUKALMOHHMTE HOMEPA HA OBOPYABALLMTE M MBHOCBALLMTE CE YACTM BUXKTE B OKYMEHTUTE 30 TEKYLLATA MOPBYKA.
JlaHHM 30 KOHTAKT 30 KOHCYNTALMM U MOPBYKM Lie HOMEPUTE B MHTEPHET Ha anpec www.binzel-abicor.com.
* Msnonssaitte camo opurmHantu nsHoceaium ce yactu Ha ABICOR BINZEL.
* 30 MOHTAX M AEMOHTAX HA M3HOCBAILMTE Ce YacTh usnonssaite Kombunmnpanms knou Ha ABICOR BINZEL v BH1MaBaiTE 30 NPABMAHOTO ChOTBETCTBME HA

8.2 TMoRroToBKA M MOHTAXK HA NOAGBAHETO HA TEN

1 Wsbeperte 3aBapbuHmMs MaTepuan B 30BUCMMOCT OT 30AAHKMETO 30
30BApPSBAHE.

2 MoHTpaiite NOOXOAILIO 30 3ABAPBYHMS MATEPUAN MOAABAHE HA TEN.

8.2.1 CkbcsiBAHe M MOHTUPAHE HA MOAGBALLATA CUpPAnA

= Cromana: 8.2.1 CkbeasaHe M MOHTMPAHE HA MOOABALLATA CAMPANA HA

ctpanuua BG-18

= MHCTpyMeHTanHa CTOMAHA, anyMuHui, Men, Huken: 8.2.2 MoHtipate

M CKbCSBAHE HA MNACTMACOBATA ChPLEBMHA HA cTpaHuua BG-19

YKA3AHUE

. I'Ipm HEenoaBW>XHU YOBKK ropenkara M3MNon3eamTe CaMo NOAABALLM cnupanu 3a HeNPeks»CHATO NoaasaHe Ha Ten.
* 30 na MOXe NOAABAHETO HA Ten aa ce MOHTUPQ C M3BECTHO NPEABAPUTENHO HATATAHE, € HeOéXOﬂMM AOMbIIHUTENEH paA3sMep.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

3a mM3non3BaHe Ha CTOMAHEHM TENOBE NPU HEPA3AENHO NONABAHE HA Ten:
1 [onoxere Bikox®/LunoyxnoKeTo B OMBLHATO MONOXEHMeE.

2 Ha voekara Ha ropenkara: OTCTpaAHETe M3HOCBALUMTE CE YACTM.

3 Ha uentpanuus wencen: OtBuHTETE XONEHAPOBATA rAMKA.
4

Ha uertpantms wencen: Bkapaiite nopaeawara cnvpana npes
Bikox®/wnayxnaketa o Hocewms Hunen.

ABIMIG® ATLW

3a u3non3BaHe HA CTOMAHEHM TENOBE NPU PA3NENHO NOAABAHE HA Ten:

1 Tlonoxere Bikox®/u.|nayxnokem B OMBHATO NONOXEHMeE.
OrBuHTETE BLPTALLATA CE MM CMEHSEMA YOBKA HA Fopenkard.

2
3 Ha ueHtpantus wencen: OtBuHTETE XONEHAPOBATA rAMKA.
4

Ha uenTpankms wencen: Brapaiite noaasawara cimpana npes Bikox® /

LWNAayxnakeTa oo Hocellna Hunen.

ABIMIG® W T, ¢ur. H

30 M3MON3BAHE HO CTOMAHEHM TENOBE NMPM PA3AENHO MONABAHE HA Ten:
1 Tonoxete wnayxnaketa (10) B onbHaTo nonoxexue.
2 OrcTpaHeTe YOBKATA HA FOpenKara.

3 Passunrere msonmpawara 6ykca (17) ot 3axBalaHETO Ha YOBKATA HA
ropenkara ¢ otseptka 3a wamy (wupmHa ok. 10 mm).

4 [lo xenanue 3aTBOpPETE YOBKATA HA ropenkara C ynnsTHMTeNnHArTa rana.

5 Ha uentpannus wencen (12): Otsuntete xonenaposara ravika (13).

BG-18

Ha LeHTpanHu4 wencen: 3aBuHTETE XoneHgposara ramka u 9 3arerHerte

c kniou ABIMIG®.

Ha yoskara Ha ropenkara: Otpexete CBPBXABAXMHATA HA MOAABALLATA
CAMPAnNa CbC CTPAHKUYEH pexely pbb N0 eNHAKBA ABMKMHA C HOCAYA HA
aro3ara.

Ha yoskara Ha ropenkara: MOHTMpQﬁTe U3HOCBALLUTE C€ YACTU.

= 4.3 Bikox®/ca1,p33cme Ha wnayxnaketa, ¢pur. A Ha ctpanuua BG-16

Ha LeHTpanHus wencen: 3aBuHTeTE xoneHaposara ramka U s 3aterHete

¢ xniou ABIMIG®.

Ha yoskara Ha ropenkara: OTpe)KeTe M3NMULLHATA OBIDKKMHA HA
pe3603cnc 4aCT HO PbKOXBATKATA C 2 MM M300TBK CbC CTPAHUYEH pexeLy

pb6.
MoHtuparite BbpTaWaTa Ce MAKM CMEHSEMA YOBKA HA FOpenKara.

= 43 Bikox®/c31>pascme Ha wnayxnaketa, gpur. A Ha ctpanmua BG-16

Ha ueHtpantus wencen: Bkaparire nopasawara cnmpana Ha
LIEHTPANHMS Wwencen 0o GUKCUPAHUS OTPAHMUMTEN HA HOCELMS HMMen
B ropenkara.

3asuntete xonenaposara ravika (13) Ha pbka.

Orpexere nonasawara cnupana (15) Hapasko ¢ yenHata ctpana Ha
PBKOXBATKATA HA FOPENKATA, PECM. C YNITBTHUTENHATA TAMNA.


http://www.binzel-abicor.com

ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8 TexHUUECKO 06CNY>XXBAHE U MOUMCTBAHE

9 Oreuntete xonenaposara raiika (13) u ustemnere otHoeo nopaeawara
cnupana (15).

10 Orpexere nonasawara cnmpana (15) otnpea ¢ owe 40 mm
(npu u3nonseame Ha ynnsTHMTENHA Tana ¢ owe 53 MM) 1 1 wnndosarite
nog vren 40°. He oTcTpaHsBaiiTe HOMBAHUTENHO M30NAUMATA HA
MORABALLATA CNMPANA W NOUMCTETe OT MycTaukM prba Ha cpesa.

8.2.2 MoHTMpPAHE 1 CKbCABAHE HA MAACTMACOBATA CbPLEBUHA

1 Monoxere Bikox®/wnayxnakera s omsHaTo nonoxetme.

2 3aoctpete nnactmacosara chpuesmHa ¢ octpunkara ABICOR BINZEL
(vren ok. 40°).

3 Bkapaiire satoueHara nonasawa cnupana ao GUKCMpPAHMS OrpaHMuMTEn
HQ TOKONoaasAwaAra aro3da.

I_IPM pasnenHo noadasaHe Ha Ten:

+ ABIMIG® AT LW:
Bkapaiire satouenara nogasawa cnupana (15) oo dpukcupanms
OFPAHMYMTEN B CMMPANATA HA YOBKATA HA FOPENKATa (Npy MOHTUPAHA
YoBKQ Ha ropenkara).

+ ABIMIG®WT:
Bkapaiite 3aT04eHATA NOAABALLA CAMPANG NPe3 MAPKYYd 30 NOAABAHe
Ha Ten 0o GUKCHMPaHMS OrpaHmMumTen Ha usonupawara bykca (17) Ha
PBKOXBATKATA HA TOPENKATa.

11 3arertete Ha pyka usonupawara 6ykca (17) B 3axeawaneTo Ha yoskaTta
HO ropenkara (¢ Mankus aMameTsp Hanpea).

12 Bkapayite nopasawara cnupana (15).

M3narbkst Ha Hocewms Hunen (ok. 14 mm) cnysu 30 npeasaputenHo
HATSIGHE HO MOAABALLATA CAMPANA.

13 3asunTete xonenaposara ravika (13).

4 Ha uentpanuus wencen: M3byraiite satsrawms Hunen n O-npbcreHa
B MNIACTMACOBATA CbPLEBMHA.

5 Ha ueHtpantus wencen: 3aBMHTETE XONEHOPOBATA FAMKA HA PBKA.

6 Tnactmacosara chpuesrHa TpS6Ba AA CBbPLIBA HENOCPEACTBEHO NPean
nonaBalMTe POKM HA YPeaa 3a noaasaHe Ha Ten. Msmeperte
MOKCMMANHATA CBPBXOBIKMHA M § MOPKMPATE BbPXY MAACTMACOBATA
CbpLeBMHa.

7 Orpexerte nnactmacosara cepuesuHa c pesaukara ABICOR BINZEL
HQ MAPKMPOBKATA M MOYMCTETE MyCTauKMTE OT prba Ha cpesa.

= 43 BikOX®/CB'bp350He Ha wnayxnaketa, ¢pur. A Ha ctpanmua BG-16

YKA3AHWE

* I'Ipw NNAcTMACOBU CbPLEBUHU C BLHLLEH AMAMETLP A,O MM KanunapHara Tp'h6l/NKCl B MEXOMHHOTO CbednHEeHne Tp5|6BG aa 61:J:le 3aMeHeHa c sogewa Tp'b60.

8.2.3 Cnupana Ha yoekara, ¢pur. G
CaMo 30 ropenku CbC CMEHIEMM YOBKM ABIMIG® A T LIW/ABIMIG® W T:

YKA3AHUME

cpoka Ha ekcnnoarauus Ha O-npberenure.

*  YNnbTHUTENHATA TANa yNecHsBa AEMOHTAXA M MOHTAXA HA M3onupawara Bykca npu ABIMIG® W T.
* [puxerte ce 30 YMCTOTA HA TOKOBMTE KOHTAKTHM MOBLPXHOCTM HA YOBKATA HA FOPENKATA M 3aXBALIAHETO HA YOBKATA.
* [pu ABIMIG® W T cmaxere O-nprerenuTe cbe cmaska 6e3 cunmkon (192.0078). Tosa ynecHsBa NOCTABIHETO HA YOBKATA HA FOPENKATA M YABIXKABA

1 OtsuHTeTe YOBKATA OT PLKOXBATKATA HA FTOPENKATA U MO XenaHue npw
ABIMIG® W T nocrasete ynnsTHuTenHata tana (6) 8 prkoxearkara Ha
ropenkara.

2 Llnudoeatite cnupanata Ha Yoskata Ha ropenkata (8) otkbm
ToKONopaBAWATA AKO3a (3aumcteHa ctpata) (noa vren 40°).

3 [Mocrasete cnupanara Ha Yoekata Ha ropenkara (8) cve 3auncrenara
CTPAHA B YOBKATA HA FOPENKATA A0 OFPAHMYMTENS HO TOKOMOAABALLATA
aro3a.

4 Wsparbk:

+ ABIMIG®ATLW:
Bkapaiitte cnvpanarta Ha 4oBKATA M ckbCeTe € 4O 2 MM NPY>XMHAPALLMS
csoboneH Kpak, NOAABALL CE OT HOCEWMS HUMEN.

+ ABIMIG®WT:
Otpexerte cnvpanarta Ha 4oskata Ha ropenkata (8) ¢ usnarek ot 12 Mm
CNPSMO KOHTAKTHATA nnowy Ha Toka (9) 6es mycrauku.

5 [ouucrere ot myctauku prba Ha cpesa v Npu HeobxoaMMOCT
oTcTpaHete ynnsTHuTenHata tana (6).

6 3QBMHTeTe YOBKATA HA ropenkara B 3aXBALWAHETO Ha YOBKATA HA
PBKOXBATKATA HA FOPENKATA.

Heobxonnmo e camo npu ABIMIG® W T: NPy 30BAPBYHM 30AAHMS, KOMTO 3QABIAXKMUTENHO MIMCKBAT HEMPEKBLCHATO NOAABAHE HA Ten, M3onMpawata 6ykca BbB
BBTPELUHOCTTA HA 30XBALLAHETO HA YOBKATA MOXE AA Ce PA3BMHTH C OTBEPTKA 3a Wwnmy (wmpuHa ok. 10 Mm).

Mo xenaxne ABICOR BINZEL ce npeanara usonupaila 6yKca 30 HENPeKbCHATO NOAGBAHE HA Tef.

8.3 MouucreaHe Ha wWnayxnakera

A NPEOYNPE>XOEHME

OnacHocT oT HapaHsBaHe
Texkn HAPAHABAHMS OT XBBbPYALLM H4ACTH.

. an npoayxeBaHe CbC CrbCTeH BB3AYX HOCETe NOoAXOoAaLU o 3aWMTHO obnekno m no-cCneunanHo 3aWmTHU oumna.

1 T[lonmeHete nospenerumTe, nebOPMMPAHM UMK U3HOCEHU YACTM.
2 [lonoxere WNAyXNAKETa B OMBHATO NONOXEHME.

3 Ha UeHTpanHug wencen: Orsuntete XoneHgposarta ramka.

4 T[lponyxaiite MApKy4d 30 MOAGBAHE HA TeN OT ABETe CTPAHM CbC
CrbCTEH Bb3OYX.

= 4.3 Bikox®/cebp3eare Ha wnayxnakera, dur. A Ha crpanmua BG-16

BG-19




9 MNpenasaHe 3a oTNAAbUMU

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

9 TnMpenasaxe 3a oTnagbumn

eneKTPOHHO 060pPyaBAHE.

Ypenurte, obozHaueHu ¢ Tosu cumson, ce ypexaar ot Esponerickara ampektiea 2012/19/EC otHocHO oTnambLmM OT eneKkTpruecko 1

Enekrpuueckoto obopynsaHe He Tps6ea na Gbae NPeAABAHO KATO BUTOB OTNAMLK.

Enektpuueckoto obopynsare Tpsbsa na 6bae cbb1paHo oTAENHO M Aa GbOe NPENAneHO 30 €KONOMMYHA NOBTOPHA ynoTpeba.
3a Ta3m Len B3eMeTe NOM BHUMAHME MeCTHUTE HapenbK, 3aKOHM, pasnopenbu, HOPMATUBH 1 OMPEKTMBM.

MHbopmaums 3a cbBMPAHETO M BPBLIAHETO HA OTNANbLM OT enekTpuyecko o6opyABaHe e nonyunte or Bawms mecten oprat.

3a npendaesaHe Ha NpPoaykKTa 3a OoTnAnbUM B CbOTBETCTBUE C U3UCKBAHUATA HGIZ-HOI'IpeJ] TpﬂéBG na ro neMoHTMpare.

10 TFapaHums

Tosu nponykt e opurmnanto usnenve Ha ABICOR BINZEL. Kamnanis
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapantye
6e3naKopHACLbL NPARYKLbI, O TAKCAMA SKacLb GaBpbIYHAl BbITBOPYACL

i TOPQAHTBIKO BLIKAHAHHS ¥ GANABEAHACUI 3 HANEXHbIM Y3POYHEM TaXHIKi

i n3etoubiMi npasinami. Ako 6bae ycraHoBeH AedekT, 3a KOUTo

ABICOR BINZEL Hock otrosoproct, ABICOR BINZEL e sansnxena aa
oTcTpaHK nedekTa unu a AOCTABM 3aMIHA 3a cBOS cMeTka. [apaHumMs Moxe
na 6bae AANEHa CaMO 30 NPOM3BOACTBEHM HEAOCTATBLM, HO HE M 34 LWeTH,
KOMTO Ce ABLMKAT HO HOPMAIHO M3HOCBAHE, NPETOBAPBAHE MMM
Heuenecbo6pasHo Tpetnpate. CPoKbT HQ TAPAHLMATA Ce HaMMPA B ObwMTe
ycnoeus Ha caenkata. M3knioueHnsta 3a onpeneneHu npoaykTm ca ypeneHu

BG-20

otaenHo. OcBeH TOBA FAPAHUMSTA € HEBANMAHA B CNyuait Ha ynotpeba Ha
pe3epBHM 1 6BP30 M3HOCBALLM CE YACTM, KOUTO HE CA OPUIMHAIHM YaCTH
ABICOR BINZEL, kakTo 11 OT HENPABMIHO M3BBPLIEH PEMOHT HA NPOOYKTA
oT notpeburens MK Tpeta cTpaHa.

Bbp3o M3HOCBAWM Ce YacTM He BAM3AT 130610 B OBXBATA HA FAPAHLMSATA.
Ocsen tosa ABICOR BINZEL +e HocK OTTOBOPHOCT 30 LLETH, KOUTO Ca
npowusnesnu ypes ynotpebara Ha HALMS NPOAYKT. 3a BLNPOCK OTHOCHO
TAPAHLMATA M CEPBM3A MOXE NG Ce OBbPHETE KbM MPOM3BOAMTENS

MAM HAWMTE OpraHmMsaumm no nnacmerta. ChotBeTHATA MHPOPMALMS e
HaMepuTe B MHTEpHET Ha www.binzel-abicor.com


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

1 Identifikace

1 Identifikace CSs-21
1.1 Oznadeni CS21
2 Bezpeénost CS-21
2.1 Pouzivani v souladu se stanovenym uréenim CS-21
2.2 Podklady CS-21
2.3 Elektrotechnické vybaveni CS-21
2.4 Svafovani CS-22
2.5 Technicky stav CS-22
2.6 Ochranny odév CS-22
2.7 Klasifikace vystraznych upozornéni CS-22
2.8 Pokyny pro pfipad nouze CS-22
3 Popis vyrobku CS-22
3.1 Technické tdaje CS-22
3.2 Pouzité obrazky CS-23
4 Uvedeni do provozu CS-23
4.1 Pfiprava svafovaciho hofdku pro montdz

kabelovych svazkd CS-24
4.2 Osazeni hrdla hofdku CS-24
4.3 Piipojeni Bikox® / kabelového svazku, obr. A CS-24
4.4 Odvzdusnéni okruhu chladiva, obr. B CS-24
4.5 Zbytkové chladivo u ABIMIG® svaFovacich

hotakd W T, obr. C CS-24

1 Identifikace

Svafovaci hoték MIG/MAG pro obloukové svéfecky pro svafovani kovi
v ochranné atmosféie. Svafovaci hofdky splfiuji normu EN 60974-7
a nepfedstavuii pfistroj se samostatnou funkci. Tento névod k obsluze

1.1 Oznadeni

Tento produkt spliiuje platné pozadavky pfisluiného trhu pro uvadéni do

obé&hu.

2 Bezpecnost

* PfedloZzeny ndvod k obsluze si peclivé proététe pfed prvnim pouZitim
pfistroje.

¢V tomto ndvodu k obsluze jsou uvedeny informace, které jsou potfebné
k bezporuchovému a bezpe&nému provozu. Popisovany produkt byl
navrzen a zhotoven podle sou€asného stavu techniky a uzndvanych
bezpeé&nostné technickych zésad.

eV tomto ndvodu k pouziti jsou uvedena varovéni pfed nevyhnutelnymi
riziky pro uZivatele, tfeti strany, pfistroje a dal$i materidlni pfedméty.
Pouzité bezpe&nostni pokyny upozorfiuji na konstrukéné nezamezitelna
zbytkovd rizika a je tfeba je respektovat a dodrzovat.

2.1 Pouzivani v souladu se stanovenym uréenim

* Zafizeni popsané v fomto ndvodu smi byt pouzivéno vyhradné k Géelu
popsanému v tomto ndvodu a predepsanym zpUsobem. Dodrzujte
pfitom provozni podminky a podminky pro Gdrzbu a opravy.

2.2 Podklady

* Pfed kazdym konkrétnim Gkonem, jako je napt. uvedeni do provozu,
provoz, preprava a Gdrzba, si vzdy dikladné proctéte ndvod k obsluze
a postupuijte podle zde obsazenych pokynd.

* Ndvod k obsluze méijte pfipraven u pfistroje k nahlédnuti a pfi
preddvdni pristroje dal3i osobé jej predejte i s ndvodem.

* Dodrzujte také ndvody k obsluze dal3ich technickych komponent
svéreciho procesu, jako je napf.: Zdroj svéreciho proudu a podavaé
drédtu.

*  Pfi manipulaci s plynovymi lahvemi postupuijte podle pokynd vyrobce
plynu a v souladu s nafizenim o tlakovych plynovych zafizenich.

* Respektujte predpisy pfisluiné zemé& pro prevenci Grazd.

2.3 Elektrotechnické vybaveni

* Kontrolujte a provéiujte, zda jsou elekirické ndstroje v neposkozeném
stavu a zda funguji sprévné a v souladu s uréenim.

* Elekirické ndstroje nevystavujte dedti a nepouziveijte ve vlhkém nebo
mokrém prostiedi.

4.6 Pfipojeni ochranného plynu CS-24
4.7 Zavedeni drétu CS-24
5 Ovladaci prvky na rukojeti CS-24
5.1 Dvoutaktni funkce tlacitka, tab. 4 CS-24
5.2 Model rukoieti (pouze pro ABIMIG®A + W) CS-25
6 Provoz CS-25
7 Odstaveni z provozu Cs-25
8 Udriba a &isténi CS-25
8.1 Vyména opotfebitelnych dil, obr. E / obr. F CS-26
8.2 Vybé&r a montdz vedeni drétu CS-26
8.2.1  Zkréceni a montdz vodici spirdly CS-26
8.2.2  Zkréceni a montédz plastové trubicky CS-26
8.2.3  Spirdla hrdla hotdku, obr. G CS-27
8.3 Cisténi kabelového svazku Cs-27
9 Nakladéani s odpady Cs-27
10 Zaruka Cs-27

popisuje pouze svafovaci hofaky ABIMIG® A/AT/W /WT/MT. Ty se
smi pouzivat jen s originalnimi ndhradnimi dily od spoleénosti

ABICOR BINZEL.

Pokud je odpovidajici oznaéeni potieba, je umisténo na produktu.

¢ Nerespektovani téchto bezpe&nostnich pokynd mize vést k ohroZeni
Zivota a zdravi osob, k poskozeni Zivotiho prostiedi nebo
k materidlnim 3kodam. Vyrobek se smi pouZivat pouze v bezvadném
stavu pfi dodrZovdni tohoto névodu k obsluze.

¢ Za 3kody, zpisobené nedodrzenim navodu k obsluze, nenese vyrobce
Zé&dnou odpovédnost.

¢ Chrafite sebe a nezdéastnéné osoby pomoci vhodnych prostiedkd pred
riziky uvedenymi v kapitole pojedndvaiici o bezpe&nosti.

* Jakékoli jiné pouziti je povaZzovdno za pouZiti v rozporu s uréenim
zafizeni.

¢ Svévolné prestavby nebo zmény ke zvy3ovdni vykonu jsou nepfipustné.

* Uvedeni do provozu, obsluhu a ddrzbu sméji provédét pouze odborni
pracovnici. Za kvalifikovaného odbornika se povazuje ten, kdo je na
zdkladé svého odborného vzdélani, védomosti a zkuienosti jakoz
i znalosti pislusnych norem schopen posoudit charakter pracovniho
Okonu, kterym byl povéFen, a zdrovef rozeznat pfipadnd s nim spojend
rizika.

* Zaijistéte dobré osvétleni pracovniho prostoru a udrzujte v ndm poradek.

* Pfed zahdjenim praci v ramci Gdrzby, uvedeni do provozu, revize
a oprav vypnéte zdroj elekifiny, odpojte pfivod plynu a stlageného
vzduchu a vytdhnéte zdéstreku ze sité a vie ponechte po celou dobu
vykonu téchto &innosti ve vypnutém resp. odpojeném stavu.

¢ Pfi nakladéni s odpady dodrZujte mistni ustanoveni, zakony, predpisy,
normy a smérnice.

 Chrafite se pred Grazem elektrickym proudem.
¢ Elektrické ndstroje nepouZivejte v prostfedi s nebezped&im pozdaru nebo
vybuchu.
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3 Popis vyrobku

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Svarovani

¢ Obloukové svafovani mize poskodit o¢i, koZi a sluch! Proto vzdy noste
predepsany ochranny od&v a chraniée zraku a sluchu zakotvené
v pfislusnych ndrodnich predpisech.

e Viechny vypary s obsahem kovu, zejména olova, kadmia, médi
a berylia, jsou $kodlivé! Zaijistéte dostateéné vétrani a odsdvani.
Nepiekracujte platné mezni hodnoty na pracovisti (AGW).

¢ Opldachnéte obrobky, odmast&né chlorovanymi rozpoustédly, ¢istou
vodou. Pokud tak neuéinite, existuje riziko tvorby fosgenu. Neumisfujte
odmasfovaci ldzné obsahuijici chlér v blizkosti mista svafovani.

2.5 Technicky stav
* Neprekradujte maximalni limity zatiZeni. Pretizeni by vedlo k poskozeni
a destrukei.

* Na pfistroji neprovddéjte zadné konstrukéni Gpravy.

2.6 Ochranny odév
* Nenoste volné od&vy ani $perky.

* Dlouhé vlasy schovejte pod sitku.

2.7 Klasifikace vystraznych upozornéni

V tomto ndvodu k obsluze pouzivame &tyfi typy vystraznych upozornéni
vztahujici se k potencialné nebezpeénym pracovnim krokdm.

* Nelze vylougit ani dal3i nebezpedi spojend s pouzivénim riznych
svafovacich hofdkd, napf. v podobé: elekirického proudu (zdroj elekftiny,
interni elektricky obvod), odstfikujicich jisker & svafovaného materidlu
v kombinaci s hoflavymi nebo vybugnymi létkami, ultrafialového zéFeni
svételného oblouku, koufe a vypard.

* Dodrzujte vieobecnd protipozarni ustanoveni a pied zahdjenim préce
odstrafite veskeré hotlavé materidly z okoli mista svafovani. Pripravte na
pracoviti vhodné protipoZarni prostfedky.

* Pfi praci pod 3irym nebem zajistéte vhodnou ochranu pred vlivem
povétrnostnich podminek.

*  Pfi vdech pracich souvisejicich s procesem svafovdni noste Oplné
svarecké ochranné prostiedky. Ty se sklédaiji z ochrannych rukavic,
pracovni zéstéry, ochrannych bryli a ochrany obliceje.

Prehled a vysvétleni vyznamd v sestupném pofadi ddleZitosti:

A NEBEZPECI

Oznaduje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Pokud se mu nevyhnete, ndsleduje smrt nebo nejtéZsi drazy.

A VAROVANI

Oznaduje potencidlné nebezpednou situaci. Nerespektovéani miZe mit za nésledek té2ka zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné 3kodlivou situaci. Nerespektovani moZe mit za nésledek lehkd nebo drobnd zranéni.

OZNAMEN

Oznaduje nebezpedi, ze moZze dojit ke zhor3eni vysledkd prace nebo poskozeni vybaveni.

2.8 Pokyny pro pfipad nouze

V piipadé nouze ihned preruste ndasledujici pfivody:

* Pfivod elekirické energie, pfivod stlageného vzduchu, pfivod chladiva
a pfivod plynu.

3 Popis vyrobku

Dal3i opatfeni naleznete v ndvodu k obsluze proudového zdroje nebo

v dokumentaci dal3ich perifernich zafizenti.

A VAROVANI

* Zafizeni pouzivejte vyluéné v souladu se stanovenym uréenim.

Nebezpedi souvisejici s pouzivani v rozporu se stanovenym uréenim

Pfi pouzivéni v rozporu se stanovenym uréenim moZe u tohoto zafizeni dojit ke vzniku nebezpeéi pro osoby a zvifata a k riziku vzniku hmotnych skod.

* Zafizeni svévolné neprestavujte za G&elem zvyseni vykonu a neprovddéjte na ném zddné zmény.

3.1 Technické udaje

Pfeprava a skladovani -25°Caz+55°C Ochranny plyn (€SN EN 1SO 14175) CO, a smésny plyn M21

Relativni vlhkost vzduchu do 90 % pfi 20 °C Druhy drato bézné draty kruhového prifezu

Druh vedeni ruéni / strojni vedeni Napéfovy rozsah Hodnota 3picky 113 V

Druh napéti DC Stupeii ochrany pfipojek na strané IP3X

stroje (EN 60529)

Polarita elektrod pFi Ovladaci prvky v rukojeti

stejnosmérném napéti (DC)

pro42Va0laz1A

zpravidla kladn&

Tab. 1 Vseobecné ddaje o hofdku (EN 60974-7)

CS-22



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 Uvedeni do provozu

ABIMIG® A LW Ruéni hofdk, pevné hrdlo hofdku - A = vzduchem chlazeny; LW = nizk4 hmotnost
ABIMIG® AT LW Ruéni hotdk s vyménitelnym hrdlem - A = vzduchem chlazeny; T = oto¢né hrdlo hofakuy;
LW = nizkd hmotnost

ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT/WTG Ruéni hofdk - W = kapalinou chlazeny; T = otoény; MT = strojni hofdk

ABIMIG® MT / MTG Strojni hotdk vzduchem chlazeny - G = z&kladni hofék bez hrdla hofdku
Tab. 2 Zkratky a vysvétleni pojmd

Typ Druh chlazeni Zatizeni DZ Drat & Pritok plynu

Standardni elektricky oblouk
co, M21
[A] (Al [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 vzduch 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 vzduch 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 vzduch 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 vzduch 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW

155 vzduch 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 vzduch 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 vzduch 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 vzduch 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/ MTW/MTWT

340 kapal. 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 kapal. 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 kapal. 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 vzduch 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 vzduch 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 vzduch 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 vzduch 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 vzduch 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Udaije hoféku specifické pro dany vyrobek (EN 60974-7)

Udaie o kapalném chlazeni Kabelovy svazek

Tepl. pFivodu max. 50 °C Standardni délka L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Pritok min. 1,5 |/min Pfipojka pro chladivo Rychlospojka jm. sv. 5
Hydraulicky tlak min. 1,5 bar / max. 3,5 bar Vykon chlad. agregatu min. 800 W

Ovladaci vedeni dvouzilové

Tab. 4 Udaie k chlazeni / kabelovy svazek

3.2 Pouzité obrazky

Vsechny obrazky se nachdzeji na za&atku ndvodu k obsluze.

4 Uvedeni do provozu

A NEBEZPECi

Nebezpeéi poranéni pfi neéekaném spusténi

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montéze, demontéze a opravovani dild zafizeni musi byt cely systém odstaveny.
» Zaviete viechna pfivodni vedeni.

* Odpoijte pfivod elekirické energie.
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5 Ovladaci prvky na rukoijeti

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

A NEBEZPECI

Nebezpedi zranéni a poskozeni zafizeni nepovolanymi osobami

Neodborné opravy a pravy produktu mohou zpUsobit zavaznd zranéni a poskozeni zafizeni. Platnost zaruky zanikd, pokud zdsah provadéji neautorizované

osoby.

*  Viechny prdce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpisobilym osobam.

Provadéijte pracovni kroky v pfedepsaném pofadi.

4.1 Priprava svarovaciho hofaku pro montaz kabelovych svazko

1 Vypnéte proudovy zdroj a vytdhnéte sitovou zdstreku ze zasuvky.

4.2 Osazeni hrdla hofaku
Ruéni svafovaci hotdky MIG/MAG jsou pfi doddni kompletn& vybaveny.
Informace k vyméné opotfebitelnych dild a vedeni drétu naleznete zde:

4.3 Pripojeni Bikox® / kabelového svazku, obr. A

1 Na podavaéi drétu: Zapoijte centrdlni zdstréku do pripojovaci zdsuvky.

2 Na podavadi drétu: Zaijistéte kabelovy svazek spojovaci matici.
3 Pouze pro kapalinou chlazené hotdky: PFipojte piivodni (modré)
a zpétné (Eervené) vedeni.

*  Zkontrolujte minimdilni stav naplnéni chladivem.

4.4 Odvzdusnéni okruhu chladiva, obr. B

Pouze pro kapalinou chlazené hotdaky

1 Postavte pod pfipojku zpétného vedeni chladiva (Eervené) zachytnou
nddobu.

2 Odpoijte hadici zpétného okruhu od chladici jednotky a drzte ji nad
zéchytnou nddobou.

4.5 Zbytkové chladivo u ABIMIG® svaiovacich hoiakd W T, obr. €

2 Uzavfete pfivod plynu a stlaceného vzduchu.

= 8 Udrzba a &sténi na strané CS-25

* Doporuéeni: Pouzivejte chladivo ABICOR BINZEL fady BTC.

* Z ddvodu zabranéni poskozeni svafecky nepouzivejte deionizovanou
nebo demineralizovanou vodu.

*  PFi prvnim uvedeni do provozu a vyméné kabelového svazku
odvzdusnéte okruh chladiva.

3 Uzaviete otvor hadice zpétného okruhu. Otvor hadice zpétného okruhu
nékolikrat na kratkou dobu otevrete a znovu zavrete, dokud nebude
plynule vytékat chladivo bez obsahu bublin.

4 Hadici zpétného okruhu opét pfipojte k chladici jednotce.

OZNAMEN

* Dbeite na to, aby 24dné zbytky chladicich prostredkd nepronikly do vedeni drétul
*  PFi od3roubovani hrdla hoféku (5) drzte rukojet hoféku vzdy smérem dold. Tak zamezite moznému vniknuti zbytkového chladiva do vedeni plynu a drétu.
* Uzavfete rukojef hofdku pomoci t&snici zdslepky (6), abyste zabranili vytoku zbytkového chladiva.

4.6 P¥ipojeni ochranného plynu
* Vyberte pro svafovaci Gkon vhodny ochranny plyn.

*  Ventil na pfivodu plynu krétce oteviete a opét zaviete, abyste vyfoukli
piipadné necistoty na pfipojce.

4.7 Zavedeni dratu

* Pfipojte ochranny plyn ke svafeéce podle Gdaji vyrobce.
* Upravte a nastavte mnoZstvi ochranného plynu na pouzité plynové
trysce podle svafovaciho Gkonu.

.

A UPOZORNENI

Nebezpedi poranéni
Propichnuti, pfip. zapichnuti drétové elektrody.

* Nesahejte do nebezpeé&né oblasti a noste odpovidaijici ochranné rukavice.

1 Pro odstranéni mozné ostfiny udtipnéte kratky kus na zacatku dratu
Stipacimi klestémi.

2 Vlozte drét do podavage drétu podle pokynd vyrobce.

5 Ovladaci prvky na rukojeti

3 Stisknéte tlagitko ,Poddvdni drétu bez proudu” na podavaéi drétu, dokud
se drét nevysune z proudové $picky.

4  Pfesahujici drét ustipnéte Stipacimi klestémi.

OZNAMEN

* Ridte se podle dokumentace dalsich komponent svafovaci techniky.

Se standardnim svafovacim hofdkem je moZny dvoutakini druh provozu
tlagitka.

5.1 Dvoutaktni funkce tladitka, tab. 4

1 Stisknuti tlagitka na rukojeti a podrzeni = za&dtek svafovéni.

CS-24

Dal3i druhy provozu a moduly rukojeti jsou zdvislé na pouzitém zdroji
proudu a musi se samostatné objednat.

2 Uvolnéni tlagitka = ukonéeni svafovdni.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 Provoz

5.2 Model rukojeti (pouze pro ABIMIG®A + W)

U ABIMIG® AT+ W Tje v rukojeti voliteln& integrovano ,podélné Up/ U modeld s displejem se vybrany program zobrazuje pfimo na modulu.
Down (MUL)". Nastavitelné parametry svafovani se zobrazuji pouze na proudovém zdroji.
U modeld bez displeje se nastavitelné parametry svafovani / programy Funkce moduld jsou zaloZeny na pfifazeni pind, které jsou specifické pro
zobrazuji na proudovém zdroji, pokud jsou podporovdny. zdkaznika.
MUL MUL7 MmuQ muQz MXU MXU7 MPOT
Up/Down podélné | Up/Down podéln&, | Up/Down pfi¢né Up/Down pfigng, Kfizovy spinaé Kfizovy spinag, Potenciometr
displej displej displej

T
Tlagitko Job
Tab. 5 Proudové zdroje délkového ovlddéni a funkce modul BIS (pouze pro ABIMIG® A + W)
6 Provoz
1 Otevieni pfivodu ldhve s ochrannym plynem, zapnuti proudového 3 Propldchnéte potrubi ochranného plynu a nastavte parametry svafovdni.
zdroje. 4 Zaldtek svafovdni stisknutim a podrzeni tlagitka hordku.

2 U ABIMIG® W a W T zapnéte chladici jednotku.

7 Odstaveni z provozu

OZNAMEN(|

* Kabelové svazky chlazené kapalinou ztrdci pii prehidti tésnost. Necheijte proto chladici jednotku po dokon&eni svafovani bézet je3té cca 5 minut.

1 Vyckejte na konec proudéni ochranného plynu a vypnéte proudovy 2 Zaviete ventil l[dhve s ochrannym plynem a vypnéte chladici jednotku.
zdroj.

8 Udriba a éiténi

A NEBEZPECI

Nebezpedi poranéni pFi neéekaném spusténi

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montdze, demontdze a opravovani dild zafizeni musi byt cely systém odstaveny.
* Zaviete viechna pfivodni vedeni.

* Odpoijte pfivod elekirické energie.

A NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem v disledku defektu kabelu.

Pokud jsou kabely podkozeny nebo nesprévné nainstalovdny, mize dojit k nebezpeénym napéti. Ta mohou vést k velmi véznym a smrtelnym zranénim.

¢ Zkontrolujte, zda jsou viechny elektrické kabely, konektory a spoje sprévné nainstalovany a zda nejsou poskozeny a poskozené, deformované nebo
opottebované dily vyméite.

A NEBEZPECI

Nebezpeéi popdleni
Nebezpedi popdleni pfi Gniku horkého chladiva a od horkych povrchi.
* Pfed zapodetim Gdrzby, servisnich zasahd, montaznich a demontdznich praci a oprav vypnéte chladici agregdt.

A VAROVANI

Nebezpeéi popdleni
Svafovaci hofdky jsou b&hem procesu svafovéni silné zahiaté.
* Nechejte svafovaci hofdky ochladit a noste odpovidaijici ochranné rukavice.

OZNAMEN(

* Zkontrolujte hadice chladicich médii, t&snéni a pfipojky, zda nejsou poskozeny a zda tésni, popf. je vyméiite.

* Zkontrolujte a vy&istéte kontakini plochy na hrdle hofdku a na drzdku hrdla hofdku.
» Odstrante ulpivajici rozstfik ze svafovéni a zkontrolujte pevné utaZeni viech Sroubovych spojo.

CS-25



8 Udrzba a &isténi ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8.1

¢ Hrdlo hofdku mize byt podle svafovaciho Gkonu osazeno roznymi
opoftebitelnymi dily.

Vymeéna opotiebitelnych dilG, obr. E / obr. F

OZNAMENI

* Objednaci tdaje a identifikagni &isla vybaveni a opottebitelnych sougdsti najdete v aktudlnich objednacich podkladech.
Kontakt na poradenské a objednévkové oddéleni najdete na internetu na adrese www.binzel-abicor.com.
* PouZivejte pouze origindlni opotebitelné dily od spoleénosti ABICOR BINZEL.
* K montdZi a demontdZi opotfebitelnych dild pouZivejte vicei&elovy kli¢ od spoleénosti ABICOR BINZEL a dodrzujte spravné pfifazeni opotfebitelnych

dilt k pislusnym svafovacim hofdkdm.

8.2 Vybér a montaz vedeni dratu
1 Vyberte svafovaci materidl podle svafovaciho tkonu.

2 Namontujte vedeni drétu vhodné pro pfisludny svafovaci materidl.

8.2.1 Zkrdaceni a montaz vodici spiraly

= Ocel: 8.2.1 Zkrdceni a montéz vodici spirdly na stran& CS-26

= Nerezové ocel, hlinik, m&d’, nikl: 8.2.2 Zkrdceni a montdz plastové
trubicky na strané CS-26

OZNAMEN

* PouZivejte pouze nepferuiené vodici spirdly s pevnymi hrdly hofdku.

* Aby bylo mozné vedeni drétu namontovat s malym pfedpétim, je nutny pfesah.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Pro pouziti ocelovych drétd pfi nedéleném vedeni dratu:
1 Rozviite a natdhnéte Bikox® / kabelovy svazek.

2 Na hrdle hofaku: Odstrarite opotiebitelné dily.

3 Na centrdlni zéstréce: Odsroubuijte prevleénou matici.

4 Na centrdlni zéstréce: Zasuhite vodici spirdlu pres Bikox® / kabelovy
svazek az po koncovku spirdly.

ABIMIG® ATLW

Pro pouziti ocelovych drétd pfi déleném vedeni drétu:
1 Rozvifte a natéhnéte Bikox® / kabelovy svazek.
2 Odsroubujte oto&né nebo prepoijitelné hrdlo hotdku.

3 Na centrdlni zéstréce: Od3roubuite prevle¢nou matici.

4 Na centrdlni zéstréce: Zasuite vodici spirdlu pres Bikox® / kabelovy
svazek aZ po koncovku spirdly.

ABIMIG® W T, obr. H
Pro pouZiti ocelovych drdtd pfi déleném vedeni drétu:

1 Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek (10).

2 Odstrafite hrdlo hofdku.

3 Vysroubuite izolaéni pouzdro (17) z uchyceni hrdla hoféku pomoci
plochého Sroubovaku (3itka cca 10 mm).

4 Voliteln& uzavfete hrdlo hofdku s tésnici zaslepkou.

5 Na centrdlni zdstréce (12): Odsroubujte prevle¢nou matici (13).

6 Na centrdlni zastréce: Zasuiite vodici spirdlu z centrdlni zéstréky do
hoféku az na doraz koncovky spirdly.

7 Nasroubujte pfevlecnou matici (13) a dotéhnéte ji rukou.

8 OdFiznéte vodici spirdlu (15) na elni strané rukojeti hofdku nebo tésnici
zéslepce tak, aby byla zarovnana.

8.2.2 Zkraceni a montaz plastové trubicky

1 Rozviite a natéhnéte Bikox® / kabelovy svazek.

2 Plastovou trubicku za3piatte ofezdvatkem ABICOR BINZEL
(0hel cca 40°).

3 Zaspicaténou vodici spirdlu zatladte az po pevny doraz na proudové
3picce.

S délenym vedenim drdtu:

* ABIMIG® AT LW:
Za3picatélou vodici spirdlu (15) zasufite az na pevny doraz do spirdly
hrdla hotdku (namontované na hrdle hotéku).

+ ABIMIG®WT:

Zaspigaténou vodici spirdlu protdhnéte vedenim dratu az po pevny
doraz na izolagnim pouzdru (17) rukojeti hotdku.

CS-26

Na centrdlni zastréce: Nadroubuijte prevle¢nou matici a dotdhnéte ji

Klicem ABIMIG®.

6 Na hrdle hoféku: Precnivaijici délku vodici spirdly ustipnéte Stipacimi
klestémi zarovnané s drzdkem proudové 3picky.
7 Na hrdle hoféku: Namontujte opotiebitelné dily.
= 4.3 Pfipojeni Bikox® / kabelového svazku, obr. A na strané CS-24
5 Na centrdlni zéstréce: Nasroubujte prevlegnou matici a dotdhnéte ji
Klicem ABIMIG®.
6 Na hrdle hotdku: Odfezte piebytednou délku na zavitovém kusu rukojeti
pomoci postranniho noZe s 2 mm pfesahem.
7 Namontujte oto&né nebo pfepoijitelné hrdlo hofdku.
= 4.3 Plipojeni Bikox® / kabelového svazku, obr. A na strang CS-24
9 Odsroubuite pFevle¢nou matici (13) a vodici spirdlu (15) znovu

vytdhnéte.

10 Zkratte vodici spirdlu (15) vpiedu o 40 mm (pfi pouZiti tésnici
zdslepky 53 mm) a obruste pod Ghlem 40°. Neodstrafiuijte izolaci
z vodici spirdly ddle a z Fezané hrany odstrafite offepy.

11 Ruéné utéhnéte izola&ni pouzdro (17) v upnuti hrdla hoféku (nejprve
maly primér).

12 Zasufite vodici spirdlu (15).
Pfesah koncovky spirdly (cca 14 mm) slouZi k predepnuti vodici spirdly.

13 Utdhnéte prevlecnou matici (13).

4 Na centrdlni zastréce: Nasufite na plastovou trubi¢ku upinaci pouzdro
a Okrouzek.

5 Na centrdlni zéstréce: Nasroubujte pfevleénou matici a dotdhnéte ji
rukou.

6 Plastovd trubicka musi konéit bezprostiedné pred poddvacimi vélecky
podavace drétu. Stanovte maximdlni délku a vyznaéte ji na plastové
trubicce.

7 OdFiznéte plastovou trubicku na vyznadeném mist& nozem

ABICOR BINZEL a feznou hranu zbavte offepd.
= 4.3 Pripojeni Bikox® / kabelového svazku, obr. A na stran& CS-24
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9 Nakladani s odpady

OZNAMEN(

* U plastovych trubicek s vné&jsim promérem 4,0 mm se musi kapildrni trubi¢ka v mezipfipojce nahradit vodici trubickou.

8.2.3 Spirdla hrdla hotdaku, obr. G
Pouze pro hotdky s vyménnym hrdlem ABIMIG® AT IW / ABIMIG® W T:

OZNAMEN(|

* Tésnici zdslepka usnadiiuje u ABIMIG® W T demonté2 a monté# izolagniho pouzdra.
* Dbeijte na Eistotu kontaktnich ploch na hrdle hofdku a na drzdku hrdla hotdku.
« Namazte u ABIMIG® W T O-krouzky bezsilikonovym kluznym mazivem (192.0078). To usnadni nasazeni hrdla hoféku a prodlouzi Zivotnost O-krouzkd.

1 Odzroubuite hrdlo hotéku z rukojeti hotéku a volitelng u ABIMIG® W T
vlozte tésnici zaslepku (6) do rukojeti hofdku.

2 Spirdlu hrdla hoféku (8) obruste na strané proudové 3picky (odizolovand
strana) (Ohel cca 40°).

3 Spirdlu hrdla hotdku (8) zasufite odizolovanou stranou do hrdla hoféku
az na doraz na proudové 3picce.

4 Presah:
o ABIMIG® ATLW:

Zasunite spirdlu hrdla hoféku a zkrafte ji na pruzici presah koncovky
2 mm na konci bez koncovky spirdly.

o ABIMIG®WT:

Odfiznéte bez offepu spirdlu hrdla hotdku (8) s presahem 12 mm od
plochy elektrického kontaktu (9).

5 Odstrafte otfepy z hran fezu a popf. odstrafite t&snici zaslepku (6).

6 Zasroubujte hrdlo hoféku do upnuti hrdla hofdku na rukojeti hordku.

Vyzadovéno pouze u ABIMIG® W T: Pfi svafovacich Glohdch, které bezpodmine&né vyzaduji neperuiené veden drétu, je mozné izolaéni pouzdro uvniti drzdku

hrdla hofdku vy3roubovat pomoci plochého $roubovéku (Sitka cca 10 mm).

Voliteln& nabizi ABICOR BINZEL izolaéni pouzdro pro nepferuené vedeni drétu.

8.3 Cisténi kabelového svazku

A VAROVANI

Nebezpedi poranéni
Hrozi t&2kd zranéni poletujicimi &asticemi.

*  PFi vyfukovani pomoci stlageného vzduchu noste vhodny ochranny odév a zejména ochranné bryle.

Poskozené, deformované nebo opotiebené dily vyméiite.

N

Rozvifite a natéhnéte kabelovy svazek.

3 Na centrdlni zéstréce: Odsroubuite prevlecnou matici.

9 Nakladani s odpady

4 Vyfoukejte vedeni drétu z obou stran stlaéenym vzduchem.
= 4.3 Pripojeni Bikox® / kabelového svazku, obr. A na strané CS-24

Pfistroje oznacené timto symbolem podléhaii evropské smérnici 2012/19/EU o odpadnich elekirickych a elektronickych zafizenich.
* Elektrické pfistroje se nesmi vyhazovat do domovniho odpadu.

* Elektrické pfistroje se musi shromazd'ovat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdavat k G&eldm ekologické recyklace.

* Dodrzujte v této souvislosti mistni nafizeni, zakony, pfedpisy, normy a smérnice.

* Informace ohledné& sbéru a odevzdavani odpadnich elekirickych zafizeni ziskdte od svého mistniho obecniho GFadu.

Predpokladem F&dné likvidace produktu je jeho demontdz.

10 Zaruka

Tento produkt je origindlnim vyrobkem spoleénosti ABICOR BINZEL.
Spole&nost Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG se
zaruéuje za bezchybnou vyrobu a za tento vyrobek pfi expedici prebird
zéruku na vyrobni vady a funkci podle aktudlniho stavu technického poznani
a platnych pfedpist. Jestlize se vyskytne nedostatek zpUsobeny ze strany
spoleénosti ABICOR BINZEL, je spole¢nost ABICOR BINZEL povinna na
vlastni nklady tento nedostatek odstranit nebo dodat ndhradni zafizeni, dle
vasi volby. Zaruku poskytujeme jen na nedostatky &i zavady z vyroby, nikoliv
na kody zpdsobené pfirozenym opotiebenim, nadmérnym zatizenim nebo
neodbornym & nesprédvnym zachdzenim. Zaruéni doba je uvedena ve

vieobecnych obchodnich podminkdch. Vyjimky pro konkrétni produkty jsou
regulovdany oddglend. Zaruka zanikd ddle pouZitim jinych nez origindlnich
ndhradnich a rychle opotfebitelnych dild spole¢nosti ABICOR BINZEL

a neodborné provedenou revizi & opravou produktu provozovatelem &
tretim subjektem.

Zé&ruka se obecné nevztahuje na rychle opotiebitelné dily. Spole¢nost
ABICOR BINZEL nerudi ani za $kody, ke kterym doslo pouZivénim naseho
produktu. S pfipadnymi dotazy ohledné zaruky a servisu se miZete obracet
na vyrobce nebo na3e odbytové spoleénosti. Prisluiné informace najdete na
internetové adrese www.binzel-abicor.com.

CSs-27
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1 Identificering

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

1 Identificering DA-28
1.1 Maerkning DA-28
2 Sikkerhed DA-28
2.1 Korrekt anvendelse DA-28
2.2 Dokumentation DA-28
2.3 Elektroteknik DA-28
2.4 Svejsning DA-29
2.5 Teknisk tilstand DA-29
2.6 Beskyttelsesbeklaedning DA-29
2.7 Klassificering af advarsler DA-29
2.8 Angivelser ved ngdstilflde DA-29
3 Produktbeskrivelse DA-29
3.1 Tekniske data DA-29
3.2 Anvendte billeder DA-30
4 Brug DA-30
4.1 Forberedelse af svejsebraender til slangepakkemontering  DA-31
4.2 Udstyring af braenderhals DA-31
4.3 Tilslutning af Bikox® / slangepakke, billede A DA-31
4.4 Udluftning of kelemiddelkredsleb, billede B DA-31
4.5 Restkalemiddel ved ABIMIG® W T svejsebraendere,

billede C DA-31

1 Identificering

MIG/MAG-svejsebraendere til lysbuesvejseapparater til metalbeskyttelses-
gassvejsning. Svejsebraenderne opfylder EN 60974-7 og er ikke et apparat
med egen funktionsopfyldelse.

1.1  Mezerkning

Produktet opfylder de gaeldende krav for markedsfering p& det pdgaeldende
marked.

2 Sikkerhed

* laes denne driftsvejledning grundigt inden farste brug, og felg den.

* Denne driftsvejledning indeholder de oplysninger, der er ngdvendige for
fejlfri og sikker drift. Produktet er udviklet og produceret ifalge den
tekniske udvikling og de anerkendte sikkerhedstekniske standarder og
retningslinjer.

| driftsvejledningen advares der om uundgdelige restrisici for brugere,
tredjepart, apparater eller andre materielle veerdier. De anvendte
sikkerhedsanvisninger beskriver konstruktionsmaessigt uundgéelige
restrisici, der skal iagttages og falges.

2.1 Korrekt anvendelse

* Det apparat, der beskrives i denne anvisning, mé udelukkende anvendes
til det formal, der er beskrevet i anvisningen, og p& den beskrevne
méde. lagttag i den forbindelse drifts-, vedligeholdelses- og
reparationsbetingelserne.

2.2 Dokumentation

*  Lees driftsvejledningen grundigt inden udfarelse af specifikt arbejde,
f.eks. idrifttagning, drift, transport og vedligeholdelse, og felg den.

e Serg for, at driftsvejledningen ligger ved apparatet, og serg for,
at driftsvejledningen felger med ved videregivelse af produktet.

* Overhold driftsvejledningen for de enkelte svejsetekniske komponenter
som f.eks. svejsestremkilde og tradfremfering.

* Héndter gasflasker ifelge anvisningerne fra gasproducenten og
lovgivningen angé&ende trykgasser.

* Sorg for at overholde det pagaeldende lands arbejdsmiljgregler.

* |drifttagning, betjenings- og vedligeholdelsesarbejde mé kun udferes af
fagpersoner. En fagperson er en person, der grundet sin faglige

2.3 Elektroteknik

* Kontroller det elekiriske vaerktgj for eventuelle skader, og at det fungerer
fejlfrit og korrekt.

* Det elektriske vaerktzj mé& ikke udsaettes for regn. Undgéd ogsé fugtige
eller véde omgivelser.

DA - 28

4.6 Tilslutning aof beskyttelsesgas DA-31
4.7 Trédfremfering DA-31
5 Héandtag betjeningselementer DA-31
5.1 Trykknap 2-taktsfunktion, tab. 4 DA-31
5.2 Handtagmoduler (kun til ABIMIG® A + W) DA-32
6 Drift DA-32
7 Naér apparatet ikke laengere skal bruges DA-32
8 Vedligeholdelse og rengering DA-32
8.1 Udskiftning of sliddele, billede E / billede F DA-33
8.2 Valg og montering af tradfering DA-33
8.2.1  Afkortning og montering of feringsspiral DA-33
8.2.2  Montering og afkortning af kunststofkoren DA-33
8.2.3  Braenderhalsspiral, billede G DA-34
8.3 Rengering af slangepakke DA-34
9 Bortskaffelse DA-34
10 Garanti DA-34

Denne brugsanvisning beskriver kun svejsebreenderne ABIMIG® A / AT /
W /W T/ MT. Disse m& kun benyttes med originale ABICOR BINZEL

reservedele.

Hvis der kraeves en relevant maerkning, er denne anbragt pé produktet.

* Manglende overholdelse af disse sikkerhedsanvisninger kan medfare
livsfare, fare for helbredet, fare for miljget eller materielle skader.
Produktet m& kun anvendes i fejlfri stand og under overholdelse af
driftsvejledningen.

* Producenten pdtager sig intet ansvar for skader, der opstér pé& grund of
manglende overholdelse af driftsvejledningen.

* Beskyt dig selv og andre personer mod farerne, der er beskrevet
i sikkerhedskapitlet, ved hjzelp af egnede foranstaltninger.

* Enhver anden anvendelse anses for at vaere forkert.

*  Ombygninger eller andringer, som man foretager p& egen héand for at
opnd bedre ydelse, er ikke tilladt.

uddannelse, viden og erfaring samt kendskab til de gaeldende
standarder kan vurdere sine tildelte arbejdsopgaver og kan konstatere
mulige farer.

* Serg for ordentlig belysning af arbejdsomrédet, og serg for at holde det
ryddeligt.

o Sluk for stremkilden, gasforsyningen og trykluften, og traek stikket ud af
stikkontakten under vedligeholdelses-, idrifttagnings- og
reparationsarbejde.

* Veer ved bortskaffelsen opmaerksom pé de lokale bestemmelser, love,
forskrifter, standarder og retingslinjer.

* Beskyt dig mod elekirisk sted ved at anvende isolerende underlag og
have tert tej pd.

* Anvend ikke elektrisk veerktaj i omréder, hvor der foreligger brand- eller
eksplosionsfare.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

3 Produkibeskrivelse

2.4 Svejsning

* Llysbuesvejsning kan beskadige gjne, hud og herelse! Beer derfor altid
den foreskrevne beskyttelsesbeklaedning, ejen- og herevaern i henhold fil
de gaeldende forskrifter i det pageeldende land.

* Alle metaldampe, iseer bly, cadmium og beryllium, er skadelige! Serg
for tilstraekkelig ventilation eller udsugning. Overskrid ikke de gaeldende
arbejdspladsgraensevaerdier (OEL).

e Skyl emnerne, der er blevet affedtet med klorerede oplasningsmidler,
med rent vand. Ellers er der fare for dannelse af fosgengas. Opstil ikke
klorholdige affedtingsbade i nserheden af svejsepladsen.

2.5 Teknisk tilstand

*  Overskrid ikke belastningsdata for de maksimale graensevaerdier.
Overbelastninger medferer defekter.

2.6 Beskyttelsesbekledning
e Beer ikke lzstsiddende toj eller smykker.

e Baer hé&met, hvis du har langt hér.

2.7 Klassificering af advarsler

De advarsler, som forekommer i brugsanvisningen, er inddelt i fire forskellige
niveauer og bliver angivet far potentielt farlige arbejdsopgaver.

| forbindelse med diverse svejsebraendere kan der opsté yderligere farer,
f.eks. i forbindelse med elekirisk stram (stremkilde, intern stremkreds),
svejsesteenk p& braendbare eller eksplosionsfarlige stoffer, UV-stréling fra

lysbuen, reg og dampe.

¢ Overhold de almindelige brandsikringsbestemmelser, og fiern
brandfarlige materialer fra omradet omkring svejsearbejdspladsen,
inden arbejdet pdbegyndes. Stil egnet brandbeskyttelsesudstyr il

rédighed pa arbejdspladsen.

* Foretag ikke andringer p& apparatets konstruktion.

¢ Anvend egnet beskyttelse mod vejrpévirkning ved udenders brug.

¢ Ved dlt arbejde i forbindelse med svejsning skal der altid baeres
fuldstaendigt svejsebeskyttelsesudstyr. Det bestér aof

beskyttelseshandsker, forkleede, beskyttelsesbriller og ansigtsbeskyttelse.

Indordnet i prioriteret raekkefelge betyder de felgende:

Betegner en umiddelbar fare. Hvis den ikke undgds, kan det medfere deden eller alvorlige kvaestelser.

A ADVARSEL

Betegner en potentielt farlig situation. Hvis den ikke undgés, kan det medfare alvorlige kvaestelser.

A\ FORSIGTIG

Betegner en potentielt skadelig situation. Hvis den ikke undgés, kan det medfere lettere eller sma kvaestelser.

BEMARK

Betegner fare for indvirkning pé arbejdsresultatet eller risiko for materiel skade pé& udstyr.

2.8 Angivelser ved nodstilfzelde
| nedstilfeelde skal falgende afbrydes:

* Elektrisk energiforsyning, tryklufttilfersel, kelemiddelforsyning og
gasforsyning.

3 Produktbeskrivelse

Yderligere forholdsregler findes i brugsanvisningen »Stremkilde« eller i

dokumentationen til andre eksterne enheder.

A ADVARSEL

Fare ved forkert anvendelse

* Anvend udelukkende apparatet til det, det er beregnet fil.

Ved forkert anvendelse kan apparatet veere il fare for personer, dyr og materielle ting.

* Ombyg ikke selv apparatet for at opné bedre ydelse, og undlad at sendre det.

3.1 Tekniske data

Transport og opbevaring -25 °Ctil +55 °C

Beskyttelsesgas (DIN EN 1SO 14175)

CO, og blandgas M21

Relativ luftfugtighed op 1il 90 % ved 20 °C Tradtyper gaengse rundtréde
Foringsmade handfert / maskinfert Spaendingsvaerdi 113 V spidsveerdi
Spaendingstype DC Beskyttelsestype for tilslutningerne IP3X

pa maskinsiden (EN 60529)

Elektrodernes polaritet ved DC | som regel positiv

Styreanordning i handtaget

til 42V og 0,1 til 1 A

Tab. 1 Generelle braenderdata (EN 60974-7)
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4 Brug ABIMIG® A /AT/W/WT/MT
ABIMIG® A LW Héndbraender, braenderhals faststdende - A = luftkalet; LW = low weight

ABIMIG® ATLW Handbraender skiftehals - A = luftkeler; T = braenderhals drejelig; LW = low weight
ABIMIG® W /WT/MTW /MTWT/WTG Héndbraender - W = vaeskekalet; T = drejelig; MT = maskinbraender

ABIMIG® MT / MTG Maskinbraender luftkalet - G = grundbraender uden braenderhals

Tab. 2 Forkortelser og definitioner

Type Koletype Belastning Driftsperi Trad-& Gasgennem-

Standard-ysbue ode stromning
CcoO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW
155 luft 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW
155 luft 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 luft 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 luft 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT
340 flydende 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 flydende 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 flydende 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 luft 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 luft 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 luft 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 luft 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 luft 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Produktspecifikke breenderdata (EN 60974-7)
Oplysninger om flydende keling Slangepakke

Fremlobstemp. maks. 50 °C Standardlengde L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Gennemstromning min. 1,5 |/min Tilslutning af kelemiddel Indstiksnippel ND 5

Stromningstryk min. 1,5 bar/maks. 3,5 bar Koleapparatydelse min. 800 W
Styreledning 2-aret

Tab. 4 Oplysninger om keling/slangepakke

3.2 Anvendte billeder

Alle billeder befinder sig i starten af brugsanvisningen.

4 Brug

Fare for personskade ved uventet opstart

Under hele vedligeholdelses-, monterings- samt afmonterings- og reparationsarbejdet af apparatdele skal hele systemet szettes ud af funktion.
*  Luk for alle forsyningsledninger.

* Afbryd den elektriske energiforsyning.

Fare for personskade og beskadigelser af apparatet ved uautoriserede personer
Forkerte reparationer og aendringer af produktet kan fere il alvorlige personskader og beskadigelser af apparatet. Produktgarantien bortfalder ved indgriben

fra vautoriserede personer.
* Altarbejde pa apparatet og systemet er udelukkende forbeholdt kvalificerede personer.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 5 Handtag betjeningselementer

Gennemfer alle trin i den fastlagte reekkefolge.

4.1 Forberedelse af svejsebraender til slangepakkemontering

1 Sluk for stremkilden, og traek netstikket ud. 2 Luk for gas- og tryklufttilferslen.

4.2 Udstyring af breenderhals

MIG/MAG-hé&ndsvejsebraendere er ved udlevering komplet udstyret. = 8 Vedligeholdelse og rengering pé& side DA-32
Oplysninger om udskiftning af sliddelene samt tradferingen finder du:

4.3 Tilslutning of Bikox® / slangepakke, billede A

1 P& trédfremferingsapparat: Skub hovedstik ind i tilslutningsbasning. ¢ Anbefaling: Anvend kelemiddel ABICOR BINZEL fra

2 P& tradfremferingsapparat: Sikr slangepakke med filslutningsmetrik. BTC-produktserien.

3 Kun for vaeskekelede braendere. Fremlgb (bl8) og tilbageleb (red) ¢ For at undgd skader pé svejseapparatet mé der hverken bruges
tilsluttes. deioniseret eller demineraliseret vand.

*  Mininmumpéfyldningsmaengde af kelemiddel kontrolleres. * Ved den ferste ibrugtagning og skift af slangepakke skal

kelemiddelkredslgbet udluftes.

4.4 Udluftning af kelemiddelkredsleb, billede B
Kun for vaeskekelede breendere 3 Luktilbagelabsslangens abning. Abn og luk igen filbagelabsslangens

1 Seet opsamlingsbeholder under kelemiddeltilbagelsbets filslutning (red). dbning flere gange abrupt, indtil kelemidlet strammer kontinuerligt og

2 Llosn tilbagelsbsslange pa cirkulationskeleapparat, og hold den over uden bobler over i opsamlingsbeholderen.

opsamlingsbeholderen. 4 Tilslut igen tilbagelsbsslangen pé cirkulationskeleapparatet.

4.5 Restkolemiddel ved ABIMIG® W T svejsebraendere, billede C

BEMARK

* Serg for, at der ikke kommer restkglemiddel ind i trédfedeslangen!

* Hold altid breenderhé&ndtaget nedad, nér du skruer breenderhalsen (5) of. S& undgér du, at der treenger restkelemiddel ind i gas- og tradferingen.
¢ Luk breenderhandtaget med taetingsproppen (6) for at forhindre udleb af restkalemiddel.

4.6 Tilslutning aof beskyttelsesgas

* Velg egnet beskyttelsesgas il svejsearbejdet. ¢ Beskyttelsesgas tilsluttes p& svejseapparatet efter producentens
*  Ventil dbnes kortvarigt pd gastilferslen og lukkes igen for at blaese evt. oplysninger.
urenheder pa tilslutningen ud. ¢ Maengden aof beskyttelsesgas tilpasses og indstilles p& anvendt gasdyse

og svejseopgave.

4.7 Tradfremforing

A\ FORSIGTIG

Fare for personskade
Gennem- eller indstikning ved trédelektrode.

*  Grib ikke ind i fareomré&det, og baer altid passende beskyttelseshandsker.

1 Kort stykke pé trédstarten skaeres af med skaevbider for at fierne 3 Trykknappen »Stremlgs trédfremfering« aktiveres pé

mulig grat. tradfremfaringsapparat, indtil trédden laber ud of stremdysen.
2 Tr&d leegges i trédfremferingsapparat i henhold til producentens 4 Trad, der stikker frem, skaeres of med skaevbider.

angivelser.

5 Handtag betjeningselementer

BEMARK

* Veer opmaerksom pd& dokumentationen til de svejsetekniske komponenter.

Med standarden svejsebraender er trykknappens 2-takts driftstilstand mulig. Yderligere driftstilstande og handtagsmoduler afhaenger of den
pégaeeldende stremkilde og skal bestilles separat.

5.1 Trykknap 2-taktsfunktion, tab. 4
1 Trykknap pé hé&ndtag trykkes og holdes = svejsestart. 2 Trykknap lasnes = svejsning slutter.
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6 Drift ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

5.2 Héndtagmoduler (kun til ABIMIG® A + W)

Ved ABIMIG® AT+ W T er “Up/Down langs (MUL)" valgfrit integreret Modulernes funktioner retter sig efter den kundespecifikke
i héndtaget. tilslutningsforbindelse.

| moduler uden display vises indstillelige svejseparametre/programmer pé
stremkilden, hvis denne understatter det. | moduler med display vises det
valgte program direkte p& modulet. Indstillelige svejseparametre vises
udelukkende p& strgmkilden.

MUL MUL7 MUQ MuUQ7 MXU MXU7 MPOT
Up/Down pé langs | Up/Down pé langs | Up/Down pé tveers | Up/Down pé tvaers | Krydsvippekontakt | Krydsvippekontakt | Potentiometer
display display display

MJT
Jobtrykknap
<Y
Tab. 5 Fiernregulering af stramkilder og BIS-modulernes funktion (kun for ABIMIG® A + W)
6 Drift
1 Beskyttelsesgasflaske &bnes, stramkilde filkobles. 3 Beskyttelsesgasslanger skylles, og svejseparametre indstilles.
2 Ved ABIMIG® W og W T teendes keleapparatet. 4 Svejsningen startes ved at trykke pd og holde braendertrykknappen.

7 Nar apparatet ikke leengere skal bruges

BEMARK

» Slangepakker, der er kelet med flydende kelemiddel, bliver uteette ved overophedning. Lad derfor keleapparatet kare videre i ca. 5 min. efter svejsningen.

1 Beskyttelsesgas-efterstramningstiden afventes, og stremkilde frakobles. 2 Beskyttelsesgasflaskens ventil lukkes, og keleapparatet slukkes.

8 Vedligeholdelse og rengering

A\ FARE

Fare for personskade ved uventet opstart
Under hele vedligeholdelses-, monterings- samt afmonterings- og reparationsarbejdet af apparatdele skal hele systemet szettes ud af funktion.

¢ Luk for alle forsyningsledninger.
* Afbryd den elektriske energiforsyning.

A\ FARE

Elekirisk stod pga. odelagte kabler
Der kan opsté farlige spaendinger, hvis kabler er beskadiget eller installeret forkert. De kan medfere alvorlige kvaestelser med deden il falge.
* Kontroller alle spaendingsferende kabler og forbindelser for korrekt installation og beskadigelser, og udskift beskadigede, deformerede eller slidte dele.

A\ FARE

Fare for forbraending
Forbraendingsfare ved laekkende varmt kglemiddel og varme overflader.
¢ Sluk for cirkulationskeleapparatet for pdbegyndelse af vedligeholdelsesarbejde, montering, afmontering samt reparationer.

A ADVARSEL

Fare for forbraending
Svejsebraenderne bliver kraftigt ophedet ved svejsningen.
* Lad svejsebraenderne kele of, og beer altid passende beskyttelseshandsker.

BEMARK

* Kontroller slanger til kelemiddel, pakninger og tilslutninger for beskadigelser og teethed, evt. udskiftes de.
* Kontroller og renger stremkontakifladerne p& braenderhals og braenderhalsholder.
* Fjern de fastheengende svejsestaenk, og kontroller, at alle forskruninger sidder fast.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 8 Vedligeholdelse og rengering

8.1 Udskiftning af sliddele, billede E / billede F

* Braenderhalsen kan alt efter svejseopgave udstyres med forskellige

sliddele.

BEMARK

* Bestillingsdata og ID-numre pé& udstyrs- og sliddele fremgér af de aktuelle bestillingspapirer.
Kontakt til rédgivning og bestilling finder du pé internettet p& www.binzel-abicor.com.

* Brug kun originale ABICOR BINZEL sliddele.

* Brug til montering og afmontering aof sliddelene ABICOR BINZEL multinaglen, og veer opmaerksom pa rigtig placering af de svejsebraenderspecifikke
sliddele.

8.2 Valg og montering af tradfering
1 Svejsemateriale vaelges alt efter svejseopgave. = Stdl: 8.2.1 Afkortning og montering af faringsspiral pé side DA-33

2 Til svejsemateriale monteres passende trédfering. = Adelstdl, aluminium, kobber, nikkel: 8.2.2 Montering og afkortning af
kunststofkoren pé& side DA-33

8.2.1 Afkortning og montering af foringsspiral

BEMARK

* Anvend kun gennemgéende faringsspiraler ved faststéende braenderhalse.

* For at kunne montere tradferingen med lidt forspaending kraeves der et overmal.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Til anvendelse of stéltréde ved tradfering, der ikke er delt:

1 Udleeg Bikox® / slangepakke strakt. 5 P& hovedstik: Omlgbermetrik skrues p& og fastspaendes med

2 P& braenderhals: Fiern sliddele. ABIMIG®-nagle.

3 P& hovedstik: Skru omlabermaetrik of. 6 P& braenderhals: Skeer faringsspiralens overleengde af med skaevbideren,
4 P& hovedstik: Faringsspiral skubbes ind gennem Bikox® / slangepakke fil s6 den flugter med dysestokken.

holdeniplen. 7 P& braenderhals: Montér sliddele.
= 4.3 Tilslutning af Bikox® / slangepakke, billede A pa side DA-31

ABIMIG® ATLW

Til anvendelse aof stélirdde ved delt tradfering:

1 Udleeg Bikox® / slangepakke strakt. 5 P& hovedstik: Omlgbermatrik skrues p& og fastspaendes med

2 Breenderhals, der kan drejes eller tilsluttes et andet sted, skrues af. ABIMIG@'””QI&

3 P& hovedstik: Skru omlabermetrik of. 6 P& breenderhals: Overleengde p& gevindgrebsstykke med 2 mm
4 Pa hovedstik: Faringsspiral skubbes ind gennem Bikox® / slangepakke fil fremspring skeeres af med skeevbider.

holdeniplen. 7 Braenderhals, der kan drejes eller filsluttes et andet sted, monteres.
= 4.3 Tilsluning af Bikox® / slangepakke, billede A pa side DA-31

ABIMIG® W T, billede H
Til anvendelse of stéltréde ved delt tradfering:

1 Udlaeg slangepakke (10) strakt. 9 Onmlgbermatrik (13) skrues of, og feringsspiral (15) traekkes ud igen.

2 Fjern braenderhals. 10 Faringsspiral (15) skaeres foran 40 mm tilbage (ved brug af en

3 Isoleringsbasning (17) skrues ud af braenderhalsholderen med en taetningsprop 53 mm) og slibes il i en vinkel p& 40°. Faringsspiralens
keervskruetraekker (bredde ca. 10 mm). isolering fiernes ikke yderligere, og snitkanter afgrates.

4 Braenderhals lukkes valgfrit med tatingsprop. 11 Isoleringsbasning (17) i breenderhalsholderen (lille diameter foran)

5 P& hovedstikket (12): Skru omlgbermetrik (13) aof. filspaendes handfast.

6 P& hovedstik: Faringsspiral skubbes fra hovedstikket af ind til anslaget for 12 Faringsspiral (15) skubbes ind.
holdeniplen i braenderen. Holdeniplens fremspring (ca. 14 mm) er fil forspaending af

7 Skru omlgbermetrik (13) handfast pa. feringsspiralen.

8 Skeer faringsspiral (15) af pa forsiden af breenderhdéndtaget eller 13 Skru omlebermetrik (13) fast.

taetningsproppen, sé den flugter.

8.2.2 Montering og afkortning af kunststofkoren

1 Udleeg Bikox® / slangepakke strakt. 4 P4 hovedstik: Skyd klemmenippel og O-ring p& kunststofkoren.
2 Spidsning af kunststofkoren med ABICOR BINZEL-spidseren 5 P& hovedstik: Skru omlgbermgtrik h&ndfast pé&.
[vinkel ca. 40°). 6 Kunststofkoren skal slutte umiddelbart foran trédfremferingsapparatets
3 Spidset feringsspiral skubbes ind til fast anslag pé stremdyse. transportruller. Find frem til maksimal overleengde, og markér p&
ved delt trédfering: kunststofkoren.
o ABIMIG® AT IW: 7 Kunststofkoren skaeres af p& markeringen med ABICOR BINZEL-

Spidset faringsspiral (15) skubbes ind til fast anslag i Klipperen, og snitkant afgrates.
breenderhalsspiralen (braenderhals monteret). = 4.3 Tilslutning af Bikox® / slangepakke, billede A pa side DA-31
*+ ABIMIG®WT:

Spidset feringsspiral skubbes ind gennem tradfedeslangen til fast anslag
pé isoleringsbasning (17) for braenderhandtaget.
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9 Bortskaffelse

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

BEMARK

* Ved kunststofkorer med 4,0 mm udvendig diameter skal kapillarraret i mellemtilslutningen udskiftes med et feringsrer.

8.2.3 Braenderhalsspiral, billede G
Kun til skiftehalsbraender ABIMIG® A T LW / ABIMIG® W T:

BEMARK

levetid.

* En teetningsprop ger det leftere at afmontere og montere isoleringsbasningen pa ABIMIG® W T.
* Serg for, at stremkontakifladerne pé braenderhals og braenderhalsholder er rene.
+ Smer ved ABIMIG® W T O-ringene med silikonefrit glidemiddel (192.0078). Det gor det lettere at sastte brasnderhalsen ind og forleenger O-ringenes

1 Breenderhals skrues af breenderhéndtag og sattes ved ABIMIG® W T
teetningsprop (6) valgfrit ind i braenderhéndtaget.

2 Breenderhalsspiral (8) slibes fil p& stremdysesiden (afisoleret side)
(vinkel ca. 40°).

3 Breenderhalsspiral (8) skubbes med dfisoleret side ind i braenderhals til
anslag pé stremdysen.

4 Fremspring:

o ABIMIG®ATIW:

Braenderhalsspiral skubbes ind og forkortes til 2 mm fjedrende
fremspring for holdeniplen p& enden uden holdenippel.

« ABIMIG®WT:

Braenderhalsspiral (8) skeeres gratfri af med fremspring p& 12 mm fil
stramkontakiflade (9).

5 Snitkanter afgrates, og teetningsproppen (6) fiernes evt.

6 Braenderhals skrues ind i braenderhalsholderen for braenderh&ndtaget.

Kun nedvendig ved ABIMIG® W T: Ved svejseopgaver, der ger en gennemgéende tréadfering helt nedvendig, kan isoleringsbasningen inden i

braenderhalsholderen skrues ud med en keervskruetraekker (bredde ca. 10 mm).

ABICOR BINZEL filbyder valgfrit en isoleringsbasning til gennemgéende tradferinger.

8.3 Rengering af slangepakke

A\ ADVARSEL

Fare for personskade
Alvorlige kvaestelser ved dele, der hvirvles rundt.

* Ga med egnet beskyttelsestaj, isser beskyttelsesbriller, ved udblaesning med trykluft.

Udskift beskadigede, deformerede eller slidte dele.
Udlaeg slangepakke strakt.

N

Pa hovedstik: Skru omlgbermagtrik af.

(2]

9 Bortskaffelse

4 Udblees tradfedeslangen fra begge sider med trykluft.
= 4.3 Tilsluning of Bikox® / slangepakke, billede A pa side DA-31

For at bortskaffe produktet korrekt skal det farst afmonteres.

Udstyr, der er maerket med dette symbol, lever op til EU-direktiv 2012/19/EU om affald of elekirisk og elektronisk udstyr (WEEE).
* Elekirisk og elektronisk udstyr ikke m& bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald.

* Elekirisk og elektronisk udstyr skal indsamles separat og genindvindes pa en miljgrigtig méde.

* Vaer opmaerksom pd de lokale bestemmelser, love, forskrifter, standarder og retningslinjer.

* Kontakt de lokale myndigheder for at f& oplysninger om indsamling og returnering af elektrisk og elektronisk udstyr.

10 Garanti

Dette produkt er et originalt ABICOR BINZEL-produkt.
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer en

feilfri produktion og giver pé dette produkt ved udleveringen en produktions-

og funktionsgaranti fra fabrikken i overensstemmelse med det aktuelle
tekniske niveau og de gaeldende forskrifter. Hvis der foreligger en feijl, som
skyldes ABICOR BINZEL, er ABICOR BINZEL efter eget valg forpligtet til
at afhjzlpe fejlen eller sarge for en erstatningslevering. Der kan kun gives
garanti p& produktionsfejl, og ikke pé& skader, som skyldes naturligt

slid, overbelastning eller forkert behandling. Garantifristen fremgér aof de

DA-34

almindelige forretningsbetingelser. Undtagelser for bestemte produkter er
fastsat seerskilt. Garantien bortfalder desuden i tilfeelde of brug af reserve- og
sliddele, som ikke er originale ABICOR BINZEL-dele, samt ved usagkyndig
istandsaettelse af produktet ved brugeren eller tredjemand.

Sliddele er generelt ikke omfattet af garantien. Desuden garanterer
ABICOR BINZEL ikke for skader, som er opstéet ved brug af vores produkt.
Spergsmal om garanti og service kan sfiles til producenten eller

vores salgsselskaber. Oplysninger herom kan ses pd internettet under
www.binzel-abicor.com.
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1 Identification

1 Identification EN-35
1.1 Marking EN-35
2 Safety EN-35
2.1 Designated use EN-35
2.2 Fundamentals EN-35
2.3 Electrical components EN-35
2.4 Welding EN-36
2.5 Technical State EN-36
2.6 Protective clothing EN-36
2.7 Classification of the warnings EN-36
2.8 Emergency information EN-36
3 Product description EN-36
3.1 Technical data EN-36
3.2 lllustrations used EN-37
4 Commissioning EN-37
4.1 Preparing the welding torch for installation of the

cable assembly EN-38
4.2 Equipping the torch neck EN-38
4.3 Connecting the Bikox® cable/cable assembly, fig. A EN-38
4.4 Purging the coolant circuit, fig. B EN-38

4.5 Residual coolant for ABIMIG® W T welding torches, fig. CEN-38

1 Identification

MIG/MAG welding torch for arc welding equipment for metal inert gas
welding. The welding torches comply with EN 60974-7 and are not devices
that can be used on their own. These operating instructions describe

1.1  Marking

This product fulfills the requirements that apply to the market to which it has
been introduced.

2 Sadafety

* Before using the system for the first time, please read these operating
instructions carefully.

* These operating instructions provide you with all the information you
need for trouble-free and safe operation. The product has been
developed and manufactured in accordance with state-of-the-art
technology and the recognized safety standards and regulations.

* The operating instructions warn you against unavoidable residual
hazards for users, third parties, devices or other material property.
The safety instructions used, which must be adhered to, point out
unavoidable design-related residual hazards.

2.1 Designated use
* The device described in these instructions may be used only for the
purpose and in the manner described in these instructions. When doing

so, please observe the operating, maintenance and servicing conditions.

2.2 Fundamentals

* Before carrying out specific work, for example putting into operation,
operation, transport and maintenance, read the operating instructions
carefully and be sure to follow them.

* Store the operating instructions within easy reach of the device for
reference and enclose them when passing on the product.

* Please observe the operating instructions of the individual welding
components, such as: Welding power source and wire feeding device.

*  When handling gas cylinders, consult the instructions from the gas
manufacturers and the pressurized gas regulations.

* Please observe the accident prevention regulations of the relevant
country.

2.3 Electrical components

* Check the electric tool for damage and for its proper functioning in
accordance with its designated use.

* Do not expose electric tools to rain and avoid a moist or wet
environment.

4.6 Connecting the shielding gas EN-38
4.7 Feed in wire EN-38
5 Operational controls on the handle EN-38
5.1 Button with two-step function, tab. 4 EN-38
5.2 Handle modules (for ABIMIG® A + W only) EN-38
6 Operation EN-39
7 Decommissioning EN-39
8 Maintenance and cleaning EN-39
8.1 Replacing wear parts, fig. E/fig. F EN-40
8.2 Selecting and attaching the wire guide EN-40
8.2.1  Shortening and mounting the spiral liner EN-40
8.2.2  Mounting and shortening the PA liner EN-40
8.2.3  Torch neck liner, fig. G EN-41
8.3 Cleaning the cable assembly EN-41
9 Disposal EN-41
10 Warranty EN-41

the ABIMIG® A/ AT/ W /W T/ MT welding torches only. They may be
operated using original ABICOR BINZEL spare parts only.

A corresponding marking has been affixed to the product, if required.

* Non-observance of these safety instructions may result in risks to the life
or health of personnel, environmental damage or material damage.
The product may only be operated in technically perfect condition in
compliance with the operating instructions.

* The manufacturer will accept no liability for damage caused by non-
observance of the operating instructions.

¢ Use suitable means to protect yourself and bystanders from the hazards
listed in the chapter on safety.

¢ Any other use is considered improper.

¢ Unauthorized modifications or changes to enhance the performance are
not permitted.

 Putting into operation, operating and maintenance work may only be
carried out by qualified personnel. Qualified personnel are persons
who, based on their special training, knowledge, experience and due to
their knowledge of the relevant standards, are able to assess the tasks
assigned fo them and identify possible dangers.

* Keep the work area in order. Ensure good lighting of the work area.

*  Switch off the power supply, gas supply, and compressed air and
unplug the power plug for the entire duration of maintenance,
commissioning, servicing and repair activities.

¢ For disposal, observe the local regulations, laws, provisions, standards
and guidelines.

*  Protect yourself from electric shock by using insulating mats and wearing
dry clothing.

* Do not use the electric tools in areas subject to fire or explosion hazards.
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3 Product description

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Welding

¢ Arc welding may cause damage to the eyes, skin and hearing. Please
always wear the required safety clothing, eye and ear protection in
compliance with the relevant regulations in the country in question.

* Any metal vapors, especially lead, cadmium, copper and beryllium are
harmfull Ensure sufficient ventilation or extraction. Do not exceed the
current threshold limit values (TLV).

¢ Rinse workpieces that have been degreased with chlorinated solvents
using clean water to prevent the risk of phosgene gas formation.
Do not place degreasing baths containing chlorine in the vicinity of the
welding area.

2.5 Technical State

¢ Do not exceed the maximum limit values of the load data. Overloads
lead to destruction.

* Do not make any constructive changes to this device.

2.6 Protective clothing
* Do not wear loose fitting clothing or jewelry.

* Use a hair net for long hair.

2.7 Classification of the warnings

The warnings used in the operating instructions are divided into four different
levels and shown prior to potentially dangerous work steps.

* In connection with various welding torches, there may be other hazards,
for example those caused by: electrical current (power supply, internal
circuit), welding spatter with regard to combustible or explosive materials,
UV radiation from the arc, smoke and vapors.

* Adhere to the general fire protection regulations and remove flammable
materials from the vicinity of the welding work area prior to starting
work. Provide appropriate fire extinguishing equipment in the
workplace.

* During welding work outdoors, use suitable protection against the
weather conditions.

* During operation of the welding torches and in connection with the
welding process, always wear safety goggles, protective gloves and,
if required, a breathing mask.

Arranged in descending order of importance, they have the following
meanings:

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, this will result in fatal or extremely critical injuries.

A WARNING

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in serious injuries.

A CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor injuries.

NOTICE

Describes the risk of impairing work results or potential material damage to the equipment.

2.8 Emergency information

In the event of an emergency, immediately disconnect the following supplies:

 Electrical power supply, compressed air supply, coolant supply and
gas supply.

3 Product description

Further measures can be found in the “Power source” operating instructions
or the documents for further peripheral devices.

A WARNING

Hazards caused by improper use

* Use the device according to its designated use only.

If improperly used, the device can present risks to persons, animals and material property.

* Do not convert and modify the device to enhance its performance without authorization.

3.1 Technical data

—25°Cto+55 °C

Transport and storage Shielding gas (DIN EN 1SO 14175) CO, and mixed gases M21

Relative humidity Upto 90 % at 20 °C Wire types Commercially available round
wires

Type of use Hand-held/automatic Voltage rating Peak value of 113 V

Type of voltage DC Protection type of the device IP3X

connections (EN 60529)

Polarity of the electrodes for DC Usually positive Control features in the handle For42Vand0.1to 1 A

Tab. 1 General torch data (EN 60974-7)
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 Commissioning

ABIMIG® A LW Manual torch, fixed torch neck - A = air cooled; LW = low weight

ABIMIG® AT LW Manual torch replacement neck - A = air cooled; T = rotatable torch neck; LW = low weight
ABIMIG®W /WT/MTW /MTWT/WTG Manual torch - W = liquid cooled; T = rotatable; MT = machine welding torch

ABIMIG® MT / MTG Machine welding torch air cooled - G = base torch without torch neck
Tab. 2 Abbreviations and term definitions

Type Type of Load DC Wire & Gas flow rate

cooling Standard arc
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 Air 170 170 60 0.6-1.0 10-18
255/257 Air 230 220 60 0.8-1.2 10-18
305/307 Air 280 260 60 0.8-1.2 10-18
355/357 Air 330 310 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415/455/457 Air 400 350 60 1.2-2.4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 Air 190 180 60 0.6-1.0 10-18
255/257 Air 240 220 60 0.8-1.2 10-18
305/307 Air 290 260 60 0.8-1.2 10-18
355/357 Air 340 320 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415/455/457 Air 400 370 60 1.2-2.4 10-20
AB|M|G®W/WT/ MTW/MTWT

340 Liquid 400 350 100 0.8-1.2 10-20
440 Liquid 500 450 100 0.8-1.6 10-20
540 Liquid 600 550 100 1.0-1.6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Air 250 200 60 0.8-1.2 10-18
305/307 Air 315 250 60 0.8-1.2 10-18
355/357 Air 360 320 60 1.0-1.6 10-20
405/407/415 Air 400 360 60 1.2-2.4 10-20
455/457 Air 450 400 60 1.2-1.6 10-20
Tab. 3 Productspecific torch data (EN 60974-7)

Liquid cooling data Cable assembly

Supply temp. Max. 50 °C Standard length L 3.00 m, 4.00 m, 5.00 m
Flow Min. 1.5 |/min Coolant connection Plug-in nipple with nom. diam. 5
Flow pressure min. 1.5 bar/max. 3.5 bar Cooling device output Min. 800 W

Control lead 2 lead
Tab. 4 Cooling data/cable assembly

3.2 lllustrations used

All illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.

4 Commissioning

Risk of injury due to unexpected start

The entire system must be turned off for the duration of all maintenance, servicing, assembly, disassembly and repair work performed on all device parts.
* Close all supply lines.

* Disconnect the electrical power supply.

Risk of injury and device damage when handled by unauthorized persons
Improper repair work and modifications to the product may lead to serious injuries and damage to the device. The product warranty will be rendered invalid if

work is carried out on the product by unauthorized persons.
* Only qualified personnel are permitted to perform work on the device or system.
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5 Operational controls on the handle

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

Carry out all steps in the specified sequence.

4.1 Preparing the welding torch for installation of the cable assembly

1 Switch off the power source and unplug the power plug.

4.2 Equipping the torch neck

The MIG/MAG manual welding torches are fully equipped upon delivery.
Information about replacing wear parts and about the wire guide can be
found here:

4.3 Connecting the Bikox® cable/cable assembly, fig. A
1 Atthe wire feeder: Insert the central plug in the connecting socket.
2 Atthe wire feeder: Secure the cable assembly with the connection nut.

3 For liquid cooled torches only. Connect the flow line (blue) and return
line (red).

e Check the coolant's minimum fill level.

4.4 Purging the coolant circuit, fig. B
For liquid cooled torches only.
1 Place the collection receptacle below the coolant return connector (red).

2 loosen the coolant return hose at the coolant recirculator and hold it over
a collection receptacle.

4.5 Residual coolant for ABIMIG® W T welding torches, fig. C

2 Switch off the gas and compressed air connector.

= 8 Maintenance and cleaning on page EN-39

* Recommendation: Use ABICOR BINZEL coolant from the BTC range.

* To prevent damage to the welding machine, do not use deionized or
demineralized water.

* Purge the coolant circuit the first time the equipment is commissioned and
with every cable assembly replacement.

3 Seal the opening on the coolant return hose. Open and close it multiple
times. Repeat this process until the coolant flows into the collection recep-
tacle continuously and without air bubbles.

4 Re-connect the return hose to the coolant recirculator.

NOTICE

*  Make sure that no residual coolant enters the wire conduit!

wire guides.

*  When unscrewing the torch neck (5), always keep the torch handle pointing downwards. This prevents residual coolant from seeping into the gas and

*  Plug the torch handle with the sealing plug (6) to prevent residual coolant from escaping.

4.6 Connecting the shielding gas
e Select the appropriate shielding gas for the welding task at hand.

* Briefly open the gas supply valve and close it again to blow out any
contamination at the connector.

4.7 Feed in wire

» Connect the shielding gas to the welding device according to the
manufacturer's instructions.

* Adjust and set the amount of shielding gas for the gas nozzle in use and
welding task at hand.

A CAUTION

Risk of injury
Puncture or cutin wounds may be caused by the wire electrode.

* Keep your hands out of the danger zone and wear the correct protective gloves.

1 Cut off a small piece of the start of the wire with a cutter to remove any
burrs.

2 Insert the wire in the wire feeder according to the manufacturer's
instructions.

5 Operational controls on the handle

3 Press the button to switch off power to the wire feeder until the wire exits
the contact tip.

4 Cut off any protruding wire.

NOTICE

* Consult the documentation for the welding components.

The button's two-step operating mode is available for the standard welding
torch.

5.1 Button with two-step function, tab. 4

1 Press and hold button on handle = start welding.

5.2 Handle modules (for ABIMIG® A + W only)

The “Up/down longitudinal (MUL)" is integrated in the handle as an option
inthe ABIMIG® AT+ W T.

Modules without a display show adjustable welding parameters/programs
at the power source, if this is supported. Modules with a display show the

EN - 38

Additional operating modes and handle modules depend on the power
source and must be purchased separately.

2 Release the button = end welding.

selected program directly on the module. The configurable welding
parameters are solely displayed on the power source.

The module functions correspond to the customized connections.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 Operation

MuUL MuL7 mMmuQ muQz MXU Mmxu7 MPOT
Up/down Up/down Up/down Up/down Rocker switch Rocker switch Potentiometer
longitudinal longitudinal display | transversal transversal display display

MIT
Job button
%
Tab. 5 Power sources for the remote control and BIS module functions (for ABIMIG® A + W only)
6 Operation
1 Open the shielding gas cylinder, switch on the power source. 3 Purge the shielding gas lines and set the welding parameters.
2 Switch on the cooling unit for ABIMIG® W and W T. 4 Start welding by pressing and holding the torch button.
7 Decommissioning
NOTICE
* Lliquid-cooled cable assemblies leak if overheated. Therefore, allow the cooling unit to continue to run approximately 5 minutes after welding.
1 Wait until the shielding gas postflow time has passed and switch off the 2 Close the shielding gas cylinder valve and switch off the cooling unit.
power supply.

8 Maintenance and cleaning

A DANGER

Risk of injury due to unexpected start
The entire system must be turned off for the duration of all maintenance, servicing, assembly, disassembly and repair work performed on all device parts.

* Close all supply lines.
* Disconnect the electrical power supply.

A DANGER

Electric shock due to defective cables
Dangerous voltages may be present if cables are defective or have been improperly installed. This can lead to serious injuries that could result in death.
* Check all live cables and connections for proper installation and damage and replace any damaged, deformed or worn parts.

A DANGER

Risk of burns
Risk of burns from hot coolant and hot surfaces.
*  Switch off the coolant recirculator before starting maintenance, servicing, assembly, disassembly or repair work.

A WARNING

Risk of burns
The welding torches reach very high temperatures during welding.
* Allow the welding torches to cool down and wear the correct protective gloves.

NOTICE

* Check the coolant hoses, seals and connectors for damage or leaks and replace if necessary.
* Check and clean the power contact surfaces on the torch neck and torch neck seat.
* Remove any adhered welding spatters and check that all threaded fittings are secure.
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8 Maintenance and cleaning

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8.1

* The torch neck can be fitted with various wear parts depending on the
welding task at hand.

Replacing wear parts, fig. E/fig. F

NOTICE

* Use only original ABICOR BINZEL wear parts.

* The order data and ID numbers for the equipment parts and wear parts can be found in the current product catalog.
Contact details for support and placing orders can be found online at www.binzel-abicor.com.

* Use the ABICOR BINZEL wrench to assemble and disassemble and ensure that wear parts specific to the welding torch are correctly assigned.

8.2

1 Select the welding materials appropriate for the welding task at hand.

Selecting and attaching the wire guide

2 Attach the wire guide appropriate for the welding materials you are
using.

8.2.1 Shortening and mounting the spiral liner

= Steel: 8.2.1 Shortening and mounting the spiral liner on page EN-40

= Stainless steel, aluminum, copper, nickel:

8.2.2 Mounting and shortening the PA liner on page EN-40

NOTICE

* Use only end+to-end spiral liners for fixed torch necks.
* In order to install the wire guide with a little preload, excess length is required.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
To use steel wires for an undivided wire guide:

1 Lay out the Bikox® cable/cable assembly straight.
2 Atthe torch neck: Remove wear parts.

3 Atthe central plug: Unscrew the nut.
4

Atthe central plug: Insert the spiral liner through the Bikox® cable/cable
assembly up to the retaining nipple.

ABIMIG® ATLW

To use steel wires for a divided wire guide:

1 Lay out the Bikox® cable/cable assembly straight.
2 Unscrew rotating or repluggable torch neck.

3 Atthe central plug: Unscrew the nut.
4

Atthe central plug: Insert the spiral liner through the Bikox® cable/cable
assembly up to the retaining nipple.

ABIMIG® W T, fig. H
To use steel wires for a divided wire guide:

1 Lay out the cable assembly (10) straight.
2 Remove the torch neck.

3 Use a flathead screwdriver (width of approx. 10 mm) to unscrew the
insulating bush (17) from the torch neck seat.

n

Plug the optional torch neck with the sealing plug.
At the central plug (12): unscrew the nut (13).

(4]

6 Atthe central plug: Insert the spiral liner in the torch, starting at the central
plug and ending at the retaining nipple.

7 Manually tighten the nut (13).

8.2.2
1 Lay out the Bikox® cable/cable assembly straight.

2 Sharpen the PA liner with the ABICOR BINZEL sharpener
(angle approx. 40°).

Mounting and shortening the PA liner

3 Insert the sharpened spiral liner until it stops at the contact tip.

Divided wire guide:

* ABIMIG® ATLW:
Insert the sharpened spiral liner (15) until it stops in the torch neck liner
(torch neck mounted).

* ABIMIGOWT:
Insert the sharpened spiral liner through the wire conduit until it stops at
the torch handle insulating bush (17).

5 Atthe central plug: Unscrew the nut and use the ABIMIG® key fo fighten.

6 Atthe torch neck: Use a cutter to cut off excess spiral liner so it is flush with
the tip adaptor.

7 Atthe torch neck: Mount the wear parts.

= 4.3 Connecting the Bikox® cable/cable assembly, fig. A on
page EN-38

5 Atthe central plug: Unscrew the nut and use the ABIMIG® key fo fighten.

6 Atthe torch neck: Use a cutter to cut off the excess length at the threaded
handle so it protrudes by 2 mm.

7 Mount the rotating or repluggable torch neck.

= 4.3 Connecting the Bikox® cable/cable assembly, fig. A on
page EN-38

8 Cut off the spiral liner (15) on the front side of the torch handle or the
sealing plug so it is flush.

9 Unscrew the nut (13) and pull out the spiral liner (15) again.

10 Cut back the spiral liner (15) 40 mm at the front (53 mm when using a
sealing plug) and grind it down at an angle of 40°. Do not remove the
spiral liner insulation any further; then deburr the edge.

11 Tighten the insulating bush (17) in the torch neck seat (forward a small
diameter) by hand.

12 Insert the spiral liner (15).
A retaining nipple protrusion (approx. 14 mm) preloads the spiral liner.
13 Tighten the nut (13).

4 Atthe central plug: Slide the trunnion and O-ring on the PA liner.

(4]

At the central plug: Manually tighten the nut.

6 The PA liner must end just before the wire feeder's conveyor rollers.
Calculate the maximum excess and mark it on the PA liner.

7 Usethe ABICOR BINZEL cutter to cut off the PA liner at the marking and

deburr the edge.

= 4.3 Connecting the Bikox® cable/cable assembly, fig. A on
page EN-38

NOTICE

*  For PA liners with an outer diameter of 4.0 mm, the capillary tube in the adaptor connection must be replaced by a guide tube.
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9 Disposal

8.2.3 Torch neck liner, fig. G
For replacement neck torch ABIMIG® A T LW/ABIMIG® W T only:

NOTICE

the O-rings.

* A sealing plug facilitates easier disassembly and assembly of the insulating bush used in ABIMIG® W T.
* Ensure that the current contact areas on the torch neck and torch neck seat are clean.
 For ABIMIG® W T, lubricate the O-rings with a siliconefree lubricant (192.0078). This makes it easier to insert the torch neck and extends the service life of

1 Unscrew the welding torch from the torch handle and optionally, for
ABIMIG®W T, insert the sealing plug (6) in the torch handle.

2 Grind down (angle of approx. 40°) the torch neck liner (8) at the contact
tip (stripped side).

3 Insert the torch neck liner (8) with the stripped side into the torch neck
until it stops at the contact tip.

4 Excess length:
+ ABIMIG® ATLW:

Slide in the torch neck liner and shorten it at the end free of the retaining
nipple until it flexibly protrudes 2 mm from the retaining nipple.

o ABIMIGO®WT:

Cut the torch neck liner (8) so it protrudes 12 mm up to the power
contact surface (9); ensure it is free of burrs.

5 Deburr the edge and remove the sealing plug (6) if necessary.

6 Screw the torch neck into the torch neck seat of the torch handle.

Required only for ABIMIG® W T: For welding work that makes an end-+o-end wire guide absolutely necessary, the insulating bush inside the torch neck seat can

be unscrewed using a flathead screwdriver (width of ca. 10 mm).

ABICOR BINZEL offers an insulating bush for end-to-end wire guides as an option.

8.3 (Cleaning the cable assembly

A WARNING

Risk of injury
Serious injuries may be caused by parts swirling around.

*  When cleaning with compressed air, wear suitable protective clothing, in particular safety goggles.

1 Replace any damaged, deformed or worn parts.
2 Lay out the cable assembly straight.
3 Atthe central plug: Unscrew the nut.

9 Disposal

4 Clean the wire conduit from both sides with compressed air.
= 4.3 Connecting the Bikox® cable/cable assembly, fig. A on page EN-38

(WEEE).

Equipment marked with this symbol is covered by European Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic equipment

¢ Electrical and electronic equipment must not be disposed of with household waste.

* Electrical and electronic equipment must be collected separately and recycled in an environmentally friendly manner.

* Please observe the local regulations, laws, provisions, standards and guidelines.

* Your local authority can provide you with information about the collection and return of electrical and electronic equipment.

To correctly dispose of the product, it must first be disassembled.

10 Warranty

This product is an original ABICOR BINZEL product.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG guarantees
correct manufacture and assumes a factory production and function
warranty for this product upon delivery, which is in line with the most current
technology and the regulations in force. If ABICOR BINZEL is responsible
for a defect that is present, ABICOR BINZEL is obliged to remedy the defect
or deliver a replacement at its own cost and its own discretion. The warranty
covers manufacturing faults, but not damage resulting from natural wear and
tear, overloading or improper use. The warranty period is defined in the

General Terms and Conditions. Exceptions in the case of specific products
are regulated separately. Warranty will also be rendered invalid if spare
parts and wearing parts are used that are not original ABICOR BINZEL
parts and if the product has been repaired improperly by the user or a third
party.

Wearing parts are excluded in general from the warranty. In addition,
ABICOR BINZEL is not liable for damage caused by using our products.
Questions about warranty and service can be addressed to the manufacturer
or our distributors. For more information, visit www.binzel-abicor.com.
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1 Identificacién

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

1 Identificacion ES-42
1.1 Etiquetado ES-42
2 Seguridad ES-42
2.1 Utilizacién conforme a lo prescrito ES-42
2.2 Aspectos basicos ES-42
2.3 Sistema eléctrico ES-42
2.4 Soldadura ES-43
2.5 Estado técnico ES-43
2.6 Ropa de proteccién laboral ES-43
2.7 Clasificacién de las advertencias ES-43
2.8 Indicaciones para emergencias ES-43
3 Descripcién del producto ES-43
3.1 Datos técnicos ES-43
3.2 Figuras utilizadas ES-44
4 Puesta en servicio ES-44
4.1 Preparacién de la antorcha de soldadura para el montaje

del ensamble de cables ES-45
4.2 Equipamiento del cuello de antorcha ES-45
4.3 Conexién de Bikox® / ensamble de cables, Fig. A ES-45
4.4 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. B ES-45

1 Identificacién

Antorchas de soldadura MIG/MAG para dispositivos de soldadura por
arco de luz para procedimientos de soldadura con gas protector de metal.
Las antorchas de soldadura cumplen la norma EN 60974-7 y no son un
aparato con funcionamiento independiente. Este manual de instrucciones

1.1 Etiquetado

El producto satisface los requisitos vigentes del mercado aplicable para su
comercializacién.

2 Seguridad

* Lea atentamente el presente manual de instrucciones antes de utilizar el
aparato por primera vez.

* El presente manual de instrucciones contiene toda la informacién
necesaria para una operacién segura y sin fallos. El producto se
desarrollé y se fabricé segun el estado actual de la técnica y las normas
y directivas reconocidas en materia de seguridad.

¢ En el manual de instrucciones se advierte sobre los riesgos residuales
inevitables para usuarios, terceros, equipos y otros bienes materiales. En
las instrucciones de seguridad empleadas se advierte sobre los riesgos

2.1 Utilizacién conforme alo prescrito

* El aparato descrito en este manual debe ser utilizado exclusivamente
para la finalidad especificada en él y en la forma que se describe.
Observe también las condiciones para el servicio, el mantenimiento y la
reparacion.

2.2 Aspectos basicos

* Antes de la realizacién de trabajos especificos, p. ej. puesta en servicio,
operacién, fransporte y mantenimiento, lea y observe minuciosamente
el manual de instrucciones.

* El manual de instrucciones debe estar accesible junto al aparato para
cualquier consulta y entregarse también con él en caso de transferir el
producto a terceros.

¢ Observe el manual de instrucciones de los componentes técnicos del
proceso de soldadura, como p. ej.: Fuente de corriente para soldadura
y devanadora o alimentador.

* Siga las instrucciones del fabricante de gas y las normativas relativas al
gas a presién para la manipulacién de botellas de gas.

¢ Respete las normativas nacionales para la prevencién de accidentes.

2.3 Sistema eléctrico

* Asegurese de que la herramienta eléctrica no estd dafiada y de que
funciona perfectamente y conforme a lo prescrito.

¢ No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia y evite ambientes
homedos.
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4.5 Refrigerante residual en antorchas de soldadura

ABIMIG® W T, Fig. C ES-45
4.6 Conexién del gas de proteccién ES-45
4.7 Enhebrado del alambre ES-45
5 Elementos de mando de la empuiiadura ES-45
5.1 Gatillo con ciclo de dos tiempos, Tab. 4 ES-45

5.2 Médulos de empuiiadura (solo para ABIMIG® A+ W) ES-46

6 Funcionamiento ES-46
7 Puesta fuera de servicio ES-46
8 Mantenimiento y limpieza ES-46
8.1 Sustitucién de piezas de desgaste, Fig. E/Fig. F ES-47
8.2 Seleccién y montaje de la guia de alambre ES-47
8.2.1  Recorte y montaje de la guia ES-47
8.2.2  Montaje y recorte de la guia pldstica ES-47
8.2.3  Guia del cuello de antorcha, Fig. G ES-48
8.3 Limpieza del ensamble de cables ES-48
9 Eliminacién ES-48
10 Garantia ES-48

describe Gnicamente las antorchas de soldadura ABIMIG® A /AT /W /
W T/ MT. Este debe utilizarse exclusivamente con piezas de recambio
originales de ABICOR BINZEL.

En caso necesario, puede encontrar la identificacién correspondiente en el
producto.

residuales inevitables por motivo de construccién, que deben tenerse en
cuenta y observarse.

* Elincumplimiento de estas instrucciones de seguridad puede suponer un
riesgo para la vida y salud de las personas y causar dafios
medioambientales o materiales. El producto debe operarse Gnicamente
en perfecto estado y observando el manual de instrucciones.

* Elfabricante no asume responsabilidad alguna por dafios causados por
no observar el manual de instrucciones.

» Debe protegerse a si mismo y a las personas ajenas con los medios
apropiados contra los peligros indicados en el capitulo de seguridad.

* Cualquier otra utilizacién se considera como no conforme a lo prescrito.

* Las reformas o modificaciones para el incremento de capacidad,
realizadas por decisién propia, no estén permitidas.

* Los trabajos de puesta en servicio, manejo y mantenimiento deben ser
realizados sélo por personal técnico especializado. Un especialista es
una persona que, en virtud de su formacién profesional, sus
conocimientos y experiencia, asi como conocimiento de las normas
pertinentes, puede evaluar los trabajos que se le encargan y detectar
posibles peligros.

* llumine bien la zona de trabajo y mantenga en orden la zona de
trabaijo.

* Durante todos los trabajos de mantenimiento, puesta en servicio,
mantenimiento correctivo y reparacién, desconecte la fuente de
corriente, el suministro de gas, el suministro de aire comprimido y el
conector de red.

* Para la eliminacién, observe las disposiciones, leyes, prescripciones,
normas y directivas locales.

* Protéjase contra descargas eléctricas utilizando bases aislantes
y llevando ropa seca.

* No utilice las herramientas eléctricas en dreas con riesgo de incendio
o explosién.
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3 Descripcion del producto

2.4 Soldadura

* la soldadura de arco puede dafar los ojos, la piel y el sistema auditivo.

Por eso, utilice siempre la ropa de proteccién obligatoria y proteccién
para los ojos y los oidos conforme a las prescripciones pertinentes del
pais correspondiente.

* Todos los vapores de metales, particularmente plomo, cadmio, cobre

y berilio son dafinos. Garantice una ventilacién o aspiracién suficiente.

No exceda los limites de exposicién profesional (LEP) vigentes.

* Limpie con agua limpia las piezas desengrasadas con disolventes
clorados. De lo contrario, existe peligro de formacién de gas fosgeno.
No coloque desengrasantes que contengan cloro en las proximidades
del lugar de soldadura.

2.5 Estado técnico

* No exceda los valores limite de los datos de carga. Las sobrecargas
pueden deteriorar el aparato.

¢ No realice modificaciones en nuestras antorchas.

2.6 Ropa de proteccién laboral
* No lleve ropa suelta o joyas.

* En caso de pelo largo, utilice una redecilla.

2.7 Clasificacién de las advertencias

Las advertencias empleadas en este manual de instrucciones se dividen en
cuatro niveles diferentes y se indican antes de operaciones potencialmente
peligrosas.

¢ En conexién con otras antorchas de soldadura, pueden presentarse
ofros peligros, p. €., por corriente eléctrica (fuente de corriente, circuito
eléctrico interno), proyecciones de soldadura con respecto a materiales
inflamables o con peligro de explosién, radiacién ultravioleta del arco,
humo y vapores.

¢ Observe las disposiciones generales de proteccién contra incendios
y elimine los materiales combustibles del lugar de trabajo de soldadura
antes de comenzar a trabajar. Tenga a mano en el lugar de trabajo un
equipo adecuado de extincién de incendios.

¢ Siel aparato se utiliza al aire libre, utilice una proteccién adecuada
para las condiciones climdticas.

¢ Para realizar cualquier trabajo relacionado con el proceso de
soldadura, utilice un equipo de proteccién completo. Este estd formado
por guantes de proteccién, delantal de trabajo, gafas protectoras
y pantalla facial.

Ordenadas de mayor a menor importancia, significan lo siguiente:

Indica un peligro inminente. Si no se evita, las consecuencias son la muerte o lesiones extremadamente graves.

A\ ;ADVERTENCIA!

Significa una situacién posiblemente peligrosa. Si no se evita, las consecuencias pueden ser lesiones graves.

A\ ;ATENCION!

Indica una situacién posiblemente dafiina. Si no se evita, las consecuencias pueden ser lesiones leves o de poca importancia.

AVISO

Significa la posibilidad de mermar los resultados de trabajo o de causar dafios materiales en el equipamiento.

2.8 Indicaciones para emergencias

En caso de emergencia, interrumpa inmediatamente los siguientes suministros:

e Alimentacién de energia eléctrica, suministro de aire comprimido,
suministro de refrigerante y suministro de gas.

3 Descripcion del producto

Para conocer més medidas, véase el manual de instrucciones “Fuente de
corriente” o la documentacién de ofros aparatos periféricos.

A\ ;ADVERTENCIA!

Peligros por utilizacién diferente a la prevista

* Utilice el aparato Gnicamente conforme a lo previsto.

En caso de una utilizacién diferente a la prevista, el aparato podria suponer un riesgo para personas, animales y bienes.

* No modifique el aparato sin autorizacién para aumentar su capacidad.

3.1 Datos técnicos

De -25 °Ca +55 °C
Hasta 90% a 20 °C

Transporte y almacenamiento Gas de proteccién (DIN EN 1SO 14175) | CO, y gas mixto M21

Humedad relativa del aire Tipos de alambre Alambre redondo comercial

Tipo de guiado Manual/Automaético Capacidad de voltaje 113 V de valor méximo

Tipo de voltaje cC Tipo de proteccién de las conexiones IP3X

en la maquina (EN 60529)

Polaridad de los electrodos en CC

En general, positiva Botones de control en la empuiiadura | Para 42 Vy 0,1 hasta 1 A

Tab. 1 Datos generales de la antorcha (EN 60974-7)
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4 Puesta en servicio ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

ABIMIG® A LW Antorcha manual, cuello de antorcha fija - A = refrigerada por aire; LW = low weight
ABIMIG® ATLW Antorcha manual, cuello cambiable - A = refrigerada por aire; T = cuello de antorcha girable;
LW = low weight

ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT/WTG Antorcha manual - W = refrigeracién por aire; T = girable; MT = antorcha automdtica
ABIMIG® MT / MTG Antorcha automdtica, refrigerada por aire - G = antorcha bdsica sin cuello de antorcha
Tab. 2 Abreviaturas y definiciones

Tipo Tipo de Carga C.T. & del alambre Caudal de gas

refrigeracién Arco estandar
co, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 Aire 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aire 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aire 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aire 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Aire 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 Aire 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aire 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aire 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aire 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Aire 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 Liquida 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Liquida 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Liquida 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Aire 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aire 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aire 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Aire 400 360 60 1,22,4 10-20
455/457 Aire 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Datos especificos de la antorcha (EN 60974-7)

Datos para la refrigeracién liquida Ensamble de cables

Temp. entrada Max. 50 °C Longitud estandar L 3,00 m; 4,00 m; 5,00 m

Caudal Min. 1,5 |/min Conexién del liquido Casquillo enchufe répido, didmetro nominal 5

refrigerante
Presién de flujo Min. 1,5 bar, méx. 3,5 bar Potencia del refrigerador Min. 800 W
Cable de control De 2 conductores
Tab. 4 Indicaciones relativas a la refrigeracién/ensamble de cables

3.2 Figuras utilizadas

Todas las figuras aparecen al principio del manual de instrucciones.

4 Puesta en servicio

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

Detenga el funcionamiento del sistema completo durante todos los trabajos de mantenimiento: mantenimiento correctivo, montaje, desmontaje y reparacién de
las piezas del equipo.

* Cierre todas las lineas de alimentacién.

* Interrumpa la alimentacién de energia eléctrica.

A\ ;PELIGRO!

Riesgo de lesiones y daiios en el dispositivo al ser utilizado por personas no autorizadas
Los trabajos de reparacién y modificacién inadecuados en el producto pueden causar lesiones importantes y dafios en el aparato. La garantia del producto se
anula con la intervencién de personas no autorizadas.

* Todos los trabajos realizados en el aparato o en el sistema deben ser realizados exclusivamente por personal cualificado.
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5 Elementos de mando de la empuiiadura

Lleve a cabo todos los pasos del procedimiento en el orden especificado.

4.1 Preparacién de la antorcha de soldadura para el montaje del ensamble de cables

1 Desconecte la fuente de corriente y desenchufe el conector de red.

4.2 Equipamiento del cuello de antorcha

Las antorchas manuales de soldadura MIG/MAG se entregan

completamente equipadas. Puede encontrar informacién sobre la sustitucién

de piezas de desgaste y la guia de alambre en:

4.3 Conexién de Bikox® / ensamble de cables, Fig. A

1 Enla devanadora o alimentador: introduzca el conector central en el
enchufe de conexién.

2 En la devanadora o alimentador: asegure el ensamble de cables con
la tuerca de conexién.

3 Solo para antorchas refrigeradas por liquido: conecte la entrada
(color azul) y la salida (color rojo) del refrigerante.

* Controle el volumen de llenado minimo del refrigerante.

4.4 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. B
Solo para antorchas refrigeradas por liquido

1 Coloque el recipiente colector debajo de la conexién de la salida del
refrigerante (color rojo).

2 Suelte la manguera de retorno situada en el recirculador de refrigerante

y sosténgala sobre el recipiente colector.

2 Cierre el suministro de gas y de aire comprimido.

= 8 Mantenimiento y limpieza en la pagina ES-46

Recomendacién: utilice un refrigerante de la serie BTC de
ABICOR BINZEL.

Para evitar dafios en el dispositivo de soldadura, utilice agua
desionizada o desmineralizada.

Durante la puesta en servicio inicial y el cambio del ensamble
de cables, purgue el circuito del refrigerante.

Cierre la abertura de la manguera de retorno. Abra varias veces de
forma abrupta la abertura de la manguera de retorno y vuelva a cerrarla
hasta que el refrigerante fluya de forma continua y sin burbujas al
recipiente colector.

Vuelva a conectar la manguera de retorno al recirculador de
refrigerante.

4.5 Refrigerante residual en antorchas de soldadura ABIMIG® W T, Fig. C

AVISO

refrigerante residual en la guia de gas y alambre.

* Asegirese de que no penetre refrigerante residual en el conductor para guia de alambre.
* Cuando desenrosque el cuello de antorcha (5), sujete siempre hacia abajo la empufiadura de la antorcha. De este modo se evita la introduccién de

* Cierre la empufiadura de la antorcha mediante el tapén hermético (6) para evitar el derrame de refrigerante residual.

4.6 Conexién del gas de proteccion

* Seleccione un gas de proteccién apropiado para la tarea de soldadura.

* Abra brevemente la valvula del suministro de gas y vuelva a cerrarla
para limpiar posibles impurezas de la conexién.

4.7 Enhebrado del alambre

Conecte el gas de proteccién al dispositivo de soldadura segin las
indicaciones del fabricante.

Adapte y ajuste el volumen del gas de proteccién a la tobera de gas
empleada y a la tarea de soldadura.

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones
Pinchazo o corte causado por electrodo de alambre.

* No introduzca las manos en la zona de peligro y utilice guantes de proteccién adecuados.

1 Corte con el cortaalambres una pieza corta al comienzo del alambre
para eliminar posibles rebarbas.

2 Coloque el alambre o hilo en la devanadora o el alimentador segin las

indicaciones del fabricante.

5 Elementos de mando de la empuiiadura

3 Accione el pulsador “Devanadora o alimentador sin corriente” en la

devanadora o el alimentador hasta que el alambre o hilo salga por
la punta de contacto.

4 Corte el alambre que sobresalga con el cortaalambres.

AVISO

* Observe la documentacién de los componentes técnicos del proceso de soldadura.

La antorcha de soldadura estédndar permite el ciclo de dos tiempos del
gatillo.

5.1 Gatillo con ciclo de dos tiempos, Tab. 4

1 Oprima el gatillo en la empufiadura y manténgalo pulsado = inicio del

proceso de soldadura.

Otros modos de servicio y médulos de empufiadura dependen de la fuente
de corriente y deben pedirse por separado.

2 Suelte el gatillo = final del proceso de soldadura.
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6 Funcionamiento

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

5.2 Médulos de empuiiadura (solo para ABIMIG® A + W)

En el caso de ABIMIG® AT + W T se ha integrado la funcién opcional
“Up/Down longitudinalmente (MUL)" en la empufiadura.

En los médulos sin pantalla, los pardmetros de soldadura/programas
configurables se muestran en la fuente de corriente si esta es compatible con
la visualizacién. En los médulos con pantalla, los programas seleccionados

se muestran directamente en el médulo. Los pardmetros de soldadura
configurables se muestran exclusivamente en la fuente de corriente.

Las funciones de los médulos dependen de la asignacién de conexiones
especifica del cliente.

MUL

MUL7

MUQ

MuQz

MXU

MXU7

MPOT

Up/Down
longitudinalmente

Pantalla de Up/Down
longitudinalmente

Up/Down

transversalmente

Pantalla de Up/Down

transversalmente

Balancin transversal

Pantalla de
balancin transversal

Potenciémetro

Pulsador de trabajo

Q
.

Tab. 5 Fuentes de corriente del control remoto y funcionamiento del médulo BIS (solo para ABIMIG® A + W)

6 Funcionamiento

1 Abra la botella de gas de proteccién y conecte la fuente de corriente.

2 Enel caso de ABIMIG® W y W T, conecte el recirculador de
refrigerante.

7 Puesta fuera de servicio

3 Limpie los conductos del gas de proteccién y ajuste los pardmetros de

soldadura.

4 Inicie el proceso de soldadura presionando y manteniendo pulsado el

pulsador de la antorcha.

AVISO

durante aprox. 5 minutos después de soldar.

* Los ensambles de cables con refrigeracién liquida pierden su estanqueidad en caso de sobrecalentamiento. Deje funcionar el recirculador de refrigerante

1 Espere a que termine el flujo posterior del gas de proteccién y
desconecte la fuente de corriente.

8 Mantenimiento y limpieza

2 Cierre la vélvula de la botella de gas de proteccién y desconecte el

recirculador de refrigerante.

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

las piezas del equipo.
* Cierre todas las lineas de alimentacién.
* Interrumpa la alimentacién de energia eléctrica.

Detenga el funcionamiento del sistema completo durante todos los trabajos de mantenimiento: mantenimiento correctivo, montaje, desmontaje y reparacién de

A\ ;PELIGRO!

Electrocucion por cables defectuosos

o desgastada.

Si hay cables dafiados o instalados incorrectamente pueden producirse tensiones peligrosas. Estas pueden ocasionar lesiones muy graves o la muerte.
» Compruebe que todos los cables y las conexiones estén instalados correctamente y que no estén dafiados y sustituya cualquier pieza dafiada, deformada

A\ ;PELIGRO!

Riesgo de quemaduras

Existe riesgo de quemaduras por la salida de refrigerante caliente y superficies con temperatura elevada.
* Desconecte el recirculador de refrigerante antes de comenzar los trabajos de mantenimiento: mantenimiento correctivo, montaje, desmontaje y reparacién.

A\ ;ADVERTENCIA!

Riesgo de quemaduras

Las antorchas de soldadura alcanzan temperaturas muy elevadas durante el proceso de soldadura.
* Deje que las antorchas de soldadura se enfrien y utilice guantes de proteccién adecuados.

AVISO

» Compruebe si existen dafios o fugas en las mangueras del refrigerante, juntas y conexiones, y cambie estas piezas en caso necesario.
* Revise y limpie las superficies de contacto de corriente del cuello de antorcha y el asiento del cuello de antorcha.
* Elimine las proyecciones de soldadura adheridas y compruebe que las uniones roscadas estén bien apretadas.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 8 Mantenimiento y limpieza

8.1 Sustitucién de piezas de desgaste, Fig. E/Fig. F

* En funcién de la tarea de soldadura, el cuello de antorcha puede estar
equipado con distintas piezas de desgaste.

AVISO

* Los datos de pedido y los nimeros de identificacién de accesorios y piezas de desgaste pueden consultarse en el catdlogo més reciente.

En nuestra pagina web www.binzel-abicor.com encontrard los datos de contacto para recibir asesoramiento y realizar pedidos.
* Utilice exclusivamente piezas de desgaste originales de ABICOR BINZEL.
¢ Utilice la llave mdltiple ABICOR BINZEL para el montaje y el desmontaje de las piezas de desgaste y asegirese de que la correspondencia de las piezas

de desgaste de la antorcha de soldadura sea correcta.

8.2 Seleccién y montaije de la guia de alambre

1 Seleccione el material de soldadura en funcién de la tarea de soldadura.

2 Monte una guia de alambre adecuada para el material de soldadura.

8.2.1 Recorte y montaje de la guia

= Acero: 8.2.1 Recorte y montaje de la guia en la pagina ES-47

= Acero inoxidable, aluminio, cobre, niquel: 8.2.2 Montaje y recorte de la
guia pléstica en la pdgina ES-47

AVISO

* Utilice solo guias continuas en el caso de cuellos de antorcha fijos.

* Para montar la guia de alambre con una ligera carga previa, se requiere un exceso de longitud.

ABIMIG® A LW/ABIMIG® W

Para el uso de alambres de acero con una guia de alambre no dividida:
1 Coloque el Bikox® / el ensamble de cables de forma estirada.

2 En el cuello de antorcha: refire las piezas de desgaste.

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién.
4

En el conector central: Introduzca la guia a través del Bikox® / ensamble
de cables hasta el niple de sujecién.

ABIMIG® ATLW

Para el uso de alambres de acero con una guia de alambre dividida:
1 Coloque el Bikox® / el ensamble de cables de forma estirada.

2 Desatornillar el cuello de antorcha girable o intercambiable.

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién.
4

En el conector central: Infroduzca la guia a través del Bikox® /ensamble
de cables hasta el niple de sujecién.

ABIMIG® W T, Fig. H
Para el uso de alambres de acero con una guia de alambre dividida:

1 Coloque el ensamble de cables (10) de forma estirada.
2 Quitar el cuello de antorcha.

3 Desenrosque el elemento aislante (17) del asiento del cuello de
antorcha con un destornillador para tornillos de cabeza ranurada
(ancho de aprox. 10 mm).

4 De forma opcional, puede cerrar el cuello de la antorcha con un tapén
hermético.

5 En el conector central (12): desatornille la tuerca de unién (13).

6 En el conector central: introduzca la guia, desde el conector central hasta
el tope del niple de sujecién, dentro de la antorcha.

7 Atornille la tuerca de unién (13) manualmente.

8.2.2 Montaje y recorte de la guia plastica
1 Coloque el Bikox® / el ensamble de cables de forma estirada.

2 Afile la guia pldstica con el afilador ABICOR BINZEL (dngulo de
aprox. 40°).

3 Introduzca la guia afilada hasta el tope de la punta de contacto.
Con una guia de alambre dividida:
* ABIMIG® ATLW:

Inserte la guia afilada (15) hasta el tope en la guia del cuello de
antorcha (cuello de antorcha montado).

+ ABIMIG®WT:
Inserte la guia afilada a través del conductor para guia de alambre

hasta el tope en el elemento aislante (17) de la empufiadura de la
antorcha.

5 Enel conector central: Atornille la tuerca de unién y apriétela con la llave

ABIMIG®.

6 En el cuello de antorcha: corte con el cortaalambres el exceso de
longitud de la guia a ras del porta-puntas.

7 En el cuello de antorcha: monte las piezas de desgaste.

= 4.3 Conexién de Bikox® / ensamble de cables, Fig. Aenla
pdgina ES-45

5 En el conector central: Atornille la tuerca de unién y apriétela con la llave
ABIMIG®.

6 En el cuello de antorcha: corte con el cortaalambres el exceso de
longitud de la empufiadura con un sobresaliente de 2 mm.

7 Monte el cuello de antorcha girable o intercambiable.

= 4.3 Conexién de Bikox® / ensamble de cables, Fig. Aenla
pdgina ES-45

8 Corte la guia (15) a ras de la parte frontal de la empufiadura de la
antorcha o del tapén hermético.

9 Desatornille la tuerca de unién (13) y vuelva a extraer la guia (15).

10 Recorte la guia (15) 40 mm en la parte delantera (53 mm si utiliza
un tapén hermético) y afile en un dngulo de 40°. No vuelva a retirar el
aislante de la guia y quite las rebabas de los bordes del corte.

11 Apriete a mano el elemento aislante (17) en el asiento del cuello de la
antorcha (el didmetro pequefio primero).

12 Introduzca la guia (15).
El saliente del niple de sujecién (aprox. 14 mm) proporciona la
pretensién de la guia.

13 Atornille la tuerca de unién (13).

4 En el conector central: Introduzca el niple de sujecién y la junta térica en
la guia pléstica.
5 En el conector central: atornille la tuerca de unién manualmente.

6 La guia pléstica debe finalizar justo delante de los rodillos de transporte
de la devanadora o alimentador. Calcule el exceso de longitud maximo
y mérquelo en la guia pldstica.
7 Corte la guia pldstica por la marca con el cortador de
ABICOR BINZEL y desbarbe el borde de corte.
= 4.3 Conexién de Bikox® / ensamble de cables, Fig. A en la
pdgina ES-45
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9 Eliminacién

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

AVISO

* En el caso de guias pldsticas con un didmetro exterior de 4,0 mm, el tubo capilar del adaptador de distancia debe sustituirse por un tubo guia.

8.2.3 Guia del cuello de antorcha, Fig. G

Unicamente para las antorchas con cuello cambiable ABIMIG® A T LW/ABIMIG® W T:

AVISO

y aumenta la vida dtil de las juntas téricas.

* Un tapén hermético facilita el desmontaie y el montaje del elemento aislante en la antorcha ABIMIG® W T.
* Procure que las superficies de contacto de corriente del cuello de antorcha y el asiento del cuello de antorcha estén limpias.
* Engrase las juntas téricas de la antorcha ABIMIG® W T con lubricante sin silicona (192.0078). Esto facilita la introduccién del cuello de antorcha

1 Desatornille el cuello de la antorcha de la empufadura de la antorcha'y,
si lo deseq, introduzca un tapén hermético (6) en la empuiiadura de la

antorcha ABIMIG® W T.

2 Afile la guia del cuello de antorcha (8) en el lado de la punta de
contacto (parte sin aislante) (4ngulo de aprox. 40°).

3 Inserte el lado sin aislante de la guia del cuello de antorcha (8) en el
cuello de antorcha hasta el tope de la punta de contacto.

4 Sdliente:

+ ABIMIG® AT LW:
Inserte la guia del cuello de antorcha y acértela en el extremo sin
niple de sujecién hasta que quede un extremo saliente eldstico de
sélo 2 mm.

+ ABIMIG®WT:
Recorte la guia del cuello de antorcha (8) con un saliente de 12 mm
con respecto a la superficie de contacto de corriente (9) sin dejar
rebabas.

5 Quite las rebabas de los bordes del corte y, en caso necesario, refire el
tapén hermético (6).

6 Atornille el cuello de la antorcha en el asiento del cuello de la antorcha
de la empufiadura de la antorcha.

Solo necesario para ABIMIG® W T: En caso de procesos de soldadura en los que sea indispensable una guia de alambre continua, el elemento aislante del
asiento del cuello de antorcha puede desatornillarse con un destornillador para tornillos de cabeza ranurada (ancho aprox. 10 mm).

ABICOR BINZEL ofrece opcionalmente un elemento aislante para guias de alambre continuas.

8.3 Limpieza del ensamble de cables

A\ ;ADVERTENCIA!

Riesgo de lesiones
Posibles lesiones graves ocasionadas por las piezas giratorias

* Utilice ropa de proteccién laboral adecuada, sobre todo gafas protectoras, para la limpieza con aire comprimido.

Sustituya cualquier pieza dafiada, deformada o desgastada.
2 Coloque el ensamble de cables de forma estirada.

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unidn.

9 Eliminacién

4 limpie el conductor para guia de alambre por ambos lados con aire
comprimido.

= 4.3 Conexién de Bikox® / ensamble de cables, Fig. A en la
pdgina ES-45

y electrénicos (RAEE).

Los dispositivos identificados con este simbolo estdn sujetos a la Directiva Europea 2012/19/UE sobre residuos de aparatos eléctricos

* Los aparatos eléctricos no deben desecharse en la basura doméstica.
* Los aparatos eléctricos deben recogerse por separado para reciclarlos de forma respetuosa con el medioambiente.
* Atal efecto, observe las disposiciones, leyes, prescripciones, normas y directivas locales.

* Dirijase a las autoridades locales para obtener informacién sobre la recogida y la devolucién de aparatos eléctricos.

Para eliminar debidamente el producto, es necesario desmontarlo.

10 Garantia

Este producto es un producto original de ABICOR BINZEL.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiza una
fabricacién sin fallos y ofrece para este producto en el momento de su
entrega una garantia de fabricacién y funcionamiento de acuerdo con la
técnica actual y las disposiciones vigentes. En la medida que

ABICOR BINZEL sea responsable por alguna deficiencia en el producto,
ABICOR BINZEL se compromete, a su eleccién, a la eliminacién de la
deficiencia haciéndose cargo de los costes o a un suministro de reemplazo.
La garantia cubre defectos de fabricacién, pero no cubre dafios
ocasionados por desgaste natural, sobrecarga o uso inapropiado del
producto. La vigencia de esta garantia se especifica en las Condiciones

ES -48

y Términos Generales de la Garantia. Para determinados productos aplican
ciertas excepciones que se contemplan por separado. La garantia no aplica
en caso de utilizar piezas de recambio que no sean piezas originales de
ABICOR BINZEL o en caso de que el usuario o un tercero haya reparado
el producto de forma inadecuada.

Las piezas de desgaste en general se encuentran excluidas de la garantia.
Ademds, ABICOR BINZEL no se hace responsable por dafios causados
por la utilizacién de nuestro producto. Para obtener més informacién sobre
esta garantia y el servicio postventa, péngase en contacto con el fabricante
o nuestros distribuidores. Para mds informacién, consulte la pagina web:
www.binzel-abicor.com.
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45  Jahutusvedeliku jaak ABIMIG® W T

keevituspéletitel, joon. C ET-52
1 Tunnus

MIG/MAG-keevituspdleti kaarkeevitusseadmetele metalli
kaitsegaaskeevituseks. Keevituspsletid vastavad standardile EN 60974-7
ega ole iseseisva funktsiooniga seadmed. Kasutusjuhendis kirjeldatakse

1.1 Tahistus

Toode vastab asjakohastele sihtturule kohaldatud néuetele.

2 Ohutus

* lugege kasutusjuhend enne seadme esmakordset kasutamist hoolikalt
l&bi ja jérgige juhendit.

* Kaesolevas kasutusjuhendis on toodud seadme targeteta ja ohutuks
kéitamiseks vajalik teave. See toode on vélja téétatud ja valmistatud
vastavalt tehnika arengutasemele ning tunnustatud ohutustehnilistele
normidele.

* Kasutusjuhendis hoiatatakse kasutaja, kolmandate isikute, seadmete vai
muude materiaalsete védrtuste suhtes valitsevate véltimatute jGdkriskide
eest. Kasutatavad ohutusjuhised viitavad konstruktiivselt véltimatutele
jadkriskidele, millele tuleb téhelepanu péérata ja millest tuleb
kinni pidada.

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

o Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult juhendis
kirjeldatud otstarbel ja viisil. Jargige seejuures kasutus-, hooldus- ja
korrashoiundudeid.

2.2 Uldteave

* Lugege kasutusjuhend enne spetsiifilisi t5id, nagu nt kaikuvétmist,
kaitamist, transportimist ja hooldamist péhjalikult |&bi ning pidage sellest
kinni.

* Hoidke kasutusjuhendit jérelevaatamiseks seadme léheduses ja andke
kasutusjuhend toote edasiandmisel kaasa.

* Jérgige tksikute keevitustehniliste komponentide kasutusjuhendeid nagu
nt: keevitusvoolu allikas ja traadi etteandeseade.

*  Vétke gaasiballoonidega imberkdimisega seotud nduded gaasitootja
korraldustest ja surugaasiméérusest.

* Jargige vastavas riigis kehtivaid t66ohutuseeskirju.

2.3 Elektrotehnika

* Kontrollige elektritdsriista véimalike kahjustuste ja laitmatu ning
nduetekohase talitluse suhtes.

*  Arge jdtke elektritaariistu vihma kétte ja véltige niisket véi mérga
keskkonda.

tksnes ABIMIG® A/ AT/ W /W T/ MT keevituspdleteid. Neid tohib
kasutada ainult ettevétte ABICOR BINZEL originaalvaruosadega.

Vajaduse korral on asjakohane téhistus kinnitatud toote kiilge.

¢ Nende ohutusjuhiste eiramine véib péhjustada ohtu inimeste elule ja
tervisele, keskkonnakahjustusi vai varalist kahju. Kaitada tuleb Gksnes
laitmatult seisukorras toodet, pidades kinni kasutusjuhendist.

* Tootja ei vastuta, kui kahjustused on tingitud kasutusjuhendi nduete
eiramisest.

¢ Kasutage sobivaid vahendeid, et kaitsta ennast ja kérvalisi isikuid
ohutuspeatiikis loetletud ohtude eest.

¢ Seadme mis tahes muu kasutamine ei ole ettendhtud otstarbel
kasutamine.

¢ Omavolilised imberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine
pole lubatud.

o Kéikuvatmist, kdsitsemis- ja hooldustdid tohivad teha ainult spetsialistid.
Spetsialist on isik, kes on oma erialahariduse, teadmiste ja kogemuste
ning asjakohaste normdokumentide tundmise p&hjal véimeline
talle lesandeks tehtud t3id hindama ja véimalikke ohte &ra tundma.

* Hoolitsege t&&piirkonnas hea valgustuse eest ja hoidke t65piirkond
korras.

* Lilitage hooldus-, kéikuvétmis-, korrashoiu- ja remonditééde kogu
kestuse ajaks vooluallikas, gaasi pealevool ning surudhk véilja, témmake
vérgupistik vélja.

* Jargige utiliseerimisel kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, standardeid
ja direktiive.

¢ Kaitske ennast elektrilddgi eest, kasutades isoleerivaid aluseid,
ja kandke kuiva riietust.

Arge kasutage elekiritdériista piirkondades, kus valitseb tulekahju- vai
plahvatusoht.

ET-49



3 Toote kirjeldus

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Keevitamine

¢ Kaarkeevitamine vaib kahjustada silmi, nahka ja kuulmist! Seetéttu
kandke alati ettendhtud kaitseriietust ning silma- ja kuulmiskaitset vastava
riigi asjakohaste eeskirjade kohaselt.

* Kaik metalliaurud, eelkdige plii-, kaadmiumi-, vase- ja berilliumiaurud,
on tervisele kahjulikud! Tagage t36kohal piisav ventilatsioon va&i
véljatémme. Arge iiletage kehtivaid té6keskkonna piirnorme.

¢ Loputage klooritud lahustitega rasvast puhastatud toorikud puhta veega
ile. Vastasel juhul valitseb fosgeengaasi moodustumise oht. Arge
paigutage kloorisisaldusega rasvaeemaldusvanne téékoha léhedusse.

2.5 Tehniline seisukord

*  Arge iletage maksimaalsete piirvédrtuste koormusandmeid.
Ulekoormused péhjustavad kahjustusi.

2.6 Kaitseriietus
* Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid.

e Katke pikad juuksed juuksevérguga.

2.7 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon

Kasutusjuhendis kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks
ja tuuakse @ra spetsiifiliste t6dde ees.

* Erinevate keevituspdletitega seoses véivad tekkida lisaohud, néiteks
elektrivoolu (jduallika, sisemise vooluahela), keevispritsmete kui tule- véi
plahvatusohtlike ainete, keevituskaarest tingitud UV-kiirguse, suitsu ja
aurude téttu.

* Pidage kinni ildistest tuleohutuseeskirjadest ja eemaldage enne 166
alustamist keevitustddkoha imbrusest tuleohtlikud materjalid. Pange
t66kohta valmis sobivad tulekustutusvahendid.

* Arge tehke selles seadmes konstruktsioonilisi muudatusi.

* Kasutage dues tédtamisel iimastikutingimuste eest sobivat kaitset.

* Kandke kaikide keevitusprotsessiga seotud t65de korral k&iki vajalikke
keevitustdéde kaitsevahendeid. Need kaitsevahendid on kaitsekindad,
t66pall, kaitseprillid ja ndokaitse.

Alaneva téhtsusega jarjekorras téhendab see jérgmist.

Tahistab vahetult Ghvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagaijérieks surm véi rasked vigastused.

A HOIATUS

Téhistab véimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagaijérieks rasked vigastused.

A\ ETTEVAATUST

Téhistab véimalikku kahjulikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagajdrgedeks kerged véi véikesed vigastused.

TEATIS

Téhistab ohtu, mis halvendab té&tulemusi véi mille tagajérieks véib olla varustuse materiaalne kahju.

2.8 Teave avariijuhtumi kohta
Avarii korral katkestage kohe jargmine toide:

* Vooluvarustus, surudhu pealevool, jahutusvedeliku pealevool ja gaasi
pealevool.

3 Toote kirjeldus

Edasised meetmed vétke kasutusjuhendist ,Vooluallikas” véi lisaseadmete
dokumentatsioonist.

A HOIATUS

Valel otstarbel kasutamisest tingitud ohud

* Kasutage seadet ainult sihtotstarbeliselt.

Seadme valel otstarbel kasutamise korral vaib seade muutuda inimestele, loomadele ja varale ohtlikuks.

* Seadet ei tohi jsudluse suurendamiseks omavoliliselt imber ehitada véi muuta.

3.1 Tehnilised andmed

-25.+55°C
kuni 90% temperatuuril 20 °C

Transportimine ja ladustamine Kaitsegaas (DIN EN ISO 14175)

Traadiliigid

CO, ja segugaas M21

Suhteline dhuniiskus tavalised tmartraadid

Juhtimisviis

Pinge liik DC

kasijuhtimisega/masinjuhtimisega | Nimipinge 113 V tippvéartus

Seadmepoolsete Ghenduste kaitseliik | IP3X
(EN 60529)

Keevitustraadi polaarsus DC puhul | reeglina positiivne

Tab. 1 Poletite iildised andmed (EN 60974-7)

Juhtseadised k&aepidemes 42Vija 0,1 kuni T A

ET-50



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 Kasutuselevétmine

ABIMIG® A LW Kasipodleti, fikseeritud péletikael - A = dhkjahutusega; LW = kerge kaal

ABIMIG® AT LW Vahetatava kaelaga késipdleti - A = dhkjahutusega; T = psératav péletikael; LW = kerge kaal
ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT/WTG Kasipoleti, - W = vedelikjahutusega; T = pédratav; MT = masinpéleti

ABIMIG® MT / MTG Ohkjahutusega masinpéleti - G = ilma péletikaelata baaspsleti
Tab. 2 Lihendid ja terminid

ToGp Jahutusviis Koormatavus SK Traadi & Gaasi lébivool

Standardne kaarleek
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 8hk 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Shk 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Shk 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 8hk 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 ohk 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 8hk 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 6hk 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 8hk 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Shk 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 6hk 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/ MTW/MTWT

340 vedelik 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 vedelik 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 vedelik 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 6hk 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Shk 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Shk 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 6hk 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Shk 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Psletite tootespetsiifilised andmed (EN 60974-7)

Vedelikjahutuse andmed Voolikupakett

Pealevoolutemp max 50 °C Standardpikkus P 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Lébivool min 1,5 |/min Jahutusvedeliku hendus Pistiknippel NM 5
Vooluréhk min 1,5 bar / max 3,5 bar Jahutusseadme véimsus min 800 W

Juhtkaabel 2-sooneline
Tab. 4 Andmed jahutuse/voolikupaketi kohta

3.2 Kasutatud joonised

Kaik joonised asuvad kasutusjuhendi alguses.

4 Kasutuselevéotmine

Tahtmatu kéivitamisega kaasneb vigastusoht

Seadme osade hooldus-, korrashoiu-, demontaaZi- ja remonditéde kogu kestuseks tuleb kogu siisteem vélja lilitada.
* Sulgege koik toitetorustikud.

* Lahutage vooluvarustus.

Vigastusoht ja seadme kahjustamise oht volitamata isikute t6ttu
Toote asjatundmatu remontimine ja muutmine vaib péhjustada raskeid vigastusi ja seadet oluliselt kahjustada. Volitamata isikute tehtud muudatuste korral kaotab

tootele antud garantii kehtivuse.
* Mistahes t5id seadme v&i siisteemi juures tohivad teha ainult péddevad isikud.

ET - 51



5 Juhtelementide kdepide

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

Tehke kaik toimingud etteantud jérjekorras.

4.1 Keevituspéleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks

1 Lilitage vooluallikas vélja ja lahutage vérgupistik.

4.2 Varustuse paigaldamine péletikaelale

MIG/MAG-kasikeevituspéletid tarnitakse komplektse varustusega. Teavet
kuluosade ja traadijuhiku kohta leiate siit:

4.3 Bikox®-i / voolikupaketi killgeiihendamine, joon. A
1 Traadi etteandeseadmel: thendage peapistik pistikupessa.
2 Traadi etteandeseadmel: kindlustage voolikupakett thendusmutriga.

3 Ainult vedelikjahutusega pélefitel: thendage pealevool (sinine) ja
tagasivool (punane).

* Kontrollige jahutusvedeliku minimaalset taitekogust.

4.4 Kilmaaine ringluse 8hutustamine, joon. B

Ainult vedelikjahutusega péletitel

1 Asetage kogumismahuti jahutusvedeliku tagasivoolu (punane)
thenduse alla.

2 Vabastage tagasivooluvoolik ringlusjahutusseadme kiiljest ja hoidke
kogumisanuma kohal.

4.5 Jahutusvedeliku jaik ABIMIG® W T keevituspéletitel, joon. €

2 Sulgege gaasi- ja surudhu pealevool.

= 8 Hooldus ja puhastamine lehekiiljel ET-53

* Soovitus: Kasutage ABICOR BINZEL puhul tooteseeria BTC
jahutusvedelikku.

* Keevituslaua kahjustuste véltimiseks drge kasutage ei deioniseeritud ega
demineraliseeritud vett.

+ Ohutustage killmaaine ringlust esmakordsel kaikuandmisel ja
voolikupaketi vahetusel.

3 Sulgege tagasivooluvooliku ava. Avage korduvalt jérsult tagasivooluvoo-
liku ava ja sulgege uuesti, kuni kiilmaaine voolab pideva ja mullidevaba
joana kogumismahutisse.

4 Uhendage tagasivooluvoolik uuesti ringlusjahutusseadmega.

TEATIS

* Jélgige, et jahutusvedeliku jGdke ei satuks traadiedastusvoolikusse!

* Péletikaela (5) lahtikeeramisel suunake kéepide alati alla. Nii véldite jahutusvedeliku sattumist gaasi- ja traadijuhikusse.
* Jahutusvedeliku jadgi véliavoolamise véltimiseks sulgege pdleti kéepide sulgekorgiga (6).

4.6 Kaitsegaasi Ghendamine
* Valige keevitustédks sobiv kaitsegaas.

* Avage korraks gaasi pealevoolu ventiil ja sulgege uuesti, et véimalik
mustus Ghendusest vélja puhuda.

4.7 Traadi sissepéimimine

+ Uhendage kaitsegaas keevituslauaga tootja andmete kohaselt.

* Kohandage ja seadistage kaitsegaasi kogus kasutatava gaasidiiisi ja
keevitustédga.

A\ ETTEVAATUST

Vigastusoht
Labitorge vai sissetorge keevitustraadiga.
* Arge asetage kasi ohupiirkonda ja kasutage sobivaid kaitsekindaid.

1 Ldigake traadi otsast I5iketangidega lihike tikk, et véimalik kraat
eemaldada.

2 Pange traat tootja andmete kohaselt traadietteandeseadmesse.

5 Juhtelementide k&epide

3 Vajutage traadietteandeseadmel vooluvaba traadietteande surunuppu,
kuni traat jookseb vooludiiusist vélja.

4 Uleulatuy traat IGigake |6iketangidega maha.

TEATIS

* Jargige tksikute keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.

Standardse keevituspdletiga on vaimalik kasutada klahvi 2-taktilist téreZiimi.

5.1 Klahvi 2-taktiline funktsioon, tab. 4

1 Vajutage kéepidemel klahvi ja hoidke all = keevituse algus.

ET-52

Edasised td6reziimid ja kdepidememoodulid séltuvad vastavast vooluallikast
ning tuleb eraldi tellida.

2 Vabastage klahv = keevituse 16pp.



ABIMIG® A /AT/W/WT/MT 6 Kaitamine

5.2 Kaepidememoodulid (ainult mudelitel ABIMIG®A + W)
Mudelite ABIMIG® A T+ W T korral on kéepidemesse valikvarustusena Néaidikuga moodulite korral kuvatakse valitud programmi otse moodulil.
uliti (MUL)". Seadistatavad keevitusparameetrid kuvatakse ainult vooluallikal.

sisse ehitatud , Ules/alla pikili
llma naidikuteta mooduli korral kuvatakse seadistatavad Moodulite funktsioonid séltuvad kliendi madratletud hendustest.

keevitusparameetrid / programmid vooluallikal, kui vooluallikas seda toetab.

MUL MUL7 MUQ MuQz MXU MXu7 MPOT

Ules/alla pikilliti Ules/alla pikiluliti Ules/alla paiklgliti Ules/alla paikloliti Ristliliti Ristliiliti naidik Potentsiomeeter
naidik naidik

MIT
Tooklahy
Tab. 5 Vooluallikate kaugreguleerimine ja BIS-moodulite funktsioon (ainult mudelitel ABIMIG® A + W)

6 Kditamine
1 Avage kaitsegaasi balloon, liilitage vooluallikas sisse. 3 Laske kaitsegaasi natuke vélja ja seadistage keevitusparameetrid.

2 Mudelite ABIMIG® W ja W T korral liilitage sisse jahutusseade. 4 Keevituse alustamiseks vajutage ja hoidke péletinuppu.

7 T66 lopetamine

TEATIS

* Vedelikjahutusega voolikupaketid hakkavad ilekuumenemisel lekkima. Laske seetdttu jahutusseadmel pérast keevitamist u 5 min edasi t6étada.

1 Oodake éra kaitsegaasi pealevoolu I6ppemine ja lilitage vooluallikas 2 Sulgege kaitsegaasiballooni kraan ja lilitage jahutusseade vilja.

vélja.

8 Hooldus ja puhastamine

Tahtmatu kéivitamisega kaasneb vigastusoht

Seadme osade hooldus-, korrashoiu-, demontaaZi- ja remonditdde kogu kestuseks tuleb kogu siisteem vélja lilitada.
* Sulgege kéik toitetorustikud.

* Lahutage vooluvarustus.

Elektril66gi oht defektse kaabli téttu
Kui kaablid on kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud, véivad tekkida ohtlikud pinged. Need véivad p&hjustada raskeid, surmaga 16ppevaid vigastusi.

* Kontrollige, et k&ik pinge all olevad kaablid ja thendused oleks néuetekohaselt paigaldatud ja ilma kahjustusteta ning vahetage kahjustatud,

deformeerunud vai kulunud osad vilja.

Pédletusoht
Lekkiv kuum jahutusvedelik jo seadme kuumad pinnad véivad tekitada péletusi.
* Lilitage ringlusjahutusseade enne hooldus-, korrashoiu-, montaazZi- ja remonditééde alustamist vélja.

A HOIATUS

Péletusoht
Keevituspdletid muutuvad kasutamise ajal véiga kuumaks.
* Laske keevituspdletil maha jahtuda ja kasutage sobivaid kaitsekindaid.

TEATIS
* Kontrollige, kas jahutusvedeliku voolikud, tihendid ja Ghendused on ilma kahjustusteta ja lekkevabad, vajadusel vahetage viilja.

* Kontrollige ja puhastage péletikaela ja paletikaelakinnituse voolukontaktpindasid.
* Eemaldage pindadelt keevituspritsmed ja kontrollige, et kdik keermesliited oleks tugevalt kinnitatud.

ET-53



8 Hooldus ja puhastamine

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8.1 Kuluosade vahetamine, joon. E / joon. F

¢ Poletikaelale saab olenevalt keevitustédst erinevaid kuluosi kinnitada.

TEATIS

* Kasutage ainult ABICOR BINZEL originaalvaruosi.

* Vétke varustus- ja kuluosade tellimisandmed ning tunnusnumbrid aktuaalsetest tellimisdokumentidest.
Néustamiseks ja tellimiseks leiate kontakti internetis aadressilt www.binzel-abicor.com.

* Kasutage kuluosade monteerimiseks ja demonteerimiseks ABICOR BINZEL universaalvétit ning jérgige keevituspdleti spetsiifiliste kuluosade iget paigutust.

8.2 Traadijuhiku valimine ja monteerimine
1 Valige keevitusmaterjal olenevalt keevitustodst.

2 Monteerige keevitusmaterjalile sobiv traadijuhik.

8.2.1 Juhtspiraali lihendamine ja monteerimine

= Teras: 8.2.1 Juhtspiraali [thendamine ja monteerimine lehekiljel ET-54

= Roostevaba teras, alumiinium, vask, nikkel: 8.2.2 Plastkdri monteerimine
ja lihendamine lehekiljel ET-54

TEATIS

* Liikumatute péletikaelade korral kasutage iksnes l&bivaid juhtspiraale.
* Et saaksite traadijuhiku paigaldada véikese eelpingega, tuleb arvestada ilemééduga.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Terastraatide kasutamiseks Uhtse traadijuhiku korral tehke jérgmist.

1 Témmake Bikox® / voolikupakett sirgeks.
2 Péletikaelal: eemaldage kuluosad.

3 Peapistikul: keerake &arikmutter maha.

4

Peapistikul: likake juhtspiraal lébi Bikox®-i / voolikupaketi kuni
hoideniplini sisse.

ABIMIG® ATLW

Terastraatide kasutamiseks jagatud traadijuhiku korral tehke jérgmist.
1 Témmake Bikox® / voolikupakett sirgeks.

2 Keerake pdératav véi vahetatav pdletikael kiljest éra.

3 Peapistikul: keerake &arikmutter maha.
4

Peapistikul: likake juhtspiraal l&bi Bikox®-i / voolikupaketi kuni
hoideniplini sisse.

ABIMIG® W T, joon. H

Terastraatide kasutamiseks jagatud traadijuhiku korral tehke jérgmist.

1 Témmake voolikupakett (10) sirgeks.

2 Eemaldage pdletikael.

3 Keerake isoleerpuks (17) paletikaelakinnituse seest lapikkruvikeerajaga
(u 10 mm lai) vélja.

4 Valikuliselt sulgege péletikael sulgekorgiga.

Peapistikul (12): keerake &érikmutter (13) maha.

(4]

6 Peapistikul: likake juhtspiraal peapistikust kuni hoidenipli piirajani péleti
sisse.

7 Keerake aarikmutter (13) kdega kinni.

8 Loigake juhtspiraal (15) péleti kdepideme ilaosaga véi sulgekorgiga
Uhetasaseks.

8.2.2 Plastkéri monteerimine ja lihendamine

1 Témmake Bikox® / voolikupakett sirgeks.

2 Teritage plastkéri teritajaga ABICOR BINZEL (nurk u 40°).

3 Liskake teritatud juhtspiraal kuni tuntava vastupuuteni vooludiisi sisse.

Jagatud traadijuhiku korral tehke jérgmist.

* ABIMIG® AT LW:
lokake teritatud juhtspiraal (15) kuni tuntava vastupuuteni (péletikaelale
monteeritud) péletikaelaspiraali sisse.

+ ABIMIG®WT:
lkake teritatud juhtspiraal l&bi traadiedastusvooliku tuntava
vastupuuteni kéepideme isoleerpuksini (17) kéepideme sisse.

5 Peapistikul: keerake Gérikmutter peale ja pingutage ABIMIG®vétmega
kinni.

6 Paletikaelal: 18igake juhtspiraali tleliigne pikkus Iiketangidega
vooludiisi hoidikuga Ghetasaseks.

7 Pdletikaelal: monteerige kuluosad.

= 4.3 Bikox®-i / voolikupaketi kiilgeiihendamine, joon. A
lehekiiljel ET-52

5 Peapistikul: keerake darikmutter peale ja pingutage ABIMIG®-v8tmega
kinni.

6 Psletikaelal: 16igake 15iketangidega ileliigne pikkus kdepideme
keermedetailist 2 mm vérra ile ulatuvalt maha.

7 Monteerige pdératav vai vahetatav pdletikael.

= 4.3 Bikox®-i / voolikupaketi kiilgeilhendamine, joon. A
lehekiljel ET-52

9 Keerake ddrikmutter (13) maha ja tdmmake juhtspiraal (15) uuesti vélja.

10 Laigake juhtspiraali (15) eesmisest otsast 40 mm jupp éra (sulgekorgi
kasutamisel 16igake &ra 53 mm jupp) ja lihvige juhtspiraal 40° nurga
alla. Arge koorige juhtspiraali isolatsiooni rohkem maha ja lihvige
|5ikeserv.

11 Keerake isoleerpuks (17) péletikaelakinnituse sisse (véiksem l&bimét
eespool) kdega kinni.

12 Likake juhtspiraal (15) sisse.
Juhtspiraali nipli Glemétu (u 14 mm) |Gheb tarvis spiraali
eelpingutuseks.

13 Keerake adarikmutter (13) kinni.

4 Peapistikul: likake pingutusnippel ja réngastihend plastkéri peale.

(4]

Peapistikul: keerake Garikmutter kée jduga kinni.
6 Plastkéri peab 16ppema vahetult traadi etteandeseadme edastusrullide
ees. Madtke maksimaalne tlepikkus ja mérkige plastkarile.
7 L&igake plastkdri mérgistuse kohalt ABICOR BINZEL I5ikuriga maha ja
lihvige I5ikeserv.
= 4.3 Bikox®-i / voolikupaketi kiilgeihendamine, joon. A
lehekiljel ET-52

TEATIS

*  Vélisladbimddduga 4,0 mm plastkéride puhul tuleb vaheihenduse kapillaartoru asendada juhttoruga.

ET- 54
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

9 Utiliseerimine

8.2.3 Péletikaelaspiraal, joon. G
Ainult vahetatava kaelaga péleti ABIMIG® A T LW / ABIMIG® W T korral.

TEATIS

+ Sulgekork lihtsustab ABIMIG® W T isoleerpuksi demontaazi ja montaasi.

tésiga.

» Jalgige, et poletikaela ja paletikaelakinnituse voolukontaktpinnad oleks puhtad.
* Maarige ABIMIG® W T réngastihendeid silikoonivaba libestusainega (192.0078). See halbustab péletikaela paigaldamist ning pikendab réngastihendite

1 Keerake péletikael péleti kaepideme kiiljest éra ja valikuliselt suruge
ABIMIG® W T korral sulgekork (6) péletikéiepideme sisse.

2 Lihvige pdletikaelaspiraali (8) vooludiiiisi poolne ots (eemaldatud
isolatsiooniga ots) u 40° nurga alla.

3 Likake péletikaelaspiraal (8) eemaldatud isolatsiooniga otsaga kuni
vooludiiisini péletikaela sisse.

4 Ulemsst
o ABIMIG®ATIW:

Likake péletikaelaspiraal sisse ja lihendage nii, et hoideniplita otsas
ulatuks hoidenippel kuni 2 mm vetruvalt ile.

o ABIMIGO®WT:

Léigake péletikaelaspiraal (8) voolu kontaktpinna (9) suhtes 12 mm
pikkuse ilem&&duga teravate servadeta maha.

5 Lihvige I5ikeserv ja vajaduse korral eemaldage sulgekork (6).

6 Keerake péletikael paleti kdepideme péletikaelakinnituse sisse.

Ainult ABIMIG® W T jaoks. Keevitustdéde jacks, mille korral on fingimata tarvis l&bivat traadijuhikut, saab péletikaelakinnituse sees oleva isoleerpuksi

lapikkruvikeerajaga (laius u 10 mm) vélja keerata.

Vaimalusena pakub ABICOR BINZEL |ébivate traadijuhikute jaoks isoleerpuksi.

8.3 Voolikupaketi puhastamine

A HOIATUS

Vigastusoht
Eemalepaiskuvad detailid vdivad péhjustada raskeid vigastusi.
* Kandke surudhuga lébipuhumisel sobivat kaitseriietust, eriti kaitseprille.

1 Vahetage kahjustatud, deformeerunud vai kulunud osad vélja.
2 Témmake voolikupakett sirgeks.

3 Peapistikul: keerake darikmutter maha.

9 Utiliseerimine

4 Puhuge traadiedastusvoolik mélemast otsast surudhuga l&bi.
= 4.3 Bikox®:i / voolikupaketi kilgeihendamine, joon. A lehekiljel ET-52

(elektroonikaromude) kohta.

Selle simboliga téhistatud seadmetele kehtib Euroopa direktiiv 2012/19/EU elekiri- ja elekiroonikaseadmetest tekkinud jaétmete

* Elektriseadmeid ei tohi &ra visata koos majapidamisjéétmetega.

* Elektriseadmed tuleb eraldi kokku koguda ja keskonnahoidlikult ringlusse v&tta.

* Jargige utiliseerimisel kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, norme ja direktiive.

* Teavet vanade elekiriseadmete kogumise ja tagastamise kohta saate oma kommunaalametist.

Toote nduetekohaseks utiliseerimiseks peate selle esmalt demonteerima.

10 Garantiikohustus

Antud toode on ABICOR BINZELi originaaltoode.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteerib veatu
valmistamise ja annab tarnimisel antud toote tehnika arengutasemele ning
kehtivatele eeskirjadele vastava tehasepoolse valmistamis- ja talitlusgarantii.
Kui esineb ABICOR BINZELi poolt pdhjustatud puudus, siis on

ABICOR BINZEL kohustatud oma kulul teie valikul kas kérvaldama
puuduse tasuta vai tarnima varuosad. Garantii kohustus saab katta Gksnes
valmistuslikke puudusi, aga mitte kahjusid, mis on péhjustatud loomulikust
kulumisest, Glekoormamisest véi asjatundmatust imberkéimisest. Garantiiaja

pikkuse leiate ildtingimustest. Teatud toodetele kohaldatakse erandeid.
Lisaks kaotab garantii kehtivuse juhul, kui kasutatakse varuosi ja
kulumaterjale, mis ei ole ABICOR BINZELi originaalvaruosad, ning kui
kasutaja v&i kolmandad isikud on toodet asjatundmatult remontinud.
Kuluosad ei kuulu iildkehtivalt garantiikohustuse alla. Lisaks sellele ei vastuta
ABICOR BINZEL kahjude eest, mis on pdhjustatud meie toote kasutamisest.
Kusimusi garantiikohustuse ja teeninduse kohta saab esitada tootjale

v8i meie miilgiettevdtetele. Vastavad andmed leiate veebiaadressil
www.binzel-abicor.com.
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1 Tunnistus

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

1 Tunnistus FI-56
1.1 Merkinnat FI-56
2 Turvallisuus FI-56
2.1 Tarkoituksenmukainen kayttd FI-56
2.2 Perusteet FI-56
2.3 Sahkatekniikka FI-56
2.4 Hitsaus FI-57
2.5 Tekninen kunto FI-57
2.6 Suojavaatteet FI-57
2.7 Varoitusten luokittelu FI-57
2.8 Tietoja hétdtilanteita varten FI-57
3 Tuotekuvaus FI-57
3.1 Tekniset tiedot FI-57
3.2 Kuvat FI-58
4 Kayttéonotto FI-58
4.1 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten  FI-59
4.2 Poltinkaulan varustelu FI-59
4.3 Bikox®:n/letkupaketin liittéiminen, kuva A FI-59
4.4 Jaahdytysnestepiirin ilmaaminen, kuva B FI-59
45  Ylimadrdinen jaahdytysneste ABIMIG® W T

hitsauspolttimilla, kuva C FI-59

1 Tunnistus

MIG/MAG-hitsauspoltin kaasukaarihitsauslaitteisiin. Hitsauspolttimet
tayttévat standardin EN 60974-7 vaatimukset. Taméa kéyttéohije koskee vain

1.1  Merkinnat

Tuote téyt&d asianomaisen markkinan markkinoille saattamista koskevat
vaatimukset.

2 Turvallisuus

* Lue oheinen kéyttohije huolellisesti ennen tuotteen kéyttddnottoa.

¢ Obheinen kaytdohije sisdltdd tietoja, joita tarvitaan héiristdman ja
turvallisen kaytén takaamiseksi. Tuote on kehitetty ja valmistettu
vusimman tekniikan sek& hyvéksyttyjen turvallisuusteknisten standardien
ja direkfiivien mukaisesti.

*  Kdyttdohjeessa varoitetaan kéyttdiille, kolmansille osapuolille, laitteille
tai muille esineille aiheutuvista véistamattdmistd riskeistd. Kéytetyt
turvallisuusohieet viittaavat rakenteellisesti véistéméatdmiin riskeihin.
Né&mé ohjeet on huomioitava ja niité on noudatettava.

2.1 Tarkoituksenmukainen kéayttd
* Laitetta saa kayttad vain kéyttdohjeessa kuvattuun kéyttdtarkoitukseen
kuvatulla tavalla. Huomioi my&s kéytté-, huolto- ja kunnossapitoehdot.

* Kaikenlainen muu kéyttd katsotaan tarkoituksen vastaiseksi kdytsksi.

2.2 Perusteet

*  Lue kayttdohije huolellisesti ennen erityisi& toimenpiteitd, kuten
kéyttddnottoa, kéyttdd, kuljetusta ja huoltoa, ja noudata néité ohieita.

* Pida kayttdohje aina laitteen léhelld helposti saatavassa paikassa ja
luovuta kéyttdohje tuotteen mahdolliselle uudelle omistajalle.

* Noudata yksittisten hitsausteknisten komponenttien kéyttéohieita, kuten
esim. hitsausvirtaldhde ja langansyéttlaite.

* Katso valmistajan antamat kaasupullojen késittelyohjeet kaasuséilis- ja
painekaasumddrdyksestd.

¢ Noudata kyseisen maan tapaturmantorjuntamdéréyksia.

¢ Ainoastaan alan ammattilaiset saavat suorittaa kéyttédnotto-, kaytts- ja
huoltotoimenpiteet. Alan ammattilainen on henkil, joka

2.3 Sahkétekniikka

o Tarkista, ettei séihkatydkaluissa ole vaurioita ja ettd ne toimivat
moitteettomasti jo madrdystenmukaisesti.

¢ Suojaa sdhkadtydkalut sateelta ja vélté kosteaa tai markds ympéristdd.

FI-56

4.6 Suojakaasujdrijestelmén liittéminen FI-59
4.7 Langan asettaminen FI-59
5 Kahvan hallintalaitteet FI-59
5.1 Painike 2-toiminen, taul. 4 FI-59
5.2 Kahvamoduulit (vain malleille ABIMIG®A + W) FI-60
6 Ké&yttd FI-60
7 Kéytdsté poistaminen FI-60
8 Huolto ja puhdistus FI-60
8.1 Kulutusosien vaihto, kuva E / kuva F Fl-61
8.2 Langanohjaimen valinta ja asennus Fl-61
8.2.1  Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus Fl-61
8.2.2  Muovijohtimen asennus ja lyhentdminen FI-61
8.2.3  Poltinkaulan spiraali, kuva G Fl-62
8.3 Letkupaketin puhdistus FI-62
9 Havittéminen Fl-62
10 Takuu FI-62

hitsauspolttimia ABIMIG® A /AT /W /W T/ MT. Tuotteissa saa kaytaa
vain alkupersisia ABICOR BINZEL varaosia.

Mikali erikoistunniste on tarpeen, se on kiinnitetty tuotteeseen.

* Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jéttéminen voi vaarantaa
henkilsiden hengen tai terveyden seké aiheuttaa ympdristé- tai
aineellisia vahinkoja. Tuotetta saa kéyttéd ainoastaan teknisesti
virheettdmdssa kunnossa ja kdyttdohjetta noudattaen.

* Valmistaja ei vastaa vaurioista, jotka aiheutuvat kéyttdohjeen
noudattamatta jéttémisestd.

* Suojaa itsesi ja kolmannet osapuolet asianmukaisin toimenpitein
turvallisuusluvussa mainituilta vaaroilta.

* Omavaltaiset muutosty&t tai muutokset, joilla pyritdén lisééméén tehoa,
eivét ole sallittuja.

ammattikoulutuksensa, tietojensa ja kokemuksensa sekd asianmukaisten
standardien tuntemuksensa ansiosta pystyy arvicoimaan hénelle annetut
tehtévét sekd tunnistamaan mahdolliset vaarat.

* Varmista, ettd tydskentelyalueella on riittévé valaistus, ja pidé
tydskentelyalue siisting.

* Sammuta virtalghde, kaasunsyéttd ja paineilma kaikkien huolto-,
kéyttddnotto-, kunnostus- ja korjaustoimenpiteiden ajaksi. Irrota
virtapistoke pistorasiasta.

* Noudata jgtehuollossa paikallisia mééréyksié, lakeja, saanndksid,
standardeja ja direktiivejd.

* Suojaudu séhkaiskuilta kdyttaméllg eristévia alustoja ja kuivia vaatteita.

+ Alg kayta sahkstyskaluja alueilla, joilla on palo- tai réjéhdysvaara.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

3 Tuotekuvaus

2.4 Hitsaus

* Kaarihitsaus voi vaurioittaa silmid, ihoa ja kuuloa! Kéyté sen vuoksi aina
mddréttyd suojavaatetusta, suojalaseja ja kuulosuojaimia kyseisen maan
médrdysten mukaisesti.

*  Kaikki metallihdyryt, erityisesti lyijy, kadmium, kupari ja beryllium, ovat
vahingollisia! Huolehdi riittévéstd tuuletuksesta ja ilmanvaihdosta.

Al ylité voimassa olevia haitallisten aineiden suurimpia sallittuja
pitoisuuksia.

* Huuhtele puhtaalla vedellé tyskappaleet, joista rasva on poistettu
klooratuilla livottimilla. Muussa tapauksessa on fosgeenikaasun
muodostumisvaara. Ald sijoita hitsauspaikan léhelle klooripitoisia
rasvanpoistokylpyijé.

2.5 Tekninen kunto

+ Alé ylité enimmaiskuormitusarvoja. Ylikuormitus johtaa tuotteen
tuhoutumiseen.

¢ Ald muuta tdmén laitteen rakennetta.

2.6 Suojavaatteet
+  Alé kéytd |8ysia vaatteita tai koruja.

* Suojaa pitkat hiukset hiusverkolla.

2.7 Varoitusten luokittelu

Kéyttsohjeessa olevat varoitukset on jaettu nelj@én luokkaan. Varoitukset
esitetGén ennen mahdollisesti vaarallisia tydvaiheita.

A VAARA

 Eri hitsauspolttimia kéytettéessé voi esiintyd muita vaaroja esim.
seuraavista syisté: sahkavirta (virtaléhde, sisdinen virtapiiri),
hitsausroiskeet palaviin tai réjéhdysherkkiin materiaaleihin, valokaaren
UV-séteily, savu ja hdyryt.

* Noudata kaikkia yleisié paloturvallisuusméaéréyksié ja poista kaikki
palovaaralliset materiaalit hitsauspaikan |éheisyydestéd ennen
tydskentelyn aloittamista. Pid& sopivia palosammutusvélineitd helposti
saatavilla tydskentelypaikassa.

e Jos kaytat laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein s&&n
vaikutuksilta.

o Kaytd taydellisié hitsaukseen tarkoitettuja henkildnsuojaimia kaikissa
18issd, jotka liittyvat hitsausprosessiin. Henkilénsuojaimiin
kuuluvat suojakésineet, tydesiliing, suojalasit ja kasvojensuojain.

Ne on esitelty alla térkeysjéarjestyksessé:

Tarkoittaa véliténtd vaaraa. Jos vaaraa ei véltetd, on seurauksena kuolema tai erittéin vakavia vammoja.

A VAROITUS

Tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Jos sité ei véltetd, voi seurauksena olla vakavia vammoja.

A VARO

Tarkoittaa mahdollisesti vahingollista tilannetta. Jos sité ei véltetd, voi seurauksena olla lievid tai véhéisié vammoja.

HUOMAUTUS

Tarkoittaa vaaraa, jonka seurauksena tydtulokset voivat heikentyd tai laitteisto vaurioitua.

2.8 Tietoja hétdatilanteita varten

Katkaise hététilanteessa laitteen:

* Sé&hkdenergian systd, paineilman systd, jddhdytysnesteen sydtd ja
kaasun systts.

3 Tuotekuvaus

Muita toimenpiteité: tarkista kéyttdohjeiden kohdan "Virtaléhde" tai muiden
laitteeseen liittyvien asiakirjojen perusteella muut oheislaitteet.

A VAROITUS

Tarkoituksen vastaiseen kéayttddn liittyvat vaarat

* Kaytd laitetta ainoastaan méadritettyyn kayttdtarkoitukseen.

Laitteen tarkoituksen vastainen kéyttd saattaa aiheuttaa vaaraa ihmisille, elgimille ja aineelliselle omaisuudelle.

* Al muuntele laitetta omavaltaisesti tehon lisaémistd varten, dldké tee siihen muutoksia.

3.1 Tekniset tiedot

Kuljetus ja varastointi -25°C..+55°C

Suojakaasu (DIN EN ISO 14175) | CO, ja seoskaasu M21

Suhteellinen ilimankosteus 20°C:n lampétilassa enintéén 90% | Lankatyypit tavanomaiset pyérélangat
Ohjaustapa kaisiohjaus/koneohjaus Jannitemittaus 113 V huippuarvo
Jannitetyyppi DC Koneen puolen liiténtéjen IP3X

suojausluokka (EN 60529)

Elektrodien napaisuus tasavirralla | yleensd plus

Hallintalaitteet kahvassa 42 Ve ja 0,1-1Alle

Taulukko 1 Polttimen yleiset tiedot (EN 60974-7)

F1-57



4 K&ayttoonotto ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

ABIMIG® A LW késikayttsinen poltin, poltinkaula kiinted - A = ilmajaéhdytteinen; LW = low weight
ABIMIG® ATLW kasikéyttsinen poltin, vaihdettava poltinkaula - A = ilmajéahdytteinen; T = poltinkaula kaannettévissé;
LW = low weight

ABIMIG® W /WT/MTW /MTWT/WITG kasikdyttdinen poltin - W = nestejaghdytteinen; T = kdénnettévissa; MT = konekéyttdinen poltin
ABIMIG® MT / MTG konekéayttdinen poltin ilmajééhdytteinen - G = peruspoltin ilman poltinkaulaa
Taulukko 2 Lyhenteet ja termien selitys

Tyyppi Jaahdytystapa Kuormitettavuus Tyosykli Langan & Kaasuvirtaus

Normi, valokaari
co, M21
(A] [A] [%] [mm] [/min]

ABIMIG® A LW

155 ilma 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ilma 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ilma 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ilma 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 ilma 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 ilma 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ilma 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ilma 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ilma 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 ilma 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG®W/WT/MTW/MTWT

340 neste 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 neste 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 neste 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 ilma 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ilma 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ilma 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 ilma 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 ilma 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Taulukko 3 Polttimen tuotekohtaiset tiedot (EN 60974-7)

Tiedot - Nestejédhdytys Letkupaketti

Menovirtauslampét. max. 50 °C Vakiopituus L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Virtaus min. 1,5 |/min J&dhdytysnesteliitanté Pistoliitin NW 5
Virtauspaine min. 1,5 bar / max. 3,5 bar Jadhdytysteho min. 800 W

Ohjausjohto 2-johtoinen

Taulukko 4 Tiedot - Jaghdytys/letkupaketti

3.2 Kuvat

Kaikki kuvat ovat kdyttéoppaan alussa.

4 Kd&yttoonotto

A VAARA

Tahaton kédynnistyminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran
Koko jérjestelm& on poistettava kéytdstd laiteosien huolto-, kunnossapito-, asennus-, purku- ja korjaustéitd varten.

* Irrota kaikki syéttsjohdot.

* Erota séhkdenergian systts.
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5 Kahvan hallintalaitteet

A VAARA

Luvattomien henkildiden aiheuttama loukkaantumis- ja laitteistovaurioiden vaara
Ep&asianmukaiset korjaukset ja muutokset tuotteeseen voivat johtaa huomattaviin vammoihin ja laitteistovaurioihin. Tuotteen takuu mitétdityy, jos luvaton henkild

kasittelee sitd.

* Vain pétevét henkildt saavat suorittaa laitteeseen tai jérjestelméan liittyvid titd.

Kaikki toimenpidevaiheet on suoritettava m&aratyssd jdrjestyksessd.

4.1 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten

1 Sammuta virransyétts ja irrota virtajohto.

4.2 Poltinkaulan varustelu

MIG/MAG-hitsauspolttimet toimitetaan t&ysvarusteltuina. Kulutusosien ja
langanohjaimen vaihtoa koskevat tiedot:

4.3 Bikox®:n/|e|'kupake|'in liittédminen, kuva A
1 Langansyéttslaitteessa: Kytke keskuspistoke pistorasiaan.
2 Langansyéttdlaitteessa: Varmista letkupaketti litosmutterilla.

3 Vain nestejadhdytteisille polttimille: Kytke meno- (sininen) ja paluuvirtaus
(punainen).

¢ Tarkista j@dhdytysnesteen minimimé&érd.

4.4 Jadhdytysnestepiirin ilmaaminen, kuva B

Vain nestejddhdytteisille polttimille

1 Aseta kerdysastia jGdhdytysnesteen paluuvirtausliitdnnén
(punainen) alle.

2 L&ysad nestejcdhdytysyksikdn paluuvirtausletku ja pidé sitd
kerdysastian paalla.

2 Katkaise kaasun ja paineilman systts.

= 8 Huolto ja puhdistus sivulla FI-60

¢ Suositus: kdyté BTC-sarjan ABICOR BINZEL -j&éhdytysainetta.

* Ehkaise hitsauskoneen vaurioituminen: &lé kéyté deionisoitua tai
demineralisoitua vettd.

* Jadhdytysnestepiiri on ilmattava ensimméisen kdyttédnoton ja
letkupaketin vaihdon yhteydessé.

3 Sulje paluuvirtausletkun aukko. Avaa ja sulie paluuvirtausletkun aukko
useita kertoja, kunnes jGéhdytysneste virtaa tasaisesti ja kuplattomasti
kergysastiaan.

4 Kytke paluuvirtausletku takaisin nestejééhdytysyksikkdsn.

4.5 Ylimaérdinen jadhdytysneste ABIMIG® W T hitsauspolttimilla, kuva C

HUOMAUTUS

langanohjaimeen.

* Varmista, ettei ylimadrdinen j&&hdytysneste padse langansysttsletkuun!
* Poltinkaulaa auki ruuvattaessa pidé polttimen kahvaa (5) aina alaspéin suunnattuna. Siten véltetdan yliméardisen j@dhdytysaineen pédsy kaasun- ja

* Sulie polttimen kahva tiivistystulpalla (6) estééksesi ylimadrdisen jaéhdytysnesteen valumisen ulos.

4.6 Suojakaasujéarjestelman liittaminen
* Valitse suojakaasu hitsaustehtévén mukaan.

*  Avaa kaasuventtiili hetkeksi mahdollisten epépuhtauksien poistamiseksi
liitimestd.

4.7 Langan asettaminen

¢ Kytke suojakaasuliitéinté hitsauskoneeseen valmistajan ohjeiden
mukaisesti.

¢ S38dé& suojakaauvirtaus kéytetyn kaasusuuttimen ja hitsaustehtdvén
mukaan.

A VARO

Loukkaantumisvaara
Lankaelektrodi voi aiheuttaa viilto- tai pistovammoja.
+ Alg koske vaara-alueelle, kiiytd sopivia suojakdsineitd.

1 Katkaise lyhyt pala langan alkupéasté sivuleikkurilla mahdollisten
jdysteiden poistamiseksi.

2 Aseta lanka langansysttéyksikkdén valmistajan ohjeiden mukaisesti.

5 Kahvan hallintalaitteet

3 Paina langansyéttéyksikén painiketta, kunnes lankaa tulee ulos
virtasuuttimesta.

4 Katkaise ylimaérdinen lanka sivuleikkureilla.

HUOMAUTUS

* Huomioi hitsauskomponenttiasiakirjojen tiedot.

Vakiomallisessa hitsauspolttimessa painike on 2-toiminen.

5.1 Painike 2-toiminen, taul. 4

1 Kahvan liipaisinta pidetédn painettuna = hitsauksen aloitus.

Muut toimintatavat ja kahvamoduulit ovat virtaléhdekohtaisia, ja ne on
tilattava erikseen.

2 Liipaisimen vapautus = hitsauksen lopetus.
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5.2 Kahvamoduulit (vain malleille ABIMIG®A + W)

Malleilla ABIMIG® A T+ W T kahvaan on integroitu valinnaisesti moduuleissa valittu ohjelma ndytetddn suoraan moduulissa. Saédettévét
“Up/Down pitkittéin (MUL)". hitsausparametrit néiytet&dn ainoastaan virranlghteessa.
Moduuleilla ilman néyttdé néytetédn saddettévét hitsausparametrit/ Moduulien toiminnot perustuvat asiakaskohtaiseen liitéintémalliin.

ohjelmat virranléhteessd, jos virranléhde tukee tétd. Naytsllisissa

MUL MUL7 MUQ MuUQ7 MXU MXU7 MPOT

Up/Down pitkittdin | Up/Down pitkittéin | Up/Down poikittain | Up/Down poikittain | Ristivipukytkin Ristivipukytkin néyttd | Potentiometri
naytto nayto

Taulukko 5 Virranléhteiden etdohjaus ja BIS-moduulien toiminto (vain malleille ABIMIG® A + W)

6 Kaytd

1 Avaa kaasupullo, kytke virtaléhde padlle. 3 Huuhtele suojakaasujohdot ja aseta hitsausparametrit.
2 Kytke jaéhdytysyksikks padlle malleilla ABIMIG® W jaWT. 4 Hitsauksen aloitus painamalla ja pitémélla polttimen painiketta
painettuna.

7 Kdaytosta poistaminen

HUOMAUTUS

* NestejGéhdytteiset letkupakkaukset voivat vuotaa ylikuumentumistilanteessa. Ja&hdytysyksikén on téstd syysté annettava kéydé hitsauksen jélkeen noin 5
minuutin ajan.

1 Odotaq, kunnes suojakaasun jélkivirtausaika on kulunut ja sammuta 2 Sulje suojakaasupullon venttiili ja sammuta jaahdytysyksikks.
virtalghde.

8 Huolto ja puhdistus

A VAARA

Tahaton ké&ynnistyminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Koko jérjestelmé on poistettava kaytdstd laiteosien huolto-, kunnossapito-, asennus-, purku- ja korjaustsité varten.
* Irrota kaikki systtsjohdot.

* Erota séhkdenergian systs.

A VAARA

Virheellisen kaapelin aiheuttama séhkaisku
Jos kaapelit ovat vaurioituneet tai ne on asennettu epdasianmukaisesti, voi syntyd vaarallisia j@nnitteitd. Niiden seurauksena voi olla vakava loukkaantumisvaara
tai kuolema.

* Tarkasta kaikki jénnitteiset johdot ja liiténnét asianmukaisen asennuksen ja vaurioiden osalta, ja vaihda vaurioituneet, epédmuodostuneet tai kuluneet osat.

A VAARA

Palovammavaara

Ulos tulevan kuuman j@éhdytysnesteen ja kuumien pintojen aiheuttama palovammavaara.
* Sammuta vedenkiertolaite ennen huolto-, kunnossapito-, asennus-, purku- ja korjaustéité.

A VAROITUS

Palovammavaara
Hitsauspolttimen voimakas kuumeneminen hitsauksen aikana aiheuttaa palovammavaaran.

* Anna hitsauspolttimien j&&htyd, ja kéyté sopivia suojakésineitd.

HUOMAUTUS

* Tarkasta jGéhdytysnesteletkut, tiivisteet ja liitéinndt vaurioiden ja vuotojen varalta ja vaihda tarvittaessa.
* Tarkasta ja puhdista poltinkaulan ja poltinkaulan kiinnityksen virran kosketuspinnat.
* Poista kiinnijadneet hitsausroiskeet ja tarkasta kaikkien ruuviliiténtsjen tivkka istuvuus.
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8 Huolto ja puhdistus

8.1 Kulutusosien vaihto, kuva E / kuva F

¢ Poltinkaula voidaan varustaa erilaisilla osilla hitsaustehtévén mukaan.

HUOMAUTUS

* Kéytd vain alkuperdis- ABICOR BINZEL varaosia.

* Tarvikkeiden ja kuluvien osien tilaustiedot ja tunnistenumerot [&ytyvét ajantasaisesta tilausmateriaalista.
Yhteystiedot neuvontaa ja filaamista varten 18ytyvét internetistd osoitteesta www.binzel-abicor.com.

* lIrrota ja pura kulutusosat ABICOR BINZEL monitoimiavaimella ja varmista, etté polttimen osat ovat asianmukaisesti paikoillaan.

8.2 Langanohjaimen valinta ja asennus
1 Valitse hitsausmateriaalit hitsaustehtévén mukaan.

2 Valitse langanohijain hitsausmateriaalin mukaan.

8.2.1 Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus

= Terés: 8.2.1 Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus sivulla FI-61

= Ruostumaton terds, alumiini, kupari, nikkeli: 8.2.2 Muovijohtimen asennus

ja lyhentéminen sivulla FI-61

HUOMAUTUS

* Kayta kiinteilld poltinkauloilla vain l&pimenevié langanjohtimia.

* Llisd&pituutta tarvitaan, jos langanohjaimeen halutaan pieni esijénnitys.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Terédslankojen kéyttdd varten, kun langanohijain ei ole jaettu:

1 Pida Bikox®/letkupaketti suorassa.

2 Poltinkaulassa: Poista kulutusosat.

3 Keskusliittimessé: Kierrd kiristysmutteri irti.

4 Keskusliittimessa: Tysnné langanohiain Bikox®:n/letkupaketin lépi
pitonippaan asti.

ABIMIG® ATLW

Ter&slankojen kaytda varten, kun langanohjain on jaettu:

1 Pidéa Bikox®/letkupaketti suorassa.

2 Ruuvaa kierrettévé tai asetettava poltinkaula irti.

3 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irti.

4 Keskusliitimessd: Tydnné langanohjain Bikox®:n/letkupaketin lpi
pitonippaan asti.

ABIMIG® W T, kuva H
Teréslankojen kéytdd varten, kun langanohjain on jaettu:

1 Pidé letkupaketti (10) suorassa.
2 Poista poltinkaula.

3 Ruuvaa eritysholkki (17) irti poltinkaulan kiinnityksest& urarvuvitaltalla
(leveys noin 10 mm).

4 Sulje poltinkaula valinnaisesti fiivistystulpalla.

(4]

Keskusliittimessa (12): Kierrd kiristysmutteri (13) irti.

Keskusliittimessa: Tydnné langanohijain keskusliittimestd ulos pitonippelin

vasteeseen saakka polttimeen.
7 Kierrd kiristysmutteri (13) kasitiukkuuteen.

8.2.2 Mvuovijohtimen asennus ja lyhentédminen

1 Pida Bikox®/letkupaketti suorassa.

2 Teroita muovijohdin ABICOR BINZEL-teroittimella (kulma noin 40°).
3 Tydnnd teroitettu langanohijain virtasuuttimen kiintedén vasteeseen.
kun langanohijain on jaettu:

+ ABIMIG®ATLW:

Tydnné teroitettu langanohijain (15) poltinkaulan spiraalin kiinted&n
vasteeseen (poltinkaula asennettu).

« ABIMIG®WT:

Tyénnd teroitettu langanohjain langansysttletkun lépi polttimen kahvan

eristysholkin (17) kiinteéién vasteeseen.

8

9

Keskusliittimessé: Ruuvaa kiristysmutteri paikoilleen ja kiristd se ABIMIG®-
avaimella.

Poltinkaulassa: Katkaise langanjohtimen ylim&dréinen pituus samaan
tasoon suuttimenpitimen kanssa sivuleikkureilla.

Poltinkaulassa: Asenna kulutusosat.
= 4.3 Bikox®:n/letkupaketin liittaminen, kuva A sivulla FI-59

Keskusliittimess: Ruuvaa kiristysmutteri paikoilleen ja kiristd se ABIMIG®-
avaimella.

Poltinkaulassa: Katkaise kierrekappaleesta ylimaardaisté pituutta 2 mm:n
ylijgamalla sivuleikkureilla.

Asenna kierrettéva tai asetettava poltinkaula paikoilleen.
= 4.3 Bikox®:n/letkupaketin liittéminen, kuva A sivulla FI-59

Katkaise langanohiain (15) polttimen kahvan tai tiivistystulpan paadyn
puolella pinnan tasolle.

Kierrd kiristysmutteri (13) irti ja vedd langanohijain (15) vudelleen ulos.

10 Leikkaa langanohjainta (15) edestd 40 mm (tiivistystulppaa kaytettdessé

53 mm) ja hio se 40°:n kulmaan. Al poista langanohjaimen eristysté
enempdd, poista leikkauskohtien jaysteet.

11 Kiristd eristysholkki (17) poltinkaulan kiinnitykseen (pienempi halkaisija

eteen) kasitivkkuuteen.

12 Tysnné langanohijain (15) sisédn.

Pitonipan ylij&ama (noin 14 mm) antaa esij@nnityksen langanohjaimelle.

13 Kierrd kiristysmutteri (13) kiinni.

(4]

Keskusliittimess&: Tydnné puristusnippa ja O-rengas muovijohtimen yli.
Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri sormitivkkuuteen.

Muovijohtimen p&én on ulotuttava vélitémésti langansysttéyksikén
syottérullien eteen. Maérita ylimaéréinen pituus ja tee merkintd
muovijohtimeen.

Katkaise muovijohdin merkitysté kohdasta ABICOR BINZEL-leikkureilla
ja poista leikkauskohtien jéysteet.

= 4.3 Bikox®:n/letkupaketin liittéminen, kuva A sivulla FI-59

HUOMAUTUS

*  Muovijohtimissa, joiden ulkohalkaisija on 4,0 mm, on véliliiténndn kapillaariputki korvattava ohjausputkella.
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9 Havittaminen

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8.2.3 Poltinkaulan spiraali, kuva G
Vain vaihtokaulaisille polttimille ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

HUOMAUTUS

kéyttoikaa.

* Tiivistystulppa helpottaa eristysholkin purkua ja asennusta mallilla ABIMIG® W T.
* Varmista poltinkaulan ja poltinkaulan kiinnityksen virran kosketuspintojen puhtaus.
* Voitele malleissa ABIMIG® W T O-renkaat silikonittomalla liukuaineella (192.0078). Se helpottaa poltinkaulan asettamista ja pidentéd O-renkaiden

1 Ruuvaa poltinkaula polttimen kahvasta irti ja aseta valinnaisesti malleilla
ABIMIG® W T tiivistystulppa (6) poltiimen kahvaan.

2 Hio poltinkaulan spiraalia (8) virtasuuttimen puolelta (puoli, jolta
eristystd on poistettu) (noin 40°:n kulmaan).

3 Tydnné poltinkaulan spiraalin (8) se puoli virtasuuttimeen poltinkaulan
vasteeseen saakka, jolta eristystd on poistettu.

4 Ylijgama:

* ABIMIG® ATIW:
Tyénna poltinkaulan spiraali siséén ja lyhenné pitonipasta vapaata
pddtd niin, ettd pitonippaa joustavaa ylijgémad jaé 2 mm.

+ ABIMIG®WT:
Katkaise poltinkaulan spiraalia (8) niin, eftd virran kosketuspintaan (9)
jad 12 mm ylijaamad ilman jdysteitd.

5 Poista leikkauskohtien j&ysteet ja poista mahdollinen tiivistystulppa (6).

6 Ruuvaa poltinkaula polttimen kahvan poltinkaulan kiinnitykseen.

Tarvitaan vain mallissa ABIMIG® W T: Hitsaustdissé, joissa ehdottomasti vaaditaan ldpimenevéd langanohjainta, eristysholkki voidaan ruuvata pois poltinkaulan

kiinnityksen siséll& urarvuvitaltalla (leveys noin 10 mm).

ABICOR BINZEL tarjoaa valinnaisesti eristysholkin l&pimenevia langanohjaimia varten.

8.3 Letkupaketin puhdistus

A VAROITUS

Loukkaantumisvaara
Sinkoutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

* Puhdistaessasi paineilman avulla kéyté asianmukaisia suojavaatteita, erityisesti suojalaseja.

Vaurioituneet, véidntyneet tai kuluneet osat on vaihdettava.

N

Pidé letkupaketti suorassa.

(%)

Keskusliittimessd: Kierrd kiristysmutteri irti.

9 Havittdminen

4 Puhalla langansysttsletku molemmilta puolilta paineilmalla.
=2 4.3 Bikox®:n/|etkupckeﬁn liittdminen, kuva A sivulla FI-59

Talla symbolilla merkittyihin laitteisiin sovelletaan EU-direktiivic 2012/19 / EU séhké- ja elektroniikkalaiteromu.
o Sé&hkslaitteita ei saa hévittdd talousjétteiden mukana.

o Sé&hkslaitteet on keréttévé erikseen kierrétettéviksi ympdéristdystavallisellé tavalla.

* Noudata liséksi paikallisia mé&érdyksid, lakeja, sdénndksid, standardeja ja direktiivejd.

* Tietoa sdhkolaitteiden kerd@misestd ja palautuksesta saa paikallisilta viranomaisilta.

Tuote on purettava, jotta se voidaan hévittdd asianmukaiseksi.

10 Takuu

Témd tuote on alkuperdinen ABICOR BINZEL -tuote.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG takaa témén
tuotteen virheettdmén valmistuksen ja mydnt&d télle tuotteelle toimituksen
yhteydessd tehtaan valmistus- ja toimintatakuun tekniikan viimeisimmén tason
ja voimassa olevien m&éaréysten mukaisesti. Jos tuotteessa on

ABICOR BINZEL-yrityksen aiheuttama vika, on ABICOR BINZEL
valintansa mukaisesti velvoitettu korjaamaan vian omalla kustannuksellaan
tai toimittamaan tilalle vuden virheettdéman tuotteen. Takuu koskee vain
valmistusvikoja eiké vaurioita, jotka johtuvat luonnollisesta kulumisesta,
ylikuormituksesta tai asiattomasta késittelystd. Takuuajan kesto ilmoitetaan
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yleisissé myyntiehdoissa. Tiettyjd tuotteita koskevat poikkeukset madritelléén
erikseen. Takuu raukeaa liséksi kdytettéessd varaosia ja kuluvia osia, jotka
eivit ole alkuperdisic ABICOR BINZEL -osia, sekd silloin, kun tuotteelle
suoritetaan asiattomia korjaustoimenpiteitd kayttéjan tai kolmannen
osapuolen toimesta.

Kuluvat osat eivét kuulu takuun piiriin. ABICOR BINZEL ei myskddn
vastaa vaurioista, jotka aiheutuvat tuotteidemme kéyttéimisestd.

Takuuta ja huoltoa koskevia kysymyksié voidaan esittdd valmistajalle

tai myyntiedustajillemme. Lisétietoja on internetosoitteessa
www.binzel-abicor.com.
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1 Identification

1 Identification FR-63
1.1 Marquage FR-63
2 Sécurité FR-63
2.1 Utilisation conforme aux dispositions FR-63
2.2 Bases FR-63
2.3 Electrotechnique FR-63
2.4 Soudage FR-64
2.5 Etat technique FR-64
2.6 Vétements de protection FR-64
2.7 Classification des consignes d'avertissement FR-64
2.8 Instructions concernant les situations d'urgence FR-64
3 Description du produit FR-64
3.1 Caractéristiques techniques FR-64
3.2 lllustrations utilisées FR-65
4 Mise en service FR-65
4.1 Préparation des torches de soudage pour un changement

de faisceau FR-66
4.2 Equiper le col de cygne FR-66
4.3 Raccordement Bikox® / faisceau, fig. A FR-66
4.4 Purge de I'amenée de liquide de refroidissement, fig. B FR-66
4.5 Liquide de refroidissement restant avec les torches de

soudage ABIMIG® W T, fig. C FR-66

1 Identification

Torches de soudage MIG/MAG pour les appareils de soudage a I'arc pour
le soudage sous gaz de protection. Les torches de soudage sont conformes
aux exigences de la directive EN 60974-7 et ne constituent pas des

1.1  Marquage

Le produit répond aux exigences de mise sur le marché en vigueur des
marchés respectifs.

2 Sécurité

¢ Avant la premiére mise en service, lisez attentivement ce mode d'emploi
et respectez les instructions qu'il contient.

* Le présent mode d'emploi vous communique les informations nécessaires
pour un fonctionnement fiable et sans probléme. Le produit a été
développé et fabriqué selon I'état actuel de la technique et les normes et
directives de sécurité reconnues.

* Le mode d'emploi contient des avertissements concernant les risques
résiduels inévitables pour |'utilisateur, les tiers, les dispositifs ou d'autres
biens matériels. Les consignes de sécurité utilisées indiquent les risques
résiduels inévitables qui doivent &tre observés et respectés.

2.1 Utilisation conforme aux dispositions

* L'appareil décrit dans ce mode d'emploi ne doit étre utilisé qu'aux fins et
de la maniére décrites dans le mode d'emploi. Veuillez respecter les
conditions d'utilisation, d'entretien et de maintenance.

2.2 Bases

* Avant d'exécuter des travaux spécifiques, par ex. mise en service,
opération, transport et entretien, lisez attentivement le mode d'emploi et
respectez-le.

* Le mode d'emploi doit étre tenu & proximité de |'appareil pour pouvoir
étre consulté. Si le produit est remis & des tiers, n'oubliez pas de leur
remettre également le mode d'emploi.

* Respectez le mode d'emploi de chaque élément de l'installation, par ex.
la source de courant de soudage et le dévidoir.

* La manipulation des bouteilles de gaz est indiquée dans les instructions
des fabricants de gaz et dans le décret des gaz sous pression.

* Respectez les prescriptions de prévention des accidents en vigueur dans
le pays concerné.

2.3 Electrotechnique

* Veillez & ce que l'outil électrique ne soit pas endommagé et a ce qu'il
soit en parfait état et utilisé conformément & son emploi prévu.

* Veillez & ce que de l'eau de pluie ne pénétre pas dans les outils
électriques et évitez un environnement humide.

4.6 Raccordement du gaz de protection FR-66
4.7 Enfilage du fil FR-66
5 Poignée éléments de commande FR-66
5.1 Fonction en 2 temps de la géachette, tab. 4 FR-66
5.2 Modules de poignées (uniquement pour

ABIMIG®A + W) FR-66
6 Fonctionnement FR-67
7 Mise hors service FR-67
8 Entretien et nettoyage FR-67
8.1 Echange de pieces d'usure, fig. E / fig. F FR-67
8.2 Choix et assemblage de I'amenée de fil FR-68
8.2.1  Raccourcissement et assemblage de la gaine guide fil FR-68
8.2.2  Montage et raccourcissement de la gaine guide

fil synthétique FR-68
8.2.3  Gaine guide fil du col de cygne, fig. G FR-69
8.3 Nettoyage du faisceau FR-69
9 Elimination FR-69
10 Garantie FR-69

appareils autonomes. Ce mode d'emploi décrit seulement les torches de
soudage ABIMIG® A/ AT /W /W T/ MT. Ceuxci doivent fonctionner
exclusivement avec des piéces détachées ABICOR BINZEL d'origine.

Tous les marquages nécessaires sont apposés sur le produit.

¢ Le nonrespect de ces consignes de sécurité peut entrainer un risque
pour la vie et la santé de personnes et peut causer des dégats sur
I'environnement ou des dommages aux biens. Le produit doit étre utilisé
uniquement lorsqu'il est en parfait état en respectant le mode d'emploi.

¢ Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages résultant de
la non-observation du mode d'emploi.

* Protégez-vous ainsi que les personnes environnantes contre les dangers
indiqués dans le chapitre concernant la sécurité par des moyens
appropriés.

* Toute autre utilisation du produit est considérée comme non conforme.

¢ Les transformations ou modifications effectuées de maniére arbitraire
pour augmenter la puissance sont interdites.

* La mise en service et les travaux de commande et d'entretien doivent
uniquement &tre confiés & un professionnel. Un professionnel est une
personne qui, de par sa formation technique, ses connaissances, son
expérience ainsi que sa connaissance des normes applicables, est en
mesure d'évaluer le travail qui lui est confié et de reconnaitre les dangers
éventuels.

* Veillez & ce que la zone de travail soit bien éclairée et tenue en ordre.

¢ Pendant la durée des travaux d'entretien, de mise en service, de
maintenance et de réparation, assurez-vous que la source de courant est
arrétée, que |'alimentation en gaz et en air est coupée et que la fiche
secteur est débranchée.

* Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions,
normes et directives locales.

¢ Protégez-vous contre un choc électrique en utilisant un tapis isolant et en
portant des vétements secs.

* Nlutilisez pas les outils électriques dans les zones & risque d'incendie et
d'explosion.
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3 Description du produit

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Soudage

¢ Le soudage a l'arc peut provoquer des lésions des yeux, de la peau et
de l'ouie | C'est pourquoi la tenue de protection, la protection des yeux
et des oreilles prescrites doivent toujours étre portées conformément aux
prescriptions correspondantes du pays concerné.

¢ Toutes les vapeurs de métaux, notamment le plomb, le cadmium, le
cuivre et le béryllium sont nocives | Assurez-vous de disposer d'une
aération ou d'une aspiration suffisante. Veillez & ce que les valeurs
limites d'exposition professionnelle ne soient pas dépassées (VLEP).

¢ Lles piéces d'ceuvre dégraissées par une solution chlorée doivent étre
lavées & l'eau claire afin d'éviter la formation de phosgéne. Les bains
dégraissants contenant du chlore ne doivent pas se trouver & proximité
du lieu de soudage.

2.5 Etat technique

* Ne dépassez pas les capacités maximales. Les surcharges provoquent
des destructions.

* |l est interdit d'apporter des modifications constructives & cet appareil.

2.6 Vétements de protection
* Il estinterdit de porter des vétements flottants ou des bijoux.

* En cas de cheveux longs, il est impératif de porter une résille.

2.7 Classification des consignes d'avertissement

Les consignes d'avertissement utilisées dans le mode d'emploi sont divisées
en quatre niveaux différents. Elles sont indiquées avant les étapes de travail
potentiellement dangereuses.

A DANGER

En combinaison avec diverses torches de soudage, d'autres risques
peuvent se produire, par ex. par décharges électriques (source de
courant, circuit de courant interne), projections de matiéres combustibles
ou susceptibles d'exploser, rayons UV de l'arc, fumée et vapeurs.
Respectez les prescriptions générales concernant la protection contre
l'incendie et enlevez tous les matériaux inflammables de la zone du
travail de soudage avant de commencer & travailler. Assurezvous de la
mise en place d'un dispositif antiincendie & proximité de l'installation.

En cas d'utilisation & l'air libre, une protection adéquate contre les
influences atmosphériques doit étre utilisée.

Lors de toute activité liée au processus de soudage, portez un
équipement de protection pour le soudage complet. Celui<i se compose
de gants de protection, d'un tablier de travail, de lunettes de protection
et d'une protection du visage.

Elles sont classées par ordre d'importance décroissant et ont la signification
suivante :

Signale un danger imminent qui, s'il n'est pas évité, entraine des blessures corporelles extrémement graves ou la mort.

A\ AVERTISSEMENT

Signale une situation éventuellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves.

A\ ATTENTION

Signale un risque éventuel qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures plus ou moins graves.

AVIS

Signale le risque d'obtenir un résultat de travail non satisfaisant et de provoquer des dommages de I'équipement.

2.8 Instructions concernant les situations d'urgence
En cas d'urgence, coupez immédiatement les alimentations suivantes :

* Alimentation électrique, alimentation en air comprimé, alimentation en
liquide de refroidissement et alimentation en gaz.

3 Description du produit

D'autres mesures & prendre sont décrites dans le mode d'emploi de la source
de courant ou dans la documentation des dispositifs périphériques
supplémentaires.

A\ AVERTISSEMENT

Risques liés & une utilisation non conforme aux dispositions

* Nutilisez l'appareil que conformément aux dispositions.

Une utilisation du dispositif non conforme aux dispositions peut entrainer un danger pour les personnes, les animaux et les biens matériels.

* N'apportez pas de transformations ou de modifications & 'appareil de maniére arbitraire pour augmenter la puissance.

3.1 Caractéristiques techniques

Transport et stockage -25°Ca+55°C Gaz de protection (DIN EN 1SO 14175) CO, et gaz mixte M21
Humidité relative de I'air Jusqu'a 90 % & 20 °C Types de fil Fils de section circulaire standard
Maniement Manuel / automatique Gamme de tension Valeur de créte de 113 V
Type de tension CcC Classe de protection des raccords c6té IP3X

poste (EN 60529)
Polarité des électrodes pour CC | Normalement positive Systémes de commande dans la poignée pour42VetO1a 1A
Tab. 1 Caractéristiques générales de la torche (EN 60974-7)
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ABIMIG® A /AT/W/WT/MT 4 Mise en service

ABIMIG® A LW Torche manuelle, col de cygne fixe - A = refroidie par air ; LW = low weight (poids faible)
ABIMIG® AT LW Torche manuelle, col de cygne interchangeable - A = refroidie par air ; T = col de cygne orientable ;
LW = low weight (poids faible)

ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT/WTG Torche manuelle - W = refroidie par liquide ; T = orientable ; MT = torche automatique
ABIMIG® MT / MTG Torche automatique, refroidie par air - G = torche de base sans col de cygne
Tab. 2 Abréviations et explication des termes

Type Type de Capacité F.d.m I de fil Débit de gaz

refroidissement Arc standard
co, M21
(Al [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 Air 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Air 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Air 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Air 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Air 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TLW

155 Air 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Air 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Air 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Air 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Air 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/ MTW/MTWT

340 Liquide 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Liquide 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Liquide 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Air 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Air 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Air 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Air 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Air 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Caractéristiques spécifiques (EN 60974-7)

Données concernant le refroidissement par liquide Faisceau

Temp. aller

max. 50 °C

Longueur standard L

3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Débit

min. 1,5 |/min

Raccordement du liquide de
refroidissement

Raccord rapide méle, diamétre
nominal 5 mm

Pression d'écoulement

min. 1,5 bar / max. 3,5 bar

Puissance du refroidisseur

Min. 800 W

Cable de commande

A 2 conducteurs

Tab. 4

3.2 lllustrations utilisées

Données de refroidissement / faisceau

Toutes les illustrations se trouvent au début du mode d'emploi.

4 Mise en service

entiérement désactivé.

Risque de blessure en cas de démarrage inattendu
Pendant toute la durée des travaux d'entretien, de maintenance, d'assemblage, de démontage et de réparation des piéces de l'appareil, le systéme doit étre

» Désactivez toutes les conduites d'alimentation.
» Débranchez l'alimentation électrique.

produit cesse en cas d'intervention de personnes non autorisées.

* Toute intervention sur |'appareil ou le systéme est réservée exclusivement aux personnes autorisées.

A DANGER

Risque de blessures et d'endommagement de I'appareil en cas d'vtilisation par des personnes non autorisées
Les réparations et modifications non conformes du produit peuvent entrainer des blessures graves et endommager considérablement |'appareil. La garantie
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5 Poignée éléments de commande

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

Exécutez toutes les étapes dans I'ordre donné.

4.1 Préparation des torches de soudage pour un changement de faisceau

1 Arrétez la source de courant et débranchez la fiche secteur.

4.2

Les torches manuelles de soudage MIG/MAG sont complétement équipées
lors de la livraison. Vous trouverez des informations sur le remplacement des

Equiper le col de cygne

piéces d'usure et de 'amenée de fil ci-aprés :

4.3 Raccordement Bikox® / faisceau, fig. A

1 Au niveau du dévidoir : insérez le raccord central dans le raccord
femelle.

2 Au niveau du dévidoir : serrez le faisceau & l'aide de I'écrou de
raccordement.

3 Uniquement pour les torches refroidies par liquide : raccordez I'aller
(bleu) et le retour (rouge).

¢ Contrélez la quantité de remplissage minimale du liquide de
refroidissement.

4.4 Purge de I'amenée de liquide de refroidissement, fig. B
Uniquement pour les torches refroidies par liquide

1 Placez un récipient sous le raccord du retour du liquide de
refroidissement (rouge).

2 Desserrez le tuyau de retour du refroidisseur et tenez-le au-dessus d'un
récipient.

4.5

2 Coupez l'alimentation en air comprimé et en gaz.

= 8 Entretien et nettoyage & la page FR-67

* Recommandation : utilisez un liquide de refroidissement
ABICOR BINZEL de la série BTC.

* N'utilisez pas d'eau déionisée ou déminéralisée pour éviter
d'endommager l'appareil de soudage.

* Purgez I'amenée de liquide de refroidissement lors de la premiére
installation et d'un changement de faisceau.

3 Obturez I'ouverture du tuyau de retour. Ouvrez et obturez le tuyau de
retour de maniére abrupte et répétée jusqu'a ce que le liquide de
refroidissement s'écoule dans le récipient en continu sans bulles d'air.

4 Raccordez & nouveau le tuyau de retour au refroidisseur.

Liquide de refroidissement restant avec les torches de soudage ABIMIG® W T, fig. C

AVIS

* Veillez & ce que le liquide de refroidissement restant n'entre pas dans le cable transport de fil |

* lorsque vous dévissez le col de cygne (5), la poignée de la torche doit toujours étre orientée vers le bas. Cela évite que du liquide de refroidissement
pénétre dans 'amenée de gaz ou de fil.

* Fermez la poignée de la torche avec le bouchon d'étanchéité (6) afin d'éviter toute fuite de liquide de refroidissement restant.

4.6 Raccordement du gaz de protection
* Choisissez le gaz de protection approprié pour l'opération de soudage.

* Ouvrez briévement la vanne sur I'alimentation en gaz afin de nettoyer
les éventuelles impuretés présentes sur le raccord.

4.7 Enfilage du fil

* Raccordez le gaz de protection & I'appareil de soudage selon les
indications du fabricant.

* Réglez et adaptez la quantité de gaz de protection & la buse gaz
utilisée et & 'opération de soudage.

A\ ATTENTION

Risque de blessure
Risque de blessure causée par le fil-électrode.

* Ne mettez pas les mains dans la zone dangereuse et portez des gants de protection appropriés.

1 Coupez un pefit morceau & l'extrémité du fil & I'aide d'une pince
coupante afin d'enlever les bavures éventuelles.

2 Insérez le fil dans le dévidoir selon les indications du fabricant.

5 Poignée éléments de commande

3 Activez la gachette « Avance de fil sans courant » sur le dévidoir jusqu'a
ce que le fil sorte du tube-contact.

4 Coupez le fil dépassant & |'aide d'une pince coupante.

AVIS

* Respectez la documentation de chaque élément de I'installation de soudage.

La torche de soudage standard permet d'utiliser la fonction en 2 temps de la
gdchette.

5.1 Fonction en 2 temps de la géchette, tab. 4

1 Géchette de la poignée maintenue enfoncée = lancement du processus
de soudage.

5.2 Modules de poignées (uniquement pour ABIMIG®A + W)

Avec ABIMIG® AT + W T, « Haut/bas, longitudinal (MUL) » est intégré
dans la poignée en option.

Pour les modules sans affichage, les paramétres/programmes de soudage
réglables s'affichent au niveau de la source de courant, & condition qu'elle
les prenne en charge. Pour les modules avec affichage, le programme

FR-66

Les autres modes de fonctionnement et modules de poignées dépendent de
la source de courant respective et doivent étre commandés séparément.

2 Reldchement de la géchette = arrét du processus de soudage.

sélectionné s'affiche directement sur le module. Les paramétres de soudage
réglables s'affichent uniquement au niveau de la source de courant.

Les fonctions des modules dépendent de l'affectation des raccordements
spécifique au client.




ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 Fonctionnement

MUL MUL7 MUQ MuQz MXU MXU7 MPOT
Haut/bas, Haut/bas, Haut/bas, Haut/bas, trans- Bascule en croix Bascule en croix, Potentiométre
longitudinal longitudinal, affichage | transversal versal, affichage affichage

MIT

Tab. 5 Sources de courant, télécommande et fonction des modules BIS (uniquement pour ABIMIG® A + W)

6 Fonctionnement

1 Ouvrez la bouteille de gaz de protection et mettez en marche la source 3 Rincez les conduites de gaz de protection et réglez les paramétres de
de courant. soudage.

2 Avecles modeles ABIMIG® W et W T, mettez en marche le refroidisseur. 4 lancez le processus de soudage en maintenant le bouton de la torche
enfoncé.

7 Mise hors service

AVIS
* Les faisceaux refroidis par liquide ne sont plus étanches en cas de surchauffe. Par conséquent, laissez fonctionner le refroidisseur pendant env. 5 min aprés
le soudage.
1 Attendez I'arrét du flux de gaz de protection pour couper la source de 2 Fermez la vanne de la bouteille de gaz de protection et éteignez le
courant. refroidisseur.

8 Entretien et nettoyage

A DANGER

Risque de blessure en cas de démarrage inattendu

Pendant toute la durée des travaux d'entretien, de maintenance, d'assemblage, de démontage et de réparation des piéces de |'appareil, le systéme doit &tre
entiérement désactivé.

* Désactivez toutes les conduites d'alimentation.
» Débranchez l'alimentation électrique.

Risque de choc électrique en cas de cébles défectueux

Si les cébles sont endommagés ou installés de maniére non conforme, des tensions dangereuses peuvent survenir. Celles-ci peuvent entrainer des blessures
graves, voire mortelles.

* Veillez & ce que tous les cables et raccordements sous tension soient correctement installés et ne soient pas endommagés et remplacez les pieces
endommagées, déformées ou usées.

A DANGER

Risque de brilures
Risque de brilures lié & un déversement de liquide de refroidissement & haute température et & des surfaces chaudes.
* Eteignez le refroidisseur avant le début des travaux d'entretien, de maintenance, d'assemblage, de démontage et de réparation.

A\ AVERTISSEMENT

Risque de brilures
Pendant le processus de soudage, les torches chauffent considérablement.
* Laissez refroidir les torches de soudage et portez des gants de protection appropriés.

AVIS

* Vérifiez que les tuyaux de refroidissement, les joints et les raccords sont étanches et exempts de dommages, et remplacez-les si nécessaire.
* Contrélez et nettoyez les surfaces de contact électrique du col de cygne et du support de col de cygne.
* Refirez les projections de métal adhérentes et vérifiez le serrage des raccords & vis.

8.1 Echange de piéces d'usure, fig. E / fig. F

* Selon l'opération de soudage, le col de cygne peut étre équipé avec
différentes piéces d'usure.
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8 Entretien et nettoyage

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

AVIS

* N'utilisez que des piéces d'usure originales ABICOR BINZEL.

torche de soudage soient correctement affectées.

* Lles caractéristiques et références des piéces d'équipement et d'usure figurent dans le catalogue actuel.
Pour obtenir des conseils et pour passer vos commandes, consultez le site www.binzel-abicor.com.

* Pour l'assemblage et le démontage des piéces d'usure, utilisez la clé universelle ABICOR BINZEL et veillez & ce que les piéces d'usure spécifiques & la

8.2 Choix et assemblage de I'amenée de fil

1 Choisissez le métal d'apport pour les soudures en fonction de I'opération
de soudage.

2 Assemblez 'amenée de fil compatible avec le métal d'apport pour les

= Acier: 8.2.1 Raccourcissement et assemblage de la gaine guide fil & la
page FR-68

= Acier inoxydable, aluminium, aciers au cuivre et au nickel :

soudures. 8.2.2 Montage et raccourcissement de la gaine guide fil synthétique & la
page FR-68
8.2.1 Raccourcissement et assemblage de la gaine guide fil
AVIS

* Avec les cols de cygne fixes, utilisez uniquement des gaines guide fil continues.

* Pour pouvoir monter I'amenée de fil avec une certaine précontrainte, une surcdte est nécessaire.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Pour ['utilisation de fils en acier avec amenée de fil non séparée :
1 Tendez le Bikox® / faisceau.

2 Au niveau du col de cygne : enlevez les piéces usées.

3 Au niveau du raccord central : dévissez |'écrou d'accouplement.

4 Au niveau du raccord central : Insérez la gaine guide fil & travers le
Bikox® / faisceau jusqu'a I'embout de gaine.

ABIMIG® AT LW

Pour I'utilisation de fils en acier avec amenée de fil séparée :
1 Tendez le Bikox® / faisceau.

2 Dévisser le col de cygne rotatif ou interchangeable.

3 Au niveau du raccord central : dévissez |'écrou d'accouplement.

4 Au niveau du raccord central : Insérez la gaine guide fil & travers le
Bikox® / faisceau jusqu'a l'embout de gaine.

ABIMIG® W T, fig. H
Pour ['utilisation de fils en acier avec amenée de fil séparée :

1 Tendez le faisceau (10).

5 Auniveau du raccord central : vissez I'écrou d'accouplement et serrez-le
a l'aide de la clé ABIMIG®.

6 Au niveau du col de cygne : & l'aide d'une pince coupante, coupez la
surlongueur de la gaine guide fil de sorte qu'elle soit alignée avec le
support tube-contact.

7 Au niveau du col de cygne : assemblez les piéces d'usure.
= 4.3 Raccordement Bikox® / faisceau, fig. A & la page FR-66

5 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou d'accouplement et serrez-le
a l'aide de la clé ABIMIG®.

6 Au niveau du col de cygne : coupez la surlongueur de sorte qu'elle
dépasse de 2 mm la partie filetée de la poignée.

7 Montez le col de cygne rotatif ou interchangeable.
= 4.3 Raccordement Bikox® / faisceau, fig. A & la page FR-66

8 Coupez la gaine guide fil (15) de sorte qu'elle soit alignée avec la face

2 Retirez le col de cygne. frontale de la poignée de la torche ou du bouchon d'étanchéité.
3 Dévissez la douille isolante (17) du support de torche & l'aide d'un 9 Dévissez I'écrou d'accouplement (13) et retirez la gaine guide fil (15).
tournevis pour vis & fente (d'une largeur d'env. 10 mm). 10 Coupez 40 mm & partir de I'extrémité avant de la gaine guide fil (15)
4 Sivous le souhaitez, fermez hermétiquement le col de cygne avec le (si vous utilisez un bouchon d'étanchéité, coupez 53 mm) et affitezla
bouchon d'étanchéité. & un angle de 40°. Ne retirez pas davantage l'isolation de la gaine
5 Au niveau du raccord central (12) : dévissez l'écrou guide fil et ébavurez le bord de coupe.
d'accouplement (13). 11 Serrez & la main la douille isolante (17) dans le support de torche (petit
6 Au niveau du raccord central : Introduisez la gaine guide fil du raccord diamétre en avant).
central jusqu'a la butée de I'embout de gaine dans la torche. 12 Insérez la gaine guide fil (15).
7 Vissez l'écrou d'accouplement (13) & la main. La surlongueur de I'embout de gaine (env. 14 mm) sert & la
précontrainte de la gaine guide fil.
13 Vissez |'écrou d'accouplement (13).
8.2.2 Montage et raccourcissement de la gaine guide fil synthétique
1 Tendez le Bikox® / faisceau. 4 Au niveau du raccord central : enfilez I'embout de serrage et le joint
2 Affotez la gaine guide fil synthétique & I'aide du taille- torique sur la gaine guide fil synthéfique.
gaine ABICOR BINZEL (angle env. 40°). 5 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou raccord solidement.
3 Introduisez la gaine guide fil affitée jusqu'a la butée fixe du tube-contact. 6 La gaine guide fil synthétique doit se terminer directement devant les
Avec une amenée de fil séparée : galets d'entrainement du dévidoir. Déterminez la surlongueur maximale
e ABIMIG® ATIW : et marquez-la sur la gaine guide fil synthétique.
Introduisez la gaine guide fil (15) affotée jusqu'a la butée fixe dans la 7 Coupezla gaine guide fil synihélique au niveau de la marque & 'aide du

gaine guide fil du col de cygne (col de cygne monté).
+ ABIMIG®WT:

Introduisez la gaine guide fil offitée & travers le cable transport de fil
jusqu'a la butée fixe dans la douille isolante (17) de la poignée de la
torche.
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dispositif de coupe ABICOR BINZEL, puis ébavurez le bord de coupe.
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9 Elimination

AVIS

guidage.

* Pour les gaines guide fil synthétiques d'un diamétre extérieur de 4,0 mm, le tube capillaire du raccord intermédiaire doit &tre remplacé par un tube de

8.2.3 Gaine guide fil du col de cygne, fig. G

Uniquement pour les torches & col de cygne interchangeable

ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T :

AVIS

prolonge la durée de vie des joints toriques.

+ Un bouchon d'étanchéité facilite le démontage et I'assemblage de la douille isolante avec le ABIMIG® W T.
* Assurezvous que les surfaces de contact électrique du col de cygne et du support de torche sont propres.
* Pour les torches ABIMIG® W T, graissez les joints toriques avec un lubrifiant sans silicone (192.0078). Cela facilite I'assemblage du col de cygne et

1 Dévissez le col de cygne de la poignée de la torche et insérez
éventuellement le bouchon d'étanchéité (6) dans la poignée de la torche
avec la torche ABIMIG® W T.

2 Affotez la gaine guide fil du col de cygne (8) du cété du tube-contact
(coté isolé) (angle d'env. 40°).

3 Introduisez la gaine guide fil du col de cygne (8) avec le coté isolé dans
le col de cygne jusqu'a la butée du tube-contact.

4 Surlongueur :

+ ABIMIGPATIW:

Introduisez la gaine guidefil du col de cygne et coupez au niveau de
I'extrémité sans embout de gaine jusqu'a ce qu'elle dépasse de 2 mm
I'embout de gaine.

+ ABIMIG®WT:
Coupez la gaine guide fil du col de cygne (8) dépassant de 12 mm de
la surface de contact électrique (9) sans bavure.

5 Ebavurez le bord de coupe et retirez éventuellement le bouchon
d'étanchéité (6).

6 Vissez le col de cygne dans le support de torche de la poignée de la
torche.

Nécessaire uniquement avec la torche ABIMIG® : Pour les opérations de soudage nécessitant absolument une amenée de fil continue, la douille isolante située
a l'intérieur du support de torche peut étre dévissée & I'aide d'un tournevis pour vis & fente (d'une largeur d'env. 10 mm).

ABICOR BINZEL propose une douille isolante pour les amenées de fil continues en option.

8.3 Nettoyage du faisceau

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure
Risque de blessure grave par des piéces projetées.

* Portez des vétements de protection, en particulier des lunettes de protection, lors du nettoyage & I'aide d'air comprimé.

1 Remplacez les piéces endommagées, déformées ou usées.
2 Tendez le faisceau.

3 Au niveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement.

9 Elimination

4 Nettoyez le céble transport de fil & I'air comprimé des deux cotés.
= 4.3 Raccordement Bikox® / faisceau, fig. A & la page FR-66

électriques et électroniques.

Les dispositifs marqués par ce symbole sont conformes & la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets d'équipements

* Les appareils électriques ne doivent pas étre éliminés avec les ordures ménagéres.

* Lles appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés dans le respect de I'environnement.

* Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions, normes et directives locales.

* Vous pouvez obtenir des informations sur la collecte et le retour des vieux appareils électriques auprés des autorités locales.

Pour éliminer le produit correctement, vous devez d'abord le démonter.

10 Garantie

Ce produit est un produit authentique ABICOR BINZEL. La société
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantit la
fabrication sans défauts de ce produit et accorde, & compter de sa livraison,
une garantie de fabrication et de fonctionnement conforme & I'état de la
technique et & la réglementation en vigueur. En cas de défaut dont
ABICOR BINZEL est responsable, ABICOR BINZEL est tenue de
procéder, & sa discrétion, & la rectification du défaut ou & la livraison d’un
produit de remplacement & ses propres frais. Les garanties portent
uniquement sur les défauts de fabrication et non sur les dommages résultant
d'une usure naturelle, d'une surcharge ou d'un traitement inapproprié.

La période de garantie est indiquée dans les conditions générales de vente.
Les exceptions s'appliquant & des produits spécifiques sont définies
individuellement. La garantie expire par ailleurs en cas d'utilisation de piéces
de rechange et d'usure autres que les piéces ABICOR BINZEL d'origine et
en cas de réparation inappropriée du produit par I'vtilisateur ou des tiers.
Les piéces d'usure ne sont généralement pas couvertes par la garantie.

En outre, ABICOR BINZEL n'est pas responsable des dommages résultant
de ['vtilisation du produit. Les questions relatives & la garantie et au service
peuvent étre adressées au fabricant ou & nos sociétés de distribution. Vous
trouverez des indications & ce sujet sur le site Internet www. binzel-abicor.com.
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1 Opis

MIG/MAG gorionik za zavarivanje za uredaje za elektroluéno zavarivanje
za zavarivanie elektriénim lukom pri zavarivanju MIG/MAG postupkom.
Gorionici za zavarivanje odgovaraju standardu EN 60974-7 te nisu
predvideni za samostalan rad bez operatera. Ove upute za rukovanje

1.1 Oznaéavanje

Proizvod ispunjava vazeée zahtjeve doti¢nog trzista koji se odnose na
stavljanje proizvoda na trziste.

2 Sigurnost

 Prije prvog koristenja pazljivo pro€itajte prilozene upute za uporabu.

¢ U njima su navedene informacije potrebne za nesmetanu i sigurnu
uporabu. Proizvod je osmislien i izraden prema aktualnom stanju
tehnologije i priznatim sigurnosno-tehni¢kim normama i smjernicama.

¢ Upute za uporabu navode upozorenja o neizbjeznim preostalim
rizicima za korisnike, tre¢e osobe, uredaije ili ostalu imovinu. Na
konstruktivno neizbjeZne preostale rizike ukazuju koristene sigurnosne
upute kojih je potrebno pridrzavati se.

2.1 Pravilna upotreba

* Uredaj opisan u ovim uputama smije se upotrebljavati isklju&ivo u svrhe
i na nacin opisan u uputama. Pridrzavajte se pritom uvjeta za rad,
odrzavanie i servisiranje.

2.2 Osnove

* Pazljivo procitajte upute za uporabu prije odredenih radnii, npr.
stavljanja u pogon, rada, prijevoza i odrzavania, te ih se pridrzavaite.

* Upute za uporabu drzite u blizini uredaja zbog naknadnog koristenja,
a u sluéaju da proizvod prosliedujete drugima, priloZite i upute za
uporabu.

* PridrZavaite se uputa za uporabu za pojedinaéne tehnicke komponente
za zavarivanje kao 3to su npr. izvor strujnog napajanja za zavarivanje
i uredaj za pomak Zice.

* O rukovanju plinskim bocama informiraite se iz uputa proizvodaéa plina
i uredbe o stla¢enom plinu.

¢ Pridrzavaijte se lokalno vazedih propisa o zatiti na radu.

2.3 Elektrotehnika

* Provjerite ima li elektri¢ni alat eventualnih o3teéenia te radi li
besprijekorno i u skladu s propisima.

* Elektriéne alate ne izlaZite kisi te izbjegavaite viazno ili mokro okruZje.

HR-70

opisuju samo gorionik za zavarivanje ABIMIG® A JAT/W/WT/MT.
Oni se smiju pokretati samo s originalnim ABICOR BINZEL zamjenskim
dijelovima.

Ako proizvod mora imati odredenu oznaku, ona ée biti postavljena na
proizvod.

* Nepridrzavanje sigurnosnih uputa moze prouzroéiti opasnost po Zivot,
zdravlje ljudi, 3tete za okoli3 ili odtecenja imovine. Proizvodom se smije
rukovati samo ako je u besprijekornom stanju i pritom se treba
pridrzavati uputa za uporabu.

* Proizvodag ne preuzima odgovornost za osteéenja nastala zbog
nepridrZavanja uputa za uporabu.

* Zadtitite sebe i osobe u blizini prikladnim sredstvima od opasnosti
navedenim u poglavlju o sigurnosti.

* Svaka druga upotreba smatra se nepravilnom.

*  Proizvoljno preuredenie ili preinake radi poveéanija performansi uredaja
nisu dopusteni.

* Stavljanje u pogon, rukovanije i odrZavanije smije izvoditi samo struéno
osoblje. Stru&nom osobom smatra se osoba koja na temelju struénog
obrazovanja, znanja i iskustava te poznavanja vazedih normi
moze procijeniti povjerene joj poslove i prepoznati moguée opasnosti.

* Pobrinite se za dobru rasvjetu radnog prostora i odrzavaite radni
prostor urednim.

* Tijekom svih radova odrzavanija, stavljanja u pogon i popravljanja
isklju&ite izvor strujnog napajanija, dovod plina i komprimiranog zraka te
izvadite mrezni utikag.

* Pri odlaganju otpada pridrzavaite se lokalnih odredbi, zakona, propisa,

normi i smjernica.

* Zadtitite se od elektriénog udara upotrebom izolacijskih podloga
i noenjem suhe odjece.

* Elektri¢ne alate ne upotrebljavajte u podru&jima gdje postoji opasnost
od pozara ili eksplozije.
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3 Opis proizvoda

2.4 Zavarivanje

e Zavarivanje svietlosnim lukom moZe izazvati osteéenije ogiju, koze
i sluha! Stoga uvijek upotrebljavaijte propisanu zastitnu odjeéu te zastitu
za o&i i sluh prema lokalno vazeéim propisima.

* Sve su metalne pare, osobito one od olova, kadmija, bakra i berilija,
Stetne! Osiguraijte dovoljno prozragivanie i isisavanje. Ne prekoraéuijte
vazede vrijednosti maksimalne koncentracije na radnom mjestu (MAK).

« Cistom vodom isperite komade koiji su bili odma3éeni otapalima
s klorom. U protivnom postoji opasnost od nastanka plina fosgena.
U blizini mjesta zavarivanja ne postavljajte nikakve kupke za
odmasdivanje koje sadrze klor.

2.5 Tehnicko stanje

* Ne prekoradujte podatke o optereéenju maksimalnih graniénih
vrijednosti. Preoptereéenja uzrokuju osteéenja.

* Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na uredaju.

2.6 Zastitna odjeéa
* Ne nosite nikakvu 3iroku odjeéu i nakit.

* Dugu kosu skupite mrezicom za kosu.

2.7 Klasifikacija upozorenja

Upozorenja u uputama za rukovanie podijeliena su na &etiri razlicite razine,
a navode se prije mogucih opasnih radova na koje se odnose.

¢ U kombinaciji s raznim plamenicima za zavarivanje mogu nastati daljnje
opasnosti, npr. zbog: elektri¢ne struje (izvor strujnog napajanja, unutarnii
strujni krug), ostaci prskanja u odnosu na zapaljive ili eksplozivne tvari,
UV zraéenja iz svietlosnog luka, dima i para.

¢ Pridrzavajte se opéih propisa o zadtiti od poZara, a prije pocetka rada
odstranite sve zapaljive materijale iz okruZja radnog mjesta za
zavarivanje. Na radnom mijestu pripremite prikladna sredstva za zastitu
od pozara.

 Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
utjecaja.

¢ Nosite punu zastitnu opremu za zavarivanje prilikom izvodenja svih
radova povezanih zavarivanjem. Ona se sastoji od zatitih rukavica,
radne pregage, zadfitnih naocala i zadtite za lice.

Upozorenja su poredana od najvaznijeg prema manje vaznom sa sliedeéim
znacenjem:

A OPASNOST

Ozna&ava neposredno prijete¢u opasnost. Ako ne izbjegnete opasnost, doéi ée do smrti ili najtezih ozljeda.

A UPOZORENJE

Ozna&ava moguéu opasnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze doéi do teskih ozljeda.

A OPREZ

Ozna&ava mogudu 3tetnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze dodi do laksih ili manjih ozljeda.

NAPOMENA

Ozna&ava opasnost &ije posliedice mogu umaniiti rezultate rada ili prouzroéiti materijalnu 3tetu na opremi.

2.8 Informacije za sluéaj opasnosti
U sluéaju opasnosti odmah iskljugite sliede¢e dovode:

* opskrbu elektriénom energijom, dovod komprimiranog zraka, dovod
rashladne tekuéine i dovod plina.

3 Opis proizvoda

Ostale mijere potraZite u uputama za rukovanje u odjeliku ,1zvor strujnog
napajanja” ili u dokumentaciji priloZzenoj uz ostale periferne uredaije.

A UPOZORENJE

Opasnosti zbog nepravilne upotrebe

* Uredaj upotrebljavaite isklju¢ivo kako je predvideno.

U sluéaju nepravilne upotrebe uredaj moze predstavljati opasnost za ljude, Zivotinje i imovinu.

* Nemojte na svoju ruku izvoditi preinake ili izmjene na uredaju u svrhu pobolj¥anja performansi.

3.1 Tehnicki podaci

Prijevoz i skladistenje -25 °Cdo +55 °C

Zastitni plin (DIN EN 1SO 14175) CO, i mije3ani plin M21

Relativna vlainost zraka do 90% pri 20 °C

Vrste Zice standardne okrugle Zice

Vrsta izvedbe ruéni/strojni

Izracun napona vrina vrijednost od 113 V

Vrsta napajanja DC

Vrsta zastite prikljuéaka na stroju IP3X
(EN 60529)

Polovi elektroda kod
istosmjernog napona

u naelu pozitivni

Moduli za upravljanje u rukohvatu za42Vi01do1A

Tabl. 1 Opé¢i podaci o gorioniku (EN 60974-7)
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4 Stavljanje u pogon ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

ABIMIG® A LW Ruéni gorionik, fiksni vrat gorionika - A = hladen zrakom; LW = low weight

ABIMIG® ATLW Ruéni gorionik izmjenjivi vrat - A = hladen zrakom; T = vrat gorionika na zavrtanije; LW = low weight
ABIMIG® W /WT/MTW /MTWT/WTG Ruéni gorionik - W = hladen tekuéinom; T = na zavrtanje; MT = strojni gorionik

ABIMIG® MT / MTG Strojni gorionik hladen zrakom - G = osnovni gorionik bez vrata gorionika

Tabl. 2 Kratice i obja3njenja pojmova

Model Nadin Opterecenje Intermiten- Zica-0 Protok plina

hladenja Standardni svjetlosni luk cija
CcoO, M21
[A] [A] [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 zrak 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 230 220 60 08-1,2 10-18
305/307 zrak 280 260 60 08-1,2 10-18
355/357 zrak 330 310 60 1,0-16 10 - 20
405/407/415/455/457 zrak 400 350 60 1,2-24 10 - 20
ABIMIG® AT LW

155 zrak 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 240 220 60 08-1,2 10-18
305/307 zrak 290 260 60 08-1,2 10-18
355/357 zrak 340 320 60 1,0-16 10 - 20
405/407/415/455/457 zrak 400 370 60 1,2-24 10 - 20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 tekucina 400 350 100 08-1,2 10 - 20
440 tekuéina 500 450 100 08-16 10 - 20
540 tekucina 600 550 100 1,0-16 10 - 20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 zrak 250 200 60 08-1,2 10-18
305/307 zrak 315 250 60 08-1,2 10-18
355/357 zrak 360 320 60 1,0-16 10 - 20
405/407/415 zrak 400 360 60 1,2-24 10 - 20
455/457 zrak 450 400 60 12-16 10 - 20
Tabl. 3 Specifiéni podaci o gorioniku (EN 60974-7)

Podaci o hladenju tekuéine Paket crijeva

Polazna temp. maks. 50 °C Standardna duljina L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Protok min. 1,5 |/min Prikljuéak rashladne tekuéine | Brzi prikljucak NS 5

Protoéni tlak min. 1,5 bar / maks. 3,5 bar Snaga rashladnog uredaja min. 800 W

Upravljaéki vod 2-zilni

Tabl. 4 Podaci o hladenju / paket crijeva

3.2 Koristene ilustracije

Sve koristene ilustracije nalaze se na poéetku uputa za rukovanie.

4 Stavljanje u pogon

A OPASNOST

Opasnost od ozljede zbog iznenadnog pokretanja

Prilikom izvodenija svih radova radi odrZavanija, servisiranja, montaZe odnosno demontaze i popravaka dijelova uredaja cjelokupni sustav mora se iskljugiti.
* Zatvorite dovodne vodove.

* Odvoijite opskrbu elekiriénom energijom.

A OPASNOST

Opasnost od ozljede i osteéenja uredaja zbog postupaka neovlastenih osoba
Nestru&ni popravci i preinake proizvoda mogu dovesti do ozbiljnih ozljeda i o3te¢enja uredaja. Jamstvo proizvoda prestaje vrijediti u slu¢aju intervencija
od strane neovlastenih osoba.

* Sve radove na uredaju odnosno sustavu smiju provoditi iskljugivo osposobljene osobe.

HR-72



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 5 Elementi za rukovanije na rucki

Izvedite korake u postupku u navedenom redoslijedu.

4.1 Priprema gorionika za zavarivanje za montazu paketa crijeva

1 Iskljugite izvor strujnog napajanja i izvucite mrezni utikag. 2 Zatvorite dovod plina i komprimiranog zraka.

4.2 Opremanje vrata gorionika

Ruéni gorionici za MIG/MAG zavarivanie isporuéuju se potpuno = 8 Odrzavanie i &idéenje na stranici HR-74
opremljeni. Informacije o zamjeni potro3nih dijelova i vodilice za Zicu
mozZete pronadi u odjeliku:

4.3 Prikljuéivanje Bikox® / paketa crijeva, sl. A

1 Na uredaju za pomak Zice: utaknite centralni priklju¢ak u prikljuénu ¢ Preporuka: upotrebljavajte rashladnu teku¢inu ABICOR BINZEL
utiénicu. iz serije BTC.

2 Na uredaju za pomak Zice: osigurajte paket crijeva uz pomo¢ prikljuéne * Nemojte upotrebljavati deioniziranu ili demineraliziranu vodu kako biste
matice. izbjegli osteéenja uredaja za zavarivanie.

3 Samo za gorionike hladene teku¢inom: prikljuéite dio za dovod (plava) Pri prvom pokretanju i izmjeni paketa crijeva odzragite kruzni tok za
i odvod (crvena). rashladnu tekuéinu.

* Provjerite minimalnu razinu rashladnog sredstva u uredaiju.

4.4 Odzraéivanje kruinog toka za rashladnu tekuéinu, sl. B

Samo za gorionike hladene tekué¢inom 3 Zatvorite otvor crijeva za povrati rok. Otvor crijeva za povratni tok vise

1 Postavite spremnik za prikupljanje ispod priklju¢ka odvodne rashladne puta naglo otvorite i zatvorite dok rashladna tekuéina ne krene kontinui-
tekucine (crveno). rano i bez mjehuriéa izlaziti u spremnik za prikupljanie.

2 Oftpustite crijevo za povratni tok na cirkularnom rashladnom uredaju 4 Ponovno prikljuéite crijevo za povratni tok na cirkularni rashladni uredai.

i drzite ga iznad spremnika za prikupljanie.

4.5 Ostatak rashladne tekuéine kod ABIMIG® W T gorionika za zavarivanie, sl. C

NAPOMENA

*  Onemogudite ulazak ostatka rashladne tekuéine u crijevo za uvla&enie Zice!
¢ Prilikom odvrtanja vrata gorionika (5) drzite rugku gorionika stalno prema dolje. Na taj na&in éete sprijeciti prodiranije preostale rashladne tekuéine

u vodilicu plina'i Zice.
* Zatvorite ru¢ku gorionika brivenim epom (6) kako biste sprijeili istiecanje ostatka rashladne tekuéine.

4.6 Prikljuéivanije zastitnog plina

* Odaberite zatitni plin prikladan za zadatak zavarivanja. ¢ Prikljugite zastitni plin na uredaj za zavarivanje prema uputama
* Kratko otvorite ventil na dovodu plina i ponovno ga zatvorite kako biste proizvodaca.
ispuhali eventualna oneéiséenja na prikljucku. * Prilagodite i namjestite koli¢inu zastitnog plina u skladu s koridtenom

mlaznici za plin i zadatku zavarivanja.

4.7 Uvodenije zice

A OPREZ

Opasnost od ozljede
Probijanje, odnosno ubod Zi¢anom elekirodom.

* Ne posezite u opasno podruéje i nosite odgovarajuée zastitne rukavice.

1 Odrezite kratki komad na poéetku Zice uz pomoé boé&nog rezaga kako 3 Pritisnite i drzite gumb za pomak Zice bez struje na uredaju za pomak
biste uklonili potencijalni greben. Zice sve dok Zica ne izade iz kontakine provodnice.
2 7Zicu ulozite u uredaj za pomak Zice prema uputama proizvodada. 4 Preostalu Zicu odreZite uz pomoé boénog rezaca.

5 Elementi za rukovanije na ruéki

* Pridrzavaijte se dokumentacije vezane uz tehni¢ke komponente za zavarivanje.
Na standardnom gorioniku za zavarivanje mogué je dvotaktni nain rada Ostali nacini rada i moduli ru¢ke ovise o izvoru strujnog napajanija i moraju
gumba. se zasebno naruéiti.

5.1 Dvotakina funkcija prekidaéa, tabl. 4

1 Pritisnite i drZite gumb na ru¢ki = poéetak zavarivanja. 2 Otpustite gumb = zavrietak zavarivanja.

HR-73



6 Rad ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.2 Moduli ru¢ke (samo za ABIMIG® A + W)

Kod ABIMIG® AT+ W T ,Up/Down uzduzno (MUL)” opcionalno je Kod modula sa zaslonom odabrani se program prikazuje direkino na
integrirano u ruéku. modulu. Podesivi parametri zavarivanja prikazuju se isklju&ivo na izvoru
Kod modula bez zaslona prikazuju se podesivi parametri/programi strujnog napajanja.
zavarivanja na izvoru strujnog napajanja, ako ono to podrzava. Funkcije modula ovise o dodjeli priklju¢aka prilagodenih za kupca.
MUL MUL7 MuUQ MuQz MXU MXU7 MPOT
Up/Down uzduzno | Up/Down uzduzno | Up/Down poprijeko | Zaslon Up/Down Krizna sklopka Krizna sklopka Potenciometar
zaslon popreéno zaslon

MJT

Tipka za odabir
nagina rada

Tabl. 5 Daljinsko upravljanje izvora strujnog napajania i funkcija modula BIS (samo za ABIMIG® A + W)

6 Rad

1 Otvorite bocu sa zatitnim plinom, ukljugite izvor strujnog napajania. 3 Operite vodove zadtitnog plina i postavite parametre za zavarivanie.

2 Kod ABIMIG® W i W T ukljugite rashladni uredaj. 4 Zapoinite s postupkom zavarivanja pritiskom i drzanjem tipke gorionika.

7 Stavljanje izvan pogona

NAPOMENA
*  Paketi crijeva koji se hlade tekuéinom postaju propusni ako se previse zagriju. Stoga pustite da rashladni uredaij radi jo$ otprilike 5 minuta nakon zavrietka
zavarivanja.
1 Pricekaijte da istekne vrijeme naknadnog protoka zastitnog plina te 2 Zatvorite ventil na boci sa zastitnim plinom i isklju¢ite rashladni uredaj.

iskljuite izvor strujnog napajanija.

wev 2

8 Odriavanje i ¢iséenje

A OPASNOST

Opasnost od ozljede zbog iznenadnog pokretanja

Prilikom izvodenija svih radova radi odrzavania, servisiranja, montaze odnosno demontaze i popravaka dijelova uredaja cjelokupni sustav mora se iskljugiti.
* Zatvorite dovodne vodove.

* Odvoijite opskrbu elektriénom energijom.

A OPASNOST

Strujni udar zbog neispravnih kabela
Ako su kabeli osteéeni ili nestruéno instalirani, mogu nastati opasni naponi. Oni mogu dovesti do teskih tielesnih ozljeda sa smrtonosnim posliedicama.
* Provjerite sve kabele i spojeve koji su pod naponom kako biste utvrdili jesu li pravilno instalirani i neo$teéeni te zamijenite o3te¢ene, deformirane i istrosene

dijelove.

A OPASNOST

Opasnost od opeklina
Opasnost od opeklina uslijed istiecanja vruée rashladne tekuéine i vruéih povrina.
* Isklju¢ite cirkularni rashladni uredaij prije po&etka radova odrzavanja, servisiranja, montaze, demontaze i popravaka.

A UPOZORENJE

Opasnost od opeklina
Gorionici za zavarivanje jako se zagrijavaju tijekom zavarivanja.
» Ostavite gorionike za zavarivanje da se ohlade i nosite odgovarajuée zastitne rukavice.

NAPOMENA

* Ispitajte crijeva za rashladnu tekuéinu, brive i priklju¢ke na o3te¢enja i nepropusnost, prema potrebi ih zamijenite.
* Ispitajte i o&istite kontaktne povriine struje na vratu gorionika i prihvatniku vrata gorionika.
* Uklonite ostatke prskanija i provjerite jesu li svi vijéani spojevi dobro uévrséeni.

HR-74



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 8 Odrzavanje i ¢iséenje

8.1 Zamjena potrosnih dijelova, sl. E / sl. F

¢ Vrat gorionika moZe biti opremljen razligitim potro3nim dijelovima,
ovisno o zadatku zavarivanija.

NAPOMENA

* Datumi narudzbi i identifikacijski brojevi dodataka i potro$nog materijala nalaze se na aktualnim narudzbenicama.
Podatke za kontakt radi savietovanja i naruéivanja mozete pronaédi na web-mjestu www.binzel-abicor.com.
* Upotrebljavajte samo originalne potrone dijelove tvrtke ABICOR BINZEL.
* Za montazu i demontaZu potro$nih dijelova upotrebljavajte visenamjenski kljué¢ ABICOR BINZEL i pripazite na pravilan poredak potrosnih dijelova koji su

specifiéni za gorionik za zavarivanje.

8.2 Odabir i montaza vodilice za Zicu

1 Odaberite materijal za zavarivanije u skladu sa zadatkom zavarivanija.

2 Montirajte vodilicu za Zicu koja je prikladna za materijal za zavarivanie.

8.2.1 Skradéivanje i montaza spiralne vodilice

= Celik: 8.2.1 Skradivanje i montaza spiralne vodilice na stranici HR-75

= Nehrdajuéi elik, aluminij, bakar, nikal: 8.2.2 Montaza i skradivanje
plastiénih prikljuénih crijeva na stranici HR-75

NAPOMENA

* Kod fiksnih vratova gorionika upotrebljavajte samo neprekinute spiralne vodilice.
* Da bi se mogla montirati vodilica za Zicu s odredenim predoptereéenjem, potrebno je ostaviti visak materijala.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Primjenjuje se kod &eli¢ne Zice ako vodilica Zice nije podijeljena:

1 Rastegnite Bikox® / paket crijeva.

2 Na vratu gorionika: Uklonite potro3ne dijelove.

3 Na centralnom priklju¢ku: Odvijte sigurnosni cep.

4 Na centralnom prikljugku: Spiralnu vodilicu umetnite kroz Bikox® / paket
crijeva do nazuvice.

ABIMIG® ATLW

Primjenijuje se kod &eli¢ne Zice ako je vodilica za Zicu podijeliena:

1 Rastegnite Bikox® / paket crijeva.

2 Odbvijte vrat gorionika na okretanije ili vadenie.

3 Na centralnom priklju¢ku: Odvijte sigurnosni cep.

4 Na cenfralnom prikljugku: Spiralnu vodilicu umetnite kroz Bikox® / paket
crijeva do nazuvice.

ABIMIG® WT, sl. H

Primjenjuje se kod &eli¢ne Zice ako je vodilica za Zicu podijeliena:
1 Rastegnite paket crijeva (10).

2 Uklonite vrat gorionika.

3 Odvijte izolacijsku &ahuru (17) iz prihvatnika vrata gorionika s pomoéu
odvijaéa s ravnom glavom (Sirina oko 10 mm).

4 Opcionalno zatvorite vrat gorionika brivenim ¢epom.

(4]

Na centralnom prikljuku (12): Odvijte sigurnosni &ep (13).

6 Na centralnom prikljugku: Ugurajte spiralnu vodilicu od centralnog
priklju¢ka u gorionik do graniénika nazuvice.

7 Ruéno zavrtite sigurnosni Eep (13).

8 Odrezite spiralnu vodilicu (15) na &eonoj strani rugke gorionika odnosno
brtvenog ¢epa.

8.2.2 Montaia i skraéivanije plasti¢nih prikljuénih crijeva
1 Rastegnite Bikox® / paket crijeva.
2 Naogdtrite pocetni dio plasti¢nih prikljugnih crijeva
rezaéemABICOR BINZEL (pod kutom od oko 40°).
3 Ugurajte naostrenu spiralnu vodilicu u kontaktnu provodnicu do kraja.
pri podijelienoj vodilici za Zicu:
* ABIMIG® ATLW:
Uguraijte naostrenu spiralnu vodilicu (15) u spiralu vrata gorionika (vrat
gorionika je montiran) do kraja.
+ ABIMIG®WT:
Gurnite naostrenu spiralnu vodilicu kroz crijevo za uvlagenije Zice do
&vrstog graniénika u izolacijskoj Eahuri (17) ruéke vrata gorionika.

5 Na centralnom prikljuku: Zavrtite sigurnosni &ep i zategnite s klju¢em

ABIMIG®.

6 Na vratu gorionika: Prekomjernu duljinu spiralne vodilice odrezite
u ravnini nosaca kontaktne provodnice uz pomo¢ boénog rezada.

7 Na vratu gorionika: Montirajte potrosne dijelove.
= 4.3 Prikljucivanie Bikox® / paketa crijeva, sl. A na stranici HR-73

5 Na centralnom priklju¢ku: Zavrtite sigurnosni &ep i zategnite s kljuéem

ABIMIG®.

6 Na vratu gorionika: Odrezite s pomoéu boénog reza&a vidak na
navojnom elementu rucke, ostavljaju¢i 2 mm vidka.

7 Montirajte vrat gorionika na okretanie ili vadenie.
= 4.3 Prikljugivanje Bikox® / paketa crijeva, sl. A na stranici HR-73

9 Odvijte sigurnosni &ep (13) i izvadite spiralnu vodilicu (15).

10 Skratite spiralnu vodilicu (15) sprijeda za 40 mm (u sluéaju upotrebe
brtvenog ¢epa skratite je za 53 mm) i brusite je pod kutom od 40°.
Izolator spiralne vodilice ne smije se vide uklanjati, a rubove reza treba
izbrusiti.

11 Cursto rukom zavrnite izolacijsku &ahuru (17) u prihvatnik vrata
gorionika (s malim promjerom naprijed).

12 Umetnite spiralnu vodilicu (15).

Preostala duljina nazuvice (oko 14 mm) sluZi predopterecenju spiralne
vodilice.

13 Cvrsto zavmite sigurnosni &ep (13).

4 Na centralnom priklju¢ku: Nataknite steznu nazuvicu i O-prsten na
plastiéna prikljuéna crijeva.

5 Na centralnom priklju¢ku: Ruéno zavrtite sigurnosni ep.

o

Plastiéno prikljuéno crijevo treba zavriavati neposredno ispred valika za
dovod uredaja za pomak Zice. Utvrdite maksimalnu prekomjernu duljinu
i oznagite je na plastiénom prikljuénom crijevu.

7 Odrezite plastiéno prikljuéno crijevo na oznaci uz pomoé rezada

ABICOR BINZEL i izbrusite rub reza.
= 4.3 Prikljucivanje Bikox® / paketa crijeva, sl. A na stranici HR-73

HR-75
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9 Odlaganje otpada

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

NAPOMENA

* Kod plasti¢nih priklju&nih crijeva vanjskog promjera 4,0 mm potrebno je kapilarnu cijev u medupriklju¢ku zamijeniti cijevi vodilicom.

8.2.3 Spirala vrata gorionika, sl. G

Samo za gorionike s izmjenjivim vratom ABIMIG® AT W / ABIMIG® W T:

NAPOMENA

vijek trajanja O-prstena.

* Briveni &ep olakiava demontazu i montazu izolacijske &ahure kod ABIMIG® W T.
* Pazite na &istoéu kontaktnih povriina za struju na vratu gorionika i prihvatniku vrata gorionika.
+  Podmazite kod gorionika ABIMIG® W T O-prstene sredstvom za podmazivanie bez silikona (192.0078). To olaksava umetanje vrata gorionika i produzuje

1 Odvijte vrat gorionika s rugke gorionika i opcionalno kod ABIMIG® W T
umetnite briveni &ep (6) u ru¢ku gorionika.

2 Izbrusite spiralu vrata gorionika (8) na strani kontakine provodnice
(izoliranu stranu) (pod kutom od oko 40°).

3 Gurnite spiralu vrata gorionika (8) izoliranom stranom u vrat gorionika
do graniénika na kontaktnoj provodnici.

4 Preostala duljina:
+ ABIMIG® ATIW:

Utaknite spiralu vrata gorionika i skratite je na 2 mm na opruznom
kraju nazuvice na dijelu bez nazuvice.

« ABIMIG®WT:

Odrezite ravno spiralu vrata gorionika (8) s preostalom duljinom od
12 mm do kontaktne povriine za struju (9).

5 Izbrusite rubove reza i po potrebi uklonite briveni Eep (6).

6 Uvijte vrat gorionika u prihvat rugke vrata gorionika.

Obavezno samo kod ABIMIG® W T: Kod radova zavarivanija koji obavezno zahtijevaju vodilicu Zice, izolacijsku &ahuru unutar prihvatnika vrata gorionika moze

se odvrnuti odvijagem s ravnom glavom (Sirine ca. 10 mm).

ABICOR BINZEL opcionalno nudi izolacijsku éahuru za neprekidne vodilice za Zicu.

8.3 (Ciséenje paketa crijeva

A UPOZORENJE

Opasnost od ozljede
Teske ozljede zbog rofirajuéih dijelova.

*  Priispuhivanju s komprimiranim zrakom upotrebljavajte odgovarajuéu zastitnu odjeéu, osobito zadtitne naocale.

Zamijenite oste¢ene, deformirane i istrosene dijelove.

N

Rastegnite paket crijeva.

3 Na centralnom priklju¢ku: Odvijte sigurnosni ep.

9 Odlaganje otpada

4 Crijevo za uvlaéenie Zice s obje strane ispusite komprimiranim zrakom.
= 4.3 Prikljucivanie Bikox® / paketa crijeva, sl. A na stranici HR-73

Uredaiji oznageni ovih simbolom podlijeZu europskoj Direktivi 2012/19/EU o otpadnoj elektri¢noj i elektroni¢koj opremi.
* Elekiri¢ne uredaje nije dopusteno odlagati zajedno s kuénim otpadom.

* Elekiri¢ne uredaje potrebno je zasebno prikupljati kako bi se reciklirali za ekoloski prihvatljivu ponovnu upotrebu.

* Pritom se pridrzavaite lokalnih odredbi, zakona, propisa, normi i smjernica.

* Informacije o prikupljanju i vraéaniju otpadne elekiriéne opreme zatrazite od svog lokalnog nadleznog fijela.

Da biste proizvod pravilno odloZili, morate ga najprije demontirati.

10 Garancija

Ovaj je proizvod originalan proizvod tvrtke ABICOR BINZEL. Tvrtka
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantira danema
pogresaka u izradi i prilikom isporuke proizvoda preuzima tvorni¢ku
garanciju na izradu i funkcionalnost u skladu s tehnigkim standardima

i vazedim propisima. U sluéaju nedostatka za koji je odgovorna tvrtka
ABICOR BINZEL, tvrtka ABICOR BINZEL obvezna je prema vlastitom
izboru ukloniti nedostatak o vlastitom trosku ili isporugiti zamjenski proizvod.
Usluge po osnovi garancije mogu se vriiti samo za nedostatke u izradi, ali
ne i za Stete koje su nastale zbog prirodnog trosenja materijala,
preoptereéenija ili nepropisnog rukovanija. Garancijski je rok naveden

HR-76

u Opéim uvjetima i odredbama. Iznimke za odredene proizvode zasebno su
regulirane. Garancija prestaje vrijediti u sluaju koristenja zamjenskih

i potrosnih dijelova koji nisu originalni dijelovi tvrtke ABICOR BINZEL, kao
i u slu€aju nestruénog odrzavanija proizvoda od strane korisnika ili treéih
osoba.

Garancija generalno ne pokriva potro3ne dijelove. Tvrtka ABICOR BINZEL
nije odgovorna za Stetu nastalu koritenjem nadeg proizvoda. Pitanja u vezi
garancije i servisiranja moZete postaviti proizvodacu ili nagim
predstavnistvima. Informacije o tome moZete pronaéi na internetskoj adresi
www.binzel-abicor.com.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

1. Termékazonositas

1. Termékazonositas HU-77
1.1. Jelolés HU-77
2. Biztonsag HU-77
2.1. Rendeltetésszer haszndlat HU-77
2.2. Alapok HU-77
2.3. Elektrotechnika HU-77
2.4. Hegesztés HU-78
2.5. Mdszaki dllapot HU-78
2.6. Véddruhdzat HU-78
2.7. A figyelemfelhivasok osztalyozdsa HU-78
2.8. Vészhelyzetre vonatkozé utasitésok HU-78
3. Termékleiras HU-78
3.1. Mdszaki adatok HU-78
3.2 A felhaszndlt dbrak HU-79
4. Uzembe helyezés HU-79
4.1. A hegeszt8pisztoly el8készitése a kabelksteg

felszerelésére HU-80
4.2. A pisztolynyak felszerelése HU-80
4.3. Bikox® / kdbelksteg csatlakoztatésa, A dbra HU-80
4.4. Hatskér légtelenitése, B dbra HU-80
4.5. Hotsfolyadék-maradvany ABIMIG® W T

hegesztépisztolyndl, C &bra HU-80
1. Termékazonositas

MIG/MAG hegeszt8pisztoly ivhegeszt8 eszkdzzel trténd
fémvédégdzhegesztéshez. A berendezések megfelelnek az EN 60974-7

szabvénynak, és 8néllé haszndlatra nem alkalmasak. Ez a haszndlati

Jeldlés

A termék teljesiti az adott piacokon a forgalomba hozatalra vonatkozé

aktudlis kdvetelményeket.

2.

2.1.

Biztonsag

Az elsé haszndlat elétt figyelmesen olvassa el ezt a hasznélati Gtmutatét,
és kdvesse azt.

Ez a kezelési Gtmutaté tartalmazza azokat az informdciékat, amelyek
a zavartalan és biztonsdgos haszndélat érdekében szikségesek. A
termék a miszaki kévetelményeknek és az elismert norméknak és
irdnyelveknek megfelelSen kerilt kifejlesztésre és gydrtasra.

A felhaszndléra, harmadik személyre, késziilékre vagy mas térgyakra
valé maradék kockdzattal kapcesolatban a kezelési Gtmutatéban térténik
figyelmeztetés. Az alkalmazott biztonsdgi el8irdsok a nem elkeriilhetd
maradék kockazatokra utalnak, figyelembe kell venni, és be kell tartani
Sket.

Rendeltetésszeri hasznalat

Az Gtmutatéban leirt berendezés kizarélag az Gtmutatéban szerepld
célokra, az abban foglalt médon hasznélhaté. Mindig tartsa be az
izemeltetési, karbantartdsi és fenntartdsi feltételeket.

2.2. Alapok

2.3.

A konkrét munkdk, mint pl. izembe helyezés, izemeltetés, szallités és
karbantartds elétt olvassa el alaposan a kezelési Gtmutatét és kévesse
az abban leirtakat.

Tartsa a késziilék kézelében a haszndlati Gtmutatét, és adja tovdbb
a termék tovabbadasakor.

Ugyelien az egyes hegesztéstechnikai komponensek kezelési
Otmutatéjara, mint amilyen a hegesztd dramforrds és a huzalel&told
késziilék.

A gdztartalyok kezelésével kapcsolatban vegye figyelembe a géz
gyartéjanak és a tilnyomdsos gdzra vonatkozé eldirds utasitdsait.
Ugyelien az egyes orszagokban érvényben 1évé balesetvédelmi
el8irasokra.

Elektrotechnika

Ellendrizze az elektromos szerszamot az esetleges kdrosodésok,
valamint a tékéletes és rendeltetésszerl haszndlat tekintetében.

Ne tegye ki az elektromos szerszdmot esének és kerilje a pards, vagy
nedves kérnyezetet.

4.6. Védégaz csatlakoztatdsa HU-80
4.7. Huzal behizdésa HU-80
5. Kezeléelemek a markolaton HU-80
5.1. 2 item{ kapcsolé funkcid, 4. tablazat HU-80
5.2. Markolatmodul (csak ABIMIG®A + W esetén) HU-81
6. Uzemeltetés HU-81
7. Uzemen kiviil helyezés HU-81
8. Karbantartas és tisztitas HU-81
8.1. Kopé alkatrészek cseréje, E abra / F dbra HU-82
8.2. A huzalvezetés kivélasztasa és felszerelése HU-82
8.2.1.  Vezetdspirdl réviditése és felszerelése HU-82
8.2.2. A mlanyag belsé felszerelése és roviditése HU-82
8.2.3. Pisztolynyakspirdl, G &bra HU-83
8.3. A kdbelkéteg tisztitasa HU-83
9. Hulladékkezelés HU-83
10. Jotallas HU-83

Otm

utaté kizérslag az ABIMIG® A / AT /W /W T/ MT

hegesztépisztolyokra vonatkozik. Ezeket kizarélag eredeti

AB

ICOR BINZEL alkatrészekkel szabad hasznalni.

A termékjeldlés sziikség esetén a terméken talalhatd.

Ezen biztonsdgi utasitasok figyelmen kivill hagydsa életveszélyes vagy
egészségre karos lehet, kdrnyezeti kdrokhoz, vagy anyagi kérokhoz
vezethet. A terméket csak tokéletes dllapotban, a kezelési dtmutatéd
figyelembe vétele mellet lehet izemeltetni.

A kezelési 0tmutaté figyelmen kivil hagyésa kévetkeztében bekévetkezé
kdrok esetén a gyartét nem terheli felel8sség.

Megfelels eszkdzokkel védje magdt és a kdrnyezetében lévé
személyeket a biztonsdgi fejezetben felsorolt veszélyektél.

Minden més alkalmazds nem rendeltetésszerinek mindsiil.

A teljesitmény ndvelése miatt végrehaijtott dnhatalmi atépitések vagy
vdltoztatdsok nem engedélyezettek.

Uzembe helyezési, kezelési és karbantartési munkat csak szakképzett
személy végezhet. Szakképzettnek szamit az a személy, aki

a képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan, valamint a normdk
ismerete alapjdn a rd étruhdzott munkdkat meg tudja itélni, és fel tudja
ismerni a lehetséges veszélyeket.

Gondoskodjon a munkateriilet j6 megvildgitasardl és tartsa rendben

a munkaterilletet.

A karbantartdsi-, izembe helyezési-, fenntartdsi- és javitdsi munkak
egészének idejére kapcsolja le az dramforrdst, a gdzellatést és a stritett
levegdt, és hizza ki a halézati csatlakozékat.

A hulladékkezelésnél vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket,
térvényeket, eléirdsokat, normdkat és iranyelveket.

Védje magdt az dramiitéstd| szigeteld alatét haszndlataval, illetve
szdraz ruhdzat viselésével.

Ne alkalmazzon elektromos szerszdmokat olyan helyeken, ahol égés-
vagy robbandsveszély 4ll fenn.
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3. Termékleiras

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4. Hegesztés

e Az ivhegesztés kdrosithatja a szemet, a bért és a hallast! Ezért az adott
orszdg idevonatkozé eldirdsainak megfelel8en viselie mindig az el8irt
véddruhdzatot, szem- és fiillvédét.

¢ Minden fémgéz, kiilénésen az élom, kadmium, réz és berillium kdros
hatést! Gondoskodjon megfelel szelléztetésrél vagy elszivasrél. Ne
|épje 10l az érvényes munkahelyi hatarértékeket (AGW).

*  Aklérozott oldészerekkel zsirtalanitott munkadarabokat mossa le fiszta
vizzel. Ellenkez8 esetben foszgéngdz képzédhet. A hegesztés helyének
kézelében ne helyezzen el klértartalmi zsirtalanité kadakat.

2.5. Miszaki allapot

* Ne Iépje til a maximdlis terhelési hatarértékeket. A tilterhelés
ténkretételhez vezethet.

¢ Ne hajtson végre vdltoztatdsokat ezen a készijléken.

2.6. Védéruhazat
¢ Ne viselien tl b8 ruhdt vagy ékszert.

* Hosszi haj esetén viselien hajhdlét.

2.7. A figyelemfelhivasok osztalyozasa

A haszndlati Gtmutaté figyelemfelhivésai négy kiilénbsz8 szintre vannak
osztva, és a potencidlisan veszélyes tevékenységek elétt talalhaték.

* Akildnbszd8 hegesztépisztolyokkal kapcsolatban tovabbi veszélyek
merilhetnek fel, példéul: elektromos dram (&ramforrds, belsé aramkér),
hegesztési froccsenések gyilékony vagy robbandsveszélyes anyagok,
az iv UV-sugdrzasa, fist és gézdk miatt.

* Tartsa be az dltaldnos tizvédelmi elSirasokat, és a munkdk megkezdése
elétt tavolitsa el a tizveszélyes anyagokat a hegesztési munkateriletrsl.
Bocsdsson rendelkezésre megfeleld tizvédelmi eszkdzoket
a munkaterileten.

* A szabadban Iév8 haszndlat esetén védekezzen az id8jdrds karos
hatdsai ellen.

* Minden, hegesztési folyamattal kapcsolatban allé munkandl viseljen
teljes hegeszté-védéfelszerelést. Azaz védékeszty(it, munkakstényt,
véd8szemiiveget és arcvédét.

Jelentésiik csékkend fontossdgi sorrendben a kévetkezd:

A VESZELY

Kézvetlen veszélyt jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy életveszélyes sérilés lehet a kdvetkezménye.

A\ FIGYELMEZTETES

Lehetséges veszélyhelyzetet jelez. Bekdvetkezésének silyos sériilés lehet a kdvetkezménye.

A VIGYAZAT

Lehetséges, kart okozé helyzetet jelez. Bekdvetkezésének kdnny( vagy csekély sériilés lehet a kvetkezménye.

MEGJEGYZES

Olyan veszélyt jelez, amely befolydsolhatia a munka eredményét, vagy a berendezésben anyagi kart okozhat.

2.8. Vészhelyzetre vonatkozé utasitasok
Vészhelyzet esetén azonnal szakitsa meg a kévetkezd csatlakozdsokat:

* Elekiromos energiaellatds, siritett levegd csatlakozdsa, hitéfolyadék-
ellatés és gazellatas.

3. Termékleiras

A tovabbi intézkedésekrél az ,Aramforrés” haszndlati Gtimutatéban vagy
a tbbi perifériakészilék dokumentdcidjédban olvashat.

A\ FIGYELMEZTETES

Nem rendeltetésszeri hasznalatbél eredé veszélyek

o A késziléket csak rendeltetésszerien szabad haszndlni.

Nem rendeltetésszer(i haszndlat esetén a berendezés veszélyt jelenthet személyekre, dllatokra és targyakra.

*  Akésziléknek a teljesitmény ndvelését célzé dnhatalmi atépitése vagy médositasa filos.

3.1. Miszaki adatok

Szdllitas és tarolas —25 °C és +55 °C kozott

Védégaz (DIN EN ISO 14175) CO, és M21 gdzkeverék

Relativ paratartalom

Max. 90%-ig 20 °C h8mérsékleten

Huzaltipusok Szokvdnyos, kér

keresztmetszetl

Vezetés médja kézi vezetési / gépi vezetési

Névleges fesziiltség 113 V csicsérték

Fesziiltségtipus DC

A gépoldali csatlakozasok védelmi IP3X
tipusa (EN 60529)

Az elektréddak polaritasa Altaléban pozitiv

egyendaram esetén

Vezérléberendezések a markolatban | 42 V fesziltséghez és
0,1-1 A dramer8sséghez

1. tablazat  Altaldnos hegesztépisztoly-adatok (EN 60974-7)
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4, Uzembe helyezés

ABIMIG® A LW Kézi pisztoly, pisztolynyak rogzitett - A = [éghtés; LW = kénnyl

ABIMIG® AT LW Kézi pisztoly, pisztolynyak cserélheté - A = léghtés; T = forgathaté pisztolynyak; LW = kénnyG
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT/WTG Kézi pisztoly - W = folyadékh(ités, T = forgathaté, MT = gépi pisztolynyak

ABIMIG® MT / MTG Gépi pisztoly léghités - G = pisztolyalap pisztolynyak nélkil
2. tablazat Réviditések és meghatdrozasok

Tipus Hitési méd Terhelhetéség BI Huzal-& Gazatfolyas

Standard elektromos iv
co, M21
[A] (Al [%] [mm] [I/perc]

ABIMIG® A LW

155 levegd 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 levegd 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 levegd 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 levegd 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 levegd 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 levegd 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 levegd 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 levegd 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 levegd 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 levegd 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG®W/WT/ MTW/MTWT

340 folya-dék 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 folya-dék 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 folya-dék 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 levegd 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 levegd 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 levegd 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 levegd 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 levegd 450 400 60 1,2-1,6 10-20
3. tablazat Termékspecifikus hegeszt8pisztoly-adatok (EN 60974-7)

Folyadékhitési adatok Kabelkéteg

Eléremend hém. max. 50 °C Standardhossz L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Atfolyas min. 1,5 |/perc Hitéfolyadék-csatlakozas NSZ 5 mm csatlakozd
Atfolyasi nyomas min. 1,5 bar / max. 3,5 bar Hitékészilék-teljesitmény Min. 800 W

Vezérlévezeték Kéter(

4. tablazat Hitési adatok / kabelksteg

3.2. A felhasznalt abrak

Minden dbra a hasznélati Gtmutaté elején talélhats.

4. Uzembe helyezés

A VESZELY

Sérilésveszély véletlen inditas kdvetkeztében

Az egész rendszert izemen kiviil kell helyezni a karbantartdsi, fenntartdsi, 8ssze- és szétszerelési, illetve javitdsi munkdlatok teljes idétartamara.
* Zérja le a betdpldlasi vezetékeket.

* Vdlassza le az elektromos energiaellatdst.

A VESZELY

llletéktelen személyek beavatkozasa dltali sérilésveszély és készilékkarosodas
Silyos sériléshez és jelentds késziilékkdrosoddshoz vezethet, ha a terméken szakszer(tlen javitdsokat vagy médositésokat hajtanak végre. A termékgarancia

megszlnik, ha illetéktelen személyek végeznek javitast vagy médositdst a terméken.
* Akésziiléken, ill. a rendszeren kizarélag megfeleld képesitéssel rendelkezd személyek végezhetnek munkdlatokat.
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5. Kezeléelemek a markolaton

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

Végezze el a miveleteket az adott sorrendben.

4.1. A hegesztépisztoly elékészitése a kabelkdteg felszerelésére

1. Vélassza le az dramforrdst és hizza ki a halézati csatlakozét.

4.2. A pisztolynyak felszerelése

Széllitéskor a MIG/MAG kézi hegesztépisztolyok teliesen fel vannak
szerelve. Informdcié a kopé alkatrészek és a huzalvezetés cseréjérdl, lasd:

4.3. Bikox® / kébelkéteg csatlakoztatasa, A abra

1. A huzalel8tolé késziiléknél: A kdzponti csatiakozét helyezze be
a csatlakozéaljzatba.

2. Ahuzaleldtolé késziiléknél: A kdbelksteget régziteni kell
csatlakozdéanydval.

3. Csak folyadékhiitési hegesztépisztolyndl: Csatlakoztassa az eléremend
és visszatérd dgat.

4.4. Hitékor légtelenitése, B abra

Csak folyadékhitési hegesztépisztolyndl

1. Afelfogé tartalyt helyezze a hit8kézeg visszafolyd dgdnak
csatlakozdsa (piros) ald.

2. A visszatéré dgat vdlassza le a keringtetd hitékésziilékrdl, és tartsa
a felfogé tartdly folé.

N

Zarja el a géz és a siritett levegd csatlakozdsdat.

= 8. Karbantartds és tisztitds, HU-81. oldal

* Ellendrizze, hogy megvan-e a hitéfolyadék minimdlis t&ltési szintje.

* Ajdnlds: Haszndljon ABICOR BINZEL BTC tipust hitéfolyadékot.

* Haszndljon ionmentes, demineralizdlt vizet, hogy a hegesztéeszkdz ne
karosodiék.

* Els8 izembe helyezés és kabelkdteg-csere esetén légtelenitse
a hitékort.

3. Zérja le a visszatérd &g nyildsat. Szoritsa dssze tdbbszér hirtelen
a visszatérd ag nyilésat, majd engedje el, amig a hitéfolyadék folyama-
tosan és buborékmentesen nem folyik a felfogé tartdlyba.

4. A visszatéré dgat csatlakoztassa Gjra a keringtetd hitékészilékre.

4.5. Hitéfolyadék-maradvéany ABIMIG® W T hegesztépisztolyndl, C abra

MEGJEGYZES

* Vigydzzon arra, hogy ne jusson hitéfolyadék-maradvény a huzalvezetd témlébel!
* A pisztolynyak (5) lecsavardsakor a hegesziémarkolatot mindig lefele tartsa. igy elkerili a hitéfolyadék-maradvényok bejutdsat a géz, ill. huzalvezetdbe.
* A hitéfolyadék-maradvany kifolyasat megelézendd zérja le a hegesztémarkolatot a témitédugéval (6).

4.6. Védégaz csatlakoztatasa

¢ Vélasszon a hegesztéshez megfeleld védégazt.

e A gazelldtds szelepét réviden nyissa és zarja, ezzel kifijja
a csatlakozéndl taldlhaté esetleges szennyez8dést.

4.7. Huzal behiozasa

* Csatlakoztassa a véd8gézt a gydrté utasitdsai szerint
a hegesztéeszkdzre.

* A véd8gdz mennyiségét az alkalmazott gdzfivékanak és a hegesztési
feladatnak megfelel8en dllitsa be.

A VIGYAZAT

Sérilésveszély
A huzalelektréda atszoréddsa, ill. beszoréddsa miatt.

* Ne nydlion a veszélyes tarfomdnyba, és viseljen megfelels védskesztyit.

1. Végjon le a huzalkezdetnél egy kis darabot, hogy az esetleges sorjét
eltavolitsa.

2. Helyezze a huzalt a gydrté utasitdsai szerint a huzalel&told készilékbe.

5. Kezeléelemek a markolaton

3. Nyomja meg a huzaladagolé késziléken az ,Arammentes
huzalel8tolds” nyomégombot, amig a huzal az dramétadébél ki nem
jon.

4. Végija le oldalvagéval a felesleges huzalt.

MEGJEGYZES

* Tartsa be a hegesztéstechnikai komponensek hasznélati Gtmutatéjdban leirtakat.

A standard hegesztépisztollyal a nyomégomb kétitem( izemmédban
haszndlhaté.

5.1. 2 itemi kapcsolé funkcié, 4. tablazat

1. A markolaton taldlhaté nyomégombot nyomja le és tartsa lenyomva =
hegesztés kezdete.
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Egyéb iizemmédok és markolatmodulok az adott dramforréstél figgnek, és
kiilén kell megrendelni azokat.

2. Engedije el a nyomégombot = hegesztés vége.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6. Uzemeltetés

5.2. Markolatmodul (csak ABIMIG®A + W esetén)

ABIMIG® AT + W T esetén opciondlisan beépithetd a markolatba elldtott modulok esetén a vélasztott program kézvetleniil a modulon jelenik
a ,Fel/le hosszadban (MUL)" kiegészités. meg. A bedllitott hegesztési paraméterek kizdrélag az dramforréson
Kijelz8 nélkiili modulok esetén a bedllithaté hegesztési paraméterek/ jelennek meg.
programok az dramforréson jelennek meg (ha az képes erre). Kijelzével A modulok funkcidi az igyfélspecifikus csatlakozékiosztdson alapulnak.
MUL MUL7 MUQ MuQ7 MXU MXU7 MPOT
Fel/le — hosszdban | Fel/le — hosszdban | Fel/le — keresztben | Fel/le — keresztben | 4 &llast 4 4llasé nyomégomb | Potenciométer
kijelzével kijelzével nyomégomb kijelzével

MJT

5. tablazat  Aramforrds tavszabalyozasa és a BIS-modul funkcisja (csak ABIMIG® A + W esetén)

6. Uzemeltetés

1. Nyissa ki a védégdzpalack szelepét, kapcsolja be az dramforrdst. 3. Avéddgdzvezetéket dblitse at, és dllitsa be a hegesztési paramétereket.
2. ABIMIG® W és W T esetében kapcsolja be a hitsberendezést. 4. Ahegesztépisztoly kapcsoléjanak lenyomdsdval és lenyomva tartdsaval

kezdje meg a hegesztést.

N

. Uzemen kivisl helyezés

MEGJEGYZES

* A folyadékhitéses kabelkstegek tiimelegedés esetén tdmitetlenné valnak. Ezért hagyja a hitéberendezést a hegesztés utdn még kb. 5 percig miksdni.

1. Vérja ki a védégdz-utdndramldsi idét, és kapesolja ki az dramforrast. 2. Zarja el a véd8gdzpalack szelepét, és kapesolja ki a hitéberendezést.

8. Karbantartas és tisztitas

A VESZELY

Sérilésveszély véletlen inditas kdvetkeztében
Az egész rendszert iizemen kiviil kell helyezni a karbantartdsi, fenntartdsi, 8ssze- és szétszerelési, illetve javitdsi munkdlatok teljes idétartamara.
* Zérja le a betdpldlasi vezetékeket.

* Vdlassza le az elektromos energiaellatdst.

A VESZELY

Hibas kdabel esetén aramités veszélye
Ha a kébelek sériiltek vagy szakszerGtleniil vannak beszerelve, akkor veszélyes fesziiltség keletkezhet. Ez igen silyos, haldlos kimenetel( sérijlést okozhat.

* Ellendrizze az dsszes fesziltség alatti kabel és csatlakozds szabdlyos telepitését és sérilésmentességét, és cserélie ki a sériilt, deformdlédott vagy kopott
alkatrészeket.

A VESZELY

Egésveszély
Egésveszély a kijuté forré hitéfolyadék és a forré felisletek miatt.

* A karbantartési, fenntartdsi, dssze- és szétszerelési, illetve javitdsi munkdlatok megkezdése elétt kapcsolja ki a keringtetd hiitkésziiléket.

A\ FIGYELMEZTETES

Egésveszély
A pisztoly a hegesztés sordn nagyon felforrésodik.
* Hagyija a pisztolyt lehdlni, és viselien megfeleld védskesztydt.

MEGJEGYZES

* Ellendrizze a hitéfolyadéktdmlék, tomitések és csatlakozdsok épségét és tomitettségét, szikség esetén cserélje ki ezeket.
* Ellendrizze és tisztitsa meg a pisztolynyakon és a csatlakozén 1év8 elektromos érintkez8ket.

* Tavolitsa el a megtapadt hegesztési froccsenéseket, és ellendrizze az dsszes csavarkdtés szilardsagat.
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8. Karbantartas és tisztitas

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8.1. Kopé alkatrészek cseréje, E abra / F abra

* A pisztolynyakat a hegesztési feladatnak megfeleld kopé alkatrészekkel
lehet ellatni.

MEGJEGYZES

* Csak eredeti ABICOR BINZEL kopé alkatrészeket haszndljon.

helyes hozzdrendelésére.

Internetes elérhet8ség tandcsaddshoz és rendeléshez: www.binzel-abicor.com.

* A megrendelési adatok, valamint a kopé és pétalkatrészek azonositészamai az aktudlis megrendelési dokumentumban talélhaték.

*  Akopé alkatrészek fel- és leszereléséhez haszndlia az ABICOR BINZEL t5bbfunkciés kulcsot, és figyelien a hegesztépisztoly-specifikus kopé alkatrészek

8.2. A huzalvezetés kivalasztasa és felszerelése
1. Vélassza ki a hegesztési feladatnak megfelelé hegesztéanyagot.

2. Szerelie fel a hegesztéanyagnak megfeleld huzalvezetést.

8.2.1. Vezetéspirdl réviditése és felszerelése

= Acél: 8.2.1. Vezet8spirdl réviditése és felszerelése, HU-82. oldal

= Nemesacél, aluminium, réz, nikkel: 8.2.2. A mianyag belsé felszerelése
és roviditése, HU-82. oldal

MEGJEGYZES

* Fix hegeszt8pisztolynyak esetén csak folyamatos vezetéspirdlt haszndljon.
* Ahhoz, hogy a huzalvezetést eléfeszitéssel lehessen szerelni, némi réhagyds szikséges.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Acélhuzalok alkalmazdsdhoz nem osztott huzalvezetés esetén:
1. ABikox® / kdbelksteget kinyditva fektesse le.

2. A pisztolynyakon: Tavolitsa el a kopé alkatrészeket.

3. A kézponti csatlakozén: Csavarija le a hollandi anydt.

4. Akézponti csatlakozén: Tolja be a vezet8spirdlt a Bikox® /
kabelkdtegen keresztiil az iitkéz8ig.

ABIMIG® ATLW

Acélhuzalok alkalmazdsdhoz osztott huzalvezetés esetén:
1. A Bikox® / kabelkéteget kinytjtva fektesse le.

2. Csavaria le a forgathaté vagy dllithaté pisztolynyakat.
3. Akézponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anydt.

4. Akézponti csatlakozén: Tolja be a vezetdspirdlt a Bikox® /
kabelkstegen keresztiil az iitkéz8ig.

ABIMIG® W T, H ébra
Acélhuzalok alkalmazdsahoz osztott huzalvezetés esetén:

1. Fektesse le a kdbelksteget (10) kinydijtva.
2
3

Tavolitsa el a pisztolynyakat.

Csavarja ki a szigetelShivelyt (17) a pisztolynyak csatlakozdjabdl egy

(kb. 10 mm szélesség(i) lapos csavarhizéval.

P

Opciondlisan zérja le a pisztolynyakat témitédugéval.

o

A kézponti csatlakozén (12): Csavarja le a hollandi anyat (13).

e

A kdzponti csatlakozén: Tolja be a vezet8spirdlt a kézponti
csatlakozébdl itkézésig a hegesztépisztolyba.

7. Csavaria rd szorosan a hollandi anydt (13).

Vdgija le a vezetéspirdlt (15) szorosan a hegesztémarkolat, ill.
a témitédugdé homlokoldala mellett.

8.2.2. A mianyag belsé felszerelése és réviditése
1. ABikox®/ kébelksteget kinyGitva fektesse le.

2. Hegyezze ki a mGanyag belsét ABICOR BINZEL-hegyezdvel
(kb. 40°-0s szdgben).

3. Tolja be a kihegyezett vezet8spirdlt az dramétadéba addig, amig
szildrdan nem itkézik.

osztott huzalvezetés esetén:

* ABIMIG® AT LW:
A kihegyezett vezet8spirdlt (15) tolja be a pisztolynyakspirdlba addig,
amig szildrdan nem itkézik (felszerelt pisztolynyaknal).

+ ABIMIG®WT:
A kihegyezett vezet8spirdlt tolja elére a huzalvezetd témlén keresztil
addig, amig szilardan itkézik a hegesztémarkolat
szigetelShiivelyében (17).
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5. Akdzponti csatlakozén: Csavarja vissza a kézponti csatlakozén 1évé
hollandi anydt, és hizza meg szorosan a ABIMIG®kulccsal.

6. A pisztolynyakon: Végja le az oldalvégéval a kézdarabndl
a vezet8spirdl felesleges részét.

7. A pisztolynyakon: Szerelie fel a kopé alkatrészeket.
= 4.3. Bikox® / kdbelksteg csatlakoztatdsa, A dbra, HU-80. oldal

5. A kdzponti csatlakozén: Csavarja vissza a kézponti csatlakozén 1évs
hollandi anydt, és hizza meg szorosan a ABIMIG®kulccsal.

6. A pisztolynyakon: A markolat menetdarabjandl vagija le a télnydlést
2 mm réhagyéssal.

7. Szerelie fel a forgathaté vagy dllithaté pisztolynyakat.
= 4.3. Bikox® / kabelkéteg csatlakoztatasa, A dbra, HU-80. oldal

9. Csavarja le a hollandi anydt (13), és hizza ki ismét a vezetéspirdlt (15).

10.Végja vissza a vezet8spirdlt (15) eldl 40 mm hosszan (t6mitédugd
hasznélata esetén 53 mm hosszan) 40 °-os szégben. Ne tévolitsa el
hosszabban a vezet8spirdl szigetelését, és sorjtalanitsa a vagdsi élt.

11.HGzza meg kézzel a szigetelShivelyt (17) a pisztolynyak-
csatlakozdsndl (a kisebb dtmérével elére).

12.Tolja be a vezet8spiralt (15).
Az i5tkdz8 kidll6 része (kb. 14 mm) a vezet8spirdl eléfeszitésére szolgdl.

13.Csavarja ré szorosan a hollandi anyét (13).

4. A kézponti csatlakozén: Tolja ré a szoritépatront és az O-gy(rit
a mdanyag belsére.

5. A kézponti csatlakozén: Csavarja vissza szorosan a hollandi anyat.

e

A mianyag belsének kézvetlenil a huzalel8tolé késziilék
tovébbitéhengere eldtt kell végz8dnie. Hatdrozza meg a maximdlis
tilnyGlast, és jelslie be a mianyag belsén.

7. Vdgja le a mianyag belsét a jelélésnél az ABICOR BINZEL-végéval,
és sorjdtalanitsa a vagasi élt.

= 4.3. Bikox® / kdbelkdteg csatlakoztatdsa, A dbra, HU-80. oldal
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 9. Hulladékkezelés

MEGJEGYZES

* A 4,0 mm kilsd &tméréji mianyag belséknél a kapilldris csdvet a kdztes csatlakozéban egy vezetdcsdvel kell helyettesiteni.

8.2.3. Pisztolynyakspiral, G abra
Csak cserélhets pisztolynyaki ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T

hegesztépisztolyok esetében:

MEGJEGYZES

* Egy témitédugd megkdnnyiti a szigetelhively fel- és leszerelését ABIMIG® W T véltozatokndl.

* Ugyelien a pisztolynyakon és a csatlakozén 1évd elekiromos érintkezék tisztasagara.
Az ABIMIG® W T hegesztépisztolyokndl kenje be az O-gy(réket szilikonmentes kendanyaggal (192.0078). Ez megkénnyiti a pisztolynyak behelyezését,
és meghosszabbitja az O-gyirik élettartamdt.

1. Csavarja le a pisztolynyakat a hegesztémarkolatrdl, és opciondlisan 4. Tilnyolds:
ABIMIG® W T esetén helyezze be a tsmitédugét (6). o ABIMIG® ATIW:

2. Vagija vissza a pisztolynyakspirdlt (8) az dramétads oldaldn Tolja be a pisztolynyakspirdlt, és az iitkdzd nélkiili végén vagja le tgy,
(lecsupaszitott oldal) kb. 40°-0s sz8gben. hogy az iitkézénél 2 mm-re dlljon ki.

3. Tolja a pisztolynyakspirdlt (8) lecsupaszitott oldaldval a pisztolynyakba o ABIMIG®WT:

az éramdtodéval volé itkszésig. Vdgia le a pisztolynyakspirdlt (8) sorjamentesen 12 mm-re az

elektromos érintkezétél (9).

5. Sorjdtalanitsa a vagasi élt, és adott esetben tavolitsa el
a témitédugét (6).

6. Csavarja be a pisztolynyakat a hegesztémarkolatba.

Csak ABIMIG® W T esetén szikséges: Olyan hegesztési feladatokndl, amelyek feltétleniil megksvetelik a folyamatos huzalvezetést, a pisztolynyak-csatlakozéban
lév8 szigetelShively kicsavarhaté egy (kb. 10 mm szélességi) lapos csavarhizéval.

Az ABICOR BINZEL opciondlisan szigetel8hivelyt kindl a folyamatos huzalvezetésekhez.

8.3. Akdbelkdteg tisztitasa

A\ FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély
Levegdben repiil8 alkatrészek okozta silyos sérilések.
* A sCritett leveg8vel térténd kifovatdsakor viselien megfeleld védéruhdt, killéndsképpen véddszemisveget.

1. Cserélie ki a sériilt, deformdlédott vagy kopott alkatrészeket. 4. Ahuzalvezetd tdmlét mindkét oldalrdl fijja ki siritett levegével.
2. Fektesse le a kabelksteget kinydjtva. = 4.3. Bikox® / kbelkéteg csatlakoztatdsa, A dbra, HU-80. oldal

3. A kdzponti csatlakozén: Csavarija le a hollandi anydt.

9. Hulladékkezelés

Az ezzel a szimbélummal jelslt készilékek megfelelnek az elektromos és elekironikus berendezések hulladékairsl szél6 2012/19/EU
jelG eurépai irdnyelvnek.

* Az elekiromos és elektronikus késziilékek nem hasznosithaték djra a hdztartasi hulladékkal egyitt.

* Az elekiromos és elektronikus készilékeket kildn kell 8sszegyditeni kdrnyezeti szabdlyozdsnak megfelels Gjrafelhasznélés céligbdl.
* Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket, tdrvényeket, normdkat és irdnyelveket.

* Az elekiromos és elektronikus készilékek gyditésérd| és visszavételérdl a helyi hatésagoktdl kaphat informdciét.

_ A szabdlyszer( hulladékkezelés érdekében el8szor el kell végeznie a hulladék szétszerelését.

10. Jétdllas

Ez a termék egy eredeti ABICOR BINZEL gydrtmany. Az A j6téllas megszinik, amennyiben nem eredeti ABICOR BINZEL
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG szavatolja alkatrészek és kopéalkatrészek keriilnek alkalmazasra, valamint

a hibatlan gyartést, és a szdllitaskor Gzemi gyartdsi és miksdési garancidt a felhaszndlé, vagy harmadik személy éltali, a terméken végrehaijtott

véllal a technika jelenlegi dllésanak és az érvényben levé eldirdsoknak szakszer(tlen javitdsi munkdlat esetén.

megfeleléen. Amennyiben egy, az ABICOR BINZEL felelésségébe tartozd Kopé alkatrészek dltaldban nem képezik részét a jétdllasnak.

hiba fenndll, gy az ABICOR BINZEL k&telezett azt sajdt kdltségére, Az ABICOR BINZEL tovabbd nem felel az olyan kérokért, amely

egyéni beldtdsa szerint elhdritani vagy alkatrészt szdllitani. A jétéllés csak a termék alkalmazdsa kévetkeztében keletkezett. A stélldssal és

a gydrtési hiényossdgokra adhaté, a természetes elhaszndléddsbdl, a szervizzel kapcsolatban kérdéseikkel a gydrtéhoz vagy a forgalmazéhoz
tilterhelésbéll vagy nem megfeleld haszndlatbél eredd kdrokra nem. fordulhatnak. Az ehhez szitkséges adatokat az interneten

A j6tallasi id8tartam az dltaldnos izleti feltételekben taldlhaté meg. a www.binzel-abicor.com webhelyen taldlja.

Az egyes termékekre vonatkozé kivételek kiildn keriilnek szabdlyozdsra.
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1 Identificazione

Torcia per saldatura MIG/MAG per saldatrici ad arco per saldatura di
metallo in atmosfera protetta. La torcia per saldatura & conforme allo
standard EN 60974-7 e non ¢ utilizzabile a sé stante. Le presenti istruzioni

1.1 Marcatura

Il prodotto soddisfa i requisiti in vigore nei rispettivi mercati in relazione alla
commercializzazione.

2 Sicurezza

* Leggere attentamente le istruzioni d’uso prima di utilizzare la torcia per
la prima volta, e attenersi sempre a tali istruzioni.

* Le presenti istruzioni d'uso forniscono le informazioni necessarie per un
funzionamento sicuro e regolare. Il prodotto & stato progettato
e fabbricato in base allo stato attuale della tecnica e secondo le norme
e direttive sulla sicurezza riconosciute.

¢ le istruzioni d'uso contengono avvertimenti circa |'esistenza di rischi
residui inevitabili per operatori, terzi, apparecchi o altri beni. Le
avvertenze per la sicurezza rimandano a rischi residui strutturalmente
inevitabili e devono essere osservate e rispettate.

2.1 Uso conforme allo scopo d’impiego previsto

* L'apparecchio descritto nelle presenti istruzioni deve essere utilizzato
esclusivamente allo scopo e nel modo ivi descritto. Attenersi alle
disposizioni relative al funzionamento, alla manutenzione e alla
riparazione.

2.2 Concetti di base

* Leggere attentamente e seguire scrupolosamente le istruzioni d'uso
prima di effettuare lavori specifici quali messa in esercizio,
funzionamento e trasporto.

* Tenere le istruzioni d'uso a portata di mano vicino all'apparecchio, per
una successiva consultazione, e consegnarle assieme al prodotto in
caso di cessione.

* Osservare le istruzioni d’uso dei singoli componenti specifici per la
saldatura, come per es.: generatore per saldatura e dispositivo di
avanzamento del filo.

* Per I'utilizzo di bombole di gas, attenersi alle istruzioni del costruttore
e al Druckgasverordnung (decreto legge in materia di gas a pressione).

* Attenersi alle norme antinfortunistiche specifiche del rispettivo paese.

2.3 Elettrotecnica

* Verificare che gli utensili non presentino danni e che funzionino
correftamente e secondo lo scopo previsto.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia ed evitare un ambiente
umido o bagnato.

IT-84

4.5 Refrigerante residuo per torce per saldatura

ABIMIG® W T, Fig. C IT-87
4.6 Collegamento del gas di protezione IT-87
4.7 Inserimento del filo IT-87
5 Elementi di comando dell’impugnatura IT-87
5.1 Funzionamento dell'interruttore a 2 tempi, Tab. 4 IT-87
5.2 Moduli di impugnatura (solo per ABIMIG® A + W) IT-88
6 Funzionamento IT-88
7 Messa fuori servizio IT-88
8 Manutenzione e pulizia IT-88
8.1 Sosfituzione di parti soggette a usura, Fig. E / Fig. F IT-89
8.2 Scelta e montaggio del guidafilo IT-89
8.2.1  Accorciamento e montaggio della guaina a spirale IT-89
8.2.2  Montaggio e accorciamento dell’anima in plastica IT-89
8.2.3  Spirale della lancia, Fig. G IT-920
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9 Smaltimento IT-90
10 Garanzia IT-90

d'uso descrivono esclusivamente la torcia per saldatura ABIMIG® A/ AT/
W /W T/ MT. Questa deve essere utilizzata solo con pezzi di ricambio
originali di ABICOR BINZEL.

Nel caso in cui sia richiesta una marcatura corrispondente, questa verra
applicata al prodotto.

* La mancata osservanza di queste avvertenze per la sicurezza pud
rappresentare un pericolo per la vita e la salute delle persone
o provocare danni ambientali e materiali. Utilizzare il prodotto solo se
& in condizioni perfette e attenendosi alle istruzioni d'uso.

* |l produttore non & tenuto a rispondere dei danni derivanti dalla
mancata osservanza delle istruzioni d'uso.

» Garantire con mezzi idonei la protezione delle persone interessate dai
pericoli indicati nel capitolo relativo alla sicurezza.

*  Ogni altro utilizzo & da considerarsi improprio.

* Non sono consentite trasformazioni e modifiche che comportino un
aumento di potenza.

¢ Le operazioni di messa in esercizio, funzionamento e manutenzione
devono essere eseguite esclusivamente da personale qualificato. Per
personale qualificato si intende una persona che, grazie alla sua
formazione tecnica, alle sue conoscenze, alla sua esperienza nonché
all'osservanza delle norme in materia ¢ in grado di valutare i lavori che
le sono stati assegnati e di riconoscere possibili pericoli.

* Provvedere a una buona illuminazione dell’area di lavoro e mantenere
in ordine |'area di lavoro.

* Per l'intera durata dei lavori di manutenzione, messa in esercizio,
assistenza e riparazione osservare le seguenti indicazioni: spegnere la
fonte di alimentazione, bloccare I'alimentazione di gas e aria
compressa, staccare la spina.

* Durante lo smaltimento & necessario attenersi a disposizioni, leggi,
prescrizioni, norme e direttive locali.

¢ Proteggersi dalle scosse elettriche utilizzando basi isolanti e indossando
abiti asciutti.

*  Non utilizzare gli utensili elettrici in aree soggette al pericolo di incendio
o esplosione.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

3 Descrizione del prodotto

2.4 Saldatura

* la saldatura ad arco pud causare danni a occhi, pelle e udito! Si
raccomanda pertanto di usare sempre gli indumenti di protezione
prescritti e i mezzi di protezione per occhi e udito secondo la normativa
specifica per paese.

* Tutti i vapori metallici, in particolare di piombo, cadmio, rame e berillio
sono dannosi! Provvedere a un’adeguata aerazione o aspirazione.
Non superare i valori di concentrazione massima ammessi sul posto di

lavoro (MAK).

* Sciacquare con acqua pulita i pezzi di lavorazione, precedentemente
sgrassati con solventi clorurati. Diversamente si corre il rischio che si

2.5 Stato tecnico

* Non superare i dati relativi al carico dei valori limite massimi. Eventuali
sovraccarichi possono provocare gravi danni.

* Non eseguire modifiche strutturali dell’apparecchio.

2.6 Indumenti protettivi
* Non indossare indumenti larghi o gioielli.

¢ Raccogliere i capelli lunghi in una retina.
g p g

2.7 (Classificazione delle avvertenze

Le avvertenze contenute nelle presenti istruzioni d'uso sono suddivise in
quattro diverse categorie e vengono indicate prima di fasi del lavoro
potenzialmente pericolose.

formi fosgene. Non collocare bagni di sgrassaggio contenenti cloro in
prossimita del luogo di saldatura.

¢ Possono verificarsi inoltre altri pericoli connessi con le diverse torce per
saldatura, per esempio causati da: corrente elettrica (generatore,
circuito elettrico interno), spruzzi di saldatura su materiale infiammabile
o soggetto al pericolo di esplosioni, raggi UV dell’arco, fumi e vapori.

¢ Rispettare le generali norme antincendio e rimuovere materiali
infiammabili dall’area di lavoro prima di iniziare la saldatura. Dotare il
luogo di lavoro di materiale antincendio adeguato.

* In caso di utilizzo all’aria aperta, impiegare una protezione idonea
contro gli agenti atmosferici.

* Durante il funzionamento della torcia e il processo di saldatura,
indossare il corrispondente kit integrale di dispositivi di protezione
individuale, comprensivo di guanti protettivi, grembiule da lavoro,
occhiali di sicurezza e schermo facciale.

In ordine di importanza decrescente, hanno il seguente significato:

A PERICOLO

Segnala un pericolo imminente. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni molto gravi o mortali.

A\ AVVERTENZA

Segnala una possibile situazione di pericolo. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi.

A\ ATTENZIONE

Segnala una possibile situazione dannosa. Se non viene evitata, la circostanza pud comportare lesioni lievi o minime.

AWISO

Segnala il rischio di compromissione del lavoro o di danni materiali all’apparecchiatura.

2.8 Informazioni per i casi di emergenza

In caso di emergenza, interrompere immediatamente le seguenti alimentazioni:

* Alimentazione di energia elettrica, di aria compressa, di refrigerante
e di gas.

3 Descrizione del prodotto

Ulteriori misure sono riportate nelle istruzioni d'uso, alla voce “Fonte di
alimentazione” o nella documentazione di altri apparecchi periferici.

A AVVERTENZA

Pericoli dovuti a un utilizzo non conforme allo scopo previsto

* Utilizzare I'apparecchio solo in modo conforme allo scopo previsto.

Un utilizzo dell’apparecchio non conforme allo scopo previsto pud comportare pericoli per persone, animali e oggetti.

* Non effettuare di propria iniziativa trasformazioni o modifiche dell’apparecchio che comportino un aumento della potenza.

3.1 Dati tecnici

Trasporto e immagazzinamento | Da —25 °C finoa +55 °C Gas di protezione (DIN EN I1SO 14175) | CO, e gas misto M21

Umidita relativa dell’aria Fino al 90% con 20 °C Tipi di filo Fili tondi comunemente in
commercio
Tipo di guida a conduzione manuale / Taratura della tensione Valore di cresta 113 V
a conduzione automatizzata
Tipo di voltaggio DC Grado di protezione dei collegamenti | [P3X

sul lato macchina (EN 60529)

Polarita degli elettrodi con DC Normalmente positiva Unita di comando nell'impugnatura

per42Ve0,1-1 A

Tab. 1 Dati generali della torcia (EN 60974-7)
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4 Messa in esercizio ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

ABIMIG® A LW Torcia manuale, lancia fissa - A = raffreddamento ad aria; LW = peso ridotto
ABIMIG® ATLW Torcia manuale, lancia intercambiabile - A = raffreddamento ad aria; T = lancia girevole;
LW = peso ridotto

ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT/WTG Torcia manuale - W = raffreddamento ad acqua; T = girevole; MT = torcia automatica
ABIMIG® MT / MTG Torcia automatica con raffreddamento ad aria - G = torcia base senza lancia
Tab. 2 Abbreviazioni e glossario

Tipo Tipo di Carico Durata di J del filo Flusso di gas

raffreddamento Arco standard accensione
co, M21
[Al (Al [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 aria 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aria 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aria 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aria 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 aria 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 aria 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aria 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aria 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aria 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 aria 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® W /W T/MTW/MTWT

340 liquido 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 liquido 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 liquido 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 aria 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aria 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aria 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 aria 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 aria 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Dati specifici della torcia (EN 60974-7)

Informazioni relative al raffreddamento ad acqua Fasciame

Temp. di mandata max. 50 °C Lunghezza standard L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Flusso min. 1,5 |/min Raccordo del refrigerante Nipplo a innesto, diametro nominale 5
Pressione di flusso min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Potenza dell’unita di raffreddamento | min. 800 W

Cavo di comando a 2 fili

Tab. 4 Dati relativi al raffreddamento/fasciame

3.2 Figure impiegate

Tutte le figure si trovano all'inizio delle istruzioni d’uso.
g

4 Messa in esercizio

A PERICOLO

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario

Per I'intera durata dei lavori di manutenzione, assistenza, montaggio o smontaggio e riparazione di parti dell’unitd, I'intero sistema deve essere
momentaneamente disattivato.

¢ Chiudere tutti i condotti di alimentazione.

* Staccare i cavi dell’energia elettrica.

A PERICOLO

Pericolo di lesioni e danni all’apparecchio dovuti a persone non autorizzate
Se condotte in modo improprio, le riparazioni e/o modifiche del prodotto possono dare origine a lesioni gravi alle persone e/o danni all'apparecchio. In caso

di interventi da parte di persone non autorizzate, la garanzia sul prodotto decade.
* Qualsiasi operazione sull'apparecchio o sul sistema & di esclusiva competenza di personale qualificato.
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5 Elementi di comando dell’'impugnatura

Eseguire tutte le fasi di lavoro nella sequenza prescritta.

4.1 Approntamento della torcia per saldatura per il montaggio del fasciame

1 Scollegare la fonte di alimentazione e sfilare il connettore della rete
elettrica.

4.2 Equipaggiamento della lancia

La torcia per saldatura manuale MIG/MAG & completamente equipaggiata
di fabbrica. Per informazioni relative alla sostituzione di parti soggette
a usura e al guiddfilo, consultare il capitolo:

4.3 Bikox® / Collegamento del fasciame, Fig. A

1 Sul dispositivo di avanzamento del filo: Inserire il connettore centrale
nella boceola di connessione.

2 Sul dispositivo di avanzamento del filo: Fissare il fasciame con il dado di
connessione.

3 Solo per torce raffreddate ad acqua: Collegare il condotto di mandata
(blu) e il condotto del flusso di ritorno (rosso).

* Controllare il livello minimo del refrigerante.

4.4 Spurgo del circuito del refrigerante, fig. B

Solo per torce raffreddate ad acqua

1 Posizionare il contenitore di raccolta sotto il connettore del ritorno liquido
refrigerante (rosso).

2 Staccare il tubo di ritorno del refrigerante dall’unita di raffreddamento
a circuito chiuso e convogliarlo sul contenitore di raccolta.

2 Bloccare I'alimentazione di aria compressa e di gas.

= 8 Manutenzione e pulizia a pagina IT-88

* Raccomandazione: Impiegare il refrigerante ABICOR BINZEL della
serie BTC.

¢ Per evitare danni alla saldatrice, non impiegare acqua deionizzata né
demineralizzata.

¢ Alla prima messa in funzione e in caso di sostituzione del fasciame,
spurgare il circuito del refrigerante.

3 Chiudere I'apertura del tubo di ritorno. Bloccare e sbloccare ripetuta-
mente e improvvisamente |"apertura del tubo di ritorno finché il refrige-
rante non scorre in modo continuo e senza formare bolle nel contenitore
di raccolta.

4 Ricollegare il tubo di ritorno all’unita di raffreddamento a circuito chiuso.

4.5 Refrigerante residuo per torce per saldatura ABIMIG® W T, Fig. C

AWISO

residuo nella guida gas e filo.

* Accertarsi che nel tubo porta guaina non sia presente refrigerante residuol!

* Durante lo svitamento della lancia (5), tenere |'impugnatura della torcia sempre rivolta verso il basso. In questo modo si evita la penetrazione di refrigerante

* Chiudere I'impugnatura della torcia con il tappo di tenuta (6) per evitare perdite di refrigerante residuo.

4.6 Collegamento del gas di protezione
* Scegliere un gas di protezione idoneo all’attivitd di saldatura.

* Aprire brevemente e richiudere la valvola di alimentazione gas per
eliminare eventuali impurita dal connettore.

4.7 Inserimento del filo

¢ Collegare il gas di protezione alla saldatrice seguendo le indicazioni
del produttore.

¢ Adattare e impostare la quantita di gas di protezione in base all’'ugello
del gas impiegato e all'attivita di saldatura.

A\ ATTENZIONE

Pericolo di lesioni
Perforatura o puntura mediante elettrodo a filo.

* Non introdurre le mani nella zona di pericolo e indossare guanti protettivi appropriati.

1 Tagliare un piccolo pezzo all'inizio del filo con una tronchese per
eliminare I'eventuale bava.

2 Inserire il filo nel dispositivo di avanzamento del filo seguendo le
indicazioni del produttore.

5 Elementi di comando dell’impugnatura

3 Premere l'interruttore “Avanzamento del filo senza corrente” sul
dispositivo di avanzamento del filo finché il filo non fuoriesce dall'ugello
portacorrente.

4 Tagliare il filo sporgente con una tronchese.

AWISO

* Osservare la documentazione dei componenti di saldatura.

La torcia per saldatura standard consente il funzionamento a 2 tempi
dell'interruttore.

5.1 Funzionamento dell’interruttore a 2 tempi, Tab. 4

1 Per iniziare la saldatura premere e mantenere premuto |'interruttore
sull'impugnatura.

Ulteriori tipi di funzionamento e moduli di impugnatura dipendono dai
rispetfivi generatori e devono essere ordinati separatamente.

2 Per terminare la saldatura rilasciare l'interruttore.
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6 Funzionamento ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.2 Moduli di impugnatura (solo per ABIMIG® A + W)

Nelle opzioni ABIMIG® A T+ W T, nell'impugnatura & integrata in via il programma selezionato viene indicato direttamente sul modulo. | parametri
facoltativa la funzione “Su/git longitudinale (MUL)". di saldatura regolabili sono visualizzati solo sul generatore.
Sui moduli senza display, i parametri/programmi di saldatura regolabili Le funzioni dei moduli dipendono dalla configurazione del collegamento
potrebbero essere indicati sul generatore. Sui moduli con display, specifica del cliente.
MUL MUL7 MuUQ MuQz MXU MXU7 MPOT
Su/Giv Su/Gi longitudinale - | Su/Giu trasversale | Su/Gib trasversale - | Bilanciere a croce | Bilanciere a croce - | Potenziometro
longitudinale Display Display Display

MIT

Pulsante di lavoro

Tab. 5 Generatori, controllo remoto e funzione dei moduli BIS (solo per ABIMIG® A + W)

6 Funzionamento

1 Aprire la bombola del gas di protezione e attivare la fonte di 3 Sciacquare le condotte del gas di protezione e impostare i parametri di
alimentazione. saldatura.
2 Nel caso di ABIMIG® W e W T, accendere I'unita di raffreddamento. 4 |niziare la saldatura tenendo premuto il tasto della torcia.

7 Messa fuori servizio

AVVISO

* In caso di surriscaldamento, i fasci di cavi raffreddati a liquido possono perdere ermeticitd. Dopo la saldatura conviene quindi lasciare in funzione |'unita di
raffreddamento per circa 5 minuti.

1 Attendere il momento di riflusso del gas di protezione e spegnere la fonte 2 Chiudere la valvola della bombola del gas di protezione e spegnere
di alimentazione. I'unita di raffreddamento.

8 Manutenzione e pulizia

A PERICOLO

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario

Per I'intera durata dei lavori di manutenzione, assistenza, montaggio o smontaggio e riparazione di parti dell’unitd, I'intero sistema deve essere
momentaneamente disattivato.

* Chiudere tutti i condotti di alimentazione.

* Staccare i cavi dell’energia eleftrica.

A PERICOLO

Scosse elettriche causate da cavi difettosi
Se i cavi sono danneggiati o installati in modo non corretto, si possono generare tensioni pericolose. Queste possono portare a gravi lesioni con conseguenze
mortali.

* Controllare che i cavi sotto tensione e i collegamenti siano correttamente montati e privi di danni, e sostituire parti danneggiate, deformate o consumate.

A PERICOLO

Pericolo di ustioni
Pericolo di ustioni provocabili da perdite di refrigerante caldo e da superfici calde.

* Prima di iniziare le operazioni di manutenzione, montaggio, smontaggio e riparazione, spegnere 'unita di raffreddamento a circuito chiuso.

A AVVERTENZA

Pericolo di ustioni
La torcia per saldatura raggiunge temperature elevate durante il processo di saldatura.

* Lasciar raffreddare la torcia per saldatura e indossare guanti protettivi adeguati.

AVVISO

* Verificare che i tubi del refrigerante, le guarnizioni e gli attacchi non siano danneggiati e che siano ben sigillati; se necessario, sostituirli.
* Controllare e pulire le superfici di contatto corrente sulla lancia della torcia e sul relativo supporto.

* Rimuovere gli spruzzi di saldatura aderenti e verificare che tutti i collegamenti a vite siano serrati.
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8 Manutenzione e pulizia

8.1 Sostituzione di parti soggette a usuraq, Fig. E / Fig. F

* Lalancia pud essere equipaggiata con diverse parti soggette a usura
a seconda dell'attivitar di saldatura specifica.

AWISO

* | dati per I'ordine e i numeri identificativi degli accessori e delle parti soggette ad usura sono reperibili nel catalogo aggiornato.
| contatti per consulenze e ordini sono reperibili sul sito Web all'indirizzo www.binzel-abicor.com.

* Impiegare esclusivamente parti soggette a usura originali di ABICOR BINZEL.

* Durante il montaggio e lo smontaggio delle parti soggette a usura, impiegare la chiave multipla ABICOR BINZEL e prestare attenzione alla corretta
disposizione delle parti soggette a usura specifiche della torcia per saldatura.

8.2 Scelta e montaggio del guidafilo
1 Scegliere il materiale di saldatura in base all’attivita di saldatura.

2 Montare un guidafilo compatibile con il materiale di saldatura.

8.2.1 Accorciamento e montaggio della guaina a spirale

= Acciaio: 8.2.1 Accorciamento e montaggio della guaina a spirale
a pagina IT-89

= Acciaio inox, alluminio, rame, nichel: 8.2.2 Montaggio e accorciamento
dell’anima in plastica a pagina IT-89

AWVISO

* Usare solo guaine a spirale continue per lance fisse.

*  Per poter montare il guidafilo con un po’ di tensione & necessario abbondare un po'.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Per I'uso di fili d'acciaio con guidafilo non diviso:

1 distendere il Bikox® / fasciame.

2 Sulla lancia: rimuovere parti soggette a usura.

3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

4 Sul connettore centrale: Far passare la guaina a spirale attraverso
Bikox® /fasciame fino al nipple di tenuta.

ABIMIG® ATLW

Per I'uso di fili d’acciaio con guiddfilo diviso:

1 distendere il Bikox® / fasciame.

2 Svitare la lancia della torcia girevole o reversibile.

3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

4

Sul connettore centrale: Far passare la guaina a spirale attraverso
Bikox® /fasciame fino al nipple di tenuta.

ABIMIG® W T, Fig. H

Per I'uso di fili d'acciaio con guidafilo diviso:
1 distendere il fasciame (10).

2 Rimuovere la lancia.

3 Svitare la boccola isolante (17) dal supporto della lancia con un
cacciavite a taglio (larghezza circa 10 mm).

In alternativa, sigillare la lancia con un tappo di tenuta.

(4]

Sul connettore centrale (12): svitare il dado a risvolto (13).

6 Sul connettore centrale: prendere la guaina a spirale dal connettore
centrale e inserirla nella torcia fino all’arresto del nipple di tenuta.

7 Awvitare manualmente il dado a risvolto (13).

8 Tagliare la guaina a spirale (15) sulla parte frontale dell'impugnatura
della torcia o del tappo di tenuta.

8.2.2 Montaggio e accorciamento dell’anima in plastica
1 Distendere il Bikox® / fasciame.

2 Affilare la punta dell’anima in plastica con I'appuntatore
ABICOR BINZEL (angolo di circa 40°).

3 Inserire la guaina a spirale affilata attraverso 'ugello portacorrente fino
al fermo.

con guidafilo diviso:

* ABIMIG® ATLW:
inserire la guaina a spirale affilata (15) attraverso la spirale della lancia
fino al fermo (lancia montata).

© ABIMIG®WT:

inserire la guaina a spirale aoffilata attraverso il tubo portaguaina fino al
fermo della boccola isolante (17) dell'impugnatura della torcia.

5 Sul connettore centrale: Avvitare il dado a risvolto e stringere con la
chiave ABIMIG®.

6 Sulla lancia: tagliare la lunghezza in eccesso della guaina a spirale con
il supporto ugello usando una tronchese.

7 Sulla lancia: montare le parti soggette a usura.
= 4.3 Bikox® / Collegamento del fasciame, Fig. A a pagina IT-87

5 Sul connettore centrale: Avvitare il dado a risvolto e stringere con la

chiave ABIMIG®.

6 Sulla lancia: usando una tronchese, tagliare la lunghezza in eccesso
dell'impugnatura filettata mantenendo una sporgenza di 2 mm.

7 Applicare la lancia della torcia girevole o reversibile.

= 4.3 Bikox® / Collegamento del fasciame, Fig. A a pagina IT-87

9 Svitare il dado a risvolto (13) ed estrarre nuovamente la guaina a spirale
(15).

10 Ritagliare la guaina a spirale (15) nella parte anteriore di 40 mm (53
mm se si usa un tappo di tenuta) e levigare leggermente con un angolo
di 40°. Non rimuovere ulteriormente I'isolante della guaina a spirale
e sbavare i bordi di taglio.

11 Serrare a mano la boccola isolante (17) nel supporto della lancia
(prima il diametro piv piccolo).

12 Inserire la guaina a spirale (15).

La sporgenza del nipple di tenuta (circa 14 mm) serve a distendere la
guaina a spirale.

13 Serrare il dado a risvolto (13).

4 Sul connettore centrale: Inserire il nipplo di bloccaggio e I'O-Ring
sull’anima in plastica.

5 Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto.

6 L'anima in plastica deve terminare subito prima dei rulli di avanzamento
del dispositivo di avanzamento del filo. Calcolare la lunghezza in
eccesso massima e contrassegnarla sull’anima in plastica.

7 Utilizzando il cutter ABICOR BINZEL, tagliare |'anima in plastica in
corrispondenza del contrassegno, poi sbavare il bordo di taglio.

= 4.3 Bikox® / Collegamento del fasciame, Fig. A a pagina IT-87
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9 Smaltimento

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

AVWVISO

* Su anime in plastica con diametro esterno di 4,0 mm, si deve sostituire il tubo capillare nel raccordo intermedio con un tubo di guida.

8.2.3 Spirale della lancia, Fig. G

Solo per torce con lancia intercambiabile ABIMIG® AT LW /
ABIMIG® W T:

AVVISO

* un tappo di tenuta facilita lo smontaggio e il montaggio della boccola isolante su ABIMIG® W T.
* Assicurarsi che le superfici di contatto corrente sulla lancia della torcia e sul relativo supporto siano pulite.
* Per ABIMIG® W T, lubsrificare gli o-ring con lubrificante senza silicone {192.0078). Cié facilita I'inserimento della lancia e prolunga la durata degli o-ring.

1 Svitare la lancia dall'impugnatura della torcia e, nel caso di
ABIMIG® W T, inserire eventualmente il tappo di tenuta (6)
nell'impugnatura.

2 Affilare la spirale della lancia (8) sul lato dell’ugello portacorrente (lato
isolato) (angolo di circa 40°).

3 Inserire la spirale della lancia (8) con il lato isolato nella lancia della
torcia fino al fermo all’'ugello portacorrente.

4 Sporgenza:
+ ABIMIG® ATLW:

inserire la spirale della lancia e accorciarla lasciando 2 mm di
sporgenza elastica all’estremita libera del nipple di tenuta.

« ABIMIG®WT:

tagliare la spirale della lancia (8) lasciando una sporgenza di 12 mm
alla superficie di contatto corrente (9) senza bava.

5 Sbavare i bordi di taglio ed eventualmente rimuovere il tappo di
tenuta (6).

6 Awvitare la lancia nell’apposito supporto dell'impugnatura della torcia.

Solo per ABIMIG® W T: per i lavori di saldatura che necessitano di un guidafilo continuo, & possibile svitare la boccola isolante all'interno del supporto della

lancia utilizzando un cacciavite a taglio (larghezza circa 10 mm).

In alternativa, ABICOR BINZEL offre una boccola isolante per guidafilo continuo.

8.3 Pulizia del fasciame

A AVVERTENZA

Pericolo di lesioni
Lesioni gravi a seguito di proiezione di parti.

* Indossare indumenti di protezione adeguati, specialmente occhiali protettivi, durante la pulizia con aria compressa.

Sostituire parti danneggiate, deformate o consumate.

N

Stendere il fasciame.

3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

9 Smaltimento

4 Pulire con aria compressa il tubo portaguaina su entrambi i lati.
= 4.3 Bikox® / Collegamento del fasciame, Fig. A a pagina IT-87

apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE).

autoritd locali.

Questo simbolo contraddistingue gli apparecchi che sottostanno alla Direttiva europea 2012/19/UE relativa ai rifiuti di

* Le apparecchiature elettriche non devono essere smaltite insieme ai rifiuti domestici.
* Le apparecchiature elettriche devono essere smaltite separatamente e destinate al riciclaggio ecocompatibile.
* Nel farlo, & necessario attenersi a norme, direttive, disposizioni e regolamenti locali.

* Le necessarie informazioni sulla raccolta e sulla restituzione delle apparecchiature elettriche sono reperibili presso le rispettive

Per poter smaltire correttamente il prodotto, occorre prima smontarlo.

10 Garanzia

Questo prodotto & un’unita originale ABICOR BINZEL. La ditta
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantisce una
produzione di elevata qualitd e assume per questo prodotto al momento
della consegna una garanzia di produzione e funzionamento conforme agli
standard della tecnica e delle prescrizioni di legge in vigore. In presenza di
un difetto di cui la ABICOR BINZEL debba rispondere, la

ABICOR BINZEL si impegna a sua discrezione e a propri costi alla verifica
del difetto o a una fornitura sostitutiva. La garanzia copre solo i difetti di
produzione, non i danni derivanti dalla naturale usura, dal sovraccarico

o dall'uso improprio del prodotto. La data di scadenza della garanzia

IT-90

& riportata nelle condizioni generali di contratto. Per alcuni determinati
prodotti, sono previste eccezioni a parte. La garanzia inoltre decade sia nel
caso di uso di parti di ricambio o usurabili non originali ABICOR BINZEL
sia nel caso di una manutenzione del prodotto eseguita in modo inadeguato
da parte dell'utente o di terzi.

Le parti soggette a usura non ricadono generalmente sotto garanzia.
ABICOR BINZEL inoltre non risponde di danni derivati dall'impiego del
nostro prodotto. Eventuali domande sulla garanzia o sull’assistenza tecnica
possono essere rivolte al costruttore o al nostro distributore. Le relative
indicazioni sono reperibili in Internet alla pagina www.binzel-abicor.com
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1 CalikecTreHRipy

1 CankecreHmipy KK-101
1.1 Tax6anay KK-101
2 Kayincizaik KK-101
2.1 KonaaHsiny makcatsi 60oMbiHWa eckepTynep KK-101
2.2 Herisnep KK-101
2.3 SnekTpTexHMKa KK-101
24 [onekepney KK-102
2.5 TexHukansik Kymi KK-102
2.6 KopraHbic kuimi KK-102
2.7 EckepTty HyckaynapbiHbiH KnaccupmKkaumace! KK-102
2.8 Anar 6onfaH XaFnanaarkl spekeTrep KK-102
3 Byitbim cunarramanapsi KK-102
3.1 TexHukanbik cunatramanap KK-102
3.2 MarinanaHeinFan cypetrep KK-103
4 Maipananyra 6epy KK-103
4.1 [loHekepney XaHApFbICbH KABGENb XKMbIHTbIFbIH

opHatyFra naspnay KK-104
4.2 KaHapfsICbiHbIH yliIbIH peTTey KK-104
43 Bikox®/ka6ent ubIHTbIfbIH KOChIHbI, A-cypeT KK-104
4.4 CybITyLbl CyMbIKTBIKTbIH KOHTYPbIH WhiFapy, B-cyper KK-104

1 CoiikectreHaipy

Mertan kopraywsi rasz neHekepney ywid MIG / MAG noransi neHekepney
kypbinesinapsl. Jenekepney xanaprsicel EN 60974-7 craHnaptrapsiHbiy
TANANTAPBIHA €Al KoHe Xeke PYHKLUMOHANIbIK CHMNATTAMAnapsl

6ap kypbinfsl Gonbin Tabeinmarasl. byn nafnanaxy HyckaynapeiHoa

1.1 Tan6anay

By/ibiM ariHanbiMEQ eHrisy GOMbIHWIA TUICTI HAPLIKTbIH KOMAAHBICTAFbI
TANANTAPbLIHA CAM Kenegi.

2 Kayincizaik

*  Ocbl NaMnanaHy HyckaymbifbiH GipiHWI PeT KONAQHAP ANALIHAG MYKMST
OKbIMN WbIFbIM, ONAPAbLI OPbIHAAHI3.

* byn nainanany Hyckaynbifbl Y30iKCi3 XKoHe KAYIMCi3 XyMbIC YLiH KaXeTTi
AKNAPATTbl KAMTMALI. OHIM eH XAHA CTAHAAPTIAPFA XSHE TaHBINFAH
Kayinciznik CTAHAAPTTAPbIHG CaMKEC a3iPNeHNi XaHe Xacanmbl.

* [alfnanany HyckaynbiFelHAQ NAMACANAHYLWLINAP, YWiHWI TynFanap,
KYPbINFbINap Hemece 6acka MyniK YLiH ce3ci3 kanablk Teyekenaep
Typansi eckeptineai. KonaaHbinarsii kayincizaik TexHukack! 6obiHwWwa
HYCKAYNnapaa KepceTinreH Kanmasik Toyekenaepai KOHCTPYKTMBTI Typae
6onabLIPMay MyMKiH EMeC, ONAPFA HA3ap AyAAPY KOHE CAKTay KAXKeT.

2.1 KonpaHbiny makcartbl 60MbIHIWIG €CKEPTYnEP

* B¥J'I HYCKAyna cunatranartbiH KYpPbIfbIHbI TEK OCbl HYCKAYIbIKTA
CUNATTANFAH OHbIH KONAAHbLITY MAKCATbIHA XXaHe HOﬁﬂOHOHy
Tecinnepite cai konaaHyra 6onaasl. Conpait-ak, naknanany,
TeXHMKASbIK KbI3MET KepCeTy XXoHe XeHOey WAapPTTapbiH OPbIHAAHbI3.

2.2 Herispep

* [lainanaHyra eHrisy, NAMAANAHY, TACIMANAAY XSHE TEXHUKANbIK
KbI3MET KOPCETY CMSKTbI HOKTbI XKYMbICTAPAbI OPbIHAAYAbIH QNALIHAQ
nOﬁnOnOHy HYCKOYHhIFth M¥KMS|T OKbIN LWbIFbIHbI3 XKOHE Oﬂcpﬂbl
OpPbIHAGHI3.

* [lainanaHy HYcKaynbIKTAPbIH KYPbINFBIAQH QIbIC EMEC XepPAe CAKTAHbI3
XOHE KypbIFbIHbI 6ACKA NAMAANAHYWbIFA GepreH XaFanna ofaH
nannanaHy HyckaynblebiH Gipre Gepinis.

* [loHekepney BOMbIHLLIA XEKENereH TEXHUKANbIK, KOMMOHeHTTepai
NAMOANGHY HYCKAYMbIFbIH OPbIHAGHBI3, MbICAMbI: AOHEKEPNEY TOTbIHbIH
K@3i HE CbiM 6epy KYpbINFbIChI.

* [a3 6annoHnapbIH KANAM NAMAANAHY Typanbl GKAAPAT Ay YiliH a3
OHOIPYLWIiHIH HYCKAYNApPbl MEH KbICbIMAbI FA3FQ KATHICTBI HYCKAYNAPAbI
KAPQHbI3.

2.3 JneKTpTeXHUKA

° 3J'IeKTp )KQ6JIIbIFbIHbIH, bIKTMMQI 30KbIMOAPbIH, COHOOM-OK OHbIH aypeic
KOHE MAKCATKA CaM XKYMbIC ICTEMTIHIH TEKCEPIHI3.

. 3neKTp A6 AbIFLIH )KOH6hIpJ:lbIH QACTbIHAA KANAbIPMAHbI3 X8HE binFanabl
HeMece ObIMKbIN opTanaH aynak 6Ol1bIHbI34

4.5 ABIMIG® W T noHEeKeprey XAHAPFbINAPbIHAAFL! KAMAbIK
cankpinparksiw, C-cyper KK-104
4.6 KopfaHbilu rasabl KOCbIHbI3 KK-104
4.7 OrkisriwneH xabasikray KK-104
5 TyTkaHbl 6ackapy anemeHTrepi KK-104
5.1 2-taxTini pyHKuUMs Tyimeci, 4-kecTte KK-104
5.2 Tytka moaynbaepi (tek ABIMIG® A + W yLwiH) KK-105
6 Manpanany KK-105
7 ManpanaHynax weirapy KK-105
8 TexHUKANbIK KbI3MET KOPCETY XK3He Tasanay KK-105
8.1 Aybicatsi 6enwektepai aysictipy, E-cypet/F-cyper KK-106
8.2 Cbim 6aFbITTAYbILLbIHBI TAHAAY XEHE MOHTAXAAY KK-106
8.2.1  Cnmpanb apHanapmbl KbICKAPTy )oHe MOHTAXAAY KK-106
8.2.2  Tnactmk apHanapmbl MOHTAXKAAY XSHE KbICKAPTY KK-106
8.2.3  Kopnyc cnupani, G-cyper KK-107
8.3 Kabenb xubiHTbifbiH Ta3aNay KK-107
9 Ymnusauuanay KK-107
10 Keninpik KK-107

ABIMIG® A/ AT/W /WT/MT ASHeKeprey XaHAPFbICh FAHA
cunarranfaH. bywbl tynyckansi ABICOR BINZEL kocankbi 6enwekrepmet
faHa naiaanayra Gonamsl.

Tuicti TaHbanay 6enrinepi kaxet bonfax xaraaraa, 6yn 6enrinep GyibiMea
Gexitineni.

¢ Ocbl Kayinciznik TexHUKACkl BOMbIHILA HYCKAYNAP cakTamay
anaMOAPAbIH ©MiPi MeH AeHCayMbIFbIHA Kayin TOHAIPYi, KopLaraH
opTaFa HeMece MynikKe 3MsH KenTipyi MyMKiH. ©Himai nananany
HYCKQAYMbIFbIHO COMKEC TeK MIHCI3 Kyine NannanaHyra pykcar etineni.

*  OHnipywi NaMAANaHy HYCKAymbiFbIH COKTAMAYAAH TybIHAQFQH 3anan
ywin xayan 6epmerai.

* Kayincisnik Typansl Tapayna KepceTinreH KayinTepaeH e3iHizai xaHe
6eTeH anamaapabl KOPFAY YLWiH KONQMMbI KYPANAAPAbl KOMAAHbIHbI3.

¢ Kes kenreH 6GCKGLIJG KOnaaHy Makcarka CaM eMec Aen CaHanagbl.

e KyarTbinelfsiH QpTTbIpY YiliH KOHCTPYKUMSChIH KOTIMEH ©3TepTyre Hemece
Y3bIHObIFbIH APTTLIPYFQ ThIMbIM CcanbelHAAbI.

e Colikec engiH Kayincizik TeXHUKAChl GOMbIHILIA epPeXenepiH CaKTaHbI3.

¢ MManpanaxyra 6epymeH, 6aCKApyMeH XaHE TEXHUKANbIK KbI3MET
KepCceTyMeH Tek MOMAHAAP FAHA aiHanbicybl kepek. Maman - Gyn
©3iHiH TeXHMKanbIK AAMbIHAbIFLI, BiniMi MeH Texipnbeci, coHnam-ak THicTi
craHpapTTap Typansi 6iniMi HerisiHae e3iHe XyKTenreH XyMbICTapFa
TANAQY XAcan, bIKTMMan Kayintepai TaHW anatbiH anaMm.

* DKyMbIC OPHbIH THICTi XAPLIKNEH KOMTAMACHI3 €TiHi3 XKOHE OHbI XMHAKbI
YCTAHBI3.

*  TexHMKanbIK KbI3MET Kepcerty, nofz'mGHOHyro 6epy, QFbIMAAFbI XXOHAEY
XoHe XeHaey KesiHae KydT Ke3iH, ras Gepyni XeHe CblFbIIFaH ayaHb
QXbIPATLIHBI3, COHAAM-OK XKEeni WTEeNCeniH WbIFaPbIHbI3.

*  YIinusaumsnaraH Kesge, Xeprinikti epexenep, 6enrineHreH Hyckaynap,
HOPMANAP MeH AMPEKTUBANAPAbI YCTAHBIHbI3.

e OKWwaynafbiL ThIFbI3AAFLILTAPAbI MAMAANAHBIM XOHE KYPFAK KMIM Kuin,
©3iHi30i 3NEKTP TOMbIHAH KOPFAHBI3.

*  Oprt HeMece Xapbinbic Kayni 6ap xepnepae anekTp XababiFbiH
naiaanaHbansi3.
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3 by#bIMm cunarTamanapsl ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

2.4 [LaHekepney

*  DnekTp nofansl A9HEKepey Ko3re, Tepire XaHe ecTy MyLenepiHe 3aKbimM KypambiHaa xnop 6ap MAMcbi3iaHAbIPFLILTAPbLI 6AP biabICTapabI
kentipyi Mymkinl CoHpplkTaH THIiCTi €nniH KONAGHLICTAFLI epexenepite AoHeKeprey OpPHbIHA XAKbIH Xeprepre KOMMAHbI3.
ceiikec BenrineHreH KOPFAHBIC KMIMIH, ko3 GeH KyNaK KOPFaHbICkIH *  Op Typni AeHekeprey XaHAPFLINAPLIHA BAMAAHBICTEI KOCLIMLIA KAyinTep
SPAAMBIM KHiN XYPiHi3. TYbIHAQYbI MYMKIH, MbICQTbI, MbIHANAP QPKbIbI: 3NEKTP TOrbI (KyaT Kesi,

* Bapnbik Metann Bybl, scipece KOPFAChiH, KAAMM, MbIC XoeHe Gepunnuit iLuki Kyar Ti36eri), XaHFbIL HEeMece XapbinbIC KAyinTi 3aTTApFa KATbICTbI
3uaHabl Gonbin Tabsinaabl! Xertkinikti aya anMacyasi Hemece TapTbinyabl neHeKepney yWKbIHOAPbI, AOFaHbIH YK-coyneneHyi, TyTiH XoHe bICTbIH MiCi.
KamTamace!3 eTinis. KonaaHeICTars! XyMbIC OPHLIHAGFs WIEKTik *  OpTTeH KOPFAHBIC epexenepiH CaKTAHbI3 XaHe XyMbicTbl 6actamac
mannepner (KLLIM) aceipmarss. BypbiH ©PTKE KAYINTi MATEPUANAAPabl ASHEKEPNEY YCTENIHIH

*  Xnopnbl epiTKiluTepMeH MAMNAHATLIH GenweKTepai Ta3a CyMeH QMHANACBIHAH WhIFAPbIHBI. 2KyMbIC OPHLIHAG ©PTKE KAapChl Ky>KATTap
WwanbiHbI3. OiTnece docrenHin namaa 6ony Kayni TybIHAAMGSI. 6onybl kepek.

2.5 TexHuKanbik Ky#i

¢ byn xykremenepai MakcMManmpl WeKTi MOHAEPAEH QCbIPMAHbI3. * AWK ayana KONAGHFAH KE3AE aya PAMbIHAH TUICTI KOPFAHbICTbI
Lamana Teic xykteme Bysbinyra akeneni. KONAGHbIHbI3.

*  Byn Kypbinfbifa elWKAHOAM KYPbINbIMAbIK ©3repicTep KACAMAHBbI3.

2.6 KopraHbic kuimi
e KeH kuim kutore Hemece 3eprepnik GyibiMaapabl TaFyFa 6onmarabl. * [loHekepney npoueciHe KaTbICTbl 6APbIK XKYMbICTAPAbI OPbIHAAY

*  Erep wawbiHpi3 y3siH 60CA, WAWKA APHANFAH TOP KMiHi3. Ke3iHAEe KOPFAHBIC NOHEKEPNey XKABAbIKTAPbIHbIH TOMbIK XKMbIHTbIFbIH
KonaaHbiHbi3. On KOPFAHBIC KONFANTAPBIHAH, XKYMbIC QMXKAMKbILILIHAH,

KOPFaHbIC Ke3inaipikrepiHeH xoHe 6eT KOpFay KypPanaapbIHAH TYPAmbI.

2.7 EckepTy HycCKaysnapbiHbIH Knaccudukaumscobl

Ocel narinanaHy HyckaynbiFbiHAG KONAGHBINATEIH €CKEPTY HYCKAYNapsl TOpT
XeKe feHrestre GeniHeni kaHe bIKTMMAN KAYiMTi KYMbIC ONepaumMsnap
annsiHoa 6epineqi. MaHbI3abINbIKTbIH KEMY peTiMeH onap MbiHanapasl Ginaipeni:

Tikeneit TeHetin KayinTi Ginaipeni. KanaranamaraH Xaraamaa enimM XaFnaibiHa He ayblp XAPAKAT AnyFa oKenyi MyMKIH.

A\ ECKEPTY

blktuman kayinti xarnaras 6inpipeni. Kanaranamaran xarnamna aysip XapakaT anybiHbi3 MYMKiH.

A\ HA3AP AYOAPDBIHbI3

blktman 3aksim kenTipetiH xarnarael Ginpipeni. KaparanamaraH xaraamiaa xeHin He 60AMALLbI XAPAKAT AMybIHbI3 MYMKIH.

H¥CKAY

KyMbic HaTUXenepiHe Tepic acep THri3yi He MATEPUANAbLIK 3MSHE SKenyi MyMKiH KayinTi Ginnipeni.

2.8 Anar 6onfaH )XarFRANAGFbI 9peKeTTep
Anat 6onfaH XaFnaiaa Keneci Kopek Ke3nepiH aepey ewWipiHis:

*  DnektpmeH XababiKTay, ChIFbUTFAH AyaHbl 6EPY, XKbiy TACKIMANAAFbIL Kertinri apeketrep “Kyar kesin narnanany” HyckaymbifbiHAG HeMece
nex ras 6epy. nepupepUAnbIK KypbinFbinapablK KYXXATTAPbIHAA CUMNATTANAAL!.

3 bBy#bim cunarramanapsi

A\ ECKEPTY

Kare naitpanaHyaaH TybIHAGFAH Kayin

MakcarelHaH Thic KONAQHY HaTMXeCIHAE KYPbINFel QAAMAAP, XAHYAPNAP MeH Mynikke Kayin TOHRIpYi MyMKiH.
*  KypbinebiHbl Tek KOHO MAKCATKO COM KOMAAHbIHbI3.

*  KypbinfsiHbl ©HIMAINIKTI )KAKCAPTY YLWiH PYKCATCbI3 KYPAMGAHbI3 XKOHE OHbI ©3repPTNeHis.

3.1 TexHukanbiKk cunarramanap

Taceimanpay xoHe cakray —25 °C xoHe +55 °C apacsiHna Kopranbiw ras (DIN EN ISO 14175) | CO, xene M21 apanac rassi
Cansicteipmansi aya teirbizabiFbl | 20 °C 6onranna 90% nemin ©rkisriw Typi KOQpanaibiM NeHrenek eTkisriw
ManpanaHy Typi konmeH/mawuHamer 6ackapbinateiH | KepHey napamerpnepi L biHabik moHi 113 B
KepHey typi DC A>KbIPATKBIWTAPAbI MAWUHA IP3X

TapanbiHaH Kopray Typi (EN 60529)
Typakrbl Tok 6onraHaarbl spetTe OH Tytkanarbl 6ackapy 42 B yuwin xoHe 0,1 meH 1 A
3M1EeKTPORTAP NONAPNIbIFbI KOHRABIPFbINApPbI apacsiHaa
1-kecre XKaHaprbiHbiK Herisri cunarramanapst (EN 60974-7)
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 NanpanaHyra 6epy

ABIMIG® A LW Kon xanaprsicel, 6ekitinren xaHaprsl ywsl - A = ayameH canksiHaatsinean; LW = xeHin canmak
ABIMIG® AT LW Kon >XaHapFbICbIHbIH QybICTBIPBINATBIH YLibl = A = ayaMeH CankbIHAATLINFAH; T = AiMHANMATIbI XAHAPFbI YLLbI;
LW = xeHin canmak

ABIMIG® W /W T/MTW /MTWT/WIG | Kon xaHaprsictl - W = cyibik cankbivaatsinear; T = aiHanmanst; MT = MawmHa xaHaprbics
ABIMIG® MT / MTG AyameH CankbIHAATLINFAH MALIMHA XAHAPFbIChl = G = XXAHAPFbI YLILIHChI3 HETi3M XXAHAPFbI
2-kecre TepMuMHOEp KbICKAPTYNAPbI MeH TyCiHaipMenepi

Typi Cybity TYPI XKykreme KU OrKisriw-J las weiFbIHbI

CraHnapTTel XKapbIK NOFACHI
CO, M21
[A] (Al [%] [mm] [n/mun]

ABIMIG® A LW

155 aya 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aya 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aya 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aya 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 aya 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW

155 aya 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 aya 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aya 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aya 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 aya 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT

340 CyMbIK 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 CyMbIK 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 CyMbIK 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 aya 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 aya 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 aya 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 aya 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 aya 450 400 60 1,2-1,6 10-20
3-kecre XKanaprbitbiK eHimre ToH cunattamanapst (EN 60974-7)

CyWbIK cankbiHAATY Typarnel aknapar Ka6enb >KUbIHTbIFbI

Bepy Temn. makc. 50 °C CraHpapTTbl y3bIHAbIFLI, L 3,00 M, 4,00 M, 5,00 m
ArbiH MuH. 1,5 n\MuH CybITyWbl CYMBIKTBIKKA LU© 5 eHnipmeni nunneni

APHANFAH AXKbIPATKbILW
Twapasnukansik KeicbiM | MuH. 1,5 6ap / make. 3,5 6ap CybITKbIlW annapar Kyarrbinbiebl | MuH. 800 Br
Backapyubi cbim 2 TapMAKTbI
4-kecre Cybity / kabenb XubIHTbIfbl Typansl aknapar

3.2 MaupanaHbinFaH cyperrep

Bapnsik cypetrep narnanay HyckaymbifbiHbiH 6ackiHaa GepinreH.

4 ManpanaHyra 6epy

KyTnereH icke Kocy canaapbiHaH Xapakar any Kayni 6ap
Kypbinesi Genwiektepite TEXHUKAMbIK KbI3MET KOPCETY, XOHAEY, KYpPacTbipy, BenlekTey KyYMbICTApbIH XYPri3y KesiHae 6apnblk XyHe ewipinyi Tmic.
* Bapneik xeTkizy xeninepiH aXbipaThiHbI3.

*  DnektpmeH XababIKTayabl OWIPIHI3.
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5 TyTkaHbl 6ackapy anemeHTrepi

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

JKapakar any kayni 6ap >xoHe pyKcaT eTiniMereH TynFanapabii )XababiKTbl 3aKbimaay Kayni 6ap
P¥KCOTCI:I3 XKeHAey XXoHe KOHCTPYKLUMAHbI ©3repTy ayblp XXAPAKATTAPAbl Anyfa XaHe )KO6D,I:IKTQPJ:lbIH 30KbIMAGHYbIHA eKenyi MYMKiH. Kel'li]'lJ:liKTep yQKiJ'IeTTi emec

MOMOHAAPObIK APANACYbIHG GAMNAHBICTbI KYLWIHEH QMbIPbINYbI MYMKIH.

e Kypbinrsinarsi Hemece XyHeneri Kes-KenreH XXyMbictap Tek BinikTi anaMAap YLWiH FAHA CAKTANFaH.

Bapneik apeketrepai kepcetinreH TopTinneH opbIHAAHbI3.

4.1 [laHekepney >XAHAPFbICbIH KA6enb >XUBIHTLIFBIH OPHATYFA AAaspnay

1 Kyar kesiH eLWwipiHi3 xoHe Xeni WrenceniH canbiHbi3.

4.2 DKaHaprbicbiHbIH YUWbIH peTTey

MIG/MAG konmeH netekepney XaHApFbiChl XABALIKTbI XeTKizy KesiHAe
xubiHbikTanansl. Cis aybicaTbii GenwekTepai XaHe ChiM GaFbITTaYbILLbIH
QybICTBIPY Typansl AKNAPATTEl TA6A ANAChI3:

4.3 Bikox®/Kkabenb XMBIHTbIFLIH KOCBIHBI3, A-cypeT

1 Com 6epy KYPbINfbICbIHAA! OpTClJ'IbIK KOHHEKTOPAbl PO3eTKAFA KOCbIHbI3.

2 Cuim Bepy kypbinesicbiHna: KaBenb XubIHTbIFbIH BipikTipy COMbIHBIMEH
6exiTiHi3.

3 Tek cy¥ibiK CANKbIHAATLINFAH XAHAPFbI YWiH: AfbiHabl (kek) xaHe
KamTapyabl (Kbi3bin) KOChIHbI3.

e CybITyLubl CYMbIKTBIKTbIH €H O3 30PSObIH TEKCEPIHI3.

4.4 CybiTywb! CyMbIKTBIKTbIH KOHTYPbIH WhiFapy, B-cyper
Tek cyMbIK CQnKbIHAQTBINFAH XAHAPFbI YLLIiH

1 KuHay biobICIH CybITYLLbI CYFbIKTIKTbIH KAMTAPbITFAH XepiHe (Kbi3bir)
CanbIHbI3.

2 Koitapy WRGHTICIH XMHAY bIALICLIHAH YCTAN TYPbIM, CybiTyLUbl

2 a3 xaHe chifbInFaH aya GepiniciH XabbiHbI3.

= KK-105-6etreri 8 TexHnkanbik Kbi3MET KOPCETY XaHe Ta3anay

¥cbitbic: ABICOR BINZEL BTC cepuanbl CybiTyLubl CyMbIKTbIKTbI
KOMLQHbIHbI3.

[oHekepney KypbinfbiCbIHA 3aKbIM KENTIPMEY YLLiH MOHAANFAH HEMece
AEMMHEPANM3AUMINAHFAH Cyabl NAMAANAHOAHbI3.

BipiHwi peT nafnanaHFaHna xeHe kabenb XXMHAFbIH ybICTbIPY KE3iHAE
CYbITYLLbI CYMbIKTbIKTbIH KOHTYPbIH LLBIFAPbIHbI3.

Kavtrapy wnaHriciii canbinaybii xabbinbis. Karrapy waaHriciHii
CaHbINaybiH GipHELLE PET ALWbIM, CybITYLLbI CYMbIKTBIK Y3MIKCI3 XoHe XMHAy
bIALICBIHG KOMIPLLIKCI3 aFbIM KETKEHLIE KAMTAanaH XabbiHbI3.

Kalrapy WnaHriciH cybiTyLibl UupKynsumsnsik annaparika Kauta

LMPKYNSLMAMbIK ANNAPATTaH 60CaThIHbI3. KOCBIHbBI3.

4.5 ABIMIG®WT A2HEKepney XXAHAPFbINAPbIHAGFLI KANAbIK cankbiHAaTKbiw, C-cyper

H¥CKAY

*  CankbiHAQTY CYWbIKTbIFbIHBIH KOMALIKTAPbI Gepy WAAHTICIHE TYCNEMTiHIH TekcepiHis!

*  XaHaprbl ywbi 6ypan awkaraa (5) xaHaprbl TyTKackiH YHEMi TOMeH 6aFbITTaHbI3. Byn cankbiHAATY CyMbIKTbIFbI KANOBIKTAPbIHbIH A3 XOHE CbiM
6OFI>ITTCIYI:ILIJI:IHO eHyiHe Xon GepMeﬁni.
*  CankbIHAQTY CyMbIKTbIFbI KANALIKTAPbIHBIH QFbIN KETYiH QNAbIH Ay YLUiH XAHAPFbI TYTKAChIH ThiFbI3AAYbIL ThifbIHMEH (6) XaBbiHbI3.

4.6 KopraHbiw rasgbl KOCbIHbI3

¢ [loHekepney TancelpMack! YiliH KONQMNbI KOPFAHbILW TA3AbI TAHAAHbI3. *  KopraHslw rassiH AaHekeprey KypbinFbiChIHA OHOIPYLWiHIH

* [a3 6epy OpHbIHAGFEI KNAMAHAL A30AM ALWbIHLI3 A, KOCITLICTAFbI HYCKAYNApPbIHA COMKEC KOCbIHbI3.

Kocnanapabl Terin TacTay ywiH KaMTanaH Xabbikbi3. *  KopFaHbiw rasmbii MeniiepiH NAaMAANAHBINFAH FA3 WyMEriHe XaHe
naHeKkepney TANCLIPMACHIHA CAMKEC KENTipiHi3.

4.7 Or1KisriwneH xababikray

A\ HA3AP AYOAPDBIHbI3

Xapakar any kayni
OrKisriw anekTpoabIMEH TECY He Tyipey.

e KonbliHbizabl KQyinTi ayMAKKQ CANMAHbI3 XSHE TUICTI KOPFAHbIL KOMFAM KMiHi3.

1 blktMMan Kbinayabl XOto YLLiH ChIMHbIH YLbIHAGFbI KbICKA GONIKTI CbiM 3 Cbim 6epy KypbinfbicbiHnarsl «Kyatcsis cbim Gepy» TyHMeCiH CbiM KOHTAKT

KecKiluneH KeciHis. YLWbIHAH LWbIKKAHILA 6ACBIHbI3.
2 Cbim 6epy KypbinFbICbIHG CbIMAbI OHAIPYLUIHIH HYCKAYNAPbIHA CaMKeC 4 |lbirapbinatbib chiMabl Byitip KeckilwneH KeciHis.

CAnNbIHbI3.

5 TyTtkaHbl 6ackapy anemeHTrepi

H¥CKAY

* [loHekepney KOMNOHEHTTEPIHIH KYXATTAMACKIHA HA3AP AYAAPbIHbI3.

CraHnapTTbl foHEKepey XAHAPFLICBIMEH MAHUMYASTOPAbIH 2 TAKTIM XXYMbIC
PeXMMiH KonaaHyra 6onaabl.

Backa >xyMbic pexxmmaepi MeH TYTKAHbIH MOAYMbAEPI HOKTbI KYAT Ke3iHe
6arinaHbICTsl Gonanbl kaHe ONApFa KeKe TANCIPbIC XACAMYbl KepeK.

5.1 2-raxrini pyHKUMa TyrMeci, 4-kecTe

1 Tytkanarsl Ty¥MmeHi 6ackin TypbiHbI3 = neHekepneyai bactay. 2 Tyimeti xibepiHis = neHekepneyai ToKTaTy.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 Nanpanany

5.2 Tyrka moaynbaepi (tex ABIMIG® A + W ywin)

ABIMIG® AT + W T kesitme «¥3biHasifsi 60ibiHIWG xorapbl/Temer (MUL)» kepcertineni. Petrenerin noHekepney napametpnepi Tek Kyar kesiHae
TYTKQFQ KockiMwa BipikTipinesi. KepcerTineni.

[ucnnedti xok Moaymnbaep XaraaMbIHAA, €rep Of OHbl KOMAACA, KYAT Ke3iHAe Moaynb dyHkumanapsl Tanceipsic 6epyLi AHbIKTAFaH KOHTAKTINepA
petTeneTi neHekepney napametpnepi/6arnapnamanapsi kepcerineai. TAFAMBIHAAYFA Heri3nenreH.

Iucnnerti 6ap monynsaepiywin Tainansax 6arnapnama Tikenei Mmoaynbsae

MUL MUL7 MUQ MuUQ7 MXU MXuU7 MPOT
¥3biHAbIFbl 6oMbIHWGA | ¥3bIHAbIFEI GOMbIHWGA XKorapbi/Temen XKorapbi/Temen AVKbIW axbipaTkbiw | AbKbIw axbipatksiw | [MoTteHunomerp
XOFApbl/TOMEH XOFapbl/ToMeH aucnneiti | ankac avkac amcnnesi amcnneni

MJT

Tanceipma Tyimeci

Q
4

5-kecre Kyar kesnepi kawsiktan 6ackapy xeHe BIS monynbaepiHin xyMbicbl (tek ABIMIG® A + W yuwin)

6 Manpanany
1 WHeprri ras 6annoHbiH QLbIHbI3, KYaT KO3iH KOCbIHbI3. 3 KopraHbiw ras 6epy >xeninepiH WaiblHbi3 XoHe NoHeKeprey

2 ABIMIG® W xane W T kesiHae cankbiHaaTksily KYPbINFbIHbI KOCbIHbI3. NAPAMETPAEpiH OPHATbIHbI3.
4 Xanaprsl TyiMeciH 6acsin, yctan Typsin geHekepneyai 6acTaHbi3.

7 MahpanaHypaH WhiFapy

HYCKAY

* CVGIHKTHKI'IEH CYbITbINATbIH Kabenb XXUbIHTbIFbI KATTbl KbI3FOHAQ ONAPAbIH FTEPMETUKANbIfbI >XXOMbINADbI. COHI]bIKTGH neHeKepneyni TOKTATy KesiHge CYbITYLLbI

annaparka 5 MUHYT KYMbIC iCTETIHi3.

1 Wheprri ras 6epyniH MHHepUMaabiK Ga3aChIH KYTIHI3 XeHe KyaT KesiH 2 VHeprTi raz 6annoHbIHbIH KNANAHBIH XAybIM, CANKbIHAQTKbIL KYPbINFbIHbI
OLWipiHi3. OLWipiHi3.

8 TexHMKanbIK KbI3MET KOPCeTy XKaHe Tasanay

KyTtnereH icke Kocy cannapbiHaH Xapakar any Kayni 6ap

Kypbinesi Genwiekrepite TEXHUKAMbIK KbI3MET KOPCETY, XOHAEY, KYpPacTbipy, BenlekTey KyMbICTApbIH XYPrisy KesiHae 6apnblk XyHe ewipinyi Tvic.
* Bapneik xeTKizy xeninepiH aXbpaThiHbI3.

*  DnektpmeH XababIKTaybl SWIPIHi3.

AKGY"II’I Ka6enbnepniu canpapbiHaH 3M1EeKTP TOFbIMEH 3aKbimpany
Erep Ko6enbnep 30KbIMAQANFAH HEMecCe AYPbIC OPHATLIIMAFAH 6OJ1CC1, KGin‘ITi KepHey navaa 60]'bel MYMK]H. On enimMmeH AaKTANATLIH AYbIP Xapakatrapfra

oKenyi MyMKIH.
*  Baprbik eTkisriw kabenbaep MeH KOChINLICTAPAbIH AYPbIC OPHATLIMbLIM, 3AKLIMAANMAFAHbIH TEKCEPIHI3 KOHE 30KbIMAAHFAH, AEPOPMALIMANAHFAH HEMECE TO3FAH
BernwekTepai aybICTbIPbIHbI3.

Ky#in kany kayni
AFaTbiH CybITyLubl CYMBIKTBIK NEH bICTbIK GETTEPAIH acepiHeH KyHin kany kayni 6ap.
e TexHUKAnNbIK KbI3MET KOPCETY, XOHOEY, MOHTAXAAY HE AEMOHTAXAAY BacTanMac BypbiH CybITyLubl LMPKYNSLMSbIK QNNAPATTbI OLWipPiHi3.

A\ ECKEPTY

Ky#in kany kayni
[loHekepney WwWaMaapbl NoHEKEPrEY NPOLECIHAE KATTbI KbI3AMbI.
* [loHekepney XAHAPFLICbIH CybITbIHbI3 XOHE TUICTi KOPFAHbIL KOMFAN KMiHI3.

HYCKAY

° CQI‘IKbIHﬂGTKbILLI CyﬂblKTblK LLIﬂOHI'il'IePiHiH,, ThIFbI3AAFLILLTAPObIH XXOHE QXKbIPATKLILTAPAbIH 3AKbIMOAIMAFAHbIH XKOHE CAHbINAYCbI3AbIFbIH TeKcepin, Kaxet

6ONFaH XXAFAAMAA ONIAPAbI AYbICTbIPbIM TYPbIHbI3.
* Kopnycrarfsl xaHe kopryc 6ekitneciHaeri TOKNeH KOHTAKTIHIH GeTiH TeKCepiHi3 XaHe Ta3anaHsI3.
* [loHekepney WALbIPAHABINAPLIH AMbIM TACTAHbI3 XaHe 6apbik GyPAHAAMbI KOCHINLICTAPAbIH ThiFbI3AbIFbIH TEKCEPIHI3.
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8 TexHMKanbIK KbI3MET KOPCETY XKaHe Tasanay

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8.1 Aybicarbii 6enwekTepai aybictbipy, E-cyper/F-cyper

* DKaHapfbl yuwbl foHeKepney TANCLIPMACkIHA GaMNAHbBICTbI pTYPA
QybICATbIH GONEKTEPMEH XABALIKTANYbI MYMKIH.

H¥CKAY

Tabyra 6onagsl.

ayblcatbiH GenwekTepaiH AyPbIC TAFAMbIHAQNFAHBIHA KO3 XKETKI3iHi3.

* Tek tynnyckansixk ABICOR BINZEL aybicatsii 6enwektepai naMaanaHbiHbI3.

* XKababik benwekTtepiHe xaHe TO3aTbIH BeniuekTepre APHANFAH TANCHIPbIC Hepy NepPEKTEPiH XKaHe UAEHTUOUKALMANLIK HOMIPNEPIH aFbIMAAFL KYXKATTAH
KoHcynbraums xeHe Tanceipsic 6epynid 6ainaHbic aepektepi se6-caitra 6epineni www.binzel-abicor.com.

*  Aybicatbit 6enwektepai MoHTaxaay xete Genwekrey ywiv ABICOR BINZEL axbipamans! axblpaty KinTiH KOMAGHbIHbI3 XOHE NOHEKEPreyre pHANFaH

8.2 Cbim Gﬂlbl'l"l'ﬂybll.l.lbll'lbl TAHAAY >)K9HEe MOHTaXaay

1 ,EleHeKepney marepmansiH nsHeKepney TanceipMachiHa cakec
TAHOAHbI3.

2 [loHekepney matepuansl yliH KONQMmbl CbiM GAFbITTAYbILbIH GEKITIHI3.

8.2.1 Cnupanb apHanapAbl KbICKAPTY K9He MOHTAXAAy

= bonar: KK-106-6etreri 8.2.1 Cnumpans apHanapmbl KbicKapTy XeHe
MOHTCXKAAY

= Tor 6acnaiteiv 6onart, anioMuHmi, Mbic, Hukens: KK-106-6ertreri
8.2.2 Mnactik apHAnapabl MOHTAXAAY XHE KbiICKapTy

H¥CKAY

*  bBecitinreH )xaHapfbl ylWTapbIMEH Tek y3aikci3 6AFbITTAyLLbI CIMPAnbAAPAbl KOMAAHbIHbI3.
* AngbiH ana as kepHeyi 6ap cbiM 6aFLITTAYbILILIH OPHATY YLUIH YNKEHIPEK OMLIEM KAXET.

ABIMIG® A LW/ABIMIG® W

BeninBeren cbim GarbiTraybilbiHa 6onaT CbIMAAPAbI NAMAANAHY YLLiH:

1 Bikox®/kabens XMbIHTbIFbIH CO3bIHBI.

2 KaHaprbl ywbiHaa: Aybicatbii GenwekTepai KOMbIHbI3.

3 Opransbik koHHektopaa: CoMbiHabl Gypan anbiHbi3.

4 Opransik koHHektopaa: Bikox®/kabens xubiHTeirel apKeinbl cnvpans
apHanapabl GeKiTeTiH HAMNEnbre UTEPIHi3.

ABIMIG® ATLW

Beninren cbim BarbitraysiwbiHa 6onar cbiMAAPabI NAMAANAHY YILiH:

1 Bikox®/Ku6enb SKMUbIHTbIFbIH CO3bIHbI3.

2 AlHanmansl HeMece KQMTbIMIbI XKAHAPFbI YLbIH Gypan anblKbi3.

3 Opransbik koHHektopna: CoMbiHabl Gypan anbiHbi3.

4

OpTO]’IbIK KOHHeKTopaa: BikOX®/KO6eﬂb KUbIHTbIFBI APKbINbI CAMPATnb
apHanapabl GeKiTeTiH HAMNenbre UTEPIHi3.

ABIMIG® W T, H-cyper

Beninren cbim 6arbiTTaybiwbiva 60NAT ChIMAAPAbI NAMAANAHY YLiH:
1 Kabens xubiHtbirsin (10) cosbinbiz.
2 DKaHaprbl yiwbiH anbikbi3.

3 Okwaynarbiw tenkeHi (17) xaxapssi yuwbiHbiH GekitneciHeH wamnuTik
6ypaysiwneH (eHi wamamer 10 M) Bypan anbikbi.

4 Kaxet 60onca, KaHApPFbl YLUIbIH ThIFbI3AAFbIL ThiFbIHMEH KAObIHbI3.

(]

Opransik korHektopaa (12): Canmansi combinasl (13) 6ypan anbisis.

6 Opransik koHHekropaa: CriMpans apHanapabl OpTanbik KOHHEKTOPAAH
XAHAPFLIAA ycTan BekiTKil HUunnensre AeMiH UTepiHi3.

7 Canmansi combingsl (13) konmen Gypan Bekirtinis.

8 KaHaprbl TYTKACHIHBIH HEMECE ThIFbI3AAFbILL ThIFbIHHbIH GNAbIHFbI
xarbiHaars! cnupans apxanapast (15) rasanasis.

8.2.2 TMnactuk apHanapabl MOHTAXKAAY JKOHE KbICKAPTY
1 Bikox®/kabens XMbIHTbIFbIH CO3bIHBI.

2 Mnactuk apHaxs ABICOR BINZEL ywrarsiwbiMeH Tecin anbiHbi3
(6ypbiw wamamen 40°).

3 YwranraH cnupank apHANapAbl KOHTAKT YUWIHA TiDENreHre AemiH
KbICbIHbI3

6eniHreH CbiM BaFbITTAFBILIBIHAQL

o ABIMIG® ATLW:

Ywranrax ciupans apanapast (15) kopnyc cnupanive (xaxaprs! yuwsi
opHatbinfar) Gepik GekitinreHwwe GAPbIHLIA EHTi3iHi3.

o ABIMIGO®WT:

Ywranfax cnupank apHanapabl eTkisriwTii 6epy WAAHTICIHEH XAHAPFbI
TyTKaChIHbIH okwaynarsiw Tenkene (17) 6apbitwa eHrisinis.
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5 Opransik konnektopaa: Canmansi combiHabl Gypan, ABIMIG® kintnen
KATAMTbIHbI3.

6 Kanaprbl yweinaa: bydipnik keckiwrepi 6ap anantep yiwsiMeH cnvpans
ApHaNapabiH APTbIK Y3bIHAbIFBIH KECIHI3.

7 XaHapssl ywbiHoa: Aybicatbii GenwekTepai MOHTAKAAHbI3.

= KK-104-6erreri 4.3 Bikox®/kabens XubIHTbIFbIH KOChIHbI3, A-cyper

5 Opransik konnektopaa: Canmansi combiHabl Gypan, ABIMIG® kintnen
KOTQMTbIHbI3.

6 Kanaprsl ywsiHaa: TytkaHbii Gypannans 6eniriHaeri apTbik y3biHabIFbIH
BYHipiK KecKilneH 2 MM LbIFbIHKbI €TiM KECIHi3.

7 AdHanmansl Hemece KAMTbIMAbI JKAHApPFbl YLUWbIH OPHATLIHbIZ.

= KK-104-6erreri 4.3 Bikox®/kaGenb ubIHTbIFbIH KOChIHbI3, A-cyper

9 Canmanst combirasl (13) 6ocartsin, cnupans apranapas (15) weirapsin
QnbIHbI3.

10 Cnmpans apHanapasii (15) anosin 40 Mm-re keciHis (53 MM TbiFbi3narbiw
ThIFbIHAbI KONAQHFaH Ke3ae) xaHe 40° GypbiwTa TericTens.
OKWwaynarsiwTsl CNMpPans APHANAPAAH LWLIFAPMAHBI3 XHE KecinreH
XKMEKTEPIHEH KbINAY bl CbIHbI3.

11 XKaHaprsl ywbiHbIH yCTarbIWbIHAAFL okwaynarsiw TenkeHi (17) (anaobimen
a3 J:lMGMeTpJ:li) KOMMeH TapThin BekiTiHi3.

12 Cnupans apHanapas! (15) keickiHbis.

¥cran 6ekiTkiw HUNNenbaiH whifybl (wamamer 14 mm) canpans
apHanapabl AnpbiH-ana TApTy YiiH KONAAHbINAALI.

13 Canmanst comsinasl (13) 6ypan TapTbiHbi.

4 OpTCJﬂbIK KOHHeKTopaa: KI:ICKI:ILLI HUNNenb AeHrenek KMManbl CaKMHAHbI
NNACTMK APHAFA CAnbiHbI3.

5 Opransik koHHekTopaa: CombiHabl konmer Bypan GekiTiHis.

6 Tnactuk apHa cbim 6epy KypbIFbIChIHbIH LWbIFLIPLILIK POMMKTEPIHEH
GypbiH nepey askranybl kepek. MakcMmanasl apTbiK y3bIHAbIFbIH
QHBIKTAHbI3 XeHe NAACTUK apHaHbI GenrineHis.

7 benriney kesinae nnactmk apHarsl ABICOR BINZEL keckilwimeH Kecini3
XKOHE KECKiLll XXMETIH aLLbIHbI3.

= KK-104-6erreri 4.3 Bikox®/kabens ubiHsirsiH KochiHbI3, A-cyper
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

9 Ytunuzauusanay

HY¥CKAY

e Cobiptkbl auametpi 4,0 MM NNACTUK APHANAPAbI KONAGHFOH KE3Ge apanbiK QXbIPATKbIWTAFL KANUANSPAbIK TYTIKTEP BAFbITTAyLbI TYTIKKE AybICTBIPbINY Kepek.
P pr 4, p P P P p Y P M Y Y peiny kep

8.2.3 Kopnyc cnupani, G-cyper
Tex ABIMIG® AT IW/ABIMIG® W T QYBICMANbI XKAHAPFbI YiLlbl YLLIiH:

HY¥CKAY

OOHrenek KMmarnsl CaKMHAnapabiy KbisMet Mep3iMiH apTTbipanbl.

*  ToifbI30QFbIL ThIFbIH OKLWIAYNQFbIL TONKEHI ABIMIG® W T -ne 6enwekTeyai xaHe KypacTbipyabl XeHinaeteni.
* Kopnycra xsHe kopnyc 6ekiTneciHae TOKTbIH KOHTAKT BETTEPIHIH TA3AMbIFbIH KANAFANAHbI3.
+ ABIMIG®WT YLWiH AOHreneKk KMMasbl COKMHANAPFA KYPAMbIHAG CUIMKOHBI ok Mak (192.0078) xarbiHbi3. Byn kopnyc eHnipyai xeHinneteni xeHe

1 >KaHaprs! ywbiH xaHapebl TYTKACkIHGH Bypan anbiHbi3 Aa, Kaxet 6onca,
ABIMIG® W T Toifbinarsity TolrbiHbIH (6) xaHaprsl TyTKACIHG CAnbIKbI3.

2 Kopnyc cimpanit (8) arsinasi cantamatsiy Gytipiten (okwaynaxran
xarbl) TericteHis (bypbiw wamamer Gypbiw 40°).

3 Kopnyc cimpanit (8) okwaynaraH XafbiMeH XAHAPFbI YLUbIHG KOHTAKT
YLWbIHA TipenreHwe 6acbikbi3.

4 LUbirbiHKpl:

+ ABIMIG® ATLW:
Kopnyc cnmpanin eHrisiHis xaHe 6ekitkiw HUNNenscis ywrapaa Gekirki
HUNNenbaiH 2 MM-Te [ektiH cepinneni WhifbIHKbl XKEPIH KbICKAPThIHbI3.

+ ABIMIG® WT:
Kopnyc cnvpanin (8) 12 Mm whifbiks GeniriMen TOKneH KOHTAKT
6etiten (9) kbinaycbis keciHis.

5 KecinreH >xxuekTepaeH Kbinaymbl Qnbin TACTAHbI3 XSHE KAXET 6onFaH
XOFAAMAA ThiFbI3AAFbIL ThiFbiHAbI (6) anbiHbI3.

6 OKaHapfbl yLbIH XXAHAPFbI TYTKACIHAAFbI XKAHAPFbI YLUbIHbIH YCTAFbILIBIHA
6ypaHbi3.

Tex ABIMIG® W T ywin kaxer: Kopnyc 6ekitneciHin iwiHae TyTiKTi OKWaynaiTbiH ©TKI3ri CbiM KaxeT 6onaTtbiH AoHEKepPney KYMbICTApbIH OPbIHAAY Ke3iHae,

wnuutik Gypaysiwnex Gypan any kepek (eHi wamamer 10 mm).

Tyrac cbim BarbiTtaysiwtaps ywid kocsimwa ABICOR BINZEL okwaynarbiw Tenke ycbiHbinaabl.

8.3 Kab6enb XubIHTbIFbIH Tazanay

A\ ECKEPTY

Xapakar any kayni
AbtHanaTeiH GeniuekTepaeH KaTTbl XApakaTTaHy.

*  CuirbinFaH ayameH ypriey KesiHoe yHnecimMai KOPFaHLIC KMiMiH, aCipece KOPFaHbIL Ke3inmipikTi KMiHi3.

1 3GKbIMD,OHFGH, ued}opMdumnonH Hemece TO3faH 6en|.ueKTepJ:|i
QAYbICTbIPbIHbI3.

2 Kabenb XUbIHTbIFbIH CO3blHbI3.

9 Ymnuzaumanay

3 Opransik koHHektopaa: CoMbiHabl Gypan anbiKbi3.
4  Cbim 6epy WAGHTICIH eKi XAFbIHQH ChIFbINFAH AYQMEH TA3anaHbi3.

= KK-104-6erreri 4.3 Bikox®/kabens XubIHTbIfbIH KOChIHbIS, A-cyper

AMPEKTUBACLIHA COMKeC Keneni.

OpraHaapbiHa Xa6apnachiHbI3.

Octl TaHbamen Genrinetre kypbinfsinap “XKapamcsis anekTpnik xeHe anektporablk xabasikrap” 2012/19/EU Eyponansik

*  DnekTpnik KYpbINFLINAPIbI TYPMbICTbIK KOKbICTIEH bipre Tactayra 6onmarnasl.
*  DnekTpniK KYpbINFLINAPIbI SKONOTMSAMbIK T30 KAMTA OHAEY YLWiH Benek XuHay Kepek.
* byn pertre xeprinikti epexenepai, 3aHAApabI, epexenepai, CTAHAAPTIAP MEH HYCKAYNApabl OPbIHAAHbI3.

*  JKapaMcbis aneKTprik XoHe 3NeKTPOHLbI KYPbIFLITAPMAbI KMHAY XOHE KAMTApY Typarbl GKNApPAT Aty YLwiH Xeprinikti 6unik

By/ibimMabl nypsic yTunmsaumsnay yii oHbl anibiMeH GeniuekTey Kaxer.

10 Keningix

Byn exim ABICOR BINZEL 1ynHycka 6yitbimbl 6onbin Tabbinagb!.
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG komnanmscs
ByYMbIMHBIH MIHCI3 eHAipinreHiHe keninaik 6epeni XxoHe ATANFAH OHIMAI
XKETKi3reH Ke3ne TeXHMKA KyMiHe XoHe KONIAHLICTAFkl epexenepre Comnkec
©HIMHIH 3aYbITTa ©HAIPINTeH XoHe OHbIH XyMbIChl YWIH Keninaik 6epyai o3
minnetive anansl. Erep ABICOR BINZEL komnanuscsl eHimiHgeri
aHbIKTaNFaH akay ywix xayantsl 6onca, ABICOR BINZEL komnaHuscel o3
weLwimi 6orbIHWA 3iHIH eceBiHeH aKayabl XOKOFA HEMeCe OHIMAI
anmactsipyra Mingetti. Keninaik Kywi ek eHpipicreri akaynapfa Tapanaasl,
anaina KanbinTb TO3y, APTbIK XYKTEME HE KATE KOMAAHICTAH Namaa 6onFaH
3aKeIMAApPAabI kKamTeiMaiasl. Keninaik Mepsimi Xannsi Memine wapTrapsiHaa

6enrinereni. benrini 6ip exnimaep GolbiHwa epekwe xaraannap Genek
perreneni. Tynnycka ABICOR BINZEL 6enwekrepite XatnaiTbiH KOCanksl
XOHE aybICaTbIH GeNIIEKTEP NAMAANAHBINFAH XAFAMOA XoHe
NAMAANaHyLWbl HEMECe YLHLLI TYNFA TAPAMbIHAH OHIMAI XeHaey 6oMbIHWa
NAMbIKChI3 9PEKETTeP OPbIHAQMFAH XAFAAMAC Keninaik Kywi XoMbinanbl.

AybicatbiH 6enwexkrep anetre keningikke xarnanasl. OfaH koca

ABICOR BINZEL komnaHuscs 6i3aiH eHimaepai nanaanaHynas nanna
60nFaH 3aKLIMAAP YLWiH Xayankepuinik ketepmerai. Keningik xeHe Kbismet
kepceTy 6OMbIHLWA CYPAKTAPAbl OHOIPYLire HemMece eHLinec
KOMNaHUANApbIMbI3Fa BarbiTrayfa 6onambl. Tonblk MONIMETTEp MHTEPHETTE
www.binzel-abicor.com Be6-caiTbiHAG KONXeTiMAI.
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1 Identifikavimo duomenys

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

1 Identifikavimo duomenys LT-108
1.1 Zenklinimas LT-108
2 Saugos nurodymai LT-108
2.1 Naudojimo paskirtis LT-108
2.2 Pagrindai LT-108
2.3 Elektros jranga LT-108
2.4 Suvirinimas LT-109
2.5 Techniné bikle LT-109
2.6 Apsauginiai drabuZiai LT-109
2.7 |spéijimy klasifikavimas LT-109
2.8 Nurodymai jvykus avarijai LT-109
3 Gaminio aprasas LT-109
3.1 Techniniai duomenys LT-109
3.2 Naudoti paveiksléliai LT-110
4 Parengimas eksploatuoti LT-110
4.1 Suvirinimo degiklio paruosimas Zarny-kabeliy

paketo montavimui L7111
4.2 Degiklio kaklelio paruosimas LT-111
4.3 Bikox® / zarny-kabeliy paketo prijungimas, A pav. LT-111
4.4 Oro i§ ausinimo skyscio cirkuliacinés sistemos

padalinimas, B pav. LT-111
4.5 ABIMIG® suvirinimo degikliy W T ausinimo skys&io

liku¢iai, C pav. LT-111

1 Identifikavimo duomenys

MIG/MAG suvirinimo degiklis lankinio suvirinimo prietaisams, skirtas
metalui suvirinti, naudojant apsaugines dujas. Suvirinimo degikliai atitinka
EN 60974-7 standartq ir néra laikomas jrenginiu tam tikrai savo funkcijai

1.1 Zenklinimas

Produktas atitinka reikalavimus, taikomus tiekiant juos j konkreéiq rinkg.

2 Saugos nurodymai

* Prie3 pradédami naudoti pirmq kartq atidZiai perskaitykite 3ig
naudojimo instrukcijqg.

+  Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta informacija, kurios reikia, kad
naudojimas bty sklandus ir saugus. Gaminys buvo suprojektuotas ir
pagamintas atsizvelgiant j Sivolaikinj technologijy lygi ir laikantis
pripazinty saugos technikos normy bei nurodymy.

¢ Naudojimo instrukcijoje pateikti jspéjimai apie neidvengiamq liekamagjq
rizikg naudotojo, treiyjy 3aliy, prietaisy arba kity materialiniy vertybiy
atzvilgiv. Naudojamais saugos nurodymais, kuriy reikia paisyti ir laikytis,
yra nurodoma konstruktyviai neidvengiama liekamoji rizika.

2.1 Naudojimo paskirtis

+ Sioje instrukcijoje aprasytas jrenginys turi biti naudojamas tik &ia
nurodytu tikslu ir atitinkamu badu. Todél vykdykite eksploatavimo,
techninés prieZitros ir remonto nurodymus.

2.2 Pagrindai

¢ Prie3 imdamiesi specifiniy darby, pvz., prie3 pradédami eksploatuoti,
prie$ naudodami, transportuodami ir atlikdami techning prieZiurq,
atidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijq ir jos laikykités paskui.

*  Naudojimo instrukcijq laikykite netoli jrenginio. Perduodami gaminj kartu
pridékite ir naudojimo instrukcijq.

* Laikykités naudojimo instrukcijy, susijusiy su atskirais suvirinimo technikos
komponentais, pvz.: suvirinimui skirtu maitinimo 3altiniu ir vielos tiekimo
jtaisu.

* Informacija apie tai, kaip elgtis su dujy balionais, yra pateikta gamintojo
nurodymuose arba suslégty dujy normatyvuose.

* Laikykités konkregioje 3alyje galiojan&iy nuostaty dél nelaimingy
atsitikimy prevencijos.

2.3 Elektros jranga

* Patikrinkite, ar elektrinis instrumentas kaip nors nepazeistas ir ar veikia
nepriekaistingai bei pagal paskirtj.

* Nedékite elektrinio instrumento ten, kur jis gali biti sulytas, ir venkite
drégnos ar slapios aplinkos.
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atlikti. Sioje naudojimo instrukcijoje aprazomi tik suvirinimo degikliai
ABIMIG® A /AT /W /W T/MT. Juos galima naudoti tik su originaliomis
ABICOR BINZEL atsarginémis dalimis.

Jeigu reikalingas afitinkamas Zenklinimas, jis nurodomas ant produkto.

* Nepaisant $iy saugos nurodymy, gali kilti pavojus gyvybei, asmeny
sveikatai, gali biti pakenkta aplinkai arba padaryta materialing zala.
Gaminys turi buti eksploatuojamas laikantis naudojimo instrukcijos
ir tik tuo atveju, jei jo buklé nepriekaidtinga.

* Uz pazeidimus, atsiradusius nesilaikant naudojimo instrukcijos,
gamintojas neprisiima jokios atsakomybés.

* Nuo skyriuje apie saugq aprasyty pavojy apsisaugokite ir pasalinius
asmenis apsaugokite naudodami tinkamas priemones.

* Bet koks kito pobidzio naudojimas neatitinka gaminio paskirties.

* DraudzZiama savarankiskai keisti konstrukcijg arba didinti galiq.

* Eksploatavimo pradzios, valdymo ir techninés prieZitros darbus gali
atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai. Kvalifikuotas darbuotojas - tai asmuo,
kuris, turédamas specialy i3silavinimg, Zinias ir patirtj, taip pat
nusimanydamas apie atitinkamus standartus, gali priimti sprendimus dél
jam perduoty darby ir atpaZinti galimus pavojus.

* Pasiropinkite, kad darbo vieta bity gerai apiviesta, ir Ziorékite, kad
ji bty tvarkinga.

* Maitinimo 3altinj, dujy ir suslégto oro tiekimq bkite afjungg ir tinklo
kidtukq istrauke visq laikg, kol atliekami techninés priezZidros,
eksploatavimo pradzios, jrengimo ir remonto darbai.

* Utilizuodami laikykités vietos nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty
ir direktyvy.

* Apsisaugokite nuo elektros smigio - naudokite izolivojanéias
medziagas ir dévékite sausus drabuZius.

* Elektriniy instrumenty nenaudokite ten, kur esama gaisro arba sprogimo
pavojaus.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 Gaminio aprasas

2.4 Suvirinimas

* Lankinio suvirinimo metu galima pazeisti akis, odq ir klausq! Todél * Su jvairiais suvirinimo degikliais yra susije kiti galimi pavojai,
visada dévékite nurodytus apsauginius drabuzius ir naudokite akiy pvz., kylantys dél elektros srovés (maitinimo 3altinio, vidinés elektros
ir klausos organy apsaugos priemones pagal atitinkamoje 3alyje grandinés), suvirinimo pursly, patenkanéiy ant degiy arba sprogiy
galiojancias taisykles. medZiagy, ultravioletinés elektros lanko spindulivotés, dimy ir gary.

* Kenksmingi bet kokie metaly garai, ypag $vino, kadmio, vario ir berilio! * Laikykités bendryjy nuostaty dél apsaugos nuo gaisro ir pries pradédami
PasirGpinkite, kad védinimas arba oro trauka bity pakankami. darbq pasirdpinkite, kad ten, kur bus atliekamas suvirinimas, ir aplinkui
Nevirsykite galiojandiy ribiniy ver&iy darbo aplinkoje (OEL). nebity degiy medziagy. Darbo vietoje paruoikite tinkamas gaisro

* Apdirbamas detales, nuo kuriy chloruotais tirpikliais buvo pa3alinti gesinimo priemones.

riebalai, praskalaukite $variu vandeniu. Kitaip kyla pavojus,
kad susidarys fosgeno dujos. Prie suvirinimo vietos nestatykite riebaly
3alinimo voneliy su chloru.

2.5 Techniné buklé

* Nevirdykite apkrovos duomenyse nurodyty maksimaliy ribiniy verciy. ¢ Dirbdami su jranga lauke, pasiripinkite tinkama apsauga nuo oro
Perkrovos gadina jrangq. sqlygy poveikio.

* Neatlikite jokiy konstrukeiniy $io prietaiso pakeitimy.

2.6 Apsauginiai drabuziai
* Nedévékite laisvy drabuziy arba papuoialy. ¢ Atlikdami visus su suvirinimo procesu susijusius darbus dévékite visq

* Jei auginate ilgus plaukus, uzsimaukite ant plauky tinklelj. suvirintojo apsaugos priemoniy komplektq. Jj sudaro apsauginés
pirstinés, apsauginé prijuosté, apsauginiai akiniai ir veido apsauga.

2.7 |spéjimy klasifikavimas
Naudojimo instrukcijoje esantys jspéjimai yra suskirstyti | keturis skirtingus
lygius ir pateikiami prie$ kiekvienq potencialiai pavojingq veiksmq darbo metu. |spéjimy, i¥déséius juos svarbos mazéjimo tvarka, reikimés yra tokios:

A PAvVOJUS

Nurodomas tiesiogiai gresiantis pavojus. Jei $io pavojaus neisvengiama, jis gali baigtis mirtimi arba sunkiais suZalojimais.

A\ |SPEJIMAS

Nurodoma potencialiai pavojinga situacija. Jei $ios situacijos neidvengiama, ji gali baigtis itin sunkiais suZalojimais.

A\ PERSPEJIMAS

Nurodoma potencialiai Zalinga situacija. Jei Sios situacijos neisvengiama, ji gali baigtis lengvesniais arba mazesniais suzalojimais.

PRANESIMAS

Nurodomas pavojus, turintis jtakos darbo rezultatams arba galintis lemti materialing Zalqg jrangai.

2.8 Nurodymai jvykus avarijai
|vykus avarijai nedelsdami atjunkite:

* elektros energijos tiekimq, suslégtojo oro tiekimg, ausinimo skysgio ir Tolesni veiksmai nurodyti naudojimo instrukcijos skyrivje ,Srovés 3altinis”
dujy tiekimg. arba kity pagalbiniy prietaisy dokumentacijoje.

3 Gaminio aprasas

A |SPEJIMAS

Pavojai dél naudojimo ne pagal paskirtj
Naudojant jrenginj ne pagal paskirtj gali kilti pavojus asmenims, gyvinams ir daiktams.

* |renginj naudokite tik pagal paskirt].
* Nemodifikuokite savavalidkai jrenginio, norédami padidinti jo galig, nedarykite jokiy pakeitimy.

3.1 Techniniai duomenys

Pervezimas ir sandéliavimas | Nuo -25 °C ki +55 °C Apsauginés dujos (DIN EN ISO 14175) | CO, ir dujy misinys M21
Santykiné oro drégmé iki 90 % esant 20 °C temperatirai Vielos risys parduodamos apvalios vielos
Valdymo metodas rankinis valdymas / masininis valdymas | Vardiné jtampa 113 V pikiné verté
Itampos tipas DC Junggéiy i$ masinos pusés sudaromos | IP3X

apsaugos tipas (EN 60529)
Elektrody poliskumas esant | paprastai teigiamas Valdymo jtaisai rankenoje Jtampa 42V, srové nuo 0,1
nuolat. srovei (DC) iki1 A
1 lent. Bendrieji degiklio duomenys (EN 60974-7)
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4 Parengimas eksploatuoti ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

ABIMIG® A LW Rankinis degiklis, fiksuotas degiklio kaklelis - A = auSinamas oru; LW = mazo svorio

ABIMIG® ATLW Rankinis degiklis su kei¢iamu kakleliuv - A = ausinamas oru; T = sukamas degiklio kaklelis; LW = maZo svorio
ABIMIG® W /W T/ MTW / MTW T/ WTG | Rankinis degiklis - W = audinamas skys¢iu; T = sukamas; MT = magininis degiklis

ABIMIG® MT / MTG Oru auiinamas masininis degiklis - G = pagrindinis degiklis be degiklio kaklelio
2 lent. Santrumpos ir sqvoky paaiskinimas

Tipas Ausinimo Apkrova JP Vielosd Dujy srautas

metodas Standartinis iskrovos lankas
CcoO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 oras 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 oras 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 oras 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 oras 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 oras 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 oras 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 oras 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 oras 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 oras 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 oras 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 skystis 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 skystis 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 skystis 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 oras 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 oras 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 oras 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 oras 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 oras 450 400 60 1,2-1,6 10-20
3 lent. Specifiniai degiklio duomenys (EN 60974-7)

Ausinimo skyséiu parametrai Zarny-kabeliy paketas

Padavimo temp. maks. 50 °C Standartinis ilgis, L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Srautas min. 1,5 |/min. Ausinimo skys¢io jungtis Kistukinis atvamzdis, kuriy vardinis skersmuo 5
Srauto slégis min. 1,5 bar / maks. 3,5 bar Ausinimo jtaiso galia min. 800 W

Valdymo laidas 2 gysly
4 lent. Ausinimo / Zarny-kabeliy paketo parametrai

3.2 Naudoti paveiksléliai

Visi paveiksléliai pateikti eksploatavimo instrukcijos pradzioje.

4 Parengimas eksploatuoti

A PAvVOJUS

Netikétai jsijunges jrenginys gali suzaloti

Per visq prietaiso daliy techninés prieZitros, paleidimo, montavimo, iSmontavimo bei remonto darby laikg visa sistema turi biti i§jungta.
* Uzblokuokite visas tiekimo linijas.

*  Afjunkite elektros energijos tiekimg.

A PAvOJUS

Pavojus susizaloti ir jrenginio sugadinimas dél nekvalifikuoty asmeny veiksmy
Netinkamai atliekant prietaiso remontq bei konstrukcijos pakeitimus galima sunkiai susizaloti ir pazeisti jrengini. Jei remontq atlieka nejgalioti asmenys, jrenginio

garantija negalioja.
* Visus darbus prie jrenginio arba sistemos leidZiama atlikfi tik jgaliotajam personalui.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 5 Valdymo elementai rankenoje

Visus veiksmus atlikite toliau nurodyta eilés tvarka.

4.1 Suvirinimo degiklio paruosimas Zarny-kabeliy paketo montavimui

1 [junkite sroves Saltinj ir itraukite maitinimo kabelio kistukg. 2 Uzblokuokite dujy ir suslégtojo oro tiekimg.

4.2 Degiklio kaklelio paruosimas

MIG/MAG rankinio suvirinimo degikliai pristatomi su visitkai sumontuota = 8 Techniné priezitra ir valymas LT-112 psl.
jranga. Informacijos apie susidévingiy daliy bei vielos kreipikliy keitimq rasite:

4.3 Bikox® / farny-kabeliy paketo prijungimas, A pav.

1 Vielos tiekimo jtaise: j jungties lizdq ikiskite centrinj kistukq. ¢ Rekomendacija: ABICOR BINZEL naudokite BTC serijos ausinimo

2 Vielos tiekimo jtaise: Zarny-kabeliy paketq uZfiksuokite prijungimo verzle. skystj.

3 Tik skys¢iu ausinamiems degikliams: prijunkite padavimg (mélynq) ¢ Vengiant suvirinimo prietaiso pazeidimy, nenaudokite nei dejonizuoto,
ir griztamaji srautq (raudonq). nei demineralizuoto vandens.

«  Patikrinkite, ar auginimo skystis siekia minimaly lygj. ¢ Eksploatavimo pradzioje ir keisdami Zarny-kabeliy paketq i§ ausinimo

skyscio cirkuliacinés sistemos pasalinkite org.

4.4 Oro i$ ausinimo skyscio cirkuliacinés sistemos pasalinimas, B pav.

Tik skys¢iu auinamiems degikliams 3 Uzdarykite griztamojo srauto Zarnos ply3j. Staigiu judesiu kelis kartus
1 Po ausinimo skyscio griztamojo srauto jungtimi (raudona) pastatykite atidarykite ir vél uzdarykite griztamojo srauto Zarmos ertme, kol
surinkimo indq. j surinkimo indq nepertraukiama srove ir be oro burbuliuky tekés auginimo
2 Nuo cirkuliacinio au3inimo prietaiso atjunkite griztamojo srauto Zarng skystis.
ir laikykite vir§ surinkimo indo. 4 Grjztamojo srauto zarnq vél prijunkite prie cirkuliacinis ausinimo
prietaiso.

4.5 ABIMIG® suvirinimo degikliy W T ausinimo skysgio likuéiai, C pav.

PRANESIMAS

+ Ziorékite, kad j vielos Zarng nepatekty auginimo skysio likugiy!

* Atsukdami degiklio kaklelj (5) degiklio rankeng visada laikykite nukreiptq Zemyn. Taip apsaugosite, kad ausinimo skyscio liku&iy nepatekty j dujy
ir vielos kreipiklj.
* Degiklio rankenqg uzkiskite sandarinamuoju kai3&iu (6), kad nepratekéty auinimo skyséio likuiy.

4.6 Apsauginiy dujy prijungimas

* Pasirinkite suvirinimui finkan&ias apsaugines dujas. * Prie suvirinimo prietaiso pagal gamintojo nurodymus prijunkite
* Trumpam atverkite dujy tiekimo voztuvq ir vél jj uzdarykite, kad apsaugines dujas.
galétuméte i3pUsti galimus nesvarumus. e Apsauginiy dujy kiekj priderinkite ir suregulivokite pagal naudojamg
dujy titq.

4.7 Vielos jvedimas

A\ PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti
Dél pradirimo arba jsidurimo vielos elektrodu.

* Nekiskite ranky j pavojingq sritj ir mvékite afitinkamas apsaugines pirstines.

1 Kerpamosiomis replémis vielos pradZioje nukirpkite nedidelj gabalélj, 3 Antvielos tiekimo jtaiso palaikykite nuspaustq vielos padavimo be
taip pasalindami galimg nelygumgq. elektros srovés mygtukgq, kol viela iljs i3 kontaktinio antgalio.
2 |dekite vielq j vielos tiekimo jtaisq laikydamiesi gamintojo nurodymy. 4 Vielos pertekliy nukirpkite Soninémis replémis.

5 Valdymo elementai rankenoje

PRANESIMAS

* Vadovaukités suvirinimo jrangos komponenty dokumentacija.

Naudojant standartinj suvirinimo degiklj, galima jjungti 2 takty mygtukinio Kitokie rezimai ir rankenos moduliai priklauso nuo atitinkamo srovés 3altinio
paleidiklio rezima. ir turi biti uzsakomi atskirai.

5.1 2 takty mygtuko funkcija, 4 lent.

1 Palaikykite nuspaustq mygtukq ant degiklio rankenos = pradedamas 2 Atleiskite mygtukq = suvirinimo pabaiga.
suvirinimas.
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6 Naudojimas ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.2 Rankenos moduliai (tik ABIMIG®A + W)

ABIMIG® AT+W T pasirinktinai rankenoje integruotas programa rodoma tiesiogiai modulyje. Nustatomi suvirinimo parametrai
,Up/Down léings (MUL)” (,pirmyn / atgal iSilgai (MUL)"). rodomi tik srovés Zaltinyje.
Modulivose be ekrano nustatomi suvirinimo parametrai arba programos Moduliy funkcijos priklauso nuo jungéiy pagal kliento uzsakymgq isdéstymq.

rodomi srovés $altinyje, jeigu Sis tai palaiko. Modulivose su ekranu pasirinkta

MUL MUL7 MUQ MuUQ7 MXU MXU7 MPOT
Up/Down léngs Up/Down léngs Up/Down quer Up/Down quer Dis- KryZminé svirtis KryZminé svirtis Potenciometras
(pirmyn / atgal Display (pirmyn / (aukstyn / Zemyn play (aukstyn / Zemyn ekrane
igilgai) atgal iilgai ekrane) | skersai) skersai ekrane)

MIT

Darbinis mygtukas
L
Z

5 lent. Nuotolinis srovés 3altiniy reguliavimas ir BIS moduliy funkcija (tik ABIMIG® A + W)

6 Naudojimas

1 Atidarykite apsauginiy dujy baliong, jjunkite srovés 3altinj. 3 Prapiskite apsauginiy dujy vamzdynus ir nustatykite suvirinimo
2 ABIMIG®WirWT jjunkite audinimo jtaisq. parametrus.
4 Pradékite suvirinimg paspausdami ir laikydami nuspaustq degiklio
mygtukq.

7 Darbo pabaiga

PRANESIMAS

* Perkaite skys€iu auSinami Zarny-kabeliy paketai tampa nesandarus. Todél baige virinti audinimo jtaisq palikite veikti dar mazdaug 5 min.

1 Palaukite, kol sustos apsauginiy dujy baigiamasis srautas, ir atjunkite 2 Uzdarykite apsauginiy dujy baliono voztuvq ir audinimo jtaisq isjunkite.
sroveés 3altinj.

8 Techniné prieziura ir valymas

A PAvVOJUS

Netikétai jsijunges jrenginys gali suzaloti

Per visq prietaiso daliy techninés prieZigros, paleidimo, montavimo, iSmontavimo bei remonto darby laikq visa sistema turi biti isjungta.
* Uzblokuokite visas tiekimo linijas.

*  Afjunkite elektros energijos tiekimg.

A PAvoJuUSs

Elektros smiogj gali sukelti netinkamai sujungty ir pazeisty kabeliy naudojimas

Jei kabeliai yra sugadinti arba netinkamai sumontuoti, gali kilti pavojinga jtampa. Dél to galimas sunkus ar mirtinas suZalojimas.

* Patikrinkite, ar visi kabeliai ir jungtys, kuriomis teka elektros srové, tinkamai sumontuoti ir nepaZeisti, pazeistas, deformuotas arba susidévéjusias dalis
pakeiskite.

A PAvoJuUSs

Nudegimo pavojus
Nudegimo pavoijus issiliejus kardtam ausinimo skyséiui ir prisilietus prie jkaitusiy pavirsiy.
*  [junkite cirkuliacinj au3inimo prietaisq prie3 pradédami techninés prieZigros, montavimo, ardymo arba remonto darbus.

A |SPEJIMAS

Nudegimo pavojus
Virinant suvirinimo degikliai stipriai jkaista.

* Leiskite suvirinimo degikliams atvésti ir movékite afitinkamas apsaugines pirstines.

PRANESIMAS

* Patikrinkite, ar auginimo skys&io Zarnos, sandarikliai ir jungtys nepazeisti ir sandards; jeigu reikia, pakeiskite.
* Patikrinkite ir nuvalykite srovés kontakto pavirdius degiklio kaklelyje ir degiklio kaklelio jungtyije.
* Paialinkite prilipusius suvirinimo tiskalus ir patikrinkite, ar gerai priverztos visos varztinés jungtys.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8 Techniné priezitra ir valymas

8.1

Susidévinéiy daliy keitimas, E pav./ F pav.
Degiklio kaklelivi, priklausomai nuo atliekamo suvirinimo, galima
pritaikyti jvairias susidévin&ias dalis.

PRANESIMAS

Jrangos ir susidévinciy daliy uzsakymo duomenys ir identifikaciniai numeriai nurodyti atitinkamuose uZsakymo dokumentuose.

Asmeny, feikiangiy konsultacijas ir su uzsakymu susijusiq informacijq, kontakfiniai duomenys pateikti interneto svetainéje www.binzel-abicor.com.

Naudokite tik originalias ABICOR BINZEL susidévincias dalis.

Montuodami ir iSmontuodami susidévincias dalis naudokite ABICOR BINZEL universaly verzliaraktj ir nepamirskite laikytis tinkamos suvirinimo degikliams

bidingos susidévinciy daliy tvarkos.

8.2 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas

1 Suvirinimo medzZiagas rinkités atsizvelgdami j atliekamus suvirinimo = Plienas: 8.2.1 Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas LT-113 psl.
darbus. = Neridijantysis plienas, aliuminis, varis, nikelis: 8.2.2 Plastikinio vielos
2 Sumontuokite suvirinimo medZiagai tinkan&ius vielos kreipiklius. kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas LT-113 psl.
8.2.1 Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas
PRANESIMAS

¢ Su fiksuotais degikliy kakleliais naudokite tik idtisinius kreipiklio jdéklus.

Kad vielos kreipiklj boty galima sumontuoti su tam tikru jtempiu, reikalingas didesnis ilgis.

AB

IMIG® A LW / ABIMIG® W

Naudojant plienines vielas su nepadalytu vielos kreipikliu:

1
2
3
4

AB

Bikox®/ zarny-kabeliy paketg paguldykite istiestq.

Prie degiklio kaklelio: pa3alinkite susidévingias dalis.

Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle.

Prie centrinio kistuko: Kreipiklio jdéklq jstumkite | Bikox® / zarnykabeliy

paketq iki pat tvirtinimo atvamzdzio.

IMIG® AT LW

Naudojant plienines vielas su padalytu vielos kreipikliu:

1
2
3
4

AB

Bikox® / zary-kabeliy paketq paguldykite i3tiestq.

Nusukite sukamg arba perkeliamq degiklio kaklel;.

Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle.

Prie centrinio kistuko: Kreipiklio jdéklq jstumkite j Bikox® / zarny-kabeliy
paketq iki pat tvirtinimo atvamzdzio.

IMIG® W T, H pav.

Naudojant plienines vielas su padalytu vielos kreipikliu:

1
2
3

%]

8.2.2

1
2

3

Zarny-kabeliy paketq (10) paguldykite istiestq.
Nuimkite degiklio kaklel;.

13sukite rankenos izoliacing jvore (17) i§ degiklio kakliuko jungties
ploki¢&iu atsuktuvu (plotis mazdaug 10 mm).

Arba degiklio kaklelj galite uzkisti sandarinamuoju kaiséiu.
Prie centrinio kistuko (12): Nusukite antverzle (13).

Prie centrinio kituko: Stumkite kreipiklio jdéklg nuo centrinio kistuko tiek,
kad kreipiklio jdéklo tvirtinimo atvamzdis atsiremty | degiklj.

Prisukite antverzle (13) ranka.

Nupjaukite kreipiklio jdéklg (15) pagal degiklio rankenos arba
sandarinamojo kai3&io priekinj pavirdiy.

Bikox® / zarny-kabeliy paketq paguldykite i3tiestq.
Plastikinj vielos kreipiklio jdéklg pagalgskite naudodami
ABICOR BINZEL galgstuvg (mazdaug 40° kampu).

Nusmailintg kreipiklio jdéklq stumkite, kol tvirtai remsis j kontaktinj antgalj.

su padalytu vielos kreipikliu:

ABIMIG® AT LW:

Nusmailintq kreipiklio jdéklg (15) stumkite, kol tvirtai remsis j degiklio
kaklelio jdéklg (sumontuotas ant degiklio kaklelio).

ABIMIG® W T:

Nusmailintq kreipiklio jdéklqg stumkite per vielos Zarng, kol tvirtai remsis j
degiklio rankenos izoliacing jvore (17).

Prie centrinio kistuko: Uzsukite antverzle ir priverzkite ABIMIG® raktu.

o n

Prie degiklio kaklelio: per ilgq kreipiklio jdéklg Soninémis replémis
nukirpkite prie pat antgalio laikiklio.
7 Prie degiklio kaklelio: sumontuokite susidévincias dalis.

2 4.3 Bikox® / zarny-kabeliy paketo prijungimas, A pav. LT-111 psl.

(4]

Prie centrinio kistuko: UZsukite antverZle ir priverzkite ABIMIG®raktu.

o

Prie degiklio kaklelio: Soninémis repléemis nupjaukite jsriegiamos
rankenos dalies pertekliy, kad ji isikisty 2 mm.

7 Sumontuokite sukamq arba perkeliamg degiklio kaklel;.

= 4.3 Bikox® / zarny-kabeliy paketo prijungimas, A pav. LT-111 psl.

9 Antverzle (13) nusukite ir kreipiklio jdeklg (15) vél itraukite.

10 Nupjaukite kreipiklio jdeklg (15) priekyje 40 mm (jei naudojate
sandarinamqjj kaidtj, nupjaukite 53 mm) ir nuslifuokite 40° kampu.
Kreipiklio jdéklo izoliacijos daugiau nesalinkite ir pa3alinkite pjovio
atplaidas.

11 |sukite rankenos izoliacing jvore (17) j degiklio kaklelio jungti (j priekj
nukreipto mazesnio skersmens padétyje) ir uzverzkite ranka.

12 Kreipiklio jdéklg (15) jstumkite.

Tvirtinimo atvamzdzZio i3siki§imas (mazdaug 14 mm) naudojamas
kreipiklio jdéklo pradiniam jtempimui.

13 Antverzle (13) priverzkite.

Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas

4 Prie centrinio kituko: ant plastikinio vielos kreipiklio jdéklo uZmaukite
spaudZiamgjq jmovq ir sandarinimo Ziedq.

5 Prie centrinio kistuko: ranka uzverzkite antverzle.

o

Plastikinis vielos kreipiklio jdéklo galas turi siekti vielos tiekimo jtaisus.
Nustatykite maksimaly ilgio pertekliy ir pazymékite jj ant plastikinio vielos
kreipiklio jdéklo.
7 Plastikinj vielos kreipiklio jdéklq ties Zyma nukirpkite ABICOR BINZEL
pjovikliu ir padalinkite briaung.

= 4.3 Bikox® / zarny-kabeliy paketo prijungimas, A pav. LT-111 psl.

P

RANESIMAS

* Jei plastikiniy vielos kreipiklio jdekly i3orinis skersmuo yra 4,0 mm, kapiliarinj vamzdelj tarpinéje jungtyje reikia pakeisti kreipiamuoju vamzdeliu.
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9 Utilizavimas

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8.2.3 Degiklio kaklelio jdéklas, G pav.
Tik degikliams su keiciamais kakleliais ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

PRANESIMAS

Ziedy eksploatavimo laikas.

* Sandarinamasis kaidtis padeda lengviau sumontuoti ir i§montuoti ABIMIG® W T rankenos izoliacine jvore.
* PasirOpinkite, kad srovés kontaktai degiklio kaklelyje ir degiklio kaklelio lizde buty $varis.
« Sutepkite ABIMIG® W T sandarinimo Ziedus tepamqja priemone be silikono (192.0078). Taip bus lengviau jstatyti degiklio kaklel; ir pailgés sandarinimo

1 Atsukite degiklio kaklelj nuo degiklio rankenos ir pasirinktinai i
ABIMIG® W T degiklio rankeng galite jstatyti sandarinamaij kaitj (6).

2 Degiklio kaklelio jdéklg (8) nuslifuokite kontaktinio antgalio puséje
(neizolivota pusé) 40° kampu.

3 Degiklio kaklelio jdéklo (8) neizolivotq puse stumkite | degiklio kaklelj,
kol jdéklas atsirems | kontaktinj antgalj.

4 |[3sikid@imas:

+ ABIMIG® AT LW:
|stumkite degiklio kaklelio jdéklq ir laisvg nuo laikangiosios jmovos jo
galq patrumpinkite, kad jis iki 2 mm elastingai isikisty i§ tvirtinimo
atvamzdzio.

+ ABIMIG®WT:
Nupjaukite degiklio kaklelio jdéklq (8) 12 mm atstumu iki kontakto
pavirsiaus (9) be atplaidy.

5 Paialinkite pjovio atplaisas ir, jei reikia, idtraukite sandarinamgjj kaistj (6).

6 | degiklio rankenos jungtj jsukite degiklio kaklel].

Reikalinga tik ABIMIG® W T: Atliekant suvirinimo darbus, kai bitinai reikalingas vienas per visq degiklj einantis jdéklas degiklio kaklelio viduje esanciq

izoliuojanéiq jvore galima issukti plok3&iu atsuktuvu (plotis mazdaug 10 mm).

Arba ABICOR BINZEL istisiniams vielos kreipikliams naudokite rankenos izoliacine jvore.

8.3 Zarny-kabeliy paketo valymas

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti
Besisukanéios dalys gali sunkiai suZaloti.

* Prapisdami suslégtu oru, dévékite tinkamus apsauginius drabuzius, ypa¢ apsauginius akinius.

Pakeiskite paZeistas, deformuotas arba susidévéjusias dalis.

N

Zarny-kabeliy paketq paguldykite itiestq.

(2]

Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle.

9 Utilizavimas

4 Vielos zarnq isvalykite i3 abiejy pusiy prapisdami suslégtuoju oru.

= 4.3 Bikox® / zamy-kabeliy paketo prijungimas, A pav. LT-111 psl.

gausite i3 savivaldybés.

Sivo simboliv pazenklintiems prietaisams taikoma Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky.
* Elektros jrangos negalima $alinti su buitinémis atliekomis.

* Elektros jranga turi biti surenkama atskirai ir pateikiama naudoti pakartotinai.

+  Siuo tikslu laikykités vietiniy nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir nurodymy.

* Informacijos apie elektros prietaisy surinkimgq ir atidavimg

Siekiant tinkamai utilizuoti §f gaminj, i§ pradziy reikia jj iSardyti.

10 Garantija

Sis gaminys yra originalus ABICOR BINZEL gaminys. [moné
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuoja
nepriekaistingg pagaminimq ir suteikia gamykling technologing bei funkcing
garantijq, kad po pristatymo 3is gaminys atitiks Siuolaikiniy technologijy lygj
ir galiojanéias nuostatas. Jei pasitaiko trikumy, uZ kurivos atsako

ABICOR BINZEL, jmoné ABICOR BINZEL jsipareigoja pagal jisy
pasirinkimg arba savo |é3omis pasalinti trikumq, arba pristatyti pakaiting
sistemq. Garantijos teikiamos tik uz gamybinius trikumus, bet ne vz
pazeidimus, atsirandanéius dél natiralaus dévéjimosi, perkrovos arba
nekvalifikuoto naudojimo. Garantijos laikotarpis yra nurodytas bendrosiose

LT-114

sqlygose. I8imtys dél konkreciy gaminiy reglamentuojamos atskirai.
Garantija netaikoma, jei naudojamos ne originalios ABICOR BINZEL
atsarginés ir susidévincios dalys, ir jei gaminj nekvalifikuotai suremontavo
naudotojas arba tregiosios 3alys.

Garantija apskritai neteikiama jokioms susidévin&ioms dalims. Be to,
ABICOR BINZEL neprisiima atsakomybés vz paZeidimus, atsiradusius
naudojant misy gaminj. Klausimus dél garantijos ar aptarnavimo galite
pateikti gamintojui arba misy gaminiy platinimo jmonéms. Informacija
apie tai pateikta interneto svetainéje www.binzel-abicor.com.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

1 Identifikacija

4.2
4.3
4.4
4.5

Identifikacija LV-115
Markgjums LV-115
Drosiba LV-115
Noteikumiem atbilsto3a lietosana LV-115
Pamatinformacija LV-115
Elektrotehnika LV-115
Metinasana LV-116
Tehniskais stavoklis LV-116
Aizsargapgérbs LV-116
Bridingjumu noradijumu klasifikacija LV-116
Noradijumi arkartas gadijumiem LV-116
Izstrada@juma apraksts LV-116
Tehniskie dati LV-116
Izmantotie attéli Lv-117
Nodosana ekspluatacija Lv-117

Metina3anas degla sagatavo3ana 3|dtenu paketes montazai

LV-118

Degla kakla aprikojums LV-118

Bikox®/3lutenu paketes pievienosana, A att. Lv-118

Dzesésanas lidzek|a linijas atgaisodana, B att. Lv-118

Dzesé&3anas lidzekla afliekas ABIMIG® W T metinazanas

degliem, C att. Lv-118
Identifikacija

Elektrometina3anas iekartu MIG/MAG metinaianas degli, kas paredzéti

metft

EN

alu metina3anai ar inerto gazi. Metina$anas degli atbilst standartam
60974-7 un nav paredzéti ké atsevidkas ierices savu funkciju izpildei.

Markéjums

Izstradajums atbilst attiecigaja valsti piemérojamo tirdzniecibas at|auju
noteikumiem.

2

2.1

Drosiba

Pirms pirmas lietosanas reizes ripigi izlasiet lieto3anas instrukciju un
izpildiet taja sniegtos noradijumus.

Saja lietotanas instrukeija ir sniegta informacija, kas nepieciesama, lai
varétu stradat drosi un bez traucgjumiem. Siierice ir izstradata un
izgatavota atbilstosi jaunakajiem tehniskajiem sasniegumiem, ka ari
visparatzitajiem drosibas standartiem un direkfivam.

Lieto3anas instrukcija ir sniegti bridingjumi par nenovérsamo atlikuso
risku lietotajam, tre3aja@m persondm, iericém vai citdm materialam
vértibam. Vienmér ievérojiet sniegtos drosibas noradijumus par
konstruktivi nenovérsamo atliku3o risku.

Noteikumiem atbilsto3a lietoSana
Saja instrukcij@ aprakstito ierici drikst izmantot tikai tadam mérkim un
tada veida, kas aprakstits $aja instrukcija. levérojiet arf lietosanas,
apkopes un uzturé$anas noteikumus.

2.2 Pamatinformacija

2.3

Pirms darbu veik3anas ar ierici, pieméram, tas nodosanas ekspluatécija,
ekspluatacijas, transportésanas un tehniskas apkopes, uzmanigi izlasiet
lietodanas instrukciju un ievérojiet taja sniegtos noradijumus.

Glabaijiet 30 lieto$anas instrukciju brivi pieejamu ierices tuvuma un
pievienoijiet to iericei, nododot ierici citam lietotajam.

Nemiet véra noradijumus, kas izklastiti katra metingsanas tehniska
komponenta, pieméram, metind3anas stravas avota un stieples padeves
ierices, lietoanas instrukcijas.

Informaciju par gazes balonu lieto3anu skatiet to razotaja sniegtajos
noradijumos un saspiestds gazes iekartu lietoSanas noteikumos.
levérojiet aftiecigaja valsti spéka esosos noteikumus par nelaimes
gadijumu novérianu.

Elektrotehnika
Parbaudiet, vai elektroinstruments nav bojats un darbojas bez
traucéjumiem un ka paredzéts.
Nepak|aujiet elektroinstrumentus lietum un izvairieties stradat mitra vai
slapija vide.

4.6
4.7

5.1
5.2

8.1
8.2
8.2
8.2
8.2
8.3

10

Aizsarggazes pieslégsana LV-118
Stieples ievériana Lv-118
Roktura vadibas elementi LV-118
2 taktu funkcijas poga, 4. tab. Lv-118
Rokturu moduli (tikai ABIMIG®A + W) V-119
Ekspluatacija Lv-119
Ekspluatécijas partrauksana LV-119
Apkope un tiriSana LV-119
Atri dilstoo daju maina, E att./F att. LV-120
Stieples vadotnes izvéle un montaza LV-120
.1 Spirdlveida vadotnes saisina3ana un montaza LV-120
.2 Plastmasas kandala montaza un saisinasana LV-120
.3 Degla kakla spirdle, G att. LV-121
Slatenu paketes firisana LV-121
Utilizacija LV-121
Garantija LV-121

Saja lietotanas instrukeija ir apraksfiti fikai ABIMIG® A/ AT/W/WT/

MT
AB

metina$anas degli. Tos drikst izmantot tikai ar originglajam

ICOR BINZEL rezerves dalam.

Nepiecie3amais markéjums ir atrodams uz izstradajuma.

So drosibas noradijumu neievérosana var apdraudét cilvéku dzivibu un
veselibu, ka ari izraisit kaitéjumu videi vai materidlus zaud&jumus.

lerici drikst lietot tikai tad, ja tai nav defektu un tiek ievérota lieto3anas
instrukcija.

RaZotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies dé|
lieto3anas instrukcijas neievérosanas.

Atbilstosi pasargdijiet sevi un citas personas no drosibas noradijumu
nodald minétajam briesmam.

Jebkads cits lietojums tiek uzskafits par noteikumiem neatbilsto3u.
Nav pielavjami nekédi nesankcionéti parveidojumi, lai palielinatu
ierices jaudu.

Nodo3anu ekspluatdcija, apkalpi un apkopi drikst veikt tikai kvalificéti
specidlisti. Specidlists ir persona, kura, pamatojoties uz savu
profesionélo izglifibu, zinG3anam un pieredzi, k& ari atbilsto3o standartu
parzinaanu, spéj novértét uzticéto darbu un konstatét iesp&jamo risku.
Uzturiet darba vietu kartiba un nodroginiet tai labu apgaismojumu.
Atslédziet strévas avotu, gazes un saspiestd gaisa padevi un atvienojiet
ierici no elektrotikla uz visu tehniskas apkopes, nodosanas ekspluatécija,
uzturédanas un remonta darbu laiku.

levérojiet vietgjos noteikumus, likumus, priek3rakstus, standartus un
direkfivas par utilizaciju.

Aizsargdiiet sevi no elekiriskas stravas trieciena, izmantojot izolgjo3us
paliktnus un valkajot sausu apgérbu.

Neizmantojiet elektroinstrumentus vietds, kur pastav ugunsgréka vai
eksploziju risks.

Lv-115



3 Izstradajuma apraksts

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Metinasana

¢ Elekirometina$ana var izraisit acu, @das un dzirdes bojajumus! Tapéc
vienmér valkdijiet attiecigaja valsfi speka esosajos noteikumos noradito
aizsargapgérbu, ka ari redzes un dzirdes aizsarglidzeklus.

* Visu metdlu un it ipasi svina, kadmija, vara un berilija izgarojumi ir kaitigi
veselibail Nodrosiniet pietiekamu ventiléciju vai izgarojumu nostksanu.
Neparsniedziet spekd esosos arodekspozicijas ierobeZojumus (AGW).

e Arhlorétiem skidinatajiem attaukotas sagataves noskalojiet ar firu Gdeni.
Pretéja gadijuma pastav fosgéna veidosanas risks. Metina3anas vietas
tuvuma nenovietojiet traukus ar hloru saturo$u attauko$anas lidzekli.

2.5 Tehniskais stavoklis
* Neparsniedziet maksimalas slodzes robezvértibas. Parslodze var
sabojat ierici.

¢ Nekada gadijuma nemainiet ierices konstrukciju.

2.6 Aizsargapgérbs
* Nevalkaijiet valigu apgérbu vai rotaslietas.

* Jajums ir gari mati, valkajiet matu tiklinu.

2.7 Bridinajumu noradijumu klasifikacija
LietoSanas instrukcija izmantotie bridingjumu noradijumi ir iedaliti &etros
dazados [imenos un tiek noraditi potenciali bistamu darbibu veikanai.

* Darba ar dazadiem metina3anas degliem var rasties ari vél citi
apdraudé&jumi, pieméram, no elektriskas stravas (stravas avota vai
iek3gjas stravas kédes), metingsanas lakatam viegli uzliesmojo3u vai
eksplozivu materialu tuvuma, elekiriska loka UV starojuma, dimiem
un tvaikiem.

* levérojiet visparé&jos ugunsdrosibas noteikumus un pirms darba sdk3anas
aizvaciet no metina3anas darba vietas apkartnes ugunsnedro3us
materialus. Parliecinieties, vai darba vietas tuvuma ir pieejami
ugunsdzésibas lidzekli.

* Lietojot ierici briva daba, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
no laika apstaklu ietekmes.

* Veicot darbus, kas saisfiti ar metina3anas procesu, valkaiiet visus
metina$anas aizsarglidzek|us. Tie ir aizsargcimdi, darba prieksauts,
aizsargbrilles un sejas aizsargs.

Tie sakartoti péc svariguma (sakot ar svarigdko), un to nozime ir $ada:

A BisTAMI

Apzimé tilitéjas draudosas briesmas. Ja §i situacija netiek novérsta, sekas var bt navéjosas vai smagas traumas.

A\ BRIDINAJUMS

Apzimé iespéjami bistamu situaciju. Ja 37 situacija netiek novérsta, sekas var bt smagas traumas.

A UZMANIBU

Apzimé iesp&jami méreni bistamu situaciju. Ja 3 situdcija netiek novérsta, sekas var bit vieglas vai nelielas traumas.

IEVERIBAI

Apzimé briesmas, kuras var ietekmét darba rezultétus vai kuru dé| var rasties materiali zaudé&jumi vai aprikojuma bojajumi.

2.8 Noradijumi arkartas gadijumiem
Arkartas gadijumos nekavéjoties partrauciet:

* elekiroenergijas apgadi, saspiesta gaisa padevi, dzesésanas lidzekla
padevi un gazes padevi.

3 lIzstradajuma apraksts

Turpmakos pasakumus skatiet stravas avota lietodanas instrukcija vai citu
periféro ieri¢u dokumentacija.

A\ BRIDINAJUMS

Briesmas, ko rada noteikumiem neatbilstosa lietosana

* |zmantojiet 3o ierici tikai atbilstosi noteikumiem.

Ja ierice nefiek lietota atbilstosi noteikumiem, var tikt apdraudétas personas un dzivnieki, ka ari ir iespéjami materidlie zaudéjumi.

* Neparveidojiet 3o ierici, lai paaugstinatu tas darba produktivitati, un neveiciet taja nekadas izmainas.

3.1 Tehniskie dati

Transportésana un uzglab&asana| no -25 °Clidz +55 °C Aizsarggdze (DIN EN ISO 14175) | CO, un gézu maisijums M21

Relativais gaisa mitrums [idz 90%, ja temperatira ir 20 °C Stieplu veidi tirdznieciba pieejamas masivstieples

Izmantosanas veids rokas/mehanizéts Spriegums 113 V galotnes vérfiba

lekartas puses pieslegumu IP3X
aizsardzibas klase (EN 60529)

Sprieguma veids DC

Elektroda polaritate lidzstravas | vienmér pozifiva Vadibas ierices rokturi 42Vun0,1-1A

gadijuma

1. tab. Visparigie degla parametri (EN 60974-7)
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 Nodosana ekspluatacija

ABIMIG® A LW Rokas deglis, nekustigs degla kakls — A = dzes&3ana ar gaisu; LW = viegls

ABIMIG® AT LW Rokas deglis, mainams kakls — A = dzesé3ana ar gaisu; T = pagriezams degla kakls; LW = viegls
ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT/WTG Rokas deglis — W = dzesé3ana ar kidrumu; T = pagriezams; MT = mehanizéts griezéjdeglis
ABIMIG® MT / MTG Mehanizéts griezéjdeglis, dzesé3ana ar gaisu — G = pamata deglis bez degla kakla
2. tab. Saisingjumi un jédzienu skaidrojumi

Tips Dzesé&Sanas Slodze Darba Stieples & Gazes plisma

veids Standarta elektriskais loks cikls
CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 gaiss 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 gaiss 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 gaiss 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 gaiss 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 gaiss 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 gaiss 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 gaiss 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 gaiss 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 gaiss 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 gaiss 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG®W/WT/ MTW/MTWT

340 3kidrums 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 skidrums 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 3kidrums 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 gaiss 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 gaiss 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 gaiss 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 gaiss 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 gaiss 450 400 60 1,2-1,6 10-20
3. tab. Degla parametri (EN 60974-7)

Dati attieciba uz dzesésanu ar skidrumu Slotenu pakete

Padeves temperatira maks. 50 °C Standarta garums, L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Caurplode min. 1,5 |/min Dzesésanas savienojums spraudnis NP 5

Plusmas spiediens min. 1,5 bari/maks. 3,5 bari Dzesésanas jauda min. 800 W

Vadibas kabelis 2 dzislu

4. tab. Dzes&3anas/3|itenu paketes dati

3.2 Izmantotie attéli

Visi attéli ir atrodami lietodanas instrukcijas sakuma.

4 Nodosana ekspluatacija

A BISTAMI

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties

Pirms ierices dalu tehniskas apkopes, uzturésanas, montazas, demontazas un remonta darbiem izslédziet visu sistému.
* Noslédziet visas padeves.

* Alvienojiet elekiroenergijas apgadi.

Traumu un ierices bojajumu risks nepiederosu personu darbibas rezultata
Izstraddjuma nepareiza remonté$ana un pérveidojumi var izraisit nopietnas traumas un ierices bojajumus. Ja ar ierici darbojas nepiederoas personas, ierices

garantija tiek anuléta.
* Visus darbus ar ierici vai sistemu drikst veikt tikai personas, kas prot $adus darbus.
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5 Roktura vadibas elementi

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

Izpildiet visas darbibas noraditaja seciba.

4.1 Metinasanas degla sagatavosana slitenu paketes montazai

1 Izslédziet elektribas padevi un atvienojiet kontaktdakiu no elektrotikla.

4.2 Degla kakla aprikojums

MIG/MAG rokas metingsanas degli no ripnicas tiek piegadati aprikota
veida. Informaciju par é&tri dilstodo dalu un stieples vadotnes nomainu var
atrast Seit:

4.3 Bikox®/3lotenu paketes pievienosana, A att.

1 Stieples padeves iericé: ievietojiet centrdlo spraudni pieslégvieta.

2 Stieples padeves iericé: nostipriniet §|otenu paketi ar savienojoso
uzgriezni.

3 Tikai degliem, ko dzesé ar skidrumu: pievienojiet padevi (zila) un atplodi
(sarkana).

e Parbaudiet dzesédanas lidzek|a minimalo uzpildes [imeni.

4.4 Dzesésanas lidzekla linijas atgaisosana, B att.

Tikai degliem, ko dzesé ar 3kidrumu

1 Novietojiet 3kidruma savaksanas tvertni zem dzesé3anas lidzekla
atplddes linijas (sarkana) piesléguma.

2 Atvienojiet atplides cauruliti no recirkulacijas dzesé3anas ierices un turiet
to virs $kidruma savaksanas tvertnes.

2 Noslédziet gazes un saspiestd gaisa padevi.

= 8 Apkope un firidana LV-119. Ipp.

* leteikums: izmantojiet ABICOR BINZEL BTC sérijas dzesé3anas
lidzekli.

* Lai izvairitos no metina$anas ierices bojajumiem, neizmantojiet ne
dejonizétu, ne demineraliz&tu Gdeni.

* Pirms pirmas lietoSanas reizes, ka arf §|Gtenu paketes mainas atgaisojiet
dzesésanas lidzekla liniju.

3 Noslédziet atplides caurulites atveri. Vairakas reizes strauji atveriet un at-
kal aizveriet atplides caurulites atveri, lidz dzesé3anas lidzeklis skidruma
savaksanas tvertné ieplist vienmérigi un bez burbuliem.

4 Pievienojiet atplides cauruliti recirkulacijas dzesé3anas iericei.

4.5 Dzeséianas lidzekla atlickas ABIMIG® W T metinasanas degliem, C att.

IEVERIBAI

* Gadaijiet, lai dzesé3anas lidzekla atliekas neieklitu stieples vadotnes 3|atené!

* Noskrivéjot degla kaklu (5), degla rokturim vienmér jabit vérstam lejup. Té novérsisiet dzesésanas lidzekla atlieku iek|o3anu gazes un stieples vadotné.
* Noslédziet degla rokturi ar izol&jo3o aizbazni (6), lai novérstu dzesésanas lidzekla atlieku izplidi.

4.6 Aizsarggazes piesléegsana
* Izvélieties konkrétajam metina3anas uzdevumam piemérotu aizsarggéazi.

e Uz mirkli atveriet un atkal aizveriet gazes padeves varstu, lai izpistu
iespéjamo piesléguma piesarnojumu.

4.7 Stieplesievérsana

* Piesledziet aizsarggazes padevi metinadanas iericei saskana ar
razotdja noradijumiem.

* Pielagojiet un iestatiet aizsarggdzes daudzumu atbilstodi izmantotajai
gdzes sprauslai un meting3anas uzdevumam.

A UZMANIBU

Traumu risks
Caurdurianas vai sadursands risks ar stieples elektrodu.
* Nesniedzieties bistamajd zona un valkajiet atbilstosus aizsargcimdus.

1 Nokniebiet ar knaiblém isu gabalinu no stieples sakuma, lai novérstu
iespéjamu nelidzenumu rasanos.

2 levietojiet stiepli padeves iericé atbilstodi raZotaja noradijumiem.

5 Roktura vadibas elementi

3 Spiediet stieples padeves ierices bezstravas stieples padeves spiedpogu,
lidz stieple tiek izvirzita no kontakta uzgala.

4 Nokniebiet stieples parpalikumu ar knaiblém.

IEVERIBAI

* Nemiet véra visu meting3anas tehnisko komponentu dokumentacija minétos noradijumus.

Ar standarta metina3anas degli iespéjams 2 taktu darba reZims, izmantojot
degla taustinu.

5.1 2 taktu funkcijas poga, 4. tab.

1 Turiet nospiestu pogu uz roktura = tiek sakta metina3ana.
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Paréjie darba reZimi un rokturu moduli ir atkarigi no attieciga stravas avota
un tie jGpasita atseviski.

2 Atlaidiet pogu = tiek beigta metinasana.




ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 Ekspluatacija

5.2 Rokturu moduli (tikai ABIMIG®A + W)

ABIMIG® AT + W T papildaprikojuméa gareniskais augiup/lejup tausting displeju izvélétas programmas radijums ir redzams tiesi pie modula.
“Up/Down (MUL)" ir iebavéts rokturi. lestatdmo meting3anas parametru radijumi ir redzami tikai pie stravas avota.
Moduliem bez displeja iestatamo metind$anas parametru/programmu Modulu funkcijas atbilst konkrétajam klienta izvadu izvietojumam.

radijumi ir redzami pie stravas avota, ja tas tos atbalsta. Moduliem ar

MUL MUL7 MUQ MuQz MXU MXU7 MPOT
“Up/Down” “Up/Down” “Up/Down” “Up/Down” Sviras slédzis Sviras slédzis, Potenciometrs
garenisks garenisks, displejs 3kersenisks 3keérsenisks, displejs displejs

MJT

5. tab. BIS Modulu strévas avota télvadiba un darbiba (fikai ABIMIG® A + W)

6 Ekspluatécija
1 Atveriet aizsarggazes balonu, ieslédziet stravas avotu. 3 Izskalojiet aizsarggazes vadus un iestatiet metinG$anas parametrus.

2 ABIMIG® W un W T iesladziet dzesézanas ierici. 4 Saciet metina$anu, piespiezot un turot degla taustinu.

7 Ekspluatacijas partrauk$ana

IEVERIBAI

*  Ar 3kidrumu dzesgjamo deglu 3lotenu paketém parkarstot, var rasties 3kidruma noplides. Lai no ta izvairitos, dzesé$anas ierice jaturpina darbinat vél

apméram 5 minites péc metind3anas beigam.

1 Nogaidiet, lidz beidz plust aizsarggaze, un izsledziet elektribas padevi. 2 Aizveriet aizsarggazes balona varstu un izsleédziet dzesésanas ierici.

.

8 Apkope un firisana

A BISTAMI

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties
Pirms ierices dalu tehniskas apkopes, uzturéanas, montazas, demontazas un remonta darbiem izslédziet visu sistému.

* Noslédziet visas padeves.
* Alvienojiet elekiroenergijas apgadi.

A BISTAMI

Bojatu kabelu izraisits elektriskas stravas trieciens
Ja kabeli ir bojati vai nepareizi uzstaditi, var rasties bistams spriegums. Tas var izraisit smagus savainojumus un navi.
* Parbaudiet, vai visi stravu vadosie kabeli ir pareizi savienoti un nav bojati, un nomainiet visas bojatas, deformétas un nodilu3as dalas.

A BISTAMI

Apdegumu risks
Izplustoss karsts dzesésanas lidzeklis un karstas virsmas rada apdedzinadanas risku.
* Pirms apkopes, uzturéSanas, montdazas vai demontazas un remonta darbu uzsdk3anas izslédziet recirkulacijas dzesédanas ierici.

A\ BRIDINAJUMS

Apdegumu risks
Metina3anas laika meting3anas degli ievérojami uzkarst.
* Laujiet metina3anas degliem atdzist un valkajiet atbilstodus aizsargcimdus.

IEVERIBAI

* Parbaudiet un nepiecie3amibas gadijuma nomainiet dzesé3anas lidzekla $litenes, blives un savienojumus.
* Parbaudiet un nofiriet degla kakla un degla kakla ligzdas stravas kontaktu virsmas.
* Notfiriet pielipuias metingsanas $lakatas un parliecinieties, ka visi skrivsavienojumi ir stingri pievilkti.
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8 Apkope un firisana

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8.1 Atri dilstoso dalu maina, E att./F att.

¢ Degla kaklu atkariba no metina3anas uzdevuma var aprikot ar
dazadam atri dilsto3am dalam.

IEVERIBAI

* |zmantojiet tikai originalas ABICOR BINZEL atri dilsto3as dalas.

atbilstosi attiecigajom metinasanas deglim.

* lekartas daju pasotijuma datus un ID numurus atradisiet §i pasitijuma dokumentacija.
Kontaktinformaciju, lai sanemtu konsultacijas un veiktu dalu pasifisanuy, skatiet fimek|a vietné www.binzel-abicor.com.

* Veicot atri dilstodo dalu montaZu un demontazu, izmantojiet ABICOR BINZEL universalo atslégu un ievérojiet atri dilstoso dalu pareizu izvietojumu

8.2 Stieples vadotnes izvéle un montaza
1 Izvélieties meting3anas materialu atbilstosi meting3anas uzdevumam.

2 Uzstadiet metinasanas materialam atbilstodu stieples vadotni.

8.2.1 Spiralveida vadotnes saisinGSana un montaza

= Térauds: 8.2.1 Spirdlveida vadotnes saisindSana un montaza
LV-120. Ipp.

= Nerisosais terauds, aluminijs, vars, nikelis: 8.2.2 Plastmasas kandla
montaza un saisinadana LV-120. |pp.

IEVERIBAI

* Nekustigiem degla kakliem izmantojiet tikai nedalitas spirdlveida vadotnes.
* Lai uzstaditu stieples vadotni ar nelielu priek$spriegumu, ir jaizveido izvirzijums.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Izmantojot térauda stieples ar nedalitu stieples vadotni:

1 novietojiet Bikox®/3litenu paketi izstieptd veida.

2 Degla kakls: nonemiet atri dilsto3as dalas.

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

4 Centrdlais spraudnis: lebidiet stieples spiralveida vadotni caur Bikox®/
3lotenu paketi lidz turétdja buksei.

ABIMIG® ATLW

|zmantojot terauda stieples ar dalitu stieples vadotni:

1 novietojiet Bikox®/3lGtenu paketi izstiepta veida.

2 Noskrivéjiet pagriezamo vai spravzamo degla kaklu.

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

4

Centrélais spraudnis: lebidiet stieples spiralveida vadotni caur Bikox®/
3|otenu paketi lidz turétaja buksei.

ABIMIG® W T, H att.
Izmantojot térauda stieples ar dalitu stieples vadotni:

1 Novietojiet 3|Gtenu paketi (10) izstiepta veida.
2 Nonemiet degla kaklu.

3  Izskrivéjiet izolatora iemavu (17) no degla kakla ligzdas, izmantojot
plakano skrovgriezi (platums apm. 10 mm).

4 Degla kaklu var aizvért ar papildaprikojuma eso3o izolgjo3o aizbazni.

(4]

Pie centrala spraudna (12): noskrivéjiet uzmavuzgriezni (13).

6 Centralais spraudnis: Spiralveida vadotni no centréla spraudna iebidiet
degli lidz turétaja bukses atdurei.

7 Ar roku uzskriovéjiet uzmavuzgriezni (13).

8 Nogrieziet spiralveida vadomi (15) ciei pie degla roktura vai izol&josa
aizbazna priek$puses.

8.2.2 Plastmasas kandla montéia un saisina$ana

1 Novietojiet Bikox®/3latenu paketi izstieptd veida.

2 Uzasiniet plastmasas kanélu ar ABICOR BINZEL asingtaju
(aptuveni 40° lenki).

3 Bidiet uzasindto spirdlveida vadotni lidz atdurei kontakta uzgali.

Stieplei ar dalitu stieples vadotni:

* ABIMIG® ATLW:

bidiet uzasindto spirdlveida vadotni (15) lidz atdurei degla kakla
spiralé (degla kakls ir montéts).

o ABIMIGO®WT:

bidiet uzasinato spiralveida vadotni cauri stieples vadotnes §|otenei lidz
atdurei degla roktura izolatora iemava (17).

Lv-120

5 Centralais spraudnis: Uzskrivéjiet uzmavuzgriezni un pievelciet ar

ABIMIG® atslagu.

6 Degla kakls: spiralveida vadotnes parpalikumu ar knaiblém nokniebiet
pie uzgala adaptera.

7 Degla kakls: uzmontgjiet &tri dilsto3as dalas.

= 4.3 Bikox®/3lotenu paketes pievienoana, A att. LV-118. lpp.

5 Centralais spraudnis: Uzskrivéjiet uzmavuzgriezni un pievelciet ar

ABIMIG® atslagu.

6 Degla kakls: parpalikuio gabalu ar knaiblém nokniebiet pie roktura
vitnes, atstGjot 2 mm izvirzijumu.

7 Uzlieciet pagriezamo vai sprauzamo degla kaklu.

= 4.3 Bikox®/3lotenu paketes pievienoana, A att. LV-118. lpp.

9 Noskrivéjiet uzmavuzgriezni (13) un atkal izvelciet spirdlveida
vadotni (15).

10 Nogrieziet spiralveida vadotni (15) par 40 mm iséku (ja izmantojat
izol&jo3o aizbazni, nogrieziet par 53 mm isdku) un noslipgjiet to 40°
lenki. Atstajiet paréjo spiralveida vadotnes izolacijas dalu un nolidziniet
griezuma malas.

11 Ar roku pievelciet izolatora iemavu (17) degla kakla ligzda (mazaka
diametra gals priek$pusé).

12 lebidiet spiralveida vadotni (15).

Turétdja bukses parpalikumu (apt. 14 mm) izmanto spiralveida vadotnes
priek$spriegosanai.

13 Stingri ieskrivéjiet uzmavuzgriezni (13).

4 Centrélais spraudnis: uzbidiet iespie3anas uzgali un blivgredzenu uz
plastmasas kanala.

5 Centralais spraudnis: ar roku uzskrvéjiet uzmavuzgriezni.

6 Plastmasas kanalam ir jabeidzas tiedi pirms stieples padeves ierices
padeves rullidiem. Noskaidrojiet maksimalo parpalikumu un atziméjiet to
vz plastmasas kanala.

7 Ar ABICOR BINZEL griezni nogrieziet plastmasas kanélu pie atzimes
un nolidziniet griezuma malu.

= 4.3 Bikox®/3lotenu paketes pievienoana, A att. LV-118. lpp.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

9 Utilizacija

IEVERIBAI

* Plastmasas kanéliem ar aré&jo diametru 4,0 mm kapilara caurule starpsavienojuma jaaizstaj ar vadoso cauruli.

8.2.3 Degla kakla spirale, G att.
Tikai degliem ar maingmu kakly ABIMIG® AT IW / ABIMIG® W T:

IEVERIBAI

* Stravas kontaktu virsmam degla kakla un degla ligzda jabit firam.

darbmizu.

* Izolajosais aizbdznis atvieglo ABIMIG® W T izolatora iemavas demontdzu un montazu.

* lericei ABIMIG® W T ieziediet blivgredzenus ar silikonu nesaturodu ziedi (192.0078). Tas atvieglos degla kakla ievietosanu un pagarinas blivgredzenu

1 Noskrivéjiet degla kaklu no degla roktura un ar papildaprikojuma esoso
ABIMIG® W T izol&joso aizbazni (6) ievietojiet degla rokturi.

2 Noslipégjiet degla kakla spirali (8) kontakta uzgala pusé (no izoldcijas
attirita puse) (apt. 40° lenki).

3 Degla kakla spirdli (8) ar pusi, kas atfirita no izolécijas, iebidiet degla
kakla lidz atdurei pie kontakta uzgala.

4 Parpalikums:
o ABIMIG® ATLW:

iebidiet degla kakla spirali un 2 mm attaluma no turétaja bukses
nogrieziet brivo galu.

« ABIMIG®WT:

Lidzeni nogrieziet degla kakla spirdli (8), atstajot 12 mm parpalikumu
pie stravas kontakta virsmas (9).

5 Nolidziniet griezuma malas un attiecigi iznemiet izol&jo3o aizbazni (6).

6 leskrivaijiet degla kaklu degla roktura degla kakla ligzda.

Attiecas tikai uz ABIMIG® W T: Veicot metinaianas darbus, kuriem nepieciesama nedalita stieples vadotne, izolatora iemavu degla kakla ligzdas iekipusé var

izskrovét ar plakano skrivgriezi (platums apm. 10 mm).

ABICOR BINZEL papildaprikojuma piedavé izolatora iemavu nedalitam stieples vadotném.

8.3 Slotenu paketes firisana

A\ BRIDINAJUMS

Traumu risks
Lidojo3as dalas var radit smagus savainojumus.

* IzpU3ot ar saspiestu gaisu, valkgijiet piemérotu aizsargtérpu, jo Tpasi aizsargbrilles.

1 Nomainiet visas bojgtas, deformétas un nodilu$as dalas.
2 Novietojiet 3|otenu paketi izstiepta veida.

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

9 Utilizacija

4 |zfiriet stieples vadotnes 3lteni, izpG3ot to no abiem galiem ar saspiestu
gaisu.

= 4.3 Bikox®/3litenu paketes pievienosana, A att. LV-118. lpp.

atkritumiem.

lerices, uz kuram ir noradits 3is simbols, atbilst Eiropas Direkfivas 2012/19/ES prasibam par elekirisko un elektronisko iekartu

* Elektriskas ierices nedrikst izmest kopéd ar sadzives atkritumiem.

*  Elektriskas ierices ir jasavac atseviski un j@nodod videi draudzigai atkartotai parstradei.

* levérojiet vietgjos noteikumus, likumus, noradijumus, standartus un direkfivas.

¢ Informaciju par nolietotu elektrisko ieridu savaksanu un nodo3anu parstrddei var sanemt vietéja pasvaldiba.

Pirms sakt iekértas utilizaciju, ta vispirms ir jademonta.

10 Garantija

Sis ir origingls ABICOR BINZEL izstradajums.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanté, ka
izstraddjums ir izgatavots pareizi, un, piegadajot 3o izstradajumu, uznemas
ta ropnieciskas raZo$anas un funkcionalitites garantiju saistibas atbilstosi
jaunakaijiem tehniskajiem sasniegumiem un speka eso3ajiem noteikumiem. Ja
paradas kads defekts, par kuru atbild ABICOR BINZEL, tad

ABICOR BINZEL ir pienakums uz sava rékina péc jusu vélesanas vai nu
novérst defektu, vai ari piegadat rezerves dalas. Garantija attiecas tikai uz
razo3anas defektiem, bet ne uz bojajumiem, kas radusies dabiska nodiluma,
parslodzes vai nepareizas lietodanas rezultata. Garantijas darbibas laiks ir

minéts visparigajos noteikumos. Uz atseviskiem izstradajumiem var attiekties
ipadi nosacijumi. St garantija tiek anuléta gadijuma, ja netiek izmantotas
ABICOR BINZEL origindlas rezerves un dilsto$as detalas, ka ari ja lietotajs
vai tre3a persona ir nepareizi veikusi izstrddajuma remontu.

Uz dilsto3ajam detalam garantija parasti netiek attiecinata. Turklat
ABICOR BINZEL neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies 3
izstradajuma lieto3anas rezultata. Ja rodas jautdjumi par garantiju vai
servisu, vérsieties pie razotdja vai pie misu predu izplafitajiem.
Kontakfinformaciju skatiet interneta: www.binzel-abicor.com.
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1 Identificatie

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

1 Identificatie NL-122
1.1 Markering NL-122
2 Veiligheid NL-122
2.1 Beoogd gebruik NL-122
2.2 Grondbeginselen NL-122
2.3 Elektrotechniek NL-122
2.4 Lassen NL-123
2.5 Technische toestand NL-123
2.6 Beschermende kleding NL-123
2.7 Classificatie waarschuwingen NL-123
2.8 Handelwijze bij noodgeval NL-123
3 Productbeschrijving NL-123
3.1 Technische gegevens NL-123
3.2 Gebruikte afbeeldingen NL-124
4 Inbedrijfstelling NL-124
4.1 Laspistool op montage van slangenpakket voorbereiden NL-125
4.2 Zwanenhals gereedmaken voor gebruik NL-125
4.3 Bikox®/s|ungenpakket aansluiten, Afb. A NL-125
4.4 Koelmiddelcircuit ontluchten, Afb. B NL-125

4.5 Restkoelmiddel bij ABIMIG® W T-aspistolen, Afb. C NL-125

1 Identificatie

MIG/MAG-aspistolen voor vlambooglasapparaten bedoeld voor het
lassen van metaal met beschermgas. De laspistolen voldoen aan

EN 60974-7 en zijn geen autonoom werkende apparaten. In deze

1.1  Markering

Het product voldoet aan de geldende vereisten van de betreffende markt met
betrekking tot het in omloop brengen.

2 Veiligheid

e Lees voor het eerste gebruik steeds de ter beschikking staande
gebruiksaanwijzing zorgvuldig door.

* De voorliggende gebruiksaanwijzing geeft u belangrijke informatie die
voor een storingsvrij en veilig bedrijf noodzakelijk is. Het product is
ontwikkeld en gefabriceerd volgens de stand van de techniek en de
erkende veiligheidstechnische normen en richtlijnen.

*  Voor onvermijdbare restrisico's voor gebruikers, derden, apparaten of
andere waardevolle goederen wordt in de gebruiksaanwijzing
gewaarschuwd. De gebruikte veiligheidsaanwijzingen wijzen op

2.1 Beoogd gebruik

* Het apparaat dat in deze gebruiksaanwijzing is beschreven, mag
vitsluitend worden gebruikt voor het in deze gebruiksaanwijzing
vermelde doel en op de manier die hier is beschreven. Neem daarbij de
voorwaarden voor gebruik, onderhoud en reparatie in acht.

2.2 Grondbeginselen

* Lees de gebruiksaanwijzing voor specifieke werkzaamheden
bijv. inbedrijfstelling, gebruik, transport en onderhoud grondig door en
volg ze op.

¢ Houd de gebruiksaanwijzing bij het apparaat als naslagwerk bij de
hand en geef de gebruiksaanwijzing mee, als u het product doorgeeft.

¢ Neem de gebruiksaanwijzingen van de losse lastechnische
componenten in acht, zoals bijv.: Lasstroombron en
draadaanvoereenheid.

* Voor het gebruik van gasflessen wendt u zich tot de aanwijzingen van
de gasfabrikant en de drukgasverordening.

¢ Neem de arbowet van het desbetreffende land in acht.

2.3 Elektrotechniek

* Controleer het elektrische gereedschap op eventuele beschadigingen
en op hun foutloze en functiegerichte werking.

¢ Stel de elektrische gereedschappen niet bloot aan regen en vermijd een
vochtige of natte omgeving.
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4.6 Beschermgas aansluiten NL-125
4.7 Draad opvoeren NL-125
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5.2 Handgreepmodule (uitsluitend voor ABIMIG® A+ W) NL-126

6 Gebruik NL-126
7 Buitenbedrijfstelling NL-126
8 Onderhoud en reiniging NL-126
8.1 Sliitonderdelen vervangen, Afb. E/Afb. F NL-127
8.2 Draadgeleiding kiezen en monteren NL-127
8.2.1  Geleidingsspiraal inkorten en monteren NL-127
8.2.2  Kunststofgeleider monteren en inkorten NL-127
8.2.3  Zwanenhalsspiraal, Afb. G NL-128
8.3 Slangenpakket reinigen NL-128
9 Eliminatie NL-128
10 Garantie NL-128

gebruiksaanwijzing worden alleen de laspistolen ABIMIG® A / AT /W /
W T / MT beschreven. Deze mogen uitsluitend met originele
ABICOR BINZEL-vervangingsonderdelen worden gebruikt.

Voor zover hiervoor een bijpassende markering vereist is, is deze op het
product aangebracht.

constructief niet vermijdbare restrisico's die in acht genomen en
opgevolgd moeten worden.

* Het niet in acht nemen van deze veiligheidsaanwijzingen kan tot gevaar
voor het leven, gezondheid van personen, milieuschade of materiéle
schade leiden. Het product mag alleen in een onberispelijke toestand,
met inachtneming van de gebruiksaanwijzing worden gebruikt.

* De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade die wordt veroorzaakt
door het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

* Bescherm uzelf en onschuldige personen met geschikte middelen tegen
de gevaren die in het hoofdstuk Veiligheid worden beschreven.

* Elk ander gebruik geldt als nietbeoogd.

* Ombouw op eigen initiatief of wijzigingen ten behoeve van een groter
vermogen zijn niet toegestaan.

* Inbedrijfstelling, bedienings- en onderhoudswerkzaamheden mogen
vitsluitend door vakmensen worden vitgevoerd. Vakmensen zijn
personen die op basis van hun beroepsopleiding, ervaring en kennis
van de relevante normen hun toegewezen werkzaamheden kunnen
beoordelen en mogelijke gevaren kunnen herkennen.

* Zorg voor een goede verlichting van het werkgebied en houd het
werkgebied proper.

* Schakel voor de totale duur van de inbedrijfstelling, onderhouds- en
herstellingswerkzaamheden de stroombron uit, sluit de gastoevoer en
perslucht af en trek de stroomstekker eruit.

* Houd u bij afvoeren van het apparaat aan de plaatselijke bepalingen,
wetten, voorschriften, normen en richtlijnen.

* Beschermt u zich tegen elektrische schokken door isolerende
onderlagen te gebruiken en droge kleding te dragen.

* Gebruik de elektrische gereedschappen niet in zones waar brand- of
ontploffingsgevaar bestaat.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 Productbeschrijving

2.4 Lassen

* Vlambooglassen kan ogen, huid en gehoor beschadigen! Draag * In verbinding met diverse lastoortsen kunnen andere gevaren optreden,
daarom altijd de voorgeschreven beschermende kleding, oog- en bijv. door: elektrische stroom (stroombron, interne stroomkring),
gehoorbescherming in overeenstemming met de relevante voorschriften lasspatten met betrekking tot brandbare stoffen of stoffen met
van het betreffende land. ontploffingsgevaar, UV-straling van de lichtboog, rook en dampen.

* Alle metaaldampen, in het bijzonder lood, cadmium, koper en beryllium, * Leef de algemene brandpreventiebepalingen na en verwijder voor
zijn schadelijk! Zorg voor voldoende ventilatie of afzuiging. Overschrijd aanvang van de werkzaamheden brandgevaarlijke materialen uit de
de geldende MAC-waarden niet. omgeving van de laswerkplaats. Voorzie de werkplek van geschikte

*  Spoel werkstukken die met gechloreerde oplosmiddelen ontvet worden, brandblusapparatuur.
met schoon water af. Anders bestaat gevaar van fosgeenvorming. Plaats .
geen chloorhoudende ontvettingsbaden in de nabijheid van de
laslocatie.

2.5 Technische toestand

* Overschrijdt de voorgeschreven belastings-gegevens niet. Overbelasting ¢ Gebruik bij toepassing in de buitenlucht geschikte bescherming tegen
leidt tot beschadiging. weersinvloeden.

* Voer geen constructieve wijzigingen aan dit apparaat uit.

2.6 Beschermende kleding

* Draag geen wijde kleding of sieraden. ¢ Draag bij werkzaamheden die in verband met het lasproces worden

*  Draag bij lang haar een haarnet. vitgevoerd een complete lasbeschermingsuitrusting. Deze bestaat vit
veiligheidshandschoenen, een werkschort, een veiligheidsbril en
gelaatsbescherming.

2.7 Classificatie waarschuwingen

De in de gebruiksaanwijzing gebruikte waarschuwingen zijn onderverdeeld
in vier niveaus en worden voor mogelijk gevaarlijke werkzaamheden
aangegeven. Gerangschikt op afnemend belang betekenen ze het volgende:

Duidt op een direct dreigend gevaar met het zwaarst denkbare lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

A WAARSCHUWING

Duidt op een mogelijk gevaarlijke situatie met zwaar lichamelijk letsel tot gevolg.

A VOORZICHTIG

Duidt op een mogelijk schadelijke situatie met lichte verwondingen tot gevolg.

LET OP

Duidt op gevaar met mogelijke materiéle schade of een slecht resultaat tot gevolg.

2.8 Handelwijze bij noodgeval
Onderbreek in geval van nood meteen de volgende voorzieningen:

* Elektrische energievoorziening, persluchttoevoer, koelmiddelvoorziening Verdere maatregelen vindt u in de gebruiksaanwijzing van de stroombron of
en gastoevoer. de documentatie van andere randapparatuur.

3 Productbeschrijving

A WAARSCHUWING

Gevaren door oneigenlijk gebruik
Als het apparaat niet correct wordt gebruikt kan dit risico's opleveren voor personen, dieren en objecten.

* Gebruik het apparaat uitsluitend op de voorgeschreven wijze en voor het beoogde doel.
» Converteer en wijzig het apparaat niet om de prestaties te verbeteren zonder toestemming.

3.1 Technische gegevens

Transport en opslag =25 °Ctot +55 °C Beschermgas (DIN EN 14175) CO, en menggas M21
Relatieve luchtvochtigheid Tot 90% bij 20 °C Draadsoorten normale ronde draden
Wijze van geleiding Handmatig/geautomatiseerd | Spanningsmeting 113 V piekwaarde
Spanningssoort DC Beschermingsklasse aansluitingen IP3X

machinezijde (EN 60529)
Poling van de elektroden bij DC | in de regel positief Schakelmogelijkheden in de handgreep voor 42V en 0,1 tot 1 A
Tab. 1 Algemene toortsgegevens (EN 60974-7)
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4 Inbedrijfstelling ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

ABIMIG® A LW Handlaspistool, vast gemonteerde zwanenhals - A = luchtgekoeld; LW = low weight

ABIMIG® ATLW Handlaspistool, verwisselbare zwanenhals - A = luchtgekoeld; T = draaibare zwanenhals; LW = low weight
ABIMIG® W /WT/MTW /MTWT/WTG Handlaspistool - W = vloeistofgekoeld; T = draaibaar; MT = machinelaspistool

ABIMIG® MT / MTG Luchtgekoeld machinelaspistool - G = Basispistool zonder zwanenhals
Tab. 2 Afkortingen en begrippenverklaring

Type Koelwijze Belasting Inschakel Draad-J Gasdebiet

Standaard vlamboog duur
CcoO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 lucht 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 lucht 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 lucht 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 lucht 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 lucht 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 lucht 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 lucht 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 lucht 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 lucht 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 lucht 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 vloeistof 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 vloeistof 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 vloeistof 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 lucht 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 lucht 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 lucht 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 lucht 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 lucht 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Productspecifieke toortsgegevens (EN 60974-7)

Gegevens over de viloeistofkoeling Slangenpakket

Toevoertemp. max. 50 °C Standaardlengte L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Doorstroom min. 1,5 |/min Koelmiddelaansluiting steeknippel, nominale breedte 5
Druk koelmiddel min. 1,5 bar / max. 3,5 bar Vermogen koelunit min. 800 W

Stuurkabel 2-polig

Tab. 4 Gegevens over de koeling/slangenpakket

3.2 Gebruikte afbeeldingen

Alle afbeeldingen bevinden zich aan het begin van de gebruiksaanwijzing.

4 Inbedrijfstelling

Verwondingsgevaar door onverwacht opstarten

Voor de totale duur van onderhouds-, service-, montage-/demontage- en reparatiewerkzaamheden dient het gehele systeem buiten werking te worden gesteld.
Sluit alle toevoerleidingen af.

* Koppel de elektrische energievoorziening los.

Verwondingsgevaar en schade aan het apparaat bij gebruik door onbevoegde personen
Ondeskundige reparaties of wijzigingen aan het product kunnen ernstig lichamelijk letsel en apparatuurschade tot gevolg hebben. De productgarantie vervalt

bij interventie door onbevoegde personen.
*  Werkzaamheden aan het apparaat of systeem mogen uitsluitend door geschoold personeel worden vitgevoerd.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 5 Handgreep Bedieningselementen

Voer alle handelingen in de opgegeven volgorde uit.

4.1 Laspistool op montage van slangenpakket voorbereiden

1 Schakel de stroombron uit en koppel de netstekker los. 2 Sluit de gas- en persluchttoevoer af.

4.2 Zwanenhals gereedmaken voor gebruik

De MIG/MAG-handlaspistolen zijn bij levering volledig vitgerust. = 8 Onderhoud en reiniging op pagina NL-126
Raadpleeg voor informatie over het vervangen van slijtonderdelen en
draadgeleiding:

4.3 Bikox®/s|c|ngenpakket aansluiten, Afb. A

1 Aan draadtoevoerunit: schuif de centrale stekker in de aansluitingsbus. ¢ Aanbeveling: ABICOR BINZEL-koelmiddel vit de BTC-reeks gebruiken.
2 Aan draadtoevoerunit: borg het slangenpakket met de aansluitmoer. ¢ Om schade aan het lasapparaat te voorkomen, mag geen
3 Uitsluitend voor vloeistofgekoelde pistolen: sluit de toevoer (blauw) en gedeioniseerd of gedemineraliseerd water worden gebruikt.
afvoer (rood) aan. ¢ Ontlucht bij elke eerste inbedrifstelling en na elke vervanging van het
¢ Controleer het minimumkoelmiddelniveau. slangenpakket het koelmiddelcircuit.

4.4 Koelmiddelcircuit ontluchten, Afb. B

Uitsluitend voor vloeistofgekoelde pistolen 3 Sluit de opening van de afvoerslang. Open en sluit de opening van

1 Plaats een opvangbak onder de aansluiting van de koelmiddelafvoer de afvoerslang meerdere malen abrupt tot het koelmiddel zonder
(rood). onderbreking en zonder luchtbellen de opvangbak in stroomt.

2 Madak de afvoerslang van de koelunit los en houd deze boven 4 Sluit de afvoerslang weer op de koelunit aan.

de opvangbak.

4.5 Restkoelmiddel bij ABIMIG® W T-laspistolen, Afb. C

LET OP

* Let erop dat er geen restkoelmiddel in de draaddoorvoerslang terechtkomt.

* Houd bij het losschroeven van de zwanenhals (5) de pistoolhandgreep altijd naar beneden. Zo zorgt u ervoor dat er geen restkoelmiddel in de gas- en
draadgeleiding binnendringt.

¢ Sluit de pistoolhandgreep af met de dichtingsplug (6) om te voorkomen dat restkoelmiddel wegloopt.

4.6 Beschermgas aansluiten

* Kies beschermgas dat geschikt is voor de laswerkzaamheden. ¢ Sluit de beschermgastoevoer volgens de gegevens van de fabrikant op
* Open en sluit het ventiel aan de gastoevoer snel achter elkaar om het lasapparaat aan.
eventuele verontreinigingen uit de aansluiting te blazen. ¢ Pas de hoeveelheid beschermgas aan het gebruikte gasmondstuk en de

laswerkzaamheden aan.

4.7 Draad opvoeren

A VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar
Snijden of steken door draadelektrode.

* Houd uw handen uit de gevarenzone en draag geschikte veiligheidshandschoenen.

1 Snijd een kort stuk van het voorste deel van de draad met een zijkniptang 3 Druk de knop “Stroomloze draadtoevoer” op de draadtoevoerunit in tot
af om eventuele bramen te verwijderen. de draad vit de contacttip komt.
2 Voer de draad volgens de gegevens van de fabrikant in de 4 Snijd te ver uitstekende draad met een zijkniptang af.

draadtoevoerunit in.

5 Handgreep Bedieningselementen

LET OP

* Respecteer de documentatie van de lastechnische componenten.

Met het standaardlaspistool is de tweetakimodus van de knop mogelijk. Meer modi en handgreepmodules zijn afhankelifk van de desbetreffende
stroombron en moeten apart besteld worden.

5.1 Knop tweetaktfunctie, Tab. 4
1 Knop op de handgreep indrukken en ingedrukt houden = lasstart. 2 Knop loslaten = laseinde.

NL- 125




6 Gebruik ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.2 Handgreepmodule (uitsluitend voor ABIMIG® A + W)

Bij ABIMIG® A T+ W T is optioneel "Up/Down overlangs (MUL)" in de weergegeven. Instelbare lasparameters worden uitsluitend op de stroombron
handgreep geintegreerd. weergegeven.

Bij modules zonder display worden instelbare lasparameters/programma's De functies van de modules richten zich naar de klantspecifieke

op de stroombron weergegeven, indien dit hierdoor wordt ondersteund. Bij aansluitingsvoorzieningen.

modules met display wordt het geselecteerde programma op de module zelf

MuUL MuL7 MmuQ muQz MXU MXxu7 MPOT
Up/Down overlangs | Display Up/Down | Up/Down Display Up/Down | Kruislings Display Kruislings Potentiometer
overlangs overdwars overdwars

MIT
Jobknop
%
Tab. 5 Afstandsregeling stroombron en werking BIS-module (uitsluitend voor ABIMIG® A + W)
6 Gebruik
1 Open de beschermgasfles en schakel de stroombron in. 3 Spoel de beschermgasleidingen door en stel de lasparameters in.
2 Schakel bij ABIMIG® W en W T de koelunit in. 4 Begin met lassen door de knop op de pistool in te drukken en ingedrukt

te houden.

7 Buitenbedrijfstelling

LET OP

* Vloeistofgekoelde slangenpakketten gaan lekken bij oververhitting. Laat daarom de koelunit na de laswerkzaamheden ongeveer 5 min. doorlopen.

1 Woacht de nastroomtijd van het beschermgas aof en schakel de 2 Sluit het ventiel van de beschermgasfles en schakel de koelunit uit.
stroombron uit.

8 Onderhoud en reiniging

A GEVAAR

Verwondingsgevaar door onverwacht opstarten

Voor de totale duur van onderhouds-, service-, montage-/demontage- en reparatiewerkzaamheden dient het gehele systeem buiten werking te worden gesteld.
Sluit alle toevoerleidingen af.

* Koppel de elektrische energievoorziening los.

A GEVAAR

Gevaar voor elektrische schok door defecte kabel

Bij beschadigde of verkeerd geinstalleerde kabels kunnen gevaarlijke spanningen ontstaan. Deze kunnen ernstig letsel en de dood tot gevolg hebben.

* Controleer alle onder spanning staande kabels en verbindingen op een juiste installatie en beschadigingen en vervang beschadigde, gedeformeerde of
versleten onderdelen.

Gevaar voor brandwonden
Gevaar van brandwonden door vitstromend heet koelmiddel en hete oppervlakken.
» Schakel de koelunit uit alvorens met onderhouds-, service-, montage-/demontage- of reparatiewerkzaamheden te beginnen.

A WAARSCHUWING

Gevaar voor brandwonden
De laspistolen worden tijdens het lassen sterk verhit.
* Laat de laspistolen afkoelen en draag eventueel geschikte veiligheidshandschoenen.

LET OP

* Koelmiddelslangen, afdichtingen en aansluitingen moeten op beschadigingen en lekkage worden gecontroleerd en eventueel worden vervangen.
» Controleer en reinig de contactvlakken op de zwanenhals en de aansluiting van de zwanenhals.
* Verwijder vastklevende lasspatten en controleer of alle schroefverbindingen goed vastzitten.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8 Onderhoud en reiniging

8.1 Slijtonderdelen vervangen, Afb. E/Afb. F

* De zwanenhals kan afhankelijk van de laswerkzaamheden van
verschillende slijfonderdelen worden voorzien.

LET OP

*  Gebruik uitsluitend originele ABICOR BINZEL-slijfonderdelen.

worden aangebracht.

* Bestelgegevens en productnummers van de montage- en slijtonderdelen vindt u in de actuele besteldocumenten.
Contactgegevens voor advies en bestelling vindt u op het internet onder www.binzel-abicor.com.

* Gebruik voor de montage en demontage van slijfonderdelen de ABICOR BINZEL-multisleutel en zorg ervoor dat laspistoolspecifieke slijfonderdelen goed

8.2 Draadgeleiding kiezen en monteren

1 Kies een lasmateriaal dat geschikt is voor de betreffende
laswerkzaamheden.

2 Monteer een draadgeleiding die geschikt is voor het lasmateriaal.

8.2.1 Geleidingsspiraal inkorten en monteren

= Staal: 8.2.1 Geleidingsspiraal inkorten en monteren op pagina NL-127

= Roestvrij staal, aluminium, koper, nikkel: 8.2.2 Kunststofgeleider
monteren en inkorten op pagina NL-127

LET OP

* Gebruik bij vastgemonteerde zwanenhalzen vitsluitend ononderbroken geleidingsspiralen.
*  Om de draadgeleiding met enige voorspanning te kunnen monteren, dient deze overmaats te zijn.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Voor gebruik van staaldraden bij een niet-gedeelde draadgeleiding:

1 Leg Bikox®/het slangenpakket gestrekt uit.

2 Aan zwanenhals: verwijder de slijfonderdelen.

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.

4 Aan centrale stekker: Schuif de geleidingspiraal door Bikox® /het
slangenpakket tot aan de borgnippel.

ABIMIG® ATLW

Voor gebruik van staaldraden bij een gedeelde draadgeleiding:

1 Leg Bikox®/het slangenpakket gestrekt uit.

2 Schroef de schroef-/steekbare zwanenhals los.

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.

4

Aan centrale stekker: Schuif de geleidingspiraal door Bikox® /het
slangenpakket tot aan de borgnippel.

ABIMIG® W T, Afb. H
Voor gebruik van staaldraden bij een gedeelde draadgeleiding:

1 Lleg het slangenpakket (10) gestrekt uit.
2 Verwijder de zwanenhals.

3 Schroef deisolatiebus (17) met een sleufschroevendraaier (breedte circa
10 mm) vit de zwanenhalsaansluiting.

4 Optioneel sluit u de zwanenhals met de dichtingsplug af.
5 Aan centrale stekker (12): Schroef de wartelmoer (13) los.

6 Aan centrale stekker: Schuif de geleidingsspiraal vanaf de
centraalstekker tot aan de aanslag van de borgnippel in de pistool.

7 Schroef de wartelmoer (13) handvast.

8 Snijd de geleidingsspiraal (15) aan de voorzijde van de
pistoolhandgreep of de dichtingsplug af.

8.2.2 Kunststofgeleider monteren en inkorten
1 Leg Bikox®/het slangenpakket gestrekt uit.

2 Schuin de kunststofgeleider met behulp van de ABICOR BINZELslijper
af in een hoek van circa 40°.

3 Schuif de afgeschuinde geleidingsspiraal tot aan de vaste aanslag de
contacttip in.

Bij een gedeelde draadgeleiding:

+ ABIMIG®ATLW:
Schuif de afgeschuinde geleidingsspiraal (15) tot aan de vaste aanslag
in de zwanenhalsspiraal (zwanenhals gemonteerd).

* ABIMIG®WT:
Schuif de afgeschuinde geleidingsspiraal door de draaddoorvoerslang
tot aan de vaste aanslag aan de isloatiebus (17) van de
pistoolhandgreep.

5 Aan centrale stekker: Schroef de wartelmoer op en haal deze met de

ABIMIG®sleutel aan.

6 Aan zwanenhals: Snijd de overlengte van de geleidingsspiraal met
behulp van een zijkniptang vlak met de contacttiphouder af.

7 Aan zwanenhals: monteer de slijfonderdelen.
= 4.3 Bikox®/slangenpakket aansluiten, Afb. A op pagina NL-125

5 Aan centrale stekker: Schroef de wartelmoer op en haal deze met de

ABIMIG®sleutel aan.

6 Aan zwanenhals: Snijd de overlengte van de geleidingsspiraal met
behulp van een zijkniptang met een overmaat van 2 mm af.

7 Monteer de schroef-/steekbare zwanenhals.
= 4.3 Bikox®/slangenpakket aansluiten, Afb. A op pagina NL-125

9 Schroef de wartelmoer (13) los en trek de geleidingsspiraal (15) weer
naar buiten.

10 Kort de geleidingsspiraal (15) vooraan met 40 mm in (bij gebruik van
een dichtingsplug kort u met 53 mm in) en schuin deze in een hoek van
40° of. Verwijder de isolatie van de geleidingsspiraal niet verder en
ontbraam de snijrand.

11 Draai de isolatiebus (17) in de zwanenhalsaansluiting (met de kleine
diameter vooraan) met de hand aan.

12 Schuif de geleidingsspiraal (15) naar binnen.

De overmaat van de borgnippel (circa 14 mm) dient voor de
voorspanning van de geleidingsspiraal.

13 Schroef de wartelmoer (13) vast.

4 Aan centrale stekker: schuif de klemnippel en O-ring over de
kunststofgeleider.

5 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer handvast.

6 De kunststofgeleider moet direct voor de draaddoorvoerrollen van de
draadtoevoerunit eindigen. Bepaal de maximale overlengte en markeer
dit punt op de kunststofgeleider.

7 Snijd de kunststofgeleider bij de markering met de ABICOR BINZEL-
cutter af en ontbraam de snijrand.

2 4.3 Bikox®/slangenpakket aansluiten, Afb. A op pagina NL-125
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9 Eliminatie ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

LET OP

*  Bij kunststofgeleiders met een buitendiameter van 4,0 mm moet de capillaire buis in de tussenaansluiting worden vervangen door een geleidingsbuis met
grotere diameter.

8.2.3 Zwanenhalsspiraal, Afb. G

Uitsluitend voor pistolen met verwisselbare zwanenhals ABIMIG® A T LW/
ABIMIG® W T:

LET OP

* Met de dichtingsplug worden bij de ABIMIG® W T de demontage en montage van de isolatiebus vergemakkelijkt.

* Let erop dat de contactvlakken op de zwanenhals en de zwanenhalsaansluiting schoon zijn.

* Smeer bij de ABIMIG® W T de O-ringen met siliconenvrij gliimiddel (192.0078) in. Hierdoor kan de zwanenhals gemakkelijk worden geplaatst en wordt
de levensduur van de O-ringen verlengd.

1 Schroef de zwanenhals van de pistoolhandgreep los en plaats bij de 4 Overmaat:

ABIMIG® W T optioneel een dichtingsplug (6) in de pistoolhandgreep. o ABIMIG® AT LW:
2 Schuin de zwanenhalsspiraal (8) aan de zijde van de contacttip Schuif de zwanenhalsspiraal volledig in de zwanenhals tot de nippel
(gestripte zijde) in een hoek van circa 40° of. en snijd de spiraal aan de contacttiphouder af met een overmaat
3 Schuif de zwanenhalsspiraal (8) met de gestripte zijde in de zwanenhals van 2 mm.

tot aan de aanslag op de contacttip. e« ABIMIG® W T:
Snijd de zwanenhalsspiraal (8) met een overmaat van 12 mm tot het
contactvlak (9) scherp aof.
5 Ontbraam de snijrand en verwijder eventueel de dichtingsplug (6).

6 Schroef de zwanenhals in de zwanenhalsaansluiting van de
pistoolhandgreep.

Uitsluitend bij ABIMIG® W T vereist: Bij laswerkzaamheden waarvoor een ononderbroken draadgeleiding absoluut noodzakelijk is, kan de isolatiebus binnen
in de aansluiting van de zwanenhals met een sleufschroevendraaier (breedte circa 10 mm) worden vitgeschroefd.

Als optie is bij ABICOR BINZEL een isolatiebus voor ononderbroken draadgeleidingen leverbaar.

8.3 Slangenpakket reinigen

A WAARSCHUWING

Verwondingsgevaar
Zwaar letsel door ronddraciende onderdelen.

* Draag bij het vitblazen met perslucht geschikte veiligheidskleding, in het bijzonder een veiligheidsbril.

1 Vervang beschadigde, gedeformeerde of versleten onderdelen. 4 Blaas de draaddoorvoerslang vanaf beide uiteinden met perslucht door.
2 Leg het slangenpakket gestrekt uit. 2 4.3 Bikox®/slangenpakket aansluiten, Afb. A op pagina NL-125

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.

9 Eliminatie

De met dit symbool gemarkeerde apparaten zijn onderworpen aan de Europese richtlijn 2012/19/EU betreffende afgedankte
elekirische en elektronische apparatuur.

* Elekirische apparaten mogen niet als huishoudelijk afval worden afgevoerd.
* Elektrische apparaten moeten gescheiden worden ingezameld en voor milieuvriendelijk hergebruik worden afgegeven.
* Houd u hierbij aan de plaatselijke bepalingen, wetten, voorschriften, normen en richtlijnen.

* Informatie over de inzameling en inlevering van afgedankte elektrische apparaten ontvangt u van de betreffende instanties in uw

Om het product als afval te verwerken, moet u dit eerst volledig demonteren.

10 Garantie

Dit product is een origineel ABICOR BINZEL fabricaat. in de Algemene voorwaarden. Uitzonderingen voor bepaalde producten
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garandeert een zijn afzonderlijk geregeld. De garantie komt te vervallen wanneer niet-
foutloze productie en biedt voor dit product bij aflevering een originele vervang- en slijfonderdelen van ABICOR BINZEL worden
fabrieksgarantie voor fabricage en werking volgens de stand van de gebruikt of ondeskundige reparaties aan het product worden uitgevoerd
techniek en de geldende voorschriften. Wanneer een gebrek optreedt door gebruikers of derden.

waarvoor ABICOR BINZEL verantwoordelijk is, is ABICOR BINZEL Slijtonderdelen vallen nooit onder de garantie. Verder is ABICOR BINZEL

verplicht tot, naar eigen keuze en op eigen kosten, het verhelpen van het niet aansprakelijk voor schade die door gebruik van ons product ontstaan is.

probleem of de levering van een vervangingsproduct. Garantie kan alleen Vragen over de garantie en over de service kunnen aan de fabrikant of aan

gegeven worden voor fabricagefouten, echter niet voor schade die te witen onze verkoopmaatschappijen gericht worden. Gegevens hiertoe vindt u op

is aan natuurlijke slijfage of ondeskundig gebruik. De garantietermijn vindt u het internet onder www. binzel-abicor.com.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

1 Identifisering

1 Identifisering NO-129
1.1 Merking NO-129
2 Sikkerhet NO-129
2.1 Tiltenkt bruk NO-129
2.2 Grunnleggende NO-129
2.3 Elektroteknikk NO-129
2.4 Sveising NO-130
2.5 Teknisk tilstand NO-130
2.6 Verneklaer NO-130
2.7 Klassifisering av advarsler NO-130
2.8 Informasjon for nedstilfeller NO-130
3 Produktbeskrivelse NO-130
3.1 Tekniske data NO-130
3.2 lllustrasjoner i bruk NO-131
4 Idriftsettelse NO-132
4.1 Forberede sveisebrenner for montering av slangepakke NO-132
4.2 Utruste brennerhalsen NO-132
4.3 Koble il Bikox® /-slangepakke, ill. A NO-132
4.4 Lufte kjglemiddelkretslgp, ill. B NO-132
4.5 Kjelemiddelrester ved ABIMIG® W T.sveisebrennere, ill. C
NO-132

1 Identifisering

MIG/MAG-sveisebrenner for lysbuesveiseapparater ved metallsveising med
beskyttelsesgass. Sveisebrennerne samsvarer med EN 60974-7 og utgjer
ikke et apparat med egen funksjonsytelse. Denne handboken beskriver kun

1.1 Merking
Produktet oppfyller gjeldende krav for omsetting p& det respektive markedet.

2 Sikkerhet

* Les ngye gjennom denne handboken for farste gangs bruk, og felg den.

* Denne handboken gir informasjon som er nedvendig for feilfri og sikker
bruk. Dette produktet er utviklet og produsert i henhold til teknikkens
stand og anerkjente sikkerhetstekniske standarder og direktiver.

* Handboken inneholder advarsler om uunngéelige restrisikoer for
brukere, tredjeparter, utstyr og annet materiell. Den angitte sikkerhets-
informasjonen viser til konstruksjonsmessig uunngé&elige restrisikoer, og
den méd veere kjent og tas fil felge.

2.1 Tiltenkt bruk

* Apparatet som beskrives i denne héndboken, mé& bare brukes til det
formal og pé den méte som er beskrevet i hdndboken. Overhold
betingelsene for drift, vedlikehold og reparasjon.

2.2 Grunnleggende

* Les noye gjennom h&ndboken far spesifikke arbeider, f.eks. idriftsettelse,
drift, transport og vedlikehold, og serg for & felge h&ndboken.

* Oppbevar hdndboken i naerheten av utstyret slik at du kan slé opp i den,
og overlever ogsé handboken ved videresalg av produktet.

* Folg h&ndbekene for de enkelte sveisetekniske komponentene,
f.eks.: sveisestramkilden og trédmateren.

* Informasjon om h&ndtering av gassflasker finner du i veiledningen fra
gassprodusenten og gjeldende lovverk om gass under trykk.

* Folg de forskriftene for ulykkesforebygging som gjelder i det aktuelle
landet.

2.3 Elektroteknikk

* Kontroller om elekiroverktayet har eventuelle skader, og pése at det
fungerer feilfritt og forskriftsmessig.

 Ikke la elektroverktay utsettes for regn, og unngé fuktige eller vate
omgivelser.

4.6 Koble til beskyttelsesgass NO-132
4.7 Trae inn tréden NO-132
5 Betjeningselementer péa héndtaket NO-132
5.1 Bryter 2-takts funksjon, tab. 4 NO-133
5.2 Handtaksmoduler (kun for ABIMIG® A + W) NO-133
6 Bruk NO-133
7 Utkobling NO-133
8 Vedlikehold og rengjering NO-133
8.1 Bytte ut slitedeler, ill. E /ill. F NO-134
8.2 Velge og montere tradfering NO-134
8.2.1  Korte ned og montere fgringsspiralene NO-134
8.2.2  Korte ned og montere plasthylse NO-134
8.2.3  Brennerhalsspirdl, ill. G NO-135
8.3 Rengjere slangepakke NO-135
9 Kassering NO-135
10 Garanti NO-135

sveisebrenneren ABIMIG® A / AT/ W /W T/ MT. Dette apparatet m&
kun brukes med originale ABICOR BINZEL reservedeler.

Dersom det er krav om tilsvarende merking, vil denne merkingen veere péfert
produktet.

* Dersom denne sikkerhetsinformasjonen ignoreres, kan det oppsté fare
for liv og helse, miljgskader og materielle skader. Produktet skal kun
brukes i feilfri stand og samsvar med hé&ndboken.

¢ Produsenten tar ikke ansvar for skader som skyldes at héindboken ikke er
blitt fulgt.

* Beskytt deg selv og tredjeparter mot farene oppgitt i sikkerhetskapittelet
ved hijelp av egnede midler.

¢ All annen bruk anses som ikke tiltenkt.

* Uautoriserte modifiseringer eller endringer for & oke ytelsen er ikke
tillatt.

* [driftsettelse og betjenings- og vedlikeholdsarbeider mé kun utferes av
fagfolk. Fagfolk er personer som ut fra sin fagutdannelse, kunnskaper og
erfaring samt kjennskap til relevante standarder er i stand til & vurdere
det arbeidet de har fétt i oppdrag, samt & gjenkjenne mulige farer.

* Serg for god belysning i arbeidsomradet, og hold arbeidsomrédet
i orden.

¢ | forbindelse med vedlikeholds-, idriftsettelses-, service- og
reparasjonsarbeider skal stremkilden, gasstilferselen og trykkluften veere
slétt av under hele forlepet. Trekk ut stepselet.

¢ Folg lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og retningslinjer
ved kassering.

* Beskytt deg mot elekirisk stet ved & bruke isolerende underlag
og terre kleer.

* Ikke bruk elektroverktey i omrader hvor det er brann- eller
eksplosjonsfare.
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3 Produktbeskrivelse

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Sveising

* Llysbuesveising kan gi @ye-, hud- og herselsskader! Derfor mé& du alltid
bruke spesifiserte verneklaer og aye- og harselvern i samsvar med de
relevante forskriftene i det aktuelle landet.

e All metalldamp, szerlig fra bly, kadmium, kobber og beryllium, er
skadelig! Serg for tilstrekkelig ventilasjon eller avsug. lkke overskrid de
gjeldende grenseverdiene pé& arbeidsplassen.

e Arbeidsstykker som er blitt avfettet ved hjelp av klorholdige lzsemidler,
mé skylles med rent vann. Hvis ikke er det fare for dannelse av fosgen.
Ikke sett opp klorholdige avfettingsbad i naerheten av sveisestedet.

2.5 Teknisk tilstand

¢ |kke overskrid de maksimale grenseverdiene for belastning.
Overbelastning ferer til edeleggelser.

2.6 Verneklaer
¢ Ikke bruk lestsittende klzer eller smykker.

e Bruk harnett hvis du har langt hér.

2.7 Klassifisering av advarsler

De advarslene som brukes i héndboken, er deltinn i fire forskjellige nivéer og
angis fer potensielt farlige arbeidstrinn.

* Diverse sveisebrennere kan innebaere ytterligere farer, f.eks. p& grunn av:
elektrisk stram (stramkilde, intern stramkrets), sveisesprut med tanke pé
brennbare eller eksplosjonsfarlige stoffer, UV-stréling fra lysbuen, reyk og
damp.

* Overhold generelle bestemmelser for brannvern, og fiern brannfarlige
materialer fra sveiseomrddet fer arbeidet p&begynnes. Serg for at det er
brannslukningsutstyr p& arbeidsplassen.

* Ikke foreta noen konstruksjonsmessige forandringer pé& dette utstyret.

* Ved utendars bruk mé du serge for egnet beskyttelse mot veer og vind.

* Det skal brukes komplett verneutstyr for sveising ved alle slags arbeider
i forbindelse med sveiseprosessen. Dette er vernehansker, sveiseforkle,
vernebriller og ansiktsvern.

De er ordnet etter avtagende viktighet og betyr falgende:

Betegner en overhengende fare. Dersom den ikke unngds, vil falgene vaere ded eller alvorlig skade.

A ADVARSEL

Betegner en potensielt farlig situasjon. Dersom den ikke unngds, kan falgene bli alvorlige personskader.

A\ FORSIKTIG

Betegner en potensielt skadelig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan falgene bli lette eller mindre personskader.

OBS!

Betegner en fare for at arbeidsresultatene kan forringes eller at det kan oppsté materielle skader pé utstyret.

2.8 Informasjon for nodstilfeller
| nedstilfeller m& du umiddelbart avbryte fzlgende forsyninger:

o Elektrisk stramforsyning, trykklufttilfarsel, kijzlemiddelforsyning og
gasstilfersel.

3 Produktbeskrivelse

Ytterligere forholdsregler finnes i stremforsyningens handbok eller
dokumentasjonen til annet eksternt utstyr.

A ADVARSEL

Ikke-tiltenkt bruk medferer fare

* Apparatet mé utelukkende brukes som filtenkt.
¢ |kke modifiser apparatet for & eke ytelsen, og ikke endre det.

Ved ikke-iltenkt bruk kan apparatet utgjere en fare for personer, dyr og eiendom.

3.1 Tekniske data

Transport og lagring -25 °Ctil+55 °C Beskyttelsesgass (DIN EN ISO 14175) | CO, og blandegass M21

Relativ luftfuktighet Opptil 90 % ved 20 °C Tradtyper Alminnelig runddtréd
Foringstype h&ndfert/maskinfert Spenningsberegning 113 V toppverdi
Spenningsniva DC Beskyttelsesklasse for kontakter pa | IP3X

maskinsiden (EN 60529)

Elektrodens pol ved DC Som regel positiv Styring i handtaket For42Vog 0,11l 1 A

Tab. 1 Generelle brennerdata (EN 60974-7)
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 Produktbeskrivelse

ABIMIG® A LW Manuell brenner, faststéende brennerhals - A = luftkjelt; LW = low weight

ABIMIG® AT LW Manuell brenner byttehals - A = luftkjelt; T = skrubar brennerhals; LW = low weight
ABIMIG®W /WT/MTW /MTWT/WTG Manuell brenner - W = vaeskekiglt; T = skrubar; MT = maskinbrenner

ABIMIG® MT / MTG Luftkjglt maskinbrenner - G = grunnbrenner uten brennerhals
Tab. 2 Forkortelser og begrepsforklaringer

Type Kjolemetode Belastning v Trad-g Gassgjennom-

Standard lysbue stromning
CO, M21
[A] (Al [%] [mm] [//min]

ABIMIG® A LW

155 Luft 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Luft 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Luft 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Luft 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Luft 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW

155 Luft 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Luft 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Luft 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Luft 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Luft 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 Vaeske 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Vaeske 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Vaeske 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Luft 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Luft 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Luft 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Luft 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Luft 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Produkispesifikke brennerdata (EN 60974-7)

Data om vaeskekjosling Slangepakke

Tillopstemp. Maks. 50 °C Standardlengde L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m

Gjennomstremningsrate | Min. 1,5 |/min Kjolevaesketilkobling Hurtigkobling NB 5

Vasketrykk Min. 1,5 bar / maks. 3,5 bar Effekt, kjoleapparat Min. 800 W
Styrekabel 2-leder

Tab. 4 Merknader om kjgling/slangepakke

3.2 lllustrasjoner i bruk

Samtlige illustrasjoner er i starten av héndboken.
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4 |driftsettelse

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

4 Idriftsettelse

Uventet oppstart medfoerer fare for personskader

* Sperr av alle tilferselsledninger.
* Trekk ut stramforsyningen.

Mens det p&gér vedlikeholds-, reparasjons-, monterings-/demonterings- og reparasjonsarbeider p& apparatdeler, mé hele systemet settes ut av funksjon.

foretatt av uautoriserte personer.

Uautoriserte personer kan forarsake personskader og skader pé apparatet
Ukyndige reparasjoner og endringer p& produktet kan fere il alvorlige personskader og skader pé& apparatet. Produktgarantien gjelder ikke ved inngrep

* Alle slags arbeider p& apparatet eller systemet skal utelukkende utferes av autoriserte fagfolk.

Utfer alle handlingstrinnene i angitt rekkefelge.

4.1 Forberede sveisebrenner for montering av slangepakke

1 Sl& av stremforsyningen og trekk ut stepselet.

4.2 Utruste brennerhalsen

Den hé&ndholdte MIG/MAG-brenneren er komplett utrustet fra fabrikken.
Informasjon om utskiftning av slitedeler samt trédfering finnes under:

4.3 Koble til Bikox® /-slangepakke, ill. A

1 P& trédmater: Skyv sentralkoblingen inn kontaktboksen.

2 P& trédmater: Sikre slangepakken med koblingsmutter.

3  Kun for vaeskekjglte brennere: Koble til tillep (bl&) og retur (rad).

* Kontroller kiglemiddelets minimum pé&fyllingsmengde.

4.4 Lufte kjolemiddelkretslop, ill. B
Kun for vaeskekjglte brennere
1 Sett oppsamleren under koblingen il kjslemiddelets retur (red).

2 Hold returslangen las og over oppsamleren.

4.5 Kjolemiddelrester ved ABIMIG® W T-sveisebrennere, ill.

2 Sperr av gass- og trykklufttilfersel.

= 8 Vedlikehold og rengjering pé side NO-133

* Anbefaling: ABICOR BINZEL Bruk kjglemiddel i BTC-serien.

* For & unngd skader pé& sveiseapparatet m& hverken deionisert eller
demineralisert vann brukes.

*  Luft kilemiddelkretslzpet ved farste start og bytte av slangepakke.

3 Lukk &pningen fil returslangen. Apne og lukke &pningen til returslangen
flere ganger inntil kjglemiddelet flyter kontinuerlig og uten bobler.

4 Koble returslangen til kjgleapparatet igjen.

OBS!

* Pése at det ikke kommer kjglemiddelrester i trédmaterslangen!

i gass- og tradferingen.

* Nar du skrur las brennerhalsen (5), m& du alltid holde brennerh&ndtaket pekende nedover. Dermed unngér du at rester av kjglemiddel kommer inn

* Tett brennerh&ndtaket med tetningsproppen (6) for & hindre lekkasje av kjglemiddelrester.

4.6 Koble til beskyttelsesgass
¢ Velg egnet beskyttelsesgass for sveiseoppgaven.

«  Apne gasstilfarselen et kort gyeblikk og lukk den igjen for & blase ut
eventuelle urenheter i filkoblingen.

4.7 Tree inn traden

* Koble fil beskyttelsesgass til sveiseapparatet iht. produsentens
instruksjoner.

* Tilpass og juster mengden beskyttelsesgass etter gassdysen som brukes
og sveiseoppgaven.

A\ FORSIKTIG

Fare for personskader
Du kan stikke deg pé& trédelekiroden.
¢ lkke grip inn i fareomré&det, og bruk vernehansker.

1 Kutt av et kort stykke av starten av tr&den med en avbitertang for & fierne
en eventuell grad.

2 legg tréden inn i trédmateren iht. produsentens instruksjoner.

5 Betjeningselementer pa handtaket

3 Trykk p& knappen "manuell trédmating" inntil tréden stikker ut fra
kontaktreret.

4 Kutt av overfledig trédd med en avbitertang.

OBS!

* Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.

Standard-sveisebrenneren leveres med en knapp for 2-takts bruksmetode.

NO - 132
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 6 Bruk

5.1 Bryter 2-takts funksjon, tab. 4
1 Knappen holdes inne = Start sveis. 2 Knappen slippes opp = Stopp sveis.

5.2 Héndtaksmoduler (kun for ABIMIG® A + W)

Ved ABIMIG® A T+ W T kan "Up/Down langs (MUL)" alternativt veere valgte programmet rett p& modulen. Innstillbare sveiseparametre vises
integrert i h&ndtaket. utelukkende pé stremkilden.
P& moduler uten display vises innstillbare sveiseparametre/programmer pé Modulenes funksjoner retter seg etter kundespesifikk tilkoblingskonfigurasjon.

stremkilden dersom den stetter dette. Ved moduler med display viste det

MUL MUL7 MUQ MmuQz MXU MXuU7 MPOT
Up/Down langs Up/Down langs Up/Down tvers Up/Down tvers Kryssvippebryter Kryssvippebryter / Potensiometer
display display display

MJT
Jobbknapp
Tab. 5 Stremkilder, fiernregulering og funksjon for BIS-moduler (kun for ABIMIG® A + W)
6 Bruk
1 Apne beskyttelsesgassflasken, koble fil stramforsyningen. 3 Skyll beskyttelsesgassledningene og still inn sveiseparametre.
2 Ved ABIMIG® W og W T: Sla pa kigleapparatet. 4  Start sveising ved & trykke p& og holde inne brennerknappen.

7 Utkobling

OBS!

* Vaskekjolte slangepakker blir utette ved overoppheting. La derfor kigleapparatet kjgre i ca. 5 min etter utfert sveising.

1 Vent ut beskyttelsesgassens efterstramningstid, og koble fra 2 Steng ventilen til beskyttelsgassflasken og sl& av kjgleapparatet.
stremforsyningen.

8 Vedlikehold og rengjoering

A\ FARE

Uventet oppstart medforer fare for personskader
Mens det p&gar vedlikeholds-, reparasjons-, monterings-/demonterings- og reparasjonsarbeider p& apparatdeler, m& hele systemet settes ut av funksjon.

* Sperr av alle tilferselsledninger.
* Trekk ut stremforsyningen.

A\ FARE

Elektrisk stot ved feil kabler
Dersom kablene er skadet eller ikke forskriftsmessig installert, kan det oppstd farlig spenning. Dette kan fere til svaert alvorlige personskader med deden til felge.
* Kontroller alle stremfgrende kabler og forbindelser. Pdse at installasjonen er forskriftsmessig og at det ikke finnes skader. Bytt ut skadde, deformerte eller

slitte deler.

A\ FARE

Forbrenningsfare
Varm kjglemiddelsprut og varme overflater medferer forbrenningsfare.
* Sl& av kiglemiddelsirkulatoren fer service-, vedlikeholds-, monterings-/demonterings- og reparasjonsarbeider pdbegynnes.

A ADVARSEL

Forbrenningsfare
Sveisebrenneren blir kraftig oppvarmet under sveisingen.

* La sveisebrennerne avkjgles og bruk vernehansker.

OBS!

* Kontroller kiglemiddelslanger, tetninger og tilkoblinger og se etter skader og lekkasjer. Skift dem ut ved behov.
* Kontroller og rengjer stramkontakiflatene p& brennerhalsen og brennerhalsfestet.
* Fjern fastklebende sveisesprut og kontroller at alle skrukoblinger sitter godt.
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8 Vedlikehold og rengjering

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8.1 Bytte ut slitedeler, ill. E /ill. F

¢ Brennerhalsen kan utstyres med ulike slitedeler avhengig av
sveiseoppgave.

OBS!

*  Bruk kun originale ABICOR BINZEL slitedeler.

sveisebrenneren.

* Bestillingsopplysningene og ID-numrene pé utstyrs- og slitedelene finner du i de aktuelle bestillingsdokumentene.
Kontaktopplysninger for veiledning og bestilling finner du pé Internett p& www.binzel-abicor.com.

* Bruk ABICOR BINZEL-multingkkelen til montering og demontering av slitedelene, og pass pé at det er de korrekte slitedelene som brukes for den spesifikke

8.2 Velge og montere tradfering
1 Velg sveisemateriale etter sveiseoppgaven.

2 Monter passende trédfering etter sveisemateriale.

8.2.1 Korte ned og montere foringsspiralene

= Stdl: 8.2.1 Korte ned og montere faringsspiralene pé side NO-134

= Rustfritt stal, aluminium, kobber, nikkel: 8.2.2 Korte ned og montere
plasthylse pa side NO-134

OBS!

* P& faststéende brennerhalser skal det kun brukes gjennomgé&ende feringsspiraler.
* For at du skal kunne montere trédferingen med noe forspenning, trenger du litt overmdl.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Ved bruk av stéltrdder pa udelt trédfering:

1 Legg Bikox® /-slangepakken strukket ut.

2 P& brennerhalsen: Fiern slitte deler.

3 P4 sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.

4 P& sentralkoblingen: Skyv feringsspiralene gjennom Bikox® /-
slangepakken og helt frem til holdenippelen.

ABIMIG® ATLW

Ved bruk av stéltrdder pa delt tradfering:

1 Legg Bikox® /slangepakken strukket ut.

2 Skru av den skrubare eller pluggbare brennerhalsen.

3 P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.

4

P& sentralkoblingen: Skyv faringsspiralene gjennom Bikox® /-
slangepakken og helt frem til holdenippelen.

ABIMIG® W T, ill. H
Ved bruk av stéltréder p& delt tradfering:

1 Llegg slangepakken (10) strukket ut.
2 Fjern brennerhalsen.

3 Skru isoleringshylsen (17) ut av brennerhalsfestet ved hjelp av en flat
skrutrekker (ca. 10 mm bredde).

4 Tett eventuelt brennerhalsen med tetningspropp.
5 P& sentralkoblingen (12): Skru av unionsmutteren (13).

6 Pa sentralkoblingen: Skyv feringspiralen fra sentralkoblingen og inn i
brenneren helt inn til stopp i holdenippelen.

7 Skru til unionsmutteren for h&nd (13).

8 Kutt av feringsspiralen (15) jevnt p& fremsiden av brennerhé&ndtaket eller
tetningsproppen.

8.2.2 Korte ned og montere plasthylse
1 Legg Bikox® /-slangepakken strukket ut.
2 Spiss til plasthylsen med ABICOR BINZEL-spisseren (ca. 40° vinkel).
3 Skyv den spissede faringsspiralen helt inn til fast stopp i kontakiraret.
Ved delt tr&dfering:
+ ABIMIG®ATLW:
Skyv den spissede feringsspiralen (15) helt inn til fast stopp i
brennerhalsspiralen (brennerhals er montert).
+ ABIMIG®WT:

For den spissede faringsspiralen gjennom trédmaterslangen og helt til
fast stopp i isolasjonshylsen (17) til brennerhandtaket.

5 Pa sentralkoblingen: Skru p& unionsmutteren og stram den med

ABIMIG®-ngkkelen.

6 P& brennerhalsen: Kutt av overskuddslengden pé feringsspiralene jevnt
med kontaktrarholderen ved hjelp av en avbitertang.

7 P& brennerhalsen: Montere slitedeler.
= 4.3 Koble til Bikox® /-slangepakke, ill. A p& side NO-132

5 Pa sentralkoblingen: Skru p& unionsmutteren og stram den med

ABIMIG®-ngkkelen.

6 Pd brennerhalsen: Kutt av overskuddslengden pé& gjengehandtaket med
2 mm utraging ved hijelp en avbitertang.

7 Monter den skrubare eller pluggbare brennerhalsen.
= 4.3 Koble fil Bikox® /-slangepakke, ill. A p& side NO-132

9 Skru av unionsmutteren (13) og trekk ut feringsspiralen(15) igjen.

10 Skjeer av faringsspiralen(15) 40 mm foran (ved bruk av tetningspropp
53 mm) og slip den til i 40° vinkel. Ikke fiern mer av isoleringen til
feringsspiralen, og avgrad kuttekantene.

11 Skru fil isoleringshylsen(17) i brennerhalsfestet (liten diameter foran) for

hénd.
12 Skyv inn feringsspiralen (15).

Utragingen pé holdenippelen (ca. 14 mm) serger for & spenne
feringsspiralen.

13 Skru fast unionsmutteren (13).

4 P4 sentralkoblingen: Skyv klemnippelen og O-ringen pé plasthylsen.

(4]

P& sentralkoblingen: Skru fil unionsmutteren for hénd.

6 Plasthylsen mé ende rett for materullene til trédmateren. Merk av
maksimal overskuddslengde pé& plasthylsen.

7 Kutt av plasthylsen ved markeringen med ABICOR BINZEL kutteren og
avgrad kuttekantene.

= 4.3 Koble til Bikox® /-slangepakke, ill. A p& side NO-132

OBS!

* Ved plasthylser med 4,0 mm utvendig diameter mé& kapillarraret erstattes med et feringsrer i mellomstykket.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

9 Kassering

8.2.3 Brennerhalsspiral, ill. G
Kun il byttehalsbrenner ABIMIG® A T LW / ABIMIG® W T:

OBS!

pd O-ringene.

* Ettetningspropp gjer det lettere & demontere og montere isoleringshylse p& ABIMIG® W T.
* Pase at stremkontakiflatene p& brennerhalsen og brennerhalsfestet er rene.
P& ABIMIG® W T skal du smare inn O-ringene med silikonfritt smarefett (192.0078). Det gjor det lettere & sefte inn brennerhalsen, og det forlenger levetiden

1 Skru av brennerhalsen fra brennerhdndtaket og bruk eventuelt en
tetningspropp (6) i brennerhéndtaket p& ABIMIG® W T.

2 Slipp til brennerhalsspiralen (8) (ca. 40° vinkel) p& kontaktrarsiden (den
avisolerte siden).

3 Skyv brennerhalsspiralen (8) med den avisolerte siden inn i
brennerhalsen, helt til stopp i kontaktrgret.

4 Utraging:
*+ ABIMIG® ATLW:

Skyv inn brennerhalsspiralen og kort den ned til 2 mm fijzerende
utraging for holdenippelen i den holdenippelfrie enden.

o ABIMIG®WT:

Kutt av brennerhalsspiralen (8) gradfritt med 12 mm utraging mot
stramkontaktflaten (9).

5 Avgrad kuttekantene og fiern ev. tetningsproppen (6).

6 Skru brennerhalsen inn i brennerhalsfestet til brennerh&ndtaket.

Kun nedvendig p& ABIMIG® W T: Pa sveisejobber som gjer det tvingende nadvendig med gjennomgéende trédfering, kan isoleringshylsen inne i brennerhalsfestet

skrus ut ved hijelp av en flat skrutrekker (ca. 10 mm bredde).

ABICOR BINZEL kan ogsé tilby en isoleringshylse for gjennomgéende trédferinger.

8.3 Rengjore slangepakke

A ADVARSEL

Fare for personskader
Deler som kastes rundt, kan forérsake alvorlige personskader.

* Bruk egnet verneutstyr, spesielt vernebriller, nér du utferer rengjering med trykkluft.

Bytt ut skadde, deformerte eller slitte deler.

N

Legg slangepakken strukket ut.

(2]

P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.

9 Kassering

4 Blas ren trddmaterslangen fra begge ender med trykkluft.
= 4.3 Koble fil Bikox® /-slangepakke, ill. A pé side NO-132

*  Elektrisk utstyr m& ikke kastes med husholdningsavfallet.

Apparater som er merket med dette symbolet, faller inn under direktivet 2012/19/EU om kassert elektrisk og elektronisk utstyr.

*  Elektrisk utstyr m& samles separat og leveres fil et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.
* Folg lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og direktiver ved kassering.
* Du férinformasjon om innsamling og retur av kassert elektrisk utstyr fra kommunen.

For at produktet skal kasseres forskriftsmessig, m& du ferst demontere det.

10 Garanti

Dette er et originalprodukt fra ABICOR BINZEL.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer at det
ikke foreligger produksjonsfeil, og gir ved utlevering fra fabrikk en produkt-
og funksjonsgaranti i samsvar med teknikkens stand og gjeldende forskrifter.
Dersom det foreligger en mangel som ABICOR BINZEL er ansvarlig for, vil
ABICOR BINZEL vzre forpliktet til & utbedre mangelen for egen regning
eller levere en erstatning, alt etter eget valg. Garantien dekker kun
produksjonsmangler og ikke skader som skyldes naturlig slitasie,
overbelastning eller ukorrekt behandling. Garantiperioden stér oppgitt

i Generelle brukervilkér. Unntak for visse produkter reguleres separat.

For avrig gjelder ikke garantien ved bruk av reserve- og slitedeler

som ikke er originaldeler fra ABICOR BINZEL, og heller ikke ved ukyndige
produkireparasjoner utfert av brukerne eller tredjeparter.

Slitedeler dekkes generelt ikke av garantien. Videre har ikke

ABICOR BINZEL ansvar for skader som er oppstétt p& grunn av brukt av
vart produkt. Spersmél om garanti og service kan rettes til produsenten eller
vére distribusjonsselskaper. Informasjon om dette finner du pa Internett pé
www.binzel-abicor.com.
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1 Identyfikacja

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

1 Identyfikacja PL136
1.1 Oznaczenie PL-136
2 Bezpieczenstwo PL136
2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem PL136
2.2 Informacje podstawowe PL136
2.3 Elektrotechnika PL-137
2.4 Spawanie PL-137
2.5 Stan techniczny PL-137
2.6 Odziez ochronna PL-137
2.7 Klasyfikacja ostrzezen PL137
2.8 Postepowanie w sytuaciji zagrozenia PL-137
3 Opis produktu PL137
3.1 Dane techniczne PL-138
3.2 Uzywane rysunki PL-138
4 Uruchomienie PL-139
4.1 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw PL-139
4.2 Uzbrojenie szyjki palnika PL139
4.3 Podiqczanie przewodu Bikox® / pakietu

przewodéw, rys. A PL139
4.4 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. B PL-139
4.5 Pozostatodci cieczy chtodzqcej w przypadku

uchwytéw ABIMIG® W T, rys. C PL-139

1 Identyfikacja

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG do urzqdzen do spawania tukowego
metali w ostonie gazéw. Uchwyty spetniajqg wymagania normy EN 60974-7
i nie sq samodzielnymi urzqdzeniami. W niniejszej instrukcji uzytkowania

1.1 Oznaczenie

Produkt spetnia obowigzujgce na danym rynku wymagania dotyczqce
wprowadzenia do obrotu.

2 Bezpieczenstwo

¢ Przed uruchomieniem bardzo doktadnie przeczyta¢ zatqczong
instrukcje uzytkowania i stosowad sig do niej.

* W niniejszej instrukciji uzytkowania sq zawarte informacje niezbedne do
bezawaryjnej i bezpiecznej eksploatacii. Produkt zostat opracowany
i wykonany zgodnie z uznanymi standardami bezpieczenstwa
i wytycznymi.

¢ W instrukcji uzytkowania sq zawarte ostrzezenia przed niemozliwym do
wyeliminowania pozostatym ryzykiem wystgpienia zagrozenia dla
uzytkownikéw, oséb trzecich, sprzetu lub innego mienia. Przedstawione
wskazéwki bezpieczehstwa wskazujq na pozostate ryzyko niemozliwe
do wyeliminowania na drodze konstrukcyjnej — nalezy sig z nimi
zapoznad oraz ich przestrzegad.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

* Urzqgdzenie opisane w niniejszej instrukcji moze by¢ wykorzystywane
wylqcznie do wskazanych w niej celéw i w opisany sposéb. Nalezy
przestrzega¢ wymaganych warunkéw eksploatacii, konserwacii
i napraw.

2.2 Informacje podstawowe

* Przed przystgpieniem do specyficznych prac jak np. uruchomienie,
eksploatacja, transport oraz konserwacja doktadnie przeczytaé
instrukcje uzytkowania i stosowaé sig do niej.

* Instrukcje uzytkowania trzymaé w poblizu urzqdzenia, aby w razie
potrzeby byta pod rekq, a w przypadku przekazania produktu innemu
uzytkownikowi dotqczy¢ jg do niego.

* Przestrzegad instrukeji uzytkowania poszczegélnych technicznych
komponentéw spawalniczych, jak np.: zrédto prqdu spawalniczego
i podaijnik drutu.

* Informacje dotyczqce uzywania butli gazowych znajdujq sie
w instrukcjach producentéw gazu oraz w przepisach dotyczqcych gazu
sprezonego.

* Nalezy przestrzegaé przepiséw BHP obowigzujgcych w danym kraju.

PL-136

4.6 Podtqczanie gazu ostonowego PL-139
4.7 Wsuwanie drutu PL-139
5 Elementy obstugi rekojesci PL-140
5.1 Przycisk z funkcjg dwutaktu, tab. 4 PL-140

52 Modout rekojesci (tylko w przypadku ABIMIG® A + W) PL-140

6 Eksploatacja PL-140
7 Wyltqczanie PL-140
8 Konserwacja i czyszczenie PL-140
8.1 Wymiana czegsci eksploatacyjnych, rys. E / rys. F PL-141
8.2 Wybér i montaz prowadnika drutu PL-141
8.2.1  Skracanie i montaz spirali prowadzqcej PL-141
8.2.2  Montaz i skracanie prowadnika z tworzywa sztucznego  PL-142
8.2.3  Spirala szyjki palnika, rys. G PL-142
8.3 Czyszczenie pakietu przewodéw PL-142
9 Utylizacja PL-143
10 Gwarancja PL-143

opisano tylko uchwyty spawalnicze ABIMIG® A/ AT/ W /W T/ MT.
Produkty nalezy eksploatowaé wytqcznie z oryginalnymi czgéciami

wymiennymi ABICOR BINZEL.

Jedli wymagane jest odpowiednie oznaczenie, zostato ono umieszczone na
produkcie.

* Nieprzestrzeganie tych wskazéwek bezpieczefstwa moze
spowodowaé zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi, szkody dla
$rodowiska lub szkody materialne. Produktu wolno uzywaé jedynie
w nienagannym stanie technicznym i przestrzegajqc instrukcii
vzytkowania.

* Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z tytutu
nieprzestrzegania instrukcji uzytkowania.

* Nalezy chroni¢ siebie i osoby postronne przed niebezpieczerstwami
wymienionymi w rozdziale dotyczqcym bezpieczenstwa, uzywajqc
odpowiednich $rodkéw.

* Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem.

* Niedozwolone jest samowolne dokonywanie przerébek lub zmian
zwigkszajgcych wydajno$é urzqdzenia.

¢ Czynnoéci zwigzane z uruchomieniem, obstugq i konserwacjq mogq
by¢ wykonywane wytqcznie przez wykwalifikowanych pracownikéw.
Wykwalifikowanym pracownikiem jest osoba, ktéra na podstawie
swojego specjalistycznego wyksztatcenia, wiedzy, doswiadczenia oraz
znajomosci obowigzujgcych norm moze ocenié powierzone jej prace
i rozpoznaé potencjalne niebezpieczeristwa.

¢ Zadbaé o dobre oswietlenie i utrzymywanie porzqdku w obszarze
roboczym.

¢ Na caly czas trwania prac zwigzanych z konserwacjq, uruchomieniem,
utrzymaniem i naprawq wytqczy¢ zrédto prqdu, odiqczyé¢ doptyw gazu
i sprezonego powietrza, wyciggnqé wtyczke z sieci.

*  Przy utylizaciji przestrzegaé lokalnych regulacii, ustaw, przepiséw, norm
i dyrektyw.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

3 Opis produktu

2.3 Elektrotechnika

e Sprawdzi¢, czy narzedzia z napedem elekirycznym nie sq uszkodzone
oraz czy funkcjonujq bez zarzutu i zgodnie z przeznaczeniem.

* Nie wystawiaé narzedzi z napedem elektrycznym na deszcz i unikaé
wilgotnego lub mokrego otoczenia.

2.4 Spawanie

* Spawanie tukowe moze doprowadzié do uszkodzenia oczu, skéry
i stuchu! Dlatego zawsze trzeba nosi¢ przepisowq odziez ochronng
oraz $rodki chronigce wzrok i stuch zgodnie z odnoénymi przepisami
krajowymi.

*  Wszystkie opary metali, szczegélnie ofowiu, kadmu, miedzi i beryly, sq
szkodliwe dla zdrowia! Nalezy zapewni¢ wystarczajqcq wentylacje lub
odcigg. Nie przekraczaé obowigzujgcych dopuszczalnych wartosci
narazenia w miejscu pracy.

* Przedmioty odttuszczone za pomocq rozpuszczalnikéw zawierajgcych
chlor nalezy wyptuka¢ czystqg wodq. W przeciwnym razie istieje
niebezpieczenstwo uwalniania sig fosgenu. Nie nalezy umieszczad

2.5 Stantechniczny

* Nie przekracza¢ wartoéci granicznych maksymalnego obcigzenia.
Przecigzenia prowadzq do uszkodzenia.

* Nie podejmowa¢ zadnych zmian konstrukcyjnych w urzgdzeniu.

2.6 Odziez ochronna
* Nie nosié¢ luznego ubrania ani bizuterii.

* Diugie wlosy chroni¢ pod siatkq.

2.7 Klasyfikacja ostrzezen

Ostrzezenia zastosowane w instrukciji uzytkowania sq podzielone na cztery

rézne poziomy i podane przed potencjalnie niebezpiecznymi czynnosciami.

¢ Nalezy sig zabezpieczyé przed porazeniem prgdem, stosujqc
podkiadki izolacyjne i noszqc suchq odziez.

¢ Nie stosowaé narzedzi z napedem elektrycznym w strefach
zagrozonych pozarem lub wybuchem.

kgpieli odttuszczajgcych zawierajgcych chlor w poblizu miejsca
spawania.

* W zwiqzku z réznymi palnikami spawalniczymi mogq wystgpié kolejne
zagrozenia, spowodowane np.: prqdem elektrycznym (zrédto prgdu,
wewnetrzny obwdd elektryczny), odpryskami spawalniczymi z uwagi
na materiaty palne lub wybuchowe, promieniowaniem UV tuku
elekirycznego oraz dymem i oparami.

e Nalezy przestrzegaé ogélnych przepiséw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego i usungé przed rozpoczeciem pracy materiaty
tatwopalne z miejsca spawania. Zapewnié odpowiedniq ochrong
przeciwpozarowqg w miejscu pracy.

* W przypadku eksploatacji na zewnatrz nalezy zastosowaé
odpowiedniq ochrone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

¢ Podczas wykonywania wszelkich prac zwigzanych z procesem
spawania nalezy nosi¢ petny zestaw $rodkéw ochrony indywidualnej
spawacza. Obejmuje on rekawice ochronne, fartuch roboczy, okulary
ochronne i ochrone twarzy.

Zostaty one uporzqdkowane malejgco wedtug stopnia waznosci i majq
nastepujgce znaczenie:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo. Niezastosowanie sig prowadzi do $mierci lub najcigzszych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwoéé wystgpienia niebezpiecznej sytuacii. Niezastosowanie si¢ moze spowodowa¢ cigzkie obrazenia.

A\ PRZESTROGA

Oznacza mozliwoéé wystgpienia szkodliwej sytuacii. Niezastosowanie si¢ moze spowodowa¢ lekkie lub nieznaczne obrazenia.

UWAGA

Oznacza ryzyko niewtaéciwych efektéw pracy lub szkéd materialnych w wyposazeniu.

2.8 Postepowanie w sytuacji zagrozenia

W razie awarii nalezy natychmiast odtqczyé nastepujgce doprowadzenia:

* zasilanie energiq elekiryczng, doptyw sprezonego powietrza,
doprowadzenie cieczy chtodzqcej i doptyw gazu.

3 Opis produktu

Informacie o dalszych érodkach, jakie nalezy podjqé, mozna znalez¢
w instrukeji uzytkowania ,Zrédlo prqdu” lub w dokumentacji innych
urzqdzen peryferyjnych.

A\ OSTRZEZENIE

* Urzqdzenie nalezy uzytkowaé wylqcznie zgodnie z przeznaczeniem.

Niebezpieczenstwo w razie uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
W przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem urzqdzenie moze stanowié niebezpieczenstwo dla ludzi, zwierzqt i mienia.

* Nie wolno samodzielnie modyfikowaé ani przerabiaé urzqdzenia w celu zwigkszenia jego wydajnosci.

PL-137




3 Opis produktu

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

3.1 Dane techniczne

Transport i sktadowanie

Od -25°Cdo +55

°C

Gaz ostonowy (DIN EN ISO 14175)

CO, i gaz mieszany M21

urzgdzenia (EN 60529)

Wzgledna wilgotnosé powietrza | Do 90% przy 20°C Rodzaje drutu Druty okrggte dostgpne w handlu
Rodzaj prowadzenia reczne/maszynowe Pomiar napiecia Warto$¢ szczytowa 113 V
Rodzaj napiecia DC Stopien ochrony przylqczy od strony | IP3X

Biegunowos¢ elektrod przy DC

Z reguty dodatnia

Urzqdzenia sterujace w rekojesci

uchwytu

na napiecie 42 Vi natezenie 0,1-1 A

Tab. 1

Ogdlne dane uchwytu (EN 60974-7)

ABIMIG® A LW

Uchwyt reczny, stata szyjka palnika - A = chtodzenie powietrzem; LW = low weight

ABIMIG® ATLW

Uchwyt reczny, wymienna szyjka palnika - A = chtodzenie powietrzem; T = obrotowa szyjka palnika;
LW = low weight

ABIMIG®W /WT/MTW /MTWT/WTG

Uchwyt reczny - W = chtodzenie cieczq; T = obrotowy; MT = uchwyt maszynowy

ABIMIG® MT / MTG

Uchwyt maszynowy chtodzony powietrzem - G = uchwyt podstawowy bez szyjki palnika

Tab. 2 Skréty i objaénienie terminologii
Typ Typ chtodzenia Obcigzalnosé CcP & drutu Przeptyw gazu
Standardowy tuk elekiryczny
co, M21
(A] (A] [%] [mm] [/min]
ABIMIG® A LW
155 powietrze 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 powietrze 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 powietrze 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 powietrze 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 powietrze 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW
155 powietrze 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 powietrze 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 powietrze 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 powietrze 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 powietrze 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT
340 ciecz 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 ciecz 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 ciecz 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 powietrze 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 powietrze 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 powietrze 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 powietrze 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 powietrze 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Specyficzne dane uchwytu (EN 60974-7)

Dana dot. chtodzenia cieczq

Pakiet przewodéw

Temperatura zasil.

maks. 50°C

Dlugosé standardowa L

3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Przeptyw

min. 1,5 |/min

Przytacze cieczy chlodzaqcej

wiyk szybkoztqczki $redn. nom. 5

Cisnienie wyptywu

min. 1,5 bara / maks. 3,5 bara

Moc uktadu chtodzenia

min. 800 W

Przewéd sterowniczy

dwuzytowy

Tab. 4

3.2 Uzywane rysunki

Wszystkie rysunki znajdujq sie w zatqczniku do instrukeiji uzytkowania.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 Uruchomienie

4 Uruchomienie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Podczas czynnosci konserwacyjnych, utrzymaniowych, montazu, demontazu i napraw elementéw urzqdzenia nalezy wylgezyé caly system:

* Nalezy odciqé wszystkie przewody zasilajqce.
* Odtgczyé zasilanie energiq elekiryczng.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen i uszkodzenia urzqdzenia przez osoby nieupowaznione
Nieprawidtowo przeprowadzone naprawy i modyfikacje produktu mogq doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia sprzetu. Gwarancja na

produkt nie obejmuje ingerenciji przez osoby nieuprawnione.
*  Wszelkie prace dotyczqce urzqdzenia lub systemu mogqg wykonywaé wytgcznie wykwalifikowani pracownicy.

Wykonaé wszystkie czynnoéci w podanej kolejnosci.

4.1 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw

1 Wytqczy¢ Zrédio pradu i wyciagngé wtyczke elekiryczng. 2 Odcigé doplyw sprezonego powietrza i gazu.

4.2 Uzbrojenie szyjki palnika

Reczne uchwyty spawalnicze MIG/MAG sq dostarczane z kompletnym = 8 Konserwacja i czyszczenie na stronie PL-140
wyposazeniem. Informacje dotyczqce wymiany czeici eksploatacyjnych
oraz prowadnika drutu znajdujq sie w rozdziale:

4.3 Podiqczanie przewodu Bikox® / pakietu przewodéw, rys. A

1 Przy podajniku drutu: Wsungé wtyk centralny w gniazdo przytgcza. ¢ Zalecenie: ABICOR BINZEL Uzywaé chtodziwa typu BTC.

2 Przy podajniku drutu: Zabezpieczyé pakiet przewodéw nakretkg *  Aby unikngé uszkodzenia urzqdzenia spawalniczego, nie uzywadé
przytgcza. wody zdejonizowanej ani zdemineralizowane;.

3 Tylko do uchwytéw chtodzonych cieczq: Podtgczyé doptyw (niebieski) ¢ Podczas pierwszego uruchomienia i w przypadku wymiany pakietu
i powrét (czerwony). przewodéw nalezy odpowietrzyé obieg chtodziwa.

*  Skontrolowaé minimalny poziom napetnienia chtodziwa.

4.4 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. B

Tylko do uchwytéw chtodzonych cieczqg 3 Zamkngé otwarcie weza powrotu cieczy. Wielokrotnie raptownie otwie-

1 Ustawi¢ pojemnik pod przytqczem powrotu cieczy chtodzqcej raé otwarcie weza powrotu cieczy i ponownie je zamykaé, az chlodziwo
(czerwone). bedzie stale i bez pecherzykéw wptywaé do pojemnika.

2 Odtqczy¢ waz powrotu cieczy chtodzqgcej od obiegowego uktadu 4 Ponownie podigczy¢ wqz powrotu cieczy do obiegowego ukladu
chtodzqcego i przytrzymaé nad pojemnikiem. chtodzgcego.

4.5 Pozostalosci cieczy chtodzacej w przypadku uchwytéw ABIMIG® W T, rys. €

UWAGA

* Nalezy dopilnowaé, aby pozostatosci cieczy chtodzqcej nie przedostaly sie do weza podajnika drutul

* Podczas odkrecania szyjki palnika (5) trzymaé reczny uchwyt zawsze skierowany w dét. Pozwala to unikngé wniknigcia pozostatosci cieczy chtodzqcej do
przewodu gazowego i prowadnika drutu.
* Zamknq¢ reczny uchwyt (6) za pomocq zatyczki uszczelniajqcej, aby zapobiec wyciekaniu pozostatosci cieczy chtodzqcei.

4.6 Podtgczanie gazu ostonowego

*  Wybra¢ odpowiedni gaz ostonowy do typu spawania. ¢ Podiqczyé gaz ostonowy do urzqdzenia spawalniczego zgodnie
*  Na krétko otworzy¢ zawér doptywu gazu i ponownie go zamkngé, aby z zaleceniami producenta.
przedmuchaé ewentualne zanieczyszczenia przytqcza. ¢ Dopasowaé iloé¢ gazu ostonowego do uzywanej dyszy gazowej i typu

spawania i odpowiednio ustawic.

4.7 Wsuwanie drutu

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczeristwo obrazen
Przeklucie lub naktucie drutem spawalniczym.

* Nie nalezy sigga¢ rekami w obszar zagrozenia. Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

1 Odcigé szczypcami do cigcia drutu krétki kawatek przy poczgtku druty, 3 Na podajniku nacisngé przycisk bezprqdowego podawania drutu,
aby usungé ewentualny grat. az drut wyjdzie z koficéwki prgdowe;.
2 Wiozyé drut do podaijnika zgodnie z danymi producenta. 4 Odcigé wystajqcy drut z wykorzystaniem szczypiec do cigcia.
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5 Elementy obstugi rekojesci

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

5 Elementy obstugi rekojesci

UWAGA

* Nalezy przestrzegaé dokumentaciji komponentéw spawalniczych.

Standardowy uchwyt spawalniczy umozliwia dwutaktowy tryb pracy
przycisku.

5.1 Przycisk z funkcjq dwutaktu, tab. 4
1 Nacisnigcie i przytrzymanie przycisku na rekojesci = rozpoczecie
spawania.

5.2 Modut rekojesci (tylko w przypadku ABIMIG® A + W)
W przypadku ABIMIG® AT + W T opcjonalnie ,Up/Down wzdtuz (MUL)"
jest zintegrowany z rekojesciq.

W przypadku modutéw bez wyswietlacza regulowane parametry
spawania / programy sq wyswietlane na zrédle prqadu, jeéli obstuguje ono
te funkcje. W przypadku modutéw z wyéwietlaczem wybrany program jest

Dalsze tryby pracy i moduty rekojesci zalezq od danego zrédta pradu
i wymagajq osobnego zaméwienia.

2 Zwolnienie przycisku = koniec spawania.

wyswietlany bezposrednio na module. Regulowane parametry spawania sq
wyswietlane wylqcznie na zrédle prqdu.

Funkcje modutéw zalezq od specyficznego wykorzystania przytqczy przez
klienta.

MUL MUL7 MuQ

MmuQz

MXU

MXU7

MPOT

Up/Down wzdtuz

Up/Down wzdtuz -
wyswietlacz

Up/Down
poprzecznie

Up/Down poprzecznie -
wyséwietlacz

Przycisk krzyzowy

Przycisk krzyzowy -
wyswietlacz

Potencjometr

Tab. 5 Zdalna regulacja zrédet prqdu i dziatanie modutéw BIS (tylko w przypadku ABIMIG® A + W)

6 Eksploatacja
1 Otworzyé butle gazu ostonowego, wiqczy¢ zrédto pradu.
2 W przypadku ABIMIG® W i W T wiqczyé urzqdzenie chtodzqce.

7 Wylqczanie

3 Przeptuka¢ przewody gazu ostonowego i ustawié parametry spawania.

4 Rozpoczecie spawania poprzez nacisnigcie i przytrzymanie przycisku

uchwytu.

UWAGA

zakoriczeniu spawania.

* Pakiety przewodéw chtodzone cieczq stajq sie nieszczelne po przegrzaniu. Dlatego urzqdzenie chfodzqce powinno pracowaé jeszcze ok. 5 minut po

1 Odczekaé, az przeptynie gaz ostonowy; wtedy wylqczyé zrédto prgdu.

8 Konserwacja i czyszczenie

2 Zamknqé zawér butli gazu ostonowego i wylqczyé urzqdzenie

chtodzqce.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

* Nalezy odcigé wszystkie przewody zasilajgce.
* Odiqgczyé zasilanie energiq elekiryczng.

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Podczas czynnosci konserwacyjnych, utrzymaniowych, montazu, demontazu i napraw elementéw urzqdzenia nalezy wytqczyé caty system:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

obrazen ze $miercig wigcznie.

i zuzyte czesci.

Porazenie pradem elektrycznym spowodowane uszkodzonym kablem
Jesli kabel jest uszkodzony lub nieprawidtowo zainstalowany, moze doj$¢ do powstania niebezpiecznego napigcia. Moze to prowadzi¢ do powaznych

* Sprawdzié wszystkie kable oraz potqczenia przewodzqce prqd pod katem prawidtowej instalaciji oraz uszkodzen i wymienié uszkodzone, zdeformowane
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 8 Konserwacja i czyszczenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo poparzenia
Istnieje niebezpieczerstwo poparzenia przez wyptywajqcq ciecz chtodzqceq oraz gorgcee powierzchnie.

* Przed rozpoczeciem prac konserwacyijnych, serwisowych, montazowych lub demontazowych, a takze naprawczych nalezy wytqczy¢ obiegowy uktad
chtodzqcy.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poparzenia
Podczas spawania uchwyty spawalnicze mocno sig nagrzewaiq.

* Nalezy odstawié uchwyt do ostygnigcia i nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

UWAGA

* Sprawdzié pod kgtem nieszczelnosci i uszkodzen weze cieczy chtodzqcej, uszczelki oraz przytqcza i ewentualnie je wymienié.
* Sprawdzié i oczysci¢ powierzchnie stykowe szyjki palnika i siedziska szyjki palnika.

* Usungé przyklejone odpryski spawalnicze i sprawdzi¢ wszystkie ztgcza srubowe pod kagtem prawidtowego osadzenia.

8.1 Wymiana czesci eksploatacyjnych, rys. E / rys. F
* W zaleznosci od typu spawania szyjka palnika moze byé wyposazona
w rézne czesci eksploatacyine.

UWAGA

* Dane do zaméwienia oraz indeksy (numery katalogowe) czeéci wyposazenia i czeici eksploatacyjnych znajdujq sie w aktualnych prospektach.

Informacije kontaktowe w sprawach dotyczqcych doradztwa i zaméwier znajdujq sie w witrynie internetowej www.binzel-abicor.com.
* Stosowadé tylko oryginalne czesci eksploatacyjne ABICOR BINZEL.
* Do montazu i demontazu czesci eksploatacyjnych stosowaé klucz uniwersalny ABICOR BINZEL oraz zwracaé uwage na wlasciwe przyporzgdkowanie

czegici eksploatacyjnych odpowiednich do uchwytéw

8.2 Wybéri montaz prowadnika drutu

1 Wybraé materiat spawalniczy w zaleznosci od typu spawania. = Stal: 8.2.1 Skracanie i montaz spirali prowadzqcej na stronie PL-141

2 Zamontowaé prowadnik drutu zgodny z wybranym materiatem = Stal nierdzewna, aluminium, miedz, nikiel: 8.2.2 Montaz i skracanie

spawalniczym. prowadnika z tworzywa sztucznego na stronie PL-142

8.2.1 Skracanie i montaz spirali prowadzaqcej

UWAGA
* W przypadku statych szyjek palnikéw stosowaé tylko ciggte spirale prowadzqce.

* Aby mozna byto prawidtowo zamontowaé prowadnik drutu, konieczna jest nadwyzka wymiarowa.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku niedzielonego prowadnika drutu:
1 Utozyé przewdd Bikox® / pakiet przewoddw w postaci rozciggnigte;. 5 Przy wtyku centralnym: Przykreci¢ nakretke tgczqeq i dociggngé
2 Przy szyjce palnika: Usunqé czeici eksploatacyijne. Kluczem ABIMIG®.
3 Przy wiyku centralnym: Odkrecié nakretke fgczqca. 6 Przy szyjce palnika: Odcig¢ szczypcami do cigcia drutu nadmierng
4 Przy wtyku centralnym: Wsunqé spirale prowadzqcq przez przewéd dlugosé spirali prowadzqeej réwno z tqcznikiem pradowym.
Bikox® / pakiet przewodéw az do ztqezki podtrzymujqee;. 7 Przy szyjce palnika: Zamontowad czesci eksploatacyjne.
2 4.3 Podigczanie przewodu Bikox® / pakietu przewodéw, rys. A na
stronie PL-139

ABIMIG® AT LW

Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku dzielonego prowadnika drutu:

1 Ulozyé przewédd Bikox® / pakiet przewodéw w postaci rozciggniete;. 5 Przy wtyku centralnym: Przykrecié nakretke taczqeq i dociggngé kluczem
ABIMIG®.

2 Odkreci¢ obrotowq lub wktadang szyjke palnika.
3 Przy whyku centralnym: Odkrecié nakretke fqczqca. 6 Przy szyjce palnika: Obcigé szczypcami do cigcia drutu nadmierng
4 Przy wtyku centralnym: Wsunq¢ spirale prowadzqeq przez przewdd dhugosc przy czesci gwintowanej uchwyty, zachowuiqc wystep 2 mm.
Bikox® / pakiet przewodéw az do ztqezki podirzymujqcei. 7 Zamontowa¢ obrotowq lub wkladanq szyjke palnika.

= 4.3 Podiqczanie przewodu Bikox® / pakietu przewodéw, rys. A na

stronie PL-139
ABIMIG® W T, rys. H

Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku dzielonego prowadnika drutu:

1 Ulozy¢ pakiet przewodéw (10) w postaci rozciggniete;. Przy wtyku centralnym: Wsunq¢ spirale prowadzgeq z wiyku
2 Zdjq¢ szyjke palnika. centralnego do uchwytu az do oporu zlqczki podtrzymujqce;.
3 Wykrecié tulejg izolacyjng (17) z gniazda szyjki palnika za pomocq Recznie mocno przykreci¢ nakretke taczqceq (13).
$rubokretu ptaskiego (szer. ok. 10 mm). Odcigé réwno spirale prowadzqgcq (15) po stronie czotowej recznego
4 Opcjonalnie zamkngé szyjke palnika zatyczkq uszczelniajqcq. uchwytu lub zatyczki uszczelniajgee;.
5 Przy wtyku centralnym (12): Odkreci¢ nakretke tgczqeq (13). Odkreci¢ nakretke faczacq (13) i wyciagna¢ ponownie spiralg

prowadzqcgq (15).
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8 Konserwacja i czyszczenie

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

10 Ponownie przyciqé spirale prowadzqcq (15) z przodu o 40 mm (przy
zastosowaniu zatyczki uszczelniajgcej o 53 mm) i oszlifowaé jq pod
katem 40°. Nie usuwa¢ dalej izolacji spirali prowadzqcej i odgratowad
krawedzie ciecia.

11 Dokrecié recznie tuleje izolacyjng (17) w gniezdzie uchwytu (kierujac
mniejszq $rednice do przodu).

8.2.2 Montaz i skracanie prowadnika z tworzywa sztucznego
1 Ulozy¢ przewdd Bikox® / pakiet przewodéw w postaci rozciggnietej.

2 Zaostrzy¢ prowadnik z tworzywa sztucznego ostrzatkg

ABICOR BINZEL (kqt ok. 40°).

3 Wsunqé zaostrzong spirale prowadzqgcq do oporu do kofAcéwki
pradowe;.

w przypadku dzielonego prowadnika drutu:

+ ABIMIG® ATLW:
Wsunqé zaostrzonq spirale prowadzqgeq (15) do oporu w spirale szyjki
palnika (szyjka palnika zamontowanal).

« ABIMIG®WT:
Wsunq¢ zaostrzonq spirale prowadzqgeq przez wqz podajnika drutu do
oporu w tuleje izolacyjng (17) recznego uchwytu.

12 Wsunq¢ spirale prowadzqcq (15).
Wystep ztqczki podirzymujgcej (ok. 14 mm) stuzy do naprezenia spirali
prowadzqce;.

13 Dokreci¢ nakretke tgczgeq (13).

4 Przy wiyku centralnym: Na prowadnik z tworzywa sztucznego nasungé
zlqczke zaciskowq oraz pierécien uszczelniajqcy (oring).

5 Przy wtyku centralnym: Recznie mocno przykrecié¢ nakretke tgczqcq.

6 Koniec prowadnika z tworzywa sztucznego musi znajdowaé sig
bezposrednio przed rolkami podaijnika drutu. Okresli¢ maksymalng
nadmierng dlugo$¢ i zaznaczyé to na prowadniku z tworzywa
sztucznego.

7 Za pomocq obcinaka ABICOR BINZEL odcigé prowadnik z tworzywa
sztucznego na oznakowaniu i odgratowaé krawedz cigcia.
= 4.3 Podigczanie przewodu Bikox® / pakietu przewodéw, rys. A na

stronie PL-139

UWAGA

* Przy prowadnikach z tworzywa sztucznego o $rednicy zewnetrznej 4,0 mm rurke kapilarng w przytqczu posrednim nalezy zastqpic rurg prowadzqgeq.

8.2.3 Spirala szyjki palnika, rys. G

Tylko w przypadku uchwytéw spawalniczych z wymienng szyjkq
ABIMIG® ATIW / ABIMIG® W T:

UWAGA

palnika i wydtuza Zywotnos¢ piericieni uszczelniajgcych (oringi).

+  Zatyczka uszczelniajgea utatwia demontaz | montaz tulei izolacyjnej w produktach ABIMIG® W T.
* Nalezy zwrécié uwage na czysto$é powierzchni stykowych szyjki palnika i gniazda szyjki palnika.
« W przypadku ABIMIG® W T nasmarowa¢ pierscienie uszczelniajgce (oringi) smarem niezawierajgcym silikonu (192.0078). Utatwia on wkiadanie szyjki

1 Odkreci¢ szyjke palnika od recznego uchwytu i opcjonalnie wsungé
przy zatyczce ABIMIG® W T (6) w reczny uchwyt.

2 Oszlifowaé spirale szyjki palnika (8) od strony koricéwki pradowej
(strona bez izolacji) pod kqtem 40°.

3 Wsunqé spirale szyjki palnika (8) strong bez izolacji do szyjki palnika do
uzyskania oporu na korcéwce prgdowe;.

4 Wystep:

* ABIMIG® ATLW:
Wsunqé spirale szyjki palnika i przycigé jq, ze strony, po ktérej nie
znajduje sig ztgczka podtrzymujgca, zostawiajgc 2 mm elastycznego
wystepu po stronie zlgczki podirzymujqce;.

*+ ABIMIG®WT:
Odciqé spirale szyjki palnika (8), zachowujgc wystep 12 mm
wzgledem powierzchni stykowej (9), nie zostawiajgc zadzioréw.

5 Odgratowa¢ krawedzie cigcia i w razie koniecznosci wyjqé zatyczke
uszczelniajgcq (6).

6 Przykrecié szyjke palnika w gniezdzie szyjki palnika recznego uchwytu.

Wymagane tylko w przypadku ABIMIG® W T: W przypadku prac spawalniczych, ktére bezwzglednie wymagaiq ciaglego prowadnika drutu, mozna wykrecié

tuleje izolacyjng z wnetrza siedziska szyjki palnika za pomocq $rubokretu ptaskiego (szer. ok. 10 mm).

Opcjonalnie ABICOR BINZEL oferuje tuleje izolacyjng przeznaczong do ciggtych prowadnikéw drutu.

8.3 Czyszczenie pakietu przewodow

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen
Cigzkie obrazenia przez wydmuchane elementy.

* Podczas przedmuchiwania sprezonym powietrzem nosi¢ odpowiedniq ochronng odziez roboczq, zwtaszcza okulary ochronne.

1 Wymieni¢ uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czesci.
2 Utozyé pakiet przewoddw w postaci rozciggniete;.

3 Przy wtyku centralnym: Odkrecié¢ nakretke tgczqca.

PL- 142

4 Przedmuchaé przewéd waqz podaijnika drutu z obu stron sprezonym

powietrzem.

= 4.3 Podigczanie przewodu Bikox® / pakietu przewodéw, rys. A na
stronie PL-139
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9 Utylizacja

9 Utylizacja

elektrycznego i elektronicznego.

przyjazny dla $rodowiska.

Urzqdzenia oznaczone tym symbolem podlegajq pod wytyczne europeijskiej dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu

* Urzqdzen elekirycznych nie wolno utylizowaé razem z odpadami domowymi.

* Konieczne jest osobne odbieranie zuzytych urzqdzen elektrycznych, aby zapewnié ponowne wykorzystanie materiatéw w sposéb

* Nalezy przy tym przestrzega¢ lokalnych regulacii, ustaw, przepiséw, norm i wytycznych.
_ * Informacje dotyczqce zbiérki oraz zwrotu elektroémieci nalezy uzyskaé u lokalnego urzedu komunalnego.

W celu wiaéciwej utylizacji produktu nalezy go najpierw zdemontowad.

10 Gwarancja

Niniejszy produkt jest oryginalnym wyrobem firmy ABICOR BINZEL. Firma
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG gwarantuje
bezusterkowe wykonanie i przy dostawie tego produktu udziela fabrycznej
gwaranciji na jego wykonanie i funkcjonowanie zgodnie z aktualnym stanem
techniki i obowigzujgcymi przepisami. W razie wystgpienia usterki, za ktérg
ABICOR BINZEL odpowiada, firma ABICOR BINZEL jest zobowigzana
do jej usunigcia lub wymiany na wtasny koszt. Gwarancja moze obejmowaé
tylko usterki produkcyijne, ale nie szkody wynikajgce z naturalnego zuzycia,
przecigzenia lub niewlasciwego obchodzenia sig z produktem. Termin
gwarancji mozna znalezé w ogélnych warunkach handlowych. Wyijqtki dla

danych produktéw sq okreslone oddzielnie. Gwarancja wygasa réwniez
w przypadku stosowania czeéci zamiennych i zuzywalnych niebedqcych
oryginalnymi czgéciami ABICOR BINZEL oraz w przypadku niewtaéciwie
przeprowadzonej naprawy produktu przez uzytkownika lub osoby trzecie.
Czeici eksploatacyijne nie podlegajg gwarancii. Ponadto firma

ABICOR BINZEL nie odpowiada za szkody powstate w wyniku
uzytkowania produktu. Pytania dotyczqce gwarancji oraz serwisu prosze
kierowa¢ do producenta lub do przedstawicieli spétek dystrybucyijnych.
Odpowiednie wskazéwki mozna znalezé w Internecie pod adresem
www.binzel-abicor.com.
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1 Identificacdo

Tocha de soldagem para aparelhos de soldagem por arco elétrico para

a soldagem de metais com gds de protecdo. As tochas de soldagem estdo
em conformidade com a EN 60974-7 e ndo representam um aparelho com

1.1  Marcacéo

O produto cumpre os requisitos aplicdveis do respectivo mercado para
a comercializacdo.

2 Seguranca

* Lleia o presente manual de instrucdes atenciosamente antes da primeira
utilizago.

¢ O presente manual de instrucdes fornece-lhe as informacdes
necessdrias para uma operacdo seguro e livre de falhas. O produto foi
desenvolvido e fabricado de acordo com a mais moderna técnica, sob
observancia das normas e diretivas reconhecidas para a técnica de
seguranga.

* Adverte-se no presente manual de instrucdes contra os inevitaveis riscos
residuais para usudrios, terceiros, equipamentos ou outros bens
materiais. As indicacdes de seguranca utilizadas referem-se aos
inevitdveis riscos residuais construtivos, e devem ser observadas.

2.1 Uso previsto

¢ O aparelho descrito no presente manual deve ser utilizado somente
para a finalidade prevista conforme o descrito. Neste contexto, observe
todas as condi¢cdes de operacdo, manutencdo e conservacdo.

2.2 Bases

* Antes de realizar trabalhos especificos como por ex., colocacédo em
funcionamento, operacdo, transporte e manutencdo, leia o manual de
instrucdes e proceda conforme o descrito.

* Guarde o manual de instrugdes préximo do aparelho, para consulta e,
caso o produto for entregue a ferceiros, entregue o manual de
instrucdes juntamente com ele.

* Observe os manuais de instrucdes dos componentes individuais de
soldagem, como por ex.: fonte de corrente para solda e dispositivo de
alimentacdo de arame.

* Para o manuseio do cilindro de gés, consulte as instrucdes do fabricante
de gés e o respectivo regulamento para gds sob press@o.

* Respeite os regulamentos de prevencdo de acidentes de trabalho do
respectivo pais.

PT- 144

4.6 Conexdo do gés de protecdo PT-147
4.7 Insercdo de arame PT-147
5 Pega dos elementos de operacéo PT-148
5.1 Botdo com funcdo de dois tempos, Tab. 4 PT-148
5.2 Médulo de pega (somente para ABIMIG®A + W) PT-148
6 Operacéo PT-148
7 Colocacéio fora de servico PT-148
8 Manutencéo e limpeza PT-148
8.1 Substituicdo de pecas de desgaste, Fig. E/Fig. F PT-149
8.2 Selecdo e montagem do guia de arame PT-149
8.2.1  Encurtar e montar espiral-guia PT-149
8.2.2  Montar e encurtar a alma de pléstico PT-150
8.2.3  Espiral do pescoco da tocha, Fig. G PT-150
8.3 Limpeza do conjunto de cabos PT-150
9 Descarte PT-151
10 Garantia legal PT-151

desempenho funcional préprio. Este manual de instrucdes descreve somente
a tocha de soldagem ABIMIG® A/AT/W /WT/MT. Este deve ser
operado somente com pecas de reposicéo originais da ABICOR BINZEL.

Caso seja necessdria uma identificacéo adequada, esta deverd estar
anexada ao produto.

* Alinobservéncia destas indicacdes de seguranca pode provocar perigo
de vida ou perigo para a sadde de pessoas, danos ambientais ou
danos materiais. O produto deve ser utilizado somente em perfeito
estado técnico, sob observancia do manual de instrucées.

* Para danos provocados pela inobservancia do manual de instruces,
o fabricante ndo assume a responsabilidade civil.

* Proteja-se e pessoas néo envolvidas com medidas adequadas contra os
perigos informados no capitulo de seguranca.

* Qualquer outro uso é considerado como indevido.

* Nao sd@o admissiveis adaptacdes ou modificacdes ndo autorizadas que
visem o aumento da poténcia.

¢ A colocacdo em funcionamento, os trabalhos de operacdo
e manutencdo devem ser efetuados exclusivamente por profissionais
especializados. Um profissional especializado é uma pessoa que,
devido & sua formacéo profissional, aos seus conhecimentos
e experiéncias, bem como seus conhecimentos das normas vigentes,
é capaz de avaliar os trabalhos para os quais foi incumbido e de
reconhecer possiveis perigos.

* Providencie uma boa iluminagdo do local de trabalho e mantenha
o local de trabalho em ordem.

* Depois da completa duracdo dos trabalhos de manutencéo, colocacdo
em funcionamento, conservagdo, e reparacdo, desconecte a fonte de
corrente, feche a alimentacdo de gds e de ar comprimido e tire
o plugue da tomada.

* Para o descarte, observe os regulamentos, leis, regulamentos, normas
e diretivas locais.
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3 Descricéo do produto

2.3 Eletrotecnia

Verifique o equipamento elétrico quanto a eventuais danos e quanto ao
seu funcionamento perfeito e previsto.

Néo exponha os equipamentos elétricos & chuva e evite ambientes
molhados ou Umidos.

2.4 Soldagem

A soldagem por arco voltaico pode danificar os olhos, a pele e a
audicdo! Por isso, utilize sempre o vestudrio de protecdo
regulamentado, protecéo ocular e auditiva conforme os regulamentos
vigentes do respectivo pais.

Todos os vapores de metais s&o nocivos, em especial chumbo, cddmio,
cobre e berilio! Assegure uma ventilagdo ou exaustdo suficiente. Nao
exceder as concentracdes mdximas admissiveis (CMA).

Enxague com dgua limpida as pecas que tenham sido
desengorduradas com solventes clorados. Caso contrdrio, existe

o perigo da formac&o de gés de fosgénio. N&o coloque quaisquer
banhos desengordurantes com teor de cloro perto do local de
soldagem.

2.5 Estado técnico

Nunca exceda os dados de carga dos valores limites méximos.
Sobrecargas provocam danos.

Néo efetue quaisquer modificacdes construtivas no aparelho.

2.6 Vestudrio de protecéo

Néo use roupas largas ou joias.

Se tiver cabelos compridos, use uma protecdo para cabelos.

2.7 Classificacéo da sinalizacéo de adverténcia

As sinalizacées de adverténcia usadas no presente manual de instrucées

estdo divididas em quatro niveis diferentes e séo indicadas antes de

p

rocessos de trabalho potencialmente perigosos.

Proteja-se contra choques elétricos, utilizando bases isolantes
e vestudrio seco.

Néo utilize os equipamentos elétricos em locais com perigo de incéndio
ou de explosdo.

Em combinacdo com diversas tochas de soldagem podem surgir outros
perigos, como por ex., através da corrente elétrica (fonte de corrente,
circuito elétrico interno), goticulas de solda relativo a substéncias
inflaméveis ou com perigo de explosdo, radiacdo ultravioleta do arco,
fumaca e vapores.

Observe os regulamentos gerais para a protecdo contra incéndios e,
antes de iniciar o trabalho, remova todos os materiais inflamaveis das
imediacdes do local de soldagem. Disponibilize produtos de protecdo
contra incéndios adequados no local de trabalho.

Em caso da utilizacdo ao ar livre, utilize uma protecdo adequada
contra as influéncias atmosféricas.

Em qualquer trabalho no &@mbito do processo de soldagem, utilize um
equipamento de protecdo de soldagem completo. Esse é composto por
luvas de protecdo, avental de trabalho, 6culos de protecdo e protecdo
facial.

Por ordem decrescente de importéncia, com o seguinte significado:

A PERIGO

Designa um perigo iminente e imediato. Quando ndo é evitado, origina a morte ou lesées muito graves.

A ATENCAO

Designa uma situac@o possivelmente perigosa. Quando néo é evitada, pode originar lesdes graves.

A cuibADO

Designa uma situacdo possivelmente prejudicial. Se esta ndo for evitada, as consequéncias podem ser lesdes leves ou insignificantes.

AVISO

Identificagdo de um perigo que pode resultar em prejuizos nos trabalhos ou em danos materiais no equipamento.

2.8 Indicacdes em caso de emergéncia

Em caso de emergéncia, corte as seguintes alimentacdes:

Alimentac&o de energia elétrica, alimentacdo de ar comprimido,
alimentacéo de refrigerante e alimentacdo de gés.

3 Descricéo do produto

Consulte outras medidas no manual de instrucdes “Fonte de corrente” ou na
documentacéo de outros aparelhos periféricos.

A ATENCAO

Perigos devido a uso néo previsto

Em caso de uso ndo previsto, o aparelho pode constituir um perigo para pessoas, animais e bens.

* Utilize o aparelho exclusivamente para os fins previstos.

* Naéo modifique ou altere o aparelho, visando o aumento de poténcia, sem a devida autorizacéo.
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3 Descricéo do produto ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

3.1 Dados técnicos

—25°Caté +55 °C
Até 90% a 20 °C

Transporte e armazenamento Gas de protecdo (DIN EN ISO 14175) | CO, e gés misto M21

Umidade relativa do ar Tipos de arame Arames redondos disponiveis no mercado

Tipo de guia manual/mecanizado Classificacéo de tenséo Valor méximo 113 V

Grau de protecdo das conexdes do IP3X
lado da maquina (EN 60529)

Tipo de tenséo CcC

Polaridade dos elétrodos em CC

Tab. 1

Por regra, positiva Dispositivos de controle no punho para42VeO1alA

Dados gerais da tocha (EN 60974-7)

ABIMIG® A LW
ABIMIG® ATLW

Tocha manual, pescoco da tocha fixo - A = refrigerada por ar; LW = low weight (baixo peso)

Tocha manual de pescoco de troca - A = refrigerada por ar; T = pescoco da tocha giratério;
LW = low weight (baixo peso)

ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT/WTG
ABIMIG® MT / MTG

Tocha manual - W = refrigerada a liquido; T = giratéria; MT = tocha mecanizada

Tocha mecanizada refrigerada a liquido - G = Tocha principal sem pescoco da tocha

Tab. 2 Abreviagdes e definicdo de termos

Tipo Tipo de Carga cT & do arame Vazéo de gas

refrigeracéio Avrco elétrico padrdo
co, M21
(A] (A] [%] [mm] [//min]

ABIMIG® A LW

155 ar 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ar 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ar 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ar 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 ar 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 ar 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 ar 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ar 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ar 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 ar 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 liquido 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 liquido 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 liquido 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 ar 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 ar 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 ar 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 ar 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 ar 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Dados da tocha especificos do produto (EN 60974-7)

Dados para resfriamento a liquido Conjunto de cabos

refrigeracéo

Temp. de fluxo max. 50 °C Comprimento padréo L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Vazéo 1,5 |/min Conexdo do liquido Acoplamento répido, diémetro
refrigerante nominal 5

Pressdo do fluxo min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Saida do dispositivo de Min. 800 W

Cabo de controle

2 condutores

Tab. 4

3.2 Figuras utilizadas

Dados para o resfriamento/conjunto de cabos

Todas as figuras se encontram no inicio do manual de instruges.
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4 Colocacéio em funcionamento

4 Colocacéo em funcionamento

A PERIGO

Perigo de lesées causados pela partida inesperada

ser colocado fora de servico.
* Feche todas as tubulagdes de alimentacdo.
* Desligue a alimentacdo de energia elétrica.

Ao longo de toda a duracdo dos trabalhos de manutencéo, conservacdo, montagem ou desmontagem e reparo de pecas do aparelho, todo o sistema deve

por pessoas ndo autorizadas.

A PERIGO

Perigo de lesées e danos no aparelho por pessoas néo autorizadas
Reparos e alteracées incorretas ao produto podem provocar lesdes e danos consideraveis no aparelho. A garantia do produto expira em caso de intervencéo

* Quaisquer trabalhos no aparelho ou no sistema sdo reservados exclusivamente a pessoas qualificadas.

Realize todos os passos de manuseio de acordo com a sequéncia seguinte.

4.1 Prepara atocha de soldagem para a montagem no conjunto de cabos

1 Desligar a fonte de corrente e retirar a tomada de rede.

4.2 Equipamento do pescoco da tocha

As tochas de soldagem manual MIG/MAG vém completamente equipadas
de fébrica. Encontra informagées para substituir as pecas de desgaste, bem
como sobre a guia de arame:

4.3 Conectar o Bikox® / conjunto de cabos, Fig. A

1 No dispositivo de alimentagdo de arame: Inserir o plugue central na
tomada de conexdo.

2 No dispositivo de alimentacdo de arame: Fixar o conjunto de cabos com
a porca de conexdo.

3 Somente para tochas refrigeradas por liquido: Conectar o circuito de
fornecimento (azul) e o de retorno (vermelho).

4.4 Purga do ar do circuito de refrigerante, Fig. B

Somente para tochas refrigeradas por liquido

1 Colocar um recipiente de coleta por baixo da conexdo do retorno de
refrigerante (vermelho).

2 Soltar a mangueira de retorno no aparelho de resfriamento em
circulacdo e manté-la por cima do recipiente de coleta.

2 Fechar a alimentacdo de gds e de ar comprimido.

= 8 Manutencdo e limpeza na pagina PT-148

¢ Controlar a quantidade de enchimento minima do refrigerante.

* Recomendacdo: ABICOR BINZEL refrigerante da série BTC.

* Para evitar danos no aparelho de soldagem, nunca utilizar 4gua
deionizada, nem dgua desmineralizada.

¢ Na primeira colocacdo em funcionamento ou em cada troca de
conjunto de cabos, purgar o ar do circuito de refrigerante.

3 Fechar a abertura da mangueira de retorno. Abrir e fechar repetida
e abruptamente a abertura da mangueira de retorno, até o refrigerante
fluir continuamente e sem bolhas para o recipiente de coleta.

4 Conectar de novo a mangueira de retorno no aparelho de resfriamento
em circulacdo.

4.5 Residuos de refrigerante na ABIMIG® tocha de soldagem W T, Fig. C

AVISO

alimentacdo de gds e no guia de arame.

* Certifique-se de que ndo entram residuos de refrigerante no tubo de alimentacdo de arame!
* Ao desenroscar o pescoco da tocha (5), mantenha sempre a pega da tocha virada para baixo. Assim, evita a entrada de residuos de refrigerante na

* Tape a pega da tocha com o tampé&o de vedacéo (6) para evitar a saida de residuos de refrigerante.

4.6 Conexéo do gas de protecéo
* Selecionar um gés de protecdo adequado para a tarefa de soldagem.

e Abrir a vélvula curtamente na alimentacéo de gés e feché-la de novo,
para soprar eventuais sujeiras para fora da conexdo.

4.7 Insercdo de arame

¢ Conectar o gds de protecdo no aparelho de soldagem conforme as
indicacées do fabricante.

¢ Adaptar e ajustar a quantidade de gds de protecdo ao bocal de gés
utilizada e & tarefa de soldagem.

A cuiDADO

Perigo de leses
Devido a perfuracdo ou penetracdo por elétrodo de arame.

* Nao coloque as m@os na drea de perigo e use as respectivas luvas de protecéo.

1 Cortar um pequeno pedaco de arame na ponta do arame com o alicate
de corte, para remover uma eventual rebarba.
2 Colocar o arame no respectivo dispositivo de alimentacdo de arame,

seguindo as informagdes do fabricante.

3 Acionar o botdo "Alimentador de arame sem corrente" no dispositivo de
alimentacdo de arame, até o arame sair pelo bico de contato.

4 Cortar a parte saliente do arame com o alicate de corte.
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5 Pega dos elementos de operacéo

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

5 Pega dos elementos de operacéo

AVISO

* Observe a documentagdo dos componentes técnicos de soldagem.

Com a tocha de soldagem padré&o, ¢ possivel o tipo de operacédo de 2
tempos do botdo.

5.1 Botéo com funcéo de dois tempos, Tab. 4

1 Pressionar e manter pressionado o botdo na pega = inicio da soldagem.

5.2 Médulo de pega (somente para ABIMIG®A + W)
Na ABIMIG® AT+WT, o “Up/Down longitudinal (MUL)”

é opcionalmente integrado na pega.

Em médulos sem visor, s@o exibidos parédmetros de soldagem/programas
ajustéveis na fonte de corrente, se essa o suportar. Em médulos com visor,

Outros tipos de operacéo e médulos de pega dependem da respectiva fonte
de corrente e tém de ser pedidos em separado.

2 Soltar o botdo = fim da soldagem.

o programa selecionado ¢ diretamente exibido no médulo. Os parémetros
de soldagem ajustdveis sdo exclusivamente exibidos na fonte de corrente.
As funcdes dos médulos sdo orientadas pela atribuicdo de conexdes
especifica do cliente.

MUL MUL7 MUQ MuUQ7 MXU MXU7 MPOT
Up/Down Up/Down Up/Down Up/Down Basculador de cruz | Basculador Potenciémetro
longitudinal longitudinal Visor transversal transversal Visor de cruz Visor

Botdo de tarefa

Tab. 5 Fonte de corrente de controlo e funcdo do médulo BIS (somente para ABIMIG® A +W)

6 Operacdo
1 Abrir o cilindro de gds de protecdo, ligar a fonte de corrente.
2 Nas ABIMIG® W e W T, ligar o aparelho de resfriamento.

7 Colocacao fora de servico

3 Lavar as linhas de gés de protecdo e ajustar parémetros de soldagem.

4 Iniciar a soldagem, pressionando e mantendo pressionado o botdo da

tocha.

AVISO

5 min depois de terminada a soldagem.

*  Os conjuntos de cabos refrigerados por liquido vazam em caso de sobreaquecimento. Assim, deixe o aparelho de resfriamento a funcionar durante aprox.

1 Aguardar o tempo de escoamento do gés de protecdo e desligar a fonte
de corrente.

8 Manutencéio e limpeza

2 Fechar a valvula do cilindro de gds de protecdo e desligar o aparelho

de resfriamento.

Perigo de lesdes causados pela partida inesperada

ser colocado fora de servico.
* Feche todas as tubulacdes de alimentacdo.
* Desligue a alimentacdo de energia elétrica.

Ao longo de toda a duragdo dos trabalhos de manutencéo, conservagdo, montagem ou desmontagem e reparo de pecas do aparelho, todo o sistema deve

A PERIGO

Choque elétrico devido a cabos defeituosos
de morte.

deformadas ou gastas.

Se cabos estiverem danificados ou instalados incorretamente, podem ser criadas tensdes perigosas. Estas podem provocar as mais graves lesées com o risco

* Verifique se todos os cabos e as conexdes condutoras de tens@o estdo corretamente instalados e se existem danos, e troque pecas danificadas,
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Perigo de queimadura
Perigo de queimadura devido a vazamento de refrigerante quente e superficies quentes.

* Desligue o aparelho de resfriamento em circulagdo antes do inicio dos trabalhos de manutencéo, conservagdo, montagem ou desmontagem e reparo.

A ATENCAO

Perigo de queimadura
As tochas de soldagem aquecem muito durante o processo de soldagem.

* Deixe atocha de soldagem arrefecer e use as respectivas luvas de protecdo.

AVISO

* Verifique as mangueiras de refrigerante, as vedagdes e as conexdes quanto a danos e & estanqueidade e, se necessario, substitua-las.

* Verifique e limpe as superficies de contato de corrente do pescoco da tocha e do suporte do pescogo da tocha.
* Remova os respingos de solda sedimentados e verifique se todas as unides roscadas estdio bem apertadas.

8.1 Substituicdo de pecas de desgaste, Fig. E/Fig. F
* Conforme a tarefa de soldagem, o pescoco da tocha pode ser
equipado com vdrios pecas de desgaste.

AVISO

* Para dados de encomenda e nimeros de identificacdo das pecas do equipamento e das pecas de desgaste, consulte o catdlogo disponivel.
Encontra os dados de contato para consultas e encomendas na internet, no site www.binzel-abicor.com.

* Utilize somente pecas de desgaste originais da ABICOR BINZEL.

* Para a montagem e desmontagem das pecas de desgaste, utilize a chave miltipla ABICOR BINZEL e tenha atencdo & correta atribuicdo das pecas de
desgaste especificas para a tocha de soldagem.

8.2 Selecéio e montagem do guia de arame
1 Selecionar o material de soldagem conforme a tarefa de soldagem. = Aco: 8.2.1 Encurtar e montar espiral-guia na pagina PT-149

2 Montar uma guia do arame adequada & tarefa de soldagem. = Aco inoxidével, aluminio, cobre, niquel: 8.2.2 Montar e encurtar a alma
de pldstico na pégina PT-150

8.2.1 Encurtar e montar espiral-guia

AVISO

» Com pescocos da tocha fixos, utilize somente espirais-guia continuos.

* Para poder montar o guia de arame com alguma tensdo, é necessdrio que haja um excesso.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Para utiliza¢do de arames de ago em guia de arame néo dividido: 5 No plugue central: Enroscar a porca de capa e apertd-la com
®
1 Colocar o Bikox® /conjunto de cabos esticado. a chave ABIMIG™.
No pescoco da tocha: Refirar as pecas de desgaste. 6 No pescoco da tocha: Cortar o excesso do espiral-guia no alinhamento

do porta bico com o dlicate de corte.

2
3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.
4 7 No pescoco da tocha: Montar as pecas de desgaste.

No plugue central: Inserir o espiral-guia pelo Bikox® /conjunto de cabos
até ao bocal de retencdo. = 4.3 Conectar o Bikox® / conjunto de cabos, Fig. A na
pdgina PT-147

ABIMIG® ATLW

Para utilizacdo de arames de aco em guia de arame dividido:

1 Colocar o Bikox® /conjunto de cabos esticado. 5 No plugue central: Enroscar a porca de capa e aperté-la com

2 Desapertar o pescoco da tocha giratério ou reversivel. a chave ABIMIG®.

3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa. 6 No pescogo da tocha: Cortar o excesso na peca roscada da pega com
4 No plugue central: Inserir o espiral-guia pelo Bikox® /conjunto de cabos uma protuberdncia de 2 mm com o dlicate de corte.

até ao bocal de retencdo. 7 Montar o pescoco da tocha giratério ou reversivel.
= 4.3 Conectar o Bikox® / conjunto de cabos, Fig. A na
pdgina PT-147

ABIMIG® W T, Fig. H
Para utilizagdo de arames de ago em guia de arame dividido:

1 Colocar o conjunto de cabos (10) esticado. 8 Cortar o espiral-guia (15) no alinhamento da parte frontal da pega da
2 Retirar o pescoco da tocha. tocha ou do tampéo de vedagéo.
3 Desenroscar o conector de isolamento (17) do suporte do pescoco da 9 Desaparafusar a porca de capa (13) e voltar a refirar
tocha, utilizando uma chave de fendas (aprox. 10 mm de largura). o espiral-guia (15).
4 Opcionalmente, fechar o pescoco da tocha com tampéo de vedacéo. 10 Cortar o espiralguia (15) dianteiro 40 mm (ao usar um tampGo de
5 No plugue central (12): Desaparafusar a porca de capa (13). vedacdo de 53 mm) e retificar em um &ngulo de 40°. Né&o continuar

) ) ] | a remover o isolamento do espiral-guia e rebarbar a aresta de corte.
6 No plugue central: Inserir o espiral-guia do plugue central até ao batente

do bocal de refencdo na focha. 11 Apertar manualmente o conector de isolamento (17) no suporte do

pescoco da tocha (diédmetro menor & frente).
7 Enroscar a porca de capa (13) manualmente.
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12 Inserir o espiral-guia (15).

O excesso do bocal de retencdo (aprox. 14 mm) serve para tensionar
o espiral-guia.

8.2.2 Montar e encurtar a alma de plastico
1 Colocar o Bikox® /conjunto de cabos esticado.

2 Afiar a alma de pléstico com a afia ABICOR BINZEL
(&ngulo de aprox. 40°).

3 Inserir o espiral-guia afiado até ficar bem encostado ao bico de contato.

com guia de arame dividido:

* ABIMIG® AT LW:
Inserir o espiral-guia afiado (15) até ficar bem encostado & espiral do
pescoco da tocha (pescogo da tocha montado).

+ ABIMIG®WT:
Inserir o espiral-guia afiado, através do tubo de alimentacdo de arame,
até ficar bem encostado ao conector de isolamento (17) da pega do
pescoco da tocha.

13 Apertar firmemente a porca de capa (13).

4 No plugue central: Meter o bocal de aperto e o O-ring sobre a alma
de plastico.

5 No plugue central: Aparafusar a porca de capa manualmente.

6 A alma de pldstico deve terminar imediatamente antes dos rolos de
alimentacdo do dispositivo de alimentacdo de arame. Determinar
o excesso maximo e marcé-lo na alma de plastico.

7 Cortar a alma de pldstico na marcagéo, utilizando o cortador
ABICOR BINZEL e rebarbar a aresta de corte.
= 4.3 Conectar o Bikox® / conjunto de cabos, Fig. A na

pdgina PT-147

AVISO

* Com almas de pléstico de didmetro exterior de 4,0 mm, o tubo capilar tem que ser substituido por um tubo-guia na conexdo intermédia.

8.2.3 Espiral do pescoco da tocha, Fig. G

Somente para pescoco da tocha de troca ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

AVISO

dos O-Ring.

O tampéio de vedacéo facilita a desmontagem e a montagem do conector de isolamento no ABIMIG® W T.
* Certifique-se de que as superficies de contato de corrente no pescoco da tocha e no suporte do pescogo da tocha estdo limpas.
« Para o ABIMIG® W T, lubrifique os O-Ring com um lubrificante sem silicone (192.0078). Isso facilita a insercéio do pescoco da tocha e prolonga a vida dtil

1 Desaparafusar o pescoco da tocha da pega da tocha e, opcionalmente
para o ABIMIG® W T, inserir o tampéo de vedacéo (6) na pega da
tocha.

2 Retificar o espiral do pescogo da tocha (8) do lado do bico de contato
(do lado descarnado) (&ngulo aprox. de 40°).

3 Inserir o espiral do pescoco da tocha (8) com o lado descarnado no
pescoco da tocha até encostar no bico de contato.

4 Excesso:

« ABIMIG® AT LW:
Inserir o espiral do pescoco da tocha e encurtar até 2 mm o excesso
saliente do bocal de retencdo na extremidade livre do bocal de
retengdo.

+ ABIMIG®WT:
Cortar o espiral do pescogo da tocha (8) com excesso de 12 mm para
a superficie de contato de corrente (9) sem rebarbas.

5 Rebarbar a aresta de corte e, se necessario, remover o tampéo de
vedacéo (6).

6 Enroscar o pescoco da tocha no suporte do pescoco da tocha da pega
da tocha.

Somente necessdrio com ABIMIG® W T: Para tarefas de soldagem, em que & indispensdvel um guia de arame continuo, o conector de isolamento na parte interna

do suporte do pescogo da tocha pode ser desaparafusado com uma chave de fendas (aprox. 10 mm de largura).

Opcionalmente, o ABICOR BINZEL dispde de um conector de isolamento para guias de arame continuos.

8.3 Limpeza do conjunto de cabos

A ATENCAO

Perigo de lesdes
Lesdes graves provocadas por pecas giratérias.

* Utilize vestudrio de protecdo adequado, especialmente 6culos de protecdo, durante o sopro com ar comprimido.

1 Troque pecas danificadas, deformadas ou gastas.
2 Colocar o conjunto de cabos esticado.

3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.

PT-150

4 Soprar o tubo de alimentacdo de arame em ambos os lados com ar
comprimido.

= 4.3 Conectar o Bikox® / conjunto de cabos, Fig. A na pégina PT-147
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9 Descarte

9 Descarte

eletrénicos.

Os aparelhos identificados com este simbolo estdo sujeitos & diretiva 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos elétricos e

* Os aparelhos eletrdnicos ndo podem ser descartados no lixo doméstico.

*  Os aparelhos eletrdnicos tém de ser recolhidos separadamente e serem reciclados de forma ecolégica.

* Para o efeito, observe as disposicdes, legislacdo, regulamentos, normas e diretivas locais.

* Obterd informacdes sobre a recolha e sobre a devolucéo de aparelhos elétricos antigos junto da sua autoridade local.

Para descartar o produto corretamente, terd de desmonté-lo primeiro.

10 Garantia legal

Este produto é um produto original da ABICOR BINZEL.

A Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garante um
produto sem defeitos de fabricacéo e assume na entrega deste produto uma
garantia referente & fabricacdo e ao funcionamento de acordo com a mais
moderna técnica e os regulamentos em vigor. Se existir uma falha pela qual
a ABICOR BINZEL seja responsdvel, a ABICOR BINZEL poderd optar
por eliminar a falha ou por proceder a uma substituicdio do produto por sua
conta e risco. Garantias legais poderdo ser concedidas somente para falhas
de fabricagdo, mas ndo para danos provocados por desgaste natural,
sobrecarga ou manuseio indevido. O prazo de garantia legal deve ser
consultada nos termos e condicdes gerais. Excecdes para produtos

especiais ou especificos que sdo regulamentados separadamente.

A garantia legal expira também em caso de utilizacdo de pecas de
reposicdo e de desgaste, que ndo sejam pecas originais ABICOR BINZEL,
bem como a realizagéo de um trabalho incorreto de reparo no produto pelo
operador ou por terceiros.

Regra geral, as pecas de desgaste ndo s&o cobertas pela garantia legal.
Além disto, ABICOR BINZEL ndo se responsabiliza por danos que
ocorram devido ao uso de nosso produto. Em caso de perguntas sobre

a garantia legal e a assisténcia técnica, entre em contato com o fabricante
ou com os distribuidores. Para mais informagées, visite o site
www.binzel-abicor.com.
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4.1 Pregétiti pistoletele de sudare pentru montarea

pachetului de furtunuri RO-155
4.2 Echiparea gatului pistoletului RO-155
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de sudare W T, fig. C RO-155

1 Identificarea

MIG/MAG pistolete de sudare pentru aparatele de sudurd cu arc electric
pentru sudura cu gaz protector. Pistoletele de sudare corespund normei
EN 609747 si nu reprezintd aparate cu functionalitate proprie. Aceste

1.1 Etichetarea

Produsul indeplineste conditiile valabile pentru punerea in circulatie pe piata
respectivd.

2 Siguranta
+ inainte de prima utilizare, citifi cu atenfie aceste instructiuni de utilizare.

* Aceste instructiuni de utilizare v& oferd informatiile necesare pentru
o exploatare f&r& probleme si in conditii de sigurantd. Produsul a fost
proiectat si fabricat in conformitate cu nivelul tehnic actual si cu normele
si directivele de securitate recunoscute.

« ininstructiunile de utilizare se avertizeaza asupra riscurilor reziduale
inevitabile pentru utilizator, terte persoane, aparate sau alte bunuri
materiale. Indicatiile de securitate utilizate evidenfiaza riscurile
reziduale inevitabile, care nu pot fi eliminate constructiv.

2.1 Utilizarea conform destinatiei

* Aparatul descris in acest manual de utilizare poate fi folosit doar in
scopurile si modalitdfile descrise in prezentul manual. Respectati,
asadar, conditiile de punere in functiune, de mentenantd curentd si de
intrefinere.

2.2 Principii

« Citifi temeinic instructiunile de utilizare inaintea lucrérilor specifice, de
ex. punerea in funcfiune, exploatareaq, transportul si intrefinerea curent&
si asigurafi-va c& le respectati.

*  P&strati instructiunile de utilizare in apropierea aparatului pentru
consultdri ulterioare si transmitefi-le mai departe impreund cu produsul,
in cazul instr&indrii aparatului.

* Respectdti instructiunile de utilizare a fiec&rei componente
a echipamentului, de ex.: sursa de curent de sudurd si derulatorul.

* Informatiile privind manevrarea buteliilor de gaz sunt oferite in
instructiunile produc&torului gazului si in reglementdrile legale privind
gazele sub presiune.

* Respectafi normele de prevenire a accidentelor din tara respectiva.

2.3 Electrotehnica

* Verificafi ca unealta electricd s& nu prezinte deteriordri, sa fie in stare
ireprosabild de funcfionare si s& fie utilizatd conform scopului prevazut.

*  Nu expuneti uneltele electrice la acfiunea ploii si evitati mediile umede
sau ude.

RO - 152

4.6 Conectarea gazului de protectie RO-155
4.7 Introducerea sdrmei pentru sudare RO-155
5 Elementele de operare de pe méaner RO-155
5.1 Buton functie in 2 timpi, tab. 4 RO-155

5.2 Module de méner (numai pentru ABIMIG® A + W) RO-156

6 Functionarea RO-156
7 Scoaterea din functiune RO-156
8 intretinerea curentd si curétarea RO-156
8.1 Tnlocuirea consumabilelor, fig. E / fig. F RO-157
8.2 Selectarea si montarea tubului de ghidare RO-157
8.2.1  Scurtarea si montarea tubul de ghidare RO-157
8.2.2  Montarea si scurtarea tubului de ghidare din plastic RO-157
8.2.3  Tub pentru gétul pistoletului, fig. G RO-158
8.3 Curdtarea pachetului de furtunuri RO-158
9 Debarasare RO-158
10 Garantie RO-158

instructiuni de utilizare descriuv numai pistoletele de sudare ABIMIG® A /
AT/W /WT/MT. Acestea pot fi folosite doar cu piese originale
ABICOR BINZEL.

Dacd este nevoie de o etichetare corespunzétoare, se aplica pe produs.

* Nerespectarea acestor indicatii de securitate poate pune in pericol viata
si s&ndtatea persoanelor, mediul sau poate provoca daune materiale.
Produsul va fi exploatat numai in stare impecabild, in conditiile
respectdrii instructiunilor de utilizare.

* Pentru prejudiciile cauzate ca urmare a nerespectdrii instructiunilor de
utilizare, producdtorul nu isi asumd nicio responsabilitate.

* Protejati-v& propria persoand si persoanele din jur prin mijloace
adecvate contra pericolelor enumerate in capitolul referitor la securitate.

* Nu este permis& nicio alt& utilizare.

* Nu sunt permise transforméri sau modificri neautorizate pentru
sporirea performantelor aparatului.

* Lucrérile de punere in functiune, operare si intrefinere curentd sunt
permise numai persoanelor calificate. O persoand calificatd este
persoana care, pe baza instruirii sale de specialitate, a cunostintelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor relevante, poate aprecia
corect sarcinile care i sunt afribuite si poate recunoaste pericolele
potentiale.

¢ Asigurati un iluminat bun si p&strati ordinea in zona de lucru.

¢ Peintreaga duratd a lucrarilor de intrefinere curentd, punere in
functiune, intrefinere generald si reperatii, deconectati sursa de curent,
intrerupeti alimentarea cu gaz si cu aer comprimat si scoatefi fisa de
retea din prizd.

* La eliminarea deseurilor, respectati prevederile legale, dispozitiile,
legile, reglementdrile, normele si directivele.

*  Protejati-v& impotriva socurilor electrice folosind presuri izolatoare si prin
purtarea de haine uscate.

*  Nu utilizafi uneltele electrice in zonele in care existd pericol de incendiu
sau explozie.
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2.4 Sudarea

* Sudarea cu arc electric poate afecta ochii, pielea si auzul! De aceeaq, * Pot apdrea si alfi factori periculosi asociati folosirii diverselor pistolete
purtati in toate situatiile imbr&cémintea de protectie prescrisg, de sudare, de ex.: curentul electric (surs& de curent, circuitul electric
echipamentele de protectie pentru ochi si urechi, conform prescriptiilor intern), stropii de sudurd in contact cu materiale inflamabile sau
in vigoare din fara respectiva. explozive, radiatiile UV emise de arcul electric, fum si vapori.

* Tofi vaporii de metale, in special de plumb, cadmiu, cupru si beriliv, sunt * Respectati dispozitiile generale privind protectia impotriva incendiilor si,
nocivil Asigurati o ventilare sau o aspirare suficientd. Nu depésiti inainte de a incepe lucrul, indepdrtati orice materiale inflamabile din
valorile de concentratie maxim& admis& legal la locul de munca zona de lucru. Puneti la dispozitie mijloace adecvate de protectie la
(AGW). incendii la locul de muncé.

» Clatiti cu apé limpede piesele degresate cu solufii ce contin clor. In caz
contrar, apare pericolul form&rii de fosgen gazos. Nu amplasati béi de
degresare cu clor in apropierea locului de sudurd.

2.5 Starea tehnica

e Nu depédsiti datele de sarcind corespunzétoare valorilor limité maxime. * In cazul folosirii in aer liber, utilizati o protectie adecvatd impotriva
Suprasarcinile conduc la distrugeri. condiiilor atmosferice nefavorabile.

*  Nu efectuati modificdri ale structurii acestui aparat.

2.6 Imbréacamintea de protectie

* Nu purtati haine largi sau bijuterii. ¢ La efectuarea tuturor lucrérilor legate de procesul de sudare, purtati

« Dacé avefi par lung, purtafi o plasd pentru par. echipament de protectie complet pentru sudori. Acesta este alcgtuit din
manusi de protectie, sort de lucru, ochelari de protectie si mascé de
protectie a fetei.

2.7 Clasificarea avertismentelor

Avertismentele utilizate in instructiunile de utilizare sunt structurate pe patru
niveluri diferite si sunt indicate inaintea etapelor de lucru cu potential de
periculozitate. In ordinea descrescdtoare a importantei, ele au urmdtoarele semnificatii:

Descrie un pericol iminent direct. Dacd acest pericol nu este evitat, se poate ajunge la pierderea viefii sau la vatamari dintre cele mai grave.

A\ AVERTIZARE

Descrie o situatie potenfial periculoasd. Dac& acest pericol nu este evitat, urmdrile pot consta in v&t&mari de gravitate extremd.

A\ PRECAUTIE

Descrie o situatie cu efecte potential dGungtoare. Dacd acest pericol nu este evitat, urmérile pot consta in v&t&mdri usoare sau minore.

NOTA

Descrie un pericol care poate conduce la influentarea negativé a lucrdrilor executate sau la posibilitatea defectarii echipamentului.

2.8 Indicatii pentru cazuri de urgenta
in caz de urgents, intrerupefi imediat urmé&toarele surse de alimentare:

* Alimentare cu energie electric&, alimentare cu aer comprimat, Alte mé&suri sunt prezentate in instructiunile de utilizare a sursei de curent sau
alimentare cu agent de racire si alimentare cu gaz. in documentatiile altor periferice.

3 Descrierea produsului

A\ AVERTIZARE

Pericole datorate utilizérii neconforme
Utilizarea neconform& a aparatului poate constitui pericol pentru persoane, animale sau bunuri.
* Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei.

* Nu sunt permise transforméri sau modificri neautorizate pentru sporirea performantelor aparatului.

3.1 Date tehnice

Transportul si depozitarea de la —25°C pand la +55°C Gaz de protectie (DIN EN 1SO 14175) | CO, si amestec de gaz M21
Umiditatea relativa a aerului Pé&nd la 90 % la 20 °C Tipuri de sGrma Sérme rotunde pentru sudare
MIG/MAG

Utilizare cu dirijare manuald / avtomatd | Tensiunea nominala 113 V valoare maximé
Tipul de tensiune cC Tipul de protectie a racordurilor IP3X

aparatului (EN 60529)
Polarizarea electrozilor in CC De reguld pozitivé Dispozitive de comandé din méner pentru 42 Vi 0,1 pand la 1 A
Tab. 1 Datele generale ale pistoletelor (EN 60974-7)

RO-153



4 Punerea in functiune ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

ABIMIG® A LW Pistolet manual, géatul pistoletului fix - A = rdcire cu aer; LW = greutate redus&

ABIMIG® ATLW Pistolet manual cu gét de schimb - A = récire cu aer; T = gétul pistoletului rotativ; LW = greutate redusd
ABIMIG® W /WT/MTW /MTWT/WTG Pistolet manual - W = rdcire cu lichid; T = rotativ; MT = pistolet automat

ABIMIG® MT / MTG Pistolet automat cu rdcire cu aer - G = pistolet de bazda fara gat
Tab. 2 Prescurtdri si explicarea termenilor

Tipul Tipul récirii Sarcina DA Sarma-J Debitul gazului

Arc electric standard
CcoO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 Aer 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aer 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aer 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aer 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Aer 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 Aer 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Aer 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aer 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aer 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Aer 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 Lichid 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Lichid 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Lichid 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 Aer 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Aer 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Aer 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Aer 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Aer 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Datele specifice ale pistoletelor (EN 60974-7)

Informatii cu privire la réacirea cu lichid Pachetul de furtunuri

Temp. tur max. 50 °C Lungimea standard L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Debit min. 1,5 |/min Racordul agentului de racire Niplu coaxial DN 5
Presiunea dinamica min. 1,5 bar / max. 3,5 bar Puterea de réacire Min. 800 W

a echipamentului
Conductorul de comanda 2 fire

Tab. 4 Date privind r&cirea / pachetul de furtunuri

3.2 Figuri utilizate

Toate figurile se reg&sesc la inceputul instructiunilor de utilizare.

4 Punerea in functiune

A PERICOL

Pericol de véatamare prin pornirea accidentaléa

Pe intreaga duratd a lucrdrilor de intrefinere curentd, intrefinere generald, montare, respectiv demontare si de reparatie a componentelor echipamentului, este
necesard scoaterea din functiune a sistemului de ansamblu.

* Blocati toate refelele de alimentare.

* Decuplati alimentarea cu energie electrica.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 5 Elementele de operare de pe méner

A PERICOL

Pericol de vatamare corporale si defectare in urma interventiei persoanelor neautorizate

Repardtiile si modific&rile necompetente realizate asupra produsului pot conduce la vat&mari corporale si defectiuni la nivelul aparatului. Garantia produsului
se pierde in urma intervenfiei unor persoane neautorizate.

* Toate lucrdrile la aparat sau la sistem se vor efectua doar de cé&tre personal calificat.

indeplinifi tofi pasii in ordinea mentionatd conform urmatoarelor figuri.

4.1 Pregatiti pistoletele de sudare pentru montarea pachetului de furtunuri

1 Intrerupefi sursa de curent si scoateti fisa de refea. 2 Inchiderea alimentd&rii cu gaz si aer comprimat.

4.2 Echiparea gatului pistoletului

Pistoletele de sudare manualé MIG/MAG se livreazd in stare completd. = 8 intrefinerea curentd si curdtarea la pagina RO-156
Consultati informatii cu privire la inlocuirea consumabilelor, precum si
a tubului de ghidare:

4.3 Bikox®/ Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A

1 La derulator: Introduceti fisa centrald in mufa de conectare. ¢ Recomandare: Utilizati agentul de r&cire din seria
2 La derulator: Asigurati pachetul de furtunuri cu piulitd de racord. BTC ABICOR BINZEL.
3 Numai pentru pistolete récite cu lichid: Conectarea turului (albastru) si * Pentry a evita defecfiunile la nivelul aparatului de sudurd, nu se
a returului (rosu). utilizeazd ap& deionizatd sau demineralizata.
« Verificafi cantitatea minim& de aer a agentului de récire. * La prima punere in funcfiune si la inlocuirea pachetului de furtunuri,

aerisiti circuitul de agent de racire.

4.4 Aerisirea circuitului de agent de racire, fig. B

Numai pentru pistolete r&cite cu lichid 3 Inchidefi deschizatura furtunului de retur. Deschidefi si inchidefi la loc
1 Amplasati recipientul de captare sub racordul pentru returul agentului de brusc, in mod repetat, deschizdtura furtunului de furt, pand la scurgerea
récire (rosu). continud si f&rd formarea de bule de aer a agentului de r&cire in recipi-

2 Desfacefi furtunul de retur de la unitatea de rdcire cu recirculare si finefi- entul de captare.

| deasupra recipientului de captare. 4 Reconectafi furtunul de retur la unitatea de récire cu recirculare.

4.5 Agent de récire rezidual la ABIMIG® pistolete de sudare W T, fig. C

NOTA

* Verificati ca lichidul de rdcire rezidual s& nu p&trundd in furtunul conducétor pentru sarma!
* La desurubarea gétului pistoletului (5) mentinefi mereu manerul pistoletului in jos. Astfel veti evita pétrunderea agentului de récire rezidual in tubul de

ghidare si in cel de gaz.
* Inchidefi méanerul pistoletului cu dopul de etansare (6) pentru a evita scurgerile de lichid de rdcire rezidual.

4.6 Conectarea gazului de protectie

* Selectati gaz de protectie corespunzdtor pentru lucrdrile de sudurd. ¢ Conectati gazul de protectie la aparatul de sudurg conform datelor
* Deschidefi scurt si inchidefi la loc ventilul la alimentarea cu gaz pentru producdtorului.
a elimina prin suflare eventuale impuritéti. ¢ Adaptati si configurati cantitatea de gaz de protectie la duza de gaz
utilizatd.

4.7 Introducerea sdrmei pentru sudare

A\ PRECAUTIE

Pericol de vatamare
Strdpungere sau intepare cu electrodul de sarma.

* Nu intervenifi in zona periculoasd si purtafi manusi de protectie corespunzdtoare.

1 Taiati o bucatd scurtd la capétul de inceput al sérmei cu tdietorul lateral 3 Actionati butonul pentru avansul sérmei de pe derulator pand cénd
pentru a elimina potentiala bavurd. s&rma iese prin duza de curent.
2 Asezafi sarma in derulator conform specificatiilor producégtorului 4 Téiafi sérma care iese in afard cu tdietorul lateral.

derulatorului.

5 Elementele de operare de pe méaner

NOTA

* Consultati documentatia componentelor echipamentului.
Cu pistoletul pentru sudare standard este posibil regimul functional in 2 timpi Alte regimuri functionale si module de méner depind de sursa de curent
al butonului. respectivd si trebuie comandate separat.

5.1 Buton functie in 2 timpi, tab. 4

1 Apdsarea si menfinerea butonului de la méaner = Start sudare. 2 Eliberare buton = Final sudare.
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6 Functionarea ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.2 Module de méner (humai pentru ABIMIG® A + W)

La ABIMIG® AT+ W T, ,Up/Down longitudinal (MUL)" este integrat modulului. Parametri de suduré& reglabili sunt ofisafi exclusiv la nivelul sursei
opfional in méner. de curent.

La modulele f&r& ecran, parametrii de suduré reglabili/programele sunt Functiile modulelor sunt determinate in funcie de repartizarea conexiunilor
afisati la nivelul sursei de curent, dacd aceasta este compatibil& in acest raportatd la cerinfele clientului.

scop. La modulele cu afisaj, programul selectat este afisat direct la nivelul

MuL MuL7 MmuQ muQz MXU Mxu7 MPOT
Up/Down Up/Down Up/Down Up/Down Basculd in cruce Basculd in cruce Potentiometru
longitudinal longitudinal ofisaj transversal transversal ofisqj afisaj

MIT

Tab. 5 Surse de curent reglarea la distant& si funcfionarea modulelor BIS (numai pentru ABIMIG® A + W)

6 Functionarea

1 Deschidefi butelia de gaz, pornifi sursa de curent. 3 Clatirea traseului gazului de protectie si reglarea parametrilor de sudurd.
2 La ABIMIG® W si W T, pornirea aparatului de récire. 4 inceperea procesului de sudare menfindnd apdsat butonul pistoletului.
7 Scoaterea din functiune

NOTA

* Pachetele de furtunuri racite cu lichid devin neetanse in caz de supraincélzire. De aceeaq, |8safi aparatul de r&cire sé functioneze in continuare aprox. 5 min.
dupd sudare.

1 Asteptati terminarea ciclului de post gaz, dupd care deconectatfi sursa de 2 inchidefi ventilul buteliei cu gaz de protectie si oprifi aparatul de récire.
curent.

8 Intrefinerea curenta si curatarea

Pericol de vataGmare prin pornirea accidentala

Pe intreaga duratd a lucrérilor de intrefinere curentd, intrefinere generald, montare, respectiv demontare si de reparatie a componentelor echipamentului, este
necesard scoaterea din functiune a sistemului de ansamblu.

* Blocati toate refelele de alimentare.

* Decuplati alimentarea cu energie electricd.

A PERICOL

Electrocutare prin cablare incorecta
In cazul in care cablurile sunt avariate sau instalate necorespunzétor, pot apdrea tensiuni periculoase. Acestea pot provoca accidente mortale.

* Verificafi toate cablurile si conexiunile sub tensiune cu privire la instalarea corespunzéatoare si la existenta defectiunilor si schimbatfi piesele deficiente,
deformate sau uzate.

Pericol de provocare a arsurilor
Pericol de provocare a arsurilor prin scurgeri de agent de ré&cire fierbinte sau ca urmare a contactului cu suprafete incinse.

*  Opriti unitatea de rdcire cu recirculare inainte de inceperea lucrarilor de mentenantd, montaj, demontaj si reparatii.

A\ AVERTIZARE

Pericol de provocare a arsurilor
In timpul procesului de sudare, pistoletele se inc&lzesc foarte tare.

* Lasati pistoletele de sudare sd se réiceascd si purtati ménusi de protectie corespunzdtoare.

NOTA

* Verificafi ca furtunurile pentru agentul de rdcire, conectorii si racordurile sa fie etanse si faceti inlocuiri, in functie de nevoie.

* Verificafi si curdfati suprafetele de contact electric la gatul pistoletului si la montura acestuia.
+ Indepartati stropii de sudurd aderenti si verificati stabilitatea tuturor imbindrilor filetate.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8 Intretfinerea curentd si curatarea

8.1 inlocuirea consumabilelor, fig. E / fig. F

*  Gatul pistoletului poate fi echipat cu diferite consumabile, in functie de
lucrarile de sudura.

NOTA

* Folositi doar piese de schimb originale ABICOR BINZEL.

sudare.

* Datele pentru comandd si numerele de identificare ale pieselor de schimb si consumabilelor sunt indicate in documentatia actualé pentru comenzi.
Datele de contact pentru consultantd si comandd se gésesc pe internet la www.binzel-abicor.com.

* Folositi pentru montaijul si demontaijul pieselor cheia multiplét ABICOR BINZEL si respectati ordinea corect& a consumabilelor specifice pistoletelor de

8.2 Selectarea si montarea tubului de ghidare
1 Selectarea sérmei de suduré in funcfie de lucrérile de sudura.

2 Montarea tubului de ghidare care corespunde sarmei de sudurd.

8.2.1 Scurtarea si montarea tubul de ghidare

= Ofel: 8.2.1 Scurtarea si montarea tubul de ghidare la pagina RO-157

= Otel superior, aluminiu, cupru, nichel: 8.2.2 Montarea si scurtarea
tubului de ghidare din plastic la pagina RO-157

NOTA

¢ Utilizati la géturile fixe ale pistoletului numai tuburile de ghidare continue.

* Pentru a putea monta tubul de ghidare cu o oarecare pretensionare, este necesar un exces.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Pentru utilizarea sérmelor de ofel in cazul ghidajului nedivizat al sérmei:

1 Bikox® / Aranjafi pachetul de furtunuri infins.

2 La gétul pistoletului: Demontati consumabilele.

3 La fisa centrald: Desurubati piulita olandeza.

4 Lo fisa centralé: impingefi tubul de ghidare prin Bikox® / pachetul de
furtunuri pané la niplul de susfinere.

ABIMIG® AT LW

Pentru utilizarea sérmelor de ofel in cazul ghidajului divizat al sérmei:
1 Bikox®/ Aranjafi pachetul de furtunuri intins.

2 Desurubati gétul fix sau cu pozifii variabile al pistoletului.

3 Lafisa central&: Desurubati piulita olandeza.
4

La fisa centrald: impingeti tubul de ghidare prin Bikox® / pachetul de
furtunuri pané la niplul de susfinere.

ABIMIG® W T, fig. H
Pentru utilizarea sarmelor de ofel in cazul ghidajului divizat al sérmei:

1 Aranjati pachetul de furtunuri (10) intins.
2 Demontati gétul pistoletului.

3 Desurubati bucsa izolantd (17) din montura pentru gétul pistoletului cu
o surubelnit& (l&fime cca. 10 mm).

4 inchideti optional gétul pistoletului cu dopul de etansare.

(4]

La nivelul fisei centrale (12): Desurubati piulita olandezé (13).

6 La fisa centrald: impingefi tubul de ghidare in afard pana la opritorul
niplului de sustinere in pistolet.

7 nsurubati ferm piulifa olandeza(13).

8 Taiati coplanar tubul de ghidare (15) pe latura frontald a méanerului
pistoletului, respectiv a dopului de etansare.

8.2.2 Montarea si scurtarea tubului de ghidare din plastic

1 Bikox® / Aranjafi pachetul de furtunuri intins.

2 Ascutiti tubul de ghidare din plastic cu ascutitorul ABICOR BINZEL
(unghi aprox. 40°).

3 impingefi tubul de ghidare ascufit pand la contactul ferm cu duza de
curent.

in cazul ghidajului divizat al sérmei:

* ABIMIG® ATLW:
Tmpingeti tubul de ghidare ascufit (15) pand la contactul ferm in tubul
pentru gatul pistoletului (gét pistolet montat).

+ ABIMIG®WT:
Tmpingeti tubul de ghidare ascutit prin furtunul conducdtor pentru sarma
pénd la contactul ferm cu bucsa izolantd (17) a mdnerului pistoletului.

5 Lafisa centrald: Desurubati pivlita olandezé si stréingeti-o cu cheia

ABIMIG®.

6 La gétul pistoletului: Retezati lungimea excedentard a tubului de ghidare
coplanar cu portduza cu ajutorul t&ietorului lateral.

7 La gétul pistoletului: Montati piesele de schimb.

= 4.3 Bikox® / Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A la
pagina RO-155

5 Lafisa centrald: Desurubati piulita olandezd si stréngeti-o cu cheia
ABIMIG®.

6 La gatul pistoletului: Taiafi lungimea excedentard a piesei filetate
a ménerului cu o lungime excedentard de 2 mm cu t&ietorul lateral.

7 Montati gétul fix sau cu pozitii variabile al pistoletului.

= 4.3 Bikox® / Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A la
pagina RO-155

9 Desurubati piulita olandez& (13) si extrageti tubul de ghidare (15).

10 Tdiati tubul de ghidare(15) fatd la 40 mm (la utilizarea unui dop de
etansare la 53 mm) si slefuifi-l in unghi de 40°. Nu indepértati mai mult
izolatia tubului de ghidare si debavurati canturile de tdiere.

11 Stréngefi cu mana bucsa izolant&(17) in montura pentru gétul pistoletului
(diametrul mai mic in faté).

12 Impingeti tubul de ghidare (15).
Lungimea excedentard a niplului de sustinere (cca. 14 mm) este utilizaté
pentru pretensionarea tubului de ghidare.

13 insurubafi pivlifa olandeza (13).

4 Lo fisa centrald: Introduceti niplul de strangere, inelul O si piulita
olandezd pe tubul de ghidare din plastic.

5 La fisa centrald: Insurubafi ferm piulita olandezéa.

6 Tubul de ghidare din plastic trebuie s& se termine imediat inainte de rolele
de transport ale derulatorului. Identificati lungimea excedentard maxima
si marcati pe tubul de ghidare din plastic.

7 Taiafi tubul de ghidare din plastic la marcaj cu cutterul
ABICOR BINZEL si debavurafi muchia de tdiere.
= 4.3 Bikox® / Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A la

pagina RO-155
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9 Debarasare

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

NOTA

 Tn cazul tuburilor de ghidare din plastic cu diametrul exterior de 4,0 mm, tubul capilar existent trebuie inlocuit cu unul corespunzétor.

8.2.3 Tub pentru gétul pistoletului, fig. G

Doar pentru pistoletele cu gt inlocuibil ABIMIG® A T LW / ABIMIG® W T:

NOTA

a inelelor O.

* Un dop de etansare faciliteazé la ABIMIG® W T demontarea si montarea bucsei izolante.
* Verificafi ca suprafetele de contact electric s& fie curate la gatul pistoletului si la montura gétului.
+ Lubrifiafi inelele O la ABIMIG® W T cu lubrifianti fard silicon (192.0078). Asfel se va usura montarea gétului pistoletului, prelungindu-se durata de viajé

1 Desurubati gatul pistoletului si, opfional, la ABIMIG® W T, montati dopul
de etansare (6) in ménerul pistoletului.

2 Slefuiti tubul pentru gétul pistoletului (8) la duza de curent (partea
dezizolatd) (unghi aprox. 40°).

3 Impingeti tubul pentru gétul pistoletului (8) cu partea dezizolatd in gétul
pistoletului la nivelul duzei de curent.

4 Lungime excedentard:

* ABIMIG® ATLW:
Introduceti tubul in gétul pistoletului si scurtati-o pénd cand niplul iese
afard din gét, in mod elastic, 2 mm.

*+ ABIMIG®WT:
Taiati tubul pentru gatul pistoletului (8) cu o lungime excedentard de
12 mm fat& de suprafata de contact electric (9) fara bavuri.

5 Debavurafi canturile de t&iere si, dacd este cazul, indepértati dopul
de etansare (6).

6 insurubati gétul pistoletului in montura pentru gétul pistoletului
a ménerului pistoletului.

Necesar numai la ABIMIG® W T: La lucrérile de sudurd care necesitd neapdrat un tub de ghidare, izolatorul din interiorul monturii gétului poate fi desurubat

cu o surubelnitd (I&time cca. 10 mm).

ABICOR BINZEL ofer& optional o bucsd izolantd pentru tuburi de ghidare continue.

8.3 Curatarea pachetului de furtunuri

A\ AVERTIZARE

Pericol de vatamare
Pericol de v&tdmare grava provocat de improscarea cu particule.

* La cur&tarea prin suflare cu aer comprimat, purtati imbr&caminte de protectie adecvatd, in special ochelari de protectie.

1 Schimbati piesele deficiente, deformate sau uzate.
2 Aranjati pachetul de furtunuri infins.

3 La fisa central&: Desurubati piulifa olandeza.

9 Debarasare

4 Suflati cu aer comprimat furtunul de transport pentru sérmé de pe
ambele parti.

= 4.3 Bikox® / Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A la
pagina RO-155

si electronice.

Aparatele marcate cu acest simbol sunt reglementate de directiva europeand 2012/19/EU privind deseurile de echipamente electrice

* Este interzisd debarasarea echipamentelor electrice cu deseurile casnice.

* Echipamentele electrice trebuie colectate separat in vederea revalorificarii.

+ Tn acest sens, respectati dispozitiile, legile, reglementdrile, normele si directivele locale.

* Luafi legdtura cu autoritdtile locale pentru a obfine informatii privind colectarea deseurilor electrice.

Pentru a v& debarasa de produs in mod corespunzétor, trebuie mai intéi s& il demontati.

10 Garantie

Acesta este un produs original ABICOR BINZEL. Compania
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteazd

o fabricatie f&rd defecte si acordd pentru acest produs o garantie de
fabricatie si de functionare in momentul livr&rii corespunzétoare ultimelor
standarde tehnice si prescriptiilor in vigoare. in cazul aparifiei unui defect
care este imputabil ABICOR BINZEL, firma ABICOR BINZEL se oblig& s&
remedieze defectul sau s& ofere un produs inlocuitor, pe cheltuiala si la
alegerea sa. Garanfia legald se poate acorda numai pentru deficiente de
fabricatie, nu si pentru prejudicii cauzate de uzura naturald, suprasolicitare
sau tratamente inadecvate. Perioada de garantie este mentionatd in

RO -158

Conditiile generale de afaceri. Exceptiile pentru anumite produse sunt
specificate in mod individual. Garantia se anuleazd in cazul utilizarii unor
piese de schimb si de uzurd altele decét cele originale ABICOR BINZEL,
precum si in cazul unor lucrdri de reparatie executate incorect asupra
produsului de cétre utilizator sau terte persoane.

Piesele de uzurd nu intrd in niciun caz sub incidenta garantiei. De asemenea,
ABICOR BINZEL nu fsi asumé rdspunderea nici pentru prejudicii cauzate
prin utilizarea produsului nostru. Intrebari referitoare la garantie si la service
pot fi adresate producétorului sau companiilor noastre distribuitoare. Putei
consulta informatii in acest sens pe internet la adresa www. binzel-abicor.com.
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1 Beepenue

Csapoutbie ropenku MIG/MAG npenHasHaueHs! ans ayrosort
3MEKTPOCBAPKM NP CBAPKE MEeTana B cpefe 3aiwmrHoro rasa. CBapouHsie
ropenku cootsetctaytot cranaapty EN 60974-7 1 He senstotcs npubopamu,
BbIMOMHSAOLWMMM OTAENbHYIO dyHKUMO. [laHHoe pykoBoacTeo no

1.1 Mapkupoeka

10 YCTPOMCTBO OTBEUAET AEMCTBYIOLMM B BALEMN CTPAHE TpebOoBAHMIM OnS
BbIBOAQ YCTPOMCTBA HA PbIHOK.

2 besonacHocTb

¢ [lepen nepso# akcnnyaraumer Npock6a BHUMATENLHO NPOYMTATH
HacToslee PyKOBOACTBO MO 3KCMNYATALMM.

* B Hacroswem pykoBoacTae No 3KCANYATALMM COREPXUTCS MHPOPMALIMS,
Heobxoammas ans GecnepeboiiHoi M Ge3onacHom akcrnyaraumm.
[aHHoe usnenme paspaboTaHO U UIFOTOBNEHO B COOTBETCTBMM
C COBPEMEHHBIMM CTAHAAPTAMM PA3BUTHS TEXHWUKM M OBLLENPUHSTLIMM
NPABUNAMM M AMPEKTUBAMM MO TEXHWUKM BE30NACHOCTM.

* B naHHom pykoBoacTee No sKkcnnyatalmm coaepxarcs
npenynpexXneHns o HeusbeXXHOM OCTATOYHOM PUCKe AMs NONb3oBaATENS,
NOCTOPOHHMX MWL, YCTPOMCTBA MK NPOYETo MMyLLecTsa. [1prBeneHHbie
YKQ3QHMS NO TEXHMKE Ge30NacHOCTH YKA3bIBAKOT HO KOHCTPYKTMBHO
Hen3bexXHble OCTATOUHbIE PUCKM, KOTOPbIE HEOBXOAMMO YUMTHIBAT.

2.1 WUcnonbzoBaHue MO HA3HAYEHUIO

*  OnucaHHoe B NIAHHOM PYKOBOMCTBE YCTPOMCTBO Pa3peLaeTcs
MCNONb30BATb TOMBKO C TOIZ uenso U TeM CI'IOCOéOM, KOTOpre yKG3OHbI
B pykosoncree. Heobxonmmo cobnionats ycnosus akcnnyaraumu,
TeXHU4YecKoro OéCﬂy)KVIBGHMSI “u peMOHTG.

2.2 OcHoBbl

¢ [epen nposeneHuem cneumnansHbix paboT, TAKMX KAK BBOA
B SKCMNYQATALMIO, SKCMNYATALMS, TPAHCNOPTUPOBKA
1 TexobcnyXmBaHme, NPockba BHUMATENbHO NPOYMTATL M cobnoaaTh
PYKOBOACTBO MO 3KCMTYATALMM.

* Bcerna xpaHure pykoBOACTBO MO 3KCMNYATALMM PIAOM C YCTPOMCTBOM,
4T06bl NPU HEOBXOAMMOCTM MCMOML3OBATL €O ANS cNpasku. [pm
nepenaye Msnenus NPUIAranTe K HeMy PyKOBOACTBO MO 3KCMYATALMM.

» Cobntonaite ykasaHus pyKOBOACTB NO 3KCMTYATALMM KOMMOHEHTOB
CBAPOYHOM CUCTEMBI, HAMPUMEP MCTOYHMKA CBAPOYHOTO TOKA
M MEXaHM3MA NOAAYM MPOBONOKM.

*  Cnocob Mcronb3oBaHMs ra3oBbIX 6ANTOHOB MOXKHO HAMTM
B MHCTPYKLMSX, COCTABNEHHbIX M3rOTOBUTENIMM rA30BOr0 060pynoBAHMS,
a TaKXe B NPEANMCAHMSX MO rasy noa AABNEHUEM.

» Cobntonaitte nencBytoLMe B BALIEM CTPAHE MHCTPYKLMM MO
NPENoTBPALEHMIO HECUACTHBIX CIyYaEs.

4.5 Ocratku oxnaxaatollei KMAKOCTU B CBAPOUHbIX FOPENKAxX
ABIMIG® W T, puc. C RU-162
4.6 MoaknioueHue 3awmTHOrO rasa RU-162
4.7 3anpaeka NPoBONOKK RU-162
5 dnemeHTbl yNnpassieHUs PyKOSATKMU RU-163
5.1 @ yHKUMS OBYXTAKTHOM KHOMKM, Tabn. 4 RU-163
5.2 Monynu pykostku (tonsko ans ABIMIG®A + W) RU-163
6 dkcnnyaraums RU-163
7 Beisop 3 s3kcnnyarauumn RU-163
8 TexHUueckoe 06Cy>KMBAHME U OUUCTKA RU-163
8.1 3amena 6bicTpomsHalmBatowmxcs aetaned, puc. E/F RU-164
8.2 Bribop kaHana noaauu NpoBONOKM M €10 MOHTAX RU-164
8.2.1  YkopauuBaHMe M MOHTOX HAMPABNSIOLLEN CIMPANM RU-164
8.2.2  MoHTaX 1 yKOpaumBaHMe NONMAMMOHOTO KAHANA RU-165
8.2.3  Cnmpans rycaka ropernku, puc. G RU-165
8.3 QOuucrka wnarosoro nakera RU-165
9 Ymnusaums RU-166
10 FapaHTus RU-166

3KCMNYATALMM ONMUCHIBAET TONBKO CBAPOYUHbIE FOPEnKM ABIMIG® A /AT /
W /W T /MT. Ero paspeLuaetcs aKCnnyatMpoBaT TONbKO € OPUTMHAbHbIMM

3anacHbiMu yactamu ABICOR BINZEL.

Ha ycrporictee Takxe nmeetcs cootsetctytowas obs3arensHas
MApPKMPOBKA.

* Hecobnionerue ykasaHuit no TexHuke 6€30NacHOCT MOXET
NPeACTaBNSTh ONACHOCTb XM3HW M 300POBLIO NIOAEH, O TAKXKE NPUYMHMTH
BPEA OKPYXQIoWeM Cpeae Unu NPUBECTH K MOBPEXAEHUIM MMYLLECTBA.
Ycrpoicteo cnefyert aKCnayatMpoBath Tonbko B 6e3ynpeyHom
COCTOSHMM, coBMoAas PyKOBOACTBO NO 3KCMNYATALMM.

¢ [pu noBpexaeHNsX U TPABMAX, BO3HMKLIMX NO NpUUMHE HecobnioaeHus
PYKOBOACTBA MO 3KCMAYATALMM, MIFOTOBUTENb OTBETCTBEHHOCTH
He HeceT.

¢ Cnenyert 3awmmitb ce63 1 NOCTOPOHHMUX ML OT ONACHOCTEN,
NPUBENEHHBIX B MABE NO 6E30NACHOCTH, MPUHSB COOTBETCTBYOIME
Mepbl.

e Jlioboe apyroe NpMMeHeHWE CUUTAETCS MCMOMNb3OBAHMEM He MO
HA3HAYEHMIO.

* CaMoBonbHoe NepeobOopyHOBAHME UMM BHECEHWME MBMEHEHMI ANS
NOBbILIEHWS NPOUBOAMTENBHOCTU HE AOMYCKAETCS.

*  BBoAMTL yCTPOMCTBO B 9KCNYATALMIO, MCNONL3OBATH IO M BLINONHSTL
paboTbl N0 TEX06CNYXKMBAHMIO PA3PELLAETCS TONLKO
KBANMGMUMPOBAHHbIM creuranmcram. CneumanmsnpoBaHHbIM
NEepPCOHANOM BASIOTCA MULA, KOTOPbIE HQ OCHOBE MOMYYEHHOTO MMM
CreumansHOro 0bpasoBaHMS, 3HAHMI M OMbITA, A TAKXKE 3HAHMM
LEMCTBYIOWMX CTAHAAPTOB MOTYT OLEHMBATL AOBEPEHHbIE MM PABOThI
1 PACNO3HABATH BOIMOXHbIE ONACHOCTM.

* Cnenyet obecneunts xopoluee OcBeLeHe paboyel 30HbI 1 conepXarb
ee B nopsake.

* Ha spems nposenerms Bcex pabot no TexobcnyXMBAHMIO, BBOAY
B KCMAYATALMIO, YXOAY M PEMOHTY OTKIIOUMTb MCTOUHMK TOKA, IPEpBaTh
NOAQUY Fa3a M CKATOTO BO3AYXQ, BbITALIMTb CETEBOM LITEKEP.

e [pu ytunusaumm cnenyitre MECTHbIM MHCTPYKLIMAM, 3AKOHOM,
NPEeANUCaHMIM, CTAHAAPTAM M OMPEKTUBAM.
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3 Onucanune nzpenusa

ABIMIG® A /AT /W /W T /MT

2.3 dneKTporexHUKa

. ﬂposepsu?ﬁe SNEKTPOUHCTPYMEHT HA HANMHUYME BO3ZMOXHbLIX
NOBPEXAEHUM 1 Ha BesynpeyHoe GyHKLMOHMPOBAHME COMMACHO
HA3HAYEHMIO.

* He noaseprasire 3NeKTPOMHCTPYMEHT BO3AEMCTBMIO ROXKAS M M3beraiTe
MOBLILEHHOM BNAXHOCTU.

2.4 Ceapka

e [lyroBas anekTpocBapKA NPEACTABASET ONACHOCTb A 143, KOXM
1 opraxos cnyxal o atoit npuumHe Bcerna HocuTe NPEaNMCaHHyto
3AWMTHYIO OAEXAY, CPEACTBA 3ALMTHI [IA3 M OPFAHOB CYXA COMACHO
NPEANUCAHUIM COOTBETCTBYIOLEN CTPAHBI.

* Bce napbi MeTannos, ocobeHHO CBMHLA, KAAMMS, Meaun 1 Bepunnus,
spenHsbl ans 3poposbal Obecneuste noctatouHoe NPoBETPUBAHME
1 BbITAXXHYHO BeHTUnaumio. He npesbilwaiite gencrsytowme sHauyeHns
npenensHo aonycTimoi koHuentpaumm (MOK).

e Ecnu 3arotosku Bbinm 06e3xMpeHbl XTOPUPOBAHHLIM PACTBOPUTENEM,
NPOMO¥iTe MX uncTo Bogoi. B npotsHoM cnyuae cywecrsyer
onacHocts obpazosanus docreHa. He ycranasnmearite 86am3n mecta
CBAPKM XIOPCOAEPXKALLME BAHHBI AN 06E3KMPUBAHMS.

2.5 TexHuueckoe cocTosHne

* He npesblwaiite 3HaUEHMS HATPY3KM MAKCMMAMbHBIX MPEOENbHbIX
3HaueHu. Neperpysku NPUBOLST K BLIXOAY M3AENMS M3 CTPOS.

* He npoBOAMTE KOHCTPYKTUBHbIX M3MEHEHMIM HA AAHHOM ropernke.

2.6 3awwurtHas ogexnaa
* T[lpocbba He HOCKTb WMPOKYHO OAEXMY MMM YKPALLEHMS.

* ﬂ.l‘lﬂ ONUHHBIX BONOC I'IpOCb6G MCNOonb30BATL CETKY ANng BOnoc.

2.7 Knaccudpmkaums npeaynpexaaiowmnX yKasaHnum
Mpenynpexnatouime yKaaHMs, conepxalimecs B pyKoBOACTae No
3KCMNyaTauuK, NOAPA3AENIFOTCS HA YETbIPE YPOBHS M NPMBOASTCS nepen
ONMUCAHMEM NOTEHUMANBHO ONACHbIX pO60\IMX onepaumﬁ.

A onacHo

O6ecneuybTe 3aWMTY OT NOPAKEHMS TOKOM, MCMIONb3ys M30NMPYtOLMe
NOAKNAAKM 1 paboTas B CyxoM opexae.

He 1cnonesyitte aneKTpOUHCTPYMEHTbI HO MOXAPO- U B3PLIBOOMACHbIX
Y4aCTKaX.

B cBs31 C MCMONL3OBAHMEM PA3NMUHBIX CBAPOUHbLIX TOPENOK MOTYT
BO3HMKQTb OMACHbIE CUTYALMM, HANPUMEP, M3-3a: 3NIEKTPUYECKOTO ToKA
(McTOuHMK ToKa, BHYTPEHHSS anekTpryeckas Lens); 6pbisr, obpasyto-
WMXCS NPU CBAPKE; M3-30 MCMONb3OBAHMS FOPIOYMX MMM B3PbIBOOMACHBIX
matepuanos; YO-u3nyueHuns CBAPOUYHOM OyIH; AbIMA M NAPOB.

Cobnionaiite 0biwme npasuna NpoTMBONoXapHoi sawmtsl. Mepen
HQYANoM cBapouHsix pabot ybepurte ¢ pabouero Mecta Bce roptoume
matepmansl. ObecneusTe HanWuMe CPEACTB NPOTUBOMOXAPHOM
6e3onacHocTn Ha pabouem mecre.

lMpw akcnnyaraumm npubopa BHe NOMELLEHNS UCMOMb3YHTE
COOTBETCTBYIOLLYHO 3ALUMTY OT BO3OEMCTBMIM OKPYXKAIOWEN CPEeMbI.

Mpu BbINONHEHMM NMOGLIX PABOT, CBI3AHHBIX C MPOLECCOM CBAPKM,
MCNOMb3yNTE NOMHbLIMA KOMMNEKT CPEACTB 3ALMTbI NS CBAPKM.

OH COCTOMT 13 3aLLUMTHBIX NEPYATOK, PABoYEro GpapTyKa, 3aUMTHbIX
OYKOB M IULIEBOTO LUMTKA.

Onu pacnonararoTcd No 3HAYMMOCTHU, HOYMHASA C CAMOTO BAXHOTIO, U UMEKOT
cnenyrolme sHa4YeHus:

O6o3Hauaer HEeNoCpencCTBeHHY ONACHOCTb. HesbinonHenune MEep No ee NPenoTBpaLlleHUIo Co3naeT Yyrposy Ang XU3HKU UK YIpo3sy NONyHEeHUS TaXKeNbiX TOABM.

A OCTOPOXXHO

O6o3Hauaer NOTEHUMANBHO ONACHYIO CUTYyALMIO. HesbinonHeHne Mep no ee nNpenoTBPALLEeHUIO CO3NAET Yrpo3y MONMy4YeHM TAXKEeNbIX TPABM.

A\ NPEOYNPE>XXOEHVE

HE3HAYUTENbHbIX TOABM.

O6o3Hauaer NOTEeHLUMANbHYIO ONMACHOCTb TPABMUPOBAHMS. HesbinonHexune Mep Mo ee nNpenoTBPALLEHUIO MOXET NMPUBECTM K NOMYyYEHMIO NErKnx nnu

YBEOOMIJIEHUE

O603HaUAET BO3MOXHYIO ONACHOCTE MATEPUANLHOTO Yiepba Mnu NoBPeXAEHNs 06OPYAOBAHMS.

2.8 [eicTBMA B ABAPUAHBIX CUTYAUMNAX
B cnyuae aBapumn HemenneHHo octaHoBuTe noaady:

® DONEeKTPOMMUTAHMS, CKATOrO BO3AYyXd, OXNAXAAOLLEN XMAKOCTU
M 3AWMTHOrO rasa.

3 Onucaxue nzgenus

Mudopmaumto o apyrMx MEPAxX CM. B PyKOBOLACTBE MO 3KCMAyaTALMM
060opynosaHms «/ICTOUHMK TOKa» MK B AOKYMEHTALMM K APYTMM
nepudepUtHbIM YCTPOMCTBAM.

A OCTOPOXHO

*  Mcnonb3yitte yCTPOMCTBO TOMBKO MO HA3HAYEHMIO.

OHCCHOCTM, BO3HMKdAIOLWME B pe3yribTare UCnosib3oBaHMUS He No HasHAaYeHuto
an MNCNONb30BAHMU HE MO HA3HAYEHUIO yCTpOIZCTBO MOXeT NpencTaenate ONACHOCTL Ang rnoneﬁ, XKMBOTHbLIX 1 MMYLLECTBA.

¢ CamosonbHoe nepeo6opynoac1HMe MUK BHECEHME U3MEHEHUM B M3OENME AN MOBbILLEHMS €ro NPOU3BOAUTENBHOCTM HE NIONYCKAEeTCS.
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ABIMIG® A /AT /W /W T /MT

3 Onucanue nipenus

3.1

TexHUYeCKMEe XAPAKTEPUCTUKM

U XpaHeHus

Temneparypa TPaHCNOPTUPOBKMU

Or—25p0 +55 °C

3awmTtHbin ras (DIN EN 1SO 14175)

CO, n cmechb rasos M21

OTHOCUTENbHASA BAAXXHOCTb BOo3Ayxa

o 90 % npu 20 °C

Tun npoeonoku

O6biuHas kpyrnas nposonoka

Tun ynpaeneHus

PyuHolt/MexaHn3npoBaHHbIk

Hanpsaxenne

MpenensHoe sHavenne 113 B

Bup Toka

DC

Knacc 3ammrbi KOHTAKTOB HA CTOPOHE
pesaka (EN 60529)

IP3X

NMOCTOAHHOM TOKeE

MonspHocTb 3neKTponos Npu

Kak npPaBMNo, NONOXMTENbHAS

YcTpoiicTBa ynpasneHus B pyKosaTke

Ona42Buor0,1po 1A

Tabn. 1

O6wue xapakrepuctuku ropenok (EN 60974-7)

ABIMIG® A LW

(o6neruennas)

lopenka ans py4Hor ceapku, GUKCUPOBAHHLIN rycak ropenku: A = BoznywHoe oxnaxaenue; LW = low weight

ABIMIG® ATLW

LW = low weight (o6neruennas)

ropenkc ansa pyHHOlji CBApPKMKH, CMEHHbIN rycak: A= BO3AYyLIHOE oxnaxneHue; T= I'IOBOpOTHI:Il:i rycak ropenku;

ABIMIG® W / W T/MT W/

lopenka ans pyuHoit ceapku: W = BonsHoe oxnaxaeHue; T = noBopoTHsIM rycak ropenku; MT = ropenka ans

MTWT/WTG MeXAHU3MPOBAHHOM CBAPKM

ABIMIG® MT/MTG lopenka ans MEXAHW3MPOBAHHOM CBAPKM C BO3AYLIHbIM oxnaxaeHuem: G = ocHoBHas ropenka 6es rycaka ropenku
Tabn. 2 CokpalyeHus 1 NoscHeHne TePMUHOB

Tun Cnoco6 Harpyska ns Aunamertp Pacxop raza

OXNAXKAEHUS CranaapHas ceapouHas myra NpoOBONOKM
CO, M21
(A) (A) (%) (Mm) (n/mmn)

ABIMIG® A LW

155 Bosn. 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Bosn. 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bosn. 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bosn. 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Bosn. 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW

155 Bosn. 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Bosn. 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bosn. 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bosn. 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Bosn. 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT

340 Kuok. 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 Kunk. 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 Kuak. 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT/MTG

255/257 Bosn. 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 Bosn. 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Bosn. 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Bosn. 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 Bosn. 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tabn. 3 TexHuueckue ocoberHoctn ropenok (EN 60974-7)

JlaHHbIE MO )XUAKOCTHOMY OXJIAKAEHUIO LnaHroseiit naket

Temn. koHTypa nogaum | Make. 50 °C CraHpapTtHas anvHa L 3,4,5m

Pacxon Mun. 1,5 n/mun MoncoeanHeHne oxnaXAAOWEN XUAKOCTH BcrasHor vunnens HO 5
HaeneHve ucreueHus Mwun. 1,5 6ap, makc. 3,5 6ap MowHOCTb OXNAKAAIOWErNO YCTPOUCTBA Mwun. 800 Br

NuHua ynpasnexnus HeyxxunsHas

Tabn. 4

[aHHble no OXHG)KJJeHM}O/LLIrIGHI’OBbIlji naker

3.2 WUcnonbzyemsbie nzobpakeHuns

Bce moépoerm npencrasneHbl B HaAYane pykoeBoactsa no akcnnyaraumm.
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4 Beop B 3kcnnyarauuio

ABIMIG® A /AT /W /W T /MT

4 Bseop B 3kcnnyarauuio

A onacHo

OnacHoctb TPABMUPOBAHUSA NPU BHE3ANMHOM 3anycke

cuctemy.
* T[lepekporite Bce NMHUM Noaauw.
e Orkniouute Nopauy 3neKTPONUTAHMS.

I'Ipw BbINOAHEHUM NoBbIX pO6OT no TeXHUYeCcKoMy O6Cﬂy)KMBOHM}O, yxony, MOHTQXY, AEMOHTAXY M PEMOHTY yacremn yCTpOlZCTBG NOMHOCTbIO OTKMKOUAMTE BCIO

HEYNOMHOMOYEHHbIM MEPCOHANOM FAPAHTUS AHHYNMPYETCS.

A onacHo

OnacHocTtb nospe>xxpeHus OGOPYHOBOHMSI U TPABMUPOBAHMUS NMPU BbIMNOJTHEHUM pa60'r HeYynNnoJ/IHOMOUYEHHbIM NepcoHanom
HeHGﬂﬂe)KQLLlMIZ PEMOHT 13aenusa Unm ero USMeHeHme MoryT CcTaTb I'IpM‘«IMHOIZ CepbesHbIX TDABM U MOBPEXAEHUS O60pyﬂOBGHMSI. I'Ipm BbINMONMHEHMU pO6OT

* Bce pO6OTbI Ha yCTpOIZCTBe N1 CUCTeMe OOJKEH BbIMOJHATb TONIbKO KBGHMq)MLlMpOBGHHbII;'I nepcoHan.

BbinonHute Bce AeMCTBMS B 300AHHOM NOCNEAOBATENBHOCTU.

4.1 TMonroTtoBKa cBAPOYHON rOPENKMU AN MOHTAXKA WIAHIOBOTO NAKerTa

1 Bbikntoumte UCTOUHMK TOKA M U3BNEKUTE CETEBOM Trekep.

4.2 OcHaweHue rycaka ropenku

Pyutbie ceapoutsie ropenku MIG/MAG nonHocTsio ocHawarotes npm
nocraske. MHpopmaumio o 3ameHe BbICTPOMBHALIMBAIOWMXCS AeTaned
M KOHANA MOAGYM MPOBOMOKM CM.:

4.3 TMMopcoeauHeHUe WAAHIOBOIO naKem/Bikox®, puc. A
I HQ MexXaHuIMe noaayum nposonom: BCTABbTE LleHTpQﬂbellZ U.ITeKeP
B COEAMHMTENBHOE THE3R0.
2 Ha MexaHu3mMe NOAQYM NPOBOMOKM: 3AKPENMTE LUNAHIOBbIM NAKET
C NOMOLLBIO COEAMHUTENBHOM TAMKM.

(2]

Tonbko ANs ropenok € XMAKOCTHbIM OXMAXAEHUEM: MOACOEAMHMTE
nuHmio noaaum (cuhss) m eosspara (kpachas).

* [lpoBepbTe MMHUMATbHBIM YPOBEHb OXNAXAAOLLEN XUAKOCTM.

2 [lepekpoitte nopady rasa M CXAToro BO3MyXd.

= 8 TexHuueckoe obcnyxusaqme u ounctka Ha crp. RU-163

* PekoMeHmaums: MCNONb3yHTE OXMAKAAIOWYIO XMAKOCTb
ABICOR BINZEL cepun BTC.

*  Bo msbexaHre noBpexaeHMs CBAPOYHOrO annapara He MCMonb3yMTe
AEMOHM3MPOBAHHYIO MKW IEMUHEPATNM3OBAHHYIO BOAY.

* [lpu nepsoM BBOAE B SKCMMYATALMIO M 30MEHE LUIMIGHTOBOTO NAKETA
yOQnuTe BO30YX M3 KOHTYPA OXMAXKAAIOLLEN XKUOKOCTM.

4.4 YpaneHue BO3AyXda U3 KOHTypd OXAA>KAAIOLWEN XXMAKOCTH, puc. B

Tonbko ans ropenoK € XMAKOCTHbIM OXNAXAEHNEM

1 YcraHosute cEopHbIN pesepsyap nof coeamHeHe 0bpaTHOTo KOHTYpa
OXNAKAAIOLEN XMOKOCTH (KpacHbIit).

N

OrcoenmHurte WNaHr 06pATHOTO KOHTYPA OT 61I0KA MPUHYAMTENLHOTO
OXMAXAEHMS M [EPXMTE €r0 HAA COOPHBIM PE3EPBYAPOM.

3 3akporre otBepcTre wnaHra obparHoro koHtypa. Heckonbko pas or-
KPOMTE 1 CHOBA PE3KO 3aKPOiTE OTBEPCTME WIAHIA 0BPATHOTO KOHTYPA,
NOKA NOTOK OXMAXKAGIOWLEN KMAKOCTM B COOPHbINM PE3epByap He CTAHET
POBHbIM, 6€3 My3bIPbKOB.

4 CHoBa npucoeamnHuTe WNAHT 06PATHOTO KOHTYpPa K 6noky
NPUHYAUTENHOTO OXNAXKAEHMS.

4.5 Ocratky oxXAMKAAOWEN XXUAKOCTUA B CBAPOYHbIX rOpenKax ABIMIG® WT, puc. C

YBEOOMIJIEHME

*  Cnenuts 30 TeM, 4To6bl B KOHAN NS HAMPABMSIOWEN CIMPANK HE NOMAAANM OCTATKM OXACXKAAIOWEM XuakocTu!

* Tlpu oTBuHUMBAHMM rycaka ropenku (5) noctosHHO AepxuTe pyKoSTKY ropenku HanpPaBReHHOM BHM3. TaKMM 0BPA3OM MOXHO M3BEXaTs NONAAaHMS
OCTATKOB OXNAXXAGHOLLEN XKMAKOCTM B FA30BbIM BBOA M KAHAN NOAAYM NPOBOMOKM.

*  3akpoiite pyKOSTKY rOpenku ynnoTHUTENbHOM 3armywkoi (6), uTobbl He NOMYCTUTL BbITEKAHMS OCTATKOB OXAQKAAIOLEN XMAKOCTM.

4.6 TMopknioueHne 3aWUTHOrO rasa

*  Mcronb3yitte 3aWMTHBIN ra3, NOAXOAILWMI AN KOHKPETHOM 30AAYM
CBAPKM.

¢ Orkpoitre KNANAH HA NMHUM NOOAYM A3 M CPA3Y CHOBA 3AKPOMTE,
uTO6bI YAQNUTH BOIMOXHbBIE 3ArPS3HEHMS HO COEAMHEHMM.

4.7 3anpaBka NPOBOMIOKU

* [oncoennHute NMHMIO NOAAYM 3ALMTHOTO A3Q K CBAPOYHOMY
annapary CorMacHO YKA3aHWUSM NPOM3BOAMTENS.

*  Orperynupy¥irte KONMYECTBO NMOACBAEMOrO 3ALLMTHOTO ra3d
B COOTBETCTBMM C MCMONb3yEeMbIM FI30BbIM COMIIOM M KOHKPETHOM 3anaye
no ceapke.

A NPEOYNPE>XXOEHUE

OnacHocTb TPABMUPOBAHUS
MpokaneisaHue mnm BpesaHMe NPOBONOKM.
* He noMewarite pyku B ONACHYIO 30HY M MCMONb3YITE 3ALMTHBIE NEPYATKM.

1 OTpe)KbTe KOHeL NpOoBONOKK HA He6OJ'IbLLIy}0 ANUHY 60KOBbIM
KyCayKkamu, 4to6bI yoanuTtb BO3MOXHbI€ 3ayCeHLbl.
2 Bsegure MPOBOJSIOKY B MEXAHM3M NOAAYM COMMACHO YKA3AHMAM

n3rotoBuTeENS.
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3 Haxmure KHOMKY «ObectoueHHas noaaya NpoBONOKU» HAQ MeXaHusMe
nona4yu NpoBONOKK U y,EIEP)KMBGIZTe €e, NoKa NPoBOSIOKA He BbIMOET M3
TOKONPOBOAALEro HOKOHeYHMKa.

4 OrpexkbTe BLICTYNAOLWYIO NPOBONOKY GOKOBbIMM KyCAUKAMM.



ABIMIG® A /AT /W /W T /MT 5 dnemeHTbl yNpaBneHUs PyKOATKU

5 JdnemeHTHI yNpaeneHus pyKosaTku

YBEOOMITEHUE

» Cobntonare yKasaHus, COREPXALIMECS B AOKYMEHTALMM K KOMMOHEHTAM CBAPOYHOM CUCTEMBI.

TMpK MCNONb3OBAHMM CTAHOAPTHOM CBAPOUHOM TOPENKM BOIMOXHA pabota Ipyrve pexMbl paboTbl 1 UCMONHEHNS PYKOSTKM 3QBUCST OT
KHOMKM B [IBYXTOKTHOM PEXMUME. COOTBETCTBYIOLLIETO MCTOMHMKA TOKA M [OMKHbI GbiTh 30KA3AHbI OTAENLHO.

5.1 ®yHKUMA ABYXTAKTHOM KHOMKMW, Tabn. 4

1 Hayano ceapku: HaXMMTE U ynep>KMBakTe KHOMKY HO PyKOSTKe. 2 KoHel cBapKM: OTAYCTUTE KHOMKY.

5.2 Moaynu pykostku (tonbko ana ABIMIG®A + W)

Ona ABIMIGP AT+ W Ts PYKOSTKY B BMLE ONLMM MHTETPUPOBAHA HenocpeacTBeHHO Ha Moayne. HacTpareaembie NapameTpsl CBAPKM
dyHKums «Bsepx/sHus, Baons (MUL)». 0TOBPAXAKOTCS TOMKO HA UCTOYHUKE MUTAHMS.

Ins Monyner 6e3 amcnnes HACTPAMBAEMbIE NAPAMETPbI CBAPKM MM DyHKUMM MOLYNEN 3QBMCST OT PACMIONOXEHMS BbIBONOB B COOTBETCTBUM
NPOTrPAMMBbI, ECIIM OHM NOAAEPXKMBALOTCSH, OTOBPAXAIOTCS HA MCTOYHMKE C TPeBOBAHMAMM KIMEHTA.

nutanms. [ng monynedt ¢ amcnneem BbIBpaHHas nporpamma otobpaxaetcs

MUL MUL7 MUQ MuQz MXU MXU7 MPOT
Beepx/BHus, oons; | Beepx/sHus, Boons; | Beepx/BHus, Beepx/BHus, none- | Kpecroobpastoe Kpecroobpastoe MoteHuromerp
aucnneit nonepex; pek; aucnnei NPUKMMHOE MPUXXMMHOE YCTPOM-
YCTPOMCTBO, CTBO, AMCNNEMN

Kronka 3apaHms

Tabn. 5 [ucTaHumMonHOe ynpaBneHre MCTOYHMKAMM TOKa M byHKuMM MoRyned BIS (tonsko ans ABIMIG® A + W)

6 dkcnnyaraums

1 OTKPOIZTS 6annoH 3AWMTHOTO rasd, BKNKOYUTE MCTOUYHMK TOKA. 3 I_Iponyme LNAHIM NOAA4YM 3AWMTHOTO rasa m HGCTpOﬁTe napamerpebl

2 [ns ABIMIG® W u W T skrnounte oxnaauren. CBAPKMK.
4 [Ins Hayana CBAPKM HAXKMUTE M YOEPXKMBAMTE KHOMKY FOPENKM.

7 BbiBOA M3 3KCNNyarauum

YBEOOMIIEHME

* [lpu neperpese WNAHIOBbIE NAKETHI C KMAKOCTHBIM OXMIAXKAEHMEM CTAHOBATCS HErePMeTMUHBIMK. [TO3TOMY Nocne CBAPKM OCTABLTE OXNAAMTENb BKIIOUEHHbIM
NPUBAUIUTENBHO HA 5 MMHYT.

1 Bsixaute BpeMs NONHOIo UCTeYeHMS 3ALUMTHOTO rasa 1 OTKnoYuTe 2 30KpOﬁTe knanax 6annoxa 3AWMTHOTO ra3a M BbIKITKOYMTE OXNaAQUTENb.
MCTOYHUK TOKA.

8 TexHuueckoe OGCI‘IY)KMBGHMQ N OUUCTKA

A onacHo

OnacHoCcTh TPABMMPOBAHMS NPY BHE3ANHOM 3anycke

MMpu BbINONHEHMM MHOGLIX PABOT MO TEXHUYECKOMY OBCTYXKMBAHMIO, YXOLY, MOHTAXY, IEMOHTAXY M PEMOHTY YACTEN YCTPOMCTBA MONHOCTLIO OTKIOYAITE
BCIO CUCTEMY.

* [lepekpoiTe BCe NMHMKM NOAAUM.

*  Orkntouute nonayy 3neKTPONUTAHMS.

A onaAcHo

Yaap 3neKTpMyeckMm TOKOM NPy HEUCNpPAaBHOCTM Kabenen
EC]'IM KC|6eJ'Il4 noepeXxaeHbl M NOAKNOYEHbl HENPABUBHO, MOTYT BO3HMKATbL ONACHbIE HAMNPSXKEHUS. 3TO MOXET NPMUBECTU K CEPbE3HbIM TDABMAM C NEeTanbHbIM
UCXOOOM.

* [lposepsbTe Bce TOKOBEMYLIME KABENM M COEAMHEHNS HA MPABMALHOCTb MOHTAXA W OTCYTCTBME MOBPEXAEHUIN. 3AMEHUTE NOBPEXAEHHbIE,
nepOPMMPOBAHHbBIE MNK U3HOLLIEHHbIE AETAMNM.
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8 TexHMueckoe 06cnNy>KMBAHME U OUUCTKA ABIMIG® A /AT /W /W T /MT

OnacHocTb O)XOoros

OnacHoCTh NOMYYeHNs OXOTOB MPK YTEUKE FOPSYEl OXMAXAAIOWEN XMAKOCTU U MPK KOHTAKTE C FTOPSYUMM NOBEPXHOCTIMM.
* [epen nposeneHrem paboT MO TEXHUYECKOMY OBCTYXMBAHMIO, YXOMY, MOHTAXY, IEMOHTAXY 1 PEMOHTY BbIKIIOYAMTE GNIOK NPUHYANUTENLHOTO OXACKAEHMS.

A OCTOPOXXHO

OnacHocTb 0)XOroe
CBapOUHbIE FTOPENKM CUIALHO HATPEBAIOTCS BO BPEMS CBAPKM.

. ﬂO)KDMTer, MOKQ CBAPOYHbIE TOPENKU OCTbIHYT. MCI‘IOJ‘IbByﬁTe 3ALWMTHbIE NEePYATKHU.

YBEOOMIIEHME

. I'Ipoaepsu?ﬂe LWNAHIM OXNAXAAoLWen XKMOKOCTH, YNNOTHUTENN N COEAMHEHMI HO TEPMETUYHOCTb U Hannumne ﬂOBpe)KD,eHMl:i. I'Ipm HeOéXOD,MMOCTM

30MEHSMTE MX.
* [lpoBepsTs M OUMLLATL TOKOMOABOASLLME MOBEPXHOCTH YCAKA FOPENKM M KPEMEHMs rycaka ropenku.
* Ynansiite 6pbisru, 06pasytowmecs npu cBapke, M NPOBEPAITE MPOYHOCTL KPEMIEHMS BCEX Pe3bOOoBbIX COEAMHEHMIA.

8.1 3ameHa 6bicTpomsHawMBalOWMXcs paeranein, puc. E/F

. I'ycaK ropenku B 3aBUCMMOCTU OT 3a0Aa4U NO CBAPKE MOXET OCHALATLCA
Pa3nnUYHbIMU 6bICTpOM3HOLI.IMBCHOLLIMMMCﬂ aetansMmu.

YBEOOMIIEHME

* [aHHble ans 3akasa u MﬂeHTM¢MKGuMOHHhIe HOMEpAa 3N1EeMEHTOB OCHACTKK U 6I:ICTpOM3HQLIJMBGIOLuMXCﬂ netanem cm. B TeKyU.leFI NOKyMeHTaumu 3akasa.

KoHTakTHble naHHble ans KOHCYNbTALUMM M 0dOPMIEHMS 3aKa3a cM. Ha cartte www.binzel-abicor.com.

*  Mcrnonbyire Tonbko opuriHansHbie BbictpomsHawmsatowmecs aeran ABICOR BINZEL.

*  [Ins MOHTGXA M NEMOHTAXA BbICTPOM3HALIMBAIOWMXCS feTanei ucnonsyire yHusepcanshbii kntow ABICOR BINZEL. Cnenure 3a npasunbHbim
PACNONOXEHMEM BbICTDOMIHALMBAIOWMXCS AETANEM, CELMPUUHBIX AN KAXKAOTO TMMNA CBAPOYHOM TOPENKM.

8.2 Brbi6op KaAHaNa NOAAYM NPOBOMIOKU U €0 MOHTAXK

1 Buibepute cBapMBAEMBIN MATEPMAN B COOTBETCTBMM C 3a0QYEM. = Cranb: 8.2.1 YkopaumsaHMe M MOHTOX HAMPABASIOWEN CIMPANM Ha
2 YcraHosuTe KAHAN NOAAYM NPOBONOKM, NOAXOASLMI ANS CBAPOYHOTO crp. RU-164
Mmarepuana. = Hepxasetowas crans, antoMmHmii, Meas, Hukens: 8.2.2 Montax

1 YKOPQUMBAHME NONMAMMAOHOTO KaHana Ha crp. RU-165

8.2.1 YkopauMBaHMe U MOHTAXX HAMPABASIOWeEN CNMPAnu

YBEOOMIJIEHME

° |/]CI'IOI'II:3YIZT6 HQ ¢MKCMpOBGHHbIX ryCaKax ropesnku TonbKO CKBO3HbIE Hanpasnatowme cnmpanu.

e Yrobel YCTAHOBKMTbL KOHAN NOAAYM NPOBONOKK C HebonbWwmnm npenBapuTenbHbIM HATSXXEHUEM, Tpe6yeTcs| npunyck.

ABIMIG® A LW/ABIMIG® W

Mpu NprUMeHeHMM CTANLHOM NPOBONOKM B TOPENKE C HEPAZLEMHbIM 5 Ha uentpanbHoM WiTekepe: HABEPHUTE HAKMAHYIO FAMKY W 3ATIHUTE ee

KQHANOM NoJayu NPOBONOKM kniouom ABIMIG®.

1 Pacnonoxure Bikox®/wnaHrossiit naker s ssiTsHyToM Buze. 6 Ha rycake ropenku: ¢ NoMoLLblo GOKOBbIX KyCAUeK OTPEXLTE M3NMILEK

2 Ha rycake ropenku: yaanure 6bICTPOM3HALLMBAOWMECS OETANM. HOMPABNSIOWEN CMPANK BPOBEHS C BCTABKOM.

3 Ha LeHTPansHOM LiTeKepe: OTBEPHMTE HAKMAHYHO TQIiKY. 7 Ha rycake ropenku: ycTaHoBMTE BbICTDOMIHALIMBAIOWMECS ETAMM.

4 Ha ueHTpankHOM WTeKepe: BCTABLTE HAMPABASIOLLYIO CAMPAnD Yepes = 4.3 Moncoeannenme wnanrosoro naxera,/Bikox®, puc. A na
Bikox®/Lunc1Hrosb|171 NAKeT A0 YAePXMBAIOWEro Hunnens. crp. RU-162

ABIMIG® ATLW

I‘Ipm npuMeHeHun cTanbHOM NPOBONOKK B ropenke C pasbeMHbIM KaQHANOM Noaavym NPoBONOKM

1 Pacnonoxure Bikox®/wnaHrossiit naker s ssiTaHyTOM BUze. 5 Ha ueHtpansHoM LiTekepe: HABEPHUTE HOKMAHYIO FAMKY W 3QTIHMTE
2 OrBUHTMTE NOBOPOTHBIM MM NEPECTABNSEMbIM IYCAK FOPEnKM. ee kniowom ABIMIG®.
3 Ha LeHTPansHOM LiTeKepe: OTBEPHMTE HAKMAHYHO TQIiKY. 6 Ha rycake ropenku: ¢ NoMoLLbio GOKOBbIX Kycayek OTpexbTe M3nmLek
4 Ha ueHTpanbHOM WTeKepe: BCTABbTE HAMPABASIOLLYIO CAMPAnb Ha Pe3b6OBOJi PyKOATKE C BLICTYMOM 2 MM.
uepes Bikox®/wnaHroslit naket 0o yaepxueatoLwero Hunnens. 7 YcraHoBMTE MOBOPOTHBIN MMM NEPECTABNSEMBIN NyCAK FOPEnKM.
= 4.3 MNoacoennHeHue WAAHIOBOTO noKeTa/Bikox®, puc. A Ha
ctp. RU-162

ABIMIG® W T, puc. H
Mpr NpUMeHeHUM CTANbHOM NPOBONOKM B TOPENKE C PA3LEMHBIM KAHAMNOM MOAAYM MPOBONOKM

1 Pacnonoxure wnawrossitt naket (10) 8 sbiTaHyTOM Buge. 6 Ha ueHTpanbHoOM wWTekepe: NPOTIHMTE HAMPABASIOWYIO CIMPAb U3
2 CHumuTe rycak ropenku. LEHTPANBHOTO WTEKEPA A0 YNOpa YAEPXMBAIOWETO HUNMENS B FOPENKY.
3 BsisuHtUTe M30nUMpYtowyto BTynKy (17) U3 kpennerus ans rycaka 7 Hasephure Hakukyto raiiky (13) ot pyu.
ropenku ¢ NOMOLLLIO WAKLEBOM OTBEPTKM (wipHa ok. 10 mm). 8 O6pexsre Hanpaensiowyto cnvpans (15) Ha Topue sposeHs
4 [lononHuTensHO 3aKPOMTE ryCak FOPEenkM ynaoTHATENLHOM 3aryLKOM. C PYKOSTKOM 0PIk UM YNNOTHUTENEHOM 3QTYLIKOM.
5 Ha uentpanshom wrekepe (12): otsepute Hakmuanyio raviky (13). 9 Orsephure HakmaHyto raiiky (13) u cHosa usBnekuTe HanpasnsioLLyo

crvpans (15).
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8 TexHUueckoe 06cny>XKMBAHUE M OUUCTKA

10 Monpesxste Hanpaensiowyto cnvpans (15) cnepean Ha 40 mm (npu
MCMONb3OBAHWM YNAOTHUTENBHOM 3arMylWKM — HA 53 MM) 1 3awnudyrite
ee noa yrmom 40°. 3anpelyaercs LONONHATENLHO YOANSTb M30MILMIO
HAMPABNSOLIEN CIMPANM M 3AUMLLATE KDOMKM CPesa.

11 Or pyku 3aTaHuTe usonupytowyto srynky (17) 8 kpennenmm rycaka
ropenku (4acTb ¢ MEHbLUMM BAMAMETPOM ROMXKHA BbiTh Biepean).

8.2.2 MoHTaX M YKOpPAuYMBAHUE NONIMAMMAHOrO KaHana
1 Pacnonoxwure Bikox®/mnaHrOBblﬁ1 NAKeT B BbITAHYTOM BMAe.
2 3QOCTPMT€ NOMMAMMAHBINA KAHAN C NMOMOLLbLIO 3ATOYKH
ABICOR BINZEL (non yrnom ok. 40°).
3 BcrasbTe 300CTPEHHYIO HAMPABASIOLLYIO CIMPANb B TOKOMPOBOMSLMIMA
HOKOHEYHMK OO XEeCTKOoro ynopa.
rlpM Pa3beMHOM KaHane noaavu npoBoOnoKM
+ ABIMIG®ATIW
Bcrasste 3a0cTpeHHyto Hanpaensiowyto cnvpans (15) 8 cnupans
rycaka ropenkm (rycak ropenkum ycTaHoBReH) A0 XeCTKoro ynopa.
+ ABIMIG®WT
Bcrasste 3AO0CTPEHHYIO HaNPABNAOWYHO CNMPAnb Yepes KaHan ang

Hanpaensiowe cnpanu B usonupytowyto srynky (17) pykostku
ropenku 1o XeCTKoro ynopa.

12 Bcrasste Hanpasnsiowyto cnmpans (15).
Ocraswmiics BbicTyn ynepxwsatowero Hunnens (ok. 14 mm) caysxur ans
NPEenBaApUTENbHOM 3ATXKKM HAMPABASIOWEN CIMPANM.

13 lMpusepHuTte HakmaHyto radiky (13).

4 Ha ueHTPAnbHOM WTEKepe: HAABMHLTE HUMMENb C 3AXMMOM
M YNIOTHSIOWLEE KOMBLO KPYITIOTO CEYEHMS HO MOMMAMMAHBIM KAHAn.

5 Ha ueHTPansHOM WTekepe: HABEPHMTE HAKMOHYIO FAMKY OT PYKM.

6 [onMAMMAHBIM KAHAN HOMKEH 30KAHYMBATLCS HEMOCPEACTBEHHO Nepen
PONMKAMM ANS NOQAYM NPOBONOKKM MEXAHM3MA NOAAYM NPOBONOKM.
Onpenenure MaKCMMQnbHyIO M3BLITOUYHYIO ANMHY M CAENAITE OTMETKY
HO MNONMMAMMAHOM KaHarne.

7 C nomousto pesaka ABICOR BINZEL orpexbre nonuamuaHbin kaHan
NO OTMETKE M 3aYNCTUTE KPOMKY Cpesa.
= 4.3 MoncoenuHenne wnarosoro nakera/Bikox®, puc. A Ha

crp. RU-162

YBEOOMIIEHME

HanpasnsioLwer TpybKoM.

* I'Ipm MCMNOMb30BAHMM MOMMAMMAHBIX KOHAMOB C BHEWHWM AMAMETPOM 4 MM KanunnsapHas pr6KG B MPOMEXYTOYHOM MOAKIMOYEHMM OOMKHA 6bITb 30MEHEHA

8.2.3 Cnupanb rycaka ropenku, puc. G

Tonbko ANg ropenok co CMEHHbIM rycakom ABIMIG® A T IW/ABIMIG® W T:

YBEOOMIIEHME

* YnnotHutensHas 3arywka obnerdaer s ABIMIG® W T gemorTax u moHtax M3ONMPYIOLLEN BTYIIKM.

*  Cobntonats YMCTOTY TOKOMOABOASLMX MOBEPXHOCTENM ryCAKQA FOPEnku M KPEnneHus rycaka ropenku.

+ B ABIMIG® W T cmaxste YNAOTHSIOWME KOMbLIA KPYITIOrO CeYeHMs CPENCTBOM NS yNyULIEHNS CKOMbXeHMs, He CoepXaLumm cunmkoH (192.0078).
OHo obneryaet NoOCanKy rycaka ropenku 1 yBeNMUMBAeT CPOK CyX6bl yNIOTHIIOWMX KONEL KPYIIOro CeueHMs.

1 OrsepHure rycak ropenku ot pyKoSTKi ropenku 1 AOMOMHUTENLHO AN
ABIMIG® W T scrassre ynnoTHuTensHyto sarmyuwky (6) e pykostky
ropenku.

2 3awnudyiite cnnpans rycaka ropenku (8) co cropoHsl
TOKOMPOBOAILLETO HAKOHEUHUKA (CTOPOHA €O CHATOM M3onsumeit) (non
yrnom ok. 40°).

3 Bcrasste cnmpans rycaka ropenku (8) cropoHoit co cHsToi usonsument
B ryCAK rOpenku A0 YNopa HA TOKONPOBOASLUIEM HOKOHEYHUKE.

4 Beicryn
o ABIMIG® ATLW

Beectt cnmpans rycaka ropenki U yKopotuTh Mpy>KMHSLLMI BbICTYN
YOEPXMBAIOWETO HAMMENs 00 2 MM HA CBOGONHOM KOHLE HUnMens.

o ABIMIGO®WT

O6pexbte cnmpans rycaka ropenku (8) ¢ bictynom 12 mm
K Tokononsonswedt nosepxHoctn (9) bes saycenues.

UMCTUTE KPOMKM M Npr HeobXO0AUMOCTM CHUMMT!
5 3auuctute kpomku cpesa €06X0AMMOCTH CHUMMTE
ynnoTtHuTensHyto 3arnywky (6).

6 BBepHMTe rYCaK ropenku B KpenneHme Ha pyKosaTke ropenku.

Heobxommmo Tonbko ans ABIMIG® W T: Mpy pelweHmmn cBapouHbIx 30804, TPEBYIOWMX MCNONb3OBAHMS CKBO3HOTO KOHANA NOAAYM NPOBONOKM, MOXKHO OTBUHTMTb
M3ONUPYIOLLYIO BTYNIKY BHYTPM KPENNeHus rycaka ropenku ¢ MOMOLLbIO OTBEPTKM LS BUHTOB CO WAMLEBOM ronoskol (wmpuHa ok. 10 Mm).

B kauecrse onumm ABICOR BINZEL npennaraer usonmpytoliyto BTynKy A8 CKBO3HOTO KAHQMQA MOAGYM MPOBOMOKM.

8.3 OumcTka WNAHroBoro nakera

A OCTOPOXXHO

OnacHocTb TPABMUPOBAHMS
Yrpo3a nonyueHns cepbesHbiX TPABM M3-30 BPALLAIOWMXCS AETANEN.

. I'Ipw npoaysKe CXAaTbiM BO3AYXOM HOCUTE NOAXOASLLYHO 3ALMTHYIO oaexay u ocobeHHo 3ALMTHbIE OYKMU.

1 3amenute nospexneHHble, 0EPOPMMPOBAHHbBIE MM M3HOLWEHHbIE
netanm.

2 Pacnonoxure WNAHFOBLIM NAKeT B BbITAHYTOM BMAOE.

3 Ha LIEHTPANbHOM LTEKEpE: OTBEPHUTE HAOKMAHYIO FOﬁKy.

4 Tpony¥ite KAHAN A% HANPABSIOWEN CIAPANM CKATHIM BO3LYXOM
¢ 06emnx CTOpOH.

= 4.3 MoncoenuHetue wnatrosoro nakera/Bikox®, puc. A Ha
cp. RU-162
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9 Yrunusauus

ABIMIG® A /AT /W /W T /MT

9 Ymnuzauus

OXpaHe OKpyXaroulern cpeabl.

Ha ycrpotictaa, nomeueHHble aTMM cuMBOnoM, pacnpoctpaHsetcs Aerctene Esponeiickor anpextuesl 2012/19/EC «O6 otxonax
3NEKTPUYECKOTO M INEKTPOHHOTO 0BOPYROBAHMSY.

* He Bbl6pOChIBOﬁTe 3neKkTpuyeckme I'IpM60pI:I BMeCTe C BbITOBbIM MYCOpPOM.

. 3J'IeKTpM‘<IeCKMe I'IpM60pI:I cnenyet pO36MpOTb 1 NO PA3nenbHOCTM OTNPABAATE HQ nepepa60TKy B COOTBETCTBMM C NPABUNIAMMU NO

I'Ipm 3TOM cneuyﬁﬂe MECTHbIM MHCTPYKLMSAM, 30KOHAM, NPeanmMCcaHmaMm, CTAHAAPTAM M OUMPEKTUBAM.

_ * Mndopmaumio o cbope 1 caaye anNeKTPUYECKMX NPUBOPOB HA NepepaBoTKy MOXHO MONMYYMTb B MECTHOM KOMMYHQMbHOM criy>k6e.

[ns nagnexawen ymMnusaumm msnenma CHa4yana BbiNONMHUTE ero AEMOHTAX.

10 FapaHTUa

[laHHbIM NPORYKT SBNSETCS OPUMMHAMbHBIM M3GEAMEM KOMNAHWM

ABICOR BINZEL.

Komnanus Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG
rapanTupyet 6e3nedekTHOe UIFOTOBNEHME U NPU NOCTABKE AAHHOTO M3AENMs
6epeT Ha cebs 30BOACKYHO NPOM3BOACTBEHHYO FAPAHTUIO U FAPAHTUPYeET
paboTocnocoBHOCTL M30ENMS COMMACHO YPOBHIO PA3BUTUS TEXHMKM

U AEeNCTBYIOWMM Npeanrcanmsm. [pu obHapyxeHun nedekta, BOIHUKLLETO
no suHe ABICOR BINZEL, komnanms ABICOR BINZEL o6s3aHa no
cBOEMy BbIGOPY M HO COBCTBEHHbIE CPEACTBA MPOBECTM YCTPAHEHME
nedeKToB MM 3aMeHuTb AedekTHyto aetanb. [apaHTMs pacnpocTpaHsercs
TOMbLKO HO NPOM3BOACTBEHHbIE AEEKTbI, O HE HA MOBPEXAEHMS, BO3HMKLIME
B Pe3ynbTaTE ECTECTBEHHOTO M3HOCA, NEPErpy3Kku MM obpalleHus
HeHaanexawmm obpasoM. FapaHTUiHbIi cpok ykasaH B OBumx ycnosmsx
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30KnoueHns caenok. Mckniouerns ang onpenenexHbix M3nenmm
perynupytotcs otnensHo. Kpome toro, rapaHtus tepser cuny 8 cnyyae
MCMOMb3OBAHMS 3AMNACHBIX 1 BbICTPOM3HALIMBAOWMXCS AETANEN, KOTOPbIE
He sBnstotcs opurHanbHbiMu aetansmu pupmsl ABICOR BINZEL, a takxe
B CNly4ae HEKOMMETEHTHOTO MPOBENEHMS PEMOHTHBIX PABOT Ha M3AEnMK
CHMNAMM NONbB3OBATENS UMK NOCTOPOHHUM NIULIOM.

Ha 6bicTpomsHalumBatoLmecs AeTanu rapaHT1s He pacnpoCcTpaHsercs.
Kpome Toro, dpripma ABICOR BINZEL He Hecet oTBETCTBEHHOCTH 3G
NOBPEXAEHMS, BOSHMKLUME B PE3YTbTATE SKCANyaraumu usnenms. Bonpocs
OTHOCHTENLHO FAPAHTUM M CEPBUCHOTO OBCTYXXMBAHMS MOXKHO HAMPABASTH
M3rOTOBUTENIO MMM KOMMAHMM-NOCTaBLMKY. Heobxonmnmyto MHpopmaLmio
MOXHO HaMTh B MHTepHeTte no aapecy www.binzel-abicor.com.
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4 Uvedenie do prevadzky SK-169
4.1 Priprava zvédracieho hordka na montéz hadicovej sipravySK-170
4.2 Nasadenie hrdla hordka SK-170
4.3 Pripojenie Bikox® / hadicovej sipravy, obr. A SK-170
4.4 Odvzdusnenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. B SK-170
4.5 Zvyskovd chladiaca kvapalina pri zvéracich horékoch
ABIMIG® W T, obr. C SK-170

1 Identifikacia

Zvéraci hordk MIG/MAG pre obltkové zvéracie zariadenia na zvéranie
kovov v ochrannom plyne. Zvéracie hordky zodpovedaji norme

EN 60974-7 a nepredstavuji zariadenie so samostatnou funkciou. Opis

1.1 Oznaéenie

Vyrobok spliia poZiadavky tykajice sa uvédzania do obehu, ktoré platia
v rémci prisludného trhu.

2 Bezpeénost

* Pred prvym pouzitim zariadenia si ddkladne pregitajte a dodrZujte tento
névod na obsluhu.

* Tento ndvod na obsluhu poskytuje informécie potrebné pre
bezporuchovi a bezpeént prevddzku zariadenia. Produkt bol vyrobeny
podla stavu si&asnej techniky a podl'a uznavanych bezpeénostno-
technickych noriem a smernic.

* V ndvode na obsluhu ndjdete aj varovania pred zvykovymi rizikami,
ktorym sa nedd zabranit a ktorymi mézu byt ohrozeni pouzivatelia,
tretie osoby, zariadenia alebo iné materidlne hodnoty. PouZité

2.1 Poutitie v sulade s uréenim

* Pristroj opisany v tomto ndvode sa smie pouzivaf vyluéne na G&el
opisany v ndvode a iba opisanym spsobom. Dodrzte pritom
podmienky prevddzky, drzby a oprav.

2.2 Zdakladné informacie

*  Pred $pecifickymi &innosfami, napr. pred uvedenim do prevadzky, pred
prevadzkovanim, pred prepravovanim a Gdrzbou, si dékladne preéitajte
a dodrziavajte ndvod na obsluhu.

* Ndvod na obsluhu uchovévaite pri zariadeni, aby bol neustdle poruke,
a v pripade predaja vyrobku dalej priloZte aj tento névod.

* Dodrzujte pokyny uvedené v ndvodoch na obsluhu jednotlivych
zvéra&skych technickych komponentov, napr.: zdroja zvéracieho pridu
a zariadenia na podévanie zvaracieho drétu.

* Pokyny pre manipuléciu s plynovymi flasami néjdete v pokynoch
vyrobcu daného plynu a v nariadeni o stlagenych plynoch.

* Dodrzujte predpisy o Grazovej prevencii prisluinej krajiny.

2.3 Elektrotechnika

* Skontrolujte, &i elekirondradie nie je poskodené a &i funguje bezchybne
a podla predpisov.

* Elektrondradie nevystavujte dazd'u a nepouzivajte a neskladuijte ho
v mokrom alebo vlhkom prostredi.

4.6 Pripojenie ochranného plynu SK-170
4.7 Navle&enie drétu SK-170
5 Ovladacie prvky rukovati SK-170
5.1 Tlagidlo 2-+aktovej funkcie, tab. 4 SK-170
5.2 Modul rukovéti (iba pre ABIMIG®A + W) SK-171
6 Prevadzka SK-171
7 Vyradenie z prevadzky SK-171
8 Udriba a éistenie SK-171
8.1 Vymena spotrebnych dielov, obr. E / obr. F SK-172
8.2 Vyber a montéz vedenia drétu SK-172
8.2.1  Skrdtenie a montéZ vodiacej $pirdly SK-172
8.2.2  Montdz a skrétenie plastového jadra SK-172
8.2.3 spiréla hrdla hordka, obr. G SK-173
8.3 Cistenie hadicovej sipravy SK-173
9 Likvidécia SK-173
10 Zaruka SK-173
uvedeny v tomto ndvode na obsluhu sa vztahuje len na hordky

ABIMIG® A/ AT /W /W T/ MT. Tieto zariadenia sa sm prevéadzkovaf
len s origindlnymi néhradnymi dielmi ABICOR BINZEL.

Pokial sa vyZaduje pouZitie prisluiného oznalenia, takéto oznalenie sa
nachddza na vyrobku.

bezpe&nostné pokyny uvadzaiu rizikd, ktoré sa nedaji odstrénif
konstrukéne. Tieto pokyny je nutné vziaf na vedomie a dodrzZiavaf.
Nedodrzanie tychto bezpeénostnych pokynov méze viest k ohrozeniu
Zivota a zdravia osdb alebo viest k ekologickym a vecnym skodém.
Produkt sa smie pouzivaf len v bezchybnom stave pri dodrziavani
pokynov v navode na obsluhu.

Za 3kody spdsobené nedodrzanim ndvodu na obsluhu vyrobca
nepreberd Ziadnu zdruku.

Chraiite seba a neziéastnené osoby vhodnymi prostriedkami pred
nebezpedenstvami, ktoré si uvedené v kapitole o bezpeé&nosti.

Akékolvek iné pouzitie sa povazuje za pouzitie, ktoré nie je v silade
s uréenim.

Svojvolné prestavby alebo zmeny sliZiace na zvySovanie vykonu st
nepripustné.

Uvedenie do prevadzky a prace spojené s obsluhou a tdrzbou smi
vykonévaf len odborne kvalifikované osoby. Za odborne kvalifikovani
sa pokladé osoba, ktord na zéklade svojho odborného vzdelania,
svojich vedomosti a skdsenosti a znalosti prislusnych noriem dokdze
posudit précu, ktorou bola poverend, a rozpoznat pripadné
nebezpecenstvd.

Dbaijte na dostato&né osvetlenie pracovného priestoru a udrzujte ho

v nélezitom poriadku.

Poéas celého trvania &innosti beznej a technickej Gdrzby, uvddzania do
prevadzky a po&as oprav musi byt odpojeny zdroj pridu, privod plynu
a stlageného vzduchu a musi byt vytiahnutd zastréka zo siefovej
zdsuvky.

Pri likvidovani dodrZiavaijte miestne nariadenia, zdkony, predpisy, normy
a smernice.

Chrarfite sa pred zdsahom elektrickym prodom pouzitim izolagnych
podloZiek a nosenim suchého oble&enia.

Elektrondradie nepouzivaite v oblastiach, v ktorych hrozi
nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.
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3 Opis vyrobku ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

2.4 Zvaranie

*  Pri zvarani elekirickym oblikom méze dbjst k poskodeniu zraku, sluchu * Vspojeni s réznymi druhmi zvdracich hordkov mézu vzniknit dalsie
a poraneniu koZe! Noste preto vzdy predpisany ochranny odev ohrozenia, napr.: ohrozenie elektrickym prodom (zdroj produ, vnitorny
a predpisand ochranu zraku a sluchu podla prislusnych predpisov pridovy obvod), rozstrekom zvdraného kovu vzhladom na horlavé
danej krajiny. alebo vybusné latky, ultrafialové Ziarenie elektrického oblika, dym

*  Vietky kovové pary, obzvlést pary olova, kadmia, medi a berylia, st a pary.
3kodlivé! Dbajte na dostatoéné vetranie alebo odsdvanie. * Dodrziavaijte vieobecné protipoziarne nariadenia a pred zaciatkom
Neprekradujte platné hodnoty, ktoré si stanovené pre maximélnu préce odstréite z okolia miesta, na ktorom budete zvarat, vietky latky,
koncentréciu 3kodlivych plynov a vyparov na pracovisku. ktoré by mohli spésobif poziar. Na pracovisku musia byf vhodné

¢ Zvarence, ktoré boli odmastené chlérovanymi rozpdsfadlami, dékladne protipoZiarne prosfriedky.

opléchnite ¢istou vodou. V opa&nom pripade existuje nebezpeéenstvo
vzniku plynného fosgénu. Neukladaijte Ziadne odmastovacie kipele
obsahujice chlér do blizkosti miesta zvarania.

2.5 Technicky stav

* Neprekradujte stanovené maximdlne medzné hodnoty. PrefaZenie vedie *  Pri pouzivani na volnom priestranstve pouZite vhodnd ochranu proti
k zniceniu prisluinych komponentov. vplyvu povetria.

* Na tomto pristroji nesmiete robif Ziadne konstrukéné zmeny.

2.6 Ochranny odev

* Nenoste volny odev, ani $perky. *  Pri kaZzdej prdci, ktord sdvisi so zvaranim, noste vietky ochranné

Ak mate dIhé vlasy, noste sietku na vlasy. pomécky. S0 to ochranné rukavice, pracovné zdéstera, ochranné
okuliare a ochrana tvdre.

2.7 Klasifikacia vystraznych upozorneni

Vystrazné upozornenia pouZzivané v ndvode na obsluhu sa &lenia na styri

rdzne Grovne a uvddzajl sa pred potencidlne nebezpednymi pracovnymi

Okonmi. V zostupnom zoradeni podla déleZitosti maji nasledujici vyznam:

A NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpe&enstvo. Ak sa mu nepodari zabrénit, bude maf za nésledok usmrtenie alebo najzévaznejsie zranenia.

A VAROVANIE

Oznaduje mozni nebezpednd situdciu. Ak sa jej nepodari zabrdnit, méze maf za ndsledok zdvazné zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje mozni dkodlivi situdciu. Ak sa jej nepodari zabranif, mdze mat za nésledok [ahké alebo nepatrné zranenia.

OZNAMENIE

Oznaduje nebezpelenstvo negativneho vplyvu na vysledky prace alebo moznost vzniku vecnych $kéd na néstrojoch, pracovnych poméckach a zariadeniach.

2.8 Udaije pre pripad nodze
V pripade nidze okamzite prerute tieto napdjania &i zésobovania:

* Napdjanie elektrickou energiou, privod stlageného vzduchu, privod Daliie opatrenia néjdete v ndvode na obsluhu k zdroju pradu alebo
chladiacej kvapaliny a privod plynu. v dokumentdcii k dalsim periférnym zariadeniam.

3 Opis vyrobku

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo a rizika v désledku pouiitia, ktoré nie je v sulade s uréenim
Pri pouzivani, ktoré nie je v silade s uréenim, sa méZze zariadenie stat zdrojom nebezpe&enstva pre [udi, zvieratd a vecné hodnoty.

* Zariadenie pouzivajte vyluéne v silade s jeho uréenim.
* S cielom zvy3enia vykonu nevykondvaijte na zariadeni svojvolne Ziadne zmeny ani prestavby.

3.1 Technické udaje

Preprava a skladovanie -25°Caz+55°C Ochranny plyn (DIN EN 1SO 14175) CO, a zmesovy plyn M21
Relativna vihkost vzduchu Do 90 % pri 20 °C Druhy drétov bezné dréty kruhového
prierezu

Sposob vedenia ruéné vedenie / strojné vedenie Napétové dimenzovanie 113 V 3pickova hodnota
Druh napétia DC Druh ochrany pripojok zo strany IP3X

stroja (EN 60529)
Polarita elektréd pri napajani spravidla kladnd Ovladacie prvky v rukovaéti pre 42Va0,1 az 1A
jednosmernym priodom (DC)

Tab. 1 Veobecné ddaje o hordku (EN 60974-7)
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 4 Uvedenie do prevadzky

ABIMIG® A LW Ruény hordk, pevné hrdlo horéka - A = vzduchom chladeny; LW = low weight

ABIMIG® AT LW Ruény hordk, vymenné hrdlo - A = vzduchom chladeny; T = otoéné hrdlo hordka; LW = low weight
ABIMIG® W /WT/MTW/MTWT/WTG Ruény hordk - W = chladeny kvapalinou; T = oto&ny; MT = strojny hordk

ABIMIG® MT / MTG Strojny hordk, vzduchom chladeny - G = zé&kladny hordk bez hrdla horéka
Tab. 2 Skratky a vysvetlenie pojmov

Typ Druh chladenia ZataZenie DZ Drét - & Prietok plynu

Standardny elektricky oblok
CcO, M21
[A] [A] [%] [mm] [l/min]

ABIMIG® A LW

155 vzduch 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 vzduch 230 220 60 08-1.2 10-18
305/307 vzduch 280 260 60 08-12 10-18
355/357 vzduch 330 310 60 1,0-1,6 10 - 20
405/407/415/455/457 vzduch 400 350 60 12-24 10 - 20
ABIMIG® AT LW

155 vzduch 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 vzduch 240 220 60 0,8-1.2 10-18
305/307 vzduch 290 260 60 08-12 10-18
355/357 vzduch 340 320 60 1,0-1,46 10 - 20
405/407/415/455/457 vzduch 400 370 60 12-24 10 - 20
ABIMIG®W/WT/MTW/MTWT

340 kvapal. 400 350 100 0,8-1.2 10 - 20
440 kvapal. 500 450 100 08-1,6 10 - 20
540 kvapal. 600 550 100 1,0-1,6 10 - 20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 vzduch 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 vzduch 315 250 60 08-12 10-18
355/357 vzduch 360 320 60 1,0-146 10 - 20
405/407/415 vzduch 400 360 60 12-24 10 - 20
455/457 vzduch 450 400 60 1,2-1,6 10 - 20
Tab. 3 Udaie hordka 3pecifické pre vyrobok (EN 60974-7)

Udaie o chladeni kvapalinou Hadicové suprava

Privodna tepl. max. 50 °C Standardna dizka L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Prietok min. 1,5 |/min Pripojka chladiacej kvapaliny | Zd&strénd vsuvka, menovitd svetlost 5
Vytokovy tlak min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Vykon chladiacej jednotky min. 800 W

Ovladaci kabel 2-zilovy
Tab. 4 Udaie o chladeni a hadicovej siprave

3.2 Pouzité obrazky

Vsetky obrazky sa nachddzaji na zadiatku nédvodu na obsluhu.

4 Uvedenie do prevadzky

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakavanom spusteni

Po cely &as vykondvania préc spojenych s planovanou i nepldnovanou 4drzbou, montdZou pripadne demontdZou a opravami dielov zariadenia musi byt cely
systém vyradeny z prevadzky.

* Uzavrite vietky napdjacie vedenia.

* Odpojte napdjanie elektrickou energiou.
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5 Ovladacie prvky rukovaiti ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia a poskodenia zariadenia neautorizovanymi osobami

Neodborné opravy a zmeny na vyrobku mézu viest k zavaznym poraneniam a poskodeniam vyrobku. V pripade zdsahu zo strany neautorizovanych oséb
zanikd zéruka na tento vyrobok.

*  Akékolvek prdce na zariadeni, pripadne systéme smi vykondvaf vyluéne oprévnené osoby.

Vsetky dkony vykondvaite v predpisanom poradi.

4.1 Priprava zvaracieho hordka na montaz hadicovej sopravy

1 Vypnite zdroj pridu a vytiahnite siefovi vidlicu. 2 Uzavrite privod plynu a stlaéeného vzduchu.

4.2 Nasadenie hrdla hordaka

Ruéné zvdracie hordky MIG/MAG sa expeduiji s kompletnym vybavenim. = 8 Udrzba a &istenie na strane SK-171
Informécie tykajice sa vymiefiania spotrebnych dielov, ako aj vedenia drétu
ndjdete v asti:

4.3 Pripojenie Bikox® / hadicovej supravy, obr. A

1 Na poddvaci drétu: Centrélny konektor zasufite do pripojovacieho » Odpori&anie: Pouzivajte chladiacu kvapalinu ABICOR BINZEL
puzdra. radu BTC.
2 Na poddvadi drétu: Hadicovi sipravu zaistite pripojovacou maticou. * Nepouzivajte deionizovani ani demineralizovani vodu, aby nedoslo ku
3 Iba pre kvapalinou chladené hordky: Pripojte privod (modrd) a vratné $kodam na zvéracom zariadent.
vedenie (Eervend). *  Pri prvom uvedeni do prevédzky a vymene hadicovej sipravy
» Skontrolujte, &i je k dispozicii minimalne mnoZstvo néplne chladiacej odvzdusnite okruh chladiacej kvapaliny.
kvapaliny.

4.4 Odvzdusnenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. B

Iba pre kvapalinou chladené hordky 3 Uzavrite otvor hadice vratného vedenia. Otvor hadice vratného vedenia
1 Pod pripojku vratnej vetvy chladiacej kvapaliny (¢ervend) postavte viackrét prudko otvorte a znova zavrite, kym chladiaca kvapalina nebu-
zachytévaciu nddobu. de vytekat plynule a bez bublin do zachytdvacej nddoby.
2 Hadicu vratného vedenia odpojte od cirkulaénej chladiacej jednotky 4 Hadicu vratného vedenia znova pripojte na cirkulaéng chladiacy
a podrzte nad zachytdvacou néddobou. jednotku.

4.5 Zvyskova chladiaca kvapalina pri zvaracich horakoch ABIMIG® W T, obr. C

OZNAMENIE

* Ddvaijte pozor, aby do hadice podévania drétu nevnikla zvyskové chladiaca kvapalina!
e Pri vyskrutkovévani hrdla hordka (5) drzte rukovét hordka vzdy smerom nadol. Predidete tak vniknutiu zvyskovej chladiacej kvapaliny do vedenia pre plyn
a drét.

* Rukovét hordka uzavrite tesniacou zdtkou (6), aby sa zabrdnilo niku zvyskovej chladiacej kvapaliny.

4.6 Pripojenie ochranného plynu

¢ Vyberte ochranny plyn vhodny na dand tlohu zvérania. *  Ochranny plyn pripojte na zvéracie zariadenie podla pokynov
¢ Kratkym otvorenim a opdtovnym zatvorenim ventilu na privode plynu vyrobcu.
vyfoknite pripadné necistoty na pripojke. *  Mnozstvo ochranného plynu prispdsobte a nastavte podla pouZitej

plynovej hubice a dlohy zvarania.

4.7 Navleéenie drétu

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia
Prepichnutie, pripadne vpich drétovou elektrédou.

* Nesiahajte do nebezpeénej oblasti a noste zodpovedaijice ochranné rukavice.

1 Odstrihovacom odrezte krétky kisok na zagiatku drétu, aby ste odstranili 3 Drzte stlagené tlagidlo ,Bezpridové poddvanie drétu” na poddvadi
pripadny vyronok. drétu, kym sa drét nevysunie z kontakinej 3picky.
2 Vlozte drét do podévaéa drétu podla pokynov vyrobcu. 4 Prebytoény drét odrezte odstrihovacom.

5 Ovladacie prvky rukovéti

OZNAMENIE

* Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvdracej techniky.

So $tandardnym zvéracim hordkom je mozny 2-taktny rezim tlagidla. Daliie druhy prevadzky a moduly rukovéti s6 zavislé od pouzitého zdroja
pridu a musia sa objednaf osobitne.

5.1 Tlacidlo 2-taktovej funkcie, tab. 4

1 Stlacenie tlagidla na rukovéti a jeho drzanie = zagiatok zvérania. 2 Uvolnenie tlacidla = koniec zvarania.
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ABIMIG® A /AT/W/WT/MT 6 Prevadzka

5.2 Modul rukoviiti (iba pre ABIMIG®A + W)

Pri ABIMIG® AT + W T je v rukoviiti volitelne zabudovany systém ,Up/ s displejom sa zvoleny program zobrazuje priamo na module. Nastavitelné
Down pozdlz (MUL)". zvdracie parametre sa zobrazujl vyluéne na zdroji pridu.
Pri moduloch bez displeja st nastavitelné zvaracie parametre/programy Funkcie modulov zavisia od $pecifického obsadenia pripoja podla Zelania
zobrazované na zdroji pridu, ak to tento zdroj podporuje. Pri moduloch zdkaznika.
MUL MUL7 muQ MuQz MXU MXuU7 MPOT
Up/Down pozdiz Up/Down pozdiz Up/Down prie¢ne | Up/Down prieéne | Krizovd pdka Krizova pdka Potenciometer
Displej Displej Displej

MIT

Tlagidlo Job

Tab. 5 Dialkové ovlddanie zdrojov pridu a funkcia BIS modulov (iba pre ABIMIG® A + W)
6 Prevadzka

1 Otvorte ffadu s ochrannym plynom a zapnite zdroj pridu. 3 Vypldchnite vedenia ochranného plynu a nastavte zvdracie parametre.
2 Pri ABIMIG® W a W T zapnite chladiacu jednotku. 4 Stlagenim a drzanim tlagidla hordka spustite zvéranie.
7 Vyradenie z prevadzky
OZNAMENIE
* Hadicové sipravy chladené kvapalinou strécajt pri prehriati tesnosf. Chladiacu jednotku preto nechaite po ukonéeni zvdrania bezaf edte cca 5 mindt.
1 Pockaijte na koniec dopridenia ochranného plynu a potom vypnite zdroj 2 Zavrite ventil flase s ochrannym plynom a vypnite chladiacu jednotku.
produ.

8 Udrzba a éistenie

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakavanom spusteni

Po cely &as vykondvania préc spojenych s pldnovanou i neplénovanou ddrzbou, montézou pripadne demontéZou a opravami dielov zariadenia musi byt cely
systém vyradeny z prevadzky.

* Uzavrite vietky napdjacie vedenia.

* Odpojte napdjanie elekirickou energiou.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zasahu elektrickym prodom v désledku chybného kabla
Ak s0 kdble poskodené alebo nesprédvne namontované, mézu vzniknit nebezpeéné napétia. Tie mdZu viest k véZnym zraneniam s nasledkom smrfi.
* Skontrolujte, & si v3etky kdble a pripojenia, ktoré st pod napétim, spravne naindtalované a & nevykazuji Ziadne zndmky poskodenia a poskodené,

deformované a opotrebované &asti vymefite za bezchybné diely.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo popalenia
Nebezpelenstvo popdlenia unikajicou horicou chladiacou kvapalinou a horicimi povrchmi.
* Pred za&atim vykondvania beznej a preventivnej drzby, ako aj montdznych, pripadne demontdznych a opravérenskych préc vypnite cirkulaéni chladiacu

jednotku.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo popalenia
Zvéracie hordky sa polas procesu zvdrania intenzivne zahrievajo.
* Zvéracie hordky nechaijte ochladndf a noste zodpovedajice ochranné rukavice.

OZNAMENIE

* Skontrolujte, & hadice pre chladiacu kvapalinu, tesnenia a pripoje nie st poskodené a &i nevykazujd znamky netesnosti, v pripade potreby ich vymerite.
* Skontrolujte a vygistite pridové kontaktné plochy na hrdle hordka a v otvore pre hrdlo horéka.
»  Odstrafite prilnuté odstreky pri zvdrani a skontrolujte, &i si vetky skrutkové spoje pevne utiahnuté.
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8 Udriba a &istenie

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

8.1

¢ Na hrdlo hordka mozno osadif rézne spotrebné diely v zdvislosti od

Vymena spotrebnych dielov, obr. E / obr. F

GOlohy zvérania.

OZNAMENIE

* PouZivajte iba origindlne spotrebné diely ABICOR BINZEL.

pre zvaraci hordk.

+ Udaje potrebné na objednévanie a identifikaéné &isla dielov vybavy a spotrebnych dielov ndjdete v aktuglnych objedndvacich podkladoch.
Kontakiné ddaje pre poradenstvo a objedndvanie ndjdete na internetovej adrese www.binzel-abicor.com.

* Na montdZ a demontdz spotrebnych dielov pouZivaite univerzdlny kl'6¢ ABICOR BINZEL a dbaijte na sprévne priradenie spotrebnych dielov 3pecifickych

8.2 Vyber a montaz vedenia drétu
1 Zvéraci materidl vyberajte vzdy podla Glohy zvérania.

2 Namontujte vedenie drétu vhodné k zvéraciemu materidlu.

8.2.1 Skratenie a montaz vodiacej Spiraly

= Ocel: 8.2.1 Skratenie a montaz vodiacej 3pirdly na strane SK-172

= U3lachtild ocel, hlinik, med, nikel: 8.2.2 Montdz a skrétenie plastového

jadra na strane SK-172

OZNAMENIE

*  Pri pevnych hrdléch hordka pouZivaite iba priebezné vodiace $pirdly.

* Aby ste pri mont&zi vedenia drétu dosiahli urité predpdtie, je potrebny presah.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Pouzitie ocelovych drétov pri nedelenom vedeni drétu: 5

1 Bikox® / hadicovi sipravu roztiahnite a vyrovnajte.

2 Na hrdle hordka: Odstrénte spotrebné diely. 6

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevle¢nd maticu.

4 Na centrdlnom konekfore: Vodiacu $pirélu zasufite cez Bikox® /
hadicovi sipravu az po pridrznd vsuvku.

ABIMIG® ATLW

PouZitie ocelovych drétov pri delenom vedeni drétu:

1 Bikox® / hadicovt sipravu roztiahnite a vyrovnaite. 5
2 Odskrutkujte otoéné alebo nasadzovacie hrdlo hordka.

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevle¢nd maticu. 6
4 Na centrdlnom konektore: Vodiacu 3pirdlu zasufite

cez Bikox® / hadicovi sipravu a2 po pridrzng vsuvku. 7

ABIMIG® W T, obr. H
Pouzitie ocelovych drétov pri delenom vedeni drétu:

1 Hadicovt stpravu (10) roztiahnite a vyrovnaite. 9
2 Odoberte hrdlo hordka.

3 Izolaéné puzdro (17) vyskrutkujte z upnutia hordka plochym
skrutkovacom (Sirka pribl. 10 mm).

4 Hrdlo horéka volitelne uzavrite tesniacou zdtkou.

(4]

Na centrdlnom konektore (12): Odskrutkujte prevle&nt maticu (13).

6 Na centrdlnom konektore: Zasufite vodiacu $pirdlu z centrdlneho
konektora az na doraz pridrznej vsuvky do horéka.

7 Rukou naskrutkujte a utiahnite prevle¢nd maticu (13).

8 Vodiacu 3pirdlu (15) odrezte na prednej strane rukovéti hordka alebo
tesniacej zatky tak, aby licovala.

8.2.2 Montéz a skratenie plastového jadra

1 Bikox®/ hadicovt sipravu roztiahnite a vyrovnajte. 4

2 Plastové jadro zaostrite strthadlom ABICOR BINZEL (uhol cca 40°).

3 Zahrotend vodiacu 3pirdlu zasuiite do kontakinej $picky az po pevny 5
doraz. 6

Pri delenom vedeni drétu:
« ABIMIG® ATIW:

Zahrotent vodiacu 3pirdlu (15) zasuite do 3pirdly hrdla hordka (musi
byt namontované hrdlo hordka) az po pevny doraz.

o ABIMIGO®WT:

Zahrotent vodiacu $pirdlu zasufite cez hadicu podévania drétu do
izolaéného puzdra (17) rukovéti horéka az po pevny doraz.

SK-172

Na centrdlnom konektore: Naskrutkujte prevleénd maticu a dotiahnite ju
k'6com ABIMIG®.

Na hrdle horéka: Dizku presahu vodiacej 3pirdly zrezte odstrihovagom
zarovno s drziakom 3picky.

Na hrdle horéka: Namontujte spotrebné diely.

= 4.3 Pripojenie Bikox® / hadicovej sdpravy, obr. A na strane SK-170

Na centrdlnom konektore: Naskrutkujte prevlegnd maticu a dotiahnite ju
kf'oéom ABIMIG®.

Na hrdle horéka: Dizku presahu odre3te odstrihovagom na zévitovej
Easti rukovéti s 2 mm presahom.

Namontujte oto&né alebo nasadzovacie hrdlo hordka.

= 4.3 Pripojenie Bikox® / hadicove] sipravy, obr. A na strane SK-170

Odskrutkujte prevleénd maticu (13) a opéf vytiahnite vodiacu
$pirdlu (15).

10 Vodiacu 3pirdlu (15) vpredu skréfte o 40 mm (pri pouziti 53 mm

tesniacej zatky) a zabriste ju v uhle 40°. |zoldciu vodiace] 3pirdly dalej
neodstrafiujte a odstrafite vyronky z reznych hran.

11 Izolaéné puzdro (17) utiahnite rukou v upnuti hordka (malym priemerom

napred).

12 Zasufite vodiacu 3pirdlu (15).

Presah pridrznej vsuvky (cca 14 mm) sl0Zi na predpétie vodiacej 3pirdly.

13 Utiahnite prevleént maticu (13).

Na centralnom konektore: Na plastové jadro nastréte kliestinu a tesniaci
krozok.

Na centralnom konektore: Rukou naskrutkujte prevleénd maticu.

Koniec plastového jadra sa musi nachddzat bezprostredne pred
podévacimi kladkami poddva&a drétu. Zistite maximélnu dizku presahu
a oznaéte ju na plastovom jadre.

Plastové jadro odrezte v ozna&enom mieste nozom ABICOR BINZEL
a odstrénte vyronky z reznej hrany.

= 4.3 Pripojenie Bikox® / hadicove] sipravy, obr. A na strane SK-170
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

9 Likvidacia

OZNAMENIE

* V pripade plastovych jadier s vonkajsim priemerom 4,0 mm sa kapildrna trubi¢ka v medzipripoji musi nahradif vodiacou rirkou.

8.2.3 Spirdla hrdla horéka, obr. G
Iba pre hordky s vymennym hrdlom ABIMIG® ATIW / ABIMIG® W T:

OZNAMENIE

Zivotnost tesniacich krizkov.

+ Tesniaca zétka ulahéuje pri ABIMIG® W T demonté2 a montd# izolagného puzdra.
* Dbaite na ¢istotu pridovych kontaktnych pléch na hrdle horéka a v otvore pre hrdlo horéka.
* V pripade systému ABIMIG® W T namazte tesniace krozky mazivom bez obsahu silikénu (192.0078). Ulah&uje to nasadenie hrdla horéka a zvyiuje

1 Odskrutkuite hrdlo hordka z rukovéti hordka a pri ABIMIG® W T

volitelne zalozte do rukovéti hordka tesniacu zatku (6).

2 Spirdlu hrdla hordka (8) na strane kontakinej 3picky (strana bez izoldcie)
zabriste (uhol cca 40°).

3 Spiralu hrdla hordka (8) zasufite stranou bez izoldcie do hrdla hordka
az na doraz po kontakini 3picku.

4 Presah:
o ABIMIG® ATIW:

Spirdlu hrdla horéka zasufite a skrétte tak, aby na pruziacom presahu
pridrznej vsuvky zostali 2 mm na konci bez pridrznej vsuvky.

o ABIMIG®WT:

Spirdlu hrdla horéka (8) odrezte bez vyronkov s presahom 12 mm
k ploche pridového kontaktu (9).

5 Odstraite vyronky z reznych hrdn a prip. odoberte tesniacu zétku (6).

6 Hrdlo hordka naskrutkujte do upnutia hordka rukovéti hordka.

Potrebné iba pri ABIMIG® W T: Pri zvéracich postupoch, kioré si bezpodmiene&ne vyzadujs nepretrzité vedenie drdtu, mozno izolagné puzdro vnitri otvoru pre

hrdlo hordka vyskrutkovat plochym skrutkovacom (3irka 10 mm).

St&astou systému ABICOR BINZEL je volitelné izola&né puzdro pre priebezné vedenia drétu.

8.3 Cistenie hadicovej sipravy

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo zranenia
Tazké zranenia rozmetanymi Easfami.

*  Pri vyfukovani stlaéenym vzduchom noste vhodny ochranny odev, hlavne ochranné okuliare.

1 Poskodené, deformované a opotrebované &asti vymefite za bezchybné
diely.

2 Hadicovi sdpravu roztiahnite a vyrovnaite.

9 Likvidacia

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevle¢nd maticu.
4 Hadicu poddvania drétu vyfikaite stlaéenym vzduchom z oboch strén.
= 4.3 Pripojenie Bikox® / hadicovej sipravy, obr. A na strane SK-170

zariadeni.

Zariadenia, ktoré st oznacené tymto symbolom podliehaji Eurépskej smernici 2012/19/EU o odpade z elekirickych a elekironickych

* Elektrospotrebice sa nesmd likvidovaf spolu s komundlnym odpadom.

* Elektrospotrebice je nutné zozbieraf samostatne a odovzdaf na zhodnotenie 3etrné k Zivotnému prostrediu.

* Dodrziavaijte pri tom miestne nariadenia, zdkony, predpisy, normy a smernice.

* Informdcie o zbere a odovzddvani starych elektrospotrebicov ziskate na vasom obecnom alebo mestskom Grade.

Na zaistenie likvidécie v sdlade s predpismi musite vyrobok najprv demontovat.

10 Zaruka

Tento produkt je origindlny vyrobok spolo&nosti ABICOR BINZEL.
Spoloénost Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG
garantuje bezchybni vyrobu a pri vyexpedovani preberé za tento produkt
zéruku tykajicu sa jeho vyroby vo vyrobnom podniku a jeho funkénosti
podla stavu soéasnej techniky a v silade s platnymi predpismi. Ak sa
vyskytne nedostatok, za ktory spolo¢nost ABICOR BINZEL nesie
zodpovednost, spoloénost ABICOR BINZEL je povinnd, podla vlastného
vyberu, na vlastné naklady odstranit nedostatok alebo zaslat ndhradng
dodéavku. Poskytovanie zéruky je mozné len pri nedostatkoch z vyroby,
aviak nie pri takych $koddach, ktoré vznikni prirodzenym opotrebovanim,
pretfazovanim alebo neodbornym zaobchadzanim. Zaruénd doba je

uréovand nadimi vieobecnymi obchodnymi podmienkami. Vynimky pre
urcité vyrobky s upravené samostatne. Zaruka zaniké aj vtedy, ak budi
pouZzité ndhradné a spotrebné diely, ktoré nie si origindlnymi dielmi firmy
ABICOR BINZEL a taktiez pri neodborne vykonanej 4drzby a opravy
vyrobku pouzivatelom alebo tretimi osobami.

Na spotrebné diely sa zéruka zdsadne nevztahuje. Firma

ABICOR BINZEL takisto nerugi za skody, ktoré vzniknd pouzivanim ndsho
produktu. Otdzky tykajice sa zaruky, ruéenia a servisu mézete adresovaf
vyrobcovi alebo nadim distribuénym spoloénostiam. Potrebné Gdaje néjdete
na internete na stranke www.binzel-abicor.com.

SK-173
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1 Identifikacija ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

1 Identifikacija SL1-174 4.6 Prikljugitev zas¢itnega plina SL-177

1.1 Oznaka SL174 4.7 Vstavljanije Zice SL177

2 Varnost SL1-174 5 Upravljalni elementi na roéaju SL-177

2.1 Namen uporabe SL174 5.1 Tipka z 2-takinim delovanjem, tab. 4 SL177

2.2 Osnove SL-174 52 Moduli roéajev (samo za ABIMIG® A + W) SL-178

2.3 Elektrotehnika SL174

2.4 Varjenje SL-175 6 Delovanje SL-178

2.5 Tehni¢no stanje SL175

2.6 Zai¢itna oblagila SL1-175 7 Izklop SL-178

2.7 Razvrstitev opozoril SL175

2.8 Napotki za nujne primere SL-175 8 VzdrZevanije in ¢iséenje SL-178

8.1 Zamenjava obrabljivih delov, sl. E / sl. F SL-179

3 Opis proizvoda SL175 8.2 Izbira in montaZa vodila Zice SL-179

3.1 Tehni¢ni podatki SL175 8.2.1  Kraj3anje in montaza vodilnega vlozka SL-179

3.2 Uporabliene slike SL176 8.2.2  Montaza in kraj3anje Zice s plaséem iz umetnega materiala

SL-179

4 Zacetek uporabe SL-176 8.2.3  Spirala vratu gorilnika, sl. G SL-180

4.1 Priprava varilnega gorilnika za montazo paketa cevi SL177 8.3 Cid¢enije cevnega paketa SL-180

4.2 Namestitev vrata gorilnika SL177

4.3 Bikox® / Priklju&itev cevnega paketa, sl. A SL-177 9 Odlaganje SL-180

4.4 Odzradevanje obtoka hladilne tekocine, sl. B SL177

4.5 Preostala hladilna tekogina pri ABIMIG® varilnih 10 Garancija SL-180
gorilnikih W T, sl. C SL177

1 Identifikacija

Varilni gorilniki MIG/MAG za naprave za obloéno varjenje za varjenje uporabo opisujejo le varilne gorilnike ABIMIG® A / AT /W /W T/ MT.

v za¥&itnem plinu. Varilni gorilniki ustrezajo standardu EN 60974-7 in niso

namenieni uporabi kot naprave za samostojno delovanije. Ta navodila za

Oznaka

Izdelek ustreza veljavnim zahtevam trenutnega trga za dajanije v promet.

2

2.1

Varnost

Pred prvo uporabo pozorno preberite predlozena navodila za uporabo
in jih upostevaite.

V predloZenih navodilih za uporabo so informacije, ki so potrebne za
brezhibno in varno delovanie. Izdelek je bil razvit in izdelan skladno

s stanjem tehnike in skladno s priznanimi varnostno-tehninimi standardi
in smernicami.

Navodila za uporabo vas opozarjajo pred neizogibnimi drugimi
tveganiji za uporabnika, tretje osebe, naprave ali materialne vrednosti.
Uporabliena varnostna navodila opozarjajo na konstruktivno
neizogibno preostalo tveganie in jih je treba upostevati.

Namen uporabe
Naprava, opisana v teh navodilih za uporabo, se lahko uporablja samo
v dolo&en namen in na dolo&en naéin. Pri tem upostevaijte predpisane
pogoje obratovanija, vzdrzevanija in popravil.

2.2 Osnove

2.3

SL

Pred specifi¢nimi deli, npr. pred zacetkom uporabe, obratovanjem,
transportom in vzdrZevanjem natanéno preberite navodila in jih
upostevaite.

Navodila za uporabo naj bodo vedno pripravljena v bliZini naprave.
Ob posredovanju naprave drugim osebam jih vedno priloZite.

Upostevaijte navodila za uporabo posameznih varilnotehnignih
komponent, npr. vira energije za varjenje in podajalnika Zice.

Pri ravnaniu s plinskimi jeklenkami upostevaijte navodila proizvajalca in
predpise glede stisnjenega plina.

Upostevaite predpise o prepreevanju nesreé ustrezne drzave.

Elektrotehnika

Preverite morebitne poskodbe elekiriénega orodja in se prepricaite, ali
deluje brezhibno in pravilno.

Elektriénega orodja ne izpostavljajte deZju in ga ne uporabljajte
v vlaznem ali mokrem okolju.

-174

Te se lahko uporablja samo z originalnimi nadomestnimi deli podijetja

AB

Ce

ICOR BINZEL.

je zahtevana posebna oznaka, jo najdete na izdelku.

Neupostevanie teh varnostnih navodil lahko povzroéi nevarnost za
Zivlienje in zdravje oseb oz. okoljsko ali materialno 3kodo. Obratovanje
izdelka je dovoljeno samo v brezhibnem stanju v skladu z navodili za
uporabo.

Za 3kodo, nastalo zaradi neupostevanja navodil za uporabo,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Z ustreznimi sredstvi zaicitite sebe in nepoobla$éene osebe pred
nevarnostmi, navedenimi v poglavju o varnosti.

Vsaka drugaéna uporaba pomeni nenamensko uporabo.

Samovoline predelave ali spremembe zmogljivosti niso dovoljene.

Zagetek uporabe, upravljanje in vzdrZevanije sme izvajati samo
strokovno osebije. Strokovnjak je oseba, ki je na podlagi strokovne
izobrazbe, znanja in izkuenj, kakor tudi poznavanja zadevnih
standardoy, sposobna oceniti in prepoznati morebitne nevarnosti.
Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmogja in vzdrzuite red.
Med trajanjem vzdrZevalnih del, za&etka uporabe, popravil in servisnih
del izklopite vir napajanja, zaprite dovod plina ter stisnjenega zraka in
izvlecite elektriéni vh.

Pri odlaganju med odpadke upostevaite lokalne dologbe, zakone,
predpise, standarde in smernice.

Zavarujte se pred elektriénim udarom, tako da uporabljate izolirane
podlage in nosite suha obladila.

Elektricnega orodja ne uporabljajte v obmogjih, kjer obstaja nevarnost
pozara ali eksplozie.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 3 Opis proizvoda

2.4 Varjenje

* Obloéno varjenie lahko poskoduje o&i, koZo in sluh! Zato vedno nosite * V povezavi z razli¢nimi varilnimi gorilniki lahko pride do nadaljnjih
predpisana zaiitna oblagila ter zaiéito za o¢i in uiesa v skladu nevarnosti, npr. zaradi elekiriénega udara (vira napajanija, elektri¢nega
s predpisi ustrezne drzave. tokokrogay), varilnega iskrenja glede na vnetljive ali eksplozivne

* Vse kovinske pare, zlasti iz svinca, kadmija, bakra in berilija, so materiale, UV-Zargenja elektri¢nega obloka, dima in pare.
3kodljive! Poskrbite za zadostno prezragevanije ali odsesavanie. * Upostevaite splo3ne predpise glede poZzarne varnosti in pred zagetkom
Ne presegaite veljavnih mejnih vrednosti za delovno mesto (AGW). dela iz okolice mesta varjenja odstranite gorljive materiale.

* Obdelovance, ki so bili razmaséeni s topili, sperite s ¢isto vodo. Na delovnem mestu naj bodo na voljo ustrezna sredstva za
V nasprotnem primeru obstaja nevarnost nastanka plina fosgena. protipoZarno zascito.

V bliZino mesta varjenija nikoli ne postavljajte razma3cevalnih kopeli,
ki vsebujejo klor.

2.5 Tehniéno stanje

¢ Nikoli ne presegajte najvegjih mejnih vrednosti obremenitve. ¢ Pridelu na prostem uporabljajte ustrezno zaséito pred vremenskimi
Preobremenitve lahko napravo unicijo. vplivi.

* Ne izvajajte posegov ali sprememb na napravi.

2.6 Zasiitna oblaéila

* Ne nosite dolgih oblagil ali nakita.  Privseh delih, povezanih z varilnim postopkom, nosite polno zas¢itno
« V primeru dolgih las nosite mrezo za lase. varilno opremo. Ta zajema zaicitne rokavice, delovni predpasnik,
zaiditna o&ala in zadgito za obraz.

2.7 Razvrstitev opozoril

Opozorila so v navodilih za uporabo razdeljena na stiri razli¢ne ravni,
navedena pa so pred morebitno nevarnimi delovnimi fazami. Razvri¢ena so padajoce glede na pomembnost in pomenijo naslednie:

A NEVARNOST

Oznaduje neposredno grozeco nevarnost. Ce se ji ne izognete, lahko nastopi smrt ali tezke poskodbe.

A OPOZORILO

Oznaduje morebitno nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo teZje poskodbe.

A POZOR

Oznaduje morebitno 3kodljivo situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo laZje ali manjse poskodbe.

OBVESTILO

Oznaduje nevarnost, ki lahko negativno vpliva na delovne rezultate ali povzro&i materialno 3kodo na opremi.

2.8 Napotki za nujne primere
V nujnem primeru takoj prekinite:

*  Oskrba z elektri¢no energijo, dovod stisnjenega zraka, dovod hladilne Dodatni ukrepi so opisani v navodilih za uporabo v razdelku »Vir
tekogine in dovod plina. napajanja« ali pa v dokumentaciji dodatnih zunanjih naprav.

3 Opis proizvoda

A OPOZORILO

Nevarnosti pri nenamenski uporabi

Pri nenamenski uporabi naprave lahko nastanejo nevarnosti za osebe, Zivali in stvari.

* Napravo uporabljajte izklju&no namensko.

* Naprave ne predelujte samovoljno, da bi poveéali njeno zmogljivost, in je ne spreminjaijte.

3.1 Tehniéni podatki

Transport in skladiséenje -25do+55°C Zasitni plin (DIN EN 1SO 14175) CO, in medani plin M21
Relativna vlainost zraka do 90 % pri 20 °C Vrste Zic obi¢ajne okrogle Zice
Vrsta vodenja ro&no vodeno/strojno vodeno Naijvisja vrednost napetosti 113 V temenska vrednost
Vrsta napetosti enosmerna (DC) Vrsta zaséite priklju¢kov na strani IP3X

stroja (EN 60529)

Polariteta elektrod pri praviloma pozitivna Krmilne funkcije v roéaj za42Vin0,1do 1A
enosmerni napetosti

Tab. 1 Splo3ni podatki o gorilniku (EN 60974-7)

SL-175




4 Zacéetek uporabe ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

ABIMIG® A LW Roéni gorilnik, fiksni vrat gorilnika - A = zraéno hlajeno; LW = low weight

ABIMIG® ATLW Roéni gorilnik, zamenljiv gorilnik z vratom - A = zraéno hlajeno; T = vriljiv vrat gorilnika; LW = low weight
ABIMIG® W /W T/ MTW /MTWT/WTG | Rocni gorilnik - W = tekoginsko hlajeno; T = vriljivo; MT = strojni gorilnik

ABIMIG® MT / MTG Strojni gorilnik zraéno hlajen - G = osnovni gorilnik brez vratu
Tab. 2 Okrajiave in razlaga pojma

Tip Vrsta hlajenja Obremenitev Cas Zica-O Pretok plina

Standardni elektriéni obloki vklopa
CcoO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 zrak 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 zrak 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 zrak 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 zrak 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® AT LW

155 zrak 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 zrak 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 zrak 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 zrak 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 zrak 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 tekoce 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 tekoce 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 tekoce 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG

255/257 zrak 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 zrak 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 zrak 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 zrak 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 zrak 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab. 3 Specifiéni podatki o gorilniku (EN 60974-7)

Podatki o tekoéinskem hlajenju Cevni paket

Temp. pretoka maks. 50 °C Standardna dolzina L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Pretok min. 1,5 |/min Prikljuéek hladilne tekoéine Hitri prikljugek NW 5

Tlak pretoka min. 1,5 bar/maks. 3,5 bar Zmogljivost hladilne naprave | min. 800 W

Krmilni vod 2-Zilni
Tab. 4 Navedbe o hlajenju/cevnem paketu

3.2 Uporabljene slike

Vse slike so na zaéetku navodil za uporabo.

4 Zacetek uporabe

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepri¢akovanega zagona

Med celotnim potekom vzdrZevalnih del, popravil, montaZe, demontaZe in servisnih del na delih naprave, je treba onemogotiti celoten sistem.
* Zaprite vse oskrbovalne napeljave.

»  Odklopite oskrbo z elektri¢no energijo.

Nevarnost telesnih poskodb in okvare naprave, ¢e popravilo izvajajo nepooblaséene osebe

Posledica nestrokovnih popravil in predelav izdelka so lahko hude telesne poskodbe in okvara naprave. Ce v napravo posegajo nepooblaiene osebe,
garancija za izdelek preneha veljati.

* Vsa dela na napravi oz. sistemu smejo opravljati izkljuéno za to usposobljene osebe.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5 Upravljalni elementi na roéaju

Vse korake postopka izvedite v predpisanem zaporediju.

4.1 Priprava varilnega gorilnika za montazo paketa cevi

1 Izklopite vir napajanja in izvlecite elektri&ni vi&.

4.2 Namestitev vrata gorilnika

Roéni varilni gorilniki MIG/MAG so ob dobavi popolnoma opremljeni.
Informacije o zamenjavi obrabljivih delov in vodila Zice najdete v:

4.3 Bikox® / Prikljuéitev cevnega paketaq, sl. A
1 Na podajalniku Zice: Glavni vti¢ potisnite v prikljuéno dozo.
2 Na podajalniku Zice: Cevni paket zavarujte s pritrditveno matico.

3 Samo za tekotinsko hlajene gorilnike: Prikljugite dotok (modro) in odtok
(rdece).

4.4 Odzraéevanije obtoka hladilne tekocine, sl. B

Samo za tekoéinsko hlajene gorilnike

1 Postavite zbiralno posodo za odpadno tekocino pod prikljuéek odtoka
hladilne tekocine (rdece).

2 Sprostite odvodno cev na napravi obtoénega hladilnega sistema in jo
drzite nad zbiralno posodo za odpadno tekogino.

2 Zaprite dovod plina in stisnjenega zraka.

= 8 Vzdrzevanije in ¢iséenije na strani SL-178

¢ Priporocilo: uporabite hladilno teko¢ino ABICOR BINZEL vrste BTC.

¢ Da se izognete skodi na varilni napravi, ne uporabljajte niti deionizirane
niti demineralizirane vode.

* Pri prvem zagonu in menjavi paketa cevi odzradite obtok hladilne
tekogine.

3 Zaprite odprtino odvodne cevi. Odprtino odvodne cevi veekrat nenadno
odprite in znova zaprite, tako da hladilna tekocina tede iz zbiralne poso-
de za odpadno tekogino neprekinjeno in brez mehurékov.

4 Odvodno cev znova priklju¢ite na napravo obtoénega hladilnega
sistema.

4.5 Preostala hladilna tekoéina pri ABIMIG® varilnih gorilnikih W T, sl. €

OBVESTILO

* Pazite, da preostala hladilna teko&ina ne prodre v Ziéno cev!

*  Pri odvijanju vratu gorilnika (5) drzite ro&aj gorilnika vedno navzdol. Tako preprecite vnos preostale hladilne tekocine v vodilo plina in Zice.
* Roéaj gorilnika zaprite s tesnilnim Eepom (6), da se izognete iztekanju preostale hladilne tekogine.

4.6 Prikljucitev zaséitnega plina
* Izberite zad¢itni plin, primeren za varilno opravilo.

* Ventil na dovodu plina nekoliko odprite in znova zaprite, da se izpihajo
morebitne necistoe na prikljucku.

4.7 Vstavljanje Zice

e Za¥itni plin prikljugite na varilno napravo po navodilih proizvajalca.
* Koli¢ino zad¢itnega plina prilagodite in nastavite glede na uporabljeno
plinsko 3obo in varilno opravilo.

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb
Nevarnost preboda oz. vboda z Ziéno elektrodo.
* Ne segajte v nevarno obmogje in nosite ustrezne zai¢itne rokavice.

1 S stranskim rezalnikom odrezite kratek koséek na zacetku Zice,
da odstranite morebitni rob.

2 Zico vstavite v podaijalnik Zice v skladu z navodili proizvajalca.

5 Upravljalni elementi na roéaju

3 Na podajalniku Zice pritiskaite tipko »Pomikanje Zice brez toka«, dokler
Zica ne izstopi iz kontakine 3obe.

4 Predolgo Zico odrezite s stranskim rezalnikom.

OBVESTILO

* Upostevajte dokumentacijo varilno-tehniénih komponent.

S standardnim varilnim gorilnikom je mogo& 2-taktni nadin delovania tipke.

5.1 Tipka z 2-taktnim delovanjem, tab. 4

1 Na rodaju pritisnite tipko in jo zadrZite pritisnjeno = zagon varjenja.

Dodatni nagini delovanija in moduli roéajev so odvisni od ustreznega vira
napajanija in jih je treba naroéiti posebe;.

2 Spustite tipko = konec varijenja.
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6 Delovanije ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5.2 Moduli roéajev (samo za ABIMIG® A + W)
Pri ABIMIG® A T+ W T je izbirno vgrajeno v ro&aj »gor/dol vzdolz (MUL«. prikazan neposredno na modulu. Nastavljivi parametri varjenja so prikazani

Pri modulih brez zaslona se na viru napajanija prikaZejo nastavljivi parametri $amo na viru napajania.
varjenja/programi, &e so podprti. Za module z zaslonom je izbrani program Funkcije modulov temeljijo na dodelitvi prikljugka, ki jo dolo¢i stranka.

MUL MUL7 MmuQ muQz MXU MXU7 MPOT

Gor/dol vzdolz Zaslon gor/dol Gor/dol preéno Zaslon gor/dol Klecno stikalo Zaslon klecnega Potenciometer
vzdolz preéno stikala

MIT

Tab. 5 Daljinsko upravljanje virov napajania in delovanje modulov BIS (samo za ABIMIG® A + W)

6 Delovanje

1 Odprite jeklenko za3gitnega plina, vklopite vir napajanja. 3 Sperite zaicitne plinske napeljave in nastavite parametre varjenja.
2 Pri ABIMIG® W in W T vklopite hladilno napravo. 4 Zagon varjenia s pritiskom in pridrzanjem tipke na gorilniku.
7 lzklop

OBVESTILO

* Tekoginsko hlajeni paketi cevi v primeru pregrevanja postanejo netesni. Zaradi tega naj hladilna naprava po varjenju deluje 3e pribl. 5 minut.

1 Polakajte na &as po pretoku zai&itnega plina in izklopite vir napajanija. 2 Zaprite ventil jeklenke za3&itnega plina in izklopite hladilno napravo.
8 Vzdrzevanije in ¢is¢enje

A NEVARNOST

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepri¢akovanega zagona
Med celotnim potekom vzdrZevalnih del, popravil, montaZze, demontaze in servisnih del na delih naprave, je treba onemogociti celoten sistem.
* Zaprite vse oskrbovalne napeljave.

*  Odklopite oskrbo z elektri¢no energijo.

Elektriéni udar zaradi okvarjenih kablov

Ce so kabli poskodovani ali nepravilno namei&eni, lahko nastanejo nevarne napetosti. Te lahko vodijo do hudih poskodb s smrtnim izidom.

*  Preverite, ali so vsi kabli in povezave, ki so pod elekiriéno napetostjo, pravilno name3&eni in neposkodovani ter zamenjajte poskodovane, deformirane ali
obrabliene dele.

Nevarnost opeklin
Obstaja nevarnost opeklin zaradi uhajanja vroge hladilne tekogine in vrogih povrsin.

* Pred za&etkom vzdrzevalnih del, popravil, montaZe, demontazZe in servisnih del izklopite napravo obtoénega hladilnega sistema.

A OPOZORILO

Nevarnost opeklin
Varilni gorilniki se med varjenjem moéno segrejejo.

* Polakajte, da se varilni gorilniki ohladijo in nosite ustrezne za3gitne rokavice.

OBVESTILO

* Preverite morebitne poskodbe in pu3&anija cevi hladilne tekocine, tesnil in priklju¢kov ter jih po potrebi zamenjaite.
* Preverite in o&istite elekiriéne kontakine povrsine na vratu gorilnika ter drzalu vratu gorilnika.

* Odstranite vse varilne kapljice, ki se drZijo na gorilniku in preverite, ali je vse &vrsto privito.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8 Vzdrzevanije in is€enje

8.1

* Vrat gorilnika je mogoge glede na varilno opravilo opremiti z razliénimi
obrabljivimi deli.

Zamenjava obrabljivih delov, sl. E / sl. F

OBVESTILO

* Uporabljajte samo originalne obrabljive dele ABICOR BINZEL.

za gorilnik.

* Podatke za naroéilo in identifikacijske $tevilke sestavnih in potro$nih delov najdete v aktualni naroéniski dokumentaciii.
Kontakte za svetovanie in naroéila najdete na spletni strani www.binzel-abicor.com.

* Za montazo, demontazo obrabljivih delov uporabljajte ve¢namenski klju¢ ABICOR BINZEL in pazite na pravilno dodelitev obrabljivih delov, specifiénih

8.2

1 Izberite material za varjenje glede na varilno opravilo.

Izbira in montaza vodila Zice

2 Montirajte vodilo Zice, ustrezno za material za varjenie.

8.2.1 Krajsanje in montaia vodilnega vlozka

= Jeklo: 8.2.1 Kraj3anje in montaza vodilnega vlozka na strani SL-179

= Legirano jeklo, aluminij, baker, nikelj: 8.2.2 Montaza in krajianje Zice
s plaséem iz umetnega materiala na strani SL-179

OBVESTILO

*  Pri fiksnih vratovih gorilnika uporabljajte samo neprekinjene vodilne vlozke.
* Da bi namestili vodilo Zice z nekaj prednapetosti je potreben prebitek.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Za uporabo jeklenih Zic pri nedeljenem vodilu Zice:
1 Polozite Bikox® / cevni paket naravnost.

2 Na vratu gorilnika: Odstranite obrabljive dele.
3 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.
4

Na glavnem vti€u: Potisnite vodilni vloZek skozi Bikox® / cevni paket do
zadrzevalne mazalke.

ABIMIG® ATLW

Za uporabo jeklenih Zic pri delienem vodilu Zice:
1 Polozite Bikox® / cevni paket naravnost.

2 Vriljivi ali nastavljivi vrat gorilnika odvijte.

3 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.
4

Na glavnem viidu: Potisnite vodilni vlozek skozi Bikox® / cevni paket do
zadrzevalne mazalke.

ABIMIG® WT, sl. H
Za uporabo jeklenih Zic pri deljenem vodilu Zice:

1 Cevni paket (10) polozZite naravnost.
2 Odstranite vrat gorilnika.

3 Izolirni rokav (17) popolnoma odvijte in odstranite iz drzala za vrat
gorilnika z izvijaéem (Sirina ca. 10 mm).

4 |zbimo lahko vrat gorilnika zaprete s tesnilnim Eepom.

(4]

Na glavnem vti¢u (12): Odvijte prekrivno matico (13).
6 Na glavnem vti¢u: Potisnite vodilni viozek od glavnega vfi¢a do prislona
zadrzevalne mazalke v gorilnik.

7 Z roko trdno privijte prekrivno matico (13).

8 Vodilni vlozek (15) ravno odrezite na &elni strani roaja gorilnika oz.
tesnilnega ¢epa.

8.2.2

1 Polozite Bikox® / cevni paket naravnost.

Montaza in kraj$anje Zice s plaséem iz umetnega materiala

2 Zico s plad¢em iz umetnega materiala priostrite z ostrilcem

ABICOR BINZEL (kot pribl. 40°).

3 Naostren vodilni vlozek potisnite do stabilnega prislona na kontaktni
$obi.

pri deljenem vodilu Zice:

* ABIMIG® ATILW:
Potisnite naostren vodilni vlozek (15) do stabilnega prislona v spirali
vratu gorilnika (vrat gorilnika je name$&en).

*+ ABIMIG®WT:
Vstavite naostren vodilni vloZek skozi Ziéno cev do stabilnega prislona
v izolacijski rokav (17) roaja gorilnika.

5 Na glavnem vticu: Privijte pokrivno matico in jo zategnite s klju¢em
ABIMIG®.

6 Na vratu gorilnika: Odveéno dolZino vodilnega vlozka s stranskim
rezalnikom ravno odrezZite na nastavku kontaktne Sobe.

7 Na vratu gorilnika: Montirajte obrabljive dele.
= 4.3 Bikox® / Prikljugitev cevnega paketa, sl. A na strani SL-177

5 Na glavnem vticu: Privijte pokrivno matico in jo zategnite s klju¢em

ABIMIG®.

6 Na vratu gorilnika: Odrezite odve&no dolZino na navojnem kosu roéaja
z 2 mm $trlino s stranskim rezalnikom.

7 Namestite vriljivi ali nastavljivi vrat gorilnika.
= 4.3 Bikox® / Priklju&itev cevnega paketa, sl. A na strani SL-177

9 Odvijte prekrivno matico (13) in ponovno izvlecite vodilni viozek (15).

10 Vodilni vlozek (15) odrezite spredaj za 40 mm (ob uporabi tesnilnega
&epa 53 mm) in zbrusite pod kotom 40°. Ne odstranite veé izolacije
vodilnega vlozka in ostrgajte odrezane robove.

11 Roéno privijte izolacijski rokav (17) v drzalo za vrat gorilnika (z manisim
premerom naprej).

12 Vtaknite vodilni vlozek (15).

Strlina zadrzevalne mazalke (pribl. 14 mm) sluzi prednapetosti
vodilnega vlozka.

13 Trdno privijte prekrivno matico (13).

4 Na glavnem vti¢u: Vpenjalni nastavek in obroéno tesnilo potisnite na Zico
s plad¢em iz umetnega materiala.

5 Na glavnem vti¢u: Z roko privijte prekrivno matico.

6 Zicas plas¢em iz umetnega materiala se mora konéati neposredno pred
kolutom. Ugotovite maksimalno odve&no dolZino in jo oznagite na Zici
s plas¢em iz umetnega materiala.

7 Zico s pla3&em iz umetnega materiala na oznaki odrezZite z rezalnikom

ABICOR BINZEL in ostrgajte odrezani rob.
= 4.3 Bikox® / Prikljugitev cevnega paketa, sl. A na strani SL-177
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9 Odlaganije

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

OBVESTILO

*  Pri Zicah s plaséem iz umetnega materiala z zunanjim premerom 4,0 mm je treba kapilarno cev v vmesnem priklju¢ku nadomestiti z vodilno cevjo.

8.2.3 Spirala vratu gorilnikq, sl. G

Samo za zamenljive gorilnike z vratom ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

OBVESTILO

+ Tesnilni &ep pri ABIMIG® W T olajia demontazo in montazo izolacijskega rokava.
* Pazite na &isto&o elektri¢nih kontaktnih povriin na vratu gorilnika in drzalu roéaja gorilnika.
+ Pri ABIMIG® W T namazite O-obroe z mazivom brez silikona (192.0078). To olaj3a uporablianje vratu gorilnika in podaliZa Zivlienjsko dobo O-obrogev.

1 Vrat gorilnika odviite z ro&aja gorilnika in izbirno pri ABIMIG® W T
vstavite tesnilni éep (6) v rocaj gorilnika.

2 Spiralo vratu gorilnika (8) zbrusite na strani $obe (izolirana stran)
(kot pribl. 40°).

3 Spiralo vratu gorilnika (8) z izolirano stranjo potisnite v vrat gorilnika do
prislona na kontaktni $obi.

4 Stlina:
o ABIMIG® ATLW:

Vstavite spiralo vratu gorilnika in jo skraj$ajte na prostem koncu
zadrzevalne mazalke, tako da iz nje moli 2 mm.

o ABIMIG®WT:

Spiralo vratu gorilnika (8) z 12 mm $trlino odreZite brez opilkov
k elektrigni kontaktni povrsini (9).

5 Opilite odrezane robove in po potrebi odstranite tesnilni gep (6).

6 Vrat gorilnika privijte v drzalo za vrat gorilnika na roéaju gorilnika.

Potrebno samo pri ABIMIG® W T: Pri varjeniju, ki zahteva nujno neprekinjeno vodilo Zic, se lahko izolacijski rokav znotraj drzala vratu gorilnika odvije in odstrani

z izvijaem (irina ca. 10 mm).

Pri ABICOR BINZEL je opcijsko na voljo izolacijski rokav za neprekinjena vodila Zice.

8.3 (Cisenje cevnega paketa

A OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb
Tezke poskodbe zaradi delov, ki se vrtincijo.

*  Priizpihovanju s stisnjenim zrakom nosite za3¢itna oblagila, zlasti zas¢itna o&ala.

Poskodovane, deformirane ali obrabliene dele zamenjaite.

2 Polozite cevni paket naravnost.

[2)

Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.

9 Odlaganje

4 Zino cev z obeh strani izpihajte s stisnjenim zrakom.

= 4.3 Bikox® / Prikljuéitev cevnega paketa, sl. A na strani SL-177

Za naprave, oznacene s tem simbolom, velja evropska Direktiva 2012/19/EU za elekiriéne in elektronske izrabliene naprave.
* Elektriénih naprav ne smete odloZiti z gospodinjskimi odpadki.

* Elekiricne naprave morate zbirati loeno in jih predati v okolju prijazno nadaljnjo predelavo.

*  Pri tem upodtevaijte lokalna dologila, zakone, predpise, standarde in smernice.

* Informacije o zbiranju in predaii izrabljenih elektri¢nih naprav dobite pri lokalnem komunalnem podietju.

Za pravilno odlaganje proizvoda ga morate najprej demontirati.

10 Garancija

Ta izdelek je originalni proizvod ABICOR BINZEL. Druzba

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG jaméi za
brezhibno proizvodnjo in ob dobavi za ta izdelek prevzema tovarnisko
garancijo na proizvodnjo in delovanie v skladu s stanjem tehnike in

z veljavnimi predpisi. Ce je ABICOR BINZEL odgovoren za nastalo
pomanikljivost, se ABICOR BINZEL obvezuje, da bo po svoji izbiri in na
svoje stroske napako odpravil oz. zagotovil nadomestno dobavo. Garancija
krije samo napake, nastale v proizvodnii, ne pa tudi 3kode, nastale zaradi
naravne obrabe, preobremenitve in nepravilne uporabe. Informacijo

SL-180

o frajanju garancije najdete v splonih pogojih poslovanija. Izjeme za
dologene proizvode so urejene posebej. Garancija preneha veljati v primeru
uporabe nadomestnih in obrabnih deloy, ki niso originalni deli

ABICOR BINZEL, in zaradi nepravilnega popravila izdelkov s strani
uporabnika ali tretje osebe.

Garancija na splodno ne zajema obrabnih delov. ABICOR BINZEL tudi ne
jam&i za $kodo, nastalo zaradi uporabe nasih izdelkov. Vpra3anja glede
garancije in servisa lahko naslovite na proizvajalca ali na nasa prodajna
podietia. Podatke o tem najdete na spletni strani www.binzel-abicor.com.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

1 Upentudpukaunja

2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8

3.1
3.2

4.2
4.3
4.4
4.5

Unentndpukaumja SR-181
OsHauasare SR-181
Bbes6enHocr SR-181
Hamercka ynotpeba SR-181
OcHose SR-181
Enekrporextuka SR-181
3aBapuBame SR-182
TexHuuko cTame SR-182
3awmmrHa oneha SR-182
Knacuomkauuja sHakosa ynosopersa SR-182
Mudopmauuije 3a cryuaj onacHoctm SR-182
Onuc npoussona SR-182
TexHuukm nogaum SR-182
Kopuwhete cnuke SR-183
Mywrawe y pan SR-183
Mpunpema roproHMKa 3a 30BAPUBAE 3a 3AMEHY

nakeTa upesa SR-184
OnpeMatse BpaTa ropuoHmka SR-184
Mpukbyunearse Bikox® / nakera upesa, cn. A SR-184
Mposetpasarse kona pacxnagHor cpenctsa, cn. B SR-184
Mpeocrano pacxnaaHo cpencrso koa ABIMIG® W T

TOpPMOHMKA 3a 3aBapusatbe, cn. C SR-184

Unentnpukaumja

MIG/MAG ropuoHuk 30 NyuHO 30BAPUBAHE HOMEHEH 30 3aBApMBAYE

MeT

EN

ana 3awWTMTHIM racoM. [OPUOHMK 3a 3aBapUMBALE OATOBAPA CTAHAAPAY
60974-7 v ne npenctasna ypefaj koju camoctanHo o6asma GyHKuM]y.

OsHauasamwe

lMpousson mcnyrasa saxehe 3axrese koju ce MUy nnacupara Ha

onpefjeHo TpxmwTe.

2

2.1

bes6enHocr

Max 1o npoumtajre 0BO ynyTcTBo 3a ynotpeby npe npsor
xopuwhera.

MpunoxeHo ynytcTBo 3a ynotpeby naje MHpopmaumije Koje cy
notpe6He 3a HeomeTaH 1 curypan pan. Osaj npousson je npojekTosaH
M NPOM3BEMIEH Y CKNAAY CA TEXHUYKMM CTAHAAPAOM U PENEBAHTHUM
CUTYPHOCHO-TEXHMYKMM HOPMAMA M CMEPHMLIAMA.
Y ynytctsy 3a ynotpeby ce aajy ynosopersa y sesu ca nocrojefinm
onacHocTMa 3a kopuchuke, Tpeha nuua, ypehaje 1 mosuny.
Kopuwhera curyprocha ynytcresa ynyhyjy Ha KoHCTpyKTUBHO

HameHcka ynorpeba
Ypefjaj koju je onmcaH y oBom ynyTcTay cme AQ ce KOPUCTH UCKIbYUYMBO
Y CBPXY KOjd j€ OMMCAHA y OBOM YMYTCTBY, HQ ONMCaHM HaumH. [putom,
BOAMTE PAUYHA O YCMOBMMA 30 PAf, OAPXKABAHE M CEPBUCUPAHE.

2.2 OcHose

2.3

Mpe onpefiennx panosa, HAp. Nywraka y pan, pykosarwa, TpaHcnopta
M OAPXABAHA NAXKILMBO MPOYMTA[TE M CIEAMTE YNYTCTBO 30 ynoTpeby.
YnytcTso 3a ynotpeby apxure cnpemHo Ha ypefajy Tako na sam 6yne
npu pyum ako sam 3atpeba, a ako npowmsson npocnefjyjete nane,
NPUNOXMTE Y3 HEera 1 0BO YNyTCTBO 3a ynotpeby.

[p>xurte ce ynytctaa 3a ynotpeby nojeanHux [enosa cuctema 3a
30BAPMBAkE, KOO LITO Cy HAP.: M3BOP CTPYje 3a 3aBapwBake 1 ypehaj 3a
cHa6AEBAHE XMLOM.

Mpu pykosary nnmHckMm Gouama, NpUapPXaBsajTe ce ynyTcTasa
npowussofjaua raca 1 Nponuca o racy Noa NPUTUCKOM.

Mpuapxasajte ce nponuca o 3awTnt oa Hecpeha y AOTUUHO] 3eMrbU.

EnekTpoTexHuka
I'IpoaepMTe 0a nn enekTpmyHM anar MMa Heka OUJTeheH:G 1 aoa n1
HEOMETAHO U NPABUIHO PYHKLMOHMLIE.
He m3naxure enektpuunm anat kuwm 1 nsberasajre BAGXHY UM MOKPY
cpenmHy.

4.6 MpukbyumrBatbe NOBOAA 3ALITUTHOT raca SR-184
4.7 YMetame xuue SR-184
5 Pyunua pagHux enemenara SR-184
5.1 2-takTHM pan npekupaua, Tab. 4 SR-184
5.2 Moanynu pykoxeara (camo 3a ABIMIG® A + W) SR-185
6 Pan SR-185
7 Craemarse BaH NoroHa SR-185
8 Onpxasamwe n unwhewe SR-185
8.1 3amena notpouwHmx nenoea, cn. E /cn. F SR-186
8.2 M360p u moHTaxa sofjuue 3a xumuy SR-186
8.2.1  Ckpahusare u monTaxa cnmpante sofjuue SR-186
8.2.2  Monmmpare u ckpahisarse nnactmuHor jesrpa SR-186
8.2.3  Cnwupana spara ropuonmka, cn. G SR-187
8.3 Yuwhere naketa upesa SR-187
9 Yxknawamwe SR-187
10 FTapaHumja SR-187
Y oBoM ynyTcTBy 3a ynotpefy onucyje ce camo rop1oHHMK 3a 30BAPMBAHLE

ABIMIG® A /AT/W /WT/MT. On cme aa ce KOPUCTH camo y3
opummHante pesepsre nenose ABICOR BINZEL.

Mpowusson je crora, no notpebu, obenexeH u oarosapajyfiom o3HAKOM.

He3a06MNa3He ONACHOCTM O KOJMMA Ce MOPA BOAMTM pauyHa M Koja
ce MOopajy NOLWTOBATH.

Henowrosatbe oBux 6e36€0HOCHMX yNyTCTABA MOXE AA OOBEAE A0
ONACHOCTM MO KMBOT, 3ApaBe 0co6a, XMBOTHY CPEaMHY Mk [0
Mmartepujantmx wreta. Osaj npoussoa cMe AQ ce KOPUCTH CaMO

y 6ecnpekopHOM CTatkby, y3 MOWTOBAKE YNyTCTBA 30 ynoTpeby.

3a wreTe Koje Cy HacTane ycnea HEMOWTOBAA YMyTCTBA 3a ynoTpeby,
npoussofjay He Npey3MMa HMKAKBY OArOBOPHOCT.

Cebe u apyre ocobe 3awtnnTe oarosapajyhium cpencrsmuma on
OMACHOCTH Koje ce HaBOAE y normasry o 6e3benHocTu.

Ceaka npyra ynorpeba ce cMATpa HEHAMEHCKOM.

Hucy nossomsere camocrante nsmere y cmucny noseharsa
neppopmaHcu.

Panose Ha nywraky y pan, pyKoBake 1 OOPXABAke CMe 1d 06aBmka
camo crpyuHo nuue. CrpydHo nuue je ocoba koja Ha OCHOBY cBOT
NPOECHOHANHOT 0CNOCOBBABAA, 3HAMKA M MCKYCTBA, KAO

1 nosHasara saxehinx crannapna, Moxe aa obaema panose 3a Koje je
3amyxeHa u uoeHMdukyje moryhie onacroctm.

Mo6puHute na panHo nonpysje byne nobpo ocsetbeHo 1 onpxasajre
T YPEnHMM.

ToKoM LienokynHOr Tpajara PAfoBA HA OAPXABAkbY, NywWTaky Y paa,
CepBMCHPAtby M NONPABLM MCKIbYuMTE M3BOP CTPYje, NOBOA raca

1 KOMMPUMOBQHM BA3MYX, M3BYLIMTE MPEXHM YTUKAY.

Bonure pavyHa o nokanimMm onpentama, 3aKOHUMA, NPOMMCHUMA,
CTGHAAPAMMA M CMEPHULIAMA NPK OANATAkbY Y OTNAA.

3awnre ce on Hecpeha usaseanmx enekTpuutmmM yaapom kopuuwfiersem
M30NAUMOHMX NOANOTA M HocKTe cysy onehy.

He kopuctite enektpuure anate y noapyyjMma y Kojuma nocroju
OMACHOCT Of NOXAPA UNK ekcnnosuje.
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3 Onuc npouseona ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

2.4 3asapmsamwe

*  CeetnocHu nyk Npu 30BAPUBAkY MOXE [0 OLITETH O4M, KOXY M cryx! * Y BE3M CA PABNMUYMTMM FOPMOHMLIMMA 30 30BAPMBAHE MOTY CE jaBUTH
3aro yBek HocuTe NponucaHy sawTntHy oaehy, awmry 3a oun 1 ywm, y W Apyre ONacHOCTH, Hp. 3601 enekTpuuHe cTpyje (cTpyjHi ussop,
CKNady €A PENeBaHTHUM NPOMMCHMA AOTUYHE 3EMIBE. MHTEPHO CTPY[HO KOMO), PACNPLUMBAE MCKPH HA 3ANATBMBE MM

» Csa 1cnapera MeTana, a HaPOYKTO ONOBA, KaOMUjyMa, bakpa excnnoueHe Marepujane, YB spauere nyka, aum 1 ucnapera.

n 6epunujyma, cy wrethal Obesbenmre NOBOLHO NPOBETPABAkE MM * [puapsxaeajre ce CBM1X NPONMCA 3 3AWTHTY OA NOXAPA M NPe NOYeTKa
ycucasare. Hemojre npekopauneati saxehe rpanmue msnaramwa pana ynarure Cse 3aNarmkMBe MATepHane M3 OKPY>Keha MECTa Ha Kome
(AGW). ce Bpwy 3aBapusarse. Ha paaHom mecty obesbenure oarosapajyha

* PagHe komane, koju cy oamauwheru xnopucanmm paspefinsaunma, CPEACTBA 30 3aWTnTY OA NOXapa.

ucnepute umctom BoaoM. [ocebHa onacHoct noctoju oA creapaka
docrena. He craemajre kynke 3a oamawhusarse koje cappxe xnop
6113y MeCTa 30BAPMBAkQ.

2.5 TexHuuko cTrawe

* He npekopauyjTe MOKCMMATHE rPAHMYHE BPEOHOCTM HABEAEHMX * 3a kopuwhere Ha oTBopeHom npocTopy, ynotpebute oarosapajyhy
noaaraka. Mpeontepehietse Moxe AOBECTU AO yHUIWTEHA. 30WTMTY Of BPEMEHCKMX MPUIMKA.

* He spwute HUKaKBe M3MeHe Y KOHCTPYKLUMjM ypefiaja.

2.6 3awrutHa opeha
¢ Hemojre Hocuth wmpoky onehy unu Hakur. * [lpu cBMM panoBMMa y BE3M CA MPOLIECOM 3ABAPUBAHA HOCKTE MOTMYHY

*  AKO MMaTe Ayry KOCY, HOCHTE MPEXMLLY 30 KOCY. 30IWTUTHY onpeMmy 3a 3asapueare. OHa ce cacToju on 3aWTUTHMX
PYKABMUQ, PAAHE KELEIbE, 3AWTUTHUX HAOYAPA M 3ALLITMTE 3 NULE.

2.7 Knacudpukaumja sHaKoBa ynosopemwa

3HakoBwM ynosopersa, Koju cy kopuwhenu y oom ynytctsy 3a ynotpeby,
NoAereHu Cy y YeTUPH HMBOA M HABOAE CE 30 MOTEHLM|aNHO onacHe
panHe Kopake. Pacnopefienn no onanajyhioj BaxHocTn, oHu osHauasajy cnepefie:

OsHayaea HenocpenHy onacHOCT. Axko ce He I'IOLLITyie, MOXe NOBEeCTH A0 CMPTH UNK TELIKMX NoBpena.

A YNO3OPEE

OsHayasa noteHumjanHo onacHy cutyauujy. AKo ce He nowTyje, MOXe NOBECTM A0 TELWKMX MOBPEAa.

A onpe3

OsHayasa NoTeHUM|anHO WTeTHy cutyaumjy. AKO ce He nowTyje, MOXE AOBECTM [0 NAKWMX UM YMEPEHMX NOBPEna.

CABET

O3HaYaBa OMNACHOCT OA YTPOXABAKA PE3YNTATA PAAA MM MATEPU{QNHMX LITETA HA ONPEMM.

2.8 Wndopmaumje 3a cnyuaj onacHoctu
Y cnyuajy onacHoct, onmax npekmhute cneaeha Hanajara:

* CHabnesatbe €NeKTPUUHOM EHEPIUjOM, LOBOM KOMMPUMOBAHOT Ocrane Mepe npeysmure 13 ynyTcrsa 3a ynotpeby , M3sop crpyje” mnm
Ba3AYXd, CHABAEBAE PACXIAAHMM CPEACTBOM M IOBOA racd. nokyMeHTauuje npyrmx nepudephnx ypehaja.

3 Onuc npoussona

A YNO3OPEE

OnacHoctn ycnea HeHameHckor kopuwhera
Y cnyuajy HeHametckor kopuifiera ypefjaja mory Hactat onacHoCTM No mbyne, XMBOTUHE M MMOBUHY.

* Ypehaj ynotpebmasajre UCKIbYUMBO HOMEHCKM.
* Hemojre camocranto spumti moaudmkaumje Ha ypefiajy paam nosehiara kanauuTteta 1 HemojTe ra MerbaTh.

3.1 TexHuuku nopaum

TpaHcnopT 1 cknapuwrere on-25°Cpo+55 °C 3awrutHm rac (DIN EN I1SO 14175) CO, 1 mewasmHa raca M21
PenarueHa enaxHocr sazgyxa | no 90% npu 20 °C Bpcra xuue yobuuajeHe okpyrme xuue
Hauun eofjerwa pyuHo sofjerse / MawmHcko Bofiere | HomuHanuu HanoH 113V, pasnentxa spenHoct
Bpcra HanoHa DC Knaca 3awrure npukmnyuaka Ha IP3X

crpanum mawune (EN 60529)

Monapusaumnja enekrpoaa KOA | No Npasuny no3MTMBHA Ynpaemauku ypehaju y pyuku 3042Vu0,1m0 1A
jeaHocmepHoOr Hanajarwa

Tab. 1 Onwm nopaum o ropuohmky (EN 60974-7)
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 Nywrarwe y pan

ABIMIG® A LW

PyuHu ropuoHuk, Bpat ropmoHmka dukcHu - A = xnafiere sasnyxom; LW = mana texuna

ABIMIG® AT LW

ce Moxe okpetaty; LW = mana texwuHa

Pyutm ropmoHmk ca cuctemom MsmeHmbMBUX Bpatosa - A = xnafjere Basnyxom; T = Bpare ropuoHmka

ABIMIG®W /WT/MTW /MTWT/WTG

Pyutn ropuonmk - W = xnafjerbe Teunowhiy; T = moxe ce okpetaty; MT = mawmHcku cekay

ABIMIG® MT / MTG

MawmHekn cekau ca BazpywHum xnafiewem - G = ocHoBHM ropuoHik 6e3 Bpata ropMoHMKa

Tab. 2

Ckpafienmue 1 objawrere nojmosa

Tun Bpcra Onrepehene Tpajame XKuua-J Mportok raca
xnafierwa CranaapaHy enektponyk YKIbyUeHOCTH
co, M21
(A] [A] [%] [mm] [I/min]
ABIMIG® A LW
155 BA3AYX 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 BA3AYX 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 BA3AYX 280 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 BA3AYX 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 BA3AYX 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® A TLW
155 BA3AYX 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 BA3AYX 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 BA3AYX 290 260 60 0,8-1,2 10-18
355/357 BA3AYX 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 BA3AYX 400 370 60 1,2-2,4 10-20
AB|M|G®W/WT/ MTW/MTWT
340 TEYHO 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 TEYHO 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 TEYHO 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT / MTG
255/257 BA3AYX 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 BA3AYX 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 BA3AYX 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 BA3AYX 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 BA3AYX 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Tab6. 3 Mogauw o roproHmky creundmrunu 3a npoussoa (EN 60974-7)

Monaum o xnafierwy reuHowhy

Maker upesa

Temn. Ha ynaszy

make. 50 °C

CranpapaHa ay>xwuHa L

3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Mporox mun 1,5 |/min Mpukmbyuak 3a pacxnagHo CPeRCTBO | YTUUHM NPKKIbYYaK HOMMHANHOT nponasa 5
Mputucak Toka muu. 1,5 bar / make. 3,5 bar Kanauurer pacxnapuux ypehaja muH. 800 W
Ynpasmauku Bof 2-KunHK

Tab.4

3.2 Kopuwhene cnuke

Monauw o xnafjetsy / naker upesa

Cse cnuke ce Hanase Ha NOYETKY ynyTcTBa 3a ynotpeby.

4 nMywrarwey pan

A onacHocr

OnacHoct on noepeaa 360r HEOUEKMBAHOT MOKPETAA
TokoM Tpajarba CBMX PAROBA HA OAPXABALY, CEPBUCHMPAtY, MOHTAXHM OOHOCHO AEMOHTAXKM M nonpasuu nenosa ypefjaja, HeonxoaHo je uenokynax cuctem

CTABUTK BAH MOTOHA.

* BGTBOPMTe CcBe OoBOAHE BOAOBE.

*  O6ycrasute cHabneBate eNEKTPUYHOM EHEPTU[OM.
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5 Pyunua pagHux enemeHara

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

A onAcHoct

OnacHocr on nospena u owreherwa onpeme ycnen pykosarwa HeosnawheHux nuua
Hec‘rpyuHe nonpaeke 1 M3MeHe Ha NpousBoAYy MOry na noseny no 036MJ1:HMX nospena u OLI.ITeheH:CI HQ ypeﬁo]MMu. rOpGHLlMiG 3a npousson npecm]e 04 BAXH

y cnyuajy nHtepseHumje Heosnawhermx nuua.

*  bBuno koje panose Ha ypefiajy oaHocHo cuctemy cmejy na 06asmajy Mckbyurso obyuere ocobe.

M3epuwmte npouenypanHe kopake y HaBeneHOM penocneny.

4.1 MNpunpema ropMoHMKdA 3d 30BAPUBAILE 30 30MEHY NAKeTa upesa

1 Mckmyunte ussop cTpyje M M3ByLMTE MPEXHM YTUKAY.

4.2 Onpemawe BpAaTa ropuoOHUKA

MIG/MAG pyunu ropmonmum 3a 3aBapusarse cy onpemmneHm seh
npuankom mcnopyke. MHbopmaumie 0 3aMeHM NOTPOLIHMX AENOBA
u sofjuue 3a xuuy Moxerte Hahu osae:

4.3 MNpukmyuneamwe Bikox® / nakera upesa, cn. A

1 Ha ypefjajy 30 nomak xuue: Y6auute LEeHTPAnHM yTMKQY Y NPUKbYYHM
jesnuak.

2 Ha ypefiajy 30 nomak suue: Mpuuspctute naker Lpesa NpuKyYHOM
MaTMLOM.

3 Camo 3a ropuoruk ca xnafjersem nomohy reuHoctu: Mpukmyunte noson
(nnaee 60je) 1 onson (upsere Goje).

. KOHTpOﬂMLLIMTe HOiMOH:y 3GXTEBAHY KONMUYMHY pacxXnanHor cpencrsa.

4.4 TlposeTtpasare Kona pacxnagHor cpeacrea, cn. B

Camo 3a ropuoHuk ca xnafierem nomohy Teunoctn

1 [ocraeure nocyay 3a NPUXBAT UCMOL NPUKIbYYKA 30 MOBPATHY
uMpkynaumjy pacxnante TeuHoctu (upsere 6oje).

2 Oaeojute upeso 3a nospatHy uMpkynauujy on ypefiaja 3a umpkynaumjy
pacxnagHe TeYHOCTH U APXUTE Ia M3HAO Nocyne 3a NpuxXear.

2 npeKMHMTe [0BOA raca M KOMNPMMOBAHOT BA3AYXA.

= 8 Oppxasare u unwhetse Ha cTpann SR-185

* T[penopyka: Kopucture pacxnagto cpeacrso ABICOR BINZEL
cepuije BTC.

* [a 6ucre cnpeunnu owrehere ypefiaja 3a sasapusarse, Hemojre aa
KOPMCTUTE A€JOHM3OBAHY HUTM NEMMHEPANM3OBAHY BOMY.

* [lpu npBom nywrary y pan 1 3aMeHK NakeTa Lpesa, notpebHo je na
NPOBETPUTE KOMO PACXNAAHON CPEACTBA.

3 3arsopuTe OTBOP LPEBA 30 NOBPATHY UMpKynaumjy. Buiwe nyta Harmo
OTBOPMTE M 3ATBOPUTE OTBOP LIPEBA 30 NOBPATHY LMPKYNALUMjy, CBE AOK
PACXNQAHO CPEACTBO He MoTeue KOHTUHyMpaHo u 6es mexypuha
y nocyay 3a Npuxear.

4 oHoBO NpHMKIbyuMTE LPEBO 30 NOBPATHY UMpKynaumjy Ha ypefaj 3a
UMPKYNAUujy PACXNAHE TEYHOCTM.

4.5 Tpeocrano pacxnagHo cPEACTBO KOA ABIMIG® W T ropMoOHMKA 3a 3asapusare, cn. C

CABET

raca u y sofjuuy 3a xuuy.

* Boaurte pauyHa o TomMe Aa NPeOCTAno pacxnanHo CPEACTBO He AOCMNe y LpeBo 3a cnposofjete xuual
* Kana onepherte spat ropuonmka (5), npxure pykoxsar roprotika ysek Hanone. Tako fiete msbehin nponnpatrse npeoctanor pacxnanHor cpencrsa 'y noson

* 3aTsopuTe pyKoxsar ropuoHika nomohy sanmueror uena (6) kako 61 ce cnpeunno Lypere NPEOCTANOr PACXNAAHOT CPEACTBA.

4.6 MNpukmyuneare ROBOAA 3AWITUTHOT raca

*  W3abepure 3awmmthm rac Koju je npensufien 3a ynorpeby npu
3QBAPMBAKDY.

* Ha kpatko oTBOpMTE BEHTMN HA OBOAY rACA M MOHOBO A 3ATBOPUTE AA
6ucTe M3nyBANM eBeHTyanHe Heunctohie U3 npuKmbyyka.

4.7 Ymeramwe Xuue

* [MpukmsyunTe noBoOA 3aWTHTHOT raca Ha ypefjaj 3a sasapusarse y cknany
ca ynyTcTauma npomseohjaua.

* [punaroaure 1 nonecure KONMUMHY 3ALITUTHOT rACA Npema
kopuwhieHo] racHO] MAA3HULM M 300ATKY 3aBAPUBAHLA.

A onpe3

OnacHoct oa nospena
Mpeceuatse, 0AHOCHO NPOBHU[AHLE KUYAHOM ENEKTPOAOM.

* Hemojre nonmpwmeati onacHe penose 1 Hocute oarosapajyhe sawtitHe pykasuue.

1 Onceuure kpafin neo Ha nouetky xmue 6ouHmMm cekauem aa bucre
OTK/OHWNU EBEHTYANHE HENPABUIHOCTM.

2 YmertHure xuuy y ypefjaj 3a nomak xuue npema ynytcrsy npoussofjaua.

5 Pyuuua papHux enemeHara

3 Ha ypefiajy 30 nomak xuue nputmckaijre Tactep ,bectpyjHu nomak
xuue”, ok xmua He msahje kpos cTpyjHy MnasHuuy.

4 Ogpceuute BMWAK XMLE BOUHMM CeKayeMm.

CABET

*  O6parure naxtby HA NOKYMEHTALM]Y 30 KOMNOHEHTE Y BE3W CA TEXHMKOM 30BAPMBAtLA.

Ca cTaHOapAHMM FOPMOHMKOM 3a 3aBapHBarke Moryh je 2-TaktHu paaxm
PEXMM npekupaya.

5.1 2-raktHu paa npexkupaua, Ta6. 4

1 T[lputichHute 1 30ApXKMTE NPEKMAQY HA PYUKM = NOYETAK 3QBAPUBAHLA.

SR-184

Ocranu pexumm paaa M Mooynu pykoOXBatd 3aB1ce Of AATOT M3BOPA CTPYje
1 MOpajy ce NocebHO HaPYYHTM.

2 [lywrare NPeKMAAYA= 30BPLIETAK 30BAPUBAHA.



ABIMIG® A /AT/W/WT/MT 6 Pan

5.2 Mopnynu pykoxsara (camo 3a ABIMIG® A + W)

Kon ABIMIG® AT +W T je onumnoHo unterpucan ,Up/Down noayxHo Monecuen napameTpu 3aBaprBakba NPUKAsYjy C€ MCKIbYYMBO HA U3BOPY
(MUL)" y pyxoxaary. cipyje.

Kon monyna 6e3 nucnneja, nonec1em napameTpu 3asapueara/nporpama QyHkumje moayna cy pacnopelieHe npema pacnopeny npukbydaka 3a
np1Kasyjy ce Ha U3BOPY CTPYje, ako je To noapxaHo. Koa moayna ca cneunUyHor Kynua.

AMCnnejoM, M3abpaHK NPOTPaM Ce NPMKAsyje AMPEKTHO HA Moayy.

MUL MuUL7 MuQ muQz MXU MXU7 MPOT
Up/Down nogyxHo | Up/Down nogysto | Up/Down nonpeuro | Up/Down nonpedro | YHakpcHa YHakpcHaknaukanuua | MoteHunomerap
Oucnnej Hucnnej Knaukanmua Oucnnej

MIT

Tacrep 3a nocao

%
%

Tab. 5 LamuHcka perynaunja nssopa crpyje u pyHkumja BIS-Moayna (camo 3a ABIMIG® A + W)

6 Pan

1 Orsopure Gouy ca 3aWTUTHUM TACOM, YKIbYuMTE M3BOP CTPYje. 3 Vcnepure Bonose 3QWTUTHOT IACA M MOAECHTE NAPAMETPE 30BAPMBAHA.
2 Kon ABIMIG® W uW T yKkmbyumte pacxnaanm ypefiaj. 4 3anouHuTe 30BAPMBAHE MPUTUCKOM M APXAHEM TACTEPA TOPMOHMKA.

7 Craemarbe BAH NOroHa

CABET

* MMaketv upesa ca sonetnm xnafierem noctajy nponychu y cnyuajy nperpesatsa. M3 tor pasnora nycrure pacxnantu ypehiaj na Hakon sasapusara
HACTABM OQ paAnM jolw 5 MUHYTA.

1 Cauekajre na npofje Bpeme HAKHAOHOT NPOTOKA 3ALITUTHOT racaA 2 3arsopure BeHTMN HoLE CA 3AWTUTHUM FACOM M UCKIbYUMTE PACXAAAHM

M UCKIbyuMTE M3BOP CTPYije. ypefiai.

8 Ognpxaeamwe n unuhere

A onAcHoct

OnacHocr of noBpena 360r HEOUEKUBAHOT MOKPETAA
ToKoM Tpajara CBMX PAgoBa HA OAPXABAkY, CEPBUCHPAkY, MOHTAXM OAHOCHO AEMOHTAXM M nonpasum aenoea ypehjaja, HeonxoaHo je LenokynaH cucrem

CTOBMTM BAH MOTOHA.
* 3aTBOpuTE CBE NOBOAHE BOAOBE.
*  O6ycrasurte cHabneBate eNeKTPUYHOM EHEPTU{OM.

A onAcHoct

CrpyjHu yaap ycnen HeucnpasHux kabnoea
YKOJ'IMKO cy KG6J'IOBI4 HEeMNCNPABHU UMK HENPABUNHO MHCTANMPAHK, MOTY HACTATU ONACHU HAMOHMU. OHM Mory nosectn 0o HOiTe)KMX noepena n CMpTH.
* npeKOHTPOJ’IMLIJMTe Aa nu Ccy CBM HANOHCKU KO6J'IOBM M NPUKIbYYLUM NPABUNHO MHCTANMPAHK, KAO U Aa N HA BUMA UMA OLUTeheH:G n 3aMeHunTe OLLITeheHe,

nebopMUCaHe MM UCTPOLLEHE eNOBe.

A onaAcHoct

OnacHOCT o ONEeKOTUHA
OHGCHOCT o4 onekoTMHa 360I' n3InnBAHA BPSHOI’ pccxnonHor CpeﬂCTBG 7 36OI' prFIMX ﬂOBpLUMHO.
*  WUckmyuure ypefiaj 30 umpkynaumjy pacxnanHe TEUHOCTH Npe HETo WTO NoYHeTe POAOBE HA CEPBUCUPAtLY, ONPXABAkY, MOHTOXM OfH. AEMOHTAXM M HA

nonpaekama.

A YNO3OPEE

OnacHocCT o ONEKOTUHA
lopuoHMuM 30 30BapUBAbE Ce [OKO 3arpeBajy TOKOM NPOoLeca 30BapHBaAksaA.
*  Ocraeure ropuoHuKe Aa ce oxname 1 Hocute oprosapajyhie sawturHe pykasuue.

CABET

* [posepute aa nu cy owrehiena 1 na nu nponywrajy LPeBa 3a PACXNAAHY TEYHOCT, 3ANTUBKE M MPUKIbYULM, MO NOTPEBM MX 3aMeHMUTE.
* [posepuTte 1 oumcTUTe CTPYjHE KOHTAKTHE MOBPLIMHE HA BPATY TOPUOHMKA W NPUKIbYUKY 30 BPAT FOPUOHMKA.
*  YKnoHute 300CTane YecTMLe Of 3aBAPMBAHA M MPOBEPMTE AA MM j€ CBAKM 3ABPHYTM A0 YBPCT.

SR-185



8 Oppxxaeare u unuhewe ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8.1 3ameHa notpowHux penosa, cn. E / cn. F

. BPQT TOPMOHMKA MOXE Aa ce onpemMu pasnmyumtMm NOTPOLUHKUM
AEenoBMMa y CKnapy ca 3aAdTKOM 3aBApMBAHA.

CABET

* [lonartke 3a Hapyyusawe 1 MJJeHTMq)MKGLlMOHe 6poieBe AOAATHMX M NOTPOLWHUX NenoBa NpeysMmnTe 13 akTyenHe ﬂOKyMeHTGLLMie 30 Hapy4yueame.

MHbopMmaumje o KOHTAKTY 30 KOHCYnTAUM|e M HOPYyUMBAHE MOXeTe npoHafin Ha MHTepHeTy Ha aapeck www.binzel-abicor.com.

*  Ynotpebmasajre camo opurmHanie ABICOR BINZEL notpowHe nenose.

* 30 MOHTaXY M AeMOHTAXY noTpoluHnx aenosa ynotpebnasajre ABICOR BINZEL suwwectpyku kibyd 1 BOAMTE pauyHA O NPABUAHOM pacnopeny
MOTPOLHMX AenoBa koju Cy cneundununm 3a oapefienn ypefiaj sa sasapusarse.

8.2 MW360p u moHTaxa sofjuue 3a xuuy

1 WMsabepute matepujan 3a 30BapMBatE y CKIAAY CA 30AATKOM = Yenuk: 8.2.1 Ckpafimearbe 1 MoHTaxa cnmpante sofjuue Ha
30BAPMBAtLA. ctpanu SR-186
2 Montupaire Bofjuuy 3a Xxumuy y cknagy ca MaTepujanom 3a 3aBapuBatbe. = [nemeHutn yenuk, anymuHujym, 6akap, Hukn: 8.2.2 MoHtuparse

u ckpahimeare nnactmuror jesrpa Ha ctparm SR-186

8.2.1 Ckpahusamwe n moHTaxa cnupante sofjuue

CABET

*  Kon ¢uKcHMX BPATOBA rOPHOHMKA KOPMCTMTE CAMO CMIMPAnHe Bofjuue 3a KOHCTAHTHO Bofjetse.

* [la 6ucre mornmn uHcTanMpark sofuuy 3a Xuuy ca Mano npeaHanoHa, notpebaH je 3asop.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

3a kopuwherbe yenmunmx xuua ko HenopeseHe Bofjuue 3a xuuy:

1 MMpocrpure naker upesa / Bikox®. 5 Ha ueHtpanHom ytvkady: 3aBpHUTE HOCAAHY MATULY M NPUTETHUTE
®
2 Ha sparty ropronmka: YKAOHMTe NOTPOLHM AEO. ABIMIG™ kmyuem.
3 Ha ueHtpantom yukady: OnspHHTe HACARHY MATULLY. 6 Ha spary ropuoHuka: PasHo oaceumte suwak cnvpante sofjuue Ha
. . xauy ausHe kopuctehin 6ounn cekau.
4 Ha uerrpantom ymkauy: Crnpanty sofjuuy yrypaire kpos Bikox® / Apxady A P

nakeT LUPEBa 0O YMETaK APXaua. 7 Ha spary ropuonmka: MoHTHpaijte notpolute nenose.

= 4.3 lMNpuksyunsatse Bikox® / nakera upesa, cn. A Ha
ctpanu SR-184

ABIMIG® ATLW

3a Kopmuﬁeu,e YennmyHMX XMua Ko nogerneHe BOﬁVILl,e 30 XuMuy:

1 Tpocrpure naker upesa / Bikox®. 5 Ha ueHtpanHom ytikauy: 3aBpHMTE HACAAHY MATMLY M NPUTETHMTE
. ®
2 OpepHuTe BPAT FOPUOHMKA KOjM C& MOXKE OKPETATH MM YTAKHYTH. ABIMIG™ kmyvem.
3 Ha uentpantom ytukauy: OnepHuTe HacagHy MaTuuy. 6 Ha spary ropuoHmka: BouHMM cekauem onceumte BALIAK KOO HABOjA
. . iyfin 2 mm.
4 Ha uentpantom ytukauy: Criupanty sofjuuy yrypaijre kpos Bikox® / pyuKe ocrasmalyim

NaKeT LpeBa A0 YMETaK ApXaud. 7 MonTupaijte BPAT TOPUOHMKA KOjM C& MOXKE OKPETATH MMM YTAKHYTM.
= 4.3 MNpuksyunsatse Bikox® / naera upesa, cn. A Ha
ctpann SR-184

ABIMIG®WT, cn. H

3a Kopmuﬁerbe YenMYHMX XMua Ko noaerbeHe BOF]MLle 30 XuMuy:

1 Tpoctpute naker upeea (10). 9 Ounsphute Hacaary matuuy (13) u ussyumte cnupanty sofjuuy (15).

2 YKnoHuTe BPAT FOPUOHMKA. 10 Crupanny sofiuuy (15) Hanpen onpexure ca 3aare crpare 40 mm

3 OagspHure usonosay uaypy (17) 3 npuksmbydka 3a BpAT ropUoHMKa (npu kopuwhietsy santueHor yena 53 mm) 1 u3Gpycute non yrmom on
nomohy umbyca (wmpmre oko 10 mm). 40°. N3onaumjy cnmpante sofjuue HemojTe aame na yknarate

v usrnauajre pybose.
4  OnuMoHU BPAT FOPUOHMKA 30TBOPUTE 3ANTUBHUM YEMOM.

11 Msonaumony uaypy (17) pykom 3aepHuTe y nprkibyyak 3a spar

(4]

Ha uertpantom ymikauy (12): Onephute nacanHy matmuy (13).
TOPMOHMKA (ca MakbMM NpeuHHKom Hanpen).
6 Ha uentpantom ymukauy: Cninpanty eofjuuy ca ueHtpanHor ytikaua
12 Yrypajre cnnpanty sofjuuy (15).
TypHMTE O IPAHWYHMKG YMETKA APXKAUA Yy FOPMOHMK.

7 Hasprure pykom Hacanwy mary (13). Buwak ymetka apxaua (oko 14 mm) cnyxu 3a npenHanpesarse
) cnupante sofjuue.

8 Cnupanny sofiuuy (15) Ha ueoHoj cTpaHM pykoxBaTa ropUOHMKa, OAH.

13 Yepcro 3arernute Hacaany matuuy (13).
3QNTUBHOT YENa PABHO OapexXMTe.

8.2.2 MoHnmmpare u ckpahueawe nnacrnunor jesrpa

1 Mpocrpure naxer upesa / Bikox®. « ABIMIG®WT:

2 Haowrpure nnactmuo jesrpo kopuctefiu ABICOR BINZEL owrpay MocraemeHy cnvpanty Bofjuuy rypHuTe Kpo3 upeso 3a cnposofjiere
(non yrmom on oko 40°). XMLQ [0 YBPCTOT IPAHUYHMKA Y M3onaumoroj uaypu (17) pykoxsata

3 HaowrpeHy cnupanty soljuuy rypHure Ao GUKCHOT IPAHMYHMKA HA FoproHuKa.
CTPY|HO] MNT3HULM. 4 Ha uentpanHom ytmkady: Cresuu vunn u O-npcren ckunmte ca

Kon noaerseHe Bofjuue 3a xuuy: AnAcTUIHOT jesrpa.

o ABIMIG® AT LW: 5 Ha uentpantom ytukauy: Mpuuspcture pykom HacaaHy Marumuy.
TypHute HaowTpety cnnpanty sofjuuy (15) ao uepcror rpanmunmka y 6 [nactiuHo je3rpo MOpa Aa ce 3aBPLIABA HENOCPEAHO MPe PONHE 3a
CMpanu BpaTa FOPMOHMKA (BPAT FOPMOHMKA j& MOHTUPAH). yenaverse Ha ypefiajy 3a nomak xuue. YTepamTe MaKCUMAnHM Buiak

M O3HAYUTE Ta HA NIIACTUYHOM ie3rpy.

SR-186
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

9 Yknawamwe

7 Ounceuunre nnactmyHo jesrpo Ha osxaun nomohy ABICOR BINZEL
cekaua v m3rmnauajte pybose.

= 4.3 Mpukmyumsarse Bikox® / nakera upesa, cn. A Ha
ctpauu SR-184

CABET

¢ Kon nnactuuror jesrpa ca crnomHum npeurmkom oa 4,0 mm kanunapHa ues y mefiycnojHuum Mopa aa ce sameHm LesHOM BORMLOM.

8.2.3 Cnupana spara ropuoHuka, cn. G

CaMo 30 TOpHOHUKE CA CUCTEMOM M3MEHMBMX BPATOBA ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

CABET

TOPUOHUKA U NPOAYXXABA XXMBOTHU BEK O-I‘IpCTeHOBG.

*  3anTMBHM Yen ONAKIIABA NEMOHTAXY M MOHTAXY M30NALKMOHE Yaype Kof ABIMIG® W T.
* Bonure pauyHa o umctofin cTpyjHMX KOHTAKTHWMX NOBPIIMHA HA BPATY FOPUOHMKA M HA MPUKIbYUKY BPATA FOPMOHMKA.
* Kon ypehiaja ABIMIG® W T noamaxure O-npcrerose cpenctsom 3a noamasmsarse 6es cunmkona (192.0078). To onakwasa kopuuihierse spara

1 Bpar ropuoHmKka onBpHMUTE CA PYKOXBATA FOPUOHMKA M OMUMOHO KOA
ABIMIG® W T sanmusror vena (6) YMETHWUTE Y PYKOXBAT TOPUOHMKA.

2 Haowrtpure cnmpany spata ropuotmka (8) ca crpate nmste (usonosawa
crpata) (yrao oko 40°).

3 Cnupany spara ropuotuka (8) ca msonosaHom crpatom yrypaite y
BPATA FOPUOHUKA A0 FPAHMYHMKA HA CTPY[HO| MIIG3HMUM.

4 Buwak:
o ABIMIG® ATLW:

YByumre cnmpany BpaTa ropUOHMKA M CKPATMTE j€ Ha ABA 2 MM ayxe
O eNACTUYHOT BUILKA YMETKA ApXKa4a a Ha Kpajy 6e3 ymeTka apxaua.

o ABIMIG®WT:

PagHo mceumte cnmpany epata ropuotmka (8) ca npotpysmjom on
12 mm po crpyjHe koHTakTHe nospuumte (9).

5 Wsmauajre py6ose 1 no notpebu yknonute santmenm den (6).

6 Bpar ropuoHmka 3aBpHUTE Yy NPHKIBYHAK 30 BPAT TOPUOHMKA HA
PYKOXBATY rOPMOHMKA.

MotpebHo camo koa ABIMIG® W T: Kon 30BAPMBAA KOA KOjMX € HEOMXORHO KOHCTAHTHO BOfjerbe XMLA, MOXe AQ Ce OABPHE M30MALMOHA 4aypa yHYTap

NpHKIbyYKa Bpata ropuonmnka nomofy umbyca (10 mm).

Komnanuja ABICOR BINZEL Hynu onuuoHanHy msonaumoHy yaypy 3a Bofjuue 3a XuLy 30 KOHCTAHTHO Bofjerse.

8.3 Uuuwhewe nakera upesa

A YNO3OPEE

OnacHocr on noepena
Tewke nospene 360r pasnerara Nenosa.

* [pu nponyeaBaky KOMAPMMOBAHKMM BA3NyXOM HocuTe onrosapajyhy sawtutHy onefy, a Hapoumto 3awTmTHE Haouape.

1 3amenure owrefiene, nepopmmcare 1nm nctpolueHe nenose.
2 [lpocrpure naker upesa.
3 Ha uentpantom ytukady: OnepHure HacamHy MatmLly.

9 Yknawawe

4 Lpeso 3a cnpoeofjerbe xuua npoaysajre ca obe cTpaqe
KOMNPUMOBAHMM BA3RYXOM.

= 4.3 Mpukmyumsarbe Bikox® / naketa upesa, cn. A Ha crparu SR-184

onpemu.

Ypefiaju koju cy osHauenn oBum cumbonom noanexy esponckoj Cmeprimum 2012/19/EU o otTnanHoj enekTpruuHoj U enekTpoHcKoj

*  Enektpuunn ypefiaju He cmejy aa ce opnaxy y kyfinu otnaa.

*  Enektpuunn ypefiaju ce Mopajy cakynmati oaBojeHo 30 peumrkaaxy Koja He WTeTH OKOAMHM.

* Bonure pauyHa o nokanHmm onpenbama, 3KOHMMA, MPONMCMMA, CTAHAAPAMMA M CMEPHULIAMA.

*  MHpopmaunie o cakynmsakby 1 NoBpaTy OTNAAHKMX enekTpuuHMx ypefjaja Moxete obuti on Bawe nokanHe camoynpase.

Y umrby NpasmnHoOr oanarakba NPOM3BONA HA OTNAL, NOTPEBHO je NPBO AA ra AEMOHTUPATE.

10 lFapaxumja

Osgaj npousson je opurHanax npousson komnawuje ABICOR BINZEL.
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapattyje aa
HEMA rPeLIaKa y U3pAaM M NPpK MCOPYLM NPOM3BOAA Adje 30 Hera
pabpuuky rapaHUmjy Ha M3Pamy M GYHKLMOHANHOCT y CKNAAY €A TEXHUYKMM
cranaapamma u saxehinm nponmcnma. Ykonuko ce koMnammjm

ABICOR BINZEL peknammpa Hepoctatak, ABICOR BINZEL je

y obasesu na npema concreeHom Haxofjetsy obasu GecnnartHo oTknaratbe
HENOCTATKA WM 3aMEHM MPOM3BOA. YCNyre MO OCHOBY FAPAHLM{E MOTy ce
BPLUMTM CAMO 30 HEOCTATKE Y M3PAAM, QNK He M 30 LTETE Koje Cy HacTane
360r npupoaHor xabara, npeontepehiera unu HenpasunHor pykosarsa.
Pok Baskera rapaHuumje moxete nporahin y Onwtim ycnosmma nocnosarsa.

M3yseun 3a onpetjere npoussope cy nocebHo perynucanm. FapaHumja
npecraje Aa Baxu y cnydajy ynorpebe pesepBHMX M NOTPOLIHMX AENoBq,
koju Hucy opurmtanii ABICOR BINZEL penosu, kao u y cnyuajy kana
KOPMCHMK 1N Heko Tpehie nuLe M3BpLLIKM NONPaBKY NPOM3BOAA HA HECTPYYAH
HAYMH.

lapaHumja reHepanto He Baxu 3a notpouwHe aenoee. Ocum Tora,
ABICOR BINZEL Huje oarosopaH 3a wrete Hactane ycnen kopuwhera
Hawer npouseona. [MuTara y Be3sr ca rapaHLM{OM U CEPBUCHPAHEM MOXETE
nocraent npomseofjauy MM HaWMM NpencrasHMwWTBMMA. [lonaTke y Besu
ca m hiete Hafin Ha uHTepHeT aapecn www.binzel-abicor.com

SR-187



http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

1 Sakerhet

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

0.1 Mérkning Sv-188
1 Sékerhet SV-188
1.1 Anvéndning enligt bestdmmelserna Sv-188
1.2 Grunder SV-188
1.3 Elteknik SV-188
1.4 Svetsning SV-189
1.5 Tekniskt skick SV-189
1.6 Skyddsklader SV-189
1.7 Klassificering av varningsanvisningarna SV-189
1.8 Information om nédsituationer SV-189
2 Produktbeskrivning SV-189
2.1 Tekniska data SV-189
2.2 Bilder som anvénds SV-190
3 Idrifttagning SV-190
3.1 Férbereda svetsbrénnaren fér montering av slangpaket  SV-191
3.2 Utrusta svanhalsen SV-191
3.3 Ansluta Bikox®/slangpaket, bild A SV-191
3.4 Avlufta kylmedelskretsen, bild B SV-191
3.5 Kvarvarande kylmedel vid anvéndning av ABIMIG® W T-

svetsbrannare, bild C SV-191
Beskrivning

MIG/MAG-svetsbrénnare fér ljusbagesvetsar fér metallskyddsgassvetsning.
Svetsbrénnaren uppfyller kraven i EN 60974-7 och &r inte en apparat med
sidilvstéindig arbetsuppgift. | den hér bruksanvisningen beskrivs endast

0.1 Markning
Produkten uppfyller kraven fér idrifttagning p& den aktuella marknaden.

1 Sdakerhet

* L&s denna bruksanvisning noggrant fére det férsta anvéindningstillféllet
och f8lj anvisningarna.

* | bruksanvisningen finns den information som krévs fér en stérningsfri
och séker drift. Produkten har utvecklats och tillverkats enligt senaste
tekniska rén och erkdnda sékerhetstekniska standarder och direktiv.

* | bruksanvisningen finns varningar fér oundvikliga risker fér anvéndare,
tredje part, utrustning och annat material. Sékerhetsanvisningarna avser
konstruktionsméssigt oundvikliga risker och méste fsljas.

1.1 Anvéandning enligt bestammelserna

* Apparaten som beskrivs i den hér bruksanvisningen fér endast anvéindas
for det syfte och p& det sétt som anges i bruksanvisningen. Observera
reglerna for drift, underhéll och reparation.

1.2 Grunder

*  L&s och f3lj bruksanvisningen noga innan specifika procedurer som
idrifttagning, drift, transport och underhall utférs.

*  Se fill att bruksanvisningen finns létt tillgénglig vid produkten och
inkludera bruksanvisningen om du &verlémnar produkten fill négon
annan person.

o Las och f8lj bruksanvisningen till de enskilda svetstekniska
komponenterna, t.ex. svetsstrémkélla och trédframmatningsenhet.

¢ Information om korrekt hantering av gasflaskor finns i anvisningarna frén
gasleverantdren och i tillédmpliga féreskrifter om komprimerad gas.

* Folj de lokala féreskrifterna fér att férhindra olycksfall.

1.3  Elteknik

* Kontrollera att elektriska verktyg inte &r skadade och att de fungerar
felfritt.

o Utsétt inte elverktyg fér regn och undvik fuktiga eller bléta miljser.

SV -188

3.6 Ansluta skyddsgas SV-191
3.7 ltrddning av trdden SV-191
4 Handtagets mandverdon SV-191
4.1 Knapp fér 2-+taktsfunktion, tab. 4 SV-191
4.2 Handtagsmoduler (endast fér ABIMIG® A + W) SV-191
5 Drift SV-192
6 Urdrifttagning SV-192
7 Underhall och rengéring SV-192
7.1 Byta ut slitdelar, bild E / bild F SV-193
7.2 Vélja ut och montera trédmatning SV-193
7.2.1  Kapa och montera trédledare SV-193
7.2.2  Montera och kapa plastkérnan SV-193
7.2.3  Svanhalsledare, bild G SV-194
7.3 Rengéra slangpaketet SV-194
8 Avfallshantering SV-194
9 Garanti SV-194

svetsbrannaren ABIMIG® A /AT /W /W T/ MT. Den far endast
anvéndas med originalreservdelar fran ABICOR BINZEL.

Om det krévs en produktmérkning pé den aktuella marknaden sa sitter den
pd produkten.

*  Om sékerhetsanvisningarna inte f&ljs kan det leda fill fara fér personers
liv och hélsa, skador pé& miljén och materiella skador. Produkten fér bara
anvéndas i felfritt skick och i enlighet med bruksanvisningen.

* Tillverkaren tar inget ansvar fér skador som uppstdr beroende pé att
bruksanvisningen inte féljts.

* Skydda dig sjélv och utomstéende personer pé lémpligt sétt mot de
risker som beskrivs i séikerhetskapitlet.

* Anvéndning pé andra sétt &n vad som anges i bruksanvisningen réknas
som anvéndning mot bestémmelserna.

* Egna ombyggnader och &ndringar fér att fill exempel 8ka prestandan &r
inte fill&tna.

* |drifttagning, anvéindning och underhéll f&r endast utféras av behérig
personal. Till behérig personal réknas personer som baserat pé& sin
utbildning, erfarenhet och kunskap om géllande normer kan bedéma
de arbetsuppgifter som &lagts dem och identifiera m&jliga risker.

* Setill att belysningen i arbetsomradet &r god och héll ordning
i arbetsomradet.

* Stding av strémférsériningen samt gas- och tryckluftstillférseln under hela
tiden som underhélls-, idrifttagnings-, service- och reparationsarbeten
pagér. Dra ut kontakten fill végguttaget.

* Folj lokala lagar och bestémmelser vid avfallshanteringen.

* Skydda dig mot elektriska stétar genom att anvéinda isolerande
underlag och bér torr kladsel.

* Anvénd inte elektriska verktyg i omréden dér det finns brand- eller
explosionsfara.



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

2 Produktbeskrivning

1.4 Svetsning

* Bdgsvetsning kan skada 8gonen, huden och hérseln! Anvénd dérfér
alltid skyddsklader, 8gon- och hérselskydd i enlighet med de lokala
fsreskrifterna.

*  Alla metall&ngor, framfér allt fréin bly, kadmium, koppar och beryllium &r
skadliga. Se fill att det finns god ventilation och utsugning. Overskrid inte
géllande MAK-vérden.

e Spola av arbetsstycken som avfettats med klorerade I8sningsmedel med
rent vatten. Annars finns det risk fér att fosgengas bildas. Placera inga
klorhaltiga avfettningsbad i nérheten av svetsplatsen.

1.5 Tekniskt skick

* Overskrid inte de maximalt filldtna belastningsvardena.
Overbelastingar leder till att produkten férstérs.

1.6 Skyddsklader
e Baringa l6st héingande klader eller smycken.

e Anvand hé&rnét om du har langt hér.

1.7 Klassificering av varningsanvisningarna
Varningsanvisningarna som anvénds i den hér bruksanvisningen ér indelade
i fyra grupper och de visas i samband med instruktioner om potentiellt farliga
arbetsmoment.

* Vid anvéndning av svetsbrénnare kan ytterligare faror uppkomma, t.ex.
genom elekirisk strém (strémférsérining, intern strémkrets), svetsloppor med
avseende pé brénnbara eller explosiva émnen, ljusbédgens UV-strélning,
rék och angor.

¢ F3lj de allménna brandskyddsbestémmelserna och ta bort brandfarliga
material frén svetsarbetsplatsens omgivning innan arbetet pdbérjas.
Placera ut lémplig brandskyddsutrustning pé arbetsplatsen.

¢ Géringa féréndringar av apparatens konstruktion.

*  Anvénd lampligt skydd mot viiderpéverkan vid utomhusbruk.

¢ Anvénd alltid fullstéindig svetsskyddsutrustning vid arbete som &r
relaterat fill svetsprocessen. Den bestér av skyddshandskar, arbetsskor,
skyddsglaségon och strélningsskydd.

Varningsanvisningarna har féljande betydelse (med bérjan pa den
viktigaste):

A FARA

Indikerar en omedelbar fara. Om inte faran undviks kan det leda till dédsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

A VARNING

Indikerar en potentiellt farlig situation. Om inte faran undviks kan det leda fill mycket allvarlig kroppsskada.

A\ VAR FORSIKTIG

Indikerar en potentiellt riskabel situation. Om inte faran undviks kan det leda till l&tt kroppsskada.

ANVISNING

Indikerar en risk fr att arbetsresultatet kan paverkas negativt eller att materialskador kan uppstd pé utrustningen.

1.8 Information om nédsituationer
| en nédsituation ska du omedelbart koppla fran féljande anslutningar:

* Elekirisk energi, tryckluft, kylmedel, gas.

2 Produktbeskrivning

Ytterligare atgérder beskrivs i bruksanvisningen till strémkdéllan eller
i dokumentationen till dvriga externa enheter.

A VARNING

Faror pa grund av anvéndning mot bestammelserna

* Anvénd endast produkten enligt bestdmmelserna.

Vid anvéndning som sker mot bestémmelserna finns risk f6r att ménniskor, djur och material skadas av apparaten.

* Géringa egna ombyggnader och éndringar pé apparaten fér att 6ka prestandan.

2.1 Tekniska data

Transport och férvaring -25 °Ctill +55 °C Skyddsgas (DIN EN ISO 14175) CO, och gasblandning M21

Relativ luftfuktighet upp till 90 % vid 20 °C Tradtyper vanlig rund tréd
Manévertyp manuellt/maskinellt Spénningsvérde 113 V toppvéirde
Spé&nningstyp DC Kapslingsklass fér anslutningar pa IP3X

maskinsidan (EN 60529)
Styranordning i handtaget

Polaritet fér elektroderna vid DC vanligen positiv for 42 Voch 0,1l 1 A

Tab. 1 Allménna brénnardata (EN 60974-7)
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3 Idrifttagning ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

ABIMIG® A LW Manuell brénnare, fast svanhals - A = luftkyld; LW = low weight

ABIMIG® ATLW Manuell brénnare, utbytbar hals - A = luftkyld; T = vridbar svanhals; LW = low weight
ABIMIG® W /WT/MTW /MTWT/WTG Manuell brénnare - W = vétskekyld; T = vridbar; MT = maskinell brénnare

ABIMIG® MT / MTG Maskinell bréinnare, luftkyld - G = grundbrénnare utan svanhals
Tab. 2 Férkortningar och begreppsférklaringar

Typ Kylningstyp Belastning Inter- Trad-& Gasfléde

Standard fér ljusbage mittens
CcoO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

ABIMIG® A LW

155 luft 170 170 60 0,6-6,0 10-08
255/257 luft 230 220 60 0,8-8,2 10-08
305/307 luft 280 260 60 0,8-8,2 10-08
355/357 luft 330 310 60 1,0-0,6 10-00
405/407/415/455/457 luft 400 350 60 1,2-2,4 10-00
ABIMIG® AT LW

155 luft 190 180 60 0,6-6,0 10-08
255/257 luft 240 220 60 0,8-8,2 10-08
305/307 luft 290 260 60 0,8-8,2 10-08
355/357 luft 340 320 60 1,0-0,6 10-00
405/407/415/455/457 luft 400 370 60 1,2-2,4 10-00
AB|M|G®W/WT/MTW/MTWT

340 vétska 400 350 100 0,8-8,2 10-00
440 vétska 500 450 100 0,8-8,6 10-00
540 vétska 600 550 100 1,0-0,6 10-00
ABIMIG® MT / MTG

255/257 luft 250 200 60 0,8-8,2 10-08
305/307 luft 315 250 60 0,8-8,2 10-08
355/357 luft 360 320 60 1,0-0,6 10-00
405/407/415 luft 400 360 60 1,2-2,4 10-00
455/457 luft 450 400 60 1,2-2,6 10-00
Tab. 3 Produktspecifika brénnardata (EN 60974-7)

Uppgifter om vétskekylning Slangpaket

Tilledningstemp. max. 50 °C Standardléngd L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Flode min. 1,5 |/min Kylmedelsanslutning Insticksnippel DN 5
Hydraultryck min. 1,5 bar/max. 3,5 bar Kylaggregatseffekt min. 800 W

Styrkabel 2 ledare

Tab. 4 Information om kylning/slangpaket

2.2 Bilder som anvénds

Alla bilder finns i bruksanvisningens bilaga.

3 Idrifttagning

A FARA

Skaderisk pa grund av ovéntad start

Under hela tiden som underhélls., service-, monterings-, demonterings- och reparationsarbeten av apparatdelar pagér ska hela systemet vara taget ur drift.
* Spérra alla matningsledningar.

* Koppla frén den elektriska energiférsériningen.

A FARA

Risk fér person- och maskinskador som orsakas av icke behérig personal
Felaktiga reparationer och &ndringar p& produkten kan leda fill allvarliga person- och maskinskador. Produktgarantin upphér att gélla om étgérder utférs av

icke behérig personal.
* S&dana atgérder pd apparaten resp. systemet f&r endast utféras av behérig personal.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 Handtagets mandverdon

Utfsr alla hanteringsmoment i den angivna ordningsféliden.

3.1 Férbereda svetsbrénnaren fér montering av slangpaket

1 Koppla frén strdmkéllan och dra ut nétkontakten.

3.2 Utrusta svanhalsen

De manuella MIG/MAG-svetsbrénnarna &r kompletta vid leverans.
Information om byte av slitdelar samt trédmatning finns i:

3.3 Ansluta Bikox®/slangpaket, bild A
1 P& trédmatningsenheten: Sétt in centralkontakten i anslutningsuttaget.
2 P& trddmatningsenheten: Sékra slangpaketet med en kopplingsmutter.

3 Endast fér vétskekylda bréinnare: Anslut tilledningen (bl&) och
returledningen (r&d).

* Kontrollera minimi-péfyllningsméngd av kylmedel.

3.4 Avlufta kylmedelskretsen, bild B

Endast for vétskekylda brénnare

1 Placera en uppsamlingsbehéllare under anslutningen f&r
kylmedelsreturledningen (r&d).

2 lossa returledningsslangen pé cirkulationskylaren och héll den éver en
uppsamlingsbehéllare.

2 Sparra gas- och tryckluftstillférseln.

= 7 Underhéll och rengéring pé sidan SV-192

¢ Rekommendation: Anvéind ABICOR BINZEL-kylmedel i BTC-serien.

¢ For att undvika skador pd svetsapparaten ska varken avjoniserat eller
avmineraliserat vatten anvéndas.

¢ Avlufta kylmedelskretsen vid férsta idrifttagning och vid byte av
slangpaket.

3 Sténg ppningen pa returledningsslangen. Oppna och stéing &ppningen
pa returledningsslangen hastigt flera génger tills kylmedlet rinner ned
i uppsamlingsbehéllaren kontinuerligt och utan bubblor.

4 Anslut returledningsslangen pa cirkulationskylaren igen.

3.5 Kvarvarande kylmedel vid anvéndning av ABIMIG® W T-svetsbrénnare, bild C

ANVISNING

* Kontrollera att det inte finns kvar ndgot kylmedel i trédmatningsslangen!

* Hall alltid brénnarhandtaget nedat nér du skruvar bort svanhalsen (5). P& s& sétt undviker du att kvarvarande kylmedel trénger in i gas- och trédmatningen.
* F&rslut brénnarhandtaget med tétningspluggen (6) for att férhindra att kvarvarande kylmedel tréinger ut.

3.6 Ansluta skyddsgas
* Vélj en skyddsgas som passar fér det aktuella svetsjobbet.

«  Oppna och stang ventilen pé gastillférseln ett dgonblick fér att blésa ut
eventuella féroreningar vid anslutningen.

3.7 Iltradning av traden

¢ Anslut skyddsgasen till svetsapparaten enligt tillverkarens anvisningar.

¢ Anpassa och stéll in méngden skyddsgas efter det aktuella
gasmunstycket och svetsjobbet.

A\ VAR FORSIKTIG

Skaderisk

Tradelektroden kan orsaka stick- resp. skarskador.

* Hall hénderna borta frén riskomrddet och anvénd lémpliga skyddshandskar.

1 Kapa en kort bit i bérjan av tréden med avbitarténg fér att f& bort
eventuella grader.

2 ldgg in tréden i trddmatningsenheten enligt anvisningar frén tillverkaren.

4 Handtagets manéverdon

3 Tryck pa knappen fér strémlés trédmatning p& trédmatningsenheten tills
tréden matas ut ur kontakimunstycket.

4 Kapa éverflodig trdd med avbitarténg.

ANVISNING

*  Lé&s och fslj dokumentationen till de svetstekniska komponenterna.

P& standardsvetsbrénnaren &r 2-taktsdrift mjlig med hjélp av knappen.

4.1 Knapp fér 2-taktsfunktion, tab. 4
1 Tryck in knappen pé& handtaget och héll in den = svetsstart.

4.2 Handtagsmoduler (endast for ABIMIG® A + W)

Vid anvéindning av ABIMIG® AT + W T gér det aft vélja att integrera
"Up/Down léings (MUL)" i handtaget.

P& moduler utan display visas instéliningsbara svetsparametrar/program pé&
strémférsdriningen, om den har stdd fér detta. P& moduler med display visas

Ytterligare driftséitt och handtagsmoduler kan anvéndas beroende pé den
aktuella strdmkallan och méste bestéllas separat.

2 Slapp upp knappen = svetsstopp.

det valda programmet direkt p& modulen. Instéliningsbara svetsparametrar
visas enbart p& stromkallan.

Modulernas funktioner &r anpassade efter den kundspecifika
anslutningsbeldggningen.
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5 Drift ABIMIG®A/AT/W/WT/MT
MuUL MmuL7 MmuQ muQ7z MXU MXu7 MPOT
Up/Down léngs Up/Down léngs Up/Down tvérs Up/Down tvirs éver | Korsvippa Korsvippa display Potentiometer

med displayen

displayen

MIT
Jobbknapp
%
Tab. 5 Strémfarssrining for figirrkontroll och funktion hos BIS-modulerna (endast for ABIMIG® A + W)
5 Drift

1 Oppna skyddsgasflaskan, koppla fill stromkallan. 3 Spola skyddsgasledningarna och stéll in svetsparametrarna.

2 Vid anvéindning av ABIMIG® W och W T: Sl& pa kylaren.

4 Uifér svetsstart genom att trycka p& brénnarknappen och hélla ned den.

6 Urdrifttagning

ANVISNING

* Vatskekylda slangpaket blir otéta vid dverhettning. L&t dérfér kylaren gé ca 5 min. efter att svetsningen har avslutats.

1 Invénta efterflédestiden for skyddsgasen och stéing av strémkallan. 2 Stdng ventilen p& skyddsgasflaskan och stéing av kylaren.

7 Underhall och rengéring

A FARA

Skaderisk pa grund av ovéintad start
Under hela tiden som underhdlls-, service-, monterings-, demonterings- och reparationsarbeten av apparatdelar pagér ska hela systemet vara taget ur drift.

* Spérra alla matningsledningar.
* Koppla frén den elekiriska energiférsériningen.

A FARA

Elektrisk stét pa grund av skadade kablar

Om kablar &r skadade eller felaktigt installerade kan farliga spédnningar uppstd som kan leda till mycket allvarlig kroppsskada och dédsfall.

* Kontrollera att alla spanningsférande kablar och anslutningar &r korrekt installerade och att de &r oskadade. Byt ut komponenter som &r skadade,
deformerade eller slitna.

A FARA

Risk fér brannskador
Risk fér brénnskador p& grund av utrinnande hett kylmedel och heta ytor.
* Stding av cirkulationskylaren infér underhélls-, service-, monterings-, demonterings- och reparationsarbeten.

A VARNING

Risk fér bréannskador
Svetsbréinnaren blir mycket varm under svetsningen.
* L&t svetsbridnnaren svalna och anvénd lémpliga skyddshandskar.

ANVISNING

* Kontrollera att kylmedelsslangar, tétningar och anslutningar &r oskadade och téta och byt ut dem om det behdvs.
* Kontrollera och rengér ytor fér elekirisk kontakt pé svanhalsen och svanhalshéllaren.
* Ta bort svetsstéink som fastnat och kontrollera att alla skruvkopplingar sitter fast ordentligt.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

7 Underhall och rengéring

7.1 Byta ut slitdelar, bild E / bild F

* Svanhalsen kan férses med olika slitdelar beroende pé& det aktuella
svetsjobbet.

ANVISNING

* Anvénd endast originalslitdelar fran ABICOR BINZEL.

slitdelarna korrekt.

* Bestdllningsinformation och identifikationskoder fér fillbehérs- och slitdelarna finns i de aktuella bestélliningskatalogerna.
Kontaktuppgifter fér rddgivning och bestéllning finns pé internet p& adressen www.binzel-abicor.com.

* Anvénd universalnyckeln fran ABICOR BINZEL f5r montering och demontering av slitdelar, och var noga med att identifiera de svetsbrénnarspecifika

7.2 Vailja ut och montera tradmatning
1 Valj ett svetsmaterial som passar fér det aktuella svetsjobbet.

2 Montera en trddmatning som passar till svetsmaterialet.

7.2.1 Kapa och montera tradledare

= Stdl: 7.2.1 Kapa och montera tradledare pd sidan SV-193

= Rostfritt stél, aluminium, koppar, nickel: 7.2.2 Montera och kapa
plastkérnan pé sidan SV-193

ANVISNING

* Anvénd endast genomgéende trédledare med fasta svanhalsar.

* F&r att kunna montera trédmatningen med lite fdrspénning krévs dverflédig langd.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Fér anvéndning av stéltrédar vid en icke delad trédmatning:

1 Lagg ut Bikox® /slangpaketet s& att det r utstréickt.

2 P& svanhalsen: Ta bort slitdelarna.

3 P& centralkontakten: Skruva bort dverfallsmuttern.

4 Pa centralkontakten: Skjut in trédledaren genom Bikox® /slangpaketet
fram fill fastnippeln.

ABIMIG® ATLW

Fér anvéndning av stélirédar vid en delad trédmatning:

1 Lagg ut Bikox® /slangpaketet s& att det &r utstréickt.

2 Skruva bort den pé&skruvningsbara/fasttryckningsbara svanhalsen.

3 P& centralkontakten: Skruva bort &verfallsmuttern.

4

P& centralkontakten: Skjut in tradledaren genom Bikox® /slangpaketet
fram till fastippeln.

5 P4 centralkontakten: Skruva pé éverfallsmuttern och dra &t den med
ABIMIG®-nyckel.

ABIMIG® W T, bild H

Fér anvéindning av stéltrédar vid en delad trédmatning:

1 Llagg ut slangpaketet (10) s& att det r utstréickt.

2 Ta bort svanhalsen.

3 Skruva bort isoleringshylsan (17) frén svanhalsh&llaren med hjélp av en
spérskruvmeisel (bredd ca 10 mm).

4 Farslut svanhalsen med tétningsplugg (valfritt).

Pé centralkontakten (12): Skruva bort &verfallsmuttern (13).

(]

6 Pa centralkontakten: Bérja vid centralkontakten och skjut in trédledaren i
brénnaren fram fill anslaget fér féstnippeln.

7 Skruva pa dverfallsmuttern (13) fér hand.

8 Kapa trédledaren (15) j@mnt pé framsidan av brédnnarhandtaget resp.
vid t&tingspluggen.

7.2.2 Montera och kapa plastkérnan
1 Lagg ut Bikox® /slangpaketet s& att det ér utstréickt.

2 Spetsa plastkérnan med hjélp av spetsverktyget fran ABICOR BINZEL
(vinkel ca 40°).

3 Skjutin den spetsade tradledaren i kontaktmunstycket fill anslaget.
vid delad trédmatning:
* ABIMIG® ATLW:
Skjut in den spetsade tradledaren (15) i svanhalsledaren till anslaget
(monterad svanhals).
+ ABIMIG®WT:
Skjut in den spetsade tradledaren genom trddmatningsslangen till
anslaget vid isoleringshylsan (17) pé brénnarhandtaget.

5 P& centralkontakten: Skruva pé éverfallsmuttern och dra &t den med

ABIMIG®-nyckel.

6 P& svanhalsen: Anvénd avbitartéing och kapa den &verflédiga léngden
av trédledaren jams med munstyckshéllaren.

7 P& svanhalsen: Montera slitdelar.
= 3.3 Ansluta Bikox®/slangpaket, bild A p& sidan SV-191

6 Pa svanhalsen: Anvénd avbitartéing och kapa den éverflddiga léngden
vid den géngade greppdelen s& att det blir en framskjutande léngd pé
2 mm.

7 Satt dit den péskruvningsbara/fasttryckningsbara svanhalsen.
= 3.3 Ansluta Bikox®/slangpaket, bild A p& sidan SV-191

9 Skruva bort dverfallsmuttern (13) och dra ut tradledaren (15) igen.

10 Kapa trédledaren (15) framtill till 40 mm (53 mm vid anvéndning av en
tatningsplugg) och slipa till den till en vinkel p& 40°. Ta inte bort mer
isolering pd tr&dledaren och ta bort grader frén klippkanterna.

11 Dra &t isoleringshylsan (17) i svanhalshéllaren (den mindre diametern
forst) for hand.

12 Skjut in tradledaren (15).

Den framskjutande léngden pé fastnippeln (ca 14 mm) &r avsedd for
fsrspénning av tradledaren.

13 Skruva fast dverfallsmuttern (13).

4 P4 centralkontakten: Skjut p& klémnippeln och O-ringen pé& plastkérnan.

[¢]

P& centralkontakten: Skruva pé éverfallsmuttern f5r hand.

6 Plastkdrnan méste sluta omedelbart framfér trédmatningsenhetens
matningsrullar. Faststéll den maximala éverflédiga langden och markera
den pé& plastkérnan.

7 Kapa plastkérnan vid markeringen med kapverktyget frén
ABICOR BINZEL och ta bort grader frén klippkanten.

= 3.3 Ansluta Bikox®/slangpaket, bild A p& sidan SV-191
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8 Avfallshantering

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

ANVISNING

* Vid plastkérnor med 4,0 mm utvéndig diameter méste kapillérréret i mellananslutningen ersdttas av ett styrror.

7.2.3 Svanhalsledare, bild G
Endast fér brénnare med utbytbar hals ABIMIG®A T IW / ABIMIG® W T:

ANVISNING

dkar livsléngden p& O-ringarna.

« Vid anvéindning av ABIMIG® W T underléttar en téitningsplugg vid demontering och montering av isoleringshylsan.
* Se ill att ytorna fér elekirisk kontakt p& svanhalsen och svanhalshéllaren &r rena.
+ Vid anvéindning av ABIMIG® W T ska O-ringarna fettas in med silikonfritt glidmedel (192.0078). Det gér att det gér enklare att sétta in svanhalsen samt

1 Skruva bort svanhalsen frén brénnarhandtaget. Vid anvéndning av
ABIMIG® W T kan tétningspluggen (6) sétas in i brénnarhandtaget
(valfritt).

2 Slipatill (vinkel ca 40°) svanhalsledaren (8) pa sidan med
kontaktmunstycket (den avisolerade sidan).

3 Skjutin svanhalsledaren (8) med den avisolerade sidan i svanhalsen fill
anslaget vid kontaktmunstycket.

4 Framskjutande langd:
o ABIMIG® ATLW:

Skjut in svanhalsledaren och kapa den vid énden utan féstnippel sé& att
det blir en 2 mm léng fidrande framskjutande léngd fsr fastippeln.

« ABIMIG®WT:

Kapa svanhalsledaren (8) gradfritt med en framskjutande léngd pé
12 mm mot ytan for elektrisk kontakt (9).

5 Ta bort grader fran klippkanterna och ta bort tétningspluggen (6)
(om en s&dan finns).

6 Skruva in svanhalsen i svanhalshéllaren pé brénnarhandtaget.

Endast nddvéindigt vid ABIMIG® W T: Vid svetsjobb som kréver en genomgéende tradmatning kan isoleringshylsan inuti svanhalshéllaren skruvas ut med en

sparskruvmeisel (bredd ca 10 mm).

Alternativt kan en isoleringshylsa fér genomgéende trédmatningar frén ABICOR BINZEL anvéndas.

7.3 Rengéra slangpaketet

A VARNING

Skaderisk
Risk fér svéra skador p& grund av delar som virvlar runt.

* Vid utbl&sning med tryckluft ska lémpliga skyddskléder anvéndas, framfér allt skyddsglassgon.

Byt ut komponenter som &r skadade, deformerade eller slitna.

N

Lagg ut slangpaketet sé& att det &r utstréickt.

(%)

Pa centralkontakten: Skruva bort éverfallsmuttern.

8 Avfallshantering

4 Blas rent trddmatningsslangen frén b&da sidor med tryckluft.
= 3.3 Ansluta Bikox®/slangpaket, bild A p& sidan SV-191

elektrisk och elektronisk utrustning.

De enheter som &r mérkta med den hér symbolen omfattas av EU-direktivet 2012/19/EU om avfall som utgérs av eller innehéller

* Elektrisk utrustning f&r inte kasseras som hushéllssopor.

*  Elektrisk utrustning méste samlas in separat fér att &tervinnas pé& ett milidvanligt sétt.

* Folj lokala lagar och bestémmelser i defta avseende.

* Du kan f& information frén din kommun om kassering av avfall som utgérs av eller innehaller elektrisk utrustning.

For att du ska kunna avfallshantera produkten enligt bestémmelserna maste du férst demontera den.

9 Garanti

Det hér &r en originalprodukt frén ABICOR BINZEL.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterar att
produkten &r felfri vid leveransen och ldmnar en funktionsgaranti fér
produkten i enlighet med aktuell teknisk status och géllande féreskrifter. Om
det finns ett fel som ABICOR BINZEL &r ansvarigt fér ska

ABICOR BINZEL efter eget val antingen étgérda felet eller leverera en ny
produkt. Garantin géller endast tillverkningsfel och inte fér skador som beror
pé naturligt slitage, dverbelastning eller felaktig behandling. Garantitiden
anges i de allménna kdpvillkoren. Det finns &ven speciella regler om

SV -194

undantag fér vissa produkter. Garantin upph&r ocksé att gélla vid
anvéndning av reserv- och slitdelar som inte &r originaldelar frén

ABICOR BINZEL, samt om en reparation av produkten har utférts felaktigt
av anvéndaren eller tredje part.

Slitdelar omfattas generelltinte av garantin. Dérutéver tar ABICOR BINZEL
inte ansvar fér skador som beror pé anvéndningen av vér produkt. Frdgor om
garanti och service kan riktas till tillverkaren eller vér férséljnings-
organisation. Kontaktuppgifter finns p& adressen www.binzel-abicor.com.
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BeeneHHs B ekcnnyarawito UK-198
MinrotoBka 3BAPIOBANLHOTO NANBHMKA [O

BCTAHOBMEHHS LWIAHTOBOTO NAKETa UK-198
MinrotoBKa WMkKkM NankHuka 0o poborm UK-198
Min’eananns Bikox®/wnakrosoro nakera, puc. A UK-198
BunaneHHs nositps 3 KOHTYpy OXONOmXKYBAMLHOT

pianhu, puc. B UK-198

Inentnoikauis
prosanbHi nanstmkn MIG/MAG ans anaparis nyrosoro 38aptoBaHHs
arnie y 3aXMCHOMY rasi. 3BAPIOBANbHI NANLHMKM BIAMOBIAAKOTE BUMOTOM
60974-7 i He € npunanamm i3 camocTiiHoo byHKUieto. Y Uil iHCTpyKLii 3

MapkysaHHs

[anuit npunan einnosinae BMMoram, filoumm y Bawwir Kpaii ang sanycky

NPOAYKTY HO PUHOK.

2

2.1

BkasiBku 3 TexHiku 6e3neku

YBQXHO NpouMTalTe Lo IHCTPYKLItO 3 eKcnnyaTauii nepen nepLmm
BMKOPMUCTAHHSM.

Y Uit iHcTpyKUii 3 ekcnnyatauii HaseaeHo iHpopmMauito, HeobxiaHy ang
6esnepebitHoi Ta HapikHoi ekcnnyarauii. [poaykr pospobneHo

1 BMFOTOBNEHO 3rAHO i3 CYYACHUM CTAHOM TeXHiKM I BiaNoBiaHO a0
BM3HOHMX CTAHAAPTIB 6e3neKM 1 TEXHIYHUX YMOB.

B iHcTpyKuUii 3 ekcnnyaTauii 3a3HQUEHO NONEPEmXKEHHS MPO 3ANMLIKOBMIMA
PU3MK, IKOTO HEMOXIMBO YHUKHYTMU TA SKMI CTOCYETLCS KOPMCTYBAUIB,
TpeTix oci6, npucTpois abo iHwMx HematepianbHKx 3acobie.
BukopucrosysaHi iHCTpyKUii 3 TexHiku 6e3neku, ski crig BpaxoByBat Ta
SKMX HEOBXIAHO NOTPUMYBATMCh, YKA3YIOTb HO KOHCTPYKTUBHO HEMMHYY
3QMUILKOBI PUIMKM.

BUKOPUCTAHHSA 30 NPU3HAYEHHAM
Mpunam, onucanuit y Uik IHCTPYKLT, MOXHQ BUKOPMCTOBYBATM TiNbKK 3Q
NPU3HAYEHHSM, BUSHAUYEHWM Y Uil IHCTPYKLIT, ONMCaHUM CnocoBoM.
[otpumyitrecs Bkasisok 3 ekcnnyarauii, TeXHiYHOro O6CnerByBOHHS{
TQ pornsay.

2.2 OcHoBHI npuHUMNK po6oTn

2.3

Mepen KOXHMUM KOHKPETHUM BUKOPMCTAHHAM, HANPUKNAN BBEOEHHS

B €KCMyaTauito, eKCnnyarais, TPaHCNOPTYBAHHS O6CJ‘IyI’OByBOHHS{,
YBQXHO NPOYMTAMTE IHCTPYKLItO 3 eKcnnyarauii 1 notpumytecs ii.
TpuMalite iHCTpyKUito 3 ekcnnyartauii Npyunagy HANOTOTOBI SK MOBIAHMK

i nepenasaitTe ii PA3OM i3 BUPOBOM iHILMM KOPUCTYBAYAM.
[otpumyritecs iHcTpykuii 3 ekcnnyartauii nia yac poboth 3 okpemmmm
3BAPIOBAMNBLHO-TEXHIYHMMM KOMMOHEHTAMM, HANPMKNAA: IKEPENOM
3BAPIOBANLHOTO CTPYMY TA MPUCTPOEM MOAAYi ApOTY.

[otpumyittecs cnocoby BUKOPUCTAHHS ra30BMX BANOHIB, WO MICTUTLES Y
BKO3iBKAX BUTOTOBHMKIB ra3y ¥ NPABMI BUKOPMUCTAHHS CTUCHYTOTO rasy.

[otpumyritecs npasun TexHikm 6e3neku, YUHHUX Y BIANOBIOHIM KPaiHi.

EnektportexHika

MepegipTe enekTPOIHCTPYMEHT HO MOXNMBI MOWKOMXKEHHS TA HA MOTo
6e300raHHE $1 HanexHe GyHKLIOHYBAHHS.

4.5

4.6
4.7

5.1
52

8.1
8.2
8.2
8.2
8.2
8.3

10

€eKc

3anuuwKM oXonomKyBaANbHOI PINMHM B 3BAPIOBANBHMX
NAanbHMKAX AB|M|G®WT, puc. C UK-198
MNinseneHHs 3axmucHoro rasy UK-198
MpotarysatHs apory UK-198
Pyuka kepyBaHHs UK-199
2-TakTHa dyHKUis nepemmkaua, Tab. 4 UK-199
Moanyni pykostku (nuwe ans ABIMIG® A + W) UK-199
Excnnyarauis UK-199
BuBeneHHs 3 ekcnayarauii UK-199
TexHiuHe 06cnyroByBaHHSA M UMLLEHHS UK-199
3amiHa 3Howysaxux netaned, puc. E/puc. F UK-200
Bu6ip 1a nonaya npory UK-200
.1 CKopoueHHs Ta BCTAHOBMEHHS NOAAKOYOI chipani UK-200
.2 BcraHoBneHHs ta ckopouysaHHs noniaminHoro kanany  UK-201
.3 Cnipanb wmitkm nanshuka, puc. G UK-201
QumieHHs WNaHrosoro nakera UK-201
Ytunizauis UK-202
FTapawrtis UK-202

nnyarauii HaseneHo iHpopmalito nuiie NPo 3BaPIOBANbLHI

nansnkn ABIMIG® A / AT/ W /W T/ MT. ix moxHa BMKOPWCTOBYBATH

Tinb

KM 3 opuriHanbHMMK 3anachmumm yactiamm ABICOR BINZEL.

Bce HeobxinHe MApKyBQHHS 3HOXOAMTLCS HA MPOAYKTI.

HenoTprMaHHs uMx iHCTPyKUil i3 TeXHikM 6e3nekn Moxe Npu3BecTM Ao
30rpo3M XMTTIO, 300POB’10 OCI6, WKOOKM NOBKINMO YM MATEPIANbHUX
36uTKiB. [poNYKT MOXHO BUKOPMCTOBYBATH NMLLE B CPABHOMY CTOHI

1 30 NOTPUMAHHS IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTauii.

Bupo6HumK He Hece BIANOBIANLHICTL 30 WKOAM, CIPUYMHEHI
HeOTPMMAHHAM Li€i iHCTPYKLIT 3 ekcnnyatauii.

Min yac ekcnayatauii BCiM 0COBAM, WO BUKOPUCTOBYBATUMYTb MPOAYKT,
HeobXinHO oasrHyTH BiAMNOBIAHI 30CO6M, WO AAQYTb 3MOTY 3AXMCTUTUCS
Bin Hebesnek, sKi 3a3HaYEHO B PO3AINi NPo TexHiky Besneku.

Byne-fke iHlIe BUKOPUCTAHHS BBAXKAETLCA 3ACTOCYBAHHIM He 3
NPU3HAYEHHAM.

CamosinbHa 3MiHa KOHCTPYKUi abo BiaxuneHHs BiA AOMYCTUMMX
NOKA3HWUKIB NPOAYKTUBHOCTI HEAOMYCTMUMI.

Taki poboTH sk BBEQEHHS B EKCMITYATALitO TA TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHS
NOBMHHI BUKOHYBATM Tinbki kBanidikosaHi cneuianictm. Ksanigikosarmit
cneuianict - ue ocoba, 9Ka Ha OCHOBI CNELiaNbHOT OCBITH, YMiHb,
[OCBifly ¥ 3HQHb 30CTOCOBHMX HOPM MOXKE OLIHWUTH NOPYYeHy it poboty
TA PO3NI3HATM MOXMMBY Hebesneky.

3abesneute BinnosigHe ocBiTIEHHS Pobouoro Micus i Tpumarite poboue
Micue B nopsnaky.

He BMuKkaiiTe mxepeno XMBNEHHS NPOTIroM Bciei TpusanocTi
06CnyroByBaHHS, BBEAEHHS B EKCTITYATALO, TEXHIYHOTO OBCTYTOBYBAHHS
1 PeMOHTHMX pobiT. BUMKHITb noaady cTMCHEHOro NOBITPS Ta rasy.
BurarHite Mepexxesuit Wwrekep i3 poseTku.

Min yac ytinizauii npmnany nOTPMMYATECS PETIOHANLHUX NONOXEHD,
30KOHiB, NPUMMCIB, HOPM i ANPEKTMB.

He BukopumcTOBYiiTE €NeKTPOIHCTPYMEHTH HA AOLLY M YHUKAMTE CUPUX
ab0 BONMOMX CepenosuLL.
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3 Onuc Bupoby

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

e 3axucritb cebe Bin ypaxeHHs enekTPMUHMM YAAPOM 30 AONOMOTOO
BXXMBAHHS 30MAUIMHUX MIAKNAAOK TA HOCIHHS CyXOro omsry.

2.4 3saproBaHHs

* [lig yac oyroBoro 3BApOBAHHS ICHY€E PU3MK YILIKOOXKEHHS O4YEM, BONOCCS
1 cnyxy! Tomy nia yac ekcnnyaradii npunany cnin 3aexam
BMKOPMCTOBYBATM 30XMCHMI OAST, 3AXMCT ANs O4el i clyxy, Wo
BINNOBINAE NPUNMCAM BIANOBIAHOI KPATHM.

* Yci Metanesi rasu, ocobnmBo ceuHeL, KAAMIM, Migb | 6epuniit 3asaatoTs
wkony! 3abesneute noctatHi BeHTMASLiIO UM BinBeneHHs nositps. He
NePEBULLYMTE YMHHI 3HOYEHHS MAKCUMANBLHO NONYCTMMOI KOHLEeHTpaLii
WKIANMBUX PEYOBMH.

¢ [lpomurite netani, 3HEXMPEHI PO3UMHHMKAMM 3 BMICTOM XNOPY, YMCTOIO
BOMO0. B iHWOMY BMNOAKY iCHYE PU3MK BUHMKHEHHS rasy docreHa. He

2.5 TexHiuHUM cTaH

* He nepesuLyitte MOKCHMQnbHE TPAHUYHE 3HAYEHHS AAHMX
HOBAHTAXKEHHS. [1epeHaBAHTAXEHHS MOXE NPM3BECTM A0 AECTPYKLII.

* He 3minioiTe KOHCTPYKUitO Npunany.

2.6 3axwucHum opsr
* He onsraiire BinbHuMi onsr abo npukpacu.

*  Onsraitte npm NOBIOMY BOMOCCI MEPEXy Ans BOMOCCS.

He BUKOpHCTOBYIiTE €neKTPOIHCTPYMEHTH B 30HAX, A€ icHye Hebe3neka
noxexi ab6o subyxy.

cTaBTE NOGMM3Y 3BAPIOBANLHOTO MAMAAHYMKA BAHHM NS 3HEXMPEHHS,
Wo MicTaTh XNOPp.

IMpu poboTi 3 Pi3HUMM 3BAPIOBANBHMMM NATLHAKAMM MOXYTb BUHMKHYTH
nonanbwi HebesneyHi cuTyauii, HANPUKNAN Yepes: ENEKTPUUHMI CTPYM
(mxepeno cTpyMy, BHYTPILLHIM €NeKTPMUHMIA KOHTYP), Bpm3ku, ki
BMHUKQOTH Mif 4aC 3BAPIOBAHHS, Yepes roptoui abo BubyxoHebesneuHi
peyoBMHM, ynbTpadioneTosi NPOMEHi AyrM, AUM i rasu.

HoTtpumyittecs 3aransHMx NPOTUROXEXHMX Npasun i npubepits nepen
Mo4YaTkoM poboTH BCi Nerko3aMMmCTi BorHeHebesneuHi Marepianm
no6ausy pobouoro Micus 3BaPHOBANLHMKA. YCTOHOBITL HO poboyomy
Micui BinnosiaHi 3acobum 30XMCTY Bill NOXeXi.

Y pasi BUKOPUCTAHHS MO3Q NPMUMILLEHHIM BUKOPMCTOBYHMTE BIANOBIAHMM
3AXMCT NPOTH BMAMBIB NOTOAM.

Min yac BUMKOHAHHs Bynb-akMx pobir, NOB'S3aHKX 3 NpoLecoM
3BAPIOBAHHS, HOCITh NOBHE 3aXMCHE cropsmkeHHs. BoHo cknapaetbes i3
30XMCHUX PYKaBMLb, poBoUYOro GpapTyxa, 3aXMCHMX OKYNSpIB i KTKa
ans obnuyus.

2.7 Knacndikauis nonepeaxyBanbHUX 3HAKiB

Monepen>xysansHi 3HAKM, IO BUKOPUCTOBYHOTLCS B IHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii,
noaineHi Ha YOTMPM rPYNM TA 3A3HAYAIOTLCS Nepen ONMCOM NOTEHUIMHO BoHM po3TaluoBaHi 30 3HUXKEHHSM CTyMeHs BAOXKIMBOCTI TG MAIOTb HACTYMHE

HebesneyHmx etanis pOGOTM. 3HAYEeHHs:

A\ HEBE3MEKA

Ykasye Ha 6esnocepentto Hebesneky. HeBUKOHAHHS NPaBKA eKCrTyaTaLii MOXe NPM3BECTH 0O OTPMMAHHS TAXKMX TPABM Q6O CNPUUMHUTM 3QTPO3Y NS XMTTS.

A\ NOMNEPEMKEHHS

Ykasye Ha noteHuitHO HebesneuHy cutyauito. HeBukoHaHHS Npaeumn ekcnnyataulii MOXe NPU3BECTM A0 OTPUMAHHS THKKMX TPABM.

A OBEPEXXHO

YKasye Ha noTeHuiMHO wKianuey curyadito. HeBukoHaHHS npaemn ekcniyarauii MOXe NPMU3BECTM 0 OTPUMAHHS TPABM CEPENHLOTO CTyMEHS TIXKOCTI.

BKA3IBKA

YKasye Ha MOXIMBMIA PU3MK MOLWIKOMKEHHS BUPOBHMUOT NponyKuii abo 30BAAHHS MATEPIANbHOT WKOOKM 06NARHAHHIO.

2.8 Indopmauis ans asapiiHoro BUNAAKY
B aBapiitHoMy BMNaaKy NOTPIGHO HETAMHO BUMKHYTM:

® eneKTpuyHe XMBNEHHs, NOAAaYy CTUCHEHOro I'IOBiTpSl, NOCTAYAHHA BOOU
Ang OXONoaXeHHq, noaavy rasy.

3 Onuc Bupoby

Mpo iHwi 3axoam unTaitTe B IHCTPYKUIT 3 ekcrnyatauii AXepena KMBNEHHS
abo B HCTPYKUisIX HWMX NepubepiiHMX npunanis.

A NOMNEPEMKEHHS

He6e3neka uepes BUKOPUCTAHHS HE 3a MPU3HAYEHHAM

IMin Yac BUKOPMCTAHHS He 30 MPUBHAYEHHIM MOXE BUHMKHYTM HeGe3neKka ans Noaek, TBAPHH i MAMHa.

*  Bukopucrosyiite npunaa Tinbku 30 NPHUHAYEHHAM.

* He nineumiyrite noTy>HiCTs NpUnamy CAMOCTIMHO TA HE BHOCLTE B HbOTO KOMHMX 3MiH.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

3 Onuc supoby

3.1 TexHiuHi xXapakTepucTukm

TpaHcnopTyBaHHs Ta 36epiraHHs

Bin =25 °Cno +55 °C

3axucuuii ras (DIN EN ISO 14175)

CO, i smiwanmi ras M21

BinHocHa Bonorictb nositps

o 90 % npu 20 °C

Tunu pporis

3BMUaKHI KpymMi APOTH

Cnoci6é BUKOPUCTAHHS

Pyute kepyBaHHs/MalLMHHE KEpYBAHHS

BumiptoBaHHs Hanpyru

113 B MakcrmanbHe 3HOYeHHS

Tun Hanpyru

nc

CryniHb 3aXMUCTY NiAKAIOUEHHSA RO
ob6napnHanHs (EN 60529)

IP3X

MonspHictb enektponis npu
nocTiHOMY cTpyMi

Sk npasuno, NosuTMeHA

Mpucrpoi KepyBaHHs Ha pyKosaTUi

[ns Hanpyrn 42 B/0,1-1 A

Tab. 1

3aransHi napametpu nanshmka (EN 60974-7)

ABIMIG® A LW

PyuHuit nanbhuk i3 Hepyxomoto wubikoto - A = nositpaHe oxonopxerHs; LW = low weight

ABIMIG® AT LW

LW = low weight

PyuHuit nanbHuK 3i 3MiHHOIO WMitKoto - A = NOBITPAHE OXONOMXKEHHS; T = NOBOPOTHA WMIAKA NAMLHMKA;

ABIMIG® W / W T/MT W/MT W T/ WTG

Pyunuit nanshmk - W = pinunne oxononxents; T = nosopotHuit; MT = MexaHizsoBaHMi nanbHmk

ABIMIG® MT/MTG

MexaHizsoBaHmit nanbHuK i3 NosiTpsHMM oxonomxeHHsM - G = 6a3oBuit nanbHKK 6e3 Wikikm

Tab. 2 CkopoueHHs Ta MOSCHEHHS TePMiHiB

Tun Tvn HasaHTa)keHHs B < npory Morik rasy

OXONOAXKEHHS Crannapta gyra
co, M21
(Al (Al [%] [mm] [n/xe]

ABIMIG® A LW

155 MositpsHe 170 170 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Mositpaxe 230 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 MositpsHe 280 260 60 0,8-12 10-18
355/357 MositpsHe 330 310 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 Mositpaxe 400 350 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG® ATLW

155 lNositpsaHe 190 180 60 0,6-1,0 10-18
255/257 Mositpane 240 220 60 0,8-1,2 10-18
305/307 MositpsHe 290 260 60 0,8-12 10-18
355/357 MositpsHe 340 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415/455/457 MositpsHe 400 370 60 1,2-2,4 10-20
ABIMIG®W/WT/ MTW/MTWT

340 PiguHa 400 350 100 0,8-1,2 10-20
440 PiouHa 500 450 100 0,8-1,6 10-20
540 PinuHa 600 550 100 1,0-1,6 10-20
ABIMIG® MT/MTG

255/257 Mositpane 250 200 60 0,8-1,2 10-18
305/307 MositpsHe 315 250 60 0,8-1,2 10-18
355/357 Mositpane 360 320 60 1,0-1,6 10-20
405/407/415 Mositpane 400 360 60 1,2-2,4 10-20
455/457 MositpsHe 450 400 60 1,2-1,6 10-20
Ta6.3 CreundiuHi napametpu nanshmka (EN 60974-7)

JlaHi piAMHHOro OXONOAKEHHS

Linaxroeuit naker

Mou. remn. Makc. 50 °C CraHpapTtHa poBXuHa L 3,00 M, 4,00 M, 5,00 M
Morik Min. 1,5 n/xs. MinknioueHHs oxonoa>XXyBanbHOI pianHK | Hinenb HoMiHanbHKM niametpom 5
Tuck notoky Min. 1,5 6ap/make. 3,5 6ap MoTy>KHicTb 0XONORXKYBANBHOIO Min. 800 Br

npucrpoio

NMaHutor KepyBaHHs 2-KMAbHUM

Tab.4

[laHi npo oxonomxeHHs/ WNAHTOBMI nakeT

3.2 BukopucraHi 306pa>keHHs

Yci 306paxeHHs HaBeneHi Ha Nodartky HCTPYKLIT 3 ekcnnyarauii.
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4 BeepeHHs B ekcnnyarauiio ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

4 BsepeHHs B ekcnnyaradito

He6e3neka TpaBmyBaHHs BHACNiAOK PANTOBOro NycKy

TpoTAroM yCbOro 4acy BUMKOHAHHs POBIT i3 TeXHIYHOTO 0BCNYroBYBAHHS, MOHTAXY, AEMOHTAXY TA PEMOHTY YQCTUH NPUNAdy CUCTEMA MAe ByTH BUMKHEHOIO.
*  BuMKHITb yci niHii XXuBneHHs.

* Bin'enHarite mxepeno enekTpoXMBEHHS.

He6e3neka TpaBmyBaHHS Ta NOWKOAXKEHHSA NPUNIARY BHACNIAOK MOr0 BUKOPUCTAHHSA HEKBAni}iKOBAHUM NepcoHanom
HeHanexHuiM peMoHT i 3MiHM KOHCTPYKLIT NPOAYKTY MOXYTh MPM3BECTM A0 TAXKOTO TPABMYBAHHS TA MOWKOMXeHHs npunady. [apaHTis Ha Npunan aHynioeTbes

B Pa3i MOro BUKOPUCTAHHS HeKBaNipikOBAOHMM NEPCOHANOM.
* Pobot 3 npunanom abo cUCTEMOIO NOBMHEH BUKOHYBATH BMKIFOYHO KBAMIGIKOBAHMI NEPCOHAN.

BukoHyitte Bci nii B 3a3HaueHiM nocninosHocTi.

4.1 ninrotoaxa 3BAPIOBAJIbLHOIO NA/IbHUKA A0 BCTAHOB/IEHHS WIAHIOBOro nakera

1 BuMkHiTL Noaauy CTpyMy Ta BUTSTHITE MEPEXEBUI LITEKEP. 2 [lepekpuitte nonady CTMCHEHOTO MOBITPS.

4.2 MMiaroToBKaA WMIKU NANbHUKA RO po6oTn

Pyui 38aptosanshi nansHuku MIG/MAG nocraensiotscs nosHictio = 8 TexHiune ob6cnyrosyBaHHs i umwerHs Ha ctopiHui UK-199
cnopsmxeHMMH. IHPOpMALis LWORO 3aMIHM 3HOWYBAHUX AeTANeM Ta NoAaYi
OPOTY 3HAXOOMTLCS TYT:

4.3 nMin’eaHaHHa Bikox®/u.|na|-|rosoro nakera, puc. A

1 Ha npuctpoi nonadi opoTy: BCTABTE LEHTPAMbHMI WTEKEP Y Hi3N0. * PekoMmeHnauis: BUKOPUCTOBYITE OXONOMXKYBANbHY PIlMHY
2 Ha npuctpoi nonayi ApoTty: 3adiKCyHITe WAAHTOBMM NAKET 3'€0HYBAMBHOKO ABICOR BINZEL cepii BTC.
TaMKoHo. *  LLlo6 3ano6irm NoWKOMKEHH!O 3BAPIOBANBHOIO ANAPATA
3 Jluwe ang NanbHUKIB i3 PIIMHHMM OXONOMKEHHIM: NiA’EAHAMTE MiHilO He BMKOpUCTOBYifTe ReioHizosaHy abo nemiHepanizosaHy sony.
nopavi (cuHiM) Ta 38BopoTHy nikito (yepBoHMit). * [lin yac nepuworo BBEAEHHS B EKCNYATALIIO TQ 30MiHM LWNAHTOBOTO
¢ [lepesipte MiHIMQnNbHUI piBEHb OXONOOXKYBAMBHOI PIOMHM. NaKeTa BUACNITL MOBITPS 3 KOHTYPY OXONOMKYBAMLHOT PiMHM.

4.4 BupaneHHs NoBiTPs 3 KOHTYPY OXONOAXKYBANBHOI PiANHMK, puc. B

INMuwe Ans nanbHUKIB i3 PIAMHHMM OXONOMKEHHIM 3 3akpuire orsip 38opoTtHoro wnatry. Kinbka pasie pisko Binkpuitre ta
1 T[lincraste eMHicTb Ang 3nKTOi PinMHM NiA 3'€AHAHHS 3BOPOTHOTO KOHTYPY 30KpMMTE OTBIP 3BOPOTHOTO LWNAHTA, ROKM OXONOMAXYBANLHA PlAMHA
OXOMOMXKYBANLHOI PilMHM (YepBOHMIt). He NOTeYE B EMHICTb AN 3MMTOI PIAMHM MOCTIMHMM NOTOKOM i 6es3

. . . . . BynbbaLok.
2 Bin'enHarite 38B0POTHMI WNAHT Bifl NPUCTPOIO LIMPKYNALIMHOTO
“ . . . in' 1 A 14
OXONOMXEHHS, TPUMAKOUM MOTO HAA EMHICTIO NS 3NKUTOT PIAMHM. 4 3vosy nin'enHaTe 3BOPOTHMI WNGHT AO MPMCTPOK UMPKYNALAHOTO
OXOMOAXEHHS.

4.5 3anuwKn oXonoaKyBasbHOI PiAVMHM B 3BAPIOBANIBHMX NANIBHUKAX ABIMIG® W T, puc. C

BKA3IBKA

* 3Bepraitte yBary Ha Te, Wo6 3QNMLWOK OXONOMXYBANbHOI PIAMHM HE NOTPANMB Y WNAHT NOAAY] APOTY.

* Tlin yac sigkpyuyBaHHS WKitku nansHmka (5) cnpsmosyiite pykosTKy NAnbHMKA AOHM3Y. TAKMM YMHOM MOXHA YHMKHYTH NOTPAMASHHS 3QMMLKIB
OXONOMXYBANLHOI PiAMHM B CUCTEMY MOAQNI fa3y TA APOTY.
*  3akpwitte pyKOSTKY NANLHMKA YLinbHIOBANLHOIO BTYNKOH (6), WO6 3an06irmi BUTIKAHHIO 3AMMLIKY OXONOMXYBAMLHOI PIAMHM.

4.6 linBepeHHs 3aXUCHOrO rasy

e [Ins BUKOHQHHS 38aPIOBANLHMX pobiT 06bMpariTe BiANOBIAHMM * [lin’enHakiTe nopady 3aXMCHOTO rasy A0 3BAPIOBAMLHOTO anaparta
3AXMCHMM Ta3. 3M0HO BKA3{BOK BUPOBHMKA.

* Henanosro siakpuitte nonayy rasy i 3HOBY 3aKpUiTE, WOG BLAAYTH * Hanawrysire Ta Binperyntoire KinbKicTb 30XMCHOTO rasy BiAMNOBIAHO A0
MOXNMBI 306pYNHEHHS B 3'€NHAHHI. BMKOPMCTOBYBAHOTO FA30BOTO COMNA TA BUAY 3BAPIOBAHHS.

4.7 TporaryBaHHs ApoTy

A OBEPEXXHO

He6e3neka TpasmyeaHHs
Mpokon uM ykon npoToBMM €NeKTPONOM.

* He Habnuxarite pyku Ro Hebe3neuHol 30HM Ta BUKOPMCTOBYTE BIANOBIOHI 3AXMCHI PYKABMLUI.

1 Binpixre KOPOTKMIt BIAPI3OK HO NOYATKY APOTY NNOCKOTYBUIMM- 3 Ha npucrpoi nopavi apoty HaTUCHITL Ta yTpHMyHTe KHOMKY «besctpymHa
6oKopi3amu, Wob yCyHYTH MOXNMBI 30AMPKM. nomaya ApoTy», MOKM APIT He BMMAE 3i CTPYMONIABIAHOTO HOKOHEYHMKA.
2 Bcraste ApiT y NpUCTpiit Noaadi ApoTy 3riAHO NAHWMX BUPOBHMKA. 4 BinpixTe HOOAMWOK APOTY NNockorybusMM-60kopizamu.
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ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 5 Pyuka KepyBaHHs

5 Pyuka kepyBaHHs

BKA3IBKA

*  [oTpuMyitrecs nokyMeHTaLii, WO AOQAETLCS AO 3BAPIOBANBHMX KOMMOHEHTIB.

Y cTaHOapTHOMY 3BAPIOBANBHOMY MAMLHMKY NEPEMMKAY NPALIOE [Hwi poboui pexxrmm i Moayni pyKoSTKM 3anexarb Bifl KOHKPETHOTO AXepena
B 2-TAKTHOMY PEXMMI. CTPYMY i 30MOBRSIOTLCS OKPEMO.

5.1 2-raktHa ¢yHKUis nepemukaua, Tab. 4

1 Hartuchytn i1 yTpMyBati nepemmrkad Ha pykosTUi = nouarok 2 Binnyctii nepeMmKay = KiHeLlb 3BAPIOBAHHS.
3BOPIOBAHHS.

5.2 Mopyni pykostku (nuwe ansa ABIMIG® A + W)

Y pykostky ABIMIG® AT + W T nonatkoso moxHa B6ynOBYBATM MOOYb niatpumye wio GyHKUito. Y pasi Momynis i3 aMcrineem BM6PAHA NPOrpama
«Up/Down e3noex (MUL)». Binobpaxkaerbes Hesnocepeatso Ha moayni. Hanawrosysani napamerpu
Y pasi monynie 6e3 aMcnnes HANAWTOBYBAHI NAPAMETPM 3BAPIOBAHHS/ 3BQPIOBAHHS BIIOGPAXAIOTLCS BUKMIOUHO HA AXepeni Noaaui crpymy.
Nporpamu BinobpaxaroTbes HA MXepeni NoAayi CTpyMy, SKILO BOHO @yHKUiT MOByniB 3an€XXaTb Bifl PO3TALIYBAHHS BUBOAIB 3AMOBHMKA.
MUL MuUL7 MmuQ muQz MXU MXuU7 MPOT
Up/Down B3nosx Up/Down s3poex, | Up/Down snonepex | Up/Down Mepemukay Mepemukay, MorteHuiometp
amcnnen Brionepek, aucnnemn amcnnen

KHonka 3asnaHs

Tab6.5 IucraHuifHe kepyBaHHs mXepenom nonadi ctpyMy Ta dyHKuioHysaHHs moaynis BIS (nuwe ans ABIMIG® A + W)

6 Excnnyarauis

1 Binkpuitre 6anoH i3 3XMCHUM rA30M, YBIMKHITh IDKEPENO CTPYMY. 3 [poayite crcTemy Nonadi 3aXMCHOTO rasy i HANAWTYATE NAPAMETPH
2 [lns BrkopucTaHHS ABIMIG® Wiw T YBIMKHiTb OXONOAXYBANbHMIA 3BAPOBAHH.
npucTpin. 4 HartucHith | yTpMMYy#Te KHOMKY NANbHMKA TA MOYMHAMTE 3BAPIOBAHHS.

7 BuBepneHHs 3 ekcnnyarauii

BKA3IBKA

* LUnaHrosi naket, OXoNOmXKyBAHI PILMHOLO, Mifl YAC NEPETPIBAHHS CTAIOTb HETEPMETUUHMMM. TOMY MICNs 3BAPIOBAHHS 3QMMILITE OXONOLXKYBAbHUM MPUCTPIM

NPALOBATM NPOTITOM 5 XB.

1 Buuekatn nepion BUATIKAHHS 30XMCHOTO ra3y MICNS 3BEPLIEHHS 2 3akpuite BeHTMAb BANOHY i3 3AXMCHUM [A30M | BUMKHITH
3BOPIOBAHHS | BUMKHYTU [LKEPENO CTPYMY. OXONOAXYBAMLHUM NPUCTPIM.

8 TexHiuHe 06CNYroByBAHHA M UMILEHHS

He6esneka TpaBMyBAHHS BHACHIAOK PANTOBOro MycKy

[MpOoTSroM ycboro 4acy BUKOHAHHS POBIT i3 TEXHIYHOTO 06CNYroBYBAHHS, MOHTAXY, AEMOHTAXY TA PEMOHTY YACTUH NPUAAQY CUCTEMA MAE BYTH BUMKHEHOHO.
*  BUMKHITb yci niHii X1BNEHHS.

* Bin'enHarite pxepeno enekTpoOXMBNEHHS.

Ypa>keHHs CTPyMOM Uepes NOWKOAXKEHHA Kabento

AKwo kabenb NOLWKOAXKEHO YK HEMPABMNLHO NPOKNAAEHO, ICHYE MMOBIPHICTb BUHMKHEHHS HebesneuHoi Hanpyru. Lle Moxe npussectn oo otpumanHs

CEPMO3HUX TPABM i HOBITb A0 CMEPTI.

* [lepesipte Bci kabeni Ta 3'eaHAHHS, WO NepeByBaAtOTb Mifl HAMPYTOKO, HA MPABMIBLHICTL MOHTAXY 1 BIACYTHICTb MOLWKOMXEHb TA 3AMIHITh MOLWIKOMXEHI,
nedopmosaHi abo 3HoweHi perani.
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8 TexHiuHe 06cNYroByBaHHS M UMLLEHHS ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

He6e3neka otpumaHHs onikis

KoHTakT i3 rapsuoto oxonoaxyBansHOO PIAMHOIO TA FApSYMMM MOBEPXHIMM MOXE NPMU3IBECTU IO OTPMMAHHS ONiKiB.
*  BUMKHITb NPUCTPIM ANS UMPKYNALIMHOTO OXONOMKEHHS Nepen NoYaTKOM BUKOHAHHS POBIT i3 OUMLLEHHS, TEXHIYHOTO OBCNYTOBYBAHHS, MOHTAXY UM
NEMOHTAXY Ta PEMOHTY.

A NOMNEPEAYKEHHSA

He6e3neka oTpumaHHs onikis

Min yac npouecy 3BaprOBAHHS 3BAPIOBAMLHI NANLHUKM CUIBHO HATPIBAIOTLCS.
* 3auekalre, HOKM 3BAPIOBANbBHMI NANBHUK HE OXONOHE. 3a NOTpebu BUKOPUCTOBYIMTE BIANOBIOHI 3AXMCHI PyKaBMLI.

BKA3IBKA

* [epesipTe WNAHTV OXONOMXKYBAMLHOI PIMHM, YLLINbHEHHS TA NIAKMIOYEHHS HA HASBHICTb MOLWKOMXEHD | 30 NOTPE6M 3AMIHITh.
* [lepesipTte Ta NouMCTbTE KOHTAKTHI MOBEPXHI AN NOAAYI CTPYMY HQA WMMLI NANBHMKA M HA i KpinneHHi.

*  Ouucrtits aetani Bia 6pM30K, 9Ki BUHMKAIOTL NiA YAC 3BAPIOBAHHS, TA NEPEBIpTe MILHICTb KPINNeHHs BCiX PisbBOBMX 3'€AHAHD.

8.1 3amiHa sHowyBaHux peranei, puc. E/puc. F

*  3anexHo Bia BMOY 3BAPIOBAHHS WMIMKY NANHAKA MOXHA OCHALLYBATHCS
Pi3HMMM 3HOWYBAHMMM AETANIMM.

BKA3IBKA

* [lam 3amoBneHs Ta ineHTMiKaLLIMHI HOMEPM ANS AOAATKOBOTO OCHALLEHHS 1 BUTPATHKMX MATepianis BM 3HaKOeTe B AKTYaAnkHMX Matepianax 3a

30MOBIEHHAMM.
LLlo6 oTprmMaTH KoHCYbTALiKO Ta OGOPMUTH 3aMOBEHHS, 3aBiTakTe Ha Beb-calT www.binzel-abicor.com.

* Bukopucrosyrite nuwe opurinansHi sHowysaki nerani ABICOR BINZEL.

*  [Ins MOHTGXY TG NEMOHTAXY 3HOLWYBAHMX AeTanei Bukopucrosyire 6arartocekuirttmit knioy ABICOR BINZEL ta notprMy/ittecs npasmnbHOT NOCNinoBHOCTI
BCTOHOBMEHHS 3HOLYBAHMX NETANEN 3BAPIOBANBHOTO MAMbHMKA.

8.2 Bwub6ip Ta nopaua pgpory

1 Bubepitb 38aptoBanbHMit MaTepian BIANOBIAHO O BKAY 3BAPIOBAHHS. = Cranb: 8.2.1 CkopoueHHs Ta BCTAHOBNEHHS NOAAIOYOi cnipani Ha
2 BcraHosiTh KaHAN Noaadi APOTY BIAMOBIAHO NO 3BAPIOBANLHOTO cropinui UK-200
Mmarepiany. = BucokocoptHa crank, antoMitii, Mias, Hikens: 8.2.2 BeranosnewHs ta

CKOpOUYBQAHHS noniamiaHoro kaxany Ha cropiui UK-201

8.2.1 CkopoueHHs Ta BCTAHOBJIEHHSA MOAAIOUO| chipani

BKA3IBKA

* 3 HEPYXOMMMM LIMIMKAMM NANBHUKA BUKOPUCTOBYMTE NKLe HANPSMHI cripani ans 6esnepepsHoi nonadi ApoTy.

* [lns BCTQHOBNEHHS KAHANY NOAQAY APOTY 3 NOMEPENHIM 3ATArYBAHHAM NOTPIGEH HAANMLIOK.

ABIMIG® A LW/ABIMIG® W

[lng sBrkopucTaHKa cTanesux apotis 6e3 posaineHHs KaHany Noaaui apoTy: 5 Ha ueHTpansHOMy WTeKepi: 3HOBY 3AKPYTITh HAKMAHY rAkKY M 3aTSHITh T
. . . ®

1 Posmoraiire BIkOX®/LLIJ1ClHrOBMM naker. 30 nonomoroto knioua ABIMIG™.

Ha wiitui nansHuka: 3HIMiTh 3HOWYBAHI AeTani. 6 Ha wuiui nanbHuka: Biapixre NnockoryGuIMm-60Kopi3amm HOAMULWKOBY
NOBXMHY MOAAIOYOI CNipani Ha PiBHI 3MIHHOT BCTABKM.

2
3 Ha ueHtpansHOMy WTekepi: BIAKPYTITh HAKMAHY rakKy.
a 7 Ha wuitlyi nanbHKKA: BCTAHOBITh 3HOLWYBAHI AeTani.

Ha ueHTpansHomy wrekepi: npocyHsTe nogatody cnipans yepes Bikox®/ ©

L .

LWNGHTOBHMF MAKET 1O YUIiNbHIOBANBHOTO KiNbLis. = 4.3 MNin'enxanns Bikox"/wnakrosoro naketa, puc. A Ha
cropiHui UK-198

ABIMIG® ATLW
[1ns BUKOPMCTOHHS CTANeBMX OPOTIB i3 PO3MINEHHSIM KQHAMY MOaadi ApoTy:
1 Posmorarire Bikox®/LunoHrOBw?1 naker. 5 Ha uentpansHoMy wwrekepi: 3HOBY 3aKPYTiTe HOKMAHY FAMKY I 3QTAIHITH ii
. . . ®
2 BinkpyTitb NOBOPOTHY YW HOCAAHY LKHKY NANbHMKA. 30 ponomoroto kiioua ABIMIG™.
3 Ha ueHTpansHOMy wrekepi: BIAKpyTiTs HOKMAHY TaiKy. 6 Ha wwitli nansHuka: nnockory6usmmu-6oKopisamm BinpixTe HAQIMLWIOK
. . ) 6ing PyKOSTKM i3 pisbONEHHIM, 3AMMWMBLIM 2 MM.
4 Ha ueHTpansbHOMy wWTekepi: NPocyHbTe noaatody cnipans yepes Bikox™/

WWNQHTOBMM NAKET 0O )/LLliJ'IbHI'OBCU'IbHOFO Kinbus. 7 Bcranosits NOBOPOTHY YM HACAOHY WMMKY NAnNbHKUKA.

= 4.3 Min'eanarns Bikox®/wnarrosoro nakera, puc. A Ha

cropinui UK-198
ABIMIG® W T, puc. H

[ns BUKOPUCTQHHS CTaneBmx APOTIB i3 PO3MINEHHIM KaHAMY NOAAYi ApOTYy:

1 Posmoraiire wnanrosmit naket (10). 5 Ha uentpanshomy wrekepi (12): sinkpytits Hakuany raviky (13).
2 3HiMiTb WKWKy NanbHMKA. 6 Ha uentpansHoMmy LiTekepi: BCTaBTe NoAaiouy CRipansk i3 LEHTPALHOTO
3 3a nonomoroto WANiLbOBOT BUKPYTKM 3 HACAAKOIO NpubnmsHo 10 MM wTekepa A0 YNopy yWinbHIOBANBHOTO KibUs B NAbHMK.
30BLUMPLIKM BUTBUHTITH i30mtotouy BTynKy (17) i3 kpinneHHs pyKosTku 7 Miuno 3akpytiTe Hakuany raviky (13) sin pykm.
nankHuMKa. 8 Binpixte nonatouy cnipans (15) ypiseHs i3 Topuesoto cropoHoto
4 3a notpebu 3aKpUiTE WMIAKY NANBHUKA YILINEHIOBALHOIO BTYTKOHO. PYKOSTKM NANLHUKA YK YILiNbHIOBANBHOT BTYNKM.
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8 TexHiuHe 06CNyroByBAHHSA 1 YMILLEHHS

9 Binkpyrtits Hakuany raviky (13) i sHoBy uTarHiTs nonatouy cnipans (15).

10 O6pixte nepeatto uactuuy noaatouoi cnipani (15) Ha 40 mm
i 3arocrpits ii nin kyrom 40° (y pasi BUKOPUCTAHHS yLiNbHIOBANbHOT
BTYTNKM OBpixXTE NepenHio YacTHy noaatodoi cnipani Ha 53 mm).
He 3Himarite i3onauito nopatoyoi cnipani HOANMLWKOBO TA 3QYMLLAMTE
KPQMKM Bifl 30AMPOK.

8.2.2 BcTaHOBNEHHS Ta CKOPOUYBAHHSA NONIAMiRHOro KaHany

1 Posmoraiite Bikox®/wnanrosuii naer.

2 3aroctpits noniaminHmit karan saroctprosayem ABICOR BINZEL
(kyT npu6n. 40°).

3 [pocyHsTe 3arocTpeHy nonatody cnipans 4o ynopy B CTRYMONIABIAHMM
HAKOHEYHUK.

[1ns BUKOPMCTOHHS 3 po3nineHHIM KaHamy noaaui apory:

+ ABIMIG® AT LW:
MpocyHbTe 3aroctpery nopatouy cnipans (15) ao ynopy s cnipans
LWMMAKM NANbHUKA (LWMIKY NANbHUKG 3MOHTOBAHO).

+ ABIMIG®WT:
MpocyHbTe 3arocTpeHy nopatody cnipank YEPE3 WAAHT NOAAY APOTY A0
ynopy B isoniotouy etynky (17) pykosTku nanshmka.

11 Yreunrits izontotouy sTynky (17) y kpinneHHs pykostku nanbHuka
(MeHWMM piamMeTpoM ynepen) i MiLHO 3aTArHITH BPYUHY.

12 Bcrasre nopatouy cnipans (15).
Haanuwok ywinsHiosansHoro kinbus (npubn. 14 mm) cnyrye ons
nonepenHLOro 3aTAryBAHHS MOAAIOYOI cripani.

13 Miuno 3akpyrits HakuaHy rasiky (13).

4 Ha ueHTpanbHOMy WITEKEPI: HOAIHLTE HA MONIAMIGHMIM KAHAN 3ATUCKHUM
Hinenk M yuwinsHIOBAnbHe KinbLie.

5 Ha ueHtpansHoMy LiTekepi: MiLIHO 3aKPYTiTh HAKMAHY TAMKY Bifl PYKM.

6 TloniaminHuit KaHan NOBMHEH 3aKiHYYBaTHCS Be3nocepenHbo nepen
NOAABANBHMMK PONMKAMM NPUCTPOLO Noaavi apoty. Bumipsiite
MOKCMMAnbHY HOANMLWKOBY AOBXMHY TA HOHECITh HO MONIAMIAHMIM KAHAN
MOPKYBAHHS.

7 BinpixTe noniaminHMiM KAGHAN NO MAPKYBAHHIO Pi3AKOM
ABICOR BINZEL ra 3auucrits 06pi3 Bia 30aMpok.
= 4.3 Min’eananns Bikox®/wnarrosoro nakera, puc. A Ha

cropiHui UK-198

BKA3IBKA

Tpy6KOI0O.

*  [pu BUKOPUCTAHHI MONIAMIAHMX KAHAMIB i3 30BHiWHIM niameTpom 4,00 MM, KaninspHy Tpy6Ky B NPOMIXKHOMY NepexiaHMKy NOTPIGHO 3AMIHWTU HAMPAMHOK

8.2.3 Cnipanb wunitku nanbHuka, puc. G
NMuwe ans nanshmkis ABIMIG® A T LW/ABIMIG® W T 3i smiHHOO wwiikoto:

BKA3IBKA

WMIKM NAMbHUKA TA MONOBXMTb TEPMIH CITY>X6U YLLiNbHIOBANBHMX KineLb.

*  YWinbHIOBAMbHA BTYJIKA CMPOLLYE MOHTAX | IEMOHTAX i30MIOKOYOT BTYNKM HA NANbHMKAX Cepii ABIMIG® W T.
*  3BEpHiTh yBAry HA YMCTOTY KOHTAKTHMX MOBEPXOHb AfS MOAAUI CTPYMY HQ WML NANLHMKA TA HA i KPiNneHHi.
*  3MacTiTb YILiNbHIOBAMbHI KiNbLS 3MALLYBANbHUM 30COBOM, WO He MicTnTb cunikoHy (192.0078) (ons nansHukis ABIMIG® W T). Lle nonerwuts 30CTOCYBQAHHS

1 BiakpyrTite WMitKy NanbHMKA Bifl PyKOSTKM Ta 30 NOTPe6M BCTABTE B HET
yuwinsHioBansHy BTynky (6), Wwo € nonarkoeoto ans ABIMIG® W T.

2 3aroctpits cnipans wuiiku nansHuka (8) 3i cropou ctpymoniasianoro
HakoHeuHuka (cTopora 6es isonsauii) (nin kytom 40°).

3 pocyHsTe cnipans wmiikm nansHimka (8) cropototo bes izonauii B wmkiky
nankHMKA [0 YNOPY B CTPYMOMIABIAHMIA HOKOHEUHMK.

4 Hapnuwok:
« ABIMIG® AT LW:

Bcraste cnipans Wwuiku nankHUKa i BKOPOTITh KiHews 6e3 pikcytouoro
Hinens, sanuwmelK 2 MM ikcytouoro Hinens.

o ABIMIGO®WT:

Binpixte cnipans wiiku nansHmka (8) 3 Hanmwkom 12 MM Ta saumctits
ii ANs KOHTAKTHOI NoBepxHi ans nopavi cTpymy (9).

5 3aumcritb KpaKKM Bil 300MPOK | 30 NOTPE6M 3HIMIT YLLINbHIOBAMbHY
sTynky (6).

6 BkpyTiTh WMitKy NANLHMKA B KPINNEHHS HA PyKOSTUI.

Motpi6Ho nuwe ans ABIMIG® W T: Mig yac 3BaPIOBANLHWX POBIT, 5Ki NOTpebytoTs Ge3nepepsHOT NOAAYI APOTY, MOXHA BIAKPYTUTH i30MIOKOYY BTYTKY Y BHYTPILLHIM
YACTMHI KPINNEHHS WHMKM NANbHMKA 30 OMOMOTOKO WNILLOBOI BUKPYTKM 3 HACAAKOK NprbnmsHo 10 MM 3aBLIMPLIKM.

3a notpebu besnepepsHoi nonaui apoty komnaxis ABICOR BINZEL nocrauae izontotoui BTynku (MOXHA 3aMOBMTH OKPEMO).

8.3 OuMuEeHHS WAAHIoBOro nakera

A NONEPEAKEHHS

He6e3neka rpaBmyBaHHs
TsKi TPOBMM BHACIOOK PO3MITAHHS OPIGHMX YACTOK.

* [lin yac NPoAyBAHHS CTUCHYTMM MOBITPSIM BUKOPMCTOBYHMTE BiAMOBIAHMM 30XMCHMI OAST, 30KPEMA 30XMCHI OKYNSpK.

1 3amikite nowkonxeHi, nepopmosati abo sHoweHi aetani.
2 Posmoraiite WNGHIOBMI NAKET.

3 Ha ueHtpanbHoMy wrekepi: BIAKPYTITb HAKMAHY FQMKY.

4 Tlponyire wWnaHr noaadi Apoty 3 06ox GOKiB CTUCHEHMM NOBITPIM.

= 4.3 MNig'enHaHHs BikOX®/LLIJ'IGHI'OBOI'O naketa, puc. A Ha
cropinui UK-198
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9 Ytunizauis

ABIMIG®A/AT/W /WT/MT

9 Ymunizauis

€N1eKTPOHHOro O6HGJ:IHOHHH.

Mprnanm 3 TaKMM MapKyBaHHSM NIANAAAIOTH Nin Aito esponedicskoi Oupektnen 2012/19/€C npo siaxoamn enektpudHoro Ta

e EnektpuuHi npunanu He NO3BONSETLCA YTUNI3YBATH PA3OM i3 NOBYTOBMMM BIOXOAAMM.
e EnektpuuHi npunagun MatoTh 36Mpatics okpeMo Ta NepepobRsTMcs eKonoriyHo Ge3neyHnM cnocoboMm.
* [loTpuMyitrecs BiGNOBIOHMX MICLEBMX NONOXEHb, 3AKOHIB, MPUMMCIB, HOPM i AMPEKTUB.

. |H¢OpMOLliI0 npo 36MpOHHH TQ NOBEPHEHHH eneKTponpmnouiB B MOXETe OTPUMATH Y CBOEMY MiCLleBOMy OpI'CIHi Bnagu.

|_|_l06 ymniaysum NPOAYKT HANEXHUM YMHOM, CNOYATKY 1oro I'IOTpi6HO AOEMOHTYBATH.

10 Tapawris

Ller nponykr € opurinanshmum nponyktom komnawii ABICOR BINZEL.
Komnatis Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG
FAPAHTYE BIACYTHICTb BUPOBHMUMX AedeKTiB, BUCOKY SKICTb BUPOBHMUTBA T
DYHKLIOHYBAHHS LibOTO MPOAYKTY HO MOMEHT MOCTABKM BiNOBIAHO O PiBHS
PO3BMTKY TEXHOMOTIM | UMHHMX HOPM. Ko Byae BuSBAEHO AebEKT, WO BUHMK
i3 BuHK komnanii ABICOR BINZEL, komnanis ABICOR BINZEL
30608'93aHA BNACHWM KOWITOM i Ha CBIM poscya abo ycyHyTv nedekt, abo
3aMiHMTI BPaKoBaHMI. [apaHTis PO3NOBCIOAXKYETLCS TiNbKK HA BUPOBHMYI
nedeKTM Ta He NOKPUBAE NOWKOAXKEHHS, LLO BUHMKNM BHACNIOK
NPUPOOHOIO 3HOCY, NEPEBAHTAXEHHS ABO HEMPABMILHOT eKcrTyaTauii.
TapaHTilHMIA TEPMIH BKA3AHO B yMOBOX NOTOBOPY. BUHATKM Ans nesHMx

UK - 202

npoayKTiB 06roBoprooTLC OKPEMO. [apaHTis QHYMIOETbCS B Pa3i
BUKOPUCTAHHS 3AMACHWUX YOCTUH i BUTPATHMX MATEPIANiB, O He €
opuriHansHmu nponykramm komnawii ABICOR BINZEL a rakox y pasi
NPOBEAEHHS PEMOHTY MPOAYKTY KOPUCTyBa4aMm abo TpeTimm ocobamu.

lapaHTis He NOWMPIOETLCA Ha WBMAKO3HOWYBAHI Aetani. Kpim Toro, komnanis
ABICOR BINZEL He Hece BianosinanbHOCTi 30 WKOAY, 3ANOAISHY
BHACNINOK BUKOPMCTAHHS HALWOTo NpomykTy. MutaHHs ctocoeHo rapaHTii Ta
cepsicHoro obcnyrosyBaHHs MOXyTb 6yTn HanpaeneHi BupobHMkosi abo
anctpmb’iotopy. JoknaaHiwy iHbopmauito MOXHA 3HAMTH B IHTepHeTi 30
aapecoto www.binzel-abicor.comio


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

ABIMIG®A/AT/W/WT/MT 133K

1 IR ZH-203 4.6 ERRS ZH-207

1.1 fFid ZH-203 47 HF4 ZH-207

2 2=&e# ZH-203 5  FgiEns ZH-207

2.1 HHEH ZH-203 51 2 WHJFRINL, % 4 ZH-207

2.2 VRN ZH-203 52 TRl (OGEMT ABIMIG® A + W)

23 HT ZH-204 ZH-207

2.4 1R ZH-204

2.5 HARS ZH-204 6 BT ZH-208

2.6 B ZH-204

2.7 EERENYK zH204 7 FRLETAE ZH-208

ot 22 o _

3 PR 7H-205 8.1 H#HGHMF, WHEE/ K F ZH-209

3.1 HANIE 7H-205 8.2 kEEFEMEIIEYSE ZH-209
8.2.2 W IR IBRIE L AE ZH-210

4 FHLIAR 7H-206 8.2.3 MU EE, WK G ZH-210

4.1 HESIF R IEAT A ek ZH-206 8.3 iHIHAALE ZH-210

42 R ZH-206

4.3 Bikox®/ B M4, I A ZH-206 9 BFRE ZH-211

4.4 BB HEIEEEHES, KB ZH-207 10 i THo11

4.5 ABIMIG® W T 4GBk A HI, M C
ZH-207

1 R

&R R SRR VRN MIG/MAG 1248, 1
TEAERF & EN 60974-7 prifE I ER, (HEIFdER &0
SETIBEMI A . AERIET N ABIMIG®P A / AT/

ic
A 3 P B i BT R A R

B -
®
=l

coyis

UL AT, A7 40 B B A R AR T 0T

FETF IS 224 BT IIRIE B & A RS
Do 2 AR RRIEIA BRI = AR
ERIE R IO

o ABAETFTMHEERERE . 58 =T7 s Al Y
Wl BEIE 52 (1 AN AT e BT AE U B TR . B
A 22 PR Tt TR AR . AT G i) P AE
JSE, FH P 2508 LA RO ST

e o N
i

or B+ mf

2.1 EEFEH

o ARTFMEPN BITAIA 1 B & A e 1 F FAE  TR
B & e 5 X7k, RN, HERIEIT R
FYEfE%1F.

2.2 EEEHR

o BT EMAAMELET  CHdTHLIF G, 24T, s8R
PO N e ik S - (BB DI A e
WUE o

o KEIRIET ML B I,  AGERER §Be, I8
FEikiZ s dh e — RIS ASIRAE T -

W/ WT/MTEAEEET AN . %3508 R REAE 5
ABICOR BINZEL & HfF#1E .

DR T AR EARLAOARID, PR I AR g b

o RPN AT RESG X DR N AR e R R, OF
RIS fE H B E . A AR %
AJoR BAGAE TS 218 <7 1 AT T 7 aisqTs.

o X T AN T M IE BRI, G T A K
AR TAE-

o N TR R e mAER0E, WLEE
5 A frd B SRl

o AEATFAD LS EALE AR A A RE -
o PPEAE A eV RE -

o EBBRAET A RIEELBORIATT Y, W
PR AR IR 2206 B

o GRS 2 WG 7 UL B AN R 4 A
il

o TRV A R X (1 T R E o

ZH-203



2 zatt

ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

o BARVFEALA RHAT ARG, RAEAMORTR LA
Tk N AR IRV EE . BTl
WIS, I H 7SR EATRUE N, A ATTRE
gt B SRR ) TAREAT VRl 08 £ 1Y)
ek

o ORI S RAFROIRHT, CREFEIRELR
i

23 BT
o KA A TR, I E R R T IER A
PEEIE o

o WG EN TR RME , B G TAE PR .

2.4 5

o MR BE 0T IREE . BRI A A
U, AURZHZ IS E K/ X AR E, 7 dR
R TAEMR. B Ry E

o A ERARIHA TR, JCHZH. W, HAg
OZEIRY T8 RO 0% 3 XS It R P i U
Al E B TARZ AR (AGW) .

o AR BEIE N AR 5 BRi AR T S350,
AR RS TE R SERs . FENR IR AL B L Y1)
JRCE S S 2 R .

2.5 TARRE

o AT S ) ORI A E . 1 3s TR
Ei7B7\

o MMEXIFABHEAT S Ak

2.6 B
o WG ELT WA, AR .
o BRI N ELF KA -

2.7 BERRIR
BEERAE T A P B0 05 2 R DA 2, F L RAT T
FESERS K AR B BRI LA BB

o TELRIE. FRHLEIR. 4Edr AMEIEEL A T 7S
o, R R 5% PR T VD R 4 AOBE R, RN
CEN/E RPN

o (EJRITAL B I BT A VEIL. . bR
R4

o MG TRIF B TIRAM, CAPifilig .
o ARFEAT I KANRSESE IS (3R 58 p i Hash TR

o HAAFRKEAE SR E G, Wi B
CHLJR , ML) AT BE B I KRR | FI
HMER | AN RIS

o SESF— MBI KIE, FAEFF AL AT BRI AL
BIHEAE KGR AR 7 TAL_E B A& 1B
K BRI o

o (EFARMAZIEN, RHGIERAZR N
DRI B -

o PUT SRS A OGHE R I, R 2 R B
LR A iz &b T, RLEE. B
PRGN 37 T AL A

WA R ARSI T

TREARI IR GRS . WX R AR, SBANENEIET .

A EBE

TR BEAAE R I Ol WRANEHERR, WTRE SR E

A N>

IRATREIE I H o WERAPHERR, WA ShE M.

o
HE

TR AT BEAFAERAN TAF 85 R B 3 i & a6 .

2.8 RRIBEIHH

FER SUE LT SLZ Pk T 21 k4

o HITHYR. IREEEUIE . W ANRBERIAT GRS
BN

ZH - 204

HAbAE RS W IR A TN B At A 1 ) S
(SR2eES



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

3

3 s

A EE

AR 5IR I fER

o HBEHMUE A B % .

o DIZIHE BSOS BRI RCR, AT ).

IRAFEREME ], BRI R. SINATRE™.

3.1 HEREWHE
BRI -25C% +55C ##< (DIN EN ISO 14175) | CO, flig &1k M21
X ESEE 7E 20 CHH K 90% | B4R S8 ) [ AL 44
R FHE / Wb F P & N3V ity
FL KR Hii Ml E kR S5 IP3X
(EN 60529)
{5 FE L 35 R B AR B AR B | 3 R IE AR FRFREHIEE WHT 42VAO01ZE 1A

RN SR — R EdE  (EN 60974-7)

ABIMIG® A LW

F UM, FEAes - A =)AH;

LW =FHhit

ABIMIG® AT LW

T LB - A=A T =03Te; IW=KR&ER

ABIMIG®W/WT/MTW/MTWT/
WTG

TR - W = T=mhgk: MT =Pl

ABIMIG® MT / MTG

KA EHIAE - G =B FE AR A

R 2GSRBS

Rl BHFR HE HRE By @ SRR
FrifE R
co, M21

[A] [A] [%] [mm] [/min]
ABIMIG® A LW
155 R4 170 170 60 0.6-6.0 10-08
255/257 KA, 230 220 60 0.8-8.2 10-08
305/307 A 280 260 60 0.8-8.2 10-08
355/357 KA 330 310 60 1.0-0.6 10-00
405/407/415/455/457 | {5 400 350 60 1.2-2.4 10-00
ABIMIG® A T LW
155 R4 190 180 60 0.6-6.0 10-08
255/257 KA, 240 220 60 0.8-8.2 10-08
305/307 JZRLS 290 260 60 0.8-8.2 10-08
355/357 KA 340 320 60 1.0-0.6 10-00
405/407/415/455/457 | {5 400 370 60 1.2-2.4 10-00
ABIMIG®W /WT/MTW/MTWT
340 WA R 400 350 100 0.8-8.2 10-00
440 Wih 500 450 100 0.8-8.6 10-00
540 W= 600 550 100 1.0-0.6 10-00

%3 R SR (EN 60974-7)

ZH - 205




4 FHLER ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

) AR S8 BRE 184 @ Rk
PR FE I

co, M21

(A] (A] [%] [mm] [1/min]
ABIMIG® MT / MTG
255/257 LR 250 200 60 0.8-8.2 10-08
305/307 LR 315 250 60 0.8-8.2 10-08
355/357 KA 360 320 60 1.0-0.6 10-00
405/407/415 LR 400 360 60 12-2.4 10-00
455/457 LR 450 400 60 1.2-2.6 10-00
K3 SR RREEEEE (EN 60974-7)
ARBEEENER B 452 4
VR P K 50 C PR L 3.00m. 4.00m. 5.00m
ME &/ 1.5 |/min oI D Pk (WRHEAR S5 mm)
REES /) 1.5 bar/ &K 3.5 bar AHEE I & 800 W

£l 23t

WA  HIAE /BB

3.2 FrR#EE
JITA 48 [T 28t B 1 A T R TSk A

4 FEHLIAR

FEBINESBANRZGRER

FEYE S RfB. 205, PREV YR v THAF RN, S RS TIRE
o MBI B E L.

3 [ R R R

REFBN RERHBNZ 0L RA R EBIR
AN E HEAT UEAS AN 0™ P RE BN AL B A A0 o 5 FRASBN ABEATERAE, 7 i R AB SR AL
o AXFRVFRAAHRLRE 1IN G 2 B R G AT AR A — TUA ol

IR P AT P 1R E D 3R

4.1 MRIHRRET AR
1 WidT BRI R =k 2 D) SRS R R4 s ik

4.2 ZHH
MIG/MAG FH e TR ) OB % g . = 8 PRIFHI A ZH-208 1
A REHGHUFAE L FEREL, HS .

4.3 Bikox®/ EEm AL, FHEA

1 IR b B B sk B T o . ABICOR BINZEL 1§ Jf] BTC £5AHIW.
2 k2Nl b FERAR BRI e s g o NBERIRINENL, B2 EEFKEET Y
3 (GEH TWA AR EEGRE (EE) MENR JFiK.

CANCARCDIN o LEWIR)ESHANE He e 2 A, 2574 20V In) %
o KTV EIH I AR & HA

ZH - 206



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

5 FHgIETH

4.4 HRAEEBHS, HEB

D& Fv% 2R A

1 KR A S UER JR IR, (208D 7,

2 IR AR KR PCE, IR E BEAERR
by,

4.5 ABIMIG® W T BB AN I, $EE C

3 BHERRIE FL. 2 IARESTIT B PCE 1L

R, BRI AOE ST IR AR B 4%
i

4 7 IS ETE RS A A

=
HEE

o HER, ERRAIMARINILLLE!

o IR (5) MHRAEIINAGZA T o R SR AR AR R INIA 22 34 .
o MEHIE (6) HEMMM, LIBERIRAA AR -

4.6 EERIS

o EFE ISR o

o FEMRRE EREATIT IR I FORH], DA
AL T REAFAE A 5T o

4.7 ¥4

o FRAE 3 7R 14 0 RE PR R B
o WREEPT A I ORI T, IR E RS

A /J\l[‘_‘\

A 2UiEk
ER N

o VIZPRFANSER DR A, SR BB T & .

1 AT VIR 225 S AR R 22, DL R W] REAT
FER R
2 LIRS R BRI LN IR 22 E

5 FHBIETH

3 HNIALIE LI " s " i, HRMRL
M B IS
4 FHOTITI VISR S R 22

N e
ER

o TERASIFEAI BT

FRAESEAER ] 2 40T AL -

5.1 2°FHFFREN, K4
1 3% R P ERERY U REE =122 A

5.2 FHER (UEFAT ABIMIG® A + W)
ABIMIG® AT + W T ¥ % AT HEC 76 AR Th A2 A YT
E/F (MUD ”

YT WA SRR, RS0, AR
B ) BRPEEoRE R E . XA o B AR

F A5 A 7 AN FAR R AR L () FLR T 5, A 2
AT .

2 in PRl =R R

B, e R BEERERER o T R RS
BB YR L
A D REHR D T2 7 5 R I HE SR M

ZH - 207



6 47 ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

MUL MuUL7 muQ muQ7 MXU mxu7 MPOT
YrEt/T (b / TR [ BEAE/T | MAE /PR | REER | ZURRRE | BATE
B B s

YEMV A4

(5

4?

FH 5  BIS BB K BB AR IEE (BGEH T ABIMIGP A + W)
6 AT
1 FTH RSO, HE R IR, 3 MR REE, REBRESH
2 ABIMIG® W Hil W T il A 215 4 SRR, B EhEEE.
7 EIETHE
A
o WA, VASHGSHMN IR Rk, 7R R G 515 B s 1T KR 5 o%h.
1 S50 SERER, SCHEERER. 2 RPAERP AT, FFRMEB S E.
8 RIFAERE

A BB

FERINBIHBANZ LRI fER

FEYED . KB, 23, PRE MY e T A BN E), ZEHEAD RSB TIRE.
s BT HAEL.

o T R I

A BB

FL R R T B 51 e o

HLAE S I AR T Re R fa R i s . MR 2 iE e K A A i A

o KB PTA IS A BERECSR R THEHE 2R DU R B HUR, SEHARIR [ AT B P 1R 1 B

A BB

R Rk

AAAE R HH PR A R 02 BRI o T R T 5 e 2 0 11 S s

o EIFIRBEATIRIR . dEd. LR VL RAREIMAESARALRT, RIATRAS 235,

A EE

RO R R

R R R A AR 2 -

o AARIGA RN, E R EAN AT

EE

o KIEAIPE . FEIFNECSRE BHIR, RERENE, WE AT R
o KB IR M STURAQR SIS A 1Y) L A P i T

o THPRMEERIIRE WYY, A P A R e kA2 A 7R

ZH - 208



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8 R FIEE

8.1 EMmEMHM, HEE/ A F
o VUREARSSE, AIONARSIUEC & AN A (1 2 453 1F -

=
HE

o Hfefdi 54 ABICOR BINZEL 545 1f .

o 25 HHAN Z 1R A BT TR AR RS S I BGHT P i B 3%
7 51T I BE 215 B ] LLZE www.binzel-abicor.com W 1383 .

o 4. PRENG A N A ABICOR BINZEL % A&k T, KL R IRAGNT 1K 2 S5 170 o2 75 1R A

8.2 EFMEEKRLIFE
1 RIESFIEAE ST IR BN
2 RS IREMR L s 22 9

8.2.1 MEMREFLE

= N 8.2.1 4N e 3 L2 5 ZH-209 1T

= AFEMN. . . B 8.2.2 IR I RLA
22555 7H-210 1T

N
HE

o [B5E AR REME ATES:N T 245

o N TAERAGA L FE N RER I — e Tk ), RE

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

FORNRSHE L SEE IR

1 #2 Bikox® / HiZi 41k,

2 eI RS

3 fEhdhk b 7 RBURIESE,

4 fichdik b 4S8 % i Bikox® / RIS
% [ 58 ek

ABIMIG® ATLW

BN A% 22 S AR 22

1 28 Bikox® / HZ5411E.

2 7R AR B AT A A S

3 ik b P IBURIREE,

4 fechgahssk b 4S5 % i Bikox® / RIS
&b k.

ABIMIG®WT, & H
BN TR 22 S8 AR 24 .

1 B|EBRSAL (10).
2 T3

3 AP LB T) OF L5 10 mm) MRS R
B E 7).

4 TR B S (A

5 sk (12) ke 5 FEURIEE (13).

6 ek b ¥ S M S A F I A
2 e L A

7 T4 EBUREE (13) .

8 XIF IR B ST VN S 2% (15) .

5 7Erhdeesk e ¥ RRUgiEeE, F ABIMIG® R F
6 TEFEFN L. FIT) %} 5% 5 B Mg A ) W S 2255 1)
HEKEE.
7 EMF R, 3 E St
= 4.3Bikox®/ B 1, HEE A 5 ZH-206 5T

5 7Erhsesk o ¥ RRUEEeE, F ABIMIG® T
.

6 TR b D) JI) R RS F BRI S,
BEE 2 mm BHKRE.,

7 3R] et Bl n] Al F A
= 4.3Bikox®/ MR i 21, HEHE A 5 ZH-206 7T

9 I FHRIEE (13) HHKKHFLE (15).
10450857 /7 5424 (15) 40 mm (fEF 53 mm %
FHEERE) , BER 40° . ANEIER S 2B 4%

=, EBRVIL S ER .

N AT BRSE (R EARRDN) BN%A5E
a7z .

128N G 2% (15).
[ e Bk K (4 14 mm) Tk E S
i,

13 BB ERE (13D .

ZH - 209



http://www.binzel-abicor.com

8 fRIFFIE ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

8.2.2 IR BEIELE

1 5 Bikox® / HLZ5 L1 4 ferp ek b BRSO B HERERLIL 2
2 Jf] ABICOR BINZEL 4il4 52 i 4 ) 1% 22 75 &L,
(%1 40° fi) - 5 ek b AT UKL
3 B HIS I T 22 BN T FEE 1 ] 1k P Ak . 6 VRN L NI E R 1L LU E R AT S5 R . B
T EaHRIELRE: O K B KB IR R 228 5 .
« ABIMIG® AT LW: 7 JH ABICOR BINZEL 1) JJ4EARic A 1l 58133 42 7 9
BHIRK S48 (15) HENFIUERE & € 1k PN =L IRvEZ GRSV IR
Pab (BHC 2 . = 4.3Bikox®/ B34, I A %5 ZH-206 7T
o ABIMIG®W T:

FHIR I S8 2 iR 2 B HEN RN A 5B
A7) HREEIEEAL.

o
MESYS

o GEREALERISMEN 4.0 mm I, 25U G228 B e ) Sk T A0

8.2.3 HHIREE, HE G
{S3E FH 2 A 34 ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T:

TR

o TR SE AR S T AR RN A 225 ABIMIGO W T E4a4 85

o VR B M SUR M 3 S R FA) L AT A T A

o [ R SRERIEER (192.0078) JEWE ABIMIG® W Ty O BUFF. XFERT LU &2 fA BT A AHT, Rk
O RIAIAE I A5 4o

1 MIRFER B3 TS, SR lIRSRAE 4 EHKE:
ABIMIG® W T 25528 (6) i NIEH. o ABIMIGP AT LW:

2 FTEESEMEM R4S B —u) FIG SR e HENFRSNIR TR, TERA e Bk m—um, K e
(8) (40° ). Bk B K 465 2 mm,

3 TS (8) LRI — M NGB % « ABIMIG®W T:
S IR AL, DIWTFe g e s (8) JHEEL-BM|, PHES e

M (9) 157 12 mm KR
5 EBUINAGMER, LERNRFHEHE (6).
6 I NI FRI R 252
PR ABIMIG® W T 8. FEBAT L Zifd VSR 4 S IR BEAT 45 1), AT LAFF 42 )
CIF VB 220 10 mm) $TFARSIST i P 4L 5
AT %E4% ABICOR BINZEL Jyi% st (% 4 SRk — M5 &

8.3 HEHAAMN

A EBE

A2k
PRI fie % ) B BN EE A
o G VAN AU BOE M P A A, R B R H B

1 BEHBIAR . AT B B 40 1 A 4 W 4 S ik 22 i
2 BE ARG, = 4.3Bikox®/ BB AL, R A 5 ZH-206 T

3 P RESL b i BURIREE,

ZH - 210



ABIMIG®A/AT/W/WT/MT

9 BFAE

9 EHFLE

o AT R4 A T R

HERUE A B AT IR

PR BT 5 I B & AR5 BB DG TR 5 il SR i (WEEED 19 2012/19/EU 454

o HLT B A AT L TE S TR B 1 77 R A
o TEPEFUL B REEAT b L. B BRERIE A
B | I T A R A, IR b R T A

10 fR4E

77 i~ ABICOR BINZEL Ji 27 i

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. K
G A FMRIEAF i EHE LIEMTEIR, FFH MR
] AR ATET I 2 AR RE T A i B AR K AE
g . XFT 1 ABICOR BINZEL 5|2 f = i B s ) £,
ABICOR BINZEL 7 5T [m) &/ & fit e 2 42 B B3 5 46t ik
%o PRIUE H BRTLE SR FE b B )8, AN R
HARTAFE, oA A R R B S A2 . fRAIE
PR IENE — AT S 463 (AGB) o Xf T H-ubp= fh 245

FEBIRE « teah , SR A 77 48 Ak

ABICOR BINZEL Jiific & 11 S AEM 241 | BUER =7 1) &

BB EOR , PRE K LR

FEREBEAS B TARIEJEE . th4h, ABICOR BINZEL %t
TR R BATT = b R A R AN 7 5. SR
AR TARUE B IR S5 1) 1) AR ESE 0], 1 IBE AR il i 7 B
BB T VE VT A A T PSS B A S S

www.binzel-abicor.com

ZH-21


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

TECHNOLOGY

FOR

THE

WELDER

~S

WORLD.

BINZEL =

Importer UK:

ABICOR BINZEL (UK) Itd.

Binzel House, Mill Lane, Winwick Quay
Warrington WA2 8UA « UK
T+44-1925-65 39 44

F+441925-65 48 6 UK
info@binzel-abicor.co.uk cA

Manufacturer:

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker * 35418 Buseck * GERMANY

T+49 6408 /59-0

F+49 64 08 / 59-191 c €
info@binzel-abicor.com

www.binzel-abicor.com

BAL.0835.0 » 2021-11-22

GROUP


http://www.binzel-abicor.com

	1 Identifikation
	1.1 Kennzeichnung

	2 Sicherheit
	2.1 Bestimmungsgemäße Verwendung
	2.2 Grundlagen
	2.3 Elektrotechnik
	2.4 Schweißen
	2.5 Technischer Zustand
	2.6 Schutzkleidung
	2.7 Klassifizierung der Warnhinweise
	2.8 Angaben für den Notfall

	3 Produktbeschreibung
	3.1 Technische Daten
	3.2 Verwendete Abbildungen

	4 Inbetriebnahme
	4.1 Schweißbrenner für Schlauchpaketmontage vorbereiten
	4.2 Brennerhals ausrüsten
	4.3 Bikox® / Schlauchpaket anschließen, Abb. A
	4.4 Kühlmittelkreislauf entlüften, Abb. B
	4.5 Restkühlmittel bei ABIMIG® W T Schweißbrennern, Abb. C
	4.6 Schutzgas anschließen
	4.7 Draht einfädeln

	5 Handgriff Bedienungselemente
	5.1 Taster 2-Takt-Funktion, Tab. 4
	5.2 Handgriffmodule (nur für ABIMIG® A + W)

	6 Betrieb
	7 Außerbetriebnahme
	8 Wartung und Reinigung
	8.1 Verschleißteile austauschen, Abb. E / Abb. F
	8.2 Drahtführung auswählen und montieren
	8.2.1 Führungsspirale kürzen und montieren
	8.2.2 Kunststoffseele montieren und kürzen
	8.2.3 Brennerhalsspirale, Abb. G

	8.3 Schlauchpaket reinigen

	9 Entsorgung
	10 Gewährleistung
	1 Идентификация
	1.1 Маркировка

	2 Безопасност
	2.1 Използване по предназначение
	2.2 Основни положения
	2.3 Електротехника
	2.4 Заваряване
	2.5 Техническо състояние
	2.6 Предпазно облекло
	2.7 Класифициране на предупредителните указания
	2.8 Указания в случай на авария

	3 Описание на продукта
	3.1 Технически данни
	3.2 Използвани фигури

	4 Пускане в действие
	4.1 Подготовка на заваръчната горелка за монтаж на шлаухпакета
	4.2 Оборудване на човката на горелката
	4.3 Bikox®/свързване на шлаухпакета, фиг. A
	4.4 Обезвъздушаване на циркулацията на охлаждащата течност, фиг. B
	4.5 Остатъчно охлаждащо средство при ABIMIG® W T заваръчни горелки, фиг. C
	4.6 Свързване на защитния газ
	4.7 Поставяне на тел

	5 Елементи за управление на ръкохватката
	5.1 2-тактова функция на пусковия бутон, таб. 4
	5.2 Модули на ръкохватката (само за ABIMIG®A + W)

	6 Експлоатация
	7 Извеждане от експлоатация
	8 Техническо обслужване и почистване
	8.1 Подмяна на износващите се части, фиг. E/фиг. F
	8.2 Подготовка и монтаж на подаването на тел
	8.2.1 Скъсяване и монтиране на подаващата спирала
	8.2.2 Монтиране и скъсяване на пластмасовата сърцевина
	8.2.3 Спирала на човката, фиг. G

	8.3 Почистване на шлаухпакета

	9 Предаване за отпадъци
	10 Гаранция
	1 Identifikace
	1.1 Označení

	2 Bezpečnost
	2.1 Používání v souladu se stanoveným určením
	2.2 Podklady
	2.3 Elektrotechnické vybavení
	2.4 Svařování
	2.5 Technický stav
	2.6 Ochranný oděv
	2.7 Klasifikace výstražných upozornění
	2.8 Pokyny pro případ nouze

	3 Popis výrobku
	3.1 Technické údaje
	3.2 Použité obrázky

	4 Uvedení do provozu
	4.1 Příprava svařovacího hořáku pro montáž kabelových svazků
	4.2 Osazení hrdla hořáku
	4.3 Připojení Bikox® / kabelového svazku, obr. A
	4.4 Odvzdušnění okruhu chladiva, obr. B
	4.5 Zbytkové chladivo u ABIMIG® svařovacích hořáků W T, obr. C
	4.6 Připojení ochranného plynu
	4.7 Zavedení drátu

	5 Ovládací prvky na rukojeti
	5.1 Dvoutaktní funkce tlačítka, tab. 4
	5.2 Model rukojeti (pouze pro ABIMIG®A + W)

	6 Provoz
	7 Odstavení z provozu
	8 Údržba a čištění
	8.1 Výměna opotřebitelných dílů, obr. E / obr. F
	8.2 Výběr a montáž vedení drátu
	8.2.1 Zkrácení a montáž vodicí spirály
	8.2.2 Zkrácení a montáž plastové trubičky
	8.2.3 Spirála hrdla hořáku, obr. G

	8.3 Čištění kabelového svazku

	9 Nakládání s odpady
	10 Záruka
	1 Identificering
	1.1 Mærkning

	2 Sikkerhed
	2.1 Korrekt anvendelse
	2.2 Dokumentation
	2.3 Elektroteknik
	2.4 Svejsning
	2.5 Teknisk tilstand
	2.6 Beskyttelsesbeklædning
	2.7 Klassificering af advarsler
	2.8 Angivelser ved nødstilfælde

	3 Produktbeskrivelse
	3.1 Tekniske data
	3.2 Anvendte billeder

	4 Brug
	4.1 Forberedelse af svejsebrænder til slangepakkemontering
	4.2 Udstyring af brænderhals
	4.3 Tilslutning af Bikox® / slangepakke, billede A
	4.4 Udluftning af kølemiddelkredsløb, billede B
	4.5 Restkølemiddel ved ABIMIG® W T svejsebrændere, billede C
	4.6 Tilslutning af beskyttelsesgas
	4.7 Trådfremføring

	5 Håndtag betjeningselementer
	5.1 Trykknap 2-taktsfunktion, tab. 4
	5.2 Håndtagmoduler (kun til ABIMIG® A + W)

	6 Drift
	7 Når apparatet ikke længere skal bruges
	8 Vedligeholdelse og rengøring
	8.1 Udskiftning af sliddele, billede E / billede F
	8.2 Valg og montering af trådføring
	8.2.1 Afkortning og montering af føringsspiral
	8.2.2 Montering og afkortning af kunststofkoren
	8.2.3 Brænderhalsspiral, billede G

	8.3 Rengøring af slangepakke

	9 Bortskaffelse
	10 Garanti
	1 Identification
	1.1 Marking

	2 Safety
	2.1 Designated use
	2.2 Fundamentals
	2.3 Electrical components
	2.4 Welding
	2.5 Technical State
	2.6 Protective clothing
	2.7 Classification of the warnings
	2.8 Emergency information

	3 Product description
	3.1 Technical data
	3.2 Illustrations used

	4 Commissioning
	4.1 Preparing the welding torch for installation of the cable assembly
	4.2 Equipping the torch neck
	4.3 Connecting the Bikox® cable/cable assembly, fig. A
	4.4 Purging the coolant circuit, fig. B
	4.5 Residual coolant for ABIMIG® W T welding torches, fig. C
	4.6 Connecting the shielding gas
	4.7 Feed in wire

	5 Operational controls on the handle
	5.1 Button with two-step function, tab. 4
	5.2 Handle modules (for ABIMIG® A + W only)

	6 Operation
	7 Decommissioning
	8 Maintenance and cleaning
	8.1 Replacing wear parts, fig. E/fig. F
	8.2 Selecting and attaching the wire guide
	8.2.1 Shortening and mounting the spiral liner
	8.2.2 Mounting and shortening the PA liner
	8.2.3 Torch neck liner, fig. G

	8.3 Cleaning the cable assembly

	9 Disposal
	10 Warranty
	1 Identificación
	1.1 Etiquetado

	2 Seguridad
	2.1 Utilización conforme a lo prescrito
	2.2 Aspectos básicos
	2.3 Sistema eléctrico
	2.4 Soldadura
	2.5 Estado técnico
	2.6 Ropa de protección laboral
	2.7 Clasificación de las advertencias
	2.8 Indicaciones para emergencias

	3 Descripción del producto
	3.1 Datos técnicos
	3.2 Figuras utilizadas

	4 Puesta en servicio
	4.1 Preparación de la antorcha de soldadura para el montaje del ensamble de cables
	4.2 Equipamiento del cuello de antorcha
	4.3 Conexión de Bikox® / ensamble de cables, Fig. A
	4.4 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. B
	4.5 Refrigerante residual en antorchas de soldadura ABIMIG® W T, Fig. C
	4.6 Conexión del gas de protección
	4.7 Enhebrado del alambre

	5 Elementos de mando de la empuñadura
	5.1 Gatillo con ciclo de dos tiempos, Tab. 4
	5.2 Módulos de empuñadura (solo para ABIMIG® A + W)

	6 Funcionamiento
	7 Puesta fuera de servicio
	8 Mantenimiento y limpieza
	8.1 Sustitución de piezas de desgaste, Fig. E/Fig. F
	8.2 Selección y montaje de la guía de alambre
	8.2.1 Recorte y montaje de la guía
	8.2.2 Montaje y recorte de la guía plástica
	8.2.3 Guía del cuello de antorcha, Fig. G

	8.3 Limpieza del ensamble de cables

	9 Eliminación
	10 Garantía
	1 Tunnus
	1.1 Tähistus

	2 Ohutus
	2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine
	2.2 Üldteave
	2.3 Elektrotehnika
	2.4 Keevitamine
	2.5 Tehniline seisukord
	2.6 Kaitseriietus
	2.7 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon
	2.8 Teave avariijuhtumi kohta

	3 Toote kirjeldus
	3.1 Tehnilised andmed
	3.2 Kasutatud joonised

	4 Kasutuselevõtmine
	4.1 Keevituspõleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks
	4.2 Varustuse paigaldamine põletikaelale
	4.3 Bikox®-i / voolikupaketi külgeühendamine, joon. A
	4.4 Külmaaine ringluse õhutustamine, joon. B
	4.5 Jahutusvedeliku jääk ABIMIG® W T keevituspõletitel, joon. C
	4.6 Kaitsegaasi ühendamine
	4.7 Traadi sissepõimimine

	5 Juhtelementide käepide
	5.1 Klahvi 2-taktiline funktsioon, tab. 4
	5.2 Käepidememoodulid (ainult mudelitel ABIMIG®A + W)

	6 Käitamine
	7 Töö lõpetamine
	8 Hooldus ja puhastamine
	8.1 Kuluosade vahetamine, joon. E / joon. F
	8.2 Traadijuhiku valimine ja monteerimine
	8.2.1 Juhtspiraali lühendamine ja monteerimine
	8.2.2 Plastkõri monteerimine ja lühendamine
	8.2.3 Põletikaelaspiraal, joon. G

	8.3 Voolikupaketi puhastamine

	9 Utiliseerimine
	10 Garantiikohustus
	1 Tunnistus
	1.1 Merkinnät

	2 Turvallisuus
	2.1 Tarkoituksenmukainen käyttö
	2.2 Perusteet
	2.3 Sähkötekniikka
	2.4 Hitsaus
	2.5 Tekninen kunto
	2.6 Suojavaatteet
	2.7 Varoitusten luokittelu
	2.8 Tietoja hätätilanteita varten

	3 Tuotekuvaus
	3.1 Tekniset tiedot
	3.2 Kuvat

	4 Käyttöönotto
	4.1 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten
	4.2 Poltinkaulan varustelu
	4.3 Bikox®:n/letkupaketin liittäminen, kuva A
	4.4 Jäähdytysnestepiirin ilmaaminen, kuva B
	4.5 Ylimääräinen jäähdytysneste ABIMIG® W T hitsauspolttimilla, kuva C
	4.6 Suojakaasujärjestelmän liittäminen
	4.7 Langan asettaminen

	5 Kahvan hallintalaitteet
	5.1 Painike 2-toiminen, taul. 4
	5.2 Kahvamoduulit (vain malleille ABIMIG®A + W)

	6 Käyttö
	7 Käytöstä poistaminen
	8 Huolto ja puhdistus
	8.1 Kulutusosien vaihto, kuva E / kuva F
	8.2 Langanohjaimen valinta ja asennus
	8.2.1 Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus
	8.2.2 Muovijohtimen asennus ja lyhentäminen
	8.2.3 Poltinkaulan spiraali, kuva G

	8.3 Letkupaketin puhdistus

	9 Hävittäminen
	10 Takuu
	1 Identification
	1.1 Marquage

	2 Sécurité
	2.1 Utilisation conforme aux dispositions
	2.2 Bases
	2.3 Électrotechnique
	2.4 Soudage
	2.5 État technique
	2.6 Vêtements de protection
	2.7 Classification des consignes d'avertissement
	2.8 Instructions concernant les situations d'urgence

	3 Description du produit
	3.1 Caractéristiques techniques
	3.2 Illustrations utilisées

	4 Mise en service
	4.1 Préparation des torches de soudage pour un changement de faisceau
	4.2 Équiper le col de cygne
	4.3 Raccordement Bikox® / faisceau, fig. A
	4.4 Purge de l'amenée de liquide de refroidissement, fig. B
	4.5 Liquide de refroidissement restant avec les torches de soudage ABIMIG® W T, fig. C
	4.6 Raccordement du gaz de protection
	4.7 Enfilage du fil

	5 Poignée éléments de commande
	5.1 Fonction en 2 temps de la gâchette, tab. 4
	5.2 Modules de poignées (uniquement pour ABIMIG®A + W)

	6 Fonctionnement
	7 Mise hors service
	8 Entretien et nettoyage
	8.1 Échange de pièces d'usure, fig. E / fig. F
	8.2 Choix et assemblage de l'amenée de fil
	8.2.1 Raccourcissement et assemblage de la gaine guide fil
	8.2.2 Montage et raccourcissement de la gaine guide fil synthétique
	8.2.3 Gaine guide fil du col de cygne, fig. G

	8.3 Nettoyage du faisceau

	9 Élimination
	10 Garantie
	1 Opis
	1.1 Označavanje

	2 Sigurnost
	2.1 Pravilna upotreba
	2.2 Osnove
	2.3 Elektrotehnika
	2.4 Zavarivanje
	2.5 Tehničko stanje
	2.6 Zaštitna odjeća
	2.7 Klasifikacija upozorenja
	2.8 Informacije za slučaj opasnosti

	3 Opis proizvoda
	3.1 Tehnički podaci
	3.2 Korištene ilustracije

	4 Stavljanje u pogon
	4.1 Priprema gorionika za zavarivanje za montažu paketa crijeva
	4.2 Opremanje vrata gorionika
	4.3 Priključivanje Bikox® / paketa crijeva, sl. A
	4.4 Odzračivanje kružnog toka za rashladnu tekućinu, sl. B
	4.5 Ostatak rashladne tekućine kod ABIMIG® W T gorionika za zavarivanje, sl. C
	4.6 Priključivanje zaštitnog plina
	4.7 Uvođenje žice

	5 Elementi za rukovanje na ručki
	5.1 Dvotaktna funkcija prekidača, tabl. 4
	5.2 Moduli ručke (samo za ABIMIG® A + W)

	6 Rad
	7 Stavljanje izvan pogona
	8 Održavanje i čišćenje
	8.1 Zamjena potrošnih dijelova, sl. E / sl. F
	8.2 Odabir i montaža vodilice za žicu
	8.2.1 Skraćivanje i montaža spiralne vodilice
	8.2.2 Montaža i skraćivanje plastičnih priključnih crijeva
	8.2.3 Spirala vrata gorionika, sl. G

	8.3 Čišćenje paketa crijeva

	9 Odlaganje otpada
	10 Garancija
	1. Termékazonosítás
	1.1. Jelölés

	2. Biztonság
	2.1. Rendeltetésszerű használat
	2.2. Alapok
	2.3. Elektrotechnika
	2.4. Hegesztés
	2.5. Műszaki állapot
	2.6. Védőruházat
	2.7. A figyelemfelhívások osztályozása
	2.8. Vészhelyzetre vonatkozó utasítások

	3. Termékleírás
	3.1. Műszaki adatok
	3.2. A felhasznált ábrák

	4. Üzembe helyezés
	4.1. A hegesztőpisztoly előkészítése a kábelköteg felszerelésére
	4.2. A pisztolynyak felszerelése
	4.3. Bikox® / kábelköteg csatlakoztatása, A ábra
	4.4. Hűtőkör légtelenítése, B ábra
	4.5. Hűtőfolyadék-maradvány ABIMIG® W T hegesztőpisztolynál, C ábra
	4.6. Védőgáz csatlakoztatása
	4.7. Huzal behúzása

	5. Kezelőelemek a markolaton
	5.1. 2 ütemű kapcsoló funkció, 4. táblázat
	5.2. Markolatmodul (csak ABIMIG®A + W esetén)

	6. Üzemeltetés
	7. Üzemen kívül helyezés
	8. Karbantartás és tisztítás
	8.1. Kopó alkatrészek cseréje, E ábra / F ábra
	8.2. A huzalvezetés kiválasztása és felszerelése
	8.2.1. Vezetőspirál rövidítése és felszerelése
	8.2.2. A műanyag belső felszerelése és rövidítése
	8.2.3. Pisztolynyakspirál, G ábra

	8.3. A kábelköteg tisztítása

	9. Hulladékkezelés
	10. Jótállás
	1 Identificazione
	1.1 Marcatura

	2 Sicurezza
	2.1 Uso conforme allo scopo d’impiego previsto
	2.2 Concetti di base
	2.3 Elettrotecnica
	2.4 Saldatura
	2.5 Stato tecnico
	2.6 Indumenti protettivi
	2.7 Classificazione delle avvertenze
	2.8 Informazioni per i casi di emergenza

	3 Descrizione del prodotto
	3.1 Dati tecnici
	3.2 Figure impiegate

	4 Messa in esercizio
	4.1 Approntamento della torcia per saldatura per il montaggio del fasciame
	4.2 Equipaggiamento della lancia
	4.3 Bikox® / Collegamento del fasciame, Fig. A
	4.4 Spurgo del circuito del refrigerante, fig. B
	4.5 Refrigerante residuo per torce per saldatura ABIMIG® W T, Fig. C
	4.6 Collegamento del gas di protezione
	4.7 Inserimento del filo

	5 Elementi di comando dell’impugnatura
	5.1 Funzionamento dell’interruttore a 2 tempi, Tab. 4
	5.2 Moduli di impugnatura (solo per ABIMIG® A + W)

	6 Funzionamento
	7 Messa fuori servizio
	8 Manutenzione e pulizia
	8.1 Sostituzione di parti soggette a usura, Fig. E / Fig. F
	8.2 Scelta e montaggio del guidafilo
	8.2.1 Accorciamento e montaggio della guaina a spirale
	8.2.2 Montaggio e accorciamento dell’anima in plastica
	8.2.3 Spirale della lancia, Fig. G

	8.3 Pulizia del fasciame

	9 Smaltimento
	10 Garanzia
	1 概要
	1.1 マーク

	2 安全に関して
	2.1 正しい使用方法
	2.2 基本
	2.3 電気工学
	2.4 溶接
	2.5 技術条件
	2.6 保護服
	2.7 警告ラベルの分類
	2.8 緊急時の対応

	3 製品について
	3.1 技術仕様
	3.2 使用図

	4 試運転
	4.1 ケーブル組立取付け用溶接トーチの準備
	4.2 トーチネックの組立て
	4.3 Bikox® /ケーブル組立の接続、図A
	4.4 冷却剤回路の排気、図B
	4.5 ABIMIG® W T溶接トーチにおける冷却剤の残り、図C
	4.6 シールドガスの接続
	4.7 ワイヤ通し

	5 ハンドル操作
	5.1 ２サイクル機能スイッチ、表4
	5.2 ハンドルモジュール （ABIMIG® A + Wのみ）

	6 運転
	7 運転終了
	8 整備と清掃
	8.1 消耗部品の交換、図E /図F
	8.2 ワイヤガイドの選択と取付け
	8.2.1 ライナーの切断と取り付け、図E
	8.2.2 プラスチックライナーの取り付けとカット
	8.2.3 トーチネックスパイラル、図G

	8.3 ケーブル組立の洗浄

	9 廃棄処分
	10 保証書
	1 Сәйкестендіру
	1.1 Таңбалау

	2 Қауіпсіздік
	2.1 Қолданылу мақсаты бойынша ескертулер
	2.2 Негіздер
	2.3 Электртехника
	2.4 Дәнекерлеу
	2.5 Техникалық күйі
	2.6 Қорғаныс киімі
	2.7 Ескерту нұсқауларының классификациясы
	2.8 Апат болған жағдайдағы әрекеттер

	3 Бұйым сипаттамалары
	3.1 Техникалық сипаттамалар
	3.2 Пайдаланылған суреттер

	4 Пайдалануға беру
	4.1 Дәнекерлеу жанарғысын кабель жиынтығын орнатуға даярлау
	4.2 Жанарғысының ұшын реттеу
	4.3 Bikox®/кабель жиынтығын қосыңыз, А-сурет
	4.4 Суытушы сұйықтықтың контурын шығару, В-сурет
	4.5 ABIMIG® W T дәнекерлеу жанарғыларындағы қалдық салқындатқыш, C-сурет
	4.6 Қорғаныш газды қосыңыз
	4.7 Өткізгішпен жабдықтау

	5 Тұтқаны басқару элементтері
	5.1 2-тактілі функция түймесі, 4-кесте
	5.2 Тұтқа модульдері (тек ABIMIG® A + W үшін)

	6 Пайдалану
	7 Пайдаланудан шығару
	8 Техникалық қызмет көрсету және тазалау
	8.1 Ауысатын бөлшектерді ауыстыру, Е-сурет/F-сурет
	8.2 Сым бағыттауышыны таңдау және монтаждау
	8.2.1 Спираль арналарды қысқарту және монтаждау
	8.2.2 Пластик арналарды монтаждау және қысқарту
	8.2.3 Корпус спиралі, G-сурет

	8.3 Кабель жиынтығын тазалау

	9 Утилизациялау
	10 Кепілдік
	1 Identifikavimo duomenys
	1.1 Ženklinimas

	2 Saugos nurodymai
	2.1 Naudojimo paskirtis
	2.2 Pagrindai
	2.3 Elektros įranga
	2.4 Suvirinimas
	2.5 Techninė būklė
	2.6 Apsauginiai drabužiai
	2.7 Įspėjimų klasifikavimas
	2.8 Nurodymai įvykus avarijai

	3 Gaminio aprašas
	3.1 Techniniai duomenys
	3.2 Naudoti paveikslėliai

	4 Parengimas eksploatuoti
	4.1 Suvirinimo degiklio paruošimas žarnų-kabelių paketo montavimui
	4.2 Degiklio kaklelio paruošimas
	4.3 Bikox® / žarnų-kabelių paketo prijungimas, A pav.
	4.4 Oro iš aušinimo skysčio cirkuliacinės sistemos pašalinimas, B pav.
	4.5 ABIMIG® suvirinimo degiklių W T aušinimo skysčio likučiai, C pav.
	4.6 Apsauginių dujų prijungimas
	4.7 Vielos įvedimas

	5 Valdymo elementai rankenoje
	5.1 2 taktų mygtuko funkcija, 4 lent.
	5.2 Rankenos moduliai (tik ABIMIG®A + W)

	6 Naudojimas
	7 Darbo pabaiga
	8 Techninė priežiūra ir valymas
	8.1 Susidėvinčių dalių keitimas, E pav./ F pav.
	8.2 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas
	8.2.1 Kreipiklio įdėklo trumpinimas ir montavimas
	8.2.2 Plastikinio vielos kreipiklio įdėklo montavimas ir trumpinimas
	8.2.3 Degiklio kaklelio įdėklas, G pav.

	8.3 Žarnų-kabelių paketo valymas

	9 Utilizavimas
	10 Garantija
	1 Identifikācija
	1.1 Marķējums

	2 Drošība
	2.1 Noteikumiem atbilstoša lietošana
	2.2 Pamatinformācija
	2.3 Elektrotehnika
	2.4 Metināšana
	2.5 Tehniskais stāvoklis
	2.6 Aizsargapģērbs
	2.7 Brīdinājumu norādījumu klasifikācija
	2.8 Norādījumi ārkārtas gadījumiem

	3 Izstrādājuma apraksts
	3.1 Tehniskie dati
	3.2 Izmantotie attēli

	4 Nodošana ekspluatācijā
	4.1 Metināšanas degļa sagatavošana šļūteņu paketes montāžai
	4.2 Degļa kakla aprīkojums
	4.3 Bikox®/šļūteņu paketes pievienošana, A att.
	4.4 Dzesēšanas līdzekļa līnijas atgaisošana, B att.
	4.5 Dzesēšanas līdzekļa atliekas ABIMIG® W T metināšanas degļiem, C att.
	4.6 Aizsarggāzes pieslēgšana
	4.7 Stieples ievēršana

	5 Roktura vadības elementi
	5.1 2 taktu funkcijas poga, 4. tab.
	5.2 Rokturu moduļi (tikai ABIMIG®A + W)

	6 Ekspluatācija
	7 Ekspluatācijas pārtraukšana
	8 Apkope un tīrīšana
	8.1 Ātri dilstošo daļu maiņa, E att./F att.
	8.2 Stieples vadotnes izvēle un montāža
	8.2.1 Spirālveida vadotnes saīsināšana un montāža
	8.2.2 Plastmasas kanāla montāža un saīsināšana
	8.2.3 Degļa kakla spirāle, G att.

	8.3 Šļūteņu paketes tīrīšana

	9 Utilizācija
	10 Garantija
	1 Identificatie
	1.1 Markering

	2 Veiligheid
	2.1 Beoogd gebruik
	2.2 Grondbeginselen
	2.3 Elektrotechniek
	2.4 Lassen
	2.5 Technische toestand
	2.6 Beschermende kleding
	2.7 Classificatie waarschuwingen
	2.8 Handelwijze bij noodgeval

	3 Productbeschrijving
	3.1 Technische gegevens
	3.2 Gebruikte afbeeldingen

	4 Inbedrijfstelling
	4.1 Laspistool op montage van slangenpakket voorbereiden
	4.2 Zwanenhals gereedmaken voor gebruik
	4.3 Bikox®/slangenpakket aansluiten, Afb. A
	4.4 Koelmiddelcircuit ontluchten, Afb. B
	4.5 Restkoelmiddel bij ABIMIG® W T-laspistolen, Afb. C
	4.6 Beschermgas aansluiten
	4.7 Draad opvoeren

	5 Handgreep Bedieningselementen
	5.1 Knop tweetaktfunctie, Tab. 4
	5.2 Handgreepmodule (uitsluitend voor ABIMIG® A + W)

	6 Gebruik
	7 Buitenbedrijfstelling
	8 Onderhoud en reiniging
	8.1 Slijtonderdelen vervangen, Afb. E/Afb. F
	8.2 Draadgeleiding kiezen en monteren
	8.2.1 Geleidingsspiraal inkorten en monteren
	8.2.2 Kunststofgeleider monteren en inkorten
	8.2.3 Zwanenhalsspiraal, Afb. G

	8.3 Slangenpakket reinigen

	9 Eliminatie
	10 Garantie
	1 Identifisering
	1.1 Merking

	2 Sikkerhet
	2.1 Tiltenkt bruk
	2.2 Grunnleggende
	2.3 Elektroteknikk
	2.4 Sveising
	2.5 Teknisk tilstand
	2.6 Verneklær
	2.7 Klassifisering av advarsler
	2.8 Informasjon for nødstilfeller

	3 Produktbeskrivelse
	3.1 Tekniske data
	3.2 Illustrasjoner i bruk

	4 Idriftsettelse
	4.1 Forberede sveisebrenner for montering av slangepakke
	4.2 Utruste brennerhalsen
	4.3 Koble til Bikox® /-slangepakke, ill. A
	4.4 Lufte kjølemiddelkretsløp, ill. B
	4.5 Kjølemiddelrester ved ABIMIG® W T-sveisebrennere, ill. C
	4.6 Koble til beskyttelsesgass
	4.7 Træ inn tråden

	5 Betjeningselementer på håndtaket
	5.1 Bryter 2-takts funksjon, tab. 4
	5.2 Håndtaksmoduler (kun for ABIMIG® A + W)

	6 Bruk
	7 Utkobling
	8 Vedlikehold og rengjøring
	8.1 Bytte ut slitedeler, ill. E / ill. F
	8.2 Velge og montere trådføring
	8.2.1 Korte ned og montere føringsspiralene
	8.2.2 Korte ned og montere plasthylse
	8.2.3 Brennerhalsspiral, ill. G

	8.3 Rengjøre slangepakke

	9 Kassering
	10 Garanti
	1 Identyfikacja
	1.1 Oznaczenie

	2 Bezpieczeństwo
	2.1 Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem
	2.2 Informacje podstawowe
	2.3 Elektrotechnika
	2.4 Spawanie
	2.5 Stan techniczny
	2.6 Odzież ochronna
	2.7 Klasyfikacja ostrzeżeń
	2.8 Postępowanie w sytuacji zagrożenia

	3 Opis produktu
	3.1 Dane techniczne
	3.2 Używane rysunki

	4 Uruchomienie
	4.1 Przygotowanie uchwytu do montażu pakietu przewodów
	4.2 Uzbrojenie szyjki palnika
	4.3 Podłączanie przewodu Bikox® / pakietu przewodów, rys. A
	4.4 Odpowietrzanie obiegu chłodziwa, rys. B
	4.5 Pozostałości cieczy chłodzącej w przypadku uchwytów ABIMIG® W T, rys. C
	4.6 Podłączanie gazu osłonowego
	4.7 Wsuwanie drutu

	5 Elementy obsługi rękojeści
	5.1 Przycisk z funkcją dwutaktu, tab. 4
	5.2 Moduł rękojeści (tylko w przypadku ABIMIG® A + W)

	6 Eksploatacja
	7 Wyłączanie
	8 Konserwacja i czyszczenie
	8.1 Wymiana części eksploatacyjnych, rys. E / rys. F
	8.2 Wybór i montaż prowadnika drutu
	8.2.1 Skracanie i montaż spirali prowadzącej
	8.2.2 Montaż i skracanie prowadnika z tworzywa sztucznego
	8.2.3 Spirala szyjki palnika, rys. G

	8.3 Czyszczenie pakietu przewodów

	9 Utylizacja
	10 Gwarancja
	1 Identificação
	1.1 Marcação

	2 Segurança
	2.1 Uso previsto
	2.2 Bases
	2.3 Eletrotecnia
	2.4 Soldagem
	2.5 Estado técnico
	2.6 Vestuário de proteção
	2.7 Classificação da sinalização de advertência
	2.8 Indicações em caso de emergência

	3 Descrição do produto
	3.1 Dados técnicos
	3.2 Figuras utilizadas

	4 Colocação em funcionamento
	4.1 Prepara a tocha de soldagem para a montagem no conjunto de cabos
	4.2 Equipamento do pescoço da tocha
	4.3 Conectar o Bikox® / conjunto de cabos, Fig. A
	4.4 Purga do ar do circuito de refrigerante, Fig. B
	4.5 Resíduos de refrigerante na ABIMIG® tocha de soldagem W T, Fig. C
	4.6 Conexão do gás de proteção
	4.7 Inserção de arame

	5 Pega dos elementos de operação
	5.1 Botão com função de dois tempos, Tab. 4
	5.2 Módulo de pega (somente para ABIMIG®A + W)

	6 Operação
	7 Colocação fora de serviço
	8 Manutenção e limpeza
	8.1 Substituição de peças de desgaste, Fig. E/Fig. F
	8.2 Seleção e montagem do guia de arame
	8.2.1 Encurtar e montar espiral-guia
	8.2.2 Montar e encurtar a alma de plástico
	8.2.3 Espiral do pescoço da tocha, Fig. G

	8.3 Limpeza do conjunto de cabos

	9 Descarte
	10 Garantia legal
	1 Identificarea
	1.1 Etichetarea

	2 Siguranţă
	2.1 Utilizarea conform destinaţiei
	2.2 Principii
	2.3 Electrotehnică
	2.4 Sudarea
	2.5 Starea tehnică
	2.6 Îmbrăcămintea de protecţie
	2.7 Clasificarea avertismentelor
	2.8 Indicaţii pentru cazuri de urgenţă

	3 Descrierea produsului
	3.1 Date tehnice
	3.2 Figuri utilizate

	4 Punerea în funcţiune
	4.1 Pregătiţi pistoletele de sudare pentru montarea pachetului de furtunuri
	4.2 Echiparea gâtului pistoletului
	4.3 Bikox® / Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A
	4.4 Aerisirea circuitului de agent de răcire, fig. B
	4.5 Agent de răcire rezidual la ABIMIG® pistolete de sudare W T, fig. C
	4.6 Conectarea gazului de protecţie
	4.7 Introducerea sârmei pentru sudare

	5 Elementele de operare de pe mâner
	5.1 Buton funcţie în 2 timpi, tab. 4
	5.2 Module de mâner (numai pentru ABIMIG® A + W)

	6 Funcţionarea
	7 Scoaterea din funcţiune
	8 Întreţinerea curentă și curăţarea
	8.1 Înlocuirea consumabilelor, fig. E / fig. F
	8.2 Selectarea și montarea tubului de ghidare
	8.2.1 Scurtarea şi montarea tubul de ghidare
	8.2.2 Montarea şi scurtarea tubului de ghidare din plastic
	8.2.3 Tub pentru gâtul pistoletului, fig. G

	8.3 Curăţarea pachetului de furtunuri

	9 Debarasare
	10 Garanţie
	1 Введение
	1.1 Маркировка

	2 Безопасность
	2.1 Использование по назначению
	2.2 Основы
	2.3 Электротехника
	2.4 Сварка
	2.5 Техническое состояние
	2.6 Защитная одежда
	2.7 Классификация предупреждающих указаний
	2.8 Действия в аварийных ситуациях

	3 Описание изделия
	3.1 Технические характеристики
	3.2 Используемые изображения

	4 Ввод в эксплуатацию
	4.1 Подготовка сварочной горелки для монтажа шлангового пакета
	4.2 Оснащение гусака горелки
	4.3 Подсоединение шлангового пакета/Bikox®, рис. A
	4.4 Удаление воздуха из контура охлаждающей жидкости, рис. B
	4.5 Остатки охлаждающей жидкости в сварочных горелках ABIMIG® W T, рис. C
	4.6 Подключение защитного газа
	4.7 Заправка проволоки

	5 Элементы управления рукоятки
	5.1 Функция двухтактной кнопки, табл. 4
	5.2 Модули рукоятки (только для ABIMIG®A + W)

	6 Эксплуатация
	7 Вывод из эксплуатации
	8 Техническое обслуживание и очистка
	8.1 Замена быстроизнашивающихся деталей, рис. E/F
	8.2 Выбор канала подачи проволоки и его монтаж
	8.2.1 Укорачивание и монтаж направляющей спирали
	8.2.2 Монтаж и укорачивание полиамидного канала
	8.2.3 Спираль гусака горелки, рис. G

	8.3 Очистка шлангового пакета

	9 Утилизация
	10 Гарантия
	1 Identifikácia
	1.1 Označenie

	2 Bezpečnosť
	2.1 Použitie v súlade s určením
	2.2 Základné informácie
	2.3 Elektrotechnika
	2.4 Zváranie
	2.5 Technický stav
	2.6 Ochranný odev
	2.7 Klasifikácia výstražných upozornení
	2.8 Údaje pre prípad núdze

	3 Opis výrobku
	3.1 Technické údaje
	3.2 Použité obrázky

	4 Uvedenie do prevádzky
	4.1 Príprava zváracieho horáka na montáž hadicovej súpravy
	4.2 Nasadenie hrdla horáka
	4.3 Pripojenie Bikox® / hadicovej súpravy, obr. A
	4.4 Odvzdušnenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. B
	4.5 Zvyšková chladiaca kvapalina pri zváracích horákoch ABIMIG® W T, obr. C
	4.6 Pripojenie ochranného plynu
	4.7 Navlečenie drôtu

	5 Ovládacie prvky rukoväti
	5.1 Tlačidlo 2-taktovej funkcie, tab. 4
	5.2 Modul rukoväti (iba pre ABIMIG®A + W)

	6 Prevádzka
	7 Vyradenie z prevádzky
	8 Údržba a čistenie
	8.1 Výmena spotrebných dielov, obr. E / obr. F
	8.2 Výber a montáž vedenia drôtu
	8.2.1 Skrátenie a montáž vodiacej špirály
	8.2.2 Montáž a skrátenie plastového jadra
	8.2.3 Špirála hrdla horáka, obr. G

	8.3 Čistenie hadicovej súpravy

	9 Likvidácia
	10 Záruka
	1 Identifikacija
	1.1 Oznaka

	2 Varnost
	2.1 Namen uporabe
	2.2 Osnove
	2.3 Elektrotehnika
	2.4 Varjenje
	2.5 Tehnično stanje
	2.6 Zaščitna oblačila
	2.7 Razvrstitev opozoril
	2.8 Napotki za nujne primere

	3 Opis proizvoda
	3.1 Tehnični podatki
	3.2 Uporabljene slike

	4 Začetek uporabe
	4.1 Priprava varilnega gorilnika za montažo paketa cevi
	4.2 Namestitev vrata gorilnika
	4.3 Bikox® / Priključitev cevnega paketa, sl. A
	4.4 Odzračevanje obtoka hladilne tekočine, sl. B
	4.5 Preostala hladilna tekočina pri ABIMIG® varilnih gorilnikih W T, sl. C
	4.6 Priključitev zaščitnega plina
	4.7 Vstavljanje žice

	5 Upravljalni elementi na ročaju
	5.1 Tipka z 2-taktnim delovanjem, tab. 4
	5.2 Moduli ročajev (samo za ABIMIG® A + W)

	6 Delovanje
	7 Izklop
	8 Vzdrževanje in čiščenje
	8.1 Zamenjava obrabljivih delov, sl. E / sl. F
	8.2 Izbira in montaža vodila žice
	8.2.1 Krajšanje in montaža vodilnega vložka
	8.2.2 Montaža in krajšanje žice s plaščem iz umetnega materiala
	8.2.3 Spirala vratu gorilnika, sl. G

	8.3 Čiščenje cevnega paketa

	9 Odlaganje
	10 Garancija
	1 Идентификација
	1.1 Означавање

	2 Безбедност
	2.1 Наменска употреба
	2.2 Основе
	2.3 Електротехника
	2.4 Заваривање
	2.5 Техничко стање
	2.6 Заштитна одећа
	2.7 Класификација знакова упозорења
	2.8 Информације за случај опасности

	3 Опис производа
	3.1 Технички подаци
	3.2 Коришћене слике

	4 Пуштање у рад
	4.1 Припрема горионика за заваривање за замену пакета црева
	4.2 Опремање врата горионика
	4.3 Прикључивање Bikox® / пакета црева, сл. A
	4.4 Проветравање кола расхладног средства, сл. B
	4.5 Преостало расхладно средство код ABIMIG® W T горионика за заваривање, сл. C
	4.6 Прикључивање довода заштитног гаса
	4.7 Уметање жице

	5 Ручица радних елемената
	5.1 2-тактни рад прекидача, Таб. 4
	5.2 Модули рукохвата (само за ABIMIG® A + W)

	6 Рад
	7 Стављање ван погона
	8 Одржавање и чишћење
	8.1 Замена потрошних делова, сл. Е / сл. F
	8.2 Избор и монтажа вођице за жицу
	8.2.1 Скраћивање и монтажа спиралне вођице
	8.2.2 Монтирање и скраћивање пластичног језгра
	8.2.3 Спирала врата горионика, сл. G

	8.3 Чишћење пакета црева

	9 Уклањање
	10 Гаранција
	0.1 Märkning

	1 Säkerhet
	1.1 Användning enligt bestämmelserna
	1.2 Grunder
	1.3 Elteknik
	1.4 Svetsning
	1.5 Tekniskt skick
	1.6 Skyddskläder
	1.7 Klassificering av varningsanvisningarna
	1.8 Information om nödsituationer

	2 Produktbeskrivning
	2.1 Tekniska data
	2.2 Bilder som används

	3 Idrifttagning
	3.1 Förbereda svetsbrännaren för montering av slangpaket
	3.2 Utrusta svanhalsen
	3.3 Ansluta Bikox®/slangpaket, bild A
	3.4 Avlufta kylmedelskretsen, bild B
	3.5 Kvarvarande kylmedel vid användning av ABIMIG® W T-svetsbrännare, bild C
	3.6 Ansluta skyddsgas
	3.7 Iträdning av tråden

	4 Handtagets manöverdon
	4.1 Knapp för 2-taktsfunktion, tab. 4
	4.2 Handtagsmoduler (endast för ABIMIG® A + W)

	5 Drift
	6 Urdrifttagning
	7 Underhåll och rengöring
	7.1 Byta ut slitdelar, bild E / bild F
	7.2 Välja ut och montera trådmatning
	7.2.1 Kapa och montera trådledare
	7.2.2 Montera och kapa plastkärnan
	7.2.3 Svanhalsledare, bild G

	7.3 Rengöra slangpaketet

	8 Avfallshantering
	9 Garanti
	1 Ідентифікація
	1.1 Маркування

	2 Вказівки з техніки безпеки
	2.1 Використання за призначенням
	2.2 Основні принципи роботи
	2.3 Електротехніка
	2.4 Зварювання
	2.5 Технічний стан
	2.6 Захисний одяг
	2.7 Класифікація попереджувальних знаків
	2.8 Інформація для аварійного випадку

	3 Опис виробу
	3.1 Технічні характеристики
	3.2 Використані зображення

	4 Введення в експлуатацію
	4.1 Підготовка зварювального пальника до встановлення шлангового пакета
	4.2 Підготовка шийки пальника до роботи
	4.3 Під’єднання Bikox®/шлангового пакета, рис. A
	4.4 Видалення повітря з контуру охолоджувальної рідини, рис. B
	4.5 Залишки охолоджувальної рідини в зварювальних пальниках ABIMIG® W T, рис. С
	4.6 Підведення захисного газу
	4.7 Протягування дроту

	5 Ручка керування
	5.1 2-тактна функція перемикача, таб. 4
	5.2 Модулі рукоятки (лише для ABIMIG® A + W)

	6 Експлуатація
	7 Виведення з експлуатації
	8 Технічне обслуговування й чищення
	8.1 Заміна зношуваних деталей, рис. E/рис. F
	8.2 Вибір та подача дроту
	8.2.1 Скорочення та встановлення подаючої спіралі
	8.2.2 Встановлення та скорочування поліамідного каналу
	8.2.3 Спіраль шийки пальника, рис. G

	8.3 Очищення шлангового пакета

	9 Утилізація
	10 Гарантія
	1 标识
	1.1 标记

	2 安全性
	2.1 按规定使用
	2.2 注意事项
	2.3 电工
	2.4 焊接
	2.5 技术状态
	2.6 防护装备
	2.7 警告提示分类
	2.8 紧急情况的说明

	3 产品说明
	3.1 技术数据
	3.2 所用插图

	4 开机调试
	4.1 准备好焊枪进行电缆组件安装
	4.2 安装枪颈
	4.3 Bikox®/连接电缆组件，插图A
	4.4 给冷却液回路排气，插图B
	4.5 ABIMIG® W T焊枪的残余冷却液，插图C
	4.6 连接保护气
	4.7 穿丝

	5 手柄操作元件
	5.1 2节拍开关扳机，表4
	5.2 手柄模块（仅适用于ABIMIG® A + W）

	6 运行
	7 停止工作
	8 保养和清洁
	8.1 更换易损件，插图E / 插图 F
	8.2 选择和安装送丝导管
	8.2.1 缩短和安装导丝管
	8.2.2 安装并缩短塑料送丝管
	8.2.3 枪颈螺旋管，插图G

	8.3 清洁电缆组件

	9 废弃处置
	10 保证

