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Abb. T Schweiflkabelanschluss
Fig. 1 Welding cable adapter

Fig. T Connexion céble de soudage a I'arc

Fig. T Cable de conexién de soldadura
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Abb. 2 Montage Einbaubuchse
Fig. 2 Fitting the mounting jack

Fig. 2 Socle femelle

Fig. 2 Montaje del acoplamiento de conexién
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Abb. 3 Montage Kabelstecker
Fig. 3 Fitting the cable connector

Fig. 3 Fiche méle

Fig. 3 Montaje del conector para cable

]
Abb. 4 Kupplung verbinden
Fig. 4 Connect the coupling
Fig. 4 Connexion du dispositif
Fig. 4 Conexién del acoplamiento
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1 Einbaubuchse
2 Kabelstecker
3 Messingbuchse
4 Isolierflansch
5 Haltering
6 Federscheibe
7 Mutter
8 Kabelschuh
9 Unterlegscheibe
10 Federscheibe
11 Sechskantschraube
12 Gummimuffe
13 Stromkabel
14 Kupferhilse
15 Stecker
16 Innensechskantschraube

1 Mounting jack
2 Cable connector
3 Brass jack
4 Insulating flange
5 Refaining ring
6 Spring washer
7 Nut
8 Cable lug
9 Washer
10 Spring washer
11 Hexagon screw
12 Rubber muff
13 Power cable
14 Copper sleeve
15 Connector
16 Hexagon socket screw

&

1 Socle encastrable
2 Fiche pour cable
3 Corps laiton
4 Flasque isolante
5 Bague de maintien
6 Rondelle ondulée
7 Ecrou
8 Cosse
9 Rondelle
10 Rondelle Grower
11 Vis
12 Isolant caoutchouc
13 Céble de soudage
14 Doville cuivre
15 Fiche
16 Vis CHC
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Anderungen vorbehalten

1 Hembrilla de insercién
2 Acoplamiento de conexién

3 Cuerpo de latén
4 Anillo aislante
5 Anillo de refencién
6 Arandela eléstica
7 Tuerca
8 Terminal
9 Arandela

10 Arandela eléstica

11 Tornillo de cabeza hexagonal

12 Manguito de goma
13 Cable de corriente
14 Manguito de cobre
15 Clavija

16 Tomnillo con hexdgono interior

>

Information

Der ABICOR BINZEL Schweif3kabelanschluss, Abb. 1, ist eine kontaktsichere, ohne Werkzeug l5sba-

re Buchsen-/Steckerkombination zwischen Stromquelle und flexiblem Stromkabel.
Der Stromiibergang erfolgt innerhalb jeder BaugréBe unverwechselbar durch einen Stecker Pos. 2,

mit Arretiernocken und einer der Steckerform angepassten Buchse Pos. 1. Mit dem Zusammen-
stecken und einer 90° Drehung nach rechts verriegelt das Stecksystem kontakt- und berihrungssi-

cher die Stromverbindung. Der Stromanschluss erfolgt innerhalb der Stromquelle standardméfig

Uber einen Kabelschuh an der Einbaubuchse und steckerseitig mit einer speziellen, dem Kabelquer-

schnitt angepassten Verschraubung.

Das Stecksystem ist je nach Stromstérke in zwei BaugrBBen verfigbar:
BaugréBe 1: bis 200 Ampere
BaugréBe 2: bis 500 Ampere

Wahlweise ist die Einbaubuchsen/Kabelstecker-Kombination auch in gespiegelter Ausfihrung
Einbaustecker/Kabelbuchse verfiigbar.

Montage

Einbaubuchse, Abb. 2

e lIsolierflansch Pos. 4 in Montagewand stecken.

® Messing Buchse Pos. 3 in Isolierflansch Pos. 4 stecken und von der Innenseite den Haltering
Pos. 5 aufstecken.

o Teile mit Sechskanntmutter Pos. 7 und Federscheibe Pos. 6 zusammenschrauben.

® Mit Sechskanntschraube Pos. 11, Federring Pos. 10 und Unterlegscheibe Pos. 9 den Strom-
anschluss Kabelschuh Pos. 8 anschliefBen.

¥ Einbaubuchse ist montiert und funktionsfahig.

Kabelstecker, Abb. 3

Gummimuffe Pos. 12 auf SchweiBBkabel Pos. 13 stecken.

SchweiBBkabel Pos. 13 auf Linge der Kupferhiilse Pos. 14 abisolieren.

Kupferhiilse Pos. 14 auf Kabellitze stecken und beide Teile in die Steckbohrung einfilhren.
SchweifBkabel Pos. 13 mit Innensechskanntschraube Pos. 16 im Stecker klemmen.

® Gummimuffe Pos. 12 iber Stecker Pos. 15 ziehen.

v/ Stromkabel ist am Kabelstecker angeschlossen und funktionsféhig.

Kupplung verbinden, Abb. 4

o Kabelstecker mit Arretiernocken in Nut der Einbaubuchse stecken.
o Kabelstecker um 90° im Uhrzeigersinn verdrehen.

¢/ Kabelstecker und Einbaubuchse sind arretiert.

Technische Daten

Information

The ABICOR BINZEL welding cable adapter, Fig. 1, is a reliable connecting jack/connector com-
bination between the power source and the flexible power cable and can be released without tools
being necessary. The current passage takes place unmistakeably within each design size through a
connector Pos. 2, with a stop cam and jack Pos. 1 adapted to the connector shape. The connector
system locks the power connection securely and safely once these two components have been joi-
ned together and turned through 90°. The power connection within the power source is generally
via a cable lug on the mounting jack and using a special screw attachment adapted to the cable’s
copper cross-section on the connector side.

The connector system is available in two design sizes depending on the strength of the current:
Size 1: up to 200 amperes
Size 2: up to 500 amperes

Alternatively, the mounting jack/cable connector combination is also available in the reverse
version with mounting connector/cable jack.

Assembly

Mounhng jack, Fig. 2
Insert the insulating flange Pos. 4 info the assembly panel.

e Insert the brass jack Pos. 3 into the insulating flange Pos. 4 and slide the refaining ring Pos. 5
on from the inside.

e Screw the parts together using the hexagon nut Pos. 7 and spring washer Pos. 6.

o Use the hexagon screw Pos. 11, spring washer Pos. 10 and washer Pos. 9 to connect the cable
lug Pos. 8 of the power supply.

¥/ Mounting jack has been mounted and is ready.

Cable connector, Fig. 3

o Insert rubber boot Pos. 12 onto the welding cable Pos. 13.

Strip the welding cable Pos. 13 to the length of the copper sleeve Pos. 14.

Insert the copper sleeve Pos. 14 onto the cable strand and feed both parts into the insertion hole.
Clamp the welding cable Pos. 13 in the connector using the hexagon socket screw Pos. 16.
Pull the rubber boot Pos. 12 over the connector Pos. 15.

v/ The power cable has been connected at the cable connector and is ready.

Connect the coupling, Fig. 4

¢ Insert the cable connector with stop cam in the groove of the mounting jack.
e Turn the cable connector clockwise through 90°.

v/ The cable connector and mounting jack are locked in place.

Technical data

o

Information

Le dispositif de connexion sans outil ABICOR BINZEL fig.1 garantit un parfait transfert de courant
entre le poste & souder et le céble de soudage. Ce dispositif se compose d'une fiche pos. 2 avec
ergot pour le positionnement et le maintien du socle pos. 1 correspondant. L'ensemble doit étre
adapté a l'intensité & transmettre. L'emboitement et la rotation de 90° & droite assurent la liaison
mécanique, électrique et la sécurité de ['vtilisateur. Le raccordement électrique dans le poste & souder
est réalisé par |'intermédiaire d'une cosse fixée au socle et coté cable de soudage par une douille
cuivre adaptée & la section du cable sertie par vissage dans la fiche.

Ce dispositif existe en 2 dimensions suivant |'intensité:
Gamme 1: jusqu’a 200 Ampére
Gamme 2: jusqu’a 500 Ampére

Ces connexions existent également en version socle méle et fiche femelle.

Montage

Socle femelle, fig. 2

e Insérer la flasque isolante pos. 4 dans la tdle du poste.

® Emboiter le corps laiton pos. 3 dans la flasque isolante pos. 4 et par Iintérieur du poste &
souder monter la bague de maintien pos. 5.

® Assembler I'ensemble & I'aide de |'écrou pos. 7 et de la rondelle ondulée pos. 6.

e Fixer la cosse pos. 8 a l'aide de I'ensemble vis pos. 11, rondelle Grower pos. 10 et rondelle
pos. 9.

v/ le montage est prét & I'emploi.

Fiche madle, fig. 3

e Insérer l'isolant caoutchouc pos. 12 sur le cable de soudage pos. 13.

e Dénuder le cable de soudage pos. 13 sur la longueur de la douille cuivre pos. 14.

o Enficher la douille cuivre pos. 14 sur la tresse du céble de soudage et insérer I'ensemble dans
la fiche pos. 15.

® Fixer I'ensemble & I'aide de la vis CHC pos. 16.

® Emboiter I'isolant caoutchouc pos. 12 sur la fiche pos. 15.

¥/ Le cable de soudage est relié & la fiche male, le montage est prét & I'emploi.

Connexion du dispositif, fig. 4

o Insérer la fiche méle dans le socle femelle en veillant au positionnement de I'ergot.
o Tourner la fiche de 90° dans le sens des aiguilles d'une montre.

/ La connexion est réalisée.

Caractéristiques techniques

WARNUNG WARNING AVERTISSEMENT
A Installationen an elekirischen Anlagen diirfen nur von Fachkréften durchgefihrt werden. A Electrical equipment installations may only be carried out by qualified personnel. A | Uinstallation doit étre réalisée exclusivement par un professionnel.
=== WICHTIG F— IMPORTANT F— IMPORTANT
= Der Schweifstrom A bezieht sich auf eine Einschaltdauer von 60%. = The welding current A refers to an operating time of 60%. = La valeur du courant A est donnée pour un facteur de marche de 60%.
. WICHTIG 'E- IMPORTANT - rormanT
- e
EF s =

Die Querschnittsfliche mm? ist der kleinste zutreffende Bereich von SchweiBleitungen.

The cross-section area mm? is the smallest applicable area of welding cables.

La section en mm? est la valeur minimum pour les cébles de soudage.

Strom  Kabelquerschnitt Kabelsrecker Embaubuchse Einbau-@

A mm* C q mm

175 bis 10 511.0305 ABICM 1025 511.0304 ABHF 1025 20,5
150 10 bis 16 511.0305 ABICM 1025 511.0304 ABHF 1025 20,5
200 16 bis 25 511.0305 ABICM 1025 511.0304 ABHF 1025 20,5
250 25 bis 35 511.0315 ABICM 3550 511.0314 ABHF 35-50 30,5
300 35 bis 50 511.0315 ABICM 35-50 511.0314 ABHF 3550 30,5
400 50 bis 70 511.0331 ABICM 5070  511.0330 ABHF 5070 30,5

500 70 bis 95 511.0342 ABI-CM 7095 511.0309 ABHF 7095 30,5

Kabelquerschnitt  Kabelbuchse Embuusiecker Einbau-@

A mm? Id B l q mm

125 bis 10 511.0303 ABICF 10-25 511.0306 ABHM 1025 20,5
150 10 bis 16 511.0303 ABICF 10-25 511.0306 ABHM 1025 20,5
200 16 bis 25 511.0303 ABICF 10-25 511.0306 ABHM 1025 20,5
250 25 bis 35 511.0313 ABICF 35-50 511.0316 ABHM 35-50 30,5
300 35 bis 50 511.0313 ABICF 35-50 511.0316 ABHM 3550 30,5

400 50 bis 70
500 70 bis 95

511.0329 ABI-CF 50-70
511.0340 ABI-CF 70-95

511.0332 ABHM 50-70 30,5
511.0320 ABHM 7095 30,5

Current Cable-cross section Cable connector Mounting jack Mounting-@

A mm? Part no. Description Part no. Description  mm
125 to 10 511.0305 ABICM 1025 511.0304 ABHF 1025 20.5
150 10to 16 511.0305 ABICM 1025 511.0304 ABHF 1025 20.5

200 16 to 25
250 2510 35

511.0305 ABICM 1025
511.0315 ABICM 35-50

511.0304 ABHF 1025 20.5
511.0314 ABHF 35-50 30.5

300 35 to 50 511.0315 ABICM 35-50 511.0314 ABHF 35-50 30.5
400 50 to 70 511.0331 ABICM 5070 511.0330 ABHF 50-70 30.5
500 70to 95 511.0342 ABICM 7095 511.0309 ABHF 7095 30.5
Current Cable cross-section Cable jack Mounting M g2
A mm? Part no. Description Part no. Description mm
125 to 10 511.0303 ABICF 1025 511.0306 ABHM 1025 20.5
150 10to 16 511.0303 ABICF 1025 511.0306 ABHM 10-25 20.5
200 16 to 25 511.0303 ABICF 1025 511.0306 ABIM 10-25 20.5
250 251035 511.0313 ABICF 35-50 511.0316 ABIM 35-50 30.5
300 35 to 50 511.0313 ABICF 3550 511.0316 ABIM 35-50 30.5
400 50 to 70 511.0329 ABICF 50-70  511.0332 ABIM 50-70 30.5
500 70to 95 511.0340 ABICF 7095 511.0320 ABIM 70-95 30.5

Courant  Section Fiche méle Socle femelle @ du percage
A mm? Référence  Désianati Référence  Désignati mm

125 jusqu’a 10 511.0305 ABICM 1025 511.0304 ABIF 1025 20.5

150 10416 511.0305 ABICM 1025 511.0304 ABHF 1025 20.5

200 16425 511.0305 ABICM 1025 511.0304 ABHF 1025 20.5

250 25435 511.0315 ABICM 35-50 511.0314 ABHF 3550 30.5

300 35150 511.0315 ABICM 3550 511.0314 ABIF 3550 30.5

400 50470 511.0331 ABICM 50-70 511.0330 ABHF 50-70 30.5

500 70495 511.0342 ABICM 7095 511.0309 ABHF 7095 30.5

Courant  Section Fiche femelle Socle méle @ du percage
A mm? Référence  Désianati Référence  Désianati mm

125 jusqu’a 10 511.0303 ABICF 1025  511.0306 ABHM 1025 20.5

150 10416 511.0303 ABICF 1025  511.0306 ABIM 10-25 20.5

200 16 a 25 511.0303 ABICF 1025 511.0306 ABIM 1025 20.5

250 25435 511.0313 ABICF 3550 511.0316 ABIM 35-50 30.5

300 35450 511.0313 ABICF 35-50 511.0316 ABIM 35-50 30.5

400 50470
500 70495

511.0329 ABI-CF 50-70
511.0340 ABI-CF 7095

511.0332 ABHM 5070 30.5
511.0320 ABHM 7095 30.5

CD

Informacién

El conector de soldadura ABICOR BINZEL, Fig. 1, es una combinacién de enchufes machohem-
bra, de contacto seguro y desenchufable sin herramientas, entre la fuente de potencia y el cable
de corriente. La conduccién de corriente entre los dos conductores tiene lugar de modo no inter-
cambiable mediante una clavija (pos. 2) con saliente de inmovilizacién y una hembra (pos. 1)
adaptada a la forma de la clavija. Uniendo ambas piezas y girando 90° hacia la derecha, el sistema
de conexién bloquea el contacto de corriente con seguridad y a prueba de falsos contactos.

La conexién de corriente tiene lugar, dentro de la fuente de potencia, de modo estandar, mediante
un terminal en la hembra de insercién y, del lado de la clavija, mediante una unién roscada adap-
tada especialmente a la seccion del cable.

El sistema de conexién rapida esta disponible, en funcién del amperaie, en dos versiones:
Tamafio 1: hasta 200 A

Tamafio 2: hasta 500 A

Opcionalmente, la combinacién de enchufes hembra insercién/ clavija para cable esté
disponible también en modo inverso, clavija de insercién/ hembra para cable.

Montaje

Hembra de insercién, Fig. 2

e Insertar el anillo aislante (pos. 4) en la pared de montaje (lado maquina).

e Enchufar el cuerpo de latén (pos. 3) en el anillo aislante (pos. 4) e insertar el anillo de
retencién (pos. 5) del lado interior.

¢ Atornillar las piezas con la tuerca hexagonal (pos. 7) y la arandela elastica (pos. 6).

e Conectar el terminal para conexién de corriente (pos. 6) con el tornillo de cabeza hexagonal
(pos. 11), arandela de muelle (pos. 10) y arandela (pos. 9).

¢/ La hembrilla de insercién estéd montada y lista para funcionar.

Conector para cable, Fig.3

* Insertar el manguito de goma (pos. 12) en el cable de corriente (pos. 13).

e Eliminar la goma del cable de corriente (pos. 13) a la longitud del tubo de cobre (pos. 14).

e |Insertar el tubo de cobre (pos. 14) en el cable de corriente e introducir ambas piezas en
el orificio de insercion.

e Apretar el cable (pos. 13) en la clavija usando el fornillo hexagonal (pos. 16).

* Deslizar el manguito de goma (pos. 12) sobre la clavija (pos. 15).

v/ El cable de corriente esta conectado a la clavija y listo para funcionar.

el lami Fig. 4

o Insertar la clovuo en la agujero de la hembra de insercién con el saliente de inmovilizacion.
e Girar la clavija para cable 90° en sentido de las agujas del reloj.

v/ La clavija para cable y la hembrilla de insercion estan enclavadas.

Datos técnicos

ADVERTENCIA
Los trabajos de instalacién en los dispositivos eléctricos deben ser ejecutados sélo
por personal técnico especializado.

A

'5— IMPORTANTE
g La corriente para soldadura A se refiere a un factor de marcha del 60%.

= IMPORTANTE
= El érea de seccién en mm?es el minimo aplicable a cables de soldadura.

Corriente Seccion Clavija para cable Hembra de insercion O de

del cable insercion
A mm? NOm. ident. Denominacién NOm. ident. Denominacién mm
125 hasta 10 511.0305 ABI-CM 10-25 511.0304 ABHF 1025 20.5
150 10a 16 511.0305 ABICM 10-25 511.0304 ABHF 1025 20.5
200 16 a 25 511.0305 ABI-CM 10-25 511.0304 ABHF 1025 20.5
250 25a35 511.0315 ABI-CM 35-50 511.0314 ABHF 35-50 30.5
300 &5 @) 50 511.0315 ABI-CM 35-50 511.0314 ABHF 35-50 30.5
400 50 a70 511.0331 ABI-CM 50-70 511.0330 ABHF 50-70 30.5
500 70 a 95 511.0342 ABICM 70-95 511.0309 ABHF 7095 30.5
Corriente Seccion Hembra de insercién Clavija para cable O de

del cable insercion
A mm? NOm. ident. Denominacion NOm. ident. Denominacion ~ mm

1125, hasta 10 511.0303 ABI-CF 10-25 511.0306 ABHM 1025  20.5
150 10a 16 511.0303 ABI-CF 1025 511.0306 ABHM 1025  20.5
200 16 a 25 511.0303 ABI-CF 10-25 511.0306 ABHM 1025  20.5
250 25a35 511.0313 ABI-CF 35-50 511.0316 ABHM 3550  30.5
300 351a 50 511.0313 ABICF 35-50 511.0316 ABHM 3550  30.5
400 50 a70 511.0329 ABICF 50-70 511.0332  ABHM 50-70  30.5
500 70 a 95 511.0340 ABI-CF 7095 511.0320 ABHM 7095  30.5



Instrukcja uzytkowania / Navod na pouzitie

Navod k pouziti / UHctpykums no skcnnyaraumm

Przytqcze przewodu spawalniczego
(DIN EN 60974-12)

Pripojenie zvaracieho kabla
(DIN EN 60974-12)

PFipojeni svafovacich kabeld
(DIN EN 60974-12)

banoHeTHOE coeanHeHue
(DIN EN 60974-12)
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(D

1 Gniazdo przylqczeniowe 1 Vestavnd zdsuvka

2 Whyk przewodu spawalniczego 2 Kabelovd zéstreka

3 Gniazdo mosiezne 3 Mosazny dil zésuvky
4 Kotnierz izolujgcy 4 Izolacni pfiruba

5 Pierscier podtrzymujqcy 5 Upevitovaci krouzek
6 Podktadka sprezysta 6 Pérovd podlozka

Rys. T Przytacze przewodu spawalniczego
Obr. 1 Pripojenie zvdracieho kdbla

Obr. 1 Pfipojent svafovaciho kabelu

Puc. 1 BarionetHoe coenmenme

7 Nakretka 7 Matice
8 Koricéwka pradowa 8 Kabelové oko
. 9 Podktadka 9 Podlozka

10 Podktadka sprezysta

11 Sruba z tbem szesciokgtnym
12 Mufa gumowa

13 Przewdd pradowy

14 Tuleja miedziana

15 Wiyk

Rys. 2 Montaz gniazda przytqczeniowego 16 Sruba z wglebieniem

Obr. 2 Montdz panelovej zésuvky szedciokgtnym

Obr. 2 Montdz vestavné zdsuvky

Puc. 2 Monrax rresna
1 Panelovd zdsuvka

15 16 14 13 12
| [ 1"‘ - 2 Kdblovd zéstreka
:m e | - 3 Mosadzng zdsuvka
[ 11
I 4 Izolaéng priruba
Rys. 3 Montaz wiyku przewodu spawalniczego 5 Pri 'Uf Zny prstenec
Obr. 3 Montéz kdblovej zéstrcky 6 Pruznd podlozka

10 Pérovd podlozka

12 Gumovy kryt

13 Proudovy kabel
14 Médéng dutinka
15 Zéstrcka

1 [Hesno

2 Llirekep

3 JlarynHas sctaska

4 Vzonupyrowmi ¢pnaxey
5 Konsuo kpennenus

6 IMpyxwhHas wariba

11 Sroub s Sestihrannou hlavou

16 Sroub s vnitinim Sestihranem

Obr. 3 Montdz kabelové zdstrcky 7 Matica 7 lavika
Puc. 3 Montax wrexepa 8 Letovacie ocko 8 Canoxek TokononBoaLLMH
9 Podlozka 9 Wasiba

10 Pruznd podlozka
11 Sesthrannd skrutka
’ —— 12 Gumovd objimka
] 13 Prodovy kébel
Rys. 4 Sprzeganie potgczenia 14 Medend rirka
Obr. 4 Zastreku zasundf do zésuvky 15 Kolik zdstreky 15 LLrexep
Obr. 4 Zpésob spojeni 16 Skrutka s vndtornym 16 Lllecturpantbii
Puc. 4 Coenmretme rHesna v wrekepa Sesthranom (imbus) wypyn

10 MMpyxuHHas wariba
11 Llecturpannbii Gont
12 Pesurosas my¢ra

13 Cunososi kabens

14 Mennas mns3a

Informacja

Przytqcze przewodu spawalniczego firmy ABICOR BINZEL, Rys. 1 to pewna pod wzgledem styku,
rozlgczalna bez uzycia narzedzi kombinacja wtyk/gniazdo pomigdzy zrédtem pradu a elastycznym
przewodem prgdowym. Przeptyw pradu w obrebie kazdej grupy wielkosci odbywa sie pomigdzy wtykiem
z wypustem ryglujgcym Poz. 2 a dopasowanym do niego gniazdem Poz. 1. Wiozenie wtyku do gniazda
i jego obrét 0 90° sprzega potgczenie i gwarantuje poprawny styk prgdowy. Potgczenie prgdowe wew-
natrz zrédta pradu standardowo realizowane jest przez kohcéwke pradowq na gniezdzie przytqcze-
niowym, a po stronie wtyku przez specijalnie dopasowane do przekroju przewodu potgczenie srubowe.

System polqczen dostepny jest w dwéch grupach wielkosci w zaleznosci od wielkosci prgdu:
Grupa wielkosci 1: do 200 amperéw
Grupa wielkosci 2: do 500 amperéw

Alternatywnie, kombinacja gniazdo przylgczeniowe / wiyk przewodu spawalniczego réwniez jest
dostepna w wersji odwrotnej - wiyk przylgczeniowy / gniazdo przewodu spawalniczego.

Montaz

Gniazdo przylqczeniowe, Rys. 2

¢ Zatozy¢ kotnierz izolujgey Poz. 4 na $cianke montazowq.

* Wiozy¢ gniazdo mosigzne Poz. 3 do kotnierza izolujgcego Poz. 4 i od wewngtrz nasungé piericien
podtrzymujgey Poz. 5.

o Skreci¢ czeéci ze sobq uzywajqc nakretki Poz. 7 i podktadki sprezystej Poz. 6.

o Uzy¢ éruby szesciokatnej Poz. 11, podktadki sprezystej Poz. 10, i podktadki Poz. 9 do potgczenia
koficéwki pradowej Poz. 8 zrédta pradu.

¥/ Gniazdo przylqczeniowe jest zamontowane i gotowe do pracy.

Wiyk pr du spawalniczego, Rys. 3

* Na przewéd spawalniczy Poz. 13 nasungé mufe gumowq Poz. 12.

¢ Odizolowaé przewéd spawalniczy Poz. 13 na diugoéci odpowiadajgce diugosci tulejki miedzianej.

* Nasungé tulejke miedziang Poz. 14 na zyle miedziang przewodu i wprowadzi¢ obie czesci do
otworu stykowego.

¢ Zacisngé przewdd spawalniczy we wyku Poz. 13 przy uzyciu $ruby z wglebieniem szesciokgtnym
Poz. 16.

* Nasungé mufe gumowgq Poz. 12 na wiyk Poz. 15.

v/ Przewsd pradowy jest przylqczony do wiyku przewodu spawalniczego i jest gotowy do pracy.

Sprzeganie potqczenia, Rys. 4

* Wiyk przewodu spawalniczego z wypustem ryglujgcym wsungé do rowka wpustowego w gniezdzie
przytqczeniowym.

* Obréci¢ wiyk przewodu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara o 90°.

v/ Wiyk przewodu spawalniczego i gniazdo przylqczeniowe sq sprzezone.

Dane techniczne

SO

Informacia

Pripoj zvéracieho kdabla ABICOR BINZEL, obr. 1, je kombindcia zésuvky a zéstreky, oddelitelné bez
pomoci ndstrojov, s bezchybnym kontaktom medzi zdrojom pridu a ohybnym pridovym kéblom.
Prechod pridu sa uskuto&iiuje v ramci kazdej konstrukénej velkosti nezamenitelne cez zéstrcku poz. 2 s
aretaénym kolikom a zésuvku poz. 1, ktord je prispdsobend tvaru zdstreky. Spojenim zdsuvky a zéstreky
a pootocenim zdstreky o 90° doprava zaisti tento spojovaci systém bezpe&ny pridovy kontakt bez moz-
nosti dotyku. Pripojenie pridu sa v rémci prédového zdroja zabezpeci dtandardne cez letovacie ocko na
panelovej zdsuvke a zo strany zdstréky Specidlnym skrutkovym spojenim, prispdsobenym prierezu kabla.
Spojovaci systém je podla velkosti produ k dispozicii vo dvoch konstrukénych velkostiach:

Konstrukénd velkost 1: do 200 Ampér
Konstrukénd velkost 2: do 500 Ampér

Alternativne je ku kombinécii panelové zdsuvka / kdblové zéstreka k dispozicii aj zrkadlovd verzig, t. .
panelovd zéstreka / kdbelova zésuvka.

Montéz

Panelova zasuvka, obr. 2

¢ |zolagnd prirubu poz. 4 zasundt do montdznej steny.

* Mosadzni zésuvku poz. 3 zasunit do izolagnej priruby poz. 4 a z vnGtornej strany nasadif pridrzny
prstenec, poz. 5.

* Tieto diely zoskrutkovat s 3esthrannou maticou poz. 7 a pruznou podlozkou poz. 6.

* Pomocou Sesthrannej skrutky poz. 11, pruznej podlozky poz. 10 a podlozky poz. 9 pripojit letova-
cie ocko pripojenia pridu poz. 8.

¢ Panelovd zésuvka je zmontovand a schopnd funkcie.

Kdblova zastrcka, obr. 3

* Gumovi objimku poz. 12 nasadif na zvéraci kdbel poz. 13.

+ Zvéraci kabel poz. 13 odizolovat na dizku medeného pizdra poz. 14.

* Meden rirku poz. 14 navliect na odizolovany kdbel a obidva diely zasundf do zdsuvného otvoru.
* Zvéraci kébel poz. 13 upevnit skrutkou s vnitornym Sesthranom (imbus) poz. 16.

¢ Gumovi objimku poz. 12 natiahnuf na zéstréku poz. 15.

¢/ Pridovy kébel je pripojeny na kéblovd zastreku a je schopny funkcie.

Spoijif zasuvku so zéstrékou, obr. 4

¢ Kéblovi zéstreku s aretacnym kolikom zasundf do ofvoru v panelovej zdsuvke.
* Kdblovi zéstréku pootogif 0 90° v smere hodinovych ruciciek.

v/ Kablova zéstreka a panelové zdsuvka s6 zaistené.

Technické udaje

DOLEZITE

OSTRZEZENIE VAROVANIE
A Instalacja sprzetu elekirycznego moze by¢ przeprowadzona tylko przez wykwali- A Intaldcie na elektrickych zariadeniach smie vykondvat iba odborny persondl.
fikowany personel.
'5— WAZNE Eg_ DOLEZITE
= Natezenie prgdu spawania A odnosi sie do 60% cyklu pracy. — Zvéraci prod A sa vzfahuje na dobu zapnutia 60%.
== WAZNE -
E5 EF

Pole przekroju poprzecznego mm? jest najmniejszym dopuszczalnym polem prze-
wodu spawalniczego.

Prad  Przekroj przewodu Wtyk przewodu spawalniczego  Gniazdo przylqeczeniowe @ otworu

A mm? Nr zamé- Opis Nr zamé- Opis montaiowego
wieniowy wieniowy mm

11725 do 10 511.0305  ABI-CM 1025 511.0304  ABLIF 1025 20.5

150 10 do 16 511.0305  ABICM 10-25 511.0304  ABHF 10-25 20.5

200 16 do 25 511.0305 ABICM 1025 511.0304  ABLIF 1025 20.5

250 25 do 35 511.0315  ABI-CM 35-50 511.0314  ABHF 3550  30.5

300 35do 50 511.0315  ABI-CM 35-50 511.0314  ABLIF 35-50  30.5

400 50do 70 511.0331  ABI-CM 50-70 511.0330  ABIF 50-70  30.5

500 70 do 95 511.0342  ABI-CM 70-95 511.0309  ABLF 7095  30.5

Prad  Przekrdj przewodu Gniazdo przewodu sp go Wtyk przylgczeniowy @ otwory

A mm? Nr zamé- Opis Nr zamé- Opis montazowego
wieniowy wieniowy mm

125 do 10 511.0303  ABI-CF 10-25 511.0306  ABIM 10-25 20.5

150 10 do 16 511.0303  ABI-CF 1025 511.0306  ABIIM 1025  20.5

200 16 do 25 511.0303  ABI-CF 1025 511.0306 ABIIM 1025 20.5

250 25 do 35 511.0313  ABI-CF 35-50 511.0316  ABIIM 35-50  30.5

300 35 do 50 511.0313  ABI-CF 35-50 511.0316  ABLM 3550 30.5

400 50do 70 511.0329  ABI-CF 50-70 511.0332  ABIHM 50-70  30.5

500 70do 95 511.0340  ABI-CF 70-95 511.0320 ABIM 7095 30.5

Plocha prierezu mm? je najmensia vhodnd oblast zvéracich kéblov.

Prid  Prierez kabla  Kablové zastréka Panelova zdsuvka @ montaineho
< < ofvoru

A mm? C. vyrobku Oznaéenie C. vyrobku Oznaéenie

125 do 10 511.0305 ABICM 1025  511.0304  ABIF 10-25 20.5

150 10 az 16 511.0305 ABICM 1025 511.0304  ABIF 1025 20.5

200 16 az 25 511.0305 ABICM 1025  511.0304  ABIF 10-25 20.5

250 250z 35 511.0315  ABICM 3550  511.0314  ABHF 35-50 30.5

300 35 az 50 511.0315  ABICM 35-50  511.0314  ABIIF 35-50 30.5

400 50az 70 511.0331  ABI-CM 50-70  511.0330  ABIF 50-70 30.5

500 700295 5110342 ABLCM 7095  511.0309 ABHF7095 305

Prid  Prierez kabla  Kablova zdsuvka Vstavana zdstrcka @ montazneho

< < ofvoru

A mm’ C. vyrobku Oznacenie C. vyrobku Oznacenie

125 do 10 511.0303  ABI-CF 1025 511.0306  ABIM 1025 20.5

150 10 az 16 511.0303  ABI-CF 1025 511.0306  ABIM 10-25 20.5

200 16 az 25 511.0303  ABI-CF 1025 511.0306  ABIIM 1025 20.5

250 250z 35 511.0313  ABI-CF 35-50 511.0316  ABIM 35-50 30.5

300 350z 50 511.0313  ABI-CF 35-50 511.0316  ABIM 35-50 30.5

400 500z70 511.0329  ABI-CF 50-70 511.0332  ABIM 50-70 30.5

500 70 az 95 511.0340  ABI-CF 70-95 511.0320  ABIM 7095 30.5

(D

Informace

ABICOR BINZEL pfipojeni svafovacich kabeld kompaktni pfipojeni svafovaciho kabelu ke zdroji svafova-
ctho proudu bez pouziti ndstrojo.

Pfevod proudu probihd vzdy mezi zéstrckou s aretagnim vystupkem (poz. 1) a tomu odpovidaiici zésuv-
kou (poz. 2). Vyrobni provedent zajifuje nezaménitelnost mezi jednotlivymi vykonovymi Fadami.
Zasunutim zéstreky do zdsuvky a jejim pootoéenim o 90° doprava vznikne kompakni spojent s kvalitnim
prevodem proudu. Svafovaci proud je do pfipoje ve stroji pfiveden standardné pomoci kabelového oka,
pro pfipoj na kabel se pouzivé specidlni sroubové pripojeni kabelu, odstupfiované podle jeho prifezu.

PFipojeni svafovacich kabel se podle velikosti proudu dodévé ve dvou velikostech:
Velikost 1: do 200 A
Velikost 2: do 500 A

Volitelné je vzdy provedeni vestavné zésuvka / kabelovd zéstreka nebo vestavnd zéstreka / kabelovd
zésuvka.

Montaz

Vestavna zasuvka, obr. 2

* Izolaéni pfirubu (poz. 4) zasunout do otvoru v panelu stroje.

* Mosazny dil zésuvky (poz. 3) zasunout do izolaéni pfiruby (poz. 4) a z vnitfni strany nasadit upe-
viovaci krouzek (poz. 5).

* Takto slozené dily zajistit na panelu stroje Sestihrannou matici (poz. 7) s pérovou podlozkou (poz. 6).

+ Sroubem s 3estihrannou hlavou (poz. 11), podlozkou (poz. 9) a pérovou podlozkou (poz. 10) pripojit
kabelové oko (poz. 8).

¢/ Vestavnd zsuvka je namontovéna a funkéni.

Kabelova zastrcka, obr. 3

* Gumovy kryt (poz. 12) navléknout na svarfovaci kabel (poz. 13).

* Svafovaci kabel (poz. 13) v délce médéné dutinky ( poz. 14) zbavit izolace.

* Médénou dutinku (poz. 14) navléknout na odizolovany kabel a spole¢né s kabelem zasunout do
otvoru v t&le kabelové zéstreky.

* Svafovaci kabel (poz. 13) pevné dotdhnout v téle zastreky Sroubem s vnitfnim Sestihranem (poz. 16).

* Gumovy kryt (poz. 12) natéhnout na t&lo zdstreky (poz. 15).

¥/ Svafovaci kabel je pfipojen do zdstreky a pFipoj je funkéni.

Zpusob spojeni, obr. 4

¢ Kabelovou zéstrcku s aretaénim vystupkem zasunout a na doraz do drézky ve vestavné zdsuvce.
¢ Kabelovou zéstreku pootocit o 90° ve sméru hodinovych rucicek.

v/ Kabelovd zésiréka je pevné arefovéna ve vestavné zdsuvce.

Technicka data

POZOR
Montdz do elektrického zafizeni smi provadét pouze pracovnik s odpovidaiici elektrotech-
nickou kvalifikaci.

DULEZITE
Proudové hodnoty jsou uvadény pfi zatézovateli DZ 60%.

DOLEZITE
Profez mm? je doporugeny prifez pripojovaného svafovaciho kabelu.

L

Proud Prifez Kabelova zastreka Vest k Vestavny @
A mm? Obj. ¢éislo  Oznaéeni Obj. ¢éislo  Oznaéeni mm
125 do 10 511.0305 ABICM 1025  511.0304  ABHF 10-25 20.5
150 10az 16 511.0305 ABICM 1025  511.0304  ABLIF 10-25 20.5
200 16 az 25 511.0305 ABICM 1025  511.0304  ABIF 1025 205
250 25az35 511.0315  ABICM 35-50  511.0314  ABHF 3550 30.5
300 35az 50 511.0315  ABICM 35-50  511.0314  ABHF 3550 30.5
400 50 az70 511.0331  ABICM 50-70  511.0330  ABHF 50-70 30.5
500 70 az 95 511.0342  ABICM 7095  511.0309  ABHF 7095 30.5
Proud Prifez Kabelové zasuvka Vestavend zastrcka Vestavny @
A mm? Obj. ¢éislo  Oznaéeni Obj. ¢éislo  Oznaéeni mm
125 do 10 511.0303  ABI-CF 1025 511.0306  ABIIM 10-25 205
150 10az 16 511.0303  ABI-CF 1025 511.0306  ABHM 10-25 20.5
200 16 az 25 511.0303  ABI-CF 1025 511.0306  ABHM 10-25 20.5
250 25az35 511.0313  ABI-CF 35-50 511.0316  ABIM 35-50 30.5
300 35az 50 511.0313  ABI-CF 35-50 511.0316  ABLIM 35-50 30.5
400 50 az 70 511.0329  ABI-CF 50-70 511.0332  ABHM 50-70  30.5
500 70 az 95 511.0340  ABI-CF 7095 511.0320  ABHM 7095 30.5

WUndopmauus

barionerHoe coenmnere ABICOR BINZEL puc. 1 ssnsercs BbICOKOKOHTAKTHOM KOMGHHALMEN rHE3RA M
I.LITeKEPG, I'IOZBOJ'ISHOLLlel:( €€ MOHTQX-AEMOHTAX ME)KJ]Y UCTOYHUKOM HDHPS{)KEHMS{ " I'M6KI4M
TOKONPOBOAALMM Kabenem 6e3 CNeUManbHOrO MHCTPYMEHTA.

Mepenaua ToKa NPOMCXOAMT, B 3ABUCMMOCTH OT PA3MEPOB, MPM MNOMOLM WTekepa nos. 2. 1
COOTBETCTBYIOWEMY €10 pasmepy rHesna nos. 1.

MMpy coenmHenmnm passéma 1 nosoporte Ha 90 rpanycos BNPABO, MPOMCXOAMT KOHTAKTHOE TOKOBOE
coeauHeHue. rlOIlKJ'IlOLIeHVIe noaayu ToKa co CYOPOHbI MUCTOYHUKA NUTAHMS, npOMiBOﬂVITCﬂ C NOMOLWbIO
KNEeMMbI HO THe3ae U co CTOPOHbI LLITEKSPC] e KPEI'II'IEHHGM CBOPO"!HOTO KG6EJ'I$| COOTBeTCTBy'OLI.lefO
CceyeHms.

BalioHeTHble coeaMHEHNS Pa3NMYQIOTCS B 3ABUCMMOCTM OT CMNbI TOKA HA ABE FPYMMbI:
1: 0o 200 A
2: 00 500 A

KabenbHbiit Wtekep 1 GAMOHETHOE THE3NO, MO XENAHMIO, MOTYT NOCTABNATECS B «3EPKANLHOM»
MCnonHeHNM (OMHAKOBOM KOHCTPYKLUMM).

MonTtax

lHespo, puc. 2

* u30nMpYyloOWMI GpnaHew no3. 4 BCTABKTL B MECTO MOHTQKA HA NAHENM YCTAHOBKM.

® NATYHHYIO BTYNKY No3. 3 BCTABMTH B M30NMPYtoWMi dnakxew nos. 4 1 u3sHYTpU onets
KpenéxHoe KonbLo no3. 5.

®  COEAMHMTL NETANM WECTUIPAHHOM FAMKOM No3. 7. 1 Npy>KMHHOM Wwanbok nos. 6

* ¢ nomouwsio wecturpaxroro 6onta nos. 11, npysxwmHroro konsua nos. 10, war6el nos. 9
30KPEMNMTb TOKOMOABOAALMIA Canoxek nos. 8.

¥/ BaMOHETHOE THE3N0 CMOHTMPOBAHO M TOTOBO K 3KCMTYATALMM.

Ka6enbHbiii wrekep, pic. 3

* Haneth pesnHosyto MydTy nos. 12 Ha ceapounbiit kabenb nos. 13.

 cHaTb M3onaumio kabens nos. 13 Ha anuHy MeaHoi mnb3sl nos. 14,

* Hapetb MeaHyto mnb3y nos. 14 Ha cunosyto xuny kabens u o6e NeTanu BCTABMTb B
oTBEpCTHE WTEKepa.

* 3aKpenuTb cBapOUHbIi kabenb nos. 13 B wrekepe wectUrpanHbIM Wwypynom nos. 16.

* Hapeth pesuHoByto My¢Ty nos. 12 Ha wrekep nos. 15.

¥/ Ceapounbiit kabenb 1 KaBenbHbIF WTEKep COBRMHEHBI M TOTOBbI K 3KCMYaTALMM.

CoenuHeHue rHespa u wrekepa, puc. 4

® BCTABUTb LIJTeKep B rHe340 no HC]I'IPGBHSHMIO CHOCHK» - «nas».
* nosepHyTb Wwrekep Ha 90° no yacoso crperke.

4 LLitekep v rHe3no CMOHTMPOBAHDI.

TexHuueckue XApPAKTEPUCTUKHN

MpenocrepexxeHne

MoHtaxHbie p060Tb| HO UCTOYHMKAX NUTAHMS AOMXHbI MPOU3BOAUTLCA TONMBKO CNELMANMCTOM.

BHuumanue
YkazanHbiit ceapouHsiit Tok A nonpasymesaet 1B 60%.

Buumanune
YKG30HHbI AMQNA30H CEYEHNS B MM’ COOTBETCTBYET POMEPAM MPUMEHIEMOTO CBAPOUHOTO Kabens.

Tok C 6 Kab: 7 P THespo MokraxHoe ots.

A MM? WUpenr. N O6osHauenne Upent. N2 ObosHauenue i

125 no 10 511.0305 ABICM 1025 511.0304  ABIHF 1025 2015

150 10 no 16 511.0305 ABICM 1025 511.0304  ABHF 10-25 20.5

200 16 no 25 511.0305 ABICM 1025 511.0304  ABIF 10-25 20.5

250 250 35 511.0315  ABICM 35-50 511.0314  ABIHF 35-50 30.5

300 35 no 50 511.0315  ABICM 35-50 511.0314  ABIHF 35-50 805

400 50 00 70 511.0331  ABI-CM 50-70 511.0330  ABIIF 50-70 30.5

500 70 no 95 511.0342  ABI-CM 7095 511.0309  ABIF 70-95 30.5

Tok C 6 6 rHe3po p Z M ore.
@ mm.

A MM? WUpenr. N O6osHauenne Unent. N2 ObosHauenue

125 no 10 511.0303  ABICF 1025 511.0306 ABIHM 10-25 20.5

150 10 no 16 511.0303  ABICF 1025 511.0306  ABIM 10-25 20.5

200 16 no 25 511.0303 ABICF 1025 511.0306 ABHM 1025 205

250 25 no 35 511.0313  ABICF35-50 511.0316  ABIM 35-50  30.5

300 35 no 50 511.0313  ABICF35-50 511.0316  ABIM 35-50  30.5

400 50 no 70 511.0329  ABICF50-70  511.0332  ABHIM 5070  30.5

500 70 no 95 511.0340 ABICF 7095 511.0320 ABIM 7095 30.5



