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Wer in Bamberg ankommt, merkt schnell: Bier ist hier
mehr als ein Genussgetrank, es ist Teil der Identitét dieser
Stadt. Kaum ein anderer Ort in Deutschland weist eine
derart hohe Dichte an Brauereien auf - vom traditions-
reichen Familienbetrieb bis zur modernen Craft Brauerei.
Schon beim Aussteigen aus dem Auto bemerken wir den
Duft von Malz in der Luft. Ganz in der Ndhe: eine der
groBen Mélzereien der Region. Mitten in dieser jahr-
hundertealten Bierkultur hat ein Unternehmen seinen
Sitz, ohne das viele dieser Biere niemals gebraut wiirden:
die KASPAR SCHULZ Brauereimaschinenfabrik &

Apparatebauanstalt GmbH. Doch auch in einem

traditionsreichen Betrieb wie diesem geht nichts ohne
professionelle Schweiftechnik.




~SchweiBen ist fiir uns keine Randtechnologie -
es ist das Herzstiick unserer Fertigung.“

Daniel NiBlein | Schweiaufsicht

“For us, welding is not a peripheral technology -
itis the core of our manufacturing.”

Daniel NiBlein | Welding Supervisor

Alteste Brauereianlagen-Manufaktur der Welt
Das im Jahr 1677 als kleine Kupferschmiede gegriindete
Familienunternehmen, das mittlerweile in zehnter Gene-
ration gefihrt wird, ist die élteste Brauereimaschinen-
fabrik der Welt. In Bamberg ist es der élteste noch
existierende Industriebetrieb. Weltweit ist es die einzige
Firma, die Leistungspakete aller drei Segmente - Brauen,
Mélzen und Destillieren - aus einer Hand bietet. Heute
beschaftigt KASPAR SCHULZ iiber 140 Mitarbeitende,
davon der iberwiegende Teil in der Fertigung.

Seit den 1970er Jahren ist das Unternehmen am heutigen
Standort am Stadtrand von Bamberg anséssig. 2014
wurde eine neue Produktionshalle erdffnet - mit einer
markanten, metallisch gebiirsteten Fassade. Das Design
wurde von der eigenen Geschéftsfishrung selbst entworfen:
Johannes Schulz-Hess, der das Unternehmen seit 2008
leitet, ist ausgebildeter Architekt und hat die Fassade der
neuen Halle am heutigen Standort in der Kaspar-Schulz-
StraBBe 1 selbst entworfen.

Etwa 60 Fachkréfte aus dem Anlagen- und Behélterbau
schweifen t&glich. Dies ist ein klares Zeichen dafir,
welche Rolle das Handschweif3en im Unternehmen spielt.
+Schweiflen ist fir uns keine Randtechnologie - es ist
das Herzstiick unserer Fertigung”, erklért Daniel NiiBlein,
Schweilaufsicht bei KASPAR SCHULZ.



Einzelsticke statt Serie: Fertigung mit Anspruch
KASPAR SCHULZ fertigt Sudhduser bis 300 Hekioliter,
Maélzungssysteme, Anlagentechnik, Gér- und Lagertanks -
sowohl gekiihlt als auch ungekihlt - ausschlieBlich aus
Edelstahl. Das traditionelle Kupferhandwerk wird bis
heute fortgefishrt und findet hauptséchlich Anwendung in
der Herstellung von Destillationsanlagen und Kupferver-
kleidungen fir Sudhé&user.

Beim Betreten der Fertigungshalle erinnern uns die
Gerdusche ein wenig an Schiffswerften. Das Surren der
vielen WIG-Brenner wird immer wieder durch laute
Schlage auf groBfléchiges Metall unterbrochen. Klar,
ab und an muss auch mal etwas gerichtet werden.
Gehbdrschutz ist auf jeden Fall ein Muss. Jedes neue
Produkt ist eine Einzelanfertigung, die exakt an Raum,
Rezeptur und Anforderungen des Kunden angepasst ist.
Automatisierung oder Robotik spielen dabei bislang
kaum eine Rolle. Am Ende gilt fir alle Anlagen:
Wo SCHULZ drauf steht, ist auch SCHULZ und »Made
in Bamberg« drin. Vom ersten Schritt der Fertigung bis
hin zur Inbetriebnahme.

Custom products instead of mass production:
Manufacturing with focus on quality

KASPAR SCHULZ manufactures
capacities of up to 300 hectoliters, malting systems,

brewhouses with

plant equipment, and fermentation and storage tanks -
both refrigerated and non-refrigerated - exclusively
from stainless steel. The traditional craft of copperwork
continues to this day and is used primarily in the manu-
facture of distillation systems and copper cladding for
brewhouses.

Upon entering the production hall, the sounds remind us
a bit of those at a shipyard. The hum of the many TIG
torches is repeatedly interrupted by loud impacts on
large metal surfaces. Of course, every now and then
something needs to be fixed. Ear protection is definitely
a must. Every new product is custom-made, precisely
tailored to the customer’s space, specifications, and
requirements. Automation and robotics have played
virtually no role in the process so far.

,<ansere Anlagen sind Einzelstiicke. Dafiir braucht
es Erfahrung, Flexibilitit und Menschen, die ihr
Handwerk heherrschen.”

Patrick Fuchs | Produktionsleiter

"Our systems are custom-made. This requires
experience, flexibility, and people who are
masters of their craft.”

Patrick Fuchs | Head of Production

Die Griinde hierfiir liegen auf der Hand: komplexe
Geometrien, grofle Bauteile und héufig eingeschrénkte
Zugénglichkeiten erfordern héchste Anpassungsféhigkeit
und handwerkliches Kénnen. ,Unsere Anlagen sind
Einzelstiicke. Dafiir braucht es Erfahrung, Flexibilitét und
Menschen, die ihr Handwerk beherrschen”, so Patrick
Fuchs, Produktionsleiter bei KASPAR SCHULZ.

Ultimately, the same applies to all systems: If "SCHULZ"
is printed on the outside, "SCHULZ" and "Made in
Bamberg" is inside, too. From the first step of production
all the way through commissioning.

The reasons for this are obvious: complex geometries,
large components, and often limited access require the
highest level of adaptability and craftsmanship. "Our
systems are custom-made. This requires experience,
flexibility, and people who are masters of their craft", says
Patrick Fuchs, Head of Production at KASPAR SCHULZ.



Die Herausforderung liegt oft
nicht im Material, sondern im
Arheitsumifeld.



Edelstahl und Zwangspositionen

Geschweift wird iberwiegend mit dem Wolfram-Inertgas-
Schweifverfahren (WIG). Dieses Verfahren bietet die
notwendige Prdzision, Oberfléchenqualitdt und Prozess-

sicherheit, die im hygienisch sensiblen Behélterbau uner-
lgsslich sind. MIG/MAG kommt lediglich bei Basis-
strukturen firr Sudhduser oder Lagerbehdlter zum Einsatz -
etwa bei sogenannten »ElefantenfiBen«, die spater die
Tanks tragen und im Boden verankert werden. Doch
auch hier gilt: Edelstahl ohne Ausnahme. Alle Mitarbei-
tenden im druckbelasteten Behélterbau verfigen ber
die entsprechenden DVS Zertifizierungen, die regelmafig
erneuert werden missen.

Die gréfte Herausforderung liegt oft nicht im Material,
sondern im Arbeitsumfeld. Viele SchweiBarbeiten finden
im Inneren der Tanks statt. Die Einstiegsluken sind
schmal, die Platzverhdlnisse beengt, die Kérperhaltungen
zwangsléufig ungiinstig.

,Da kommst du teilweise kaum rein — mit SchweiB-
helm schon gar nicht.”

Dennis Kampa | WIG-Schweifer

,Da kommst du teilweise kaum rein - mit Schwei3helm
schon gar nicht”, berichtet Dennis Kampa, WIG Schweif3er
mit Gber zehn Jahren Erfahrung im Unternehmen. Zum
Einsatz kommen daher spezielle, besonders flache
Schweifmasken, die sehr futuristisch in Silber glédnzen
und stark an »Star Wars« erinnern. Favorisiert werden
von den SchweiBfachkréften jedoch flexiblere Lésungen
aus runden Schutzglésern mit integriertem Lederschutz.




Bewdihrte WIG-SchweiBtechnik

von ABICOR BINZEL

Im gesamten Werk bei KASPAR SCHULZ prégen WIG-
Brenner von ABICOR BINZEL das Bild. Seit vielen
Jahren kommen hier verschiedene Generationen von
WIG-Schweif3brennern, wie die der ABITIG® Serie zum
Einsatz - von Standard-Brennern wie dem ABITIG® GRIP
und dem ABITIG® GRIP Little bis zu Varianten mit
flexiblem Brennerhals. ,Wir arbeiten schon sehr lange
mit BINZEL Brennern. Die Dinger laufen einfach. Und
wenn mal was ist, wissen wir, wen wir anrufen”, hebt
Daniel NiBlein hervor.

KASPAR SCHULZ nutzt auch die flexiblen WIG- Brenner-
halse von ABICOR BINZEL, damit fir die Schweif3-
fachkraft das Schweiflen auch an schwer zugénglichen
Stellen wie bei den Rohrleitungen erleichtert wird und
diese gut und sicher ausgefthrt werden kénnen. Grofe
Gaslinsen und Jumbo Gasdiisen sorgen fiir eine stabile
Schutzgasabdeckung, was entscheidend ist, um Oxidation
und Verférbungen zu vermeiden. Zusétzlich wird héufig
formiert, das heif}t, jemand l&sst beim SchweiBen eines
Tanks von auferhalb Gas in die zu schweilende Fuge
strémen, wdhrend von innen gleichzeitig geschweif3t wird.
Damit wird die Wurzel vor Verunreinigungen geschiitzt.

xFUME®-Technologie: saubere Luft im Tank und
in der SchweiBerei

Viele Schweiarbeiten finden im Inneren der Tanks statt.
Werden im Inneren eines Behdlters Schweiflarbeiten
ohne Schweiflrauchabsaugung durchgefihrt, ist die
SchweiBfachkraft besonders stark den Rauchgasen aus
dem Prozess ausgesetzt. Daher spielt bei Arbeiten im
Behdilterinneren der Gesundheitsschutz eine zentrale Rolle.

Hier setzt KASPAR SCHULZ gerzielt auf Absaugbrenner
und die Absauggerdte der xFUME® TIG-Linie von
ABICOR BINZEL. ,Wenn du im Tank sitzt, willst du die
Démpfe nicht im Gesicht haben. Der Absaugbrenner
macht da einen echten Unterschied”, erklért Dennis
Kampa aus der Praxis.

Mehr Informationen
zu xFUME® TIG



https://eu1.hubs.ly/H0xH7Gf0
https://eu1.hubs.ly/H0xH8LP0

Louis Albrecht | Bayerns bester WIG-Jungschweif3er

Louis Albrecht | Bavaria’s best young TIG welder




Die Absaugung direkt an der Entstehungsstelle reduziert
die Belastung spiirbar, ohne die Beweglichkeit beim
Schweif3en einzuschrénken. Fir das WIG-Schweif}en im
Behdilterbau werden im Traditionsunternehmen zunehmend
die Schweifirauch-Absaugbrenner eingesetzt.

Im MIG/MAG-Bereich - intern die Schweif3erei genannt -
seftzt KASPAR SCHULZ beim Schweiflen von zum Beispiel
sElefantenfiBen« als Basis fir die Edelstahlbehdlter,
auf den xFUME® PRO-Absaugbrenner mit passendem
Absauggerét.

Nachwuchs, Leidenschaft und Optimierung
mit Augenmaf

KASPAR SCHULZ investiert gezielt in Ausbildung. Ein
Beispiel sind Louis Albrecht und Louis Neuberth, die
gerade ihre Ausbildung mit Erfolg abgeschlossen haben
und bereits Preistridger beim bayerischen Jungschweif3er-
Wettbewerb sind, der vom Deutschen Verband fur
SchweiBen und verwandte Verfahren (DVS) initiiert wird.
“Was wir hier schweiflen, hélt 50 oder 60 Jahre. Und
am Ende wird darin Bier gebraut - das macht einfach
stolz”, sagt Bayerns bester WIG-Jungschweifler Louis
Albrecht, der aktuell fir seinen Vater Outdoor-Kiichen
baut und sich natiirlich auch einen Schweif3brenner von
ABICOR BINZEL privat gekauft hat.

Viele Mitarbeitende identifizieren sich stark mit dem
bayerisch-herzlichen Familienunternehmen. Nicht zuletzt
durch gemeinsame Veranstaltungen wie das SCHULZ
Bierfestival, zu dem alle Mitarbeitenden sowie die Bier-,
Brau- und Getréinkebranche zum Standort nach Bamberg
eingeladen werden. Fir die Vorbereitungen helfen alle
mit, um dieses Event mit rund 500 Teilnehmenden, bei
dem tber 100 Bierspezialitdten aus aller Welt ausge-
schenkt werden, die auf Anlagen aus Bamberg gebraut
wurden, zu einer gelungenen Veranstaltung zu machen.

Grof3e Automatisierungsschritte sind derzeit nicht geplant.
Stattdessen liegt der Fokus auf gezielter Prozess-
optimierung. Ein Thema: WIG-Kaltdrahtzufihrung. ,Bei
langen Néhten sehen wir Potenzial, mit Kaltdraht schneller
und gleichméBiger zu werden”, erklart Daniel Niflein
mit Blick auf zukiinftige Projekte wie etwa mit dem Draht-
vorschubgerét ABIDRIVE V2 von ABICOR BINZEL.

This long-established company is increasingly using
welding fume extraction torches for TIG welding in storage
tank construction.

In the MIG/MAG section - known internally as the welding
shop - KASPAR SCHULZ relies on the xFUME® PRO
extraction torch with a matching extraction system for
welding components such as "elephant feet", which
serve as the base for stainless steel containers.

Young talent, passion, and optimization with
a sense of proportion

KASPAR SCHULZ makes targeted investments in education
and training. One example is Louis Albrecht and Louis
Neuberth, who have just successfully completed their
apprenticeships and are already award winners in the
Bavarian competition for young welders, organized by
the German Association for Welding and Related
Processes (DVS). "What we weld here lasts 50 or 60
years. And in the end, beer is brewed in it - that just
makes us proud", says Bavaria’s best young TIG welder,
Louis Albrecht, who is currently building outdoor kitchens
for his father and, of course, has also purchased a
welding torch from ABICOR BINZEL for personal use.

Many employees feel a strong connection to this warm
and welcoming Bavarian family-owned company, not
least because of joint events such as the SCHULZ beer
festival, to which all employees as well as representatives
from the beer, brewing, and beverage industries are
invited to the Bamberg site. Everyone contributes to the
preparations to ensure the success of this event, which
attracts around 500 participants and features over 100
specialty beers from around the world - all brewed
using equipment from Bamberg.

No major automation initiatives are currently planned.
Instead, the focus is on targeted process optimization.
One topic: TIG cold wire feeding. "For long welds, we
see potential to achieve faster and more consistent
results with cold wire", explains Daniel Nif3lein, looking
ahead to future projects such as those involving the
ABIDRIVE V2 wire feed unit from ABICOR BINZEL.



Lagertanks von
KASPAR SCHULZ
aus 1962

Storage tanks from
KASPAR SCHULZ
dating from 1962

Kleine Anekdote am Rand

Unser kleines Team ibernachtete fir den Besuch in
Bamberg im familiengefihrten Hotel Brauerei Gasthof
Héhn in Memmelsdorf. Die traditionsreiche Brauerei hatte
im Jahr 1962 ihre Lagertanks von KASPAR SCHULZ
bekommen. Wir bekamen sogar die digitalisierten Liefer-
dokumente von 1962 mit den Originalunterschriften
gezeigt. Die Hotelchefin konnte sich sehr gut daran
erinnern, als sie im Rahmen der Vergréferung ihrer
Hausbrauerei in diesem Jahr die Lagertanks bekommen
hatten. Gekrént wurde das nette und hochinteressante

Gespréich mit einer privaten Schulung in frénkischem
Dialekt: Warum heift das Hausbier »Gérchla«? Der
Begriff steht fiir »kleiner Georg«. Somit wurde der Name

von Sohn Georg, der damals noch klein war, im eigenen
Bier verewigt.




Technik, die schmeckt

Technology you
cantaste

Uberall dort, wo mit Anlagen von KASPAR SCHULZ
gebraut wird, steckt prézises Handwerk dahinter. In der
Produktionshalle stehen bei unserem Besuch ein fast
fertiges Sudhaus fir die Kreuzberger Klosterbrauerei in
der Rhén direkt neben einem fertig verpackten Sudhaus,
das auf seine Abreise nach Bali wartet. Spétestens da wird
klar, dass es nicht nur in Deutschland grof3e Bierliebhaber
gibt, sondern auf der ganzen Welt. Ohne KASPAR
SCHULZ und die Schweiftechnik von ABICOR BINZEL
kdmen weniger Menschen in den Genuss von einem
»kihlen Blonden mit einer schénen Blume«. Bier geniefen -

ob in Bamberg oder auf Bali - ohne Schweiflen geht es

nun mal nicht.




Our product range

MANUAL

1 MIG/MAG welding torches
[ TIG welding torches

M Plasma cutting torches
|

Plasma welding torches

EXTRACTION TECHNOLOGY

[0 Fume extraction systems

I Fume extraction torches

[ Fume extraction & power source

combination system

ROBOTIC SYSTEMS

Robot torches MIG/TIG/Plasma
Robot switch-off protections
Torch cleaning stations

Wire cutting devices

Robot power source

System solutions for cobots

Pipe welding robot

Wire feeder systems

Seam tracking sensors

Gas management systems

LASER SYSTEMS

Remote laser scanner

Tactile laser optics
Wire feeder systems

Process monitoring tools

Weld seam inspection

ORBITAL WELDING

1 Orbital welding systems
[ Positioning bands

1 Coated contact tips

HARD AUTOMATION

M Welding tractors

M Welding tractor & power source
combination system

M MIG/MAG automatic torches

M Plasma automatic welding and

cutting torches

WELDING ACCESSORIES
Wear parts MIG/TIG/Plasma
Intermediate cable

Sockets and plugs

Electrode holders

Gouging torches

Gouging electrodes

Utilities and tools

Cooling units

Wire feeding units

Equipment for weld seam treatment

Anti-spatter agents, sprays

and pastes
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