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- \\BLACKBIRD
_‘T’,. A ;9{ l/

= LI
schweillen uon .

AN
‘

e Blac.lmird-TeclinoloJiJnaketIiir bchste Qualititsanforderungen \
ang-on- itzen und Batteriekiisten

Ganzheitlicheé*Lésunge
an kurze Takizeiten in der

-, -~

m&sersch NeiBte

BINZEL=}

SYSTEMS

www.binzel-abicor.com




FiGgeprozesse in
der Automobilproduktion

Wenn hohe Qualitatsanforderungen
auf kurze Zykluszeiten treffen

Héchste Genauigkeit, prazise gesetzte Schweifinéhte, extrem hohe
SchweiBgeschwindigkeit, wirtschaftliche Prozesse - willkommen beim
Remote-Laserschweif3en.

Produktionsprozesse von Fahrzeugkomponenten unterliegen hohen
Qualitatsanforderungen bei vergleichsweise kurzen Zykluszeiten.

Insbesondere beim Schwei3en von Tiren, Sitzen und Batteriekdsten
gibt es spezifische Herausforderungen, die innovative Ldsungsansétze
erfordern.



Herausforderungen beim Laserschweillen
festigkeitsrelevanter Fahrzeugteile

Insbesondere beim Fiigen von Autotiiren geht der Trend immer stérker in Richtung Kehlnaht. Dies erfordert sowohl bei Stahl als auch bei
Aluminium eine sehr prézise Fihrung des Laserstrahls mit nur wenigen Zehntel Millimetern zul&ssiger Abweichung. Dariiber hinaus miissen
mégliche Spalte zwischen den Fiigepartnern ermittelt und durch eine adaptive Parameteranpassung iiberbriickt werden kénnen.

SchweiBintensive Baugruppen mit einer Vielzahl von Uberlappnéhten unterliegen oft hohen Anforderungen an kurze Taktzeiten. Daraus
ergibt sich die Notwendigkeit, Roboter- und Schweifbewegungen voneinander zu entkoppeln. Hierfiir muss der Laserstrahl sehr schnell
und gleichzeitig exakt reproduzierbar positioniert werden, was durch hochdynamische Scanner-Systeme ermdglicht wird.

Als Teil der Karosseriestruktur missen auch Batteriekésten hohen Erfordernissen hinsichtlich Leichtbau und gleichzeitiger Stabilitét entsprechen.
Aus diesem Grund kommen zumeist Aluminiumlegierungen mit hohen Festigkeiten zum Einsatz, die jedoch hinsichtlich der Schweifleignung
herausfordernd sind. Daher ist es umso wichtiger, den Zeitpunkt der Erstarrung der Schweif3naht so zu beeinflussen, dass die Gefahr von Riss-
bildung in diesem kritischen Moment reduziert wird. Hierfir bietet sich eine auf die Anwendung maf3geschneiderte statische oder dynamische
Strahlformung an.
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Applikationsspezifische
Konfiguration

Flexibel einsetzbar fiir Kupfer und Aluminiumwerkstoffe

Im Technologiepaket der Blackbird Robotersysteme GmbH kommen ausgefeilte Steuerungstechniken, hochdynamische Scannersysteme,
optimal abgestimmte Optiken sowie hervorragende Anwenderfreundlichkeit zusammen. Mit diesem Komplettsystem passt einfach alles
beim Laserschweifen in der Automobilfertigung.

RobotSyncUnit (RSU) - intelligente Software
ScanControlUnit (SCU) - hocheffiziente Steuerung
inteliWELD - leistungsstarker 3D-Scanner

Durch eine der SchweiBbewegung iberlagerten Oszillation des Laserstrahls ist es mit dieser Konfiguration méglich, neben Stahl- auch
Aluminiumlegierungen ohne Zusatzwerkstoff zu schweien. Diese Oszillation erméglicht bei Kehlnéihten am Uberlappstof3 die adaptive
Uberbriickung eines vorlaufend gemessenen Spalts zwischen Ober- und Unterblech.
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Wirtschaftliche On-the-fly-Synchronisation
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Hohe Geschwindigkeit, Préazision und Qualitét

Wenn eine Vielzahl kurzer Néhte an unterschiedlichsten Positionen geschweit werden sollen, kann durch eine optimale Synchronisation
zwischen Roboterbahn und Scannerbewegung die Takizeit signifikant reduziert werden.

Woéhrend der Roboter die Scanneroptik mit konstantem Abstand und kontinuierlicher Geschwindigkeit am Werkstiick entlangféhrt, wird
aus einer linearen Bahn heraus der Laserstrahl durch die Spiegelsysteme schnell und prézise an die Bearbeitungsstelle gelenkt. Vergleicht
man diese On-the-fly-Technik mit dem Schweif3en mit einer Festoptik ohne Scannerspiegel, entfdllt das langsame Anfahren und Stoppen
Uber der zu schweiBenden Stelle. Auf diese Weise kénnen unproduktive Nebenzeiten massiv reduziert werden.

Die leistungsstarke SCU3 (ScanControlUnit) stellt sicher, dass die seit Jahren bewdhrte Blackbird On-the-fly-Synchronisation von Roboter-
und Scanbewegungen die Energiequelle Laserstrahl optimal nutzt und damit kurze Zykluszeiten erméglicht. Durch die Méglichkeit
der Offlineprogrammierung wird der Programmierungsprozess am Bauteil unterstiitzt, indem bereits am PC eine Bahn- und Zyklus-
zeitoptimierung vorgenommen werden kann.

OCT-Technologie -
Nahtverfolgung. Prozessmonitoring. LT
Qualitatskontrolle.

Bei der optischen Kohé&renztomographie - Englisch: Optical Coherence Tomography,
kurz OCT - wird die Bauteiloberfléiche hochfrequent durch einen optischen Messstrahl
abgetastet. Durch Abgleich mit einem Referenzstrahl definierter Lénge wird der Abstand
lokal genau gemessen und ein Héhenprofil erstellt, welches die sichere Erkennung von
FugestdBen und Bauteilkanten erméglicht. Zusétzlich kénnen mittels OCT Oberfléchen-
unregelméaBigkeiten an SchweiBnéhten detektiert und die Tiefe des Keyholes beim Tief-
schweif3en bestimmt werden. Letzteres erlaubt schon wahrend des Prozesses Riickschlisse
auf die Nabhttiefe.

Die Kombination einer StoBBlageerkennung mit einer nachgelagerten Inline-Inspektion der
Nahttopologie macht OCT zu einem leistungsféhigen Werkzeug fir die automatisierte
Produktion, beispielsweise in der Tiirfertigung.




Blackbird-Technologiepaket fiir das Remote-Laserschwei3en

von Fahrzeugkomponenten auf den Punkt

Flexibel in der Anwendung fiir Stahl-
und Aluminiumwerkstoffe

erhdhte Prozesssicherheit durch Laserstrahl-
oszillation und Spaltiberbriickungsalgorithmen
Prazise SchweiBnéhte bei geringen
Taktzeiten

optimiert durch On-the-fly-Technologie und
Offline-Bahnprogrammierung
Reproduzierbare Nahteigenschaften
in der automatisierten Fertigung
unterstitzt durch OCT zur Nahtfihrung, Spalt-
messung und Bestimmung der Nahttopologie

Blackbird &
ABICOR BINZEL

lhr ganzheitliches Lésungspaket

Die hochentwickelte, leistungsstarke und zuverl@ssige
Technologie von Blackbird vereint sich mit dem welt-
weit aufgestellten Sales- und Servicenetzwerk von
ABICOR BINZEL. Das garantiert eine ganzheitliche
Lsung durch:

ein abgerundetes Technologiepaket
ein internationales Expertennetzwerk
weltweite Applikations- und Serviceunterstitzung
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