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ABICOR BINZEL
O nas. ...

iy

Czotowa pozycja na swiatowym rynku.

Ponad 850 pracownikéw, 33 zaktady produkeyjne
oraz przedstawicielstwa i ponad 20 bezposrednich
partenéw handlowych, Alexander Binzel Schweiss-
technik GmbH & Co. KG, firma utworzona w roku
1945, jest jednym ze $wiatowych lideréw w
dziedzinie technolgii spawania tukowego oraz
produkeji uchywtéw spawalniczych.

Oprécz wysokiej jakoéci gamy produkiéw, firma
oferuje réwniez indywidualne rozwigzania dla
proceséw spawalniczych. Okreslone cechy produktu
oraz gwarancja $wiatowego sukceu to: sita rozwoju,
jako$¢ produktu, kompetencie inzynieryjne,
wewnetrzna ogdlno$wiatowa sieé wymiany
informaciji oraz pomocy klientom.

Dostepnosé lokalnych przedstawicielstw wspierajg-
cych klientéw technicznie i handlowo w kazdym
kraju.

Jakosé: Wypracowana przez
ABICOR BINZEL.

Nasze produkty sq wytwarzane zgodnie ze standar-
dami firmy Binzel jok i miedzynarodowymi dyrekty-
wami. Certyfikowane zgodnie z DIN EN [SO 9001.

Innowacyjnosé. Teraz i w przysztosci.
Nowe produkty tworzymy we wiasnych, nowocze-

snych labolatoriach we wspétpracy ze $wiatowymi
umystami w dziedzinie nauki, badan oraz produkgji.



Swiatowy gracz.
Blisko klienta - wszedzie.

www binzel-abicor.com

Na catym éwiecie blisko$¢ klienta jest receptq grawantujgeq sukces jakosci marki
ABICOR BINZEL®. W ciggu ostatnich pigciu lat nasza siec sprzedazy zostata
znacznie rozwinigta, poprzez wspétprace z firmami zewnetrznymi jak i powsto-
nie nowych przedstawicielstw, gwarantujgc globalny dostep do wsparcia technicz-
nego, sewisu oraz dostaw nie tylko w przypadku najwiekszych odbiorcéw, ale
réwniez dostaw czesci i akcesoriéw dla wszystkich kientéw na catym $wiecie.

Oryginalna jakosé marki. Przedstawicielstawa miedzynarodowe:

B Agentyna B Finlandia = towa Szwecia

B Ausialic [ [ = Luksemburg = 1qilandia
= Austia = Grecja & Macedonia Turcja

| [ e B Hiszpania BB Meksyk ™ Ukeaina

M 5ictorus = Holandia B emcy E i

Bl eoinia i Hercegowina B indie B= Norwegia = Wegry
Brazylia ™ ndonezia e Polska B wenezuela
[T e Poludniowa Afryka HH Wielka Brytania
B iy Islandia B Rosic EX vicinam
EE Chowacia e BB romonic R vwiochy

(=] cypr [(®] Japonia B Serbia i Czamogsra B Ziednoczone Emiraty Arabskie
Bl Coochy [#] «anada [ ingapur

Dania B ozachsian B Siowacio

= gt [®] Korea Potudniowa B siowenic

= eonia v ER s..cicoric
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Systemy uchwytow spawalniczych MIG/MAG
chtodzonych powietrzem i cieczq

ROBO WH / ROBO WH-PP chiodzone powietrzem i cieczqg

Szybka adaptacja do zmiennych warunkéw pracy ...

Obcigzalnosé: do: 550 A

Gléwne zakresy zastosowania: Dostawcy (Tier 1, Tier 2), budowa maszyn
budowlanych, konstrukcje pojazdéw uzytkowych przemyst kolejowy, konstrukcije stalowe
Stopien automatyzacji: |_High |

ABIROB® W chtodzony cieczq
Solidny i elastyczny...

Obcigzalnosé: do 500 A

Giéwne zakresy stosowania: Budowa pojazdéw uzytkowych, budowa maszyn
budowlanych, budowa pojazdéw szynowych, przemyst stoczniowy, konstrukcje stalowe
Stopien automatyzacji: | Medium |

ABIROB® A chtodzony cieczq

Prostota i efektywnosé ...

Obcigzalnosé: do 500 A

Giéwny zakres stosowania: Konstrukcje samochodowe, dostawcy (Tier 1,
Tier 2), produkcja rowerédw, produkcja konteneréw, przemyst lotniczy

Stopien atomatyzacji: | Medium |

ABIROB® 350 GC chiodzony-cieczqg

Solidny, trwaty i ekonomiczny ...

Obcigzalnosé: do 350 A
Gléwny zakres stosowania: Konstrukje pojazdéw, dostawcy (Teir 1, Tier2),
przemyst rowerowy, konstrukcje konteneréw

Stopien automatyzacji: I

ROBO Standard chfodzony cieczq

Mocny, niezawodny i ekonomiczny ...

Obcigzalnosé: do 600 A
Gtéwny zakres stosowania: Konstrukcje pojazdéw uzytkowych, budowa maszyn
budowlanych, pojazdy szynowe, budowa statkéw, konstrukcje konteneréw, konstrukcje stalowe

Stopien automatyzacji: BTN

TANDEM WH chiodzony cieczq

Moc najwyzszego poziomu ...

Obcigzalnosé: do 2 x 400 A
Gtone zakres stosowania: Dostawcy (Tier1, Tier 2), konstrukcje pojazdéw
uzytkowych, budowa maszyn budowlanych, pojazdy szynowe, konstrukcje stalowe

Stopien automatyzacji:
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System uchwytow spawalniczych MIG/MAG
~WH oraz WH-PP” chtodzonych powietrzem

”

»Szybka adaptacja do zmiennych warunkéw pracy ...

Stopien automatyzacji:

Chtodzony powietrzem system uchwytéw spawalniczych MIG/MAG z wymienng

szyjkq palnika WH/WH-PP umozlwia wymiang szyjki palnika w sposéb reczny m
lub zautomatyzowany - dzieki innowacyinej technologi mocowania. Oznacza to

ze szyjki palnika tego samego typu mogg byé wymieniane w ciggu kilku sekund,
w celu wymiany czesci zuzywajqcych sig lub w celu zmiany geometrii szyjki Zakres stosowania:

palnika na inng. B Konstrukcje pojazdéw
B Dostawcy przemystu samochodowego
Tym samym wymiana koficéwki prqdowej czy dyszy gazowej oraz sprawdzenie B Konstrukcje pojazdéw uzytkowych
geometrii palnika moze odbywaé sig poza celg spawalniczq, dzigki czemu B Budowa maszyn budowlanych
dostepno$é stanowiska jest duzo wigksza przy zredukowania czasu przestojéw. B Konstrukcje pojazdéw szynowych
B Budowa statkéw
Zalety, ktére méwiq same za siebie: B Budowa zbiornikéw
B Szybka wymiana szyjki palnika oraz zuzytych czeéci zwieksza dostepnosé W Konsfrukcje stalowe
stanowiska B Przemyst lotniczy
B Elastyczne dopasowanie do réznych zadar spawania
B Mozliwo$¢ zastosowania precyzyjnego systemu podawania drutu, push-pull Materiatk:
B Chiodzony powietrzem do 360 A W Stal konstrukeyjna
B Stal chromowo-niklowa
B Stal Duplex
B Stopy na bazie niklu
B Stopy metali
B Stopy aluminium
B Stopy magnezu
B Stopy miedzi
B Stopy specjalne

Montaz do robota:
B Tradycyjny robot
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ztgcze antykolizyjne CAT2
— Zigcze bezposrednie RTM
B Roboty z centralnym prowadzeniem
(Pakiet przewodéw prowadzony centralnie):
— Ztgcze antykolizyjne iCAT
— Ztgcze iSTM (dla robotéw z wbudowang
detekeijq kolizji)
B Roboty z centralnym prowadzeniem
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ziqcze antykolizyjne CAT2
— Ztgcze bezposrednie RTM

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)




~+WH oraz WH-PP” chtodzone powietrzem
Opis systemu oraz dane techniczne

Rysunek 1:
System szybkiej wymiany

Przytqcze szyjki palnika WH

Rysunek 2:

Przytqcz
yrac .a Przytqcze szyjki palnika
do urzqdzenia WH Push Pull

Rysunek 1: Rysunek 2:

System szybkiej wymiany Przylqcza do urzadzenia

1.1 Uszczelnienie chronigce przed rozpryskiem i 2.1 Woysokiej jakosci przewdd sterowniczy
pyfem (wtyczki sterownicze na zapytanie)

1.2 Narzedzie recznej wymiany palnika 2.2 Przylgcza dostepne do wszystkich standardo-
(dzwignia) wych podajnikéw drutu

1.3 Zintegrowana funkcja obcinania drutu i 2.3 Przewdd przedmuchu powietrza z korkiem
blokowania szyjki palnika 2.4 Mocna obudowa ze sprezynq antyzgieciowq

1.4 Mocna obudowa
(opcjonalnie z funkcjg ,wire brake”')

! Funkecja ,wire brake” oraz sensor dyszy gazowej sq stosowane w celu taktylnego wyszukiwania $ciezki spawania dyszq gazowq lub drutem. O szczegéty
nalezy pyta¢ producenta.
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Szyjka palnika
ROBO WH A360

——

Szyjka palnika
ROBO WH A500

Dane techniczne (EN 60 974-7):
ROBO WH A 360

R K 3: Czynnik chtodzqcy: powietrze™®
;sun}e : Obcigzalno$é: 300 A CO,
. rzefqcze 250 A Miszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
szyiki palnika Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu-@: 0,8-1,2 mm
Kat giecia: 0°/22°/35°/45°
§Y‘"*“e" 3: R ROBO WH A 500
rzytacze szyjxi painika Czynnik chtodzqcey: powietrze*
31 Gniarda pol ) dvszy! Obcigzalno$é: 360 ACO,
-1 niazda poiqezen sensora dyszy” 290 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
3.2 Kompaktowe przytqcze szyjki palnika Cvkl pracy: 100%
3.3 Uszczelnienia zabezpieczajqce przeptyw S'rtedr:)ica zillrutu-Q' 0.8- ]o 2 mm
gazu ostonowego el efeie: 0°/22°/45°

*Obcigzlosci mogq zostaé zredukowane w przypadku pakietéw diuzszych niz 3 m.

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaly uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim pozimie
oddziatywania ciepta, swobodnym przeplywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy
w warunkach wigkszego obciazenia wartosci nalezy zredukowaé o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego

nalezy przyjq¢ obcigzenia o 35 % nizsze.
; .



~WH oraz WH-PP” chtodzone powietrzem
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ROBO WH A 360
Szyijki palnika
Indeks
:I‘T‘.f’ s Kat giecia 0° 22° 35° 45°
Standard 9621416 962.1410  962.1520 962.1411
Q? g;)::v;;?kizcﬁxwiem czgici zuzywajqcych sie. Wyposazenie nalezy zaméwié osobno zgodnie z wymaganiami
Prowadnik drutu szyjki palnika
dla Kat giecia Srednica drutu-Q Indeks
Stal 0° /22°/35°/45° @ 0,8-0,9 149.0276.5
@1,0-1,2 149.0277.5
Aluminium 0° /22° /35° / 45° @0,8-1,0 149.0278.5
@1,2-1,6 149.0279.5

Czesci zuzywajace

si¢ dla roo> @) S 1 B
ROBO WH A 360 O == 4 > @) l l ’
L > ° m___' ....... H
o Ltacznik o Typ Indeks
pradowy Mé Miedziany' 142.0196.5
(5 52t) Mé / M8 M6 Mosigzny 142.0160.5
m M8 Miedziany' 142.0170.5
. . M8 Mosigzny 142.0163.5
63,4 mm ! Zalecany dla wysokich obcigzer.
© Koncéwka o Typ Srednica Indeks
pradowa Mé 1 drutu-0 M6 M3
© Korcswka Mo WEEED 108 | royGEEE— 30,8 147.0054  147.0117
pradowa M8 28,0 mm @0,9 147.0172 147.0217
(10zt) (s ) @1,0 147.0245  147.0316
me WD Jeo 21,2 147.0382  147.0445
Y300mm
@ Dysza gazowa o Dysza butelkowa A @B DlugoséC Indeks
(5s2t) Flush? @220 @120 680mm 1450599
Recess (-2,0 mm)3 @220 @120 700mm 145.0600
A[ l _I — -':[B Stick-out (+3,0 mm)* 22,0 2120 650 mm 145.0601
Flush? 22,0 14,0 68,0 mm 145.0618
' C ' Stick-out (+3,0 mm)* @ 22,0 14,0 65,0 mm 145.0619
Dysza stozkowa DA @B Dlugosé¢C Indeks
Flush? 22,0 2140 68,0mm 145.0595
Recess (-2,0 mm)? @220 @140 70,0 mm 145.0596
Stick-out (+3,0 mm)* @220 @140 650 mm 145.0597
Flush? 22,0 160 68,0mm 145.0592
Recess (-2,0 mm)? @220 @160 70,0mm 145.0593
Stick-out (+3,0 mm)* @220 D160 650mm 145.0594

2 Flysh: Koricéwka prgdowa réwno z dyszq
3 Recess: Koricdwka prgdowa schowana
4 Stick-out: Koficéwka prgdowa wysunieta
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~+WH oraz WH-PP” chtodzone powietrzem
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ROBO WH A 500

Czesci zuzywajace
sie dla
ROBO WH A 500

o tacznik

pradowy
(5 szt.)

o Koncéwka
pradowa Mé

o Koncéwka
pradowa M8
(10 szt.)

o Dysza gazowa
(5 szt.)

Szyijki palnika

Kat giecia
Standard

°O
962.1504

Indeks

22°

962.1505

45°

962.1506

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqcych sie. Wyposazenie szyjki palnika nalezy zaméwi¢ osobno zgodnie z

wymaganiami danej aplikacji.

Prowadnik drutu szyjki palnika

dla Kat giecia Srednica drutu-Q Indeks
Stall 0°/22° /45° @0,8-0,9 149.0276.5
@1,0-1,2 149.0277.5
Aluminium 0°/22° /45° @0,8-1,0 149.0278.5
@1,2-1,6 149.0279.5
> @) S 1 S
0 == —| —o0 L)
L > e -‘J = — H
é Typ Indeks
Mé Mosigzny 142.0159.5
M6 / M8 M8 Mosigzny 142.0158.5
——p. M8 Miedziany' 142.0169.5
ﬂ—_J ! Zalecany przy wysokich obcigzeniach
i —"
70,0 mm
é Typ Srednica Indeks
drutu-@ M6 M8
Mo S Jos | e e —— 30,8 147.0054  147.0117
28,0 mm 20,9 147.0172 147.0217
o @1,0 147.0245 147.0316
e WD Jeo 1,2 147.0382  147.0445
30,0 mm
6 Dysza butelkowa OA @B DlugoséC Indeks
Flush? @280 @140 750mm 145.0586
- Recess (-2,0 mm)3 @280 @140 770mm 145.0587
A — IB Stick-out (+3,0 mm)* @280 @140 720mm 145.0588
Flush? @280 @160 750mm 1450583
A — Recess (-2,0 mm)3 @280 @160 770mm 1450584
Stick-out (+3,0 mm)* @ 28,0 @160 720mm 145.0585
Dysza stozkowa A @B Dlugos¢C Indeks
Flush? @280 @130 750mm 145.0589
Recess (-2,0 mm)? @ 28,0 @130 770mm 145.0590
Stick-out (+3,0 mm)* @280 @130 720mm 145.0591
Flush? @280 @160 750mm 145.0580
Recess (-2,0 mm)? @280 @160 770mm 145.0581
Stick-out (+3,0 mm)* @280 @160 720mm 1450582

2 Flysh: Koricéwka prgdowa réwno z dyszq
3 Recess: Koricéwka prgdowa schowana
4 Stick-out: Koricéwka prgdowa wysunigta



~WH oraz WH-PP” chtodzone powietrzem
Pakiety przewodow i akcesoria

Pakiet przewodéw

i typy przytaczy

Prowadnik drutu
dla przytqcza
centralnego Euro'

Akcesoria

14

ABICOR BINZEL® Panasonic® Lincoln®
Przytqcze centralne Euro Przytqcze typu Przytqcze typu

Z uwagi na duzq liczbe wariantéw przylqczy oraz dtugosci pakietéw nie mozemy umiescié¢ w katalogu listy
numeréw zaméwieniowych. W celu dobrania optymalnego rowigzania prosze kontaktowgé sie z lokalnych
doradca technicznych. W celu prawidtowego przygotowania pakietu prosimy o podanie informacji na temat

typu przytqcza, typu zrédta prqdu spawania, typu wiyczki sterowniczej oraz przytgcza przewodu przedmuchu
powietrza.

Typ Srednica dol=1,5m* dol=3,15m* 10,0 m? Nasadka
drutu-Q

Dla stali czerwony? 20,8-1,2 124.0145 124.0146 124.0159 131.0012

Dla stali biaty? D1,4-1,6 124.0147 124.0148 124.0160 131.0011

Prowadnik 20,8-1,2 128.M008 128.M009 - 131.0019

kombinowany?

@1,4-1,6 128.M012 128.M013 - 131.0020

! Prowadnik dla innych typéw przytqczy dostene na zapytanie.

2 Czerwony oraz bialy prowadnik (Izolowany) przeznaczony jest do uzytku dla drutéw stalowych niestopowych lub niskostopowych.Catkowita izolacja
podawnia drutu chroni przed uszkodzeniami zwigzanymi z mikro-wytadowaniami. Pozwala to na prawidtowy przeptyw pradu przez koricéwke pragdowg
polepszajgc warunki spawania. Izolowany prowadnik drutu powinien by¢ stosowane dla zrédet pradu sensorem tuku spawalniczego.

3 Prowadnik kombinowany - dla drutéw aluminoiwych oraz z brgzem - jest potgczeniem prowadnika PA z tworzywa oraz prowadnika z brgzu w celu
zabezpieczenia przed wptywem wysokiej temperatury i przegrzania czesci z tworzywa.

4 Zawiera jednq nasadke

5 Dla indywidualnych zastosowar zawiera dwie nasadki

Przyrzad kontrolny - nastawczy

dla szyjki Kat giecia Indeks
palnika

ROBO WH A 0°/22°/45°  837.0591




~+WH oraz WH-PP” chtodzone powietrzem
Uchwyt mocujacy oraz wymiary TCP

Uchwyt mocujacy dla ROBO WH oraz WH-PP
w potqczeniu z CAT2 kpl.
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)

ROBO 0° 407 O 83 20° 960.0026

WH A 360 22° 391 0 92 33° 960.0026
35° 376 0 97 39° 960.0026
45° 363 0 101 43° 960.0026

ROBO 0° 407 0 83 20° 960.0026

WH A 500 22° 391 0 92 33° 960.0026
45° 363 0 101 43° 960.0026

Uchwyt mocujacy segmentowy dla
ROBO WH oraz WH-PP'
w potgczeniu z CAT2 kpl.
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks
palnika (mm)
ROBO 0° 402 100 100 0° 780.0146
WH A 360 22° 393 50 100 22° 780.0146
35° 379 20 100 35° 780.0146
45° 362 -6 100 45° 780.0146
ROBO 0° 402 100 100 0° 780.0146
WH A 500 22° 393 50 100 22° 780.0146
45° 362 -6 100 45° 780.0146

Uchwyt mocujagcy segmentowy RTM dla

ROBO WH oraz WH-PP!'

dla robotéw z wbudowang detekeijq kolizji

Szyjki Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)

ROBO 0° 388 21 127 0° 780.0360

WH A 360 22° 358 -20 127 48° 780.0360
35° 331 41 127 61° 780.0360
45° 305 -58 127 71° 780.0360

ROBO 0° 388 21 127 0° 780.0360

WH A 500 22° 358 20 127 48° 780.0360
45° 305 -58 127 71° 780.0360

Inne uchwyty mocujqgce na zapytanie.
Informacja: Wszystkie nazwy firmowe uzyte w danym katalogu stanowia wiasno$é danej firmy.
1 Uchwyt mocujqcy z regulacjq potozenia co 15°.
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System uchwytow spawalniczych MIG/MAG
~+WH oraz WH-PP” chtodzonych cieczq

~Szybka adaptacja do zmiannych zadan spawania ...”

Stopien automatyzacji:

Chtodzony cieczq system uchwytéw spawalniczych MIG/MAG z wymienng

szyjkq palnika WH/WH-PP umozliwia wymiang szyjki palnika w sposéb reczny m
lub w petni zautomatyzowany - dzieki innowacyinej technologii mocowania.

Oznacza to, ze szyjki palnika tego samego typu mogq by¢ wymieniane w celu

wymiany czeéci zuzywajqgcych sig lub w celu zmiany geometrii na inng w ciggu Zakres stosowania:

kilku sekund. B Konstrukcje pojazdéw
B Dostawcy przemystu samochodowego
Tym samym wymiana koficéwki prqdowej czy dyszy gazowej oraz sprawdzenie B Budowa pojazdéw uzytkowych
geometrii palnika moze odbywaé sig poza celg spawalniczq, dzigki czemu B Budowa maszyn budowlanych
dostepno$é stanowiska jest duzo wigksza przy zredukowaniu czasu przestojéw. B Konstrukcje pojazdéw szynowych
B Budowa statkéw
Zalety, ktére méwiq same za siebie: B Budowa zbiornikéw
B Szybka wymiana szyjki palnika oraz zuzytych czeéci zwigksza dostepnosé W Konsfrukcje stalowe
stanowiska B Przemyst lotniczy
B Elastyczne dopasowanie do réznych zadar spawania
B Mozliwo$¢ zastosowania precyzyjnego systemu podawania drutu push-pull Materiatk:
B Chiodzone cieczqg do 550 A B Stal konstrukeyjna
B Stal chromowo-niklowa
B Stal Duplex
B Stopy na bazie niklu
B Potgczenie réznych materiatéw
B Stopy aluminium
B Stopy magnezu
B Stopy miedzi
B Stopy specjalne

Montaz do robota:
B Tradycyjny robot
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ztgcze antykolizyjne CAT2
— Zigcze bezposrednie RTM
B Roboty z centralnych prowadzeniem
(Pakiet przewodéw prowadzony centralnie):
— Ztgcze antykolizyjne iCAT
— Ztgcze iSTM (dla robotéw z wbudowang
detekeijq kolizji)
B Roboty z centralnym prowadzeniem
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ziqcze antykolizyjne CAT2
— Ztgcze bezposrednie RTM

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)

"IN




~WH WH-PP” chtodzone cieczg
Opis systemu oraz dane techniczne

Rysunek 1:
System szybkiej wymiany

Przytqcze szyjki palnika WH

Rysunek 2:
PrzYI’qcz.a Przytgcze szyiki palnika
do urzqdzenla WH Push Pull
Rysunek 1: Rysunek 2:
System szybkiej wymiany Przytqgcza do urzadzenia
1.1 Uszczelnienie chronigce przed rozpryskiem i 2.1 Przewdd chtodzenia wyjsciowy z korkiem
pytem zabezpieczajgcym
1.2 Narzedzie recznej wymiany palnika 2.2 Woysokiej jakosci przewdd sterowniczy
(dZwignia) ( wtyczki sterownicze na zapytanie)
1.3 Zintegrowana funkcja obcinania drutu i 2.3 Przewdd chtodzenia wejéciowy z korkiem
blokowania szyjki palnika zabezpieczajgcym
1.4 Mocna obudowa 2.4 Przylgcza dostepne do wszystkich standardo-
(opcjonalnie z funkcjq ,wire brake” (') wych podajnikéw drutu

2.5 Przewdd przedmuchu powietrza z korkiem
2.6 Mocna obudowa ze sprezynq antyzgieciowq

! Funkecja ,wire brake” oraz sensor dyszy gazowej sq stosowane w celu taktylnego wyszukiwania ciezki spawania dyszq gazowq lub drutem. O szczegéty
nalezy pyta¢ producenta.



# Yh - ( Szyjka palnika
W \‘

ROBO WH 242 D

: - 4
\ . \ Szyjka palnika

! ROBO WH 290
\ Az

T

Szyjka palnika
ROBO WH W500

—

—
S ——

\’t:: Dane techniczne (EN 60 974-7):
\ 4 Szyijka palnika
ROBO WH éspz DTS ROBO WH 242 D
Czynnik chtodzqcy: ciecz
i Obcigzalnosé: 320 A CO,
i 280 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
i Cykl pracy: 100%
i Srednica drutu-@: 0,8-1,2 mm
i Kat giecia: 0°/22°/45°
:L ROBO WH 290
Czynnik chtodzqcy: ciecz
R k 3:
P:’:;’;iz: Obcigzalnoéé: 300 A Mieszanka gazowa M21 (EN 1SO 14175)
szyjki palnika (,:ykl pracy: L09%
Srednica drutu-@: 0,8-1,2 mm
Kat giecia: 45°
ROBO WH W500
Rysunek 3: Czyr?ni.k chbflzqcy: ciecz
Przylqcze szyijki palnika Obcigzalnosé: 550 ACO,
500 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
3.1 Zaworki zwrotne chronigce przed wyciekiem ;yk| pracy: 100
. . Srednica drutu-@: 0,8-1,6 mm
cieczy chfodzqgcej o o e e
3.2 Gniazda pofgczen sensora dyszy' Kqt giecia: 0°/22°/35°/45
3.3 Kompaktf)w.e przqucz.e ‘szy|k| poln'lka ROBO WH 652 D TS
3.4 Uszczelnienia zapewniajgce prawidlowg ] )
ostone gazowq Czynnik chtodzqcy: ciecz
Obcigzalnosé: 550 A CO,
500 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
Cykl pracy: 100 %
Srednica drut-@: 1,0-1,6 mm
Kat giecia: 0°/22°/45°

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaly uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim pozimie
oddziatywania ciepta, swobodnym przeplywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy w
warunkach wigkszego obciazenia wartosci nalezy zredukowaé o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego

nalezy przyjq¢ obcigzenia o 35 % nizsze.
v .



~WH oraz WH-PP” chtodzone cieczq
Szyjki palnika i czesci zuzywaijqce sie

ROBO WH 242D

Szyjka palnika

Indeks
Kat giecia 0° 22° 45°

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqgcych sig. Wyposazenie nalezy zaméwié osobno zgodnie z wymaganiami
danej aplikacii.

;ﬁ:r.———i:?‘"- Standard 962.1314 962.1315 962.1316

Prowadnik drutu szyjki palnika

dla Kat giecia Srednica drutu-@ Indeks
Stal 0° /22° 2 0,8-0,9 149.0073.5
@1,0-1,2 149.0077.5
Stal 45° 2 0,8-0,9 149.0075.5
21,0-1,2 149.0079.5
Aluminium 0° /22° 0,8-1,0 149.0085.5
1,2-1,6 149.0090.5
Aluminium 45° @0,8-1,0 149.0087.5
21,2-1,6 149.0092.5

Czesci zuzywajace

sie dla (1 J PR O L > O s *OI_J

ROBO WH 242D

0 tgcznik 0 Typ Indeks
pradowy M6 Mosiezny 142.0149
(10 szt.) Mé
—
23,5 mm
° Izolator ° Typ Indeks
(10 szt) M16c] Standard 146.0066
i L]
27,0 mm
° Koncéwka e Typ Srednica Indeks
pradowa drutu-9
(10 szt) M6 CuCrZr 20,8 140.0054
: 20,9 140.0172
Ul J |05 :
:[ 21,0 140.0245
28,0 mm 21,2 140.0382
@ Dysza gazowa ° Dysza stozkowa oA OB DlugoscC Indeks
(105s2t) Recess (- 1,0 mm)! 21,0 @130 620mm 145.0135
Recess (- 1,0 mm)’ @210 @ 15,5 62,0 mm 145.0090
I ! Recess: Koficéwka prgdowa schowana
JE
_
C
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~WH oraz WH-PP” chtodzone cieczq
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ROBO WH 290

Szyjka palnika

Indeks
— Kat giecia 45

B ¥

- i ' ' Standard 962.0634
Dostawa nie zawiera czeici zuzywajqcych sie. Wyposazenie szyjki palnika nalezy zaméwié osobno zgodnie w
wymaganiami danej aplikacji.

Prowadnik drutu szyjki palnika

dla Srednica drutu-@ Indeks
Stal 20,8-1,2 149.0040.5
Aluminium @0,8-1,2 149.0014.5
Czesci zuzywajace
sie dla =) . Y P— - n
ROBO WH 290 o ot o o
o Dyfuzor 0 Typ Indeks
gazowy M10x1 Standard 962.0657
(1052t O podwyzszonej wytrzymatoéci temp. (ceramiczny) 962.1341
o)
|
—
13,0 mm
© Korcowka O Typ Srednica  Indeks
pradowa drutu-9
(1052t) M6 CuCrZr @0,8 140.0054
S 0,9 140.0172
S o0 @10  140.0245
28,0 mm 1,2 140.0382
° Dysza gazowa o Dysza stozkowa SA @B Dlugosé C Indeks
(10's2t) Recess (- 1,0 mm)’ @ 25,0 @ 13,0 48,5 mm 145.0564
Stick-out (+3,0 mm)? 25,0 13,0 44,5 mm 145.0495
[pl Stickout (23,0 mm}2 ©250 @155 A45mm 1450494
A B —
! Recess: Koficéwka prgdowa schowana
2 Stick-out: Koficéwka prgdowa wysunigta
F R —
c




~WH oraz WH-PP” chtodzone cieczq
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ROBO WH W500

Szyjka palnika

Indeks
Kaqt giecia 0° 22° 35° 45°
Standard 962.1550.1 962.1549.1 962.1551.1 962.1532.1
z sensorem dyszy™ 962.1595.1 962.1596.1 962.1597.1 962.1598.1

Dostawa nie zawiera czgéci zuzywajqcych sie. Wyposazenie szyjki palnika nalezy zaméwi¢ osobno zgodnie z
wymaganiami danej aplikacii.
*Sensor dyszy gazowej stosowany w celu wyszukiwania wlaiciwej $ciezki spawania przy pomocy dyszy gazowej

Prowadnik drutu szyjki palnika

Indeks
Kat giecia Srednica drutu-@ dla stali dla aluminium
0° /22° ©0,8-1,0 - 149.0230.5
1,0-1,2 149.0226.5 149.0232.5
@1,4-1,6 149.0228.5 -
35° / 45° ©0,8-1,0 - 149.0231.5
@1,0-1,2 149.0227.5 149.0233.5
@1,4-1,6 149.0229.5 -
Czesci zuzywajgce o T __»o _
ie dl T &’, H T S I - .
RoBO 0 =D = -0
ROBO WH W500 1 ! 1 ]
L---,e A Loy o .

o tacznik o Typ Indeks
pradowy M6 / M8 Mé Miedziany' 142.0133
(10'52t) ooy | M6 Mosiezny 142.0216.10

M8 Miedziany' 142.0151
23,2 mm M8 Mosiezny 1420117
! Zalecany przy wysokich obcigzeniach.

O Dyfuzor a Typ Indeks
gazowy o " Dyfuzor gazowy, standard (brak ilu.) 943.0284

o Izolator Miexl o Izolator, standard 146.0054
(1052t T omm Izolator, o podwyzszonej wytrzymatosci temperaturowei 146.0059

o Koncéwka o Typ Srednica Indeks
pradowa Mé drutu-Q M6 M8

© Koncswka ve Sl Jos | e @08 1400054 1400117
pradowa M8 28,0 mm @0,9 140.0172 140.0217
(10 s2t) (5 @1,0 140.0245 140.0316

™ 1,2 140.0382 140.0445
we WD o 10 @ 1,4 _ 140.0536
300 mm @ 1,6 - 140.0590
° Dysza gazowa o Dysza butelkowa O A OB DlugoséC Indeks
(1052t) Recess (-2,6 mm)? @270 @130 770mm 145.0556.10
_ Recess (- 1,1 mm)? 27,0 D130 755mm 145.0479.10
A -. 5 Recess (-2,6 mm)? @270 @155 770mm 145.0480.10
.,_.——-—l[[ Recess (- 1,1 mm)? @ 27,0 @155 755mm 145.0544.10
' C ' Stick-out (+2,4 mm)® @ 27,0 @155 720mm 145.0466.10
Dysza stozkowa A @B Dlugos¢C Indeks
Recess (- 1,1 mm)? 27,0 @155 755mm 145.0553.10
Stick-out (+2,4 mm)? 27,0 @155 72,5mm 145.0568.10

22

2 Recess: Koricdwka prgdowa schowana
3 Stick-out: Koricdwka prgdowa wystajgca



~WH oraz WH-PP” chtodzone cieczq
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ROBO WH 652D TS

*a:w%

Szyjka palnika

Indeks
Kat giecia 0° 22° 45°
Standard 962.1353 962.1365 962.1366
z sensorem dyszy* 962.1374 962.1375 962.1376

Dostawa nie zawiera czeéci zuzywajqcych sie! Wyposazenie szyjki palnika nalezy zaméwié osobno zgodnie z
wymaganiami danej aplikacj!
* Sensor dyszy gazowej stosowany w celu wyszukiwania wlasciwej sciezki spawania przy pomocy dyszy gazowej

Prowadnik drutu szyjki palnika

Indeks
Kat giecia Srednica dla stali dla aluminium
drutu-@
0° /22° ©0,8-1,0 - 149.0088.5
@1,0-1,2 149.0080.5 149.0093.5
D1,4-1,6 149.0083.5 -
45° 20,8-1,0 - 149.0088.5
21,0-1,2 149.0080.5 149.0093.5
D1,4-1,6 149.0083.5 -
’ o . . L ] e I
C.z¢;:| zZuzywajqce a ﬂ --------- > Q ---------- > ow ----- -»o ’
sie dla
ROBO WH 652D TS
o tacznik o Typ Indeks
pradowy M10 M10 Mosiezny 142.0145
(10 szt.) . |3
—
28,0 mm
O Izolator : T Indek
M22x1 YP ndeks
(10 szt 2 Standard 146.0056
. Wysoka odporno$é temperaturowa (ceramiczny) 146.0068
—
16,0 mm
© Koncowka ° Typ Srednica  Indeks
pradowa drutu-9
(10 szt) M10 CuCrZr 21,0 140.0348
— 1,2 140.0481
l-..I.JIQ 12 @ 1,4 1400547
somm 21,6 140.0616
@ Dysza gazowa o Dysza stozkowa OA OB Dlugosé¢C Indeks
(105s2t) Recess (- 1,0 mm)’ @340 @180 84,0mm 1450574.10
A . I . HB Dysza stozkowa A @B Dlugosé¢C Indeks
- Recess (- 1,0 mm)’ @30,0 @21,5 840mm 145.0575.10

! Recess: Koficdwka prgdowa schowana




~WH oraz WH-PP” chtodzone cieczq
Pakiety przewodow i akcesoria

Pakiety przewo-
dow i typy
przytaczy

Lincoln®
Przytqcze typu

Panasonic®
Przytqcze typu

ABICOR BINZEL®
Przytqcze centralne Euro

o =

Pakiety przewodéw ,WH” kpl.

~ge

Pakiety przewodéw ,WH-PP” kpl.

z przquczem Dl.ugogc' Indeks (Przetozenie i=17,1:1 / Motor 42 V DC*)

ABICOR BINZEL® 1,06m 965.2001 z przylqczem Dlugos¢ Indeks

centralnym Euro 1,15m 965.2002 ABICOR BINZEL® 1,10m 9654014
1,25m 965.2003 centralnym Euro 1,50m 965.4015
1,45m 9652004 1,70m  965.4016
1,65m 965.2005 2,20m 965.4001
2,15m 965.2006 2,70m  965.4002
2,65m 965.2007 3,20m  965.4003
3,15m 965.2008

W skiqd dostawy wchodzi czerwony prowadnik dla stali, dla drutu 0,8 - 1,2. Inne wersje prowadnika nalezy zamawia¢ oddzielnie.

* Przewody sterownicze nie sq zakoficzone przylqczem. Inne rodzaije zasilania przekiqdni silnika(24 V/ 42 V/ 32 V) oraz dtugosci powyzej 3,20 m dostep-
ne na zapytanie.

Prowadniki dla Typ Srednica doL=1,65m doL=3,20 m do L=5,00 m

przytacza drutu-Q

centralnego Euro' dla stali czerwony? @0,8-1,2 124.0176 124.0111 124.0113
dla stali niebieski BSL2 & 1,4-1,6 124.0136 124.0108 124.0110
prowadnik 20,8-1,2 128.0039 128.0012 128.0016
poliamidowy? D1,4-1,6 128.0040 128.0020 128.0030

! Prowadniki dla innych typéw przylqczy dostepne na zapytanie

2 Czewrone ora niebieskie prowadniki dla stali (izolowane) przeznaczone sq od uzytku dla drutuéw niestopowych lub niskostopowych. Catkowita izolacja
podawania drutu chroni przed uszkodzeniami zwigzanymi z mikro-wytadowaniami. Pozwala to na prawidtowy przeptyw pradu przez koricéwke pragdowq
polepszajqc warunki spawania. Izolowany prowadnik drutu powinien by¢ stosowany dla zrédet prqdu z sensorem tuku spawalniczego.

3 Prowadniki z tworzywa zalecane sq do stosowania w przypadku aluminium oraz drutéw specjalnych. Posiadajg dobre wiasnici i wysoka odpornos¢ na
$cieranie. Ograniczone temeraturowo do 150°C.

Rolki Srednica drutu-@ Aluminium (rowek-U) Uniwersalne (rowek-V)
prowadzqgce dla 20,8 961.0017 961.0269
WH-PP 00,9 961.0056 961.0270
1,0 961.0018 961.0227
1,2 961.0019 961.0228
1,4 - 961.0279
21,6 961.0020 961.0267
Akcesoria oy Przyrzqd kontrolno - nastawczy
u" dla szyjki palnika Kat giecia Indeks
o3 ROBO WH 242 D 0°/22°/45° 837.0020
| ROBO WH 290 45° 837.0163
ROBO WH W500 0°/22°/45° 837.0692
ROBO WH W500 35° 837.0688
ROBO WH 652 D TS 0°/22°/45° 837.0099
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~WH oraz WH-PP” chtodzone cieczq
Uchwyt mocujacy oraz wymiary TCP

Uchwyt mocujacy dla ROBO WH oraz WH-PP
w potqczeniu z CAT2 kpl.
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ROBO 0° 370 0 80 23° 960.0026
WH 242 D 22° 354 0 89 35° 960.0026
45° 349 0 99 46° 960.0026
ROBO 0° 370 0 80 23° 960.0026
WH W500 22° 354 0 89 35° 960.0026
35° 362 0 96 41° 960.0026
45° 349 0 99 46° 960.0026
ROBO 45° 396 0 94 54° 960.0026
WH 290
ROBO 0° 426 0 84 19° 960.0026
WH 652 22° 410 0 93 32° 960.0026
DTS 45° 382 0 102 43° 960.0026

Uchwyt mocujgcy segmentowy dla ROBO WH

oraz WH-PP'

w potqczeniv z CAT2 kpl.

Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)

ROBO 0° 365 100 100 0° 780.0146

WH 242 D 22° 356 55 100 22° 780.0146
45° 350 3 100 45° 780.0146

ROBO 0° 365 100 100 0° 780.0146

WH W500 22° 356 55 100 22° 780.0146
35° 364 26 100 35° 780.0146
45° 350 3 100 45° 780.0146

ROBO 45° 389 42 100 45° 780.0146
WH 290

ROBO 0° 422 100 100 0° 780.0146
WH 652 22° 412 49 100 22° 780.0146
DTS 45° 380 -11 100 45° 780.0146

Uchwyt mocujgcy segmentowy RTM dla ROBO WH

oraz WH-PP'

robotéw z wbudowana detekejq kolizji

Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)

ROBO 0° 354 37 127 26° 780.0360

WH 242 D 22° 327 0 127 48° 780.0360
45° 288 -44 127 71° 780.0360

ROBO 0° 354 37 127 26° 780.0360

WH W500 22° 327 0 127 48° 780.0360
35° 321 -30 127 61° 780.0360
45° 288 -44 127 71° 780.0360

ROBO 45° 359 -30 127 71° 780.0360
WH 290

ROBO 0° 405 12 127 26° 780.0360
WH 652 22° 374 -30 127 48° 780.0360

DTS 45° 319 -70 127 71° 780.0360

Inne uchwyty mocujqce na zapytanie.
Informacja: Wszystkie nazwy firmowe uzyte w katalogu stanowiq wiasnoéé danej firmy.
! Uchwyt mocujqey z regulacja potozenia co 15°.




Notatki
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System uchwytow spawalniczych MIG/MAG
+ABIROB® W” chtodzonych cieczq

. . -
»Solidny i elastyczny! Stopien automatyzacji*:

Czysta sita ROBO! Chtodzone cieczq uchwyty spawalnicze ABIROB® W -
o obcigzalnosci do 500A - sq wyposazone w najnowoczeséniejszy pakiet prze- m
woddw z przytgczami. Modutowa konstrukcja tych wytrzymatych i elastycznych
uchwytéw spawalniczych pozwala na wymiane szyjki palnika i pakietu przewo-

déw bez zmian TCP - co zapobiega koniecznoéci przeprogramowywania Zakres stosowania:
Konstrukcje pojazdéw uzytkowych

Budowa maszym budowlanych
Konstrukcje pojazdéw szynowych
Budowa statkéw

Budowa zbiornikéw

Konstrukcje stalowe

Przemyst lotniczy

robota.

Wysoka doktadno$é i powtarzalno$é procesu spawania jest zapewniona dzigki
innowacyinej ale ,proste|” konstrukcji uchwytu spawalniczego.

Zalety, ktére méwiq same za siebie:

B Solidne szyjki palnika z nakrgcang dyszq gazowq i wymiennym tqcznikiem
prgdowym gwaratuje wysokq wytrzymatosé i dtugq zywotnosé

B Innowacyjne potgczenie szyjki palnika i pakietu zapewnia szybkg wymiane Materiaty:

Stal konstrukeyjna

Stal chromowo-niklowa
Stal Duplex

Stopy na bazie niklu
Potqczenie réznych metali
Stopy aluminium

Stopy magnezu

Stopy miedzi

Stopy specjalne

i powtarzalno$é
B Hybrydowa budowa pakietu przewodéw w celu optymalizacji podawania
drutu, ochrony przed wyciekami i zwiekszenia przeptywu cieczy chtodzqcej
B Szyjki palnika o specjalnej geometrii dla proceséw o trudnej dostepnosci

Montaz do robota:
B Tradycyjny robot
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ztgcze antykolizyjne CAT2 HL
— Ziqcze bezposrednie RTM
B Roboty z centralnym prowadzeniem
(Pakiet przewoddw prowadzony centralnie):
— Ztgcze antykolizyjne iCAT
— Ztgcze iSTM (dla robotéw z wbudowang
detekcja kolizji)
B Roboty z centralnym prowadzeniem
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ztqcze antykolizyjne CAT2 HL
— Zlgcze bezposrednie RTM

|
® l o
" ‘.' * Definicja stopnia automatyzaciji:
|_Low |

= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFT = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)
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»ABIROB® W” chtodzony cieczq
Opis systemu oraz dane techniczne

Nakretka mocujgea

Rysunek 1:
Przytacza w pakiecie
przewodow

-
-
-

Ztgcze mocujgce

Przewdd stopu
awaryjnego

Ztgcze antykolizyjne
CAT2-HL

Rysunek 2:

28

Przylqcza do
urzqdzenia Kotnierz posredni

Rysunek 1: Rysunek 2:
Przytgcza w pakiecie przewodéow Przytagcza do urzaqdzenia
1.1 Przytgcze dla funkcji ,wire brake”" (opcjal) 2.1 Wysokiej jakoéci przewdd sterowniczy z dtawi-
1.2 Przytgcze INTERLOCK - powtarzalne pozycjo- kiem (na zapytanie wtyczki sterownicze)

nowanie pakietu przewodéw 2.2 Przylgcza dostepne do wszystkich typdw
1.3 Krétki modut przytgczeniowy dla lepszej podaijnikéw drutu

dostepnosci 2.3 Prostopadle wyprowadzone przewody chio-
1.4 Gniazdo CAT2-HL dzenia i powietrza - brak zatamar i skrecen
1.5 Przycisk doraznego posuwu drutu 2.4 Krétka obudowa przytgcza - wysoka elastycz-

nos¢ pakietu
2.5 Obrotowa zewngtrzna ostona pakietu
zminimalizowanie naprezen

! Funkecja , wire brake”: oraz sensor dyszy gazowej stosowane sq w celu taktylnego wyszukiwania $ciezki spawania.
O szczegdly nalezy pytaé producenta.



Szyjka palnika
ABIROB® W 300

Szyika palnika
ABIROB® W 500

Dane techniczne (EN 60 974-7):

ABIROB® W 300
Czynnik chtodzqcy: ciecz
Rysunek 3: (C)bljiqicﬂnos'é: 11388;\ Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
Przyt iki palnik <yl pracy: °
rzylqcze styj painixa Srednica drutu-Q: 0,8-1,2 mm
Kat giecia: 22°/45°
ABIROB® W 500
Rysunek 3: . . Czynnik chtodzqcy: ciecz
Przytqcze szyjki palnika Obcigzalnosé: 500 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
) o . Cykl pracy: 100 %
3.1 Nakretka mocujgca w wysokiej przyczepnoéci érednica drutu-@: 08-16 mm
- szybkie i trwafe potqczenie Kat gieciar: 0°/22°/35° /45°
3.2 Pin pozycjonujqgcy - powtarzalno$é wymiany
szyjki palnika Pakiet przewodéw ABIROB® W5H
3.3 Zaworki zwrotne - brak wyciekédw podczas Obcigzalnoé: 500 A
wymiany szyjki palnika Typ pakietu: Hybrydowy
3.4 Gaziprzedmuch - optymalna ostona gazowa Przeptyw cieczy: 1,9 |/min.
3.5 Jeden prowadnik (prowadnik dla szyjki na Przeptyw gazu: 25 |/min.

zamowienie
3.6 Sensor dyszy gazowe;'

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaty uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim poziomie pro-
mieniowania cieplnego, swobodnym przeptywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy
w warunkach wiekszego obcigzenia wartosci nalezy zredukowaé o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego

nalezy przyjqé obcigzenia o 35 % nizsze.
? .



»ABIROB® W” chtodzony cieczq
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ABIROB® W 300

'ﬁ'w——“—?—\

Czesci zuzywajace

sie dla 0 m ________

ABIROB® W300

Szyjka palnika

Indeks
Kat giecia 22° 45°
Standard 782.0110.1 782.0111.1
z sensorem dyszy gazowej* 782.0014 782.0015

Dostawa nie zawiera czgéci zuzywajqcych sie.
Wyposazenie nalezy zaméwi¢ osobno zgodnie z wymaganiami danej aplikacji.
*Sensor dyszy gazowej stosowany w celu wyszukiwania wlasciwej $ciezki spawania przy pomocy dyszy gazowe;.

o tacznik o Typ Indeks
pradowy Mé Miedziany' 785.5052
(10 s2t) Mé ' Zalecany w przypadku wysokich obcigzen.
Wadle
19.0 mm
Q Dyfuzor 0 Typ Indeks
gazowy M10x1 Standard 962.0657
(1052t) O podwyzszonej wytrzymatosci temperaturowej (ceramiczny) 962.1341
)
-
—
13.0 mm
© Koncéwka o Typ Srednica drutu-@ Indeks
pradowa CuCrZr 20,8 140.0054
(10 s2t) Mé 20,9 140.0172
) @1,0 140.0245
e 21,2 140.0382
28.0 mm
o Dysza gazowa o Dysza stozkowa DA @B Dlugosé¢C Indeks
(10's2t) Recess (- 1,0 mm)? @250 @130 485mm 1450564
Stick-out (+3,0 mm)? @250 13,0 445mm  145.0495
Stick-out (+3,0 mm)® @250 @155 44,5mm 145.0494
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2 Recess: Koricdwka prgdowa schowana
3 Stick-out: Koricéwka prgdowa wystajgca



+ABIROB® W” chtodzony cieczq
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ABIROB® W 500

Szyjka palnika

Kat giecia
Standard

Standard (+100 mm)
z sensorem dyszy*

z sensorem dyszy ™
(+100 mm)

00

Indeks

22°

35°

45°

782.0080.1 782.0076.1 782.0077.1 782.0078.1
782.0106.1 782.0107.1 782.0108.1 782.0109.1
782.0079.1 782.0003.1 782.0004.1 782.0005.1
782.0088.1 782.0089.1 782.0090.1 782.0091.1

Czesci zuzywajace
sie dla
ABIROB® W500

o tgcznik

pradowy
(10 szt.)

o Dyfuzor
gazowy

o Izolator

(10 szt.)

o Koncéwka
pradowa Mé
Koncéwka

pradowa M8
(10 szt.)

o Dysza gazowa
(10 szt.)

Dostawa nie zawiera czeéci zuzywajqcych sig.

Wyposazenie szyjki palnika nalezy zaméwi¢ osobno zgodnie z wymaganiami danej aplikacii.

* Sensor dyszy gazowaj stosowany w celu wyszukiwania $ciezki spawania przy pomocy dyszy gazowej

>

r===bk--q

1
1
i

o h )

>OQu -
Typ Indeks
Mé Miedziany' 142.0133
M6 / M8 M6 Mosiezny 142.0216.10
'_'i“—"b M8 Miedziany' 142.0151
M8 Mosiezny 142.0117
23.2mm ! Zalecany przy wysokich obcigzeniach
Typ Indeks
M18x1 l Dyfuzor gazowy, standard 943.0284
&ﬁ Izolator, standard 146.0054
17.0 mm Izolator, standrad krétki (L=11,4mm)? 146.0064
Izolator, o podwyzszonej wytrzymatoéci temperaturowei 146.0059
X A 2 Zalecany w przypadku spawania materiatéw galwanizowanych, do stosowania z dyszami gazowymi 145.0553
M8 L — oras 145.0868, P ' ° i t yremanEey
—
21.0 mm
Typ Srednica drutu-9@ Indeks
M6 H JIQS Mé ms
7 CuCrZr 20,8 140.0054 140.0117
28.0mm @0,9 140.0172  140.0217
21,0 140.0245 140.0316
- 1,2 140.0382  140.0445
M8 | 10 !
‘*4‘_-"{1 ] @14 ] 140.0536
30.0 mm 21,6 - 140.0590
Dysza butelkowa DA @B Dlugosé¢C Indeks
Recess (-2,6 mm)3 @270 @130 770mm 145.0556.10
Recess (- 1,1 mm)? @270 @130 755mm 145.0479.10
A "_’——[[B Recess (-2,6 mm)? @270 @155 770mm 145.0480.10
- Recess (- 1,1 mm)3 @ 27,0 @155 755mm 145.0544.10
¢ c ¢ Stick-out (+2,4 mm)* @270 @155 720mm 145.0466.10
Dysza stozkowa A @B DlugoséC Indeks
Recess (- 1,1 mm)? @ 27,0 @155 755mm 145.0553.10
Stick-out (+2,4 mm)* @270 @155 72,5mm 145.0568.10

3 Recess: Koficéwka prgdowa schowana
4 Stick-out: Kohcéwka prgdowa wystajgca



»ABIROB® W” chtodzony cieczq
Pakiety przewodow i akcesoria

Pakiet przewodéw

ABIROB® W5H i ————I
!

przytacza H

IO R W= ({1 ————————

Przytqcz Przytqcze typu
ABICOR BINZEL ! vacze typy zylacze typ

Panasonic Lincoln
Przytqcze centralne Euro . .

(na zapytanie) (za zapytanie)

Pakiety przewodéw ABIROB® W5H Pakiety przewodéw ABIROB® W5H

z przytgczem Dtugosé Indeks z przytaczem Dlugosé  Indeks

ABICOR BINZEL® 1,10m  782.1014.1 ABICOR BINZEL® 1,50m  782.1020.1

centralnym Euro 1,20m  782.1015.1 centralnym Euro 1,60m  782.1021.1
1,25m  782.1016.1 1,65m  782.1022.1
1,30m  782.1017.1 2,65m  782.1023.1
1,35m 782.1018.1 3,15m 782.1024.1

1,45m  782.1019.1

Pakiety przewodéw o dtugosciach wigkszych niz 3,15 m dostepne na zapytanie. Dostarzane sq z zprzewodem wodno-prgdowym.

Przewody sterownicze nie sq zakoriczone przytgczem. Wykonanie z wtyczkq sterowniczq mozliwe na zapytanie.
W sktad dostawy wchodzi czerwony prowadnik drutu dla stali, dla drutu 0,8 - 1,2 mm. Inne wersje prowadnika nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Prowadniki dla Type Srednica drutu-@ dolL=1,5m* dolL=3,15m* 10,0m*® Nasadka
przytacza dla stali czerwony? ©0,8-1,2 124.0145 124.0146 124.0159 131.0012
centralnego Euro! dla stali biaty? D1,4-1,6 124.0147 124.0148 124.0160 131.0011
prowadnik kombinowany? @0,8-1,2 128.M008 128.M009 - 131.0019

@1,4-1,6 128.M012 128.M013 - 131.0020

! Prowadniki dla innych typéw przytqczy dostepne na zapytanie.

2 Czerwone oraz biate prowadniki dla stali (izolowane) przeznaczone sq do uzutku dla drutéw niestopowych lub niskostopowych. Catkowita izolacja
podawania drutu chroni przed uszkodzeniami zwigzanymi z mikro-wytadowaniami. Pozwala to na prawidtowy przeptyw pradu przez koficéwke pradowg
polepszajqc warunki spawania. Izolowany prowadnik drutu powinien by¢ stosowany dla zrédet prqdu z sensorem tuku spawalniczego.

3 Kombinowane prowadniki - dla aluminium i drutéw z brgzem - sq potgczeniem prowadnika z tworzywa i prowadnika z brgzu w koficowej czesci w celu
zabezpieczenia przed przegrzaniem.

4 Zawiera jedng nasadke

5 Dla indywidualnych zastosowan zawiera 2 nasadki

Akcesoria / Opis Indeks
1 Nazynka M10x1 191.0085
(dla rury wewnetrznej)
2 Przyrzqd kontrolny 191.0090.1
(sprawdzenie centrycznosci)
3 Klucz 191.0115

(dokrecanie nakretki mocujqcej)

Przyrzqd kontrolno - nastawczy

dla szyjki Kat giecia Indeks

palnika

ABIROB® W 500 0°/22°/ 837.0589.1
35°/45°

ABIROB® W 500 0°/22°/ 837.0735.1

(+100 mm) 35°/45°

ABIROB® W 300 22°/45° 837.0484.1
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+ABIROB® W” chtodzony cieczq
Uchwyt mocujacy oraz wymiary TCP

Uchwyt mocujacy CAT2-HL ABIROB® W
w potqczeniu z CAT2-HL

Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks . ‘
palnika (mm) E'
-

ABIROB® 22° 399 0O 103 33° 780.0430.1 ==

W 500 35° 383 0O 104 40° 780.0430.1 & XK h
45° 370 0 105 45° 780.0430.1 £ . DEX o ) ‘

ABIROB® 22° 499 0 104 30° 780.0430.1 Ct Y{ ’

W 500 35° 484 0 105 39° 780.0430.1 ﬂé - U@L—EL

(+100 mm) 45° 470 O 105 45° 780.0430.1 X

ABIROB® 22° 437 0 102 36° 780.0430.1 -

W 300 45° 416 0 104 53° 780.0430.1

Uchwyt mocujagcy segmentowy ABIROB® W'
w potqczeniu z CAT2-HL
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

. L/ |
palnika (mm) ;i W* -
ABIROB® 22° 400 O 115 36° 780.0433.1 wwa T =}
W 500 35° 383 0 117 43° 780.0433.1 o
45° 368 0 118 48° 780.0433.1 S5 = h
ABIROB® 22° 497 -24 115 36° 780.0433.1 Q .l \ |
W 500 35° 475 -51 115 49° 780.0433.1 % w .
(+100mm)  45° 453 -70 115 59° 780.0433.1 \ X Hfmm
ABIROB® 22° 440 +10 115 36° 780.0433.1
W 300 45° 413 -19 115 59° 780.0433.1

Uchwyt mocujacy staty ABIROB® W

w potqczeniu z CAT2-HL P

Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks -

palnika (mm) L )

ABIROB® 22° 400 O 153 45° 780.0414.1 s ¥ o

W 500 35° 400 O 125 45° 780.0420.1 gt .2 e °

45° 400 0O 126 50° 780.0422.1 &/ > h

ABIROB® 22° 500 0O 192 45° 780.0438.1 . 2 o )
W 500 35° 500 0O 142 45° 780.0440.1 Y{ \

(+100 mm) 45° 500 0O 134 50° 780.0442.1 Ay -

ABIROB® 22° 400 O 149 45° 780.0444.1 & X —
W 300 45° 400 O 90 50° 780.0446.1

Uchwyt mocujacy RTM ABIROB® W

dla robotéw z wbudowanq detekcjq kolizji ﬁ*‘{,

Szyiki Katgiecia X Y h a Indeks |

palnika (mm) Adar.

ABIROB® 22° 400 O 153 45° 780.0449.1 A e

W 500 35° 400 O 125 45° 780.0451.1 ‘ \e °

45° 400 O 105 50° 780.0453.1 ~ & 5 @, h

ABIROB® 22° 500 0O 192 45° 780.0455.1 1 . 2 o B
W 500 35° 500 O 142 45° 780.0457.1 Y} \

(+100mm)  45° 500 O 105 45° 780.0453.1 , . "LA
ABIROB® 22° 400 O 149 45° 780.0459.1 ,//7 X —
W 300 45° 400 O 90 50° 780.0461.1 (4

Informacja: Wszystkie nazwy firmowe uzyte w katalogu stanowig wigsnos¢ danej firmy.
Inne uchwytu mocujqce na zapytanie
1 Uchwyt mocujqey z regulacjq co 15°.




Notatki
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System uchwytéw spawalniczych MIG/MAG
+ABIROB® A ECO” chtodzonych powietrzem

. ..
~Prosto i efektywnie ... et e e

Linia uchwytéw ABIROB® A ECO - przetomowa z swojej konstrukeji, uznana w
zakresie normalizacji - gwarantuje stata precyzje i ekonomiczny proces

spawania dzigki solidnej konstrukgji i prostej obstudze.

Dzigki innowacyjnemu systemowi mocowania, uchwyt spawalniczy pozwala na Zakres stosowania:

szybkq wymiane pakietu bez zmian punktu TCP. Konstrukcje pojazdéw
Dostawcy przemystu samochodowego

Produkcja roweréw
Budowa zbiornikéw
Przemyst lotniczy

Zalety, ktére méwiq same za siebie:

B Prosta i zwarta modutowa budowa - fatwa w obstudze

B Smukia budowa - optymalna dostgpno$é

B Wysoka stabilno$¢ i powtarzalno$é - maksymalne bezpieczenstwo statego
TCP nawet w przypadku kolizji Materiaty:

B Innowacyjny system mocowania - prosta i szybka wymiana pakietu Stal konstrukeyjna

przewodéw bez zmian TCP Stal chromowo-niklowa
Stal Duplex

Stopy na bazie niklu
Potgczenie réznych metali
Stopy aluminium

Stopy magnezu

Stopy miedzi

Stopy specjalne

Montaz do robota:
B Tradycyjny robot
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ztgcze antykolizyjne CAT2
— Ziqcze bezposrednie RTM
B Roboty z centralnym prowadzeniem
(Pakiet przewoddw prowadzony centralnie):
— Ztgcze anytkolizyjne iCAT
— Ztgcze iSTM (dla robotéw z wbudowang
detekeijq kolizji)
B Roboty z centralnym prowadzeniem
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ziqcze antykolizyjne CAT2
— Ztgcze bezposrednie RTM

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFT = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)

*




»ABIROB® A ECO” chtodzony powietrzem
Opis systemu oraz dane techniczne

Szyjka palnika
ABIROB® A 300
Rysunek 1:
Przytacza pakietu
przewodow

Ztgcze mocujqce

Rysunek 2:
Przytacza do
urzgdzenia
Rysunek 1: Rysunek 2:
Przylqcza pakietu przewodow Przylqcza do urzqdzenia
1.1 Sruby blokujqce szyjke palnika, ostoniete 2.1 Solidna obudowa ze sprezyng antyzgieciowq
piericieniem zabezpieczajgcym 2.2 Wysokiej jakoéci przewdd sterowniczy
1.2 Solidna obudowa przytqcza szyjki palnika (na zapytanie wtyczki sterownicze)
z precyzyjnym i sprawdzonym systemem 2.3 Przytgcza dostgpne do wszystkich typow
mocowania Interlock podaijnika drutu
1.3 Gniazdo sygnatu z CAT2 2.4 Przewdd dla funkcji przedmuchu powietrza
1.4 Przycisk doraznego posuwu drutu z korkiem

Sensor dyszy gazowej na zapytanie.
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Szyjka palnika
ABIROB® A 360

s
‘/ o s o

Szyjka palnika
ABIROB® A 500

et ~~.::“\-.\ .

Rysunek 3:
Przytqcze szyjki palnika

Rysunek 3:
Przytqcze szyjki palnika

3.1 tatwa i szybka wymiana szyjki palnika dzigki
zdwojonej powierzchni rowka

3.2 Obrotowa nasadka ochronna

3.3 Uszczelnienia zabezpiczajgce przed wycie-
kiem gazu

Dane techniczne (EN 60 974-7):
ABIROB® A 300
Czynnik chtodzqcy:
Obcigzalnosé:

Cykl pracy:
Srednica drutu-@:
Kat giecia:

ABIROB® A 360
Czynnik chtodzqgcy:
Obcigzalnosé:

Cykl pracy:
Srednica drutu-@:
Kat giecia:

ABIROB® A 500
Czynnik chtodzqcy:
Obcigzalnosé:

Cykl pracy:
Srednica drutu-@:
Kat giecia:

powietrze

300ACO,

250 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
100 %

0,8-1,4 mm

45°

powietrze

360 A CO,

290 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
100%

0,8-1,4 mm

0°/22°/35°/45°

powietrze

500 A CO,

400 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
100%

0,8-1,6 mm

0°/22°/35°/45°

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaly uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim pozimie
oddziatywania ciepta, swobodnym przeptywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy
w warunkach wigkszego obciazenia wartosci nalezy zredukowaé o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego
nalezy przyjq¢ obcigzenia o 35 % nizsze.

i



»ABIROB® A ECO” chtodzony powietrzem
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ABIROB® A 300
Szyjki palnika
Indeks
lr_—_l—", Kat giecia 45°
) i - Standard 980.1146.1

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqcych sie. Wyposazenie szyijki palnika nalezy zaméwi¢ osobno zgodnie z
wymaganiami danej aplikacii!

Czesci zuzywajace
sie dla

ABIROB® A 300 (1) m > Qs : >Q ! ’

o tgcznik o Typ Indeks
pradowy M6 Mosiezny 142.0171
(10 szt.) M6
J—Lﬂ
25,5 mm
° Koncéwka O Typ Srednica drutu-@ Indeks
pradowa M6 CuCrZr posrebrzana 20,8 147.0054
(10 szt) 0,9 147.0172
21,0 147.0245
M6 B J |08 z
I 21,2 147.0382
28,0 mm 1,4 147.0519
o Dysza gazowa o Dysza stozkowa O A OB Dilugos¢C Indeks
(10:s2t) Flush' @220 @144 320mm 14506715
Stick-out (+3,0 mm)? @ 22,0 @144 290mm 145.0677.5
. ! Flush: Koficéwka prgdowa réwno z dyszq
A [ & l :[B 2 Stick-out: Koricdwka prgdowa wystajgca
C
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+ABIROB® A ECO” chtodzony powietrzem
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

®
ABIROB® A 360 Szyiki palnika
Indeks
r__'.-—- — Kat giecia 0° 22° 35° 45°
B —T _— Standard 980.1023 980.1024 980.1025 980.1026
% Dostawa nie zawiera czeéci zuzywajqcych sie. Wyposazenie szyjki palnika nalezy zaméwi¢ osobno zgodnie z
< wymaganiami danej aplikacj.
Czesci zuzywajqce
sie dla r----- > o e " -
ABIROB® A 360 O T 4 >0 l I '
L > ° H._,J ....... H
@ Ltacznik o Typ Indeks
pradowy M6 Mosiezny 142.0160.5
(5:52t) M6 / M8 M8 Mosiezny 142.0163.5
m Mé Miedziany' 142.0196.5
M8 Miedziany' 142.0170.5
63,4 mm ! Zalecany przy wysokich obcigzeniach.
© Koncowka e Typ Srednica Indeks
rqdowa M -
© Kobconka Mo Sl Jos drut2 M6 M8
pradowa M8 28,0 mm CuCrZr posrebrzana 20,8 147.0054 147.0117
(10 szt o @0,9 147.0172 147.0217
21,0 147.0245 147.0316
ve WD Jero @12 147.0382  147.0445
Y300 mm D1,4 147.0519 1470536
o Dysza gazowa o Dysza butelkowa A @B DilugoséC Indeks
(10 s2t) Flush? @220 @120 680mm 1450599
Recess (-2,0 mm)? @220 @120 70,0 mm 145.0600
’{ . [ ; l 'IB Stick-out (+3,0 mm)* @220 @120 650mm 145.0601
Flush? @220 G140 680mm 145.0618
' c ' Stick-out (+3,0 mm)* @220 G140 650mm 145.0619
Dysza stozkowa A @B DlugoséC Indeks
Flush? @220 G140 680mm 145.0595
Recess (-2,0 mm)3 @220 @140 70,0 mm 145.0596
Stick-out (+3,0 mm)* @220 @140 650mm 145.0597
Flush? @220 G160 680mm 145.0592
Recess (-2,0 mm)® @220 @160 700mm 145.0593
Stick-out (+3,0 mm)* @220 @160 650mm 145.0594

2 Flush: Koricéwka prgdowa réwno z dyszq
3 Recess: KoAcéwka prgdowa schowana
4 Stick-out: Koncdwka prgdowa wystajgea




»ABIROB® A ECO” chtodzony powietrzem
Szyjki palnika i czesci zuzywajce sie

ABIROB® A 500

Szyjki palnika

Indeks
Kat giecia 0° 22° 35° 45°
Standard 980.1012 980.1013 980.1014 980.1015

Dostawa nie zawiera czgéci zuzywajqcych sie. Wyposazenie szyjki palnika nalezy zaméwi¢ osobono zgodnie z
wymaganiami danej aplikacj.

Czesci zuzywajace

sie dla ro=--- '>° O " I
ABIROB® A 500 0O b= - i e * | I ! l
L > e ﬁ-_—J ....... H
@ Lacznik o Typ Indeks
pradowy M6 Mosiezny 142.0159.5
(5s2t) M6 / M8 M8 Mosiezny 142.0158.5
——pr— M8 Miedziany' 142.0169.5
“_j ! Zalecany dla wysokich obcigzen
70,0 mm
© Koncéwka O Typ Srednica Indeks
pradowa Mé _ drutu-@ Mé M3
o Koncéwka Mo Srawd IQ ’ CuCrZr posrebrzana 20,8 147.0054  147.0117
pradowa M8 28,0 mm 0,9 147.0172 147.0217
(1052t) (s ) @1,0 147.0245  147.0316
s WD Ig 0 21,2 147.0382 147.0445
@1,4 147.0519 147.0536
30,0 mm 1,6 - 147.0590
o Dysza gazowa o Dysza butelkowa A @B DlugoséC Indeks
(5 szt Flush? @280 @140 750mm 1450586
- Recess (-2,0 mm)? @280 @140 770mm 145.0587
{ [ ! . ”B Stick-out (+3,0 mm)* @280 @140 720mm 1450588
Flush? @280 @160 750mm 1450583
A — Recess (-2,0 mm)? @280 @160 770mm 1450584
Stick-out (+3,0 mm)* @280 @160 720mm 1450585
Dysza stozkowa DA @B DlugoscC Indeks
Flush? @280 @130 750mm 1450589
Recess (-2,0 mm)? @ 28,0 @130 770mm 145.0590
Stick-out (+3,0 mm)* @280 @130 720mm 145.0591
Flush? @280 @160 750mm 145.0580
Recess (-2,0 mm)? @280 @160 770mm 145.0581
Stick-out (+3,0 mm)* @280 @160 720mm 145.0582

2 Flush: Koficéwka prgdowa réwno z dyszq
3 Recess: Kohcéwka prgdowa schowana
4 Stick-out: Kohcéwka prgdowa wystajgca
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,+ABIROB® A ECO” chtodzony cieczq
Pakiety przewodow oraz akcesoria

Pakiety przewo-
dow i przytqgcza

[TE IR

11

ABICOR BINZEL® i Przytqcze typu Przylqcze typu
Przylqcze centralne Euro Panasonic® Lincoln®

Pakiety przewodéw kpl. ABIROB® A ECO

Pakiety przewodéw kpl. ABIROB® A ECO

z przytgczem Dlugosé¢ Indeks z przytgczem Dtugosé¢ Indeks
ABICOR BINZEL® 1,15m 980.1066 ABICOR BINZEL® 1,60m 980.1070
centralnym Euro 1,20m  980.1067 cenralnym Euro 2,15m 980.1097

1,30m 980.1068
1,45m  980.1069

Przewody sterownicze nie sq zakoriczone przytlgczem. Wykonanie z wtyczkq sterowniczq mozliwe na zapytanie.
Czerwony prowadnik dla drutu 0,8 - 1,2 zawarty jest w dostawie. Inne prowadniki drutu nalezy zaméwi¢ osobno.

3,15m 980.1098

Prowadniki dla Typ Srednica dolL=1,6 m® dolL=3,15m? 10,0 m* Nasadka

przytacza drutu-Q

centralnego Euro'’ dla stali czerwony? ©0,8-1,2 124.0145 124.0146 124.0159 131.0012
dla stali biaty? D1,4-1,6 124.0147 124.0148 124.0160 131.0011
' Prowadniki dla innych typéw przytqczy dostepne na zapytanie.

2 Czerwone oraz prowadniki dla stali (izolowane) przeznaczone sq do uzytku dla drutéw niestopowych lub niskostopowych.Catkowita izolacja podawania
drutu chroni przed uszkodzeniami zwigzanymi z mikro-wytadowaniami. Pozwala to na prawidtowy przeptyw pradu przez koricéwke pradowq

polepszajqc warunki spawania. Izolowany prowadnik drutu powinien by¢ stosowany dla zrédet prqdu z sensorem tuku spawalniczego. Prowadniki dla
aluminium oraz drutéw specjalnych dostepne na zapytanie.

3 Zawiera 1 nasadke

4 Dla indywidualnych zastosowan zawiera 2 nasadki

Akcesoria Opis Indeks
Przyrzqd kontrolny (dla sprawdzenia centrycznosci wewnetrznej) 191.0090.1
Przyrzqd kontrolno-nastawczy
dla szyjki palnika Kat giecia Indeks
ABIROB® A 300 45° 837.0600
ABIROB® A 360 / A 500 0°/22°/45° 837.0500
ABIROB® A 360 / A 500 35° 837.0514




»ABIROB® A ECO” chtodzony powietrzem
Uchwyt mocujacy oraz wymiary TCP

Uchwyt mocujacy dla ABIROB® A ECO
w potgczeniuv z CAT2 kpl.
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)

ABIROB® 0° 393 0 97 21° 780.0259

A 360 22° 376 0 101 34° 780.0259
35° 361 O 102 40° 780.0259
45° 348 0 103 44° 780.0259

ABIROB® 0° 393 0 97 21° 780.0259

A 500 22° 376 0 101 34° 780.0259
35° 361 O 102 40° 780.0259
45° 348 0 103 44° 780.0259

Uchwyt mocujacy segmentowy dla ABIROB® A ECO!
w potqczeniuv z CAT2
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

=

palnika (mm) "
ABIROB® 0° 399 46 114 15° 780.0184
A 360 22° 377 0 114 37° 780.0184

35° 355 27 114 50° 780.0184
45° 332 -47 114 60° 780.0184
ABIROB® 0° 399 46 114 15° 780.0184
A 500 22° 377 0 114 37° 780.0184
35° 355 27 114 50° 780.0184
45° 332 -47 114 60° 780.0184

Uchwyt mocujacy staty dla ABIROB® A ECO
w potqczeniuv z CAT2
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 22° 350 0 146 45° 780.0268
A 360 35° 350 0 123 45° 780.0272 3 !
45° 350 0 107 45° 780.0270 9
ABIROB® 22° 350 0 146 45° 780.0268 i"'i
A 500 35° 350 0 123 45° 780.0272
45° 350 0 107 45° 780.0270
]

Uchwyt mocujacy RTM dla ABIROB® A ECO?
dla robotéw z wbudowang detekeijq kolizji

Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 0° 378 42 146 23° 780.0195
A 360 22° 324 0 146 45° 780.0195

35° 324 24 146 58° 780.0195
45° 399 -40 146 68° 780.0195
ABIROB® 0° 378 42 146 23° 780.0195
A 500 22° 324 0 146 45° 780.0195
35° 324 -24 146 58° 780.0195
45° 399 -40 146 68° 780.0195

Inne uchwyty mocujqce na zapytanie.

Informacja: Wszystkie nazwy firmowe uzyte w katalogu stanowiq wiasnosé¢ danej firmy.
! Uchwyt mocujqcy z regulacjq co 15°.

2 Uchwyt mocujqgcy z regulacjq co 7,5°.
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System uchwytow spawalniczych MIG/MAG
+ABIROB® 350 GC” chtodzonych powietrzem

~Mocny, trwaty i ekonomiczny...” Stopien automatyzaciji:

ABIROB® 350 GC - uchwyt spawalniczy o typowej konstrukciji chtodzonei
gazem CO, - stosowany gtéwnie w procesach zautomatyzowanych w krajach n

azjatyckich.

Typowe zastosowania:

B Konstrukcje pojazdéw

B Dostawcy przemystu samochodowego
B Produkcja roweréw

B Budowa zbiornikéw

Standard wyminnej szyjki planika oznacza wysokq wydajnosé i diugie cykle
pracy. Nowczesne potgczenie zapewnia szybkq i powtarzalng wymiane szyjki
palnika, co pozwala zminimalizowaé przestoje.

Uchwyty spawalnicze dostepne dla wszystkich standardowych przytgczy podaj-
nika drutu (ABICOR BINZEL, MOTOMAN®, PANASONIC®, OTC®).
Materiaty:

Zalety, ktére méwiq same za siebie: W Stal konstrukeyjna

B Kompatybilny z uchwytami azjatyckimi CO, B Stal chromowo-niklowa

B Wymienna szyjka planika z pinem pozycjonujgcym pozwalajgea na W Stal Duplex
zmniejszenie czasdw przestojéw i obnizenie kosztéw W Stopy na bazie nikly

B Optymalne chtodzenie gwarantuje diugotrwatq zywotnosé czesci
zuzywajqcych sie

B Wysokiej jakosci pakiety przewoddw gwarantujgce diugotrwate dziatanie B Tradycyjny robot

(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):

— Ztgcze antykolizyjne CAT2
— Ziqcze bezposrednie RTM
B Roboty z centralnym prowadzeniem
(Pakiet przewodéw prowadzony centralnie):
— Ztgcze antykolizyjne iCAT
— Ztgcze iSTM (dla robotéw z wbudowang
detekeijq kolizji)
B Roboty z centralnym prowadzeniem
(Pakiety przewoddw na zewngtrz):
— Ziqcze antykolizyjne CAT2
— Zlgcze bezposrednie RTM

Montaz do ramienia robota::

B Solidna konstrukcja zapewniajgca stabilno$é w przypadku kolizji

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)

“IN




+ABIROB® 350 GC” chtodzony powietrzem
Opis systemu oraz dane techniczne

Rysunek 1:

. . Nakretk i
Przylqcze pakietu przewodow GHIea mocviaea

Modut mocujgey

Ztgcze mocujqce

1}

Rysunek 2:
Przytacza do
urzgdzenia

Rysunek 1: Rysunek 2:
Przylqcze pakietu przewodow Przylqcza do urzadzenia

1.1 Bezposrednie mocowanie pakietu przewodéw 2.1 Przewéd przedmuchu powietrza z korkiem

poprzez nakretke mocujgcq (opcja)

1.2 Modut mocujgcy - brak koniecznosci demon- 2.2 Elastyczna ostona zabezpieczajgca w kazdej
tazu w przypadku wymiany pakietu lub szyjki pozycji spawania
palnika 2.3 Przylqcze prqgdowe dostepne dla wszystkich

typéw podaijnika drutu
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Szyjka palnika
ABIROB® 350 GC

-
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Dane techniczne (EN 60 974-7):

ABIROB® 350 GC
Czynnik chtodzqcy: powietrze
Obcigzalno$¢: 350 A CO,
Rysunek 3: 300 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)
Przylqcze szyjki palnika Cykl pracy: 100%
Srednica drutu-@: 0,8-1,2 mm
Kat giecia: 30°/35°

Rysunek 3:
Przylqcze szyjki palnika

3.1 Nakretka o wysokiej przyczepnosci - szybkie i
pewne mocowanie

3.2 Pin pozycjonujqcy - powtarzalna wymiana
szyjki palnika

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaty uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim poziomie pro-
mieniowania cieplego, swobodnym przeplywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy w
warunkach wiekszego obcigzenia, wartoéci nalezy zredukowaé¢ o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego

nelezy przyjq¢ obcigzenia o 35 % nizsze.
*® .



o
+ABIROB® 350 GC” chtodzony powietrzem
Szyjki palnika i czesci zuzywaijqce sie

ABIROB® 350 GC
Szyjka palnika
& Indeks
' Kat giecia 30° 35°
Standard - 980.0004
Krétka 980.0027 -
M\ Diuga 980.0028 -
\v Dostawa nie zawiera czgéci zuzywajqcych sie. Wyposazenie szyjki palnika nelezy zaméwi¢ osobno zgodnie z
wymaganiami danej aplikacii!
Prowadnik drutu
dla dla szyjki palnika Srednica drutu-@ Indeks
Stali 35° standard ©0,8-1,2 980.0033.5
Stali 30° krétkiej @0,8-1,2 980.0035.5
Stali 30° diugiej ©0,8-1,2 980.0036.5
Czesci zuzywajace -
sie dla ABIROB® OM > o‘ﬂd‘_ﬂ
330 6¢ e 2w | o1 R S - I—
1 i H
(2T S —— & L —
0 tacznik prado- 0 Typ Indeks
wy typ Binzel R - Typ Binzel M6 miedziany 142.0152
© Lqcznik prado- yp Binze ,m_', Typ Azja M6 miedziany 142.0143.5
wy typ Azja 110,0 mm
(5 szt.) °
Typ Azja M6 m
I 92,5 mm I
° Dyfuzor O Typ Indeks
gazowy Standard 980.0019
(10 szt.) . -:[08
—
23,5 mm
° tacznik o Typ Indeks
dyszy gazowej Ms Standard 980.0142.10
(10 szt) B&.
‘
41,0 mm
Koncéwka e M6 Typ Srednica Indeks
pradowa M6 S I - dutu-0 M6 typ Binzel M6 typ Azja
typ Binzel J_Ld-' CuCrZr 0,8 140.0054 -
© Koncéwka 28,0mm @0,9 - 140.1355
pradowa Mé M6 21,0 140.0245 140.1356
typ Azja 31,2 140.0383 140.1357
oy ) S (29
45,0 mm
€@ Dysza gazowa ° Typ oA OB DlugoséC Indeks
(10 s2t) Stozkowa @200 @120 895mm 1450558
AI ”B Stozkowa @ 20,0 @13,0 895mm 145.0573
. . Butelkowa @200 @140 895mm 145.0559
c Cylindryczna @ 20,0 @150 895mm 145.0557
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,+ABIROB® 350 GC” chtodzony powietrzem
Pakiety przewodow oraz akcesoria

Pakiety przewo-
dow i przytqgcza

Przytqcze
Panasonic®

ABICOR BINZEL®
Przytqcze centralne
Euro

ABICOR BINZEL® Przylqcze
Przytqcze centralne Euro Panasonic®

Pakiety przewodoéw kpl.

z przytgczem Dtugosé Indeks
ABICOR BINZEL® centralnym Euro 1,10 m 980.0030
PANASONIC® 1,10 m 980.0029

Przewody sterownicze nie sq zakoficzone whyczkq sterowniczq. Wykonanie z wtyczkq sterowniczq mozliwe na zapytanie.
Czerwony prowadnik dla drutu 0,8 -1,2 zawarty jest w dostawie. Inne prowadniki drutu nalezy zaméwi¢ osobno.

Modut mocujgcy Typ Indeks
i nakretka mocujgca Modut mocujgey 350 GC 980.0006
Nakretka mocujqca 980.0081
Prowadniki Typ dla przytqcza Srednica dlal=1,3m
drutu-@
Dla stali, czerwony!  ABICOR BINZEL® przytgcze centralne Euro @ 0,8-1,2 124.0145
Dla stali, czerwony! ~ PANASONIC® D1,4-1,6 124.0147

! Czerwone prowadhniki drutu (izolowane) przeznaczone sq do uzytku dla drutéw niestopowych lub niskostopowych.Catkowita izolacja prowadnika drutu
chroni przed uszkodzeniami zwigzanymi z mikro- wytadowaniami. Pozwala to na prawidtowy przeptyw prqdu przez kohcéwke pradowq polepszajgc
warunki spawania. Izolowany prowadnik drutu powinien byé stosowany dla zrédet prqdu z sensorem tuku spawalniczego. Prowadniki dla aluminium oraz
drutuéw specjalnych dostepne na zapytanie.

Akcesoria Przyrzad kontrolno-nastawczy
dla szyjki Kat giecia Indeks
palnika
ABIROB® 350 GC 35° 837.0551

Standard




+ABIROB® 350 GC” chtodzony powietrzem
Uchwyt mocujacy oraz wymiary TCP

Uchwyt mocujgcy dla ABIROB® 350 GC
w potgczeniuv z CAT2 kpl.
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 30° 453 86 86 0° 780.0145
350GC 35° 415 -39 86 35° 780.0145

Uchwyt CAT2 ABIROB® 350 GC
w potqczeniu z CAT2 oraz uchwytem 786.0145
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 30° 437 125 125 0° 780.0310
350GC 35° 400 O 125 35° 780.0310

Uchwyt mocujacy staty dla ABIROB® 350 GC
w potqczeniu z CAT2
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 35° 400 O 125 35° 780.0309
350GC

l-uchwyt dla ABIROB® 350 GC
dla robotéw z wbudowang detekejq kolizji
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 35° 400 O 125 35° 780.0183
350GC

Inne uchwyty mocujqgce na zapytanie. Informacja: Wszystkie nazwy firmowe uzyte w katalogu stanowig wlasno$é danej firmy.
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System uchwytéw spawalniczych MIG/MAG
~»ROBO Standard” chtodzonych cieczq

~Mocny, niezawodny i ekonomiczny ...”

Seria uchwytéw ,ROBO Standard” zapewnia maksymalng niezawodno$éé i jest
optymalnym wyborem dla zrobotyzowanych cel spawalniczy o niskim stopniu
automatyzacii. Ich konstrukcja sprawia, ze solidne uchwyty sq szczegélnie
odporne na kolizje, co redukuje czas przestojéw i koszty utrzymania do mini-
mum.

Dodatkowo, bardzo dobry sysytem chtodzenia uchwytéw gwarantuje wysoki
poziom zywotnosci czeici oraz redukcie iloéci odpryskéw spawalniczych.

W standarcie, uchwyty spawalnicze posiadajq funkcje przedmuchu sprezonym
powietrzem, przycisk doraznego posuwu drutu oraz gniazdo przytqczeniowe
sygnatu ze zlgcza antykolizyjnego CAT2.

Uchwyty spawalnicze ,ROBO Standard” sq uzytkowane w trundnych warunkach
aplikacji przemystowych od wielu lat - potwierdzajgc swojq trwato$é tysigckrot-
nie.

Zalety, ktére méwiq same za siebie:
Technicznie dopracowany i w 100 % pewny
Chtodzone cieczq do 600A (CO,)

Oddzielnie chtodzony tqcznik prgdowy (dla 650 TS)

Zintegrowana funkcja przedmuchu powietrzem

Prosta instalacja i obstuga

Stopien automatyzaciji:

Zakres stosowania:

Konstrukcje pojazdéw

Budowa maszyn budowlanych
Konstrukcje pojazdéw szynowych
Budowa statkéw

Budowa zbiornikéw

Konstrukcje stalowe

Przemyst lotniczy

Materiaty:

Stal konstrukeyjna

Stal chromowo-niklowa
Stal Duplex

Stopy na bazie niklu
Potqczenie réznych metali
Stopy aluminium

Stopy magnezu

Stopy miedzi

Stopy specjalne

Montaz do ramienia robota:
B Tradycyjny robot
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ztgcze antykolizyjne CAT2
— Ziqcze bezposrednie RTM

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)
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~»ROBO Standard” chtodzony cieczq
Opis systemy oraz dane techniczne

Rysunek 1:
Przytacza do
urzgdzenia

50

Rysunek 1:
Przytqcza do urzadzenia

1.1 Wysokiej jakoéci przewéd sterowniczy
( wtyczka sterownicza na zapytanie)
1.2 Przewdd chiodzenia zasilajgey z kapturkiem
1.3 Przewdd chtodzenia wyjsciowy z kapturkiem
1.4 Przylgcze prqdowe dostepne do wszystkich
standardowych typéw podajnika
1.5 Przewdd przedmuchu powietrza z korkiem
1.6 Mocna obudowa z sprezynq antyzgigciowq



ROBO 455 D

ROBO 650 TS

Rysunek 2:
Obudowa szyjki palnika

Rysunek 2:
Obudowa szyjki palnika

2.1 Gniazdo sygnatu z CAT2

2.2 Przycisk doraznego posuwu drutu

2.3 Mocna obudowa zabezpieczajgca uchwyt
spawalniczy

Dane techniczne (EN 60 974-7):
ROBO 455D
Czynniki chtodzqcy:

Obcigzalnosé:

Cykl pracy:
Srednica drutu-B:
Kat giecia:

ROBO 650 TS
Czynnik chtodzqcy:
Obcigzalnosé:

Cykl pracy:
Srednica drutu-@:
Kat giecia:

ciecz

450 A CO,

400 A Miesznka gazowa M21 (EN ISO 14175)

100%
0,8-1,6 mm
0°/22°/45°

ciecz

600 A CO,

500 A Mieszanka gazowa M21 (EN ISO 14175)

100%
1,0-3,2 mm
0°/22°/45°

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaly uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim pozimie
oddziatywania ciepta, swobodnym przeptywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy
w warunkach wigkszego obciazenia wartosci nalezy zredukowaé o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego

nalezy przyjq¢ obcigzenia o 35 % nizsze.

o



~»ROBO Standard” chtodzony cieczq
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ROBO 455D

Czesci zuzywajace
sie dla ROBO 455 D

o tacznik
pradowy
(10 szt.)

0 Izolator
(10 szt.)

€@ Koncowka
o pradowa Mé
Koncéowka

pradowa M8
(10 szt.)

° Dysza gazowa
(10 szt.)

52

Szyjka palnika

Kat giecia o°
Kompletny uchwyt z pakietem 943.0247
przewodéw (L=3,00m)

Szyjka palnika (czg$¢ zamienna)  943.0161

Indeks
22°
943.0248

943.0162

45°
943.0249

943.0163

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqgcych sig oraz osprzetul Na te elementy nalezy dokona¢ oddzielnego

zaméwienia zgodnie z wymoganiami danej aplikaciji.

r=> e S -1
0 ——0L)— -0 —
L@ u-
¢ Typ Indeks
M6 / M8 Mé Mosigzny 142.0123
:I a M8 Mosigzny 142.0122
—t
14,5 mm
6 Typ Indeks
M8 Standard 146.0054
‘ A O podwyzszonej wytrzymatosci temperaturowej 146.0059
—t
21,0 mm
6 Typ Srednica Indeks
- drutu-@ M6 ms
vo Sl o0 | s 20,8 1400054 1400117
28,0 mm 20,9 140.0172 140.0217
° 21,0 140.0245 140.0316
-~ 21,2 140.0382 140.0445
I !
ve WD ]o0 @14 - 140 0536
300 mm @16 - 140.0590
6 Dysza butelkowa A OB DlugosécC Indeks
Recess (- 1,5 mm)’ @ 25,0 @155 67,5mm 145.0164
A IB Dysza stozkowa A @B DlugoscC Indeks
Recess (- 1,5 mm)’ @250 @130 67,5mm 145.0134
' C ' Recess (- 1,5 mm)’ @250 @155 67,5mm 145.0089
Stick-out (+1,5 mm)? @250 @155 64,5mm 145.0106

T Recess: Koficéwka prqdowa schowana
2 Stick-out: Koricdwka prgdowa wystajgca



»ROBO Standard” chtodzony cieczq
Szyjki palnika i czesci zuzywajqce sie

ROBO 650 TS

Szyjka palnika

Indeks
Kat giecia 0° 22° 45°
Kompletny uchwyt z pakietem 9440109 9440110 9440111

przewodéw (L=3,00m)
Szyika palnika (czeéé zamienna)  944.0104  944.0105  944.0108

Dostawa nie zawiera czeici zuzywajqcych sig oraz osprzetu! Wyposazenie szyjki palnika oraz osprzet nalezy
zaméwi¢ osobno zgodnie z wymaganiami danej aplikaciil

Czesci zuzywajagce —

sie dla ROBO 650 0 . ------------------- > @Q Bl - > O _I_,__J

TS
o Izolator o Typ Indeks
(105s2t) . Standard 146.0056
i O podwyzszonej wytrzymatoéci temperaturowej 146.0069
Q
16,0 mm
° Koncéwka ° Typ Srednica  Indeks
pradowa drutu-9
(10 szt) M10 CuCrZr 21,0 140.0348
D] @12 1400481
D 1,4 140.0547
35,0 mm d1,6 140.0616
2,0 140.0665
D 2,4 140.0698

D 3,2 140.1439

e Dysza gazowa o Dysza butelkowa OA OB DlugoséC Indeks
(10 szt) Recess (-2,5 mm)’ @ 30,0 @180 780mm 145.0578.10

! Recess: Koficéwka prgdowa schowana




o
~»ROBO Standard” chtodzony cieczq
Pakiety przewodow i akcesoria

Pakiety przewodéow
i przylacza

ABICOR BINZEL® 3 Przylqcze
Przytqcze centralne Euro Panasonic®

Informacja: Pakiety przewodéw ROBO Standard dostepne sq jedynie jako kompletne uchwyty spawalni-
cze tgcznie z szyjkq palnika. Numery zaméwieniowe znajdujq sie na stronie 52 oraz 53 katalogu.

Standardowq diugosciq pakietu przewodéw jest 3,00 m. Inne dtugoéci dostepne na zapytanie.
Przewody sterownicze nie sq zakoficzone wtyczkq sterowniczq. Wykonaie z wtyczkq sterowniczq mztiwe na zapytanie.
Czerwony prowadnik dla drutu 0,8-1,2 zawarty jest w dostawie. Inne prowadhniki drutu nalezy zaméwié osobno.

Prowadniki dla Typ dla uchwytu spawalniczego Srednica dlaL=3,40 m

przytacza central- drutu-@

nego Euro' Prowadnik dla stali'  ROBO 455 D @0,8-1,2 122.0031
Prowadnik dla stali’ ROBO 455D a1,4-1,6 122.0056
Prowadnik dla stali’ ~ ROBO 650 TS @0,8-1,2 122.00312
Prowadnik dla stali'  ROBO 650 TS D1,4-1,6 122.0066
Prowadnik dla stali’ ROBO 650 TS @ 2,0-3,2 122.0083

! Prowadnik dla stali (izolowany) przeznaczony jest do uzytku dla drutéw ze stali niskostopowych lub niestopowych. Catkowita izolacja prowadnika drutu
chroni przed uszkodzeniami zwigzanymi z mikro-wytadowaniami. Pozwala to na prawidiwoy przeptyw pradu przez koficéwke pradowq polepszajqc
warunki spawania. Izolowany prowadnik drutu powinien byé stosowany dla zrédet pradu z sensorem tuku spawalniczego. Prowadniki drutu dla aluminium
oraz drutéw specjalnych dostepne na zapytanie.

2 Moze by¢ uzywany jedynie z prowadnikiem po$rednim (122.0099). Nalezy zaméwi¢ oddzielnie.
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»ROBO Standard” chtodzony cieczq
Uchwyt mocujacy oraz wymiary TCP

Uchwyt mocujacy dla ROBO Standard
w potqczeniu z CAT2 kpl.
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)

ROBO 0° 337 0 103 30° 780.0203

455 D! 22° 312 0 111 36° 780.0203
45° 366 0 113 46° 780.0203

ROBO 0° 337 0 103 30° 780.0203

650 TS 22° 375 0 111 35° 780.0203
45° 344 0 113 44° 780.0203

Uchwyt mocujgcy RTM dla ROBO Standard?
dla robotéw z wbudowana detekejq kolizji
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)

ROBO 0° 327 54 141 25° 780.0326

455 D! 22° 288 0 141 47° 780.0326
45° 242 29 141 70° 780.0326

ROBO 0° 329 67 143 21° 780.0326

650 TS 22° 356 0 143 43° 780.0326

45° 302 -46 143 66° 780.0326

Inne uchwyty mocujqce dostepne na zapytanie.

Informacja: Wszystkie nazwy firmowe uzyte w katalogu stanowiq wigsnos¢ danej firmy.

T Uchwyt mocujqcy dla ROBO 455D nalezy zawsze zamawiaé z tulejq izolujgeq o numerze 835.0013.
2 Uchwyt mocujqcey z regulacjq co 7,5°.
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System uchwytéw spawalniczych MIG/MAG
~TANDEM WH"” chtodzonych cieczq

~Najwyzszy poziom mocy ...”

Stopien automatyzacji:

Spawanie w technologii Tandem spetnia wymagania w zakresie wszystkich

urzqdzen spawalniczych. WH W800 jest niezawodnym i technicznie dopraco- m
wanym uchwytem spawalniczym w zakresie duzych mocy.

W oparciu o sprawdzony i zaufany system WH, uzycie WH W800 pozwala Zakres stosowania:
Dostawcy przemystu samochodowego

Konstrukcje pojazdéw uzytkowych
Budowa maszyn budowlanych
Konstrukcje pojazdéw szynowych
Budowa zbiornikéw

Konstrukcje stalowe

Przemyst lotniczy

na sapawanie w catym zakresie aplikacji spawalniczych - dzieki réznym
geometriom szyjki palnika. Zastosowanie trzech uktadéw chtodzenia zapewnia
optymalne warunki temperaturowe.

Zalety, ktére méwiq same za siebie:

Szybka i prosta obstuga

Uzycie standardowych pakietéw przewodéw WH

Szybka wymiana dyszy gazowej, koficéwek prgdowych o réznej dtugosci
Optymanie dopasowany do zrédet spawalniczych réznych producentéw Materiatly:

Kompaktowy i wydajny z dwoma oddzielnymi potencjatami prqdowymi Stal konstrukeyjna

Trzy niezalezne uklady chtodzenia (dyszy gazowej i dwdch pakietéw Stal chromowa-niklowa

przewodéw) Stal Duplex
Stopy na bazie niklu

Potqczenie réznych metali
Stopy aluminium

Stopy magnezu

Stopy miedzi

Stopy specjalne

Montaz do ramienia robota:
B Tradycyjny robot
(Pakiet przewoddw na zewnqtrz):
— Ztgcze antykolizyjne CAT2 HL
— Ziqcze bezposrednie RTM

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)

o




~TANDEM WH” chtodzony cieczq

Opis systemu oraz dane techniczne

Rysunek 1:
Przytacza szyjki
palnika

Rysunek 2:
Przytqcza do
urzgdzenia

Ztgcze mocujqce
CAT2-HL

Ztgcze antykolizyjne
CAT2-HL

Kotnierz posredni

Przewéd awaryjnego zatrzymania

Rysunek 1:
Przylqcza szyjki palnika

1.1 Zintegrowana funkcja obcinania drutu
1.2 Sensor dyszy gazowej jako opcja
1.3 Uszczelnienia gazu ostonowego oraz uktadu

chtodzenia

1.4 Kompaktowe i ergonomiczne przylqcze znane
z systemu WH

1.5 Mocny uchwyt zapewniajqcy stabilnosé szyjki
palnika
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Rysunek 2:
Przylqcza do urzadzenia

2.1 Przewdd zasilania w ciecz chtodzgcq

2.2 Wysokiej jakosci przewdd sterowniczy

2.3 Przewdd powrotny cieczy chtodzqcej

2.4 Przylgcza dostepne dla wszystkich standardo-
wych typéw podajnika

2.5 Przewdd przedmuchu sprezonym powietrzem

z korkiem
2.6 Mocna obudowa ze sprezyng antyzgieciowq




Szyijka palnika
WH TANDEM W800

Gniazdo wymiany WH

Rysunek 3:
Widok czesci
szyjki palnika

Rysunek 3:
Widok czesci szyjki palnika

3.1 Przytgcza uktadu chtodzenia dyszy gazowej
3.2 Dysza gazowa z niezaleznym chtodzeniem

3.3 Przylgcze dla sprezonego powietrza lub gazu
3.4 Szybkowymienne mocowanie dyszy gazowej

Dane techniczne (EN 60 974-7):
WH TANDEM W800
Czynnik chtodzqcy:
Obcigzalnosé:

Cykl pracy:

Srednica drutu-B:

Kat giecia:

Odlegto$é pomiedzy
elektrodami/

wolny wylot elekirody:

Informacja:

ciecz

2x400 A CO,
2x350 A Mieszanka gazowa M21
(ENISO 14175)
100%

max. 1,6 mm
25°/45°
D8/5020
D10/S020
D15/5028
D20/5025

Dodatkowe informacje, numery katalogowe szyjek palnika, pakietéw

przewoddw, czesci zuzywajqcych, wymiary oraz uchwyty mocujgce
znajdujq sie w oddzielnym katalogu TANDEM WH.

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaly uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim pozimie
oddziatywania ciepta, swobodnym przeplywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy
w warunkach wigkszego obciazenia wartosci nalezy zredukowaé o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego
nalezy przyjq¢ obcigzenia o 35 % nizsze.

o
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System uchwytow spawalniczych TIG
chtodzonych cieczq

ABITIG® WH chtodzony cieczq
Szybko, bezpiecznie i bezbtednie

Obcigzalnosé: do 400 A
Przyktady zastosowania: Budowa maszyn budowlanych, wierz wiatrowych,
przemyst stoczniowy, konstrukcje stalowe

Stopien automatyzacji: |_High |

ABITIG® MT chtodzony cieczq

Szybko, bezpiecznie i powtarzalnie ...

Obcigzalnosé: do 500 A
Przykladowe zastosowanie: Budowa maszyn budowlanych, wierz wiatrowych,
przemyst stoczniowy, konstrukeji stalowych

Stopien automatyzacji: |_High |
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System uchwytow spawalniczych TIG
+ABITIG® WH"” chtodzonych cieczq

»Szybko, bezpiecznie i niezawodnie ...”

System uchwytéw spawalniczych ABITIG® WH ABICOR BINZEL do spawania
metodq TIG zapewnia wysoki poziom niezawodnosci procesu fgczenia
szerokiego zakresu materiatéw.

Stopien automatyzaciji

Definiowane ustawienie elektrody wolframowej, powtarzalna wymiana korpusu Zakres stosowania:
palnika, obstuga serwisowa poza celg spawalniczq gwarantyjq niezmienng B Konstrukcje pojazdéw
jakosé i dostepno$c systemu. B Produkcja roweréw

B Produkcja zbiornikéw
W dwéch réznych rozmiarach i geometriach, system ABITIG® WH obejmuije B Konstrukcie stalowe
niemal wszystkie zadania zautomatyzowanego spawania metodq TIG. Dostepny B Przemyst lotniczy
réwnierz z uklgdem doprowadzenia zimnego drutu w wersji push lub push-pull.

Materiaty:
Zalety, ktére méwiq same za siebie: B Stal chromowo-niklowa
B Elastyczne dopasowanie do zadar spawania W Stal Duplex
B Definiowane ustawienie elektrodu wolframowej B Stopy na bazie niklu
B Powtarzalna wymiana korpusu palnika B Potqczenia réznych metali
B Podawanie zimnego drutu push-pull jako opcja B Stopy aluminium
B Chiodzony cieczq do 400 A B Stopy magnezu
B Sprawdzony i niezawodny w 100 % B Stopy miedzi
B Mozliwo$¢ automatycznej wymiany korpusu palnika W Stopy specialne

Montaz do ramienia robota:
B Tradycyjny robot
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ztgcze antykolizyjne CAT2
— Ziqcze bezposrednie RTM

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)

“.




»ABITIG® WH” chtodzony cieczq

Opis systemu oraz dane techniczne

Rysunek 1:
Przylqcze korpusu palnika

Gy @) 9

Przytqcze
CAT2

Opcja Push-Pull

Uktad podawania
zimnego drutu

Rysunek 2:

Przytqcza

do urzadenia

Rysunek 1:
Przytacza korpusu palnika

1.1 Gniazdo wspomagania zajazania fuku

1.2 Uszczelnienia przylgcza gazu ostonowego
1.3 Kompaktowe i ergonomiczne przylqcze
1.4 Zaworki zwrotne uktadu chfodzenia

Rysunek 2:
Przylqcza do urzadzenia

2.1
2.2
2.3
24
2.5

2.6

Przewéd obojetnego gazu ostonowego
Wysokiej jakosci przewéd sterowniczy
Elastyczny przewéd wspomagania zajazania
tuku lub sensora tuku

Przewdd powrotny cieczy chfodzqgcej

z korkiem

Przewéd zasilania cieczy chtodzgce;j

z korkiem

Mosigzne przylgcze prqdowe z gumowg
ostong antyzgieciowq o wysokiej przyczepno-
$ci (przytgcza prqdowe dostgpne do wszystich
standardowych typéw zrédet prqdu spawania)



Korpus palnika
ABITIG® WH 220 W

Korpus palnika
ABITIG® WH 400 W

-1
ol = .-“. .
- -
1
Rysunek 3: Dane techniczne (EN 60 974-7):
Uktad poda- ABITIG® WH 220 W
wania zimnego Czynnik chtodzqcy: ciecz
drutu (opcja) Obcigzalnosé: ?28 2 E\g
Cykl pracy: 100 %
Srednica elektrody-@: 1,0-3,2 mm
Kat gigcia: 70°
Rysunek 3:
Lo wenia o J ABITIG® WH 400 W
pocawania zimnego crutu Czynnik chtodzqcy: ciecz
3.1 Uktad podawania zimnego drutu z opcjq el ;1(8)8 2 22
push-pul i bez opgiji
Cykl pracy: 100 %
32 Rur!«:lprowcdzqca Srednica elekirody-@: 1,6-4,8 mm
3.3 Kohcéwka prowadzqca Kqt giecia: 0°/45° /70° /90°

3.4 Podstawa dla funkcji wymiany korpusu palnika
w stacji ATS rotor

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaly uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim pozimie
oddziatywania ciepta, swobodnym przeptywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy
w warunkach wigkszego obciazenia wartosci nalezy zredukowaé o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego

nalezy przyjq¢ obcigzenia o 35 % nizsze.
® .



~ABITIG® WH” chtodzony cieczq
Korpusy palnika i czesci zuzywajqce sie

ABITIG® WH 220 W

Korpus palnika

Indeks
Kat giecia 70°
Standard 781.1001

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqcych sig! Wyposazenie koprusu palnika nalezy zaméwié oddzielnie zgodnie
z wymaganiami danej aplikacii!

Czesci zuzywaijce
sie dla

ABITIG® WH 220 W (1) -

o

—
v

]

v

o 0

v

° Kotpak 0 Typ Indeks
(15szt) Standard 776.0053
Q Izolator ° Typ Indeks
(10 szt) ‘ 3 Standard 776.1043
© Zacisk e Typ Srednica Indeks
elektrody drutu-@ Zacisk elekirody Dyfuzor gazowy
© Dyfuzor — Standard @1,0 776.0061 776.0171
gazowy 35,0 mm 1,6 776.0062 776.0172
(5 szt) o @2,0 776.0067 7760177
m—=x(]) 2,4 776.0063 7760173
3,2 776.0064 776.0174
33,0 mm
° Dysza gazowa, ° Dysza krétka oA OB Dilugos¢C Indeks
krétka Standard @168 @65 260mm 777.0081
@ Dysza gazowa, A - Ts @168 @80 260mm 777.0082
dluga @168 @95 260mm 777.0083
(10s21) c @168 @110 260mm 777.0084
° Dysza dluga A @B Dlugos¢C Indeks
/{-IB Standard @168 @65 360mm 7772171
@168 @80 360mm 7772172
e @168 @95 360mm 777.2173

2168 @110 360mm 7772174
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»ABITIG® WH” chtodzony cieczq
Korpusy palnika oraz czesci zuzywajqce sie

ABITIG® WH 400 W

Korpus palnika

Indeks
Kat giecia o° 45° 70° 90°
Standard 781.0504 781.0507 781.0501 781.0510
Wersja WS 781.2008.1 - - -

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqcych sig! Nalezy dokonaé oddzielnego zaméwienia zgodnie z wymogami
danej aplikacii!

Czesci zuzywajace
sie dla —
ABITIG® WH 400 W

v

|

-0

o]

1
1
r-_-l—_-..

[poo==tboeen)

v
>

v
o O

ﬂ

° Kotpak tylny 0 Typ Indeks
(1s2t) Standard 967.1351
Element mocujgcy dla WS (brak rysunku) 781.2006.1
Q Izolator ° _ Typ Ideks
(1s2t) Standard 775.1043
© Zacisk e Typ Srednica Indeks
elektrody % drutu-@ Zacisk elekirody Dyfuzor gazowy
° Dyfuzor . \ Standard 21,6 775.0062 773.0172
gazowy 36,0 mm @ 2,0 775.0067 773.0177
(5 52t) o 02,4 775.0063 773.0173
m @32 7750064 7730174
@ 4,0 775.0065 773.0175
47,0 mm 4,8 775.0066 773.0176
@ Dysza gazowa, ° Dysza krétka OA @B Dlugosé¢ Indeks
krétka C
° Dysza gazowa, A :[B Standard @235 @75 370mm  775.0081
dtuga @235 @100 370mm 7750082
(1052t —_— @235 @130 370mm 775.0083
@235 @150 370mm 775.0084
° Dysza diuga DA OB Dlugosé Indeks
C
A[—IB Standard @235 @75 520mm 7752171
. c . @235 @100 520mm 7752172

@235 @130 520mm 7752173
@235 @150 520mm 7752174




»ABITIG® WH” chtodzony cieczq
Pakiety przewodow oraz opcje

Pakiety
przewodow
-G
- NW5mm - NW5mm
- Nwsmm
||
[ [1H
- NW5mm
BCS-03
-G - 58
- G4 - QU4
BCS-06 BCS-08
Pakiety przewodéw kpl.
Indeks
Wykonanie L=4,00 m* L=6,00 m* L=8,00 m*
BCS-00 Standard 781.0526 781.0527 781.0528
BCS-03 781.0517 781.0518 781.0519
BCS-06 781.0523 781.0524 781.0525
BCS-08 781.0520 781.0521 781.0522
*Inne wersje dostepne na zapytanie
Opcje Podawanie zimnego drutu
Opis Wersja/ specyfikacja Indeks
Podawanie zimnego drutu kpl.  fqcznie z rurkq i dyszq prowadzqcg 967.0320
Rurka prowadzgca ABITIG® WH 220 W 70 967.0327
Rurka prowadzgca ABITIG® WH 400 W O 967.0326
Rurka prowadzqca ABITIG® WH 400 W 45 967.0328
Rurka prowadzgca ABITIG® WH 400 W 70 967.0325
Rurka prowadzgca ABITIG® WH 400 W 90 967.0325
Dysza prowadzqca dla drutu-@ 0,6 967.0335
Dysza prowadzqca dla drutu-@ 0,8 967.0329
Dysza prowadzqgca dla drutu-@ 1,0 967.0330
Dysza prowadzqca dla drutu-@ 1,2 967.0331
Dysza prowadzqca dla drutu-@ 1,6 967.0332
Prowadnik drutu kpl. 4,00 m dtugosé 781.0514
Prowadnik drutu kpl. 6,00 m dtugosé 781.0515
Prowadnik drutu kpl. 8,00 m dugos¢ 781.0516
Opcja Push-pull
Opcja Push-Pull kpl. z i=13,7:1 dla AV =1,1-8,0 m/min. 963.0120
tachometrem tacznie z rolkami prowadzgcymi 1,0 mm
Opcja Push-Pull kpl. z enkoderem i=34,3:1 dla AV = 0,2-5,0 m/min. 963.0253
tgcznie z rolkami prowadzgeymi 1,0 mm
Rolki prowadzqce dla drutu-@ 0,6 961.0268
Rolki prowadzqce dla drutu-@ 0,8 961.0269
Rolki prowadzqce dla drutu-@ 1,0 961.0227
Rolki prowadzqgce dla drutu-@ 1,2 961.0228
Rolki prowadzqce dla drutv-@ 1,6 961.0267
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+ABITIG® WH” chtodzony cieczq
Akcesoria oraz uchwyty mocujace

Akcesoria

Uchwyt mocujacy

Przyrzqd kontrolno-nastawczy

dla korpusu palnika Kat giecia Indeks
ABITIG® WH 220 W 70° 837.0442
ABITIG® WH 400 W 0°/70° 837.0440
ABITIG® WH 400 W 45° / 90° 837.0441
Wspomaganie zajarzania (brak ilustraciji)
dla korpusu palnika Indeks
ABITIG® WH 220 W 967.0102
ABITIG® WH 400 W 967.0101
Uchwyt mocujacy dla ABITIG® WH
w potqczeniu z CAT2 kpl.
Typ uchwytu Indeks
spawalniczego
ABITIG® WH 963.0007

Inne uchwyty mocujqce dostepne na zapytanie.

Informacja: Wszystkie nazwy firmowe uzyte w katalogu stanowiq wiasnos¢ danej firmy.




»ABITIG® WH” chtodzony cieczq

Wymiary

Rysunek
wymiarowy
ABITIG® WH 220 W

Rysunek
wymiarowy
ABITIG® WH 400 W

Rysunek
wymiarowy
ABITIG® WH
400 WS
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System uchwytow spawalniczych TIG
+ABITIG® MT” chtodzonych cieczq

~Wydajny i wszechstronny ...” Stopien automatyzacii:

System uchwytéw spawalniczych ABITIG® ze swojq kompaktowg budowq i
mozliwoscig wstepnego ustawienia elekirody, jest skutecznym rozwigzaniem dla n

mniej zaawansowanych technologiczenie aplikacii.

Uchwyty o réznej obcigzalnosci, chtodzone cieczq lub powietrzem, z pakietem Zakres stosowania:
przewoddéw wyprowadzonym z boku korpusu palnika, dostepne do réznych W Konstrukeje pojazdéw
zada# spawania. B Produkcja roweréw

B Budowa zbiornikéw
Zalety, ktére méwiq same za siebie: B Konstrukeje stalowe
B Dluga zywotnoéé dzigki doskonatemu odprowadzeniu ciepta w potgczeniu z W Przemyst lotniczy

matymi wymiarami

B Pakiet przewodéw wyprowadzony z boku bez ryzyka zginania Materiatk:
B Mozliwo$é wstepnego ustawienia elekirody wolframowej W Stal chromowo-niklowa
B Oparte o sprawdzone uchwyty reczne ABITIG® W Stal Duplex

B Stopy na bazie niklu

B Potqczenia réznych metali

B Stopy aluminium

B Stopy magnezu

B Stopy miedzi

B Stopy specjalne

Montaz do ramienia robota:
B Tradycyjny robot
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ztgcze antykolizyjne CAT2
— Ziqcze bezposrednie RTM

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)




»ABITIG® MT” chtodzony cieczq
Opis systemu oraz dane techniczne

Rura prowadzqca
ABITIG® MT 300W

z wstepnym ustawieniem
elektrody

Rysunek 1:
Przytgcza do
urzgdzenia

72

Rysunek 1:
Przytacza do urzadzenia

1.1
1.2
1.3
14

Waqz gazu ostonowego

Przewéd chfodzenia wyijsciowy z korkiem
Przewéd chtodzenia zasilajgey z korkiem
Mocne przytgcze mosiezne w obudowie
antyzgieciowej ( przylgcza dostepne dla
wszystkich standardowych typéw urzqdzen)

Rysunek 2:
Opis uchwytu spawalniczego
ABITIG® MT 500 W

2.1 Przewéd chtodzenia zasilajgey

2.2 Doprowadzenie drutu

2.3 Przewdd chtodzenia wyjsciowy

2.4 Rura prowadzgca chtodzona cieczqg (opcja)
2.5 Korpus uchwytu ABITIG® MT 500 W

2.6 Uchwyt mocujgcy MT 35

2.7 Wspornik CAT2

2.8 Zigcze anykolizyjne CAT2

® ®



Uktad podawania zimnego drutu

ABITIG® MT 300 W

Korpus palnika
ABITIG® MT 300 W

Dane techniczne (EN 60 974-7):

ABITIG® MT 300 W
Czynnik chtodzqcy: ciecz
Obcigzalnosé: 300 A DC
210 AAC
Cykl pracy: 100%
Srednica elektrody-@: 1,6-4,8 mm
Kat giecia: (0
ABITIG® MT 500 W
Czynnik chfodzqcy: ciecz
Obcigzalnosé: 500 ADC
350 AAC
Cykl pracy: 100 %
Srednica elektrody-@: 1,6-6,4 mm
Kat giecia: 0°
Rysunek 2:
Kompletny uchwyt

spawalniczy
ABITIG® MT 500 W

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaly uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim pozimie
oddziatywania ciepta, swobodnym przeptywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy
w warunkach wigkszego obciazenia wartosci nalezy zredukowaé o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego

nalezy przyjq¢ obcigzenia o 35 % nizsze.
” .



»ABITIG® MT” chtodzony cieczq
Korpusy palnika oraz czesci zuzywajaqce sie

ABITIG® MT 300 W
Korpus palnika
Wykonanie Indeks
ABITIG® MT 300 W Standard 779.2020

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqgcych sig! Wyposazenie korpusu palnika nalezy zaméwi¢ osobno zgodnie z
wymaganiami danej aplikacji.

Czesci
zuzywaijqce sie dla ° ﬁ J mmmmmmmmmmmmemeees > &

ABITIG® MT 300 W

° Rura prowa- 0 Typ Indeks
(dzq)ca z tulejq Rura prowadzqea Tuleja Rura prowadzqgca kpl. 778.1030
szt ) - Tuleja 778.1140
ﬁ m O-ring (20 szt.) 165.0079
© Izolator ° Typ Indeks
(1s2t) 3 Standard 775.1043
© Zacisk o Typ Srednica Indeks
elektrody [ —— drutu-@  Zacisk elektrody Dyfuzor gazowy
© Dyfuzor — . Standard 21,6 775.0062 773.0172
gazowy /0 mm 22,0 775.0067 773.0177
(5 szt) ° 2,4 775.0063 773.0173
m @3,2 775.0064 773.0174
F——Y @ 4,0 775.0065 773.0175
47,0 mm D458 775.0066 773.0176
e Dysza gazowa, ° Dysza krétka oA OB DilugoséC Indeks
krétka Ceramiczna @ 23,5 7,5 37,0 mm 775.0081
@ Dysza gazowa, A[-IB @235 @100 370mm 775.0082
dluga @ 23,5 @13,0 37,0 mm 775.0083
(1052t e @235 @150 370mm 775.0084
° Dysza dluga OA oB Diuga C Indeks
A[—IB Ceramiczna @235 @75 52,0mm 775.2171
23,5 10,0 52,0 mm 7752172
e @235 @130 520mm 7752173

@235 @150 520mm 7752174
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+ABITIG® MT” chtodzony cieczq

Korpusy palnika oraz czesci zuzywajqce sie

ABITIG® MT 500 W

Czesci
zuzywaijqce sie dla
ABITIG® MT 500 W

o Rura

prowadzagca
(1 szt

O Izolator
(1 szt

Zacisk
elekirody
o Dyfuzor

gazowy
(5 szt.)

° Dysza gazowa,
krétka
o Dysza gazowaq,

diuga
(10 szt.)

Korpus palnika

Wykonanie

ABITIG® MT 500 W Standard

Indeks
779.6020

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqcych sig! Wyposazenie korpusu palnika nalezy zaméwié osobno zgodnie z

wymaganiami danej aplikaciji!

é
(2
-
0 Typ Indeks
Rura prowadzqca kpl 779.6026
.;: ) Oring (20 szt.) 165.0079
6 Typ Indeks
' Standard 779.6033
-
e Typ Srednica
@ elektrody Zacisk elektrody Dyfuzor gazowy
, ; Standard 21,6 779.6044 779.6058
22,0 779.6049 779.6063
02,4 779.6045 779.6059
& 3,2 779.6046 779.6060
24,0 779.6047 779.6061
4,8 779.6048 779.6062
D 6,4 779.6050 779.6064
Dysza krétka A @B DlugoséC Indeks
Ceramiczna @31,0 @240 34,0 mm 778.1189
Dysza diuga A @B DlugoséC Indeks
Ceramiczna @31,0 @125 480 mm 778.1183
@310 @160 480mm 778.1184
@310 @195 480mm 778.1188

o



»ABITIG® MT” chtodzony cieczq

Pakiety przewodow, ukiad doprowadzenia drutu oraz
akcesoria

Pakiety
przewodow
L

Z powodu duzej réznorodnosci przylqczy oraz dtygosci pakietéw, w katalogu nie zostata umieszczona lista
z numerami zaméwieniowymi. W celu dobrania odpowiedniego pakietu nalezy skonsultowaé sie z
dostaweg. W celu dokonania wiasciwego zaméwienia nalezy podad typ zrédta pradu, rodzaj przytqezy
oraz typ przytgczy w przypadku wykorzystania podajnika drutu.

Uktad

doprowadzenia
zimnego drutu

Uktad doprowadzenia zimnego drutu kpl. ABITIG® MT

Typ Indeks
Uktad doprowadzenia drutu kpl. ABITIG® MT 300 W 779.6514.1
Uktad doprowadzenia drutu kpl. ABITIG® MT 500 W 779.6500
Rura prowadzgca ABITIG® MT chtodzona cieczq (opcja) 779.6505
Dysza prowadzqca
Typ Srednica Indeks
Standard 0,8 mm 967.0329
1,0 mm 967.0330
1,2 mm 967.0331
1,6 mm 967.0332

Akcesoria Przyrzad nastawczy ABITIG® MT
dla korpusu palnika Indeks
ABITIG® MT 300 W 778.1157
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+ABITIG® MT” chtodzony cieczq
Uchwyt mocujacy oraz wymiary TCP

Uchwyt mocujacy MT 26 dla ABITIG® MT

w potqgczeniu z CAT2 kpl.

Korpus palnika X Y a Indeks
(mm)

ABITIG® MT 300 W 245 0 40° 780.0258

Uchwyt mocujagcy MT 35 dla ABITIG® MT

w potgczeniuv z CAT2 kpl.

Korpus palnika X Y a Indeks
(mm)

ABITIG® MT 500 W 275 0 40° 780.0292

Inne uchwyty mocujqce dostepne na zapytanie.
Wazne: Wszystkie nazwy firmowe uzyte w katalogu stanowiq wlasnoé¢ danej firmy.




Notatki
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System uchwytow spawalniczych PLAZMA
chtodzonych cieczq

ABIPLAS® WELD chiodzone cieczq

Uchwyty spawalnicze nowej generacii:

Obcigzalnosé: do 300 A
Przyktadowe zastosowanie: Budowa maszyn budowlanych, wierz
wiatrowych,budowa statkéw, konstrukeii stalowych

Stopien automatyzaciji: I [TEFT




Notatki

80



System uchwytow spawalniczych PLAZMA
+ABIPLAS® WELD” chtodzonych cieczq

18
¥
’
f
..~.1

~Wysoka precyzja i oszczednosé ...”

Nowy typoszereg chtodzonych cieczq uchwytéw spawalniczych ABIPLAS®
WELD CT oraz MT - o obcigzalnosciach do 250 A - jest idealnycm rozwigza-
niem dla stanowisk zrobotyzowanych dzieki precyzyjnie powtarzalnemu
mocowaniu. Solidna i jednocze$nie kompaktowa konstrukcja zapewnia opty-
malng dostepnosé.

Stabilny i wolny od rozprysku spawalniczego proces spawania zapewnia
uzyskanie spoiny o wysokiej jakosci.

Przekonujqce zalety to, dluga zywotno$¢ czesci zuzywajqcych sie dzieki
optymalnemu uktadowi chfodzenia przy matej ich iloéci i fatwej obstudze.

Zalety, ktére méwiq same za siebie:

B Ekstremalnie mate wymiary dla optymalnej dostepnosci
B Dluga zywotno$éé czesci dzigki optymalnemu chtodzeniu
B Mola iloéé czedci - tgtwa obstuga

Stopien automatyzacji CT:

Stopien automatyzacji MT:

Zakres stosowania:

Konstrukcje pojazdéw

Dostawcy przemystu samochodowego
Konstrukcje pojazdéw szynowych
Produkcja roweréw

Budowa zbiornikéw

Konstrukcje stalowe

Przemyst lotniczy

Materiaty:

Stal chromowo-niklowa
Stal Duplex

Stopy na bazie niklu
Potqczenie réznych metali
Stopy aluminium

Stopy magnezu

Stopy miedzi

Stopy specjalne

Montaz do ramienia robota:
B Tradycyjny robot
(Pakiet przewodéw na zewnqtrz):
— Ztgcze antykolizyjne CAT2
— Ziqcze bezposrednie RTM

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)



»ABIPLAS® WELD"” chtodzony cieczq
Opis systemu oraz dane techniczne

Przytqcze CAT2

Rysunek 2:
Przytqcze korpusu palnika

-
-
-

Pakiet przewodéw
ABIPLAS® WELD CT ECO

Uchwyt mocujgey
segmentowy CAT2-HL

Uchwyt mocujgey

Rysunek 1:

82

Przytacza do urzadzenia ABIPLAS® WELD 250 MT
Rysunek 1: Rysunek 2:
Przytgcza do urzgdzenia Przytqcze korpusu palnika
1.1 Gaz ostonowy 2.1 Nakteka o wysokiej przyczepnosci
1.2 Gas plazmowy 2.2 Przylgcze gazu plazmowego
1.3 Przewéd chtodzenia zasilajgcy z korkiem 2.3 Ztgcze prqdu pilota
1.4 Przewdd chtodzenia wyjsciowy z korkiem 2.4 Przylqcze gazu ostonowego
1.5 Przewdd pradu pilota w ostonie gumowe; 2.5 Zaworki zwrotne przytqczy chtodzenia

1.6 Mocne przytqcze mosiezne z ostong antyzgie-
ciowq o wysokiej przyczepnoéci (przytgcza
pradowe dostepne do wszystkich typéw
standardwoych urzqdzen)



ABIPLAS® WELD 150 CT 20
ABIPLAS® WELD 250 CT 20

Rysunek 3:
Uktad doprowadzenia
zimnego drutu

Rysunek 3:
Uktad doprowadzenia zimnego drutu

3.1 Dysza prowadzqgca

3.2 Rurka prowadzqca

3.3 Moletowana nakretka mocujgea do
korpusu palnika

Dane techniczne (EN 60 974-7):
ABIPLAS® WELD 150 CT 20

Czynnik chtodzqcy:
Prad spawania:
Obcigzalnosé:
Predkosé spawania:
Srednica dyszy-@:

ciecz

max. 150 A
100%

Vs do 4,0 m/min.
1,2-3,6 mm

ABIPLAS® WELD 250 CT 20

Czynnik chtodzqcy:
Prad spawania:
Obcigzalnosé:
Predkosé spawania:
Srednica dyszy-@:

ciecz

max. 250 A

100%

Vs up to 4,0 m/min.
2,5-4,5 mm

ABIPLAS® WELD 250 MT

Czynnik chtodzqgcy:
Prad spawania:
Obcigzalnosé:
Predko$¢ spawania:
Srednica dyszy-@:

ciecz

max. 250 A
100%

Vs do 4,0 m/min.
2,5-4,5 mm

Informacje do danych technicznych:

Dane dotyczqce obcigzen zostaly uzyskane w warunkach normalnej pracy przy niskim lub $rednim pozimie
oddziatywania ciepta, swobodnym przeptywie powietrza, w temperaturze otoczenia 28°C. W przypadku pracy
w warunkach wigkszego obciazenia wartosci nalezy zredukowaé o 10 do 20 %. W przypadku tuku pulsujgcego
nalezy przyjq¢ obcigzenia o 35 % nizsze.



»ABIPLAS® WELD"” chtodzony cieczq
Korpusy palnika i czesci zuzywajqce sie

ABIPLAS® WELD 150 CT 20

Korpus palnika

Wersja
Standard

Indeks
698.3020

wymaganiami danej aplikaciil

Czesci zuzywajace

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqgcych siel Wyposazenie korpusu palnika nalezy zaméwi¢ osobno zgodnie z

sie dla 0 .ﬁ """"""""" — ° = e

ABIPLAS® WELD

150 CT 20 _

r------> ) @ - 1 r----> @
------- 4 Y —
o O 0

o Kotpak tylny o Typ gA Indeks
(1 sat] Standard @1,6mm  698.2033

.ﬁ Standard @2,4mm  698.2030

Standard @ 3,2 mm 698.2012

Dhugi & 3,2 mm 698.2043

Dhugi D 3,2 mm 698.2046

© Elekiroda O Typ Dlugosé A ] Indeks
wolframowa Standard (katoda) 57,0 mm @ 1,6 mm 698.0065
(10's2) e Standard (katoda) 57,0 mm @ 2,4 mm 698.0066
Standard (katoda) 57,0 mm @ 3,2 mm 698.0067

Diuga (katoda) 67,0 mm @ 2,4 mm 698.2061

o Wktad o Typ o Indeks
centrujacy Whktad centrujqcey, standard D 1,6 mm 698.2035
(1s2t) | Whkiad centrujgey, standard & 2,4 mm 698.2032

o Pierscien o Whktad centrujgcy, standard @ 3,2 mm 698.2020
?IZ°T|)°CYi“Y | Pierscien izolujgcy, standard @ 1,2 mm 699.0041

© Dysza ° Typ [} Indeks
plazmowa, * krétka diuga
krétka & Standard @ 1,2 mm 698.2036 -

@O Dysza @ 1,4 mm 698.2037 -
plazmowa, o D 1,6 mm 698.2038 698.2057
diuga m 21,8 mm 698.2014 -

(1 s2t) D 2,0 mm 698.2015 698.2058
@ 2,6 mm 698.2017 698.2059
@ 3,0 mm 698.2018 -

€@ Dyfuzor ° Typ Indeks
(QIOT)OWY | m Standard 698.2009

0 Dysza gazu osto- o Typ Indeks
nowego Dysza gazu ostonowego 699.0071

o Dysza gazu osto- | Dysza gazu ostonowego, diuga 698.2060
nowego, diuga o

(10 szt.)
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+ABIPLAS® WELD” chtodzony cieczq

Korpusy palnika i czesci zuzywajqce sie

ABIPLAS® WELD 250 CT/MT

Czesci zuzywajace

sie dla
ABIPLAS® WELD
250 CT/MT

° Kotpak tylny

(1 szt.)

° Elektroda

wolframowa
(5 szt.)

o Wkiad

centrujacy
(5 szt.)

Pierscien
izolujacy

(1 szt)

Pierscien
rozdzielajacy
(1 szt)

Dyfuzor gazowy

(5 szt.)

o Dysza

plazmowa
(5 szt.)

o Nakretka

mocujqgca
(5 szt.)

o Dysza gazu
ostonowego
(10 szt.)

Korpus palnika

Wersja

ABIPLAS® WELD 250 CT 20
ABIPLAS® WELD 250 MT

Indeks-Nr.
698.5001
698.5100.1

Dostawa nie zawiera czeici zuzywajqcych sig! Wyposazenie korpusu palnika nalezy zaméwié osobno zgodnie z

wymaganiami danej aplikacj!

6 Typ QA Indeks
Kompletny @32mm  698.5053.1
._,___: Kompletny D40mm  698.5055.1
Kompletny @ 4,8mm  698.5057.1
Kompletny & 5,0 mm 698.5024.1
6 Typ Dlugos¢ A o Indeks
WR 2 75,0 mm @32mm  698.5047.5
—- WR 2 75,0 mm @4,0mm  698.5048.5
I
A WR 2 75,0 mm D 4,8mm  698.5049.5
‘ WR 2 75,0 mm @ 5,0 mm 698.4076.5
6 Typ ] Indeks
| Whktad centrujgey @32mm  698.5050.5
Wktad centrujgey @40mm  698.5051.5
6 Whkiad centrujgey @48mm  698.5052.5
| Wktad centrujgey @50mm  698.5027.5
: Pierscien izolujgcy 698.5028.1
o Hf‘_l Pierécien rozdzielajgcy 698.5029.1
| & Dyfuzor gazowy 698.5030.5
¢ O
|
° Typ [} Indeks
Standard @ 2,5 mm 698.5059.5
— @ 3,0 mm 698.5044.5
@ 3,5 mm 698.5033.5
& 4,0 mm 698.5045.5
@ 4,5 mm 698.5046.5
6 — Typ Indeks
| &) Standard 698.5032.5
6 Typ Indeks
| Standard 698.5031.10




»ABIPLAS® WELD"” chtodzony cieczq
Pakiety przewodow i uktad doprowadzenia drutu

Pakiety przewodoéow
i typy przytaczy

Uktad
doprowadzenia
zimnego drutu
ABIPLAS® WELD CT

Pakiet przewodoéw dla ABIPLAS® WELD CT ECO kpl.

Pakiet przewodéw dla ABIPLAS® WELD ECO kpl.

Typ Zrédlo praqdu  Dlugosé Indeks
ABIPLAS® WELD CT ECO kpl. SBI® 1,35 m 698.3088
ABIPLAS® WELD CT ECO kpl. SBI® 6,00 m 698.3019
ABIPLAS® WELD CT ECO kpl. EWM® 4,00 m 698.3098
ABIPLAS® WELD CT ECO kpl. Castolin® 4,00 m 698.3101
ABIPLAS® WELD 250 MT SBI® 1,50 m 698.5114.1
ABIPLAS® WELD 250 MT SBI® 6,00 m 698.5113.1
Przewody sterownicze nie sq zakoficzone wiyczkq sterowniczqg. Wykonanie mozliwe po podaniu doktadnej specyfikacii.
Czerwony prowadnik dla drutu 0,8-1,2 zawarty jest w dostawie. Inne wersje nalezy zaméwié oddzielnie.
e
% 53
<é—l—ww—‘:‘—n
wm | 5o =8
]
Uktad doprowadzenia zimnego drutu ABIPLAS® WELD CT
Typ Indeks
Uktad doprowadzenia drutu kpl. ABIPLAS® WELD 150 CT20 698.3100
Uktad doprowadzenia drutu kpl. ABIPLAS® WELD 250 CT20 698.5041
Dysza prowadzqgca
Typ Srednica Indeks
Standard 0,6 mm 967.0335
0,8/0,9 mm 967.0329
1,0 mm 967.0330
1,2 mm 967.0331
1,6 mm 967.0332

Informacja: Wszystkie znaki firmowe uzyte w katalogu stanowiq wiasnosé danej firmy.
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+ABIPLAS® WELD” chtodzony cieczq
Uchwyty mocujqgce i akcesoria

Uchwyt mocujacy Uchwyt mocujacy segmentowy dla ABIPLAS® WELD CT
i w potqczeniu z CAT2 HL
! Typ uchwytu spawalniczego Indeks
" a ABIPLAS® WELD CT 780.0491.1

Uchwyt mocujacy dla ABIPLAS® WELD MT
w potgczeniuv z CAT2 HL kpl.

Typ uchwytu spawalniczego Indeks
ABIPLAS® WELD MT 963.0007
Akcesoria Opis Indeks
i 1 Przyrzad nastawczy 698.2019
) ABIPLAS® WELD 150 CT
! 2 2 Przyrzqd nastawczy, diugi 698.2062
ABIPLAS® WELD 150 CT
8 Przyrzad nastawczy 698.5035.1
ABIPLAS® WELD 250 CT/MT
4 Klamra mocujgea 191.0039
N T S 5 Ostrzatka prowadnika 191.0064
ﬂ'_—JTF z tworzywa
6 Obcinak prowadnika 191.0062
z tworzywa
3 4 brak Ostrze do skracania 191.0063
ilu.  przewodéw
7 Przyrzqd mocowania 698.5060.1

pierécienia rozdzielajgcego

1]
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g
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Urzgdzenia peryferyjne
Rozwiqgzania systemowe

Ztgcze antykolizyjne ,,CAT2”
CAT2 / CAT2-HL

Typ sprezyn: S-XL
Zakres stosowania: Standardowe roboty spawalnicze z pakietem przewodéw na
zewnqtrz

Stopien automatyzaciji: I LR ICTETIN

Ztgcze antykolizyjne ,,iCAT”
iCAT ABIROB® A / iCAT ABIROB® W / iCAT ABIROB® GC / iCAT ROBO WH

Zakres stosowania: Roboty z centralnym prowadzenie pakietu przewodéw bez
wbudowanej detekgii kolizji

Stopien automatyzaciji: I LR TN

Ziqcze mocujgce ,iSTM”
iSTM ABIROB® A / iSTM ABIROB® W / iSTM ABIROB® 350 GC

Zakres stosowania: Roboty z centralnym prowadzeniem pakietu, z wbudowang
detekcijq kolizji
Stopien automatyzacji: BTN [TEETT

Stacja czyszczqca ,,BRS”
BRS CC / CCi/LC /LCi/ FP / FPi

Zakres stosowania: Uchwyty spawalnicze MIG/MAG

Stopien automatyzaciji: |_High |

System wymiany szyjki palnika ,, ATS-Rotor”
System wymiany dla uchwytéw spawalniczych MIG/MAG oraz TIG-WH

Zakres stosowania: W petni zautomatyzowane zrobotyzowane cele spawalnicze

Stopien automatyzacii: |_High |




Notatki
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Urzqgdzenia peryferyjne
Zlqcze antykolizyjne ,,CAT2” oraz ,,CAT2-HL”

~Aby szybko wykry¢ kolizje ...”

Szybsze roboty, zwigkszona dynamika oraz ciefisze materialy o ztozonej kon-

strukcji mogq prowadzié do kolizji z przestrzeniq roboczq. Ztgcze CAT2 oraz

CAT2-HL zabezpiecza przed skutkami kolizji gwarantujac wysokq powtarzal-

nosé.

Szeroki zakres akcesoriéw dla ztgczy CAT2 oraz CAT2-HL pozwala na realizo-

cje wielu rozszerzen poprzez dopasowanie wartoéci TCP.

Zalety, ktére méwiq same za siebie:

Detekcja w kazdej pozycji
Natychmiastowe zadziatanie w momencie kolizji
Optymalna doktadno$¢ ponownego pozycjonowania nimimalizujgca czas

przestoju

Precyzyjne dziatanie poprzez innowacyiny uktad zatqczania

Idealny dla operaciji z detalami o matych wymiarach i duzej precyzji
Prosty w obstudze dzieki zewnetrznej diodzie sygnalizujgcej stan pracy
Zabezpieczone przed rozpryskiem spawalniczym $ruby mocujqce

Stopien automatyzacji* CAT2:

Stopien automatyzacji* CAT2-HL:

Zakres stosowania:
Tradycyjne roboty spawalnicze z pakietem
przewodéw na zewngtrz

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)

N



Zigcze antykolizyjne ,CAT2” oraz ,,CAT2-HL"”
Opis systemu oraz dane techniczne
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Mocowanie
CAT2-HL

Ztqcze antykolizyjne
CAT2-HL

Kotnierz posredni

Mocowanie CAT2

Ztgcze antykolizyjne CAT2

Rysunek 1:
Zakres pracy dla CAT2 oraz CAT2-HL

B Wychylenie w osi X lub Y
B Obrétw osi Z
B Wychylenie w osi Z

Moment sity wyzwalajqcej definiowany jest poprzez
typ sprezyn, zaleznie od aplikaciji i wagi uchwytu.
Dostepnych jest pieé typéw sprezyn - tabela ponizei.

Sita wyzwalajaca (N)

Typ sprezyn Sita wyzwalajaca

0§ XY (N) 0§ Z (N)
S 46 475
Rysunek 1: M 80 535
Zakres pracy E ES S
LL 130 1325
XL 150 1540




Rysunek 2:
Budowa ztqcza
CAT2

Rysunek 2:
Budowa ztgcza CAT2

2.1 Kotnierz posredni montazu ztgcza do
standardowych typéw robotéw

2.2 Uktad zatgczajqey z diodg LED sygnalizujgeg
stan pracy zlqcza

2.3 Sprezyny naciskowe, dostene o twardosciach
dostosowanych do réznej wagi uchwytu

2.4 Sruby mocujqce, zabezpieczone przed rozpry-
skiem pawalniczym

Dane techniczne:
Ztqgcze antykolizyjne CAT2 oraz CAT2-HL

Wymiary: Dlugosé przekagtnej 75 mm; szeroko$é 65 mm;
wysoko$é 87 mm
Waga: okoto 630 g
okoto 850 g (tgcznie z uchwytem oraz kotnierzem)
Sita wyzwalajgea: nelezy sprawdzi¢ w tabeli

Mcaksymalne wychylenie: — w ptaszczyznie X i Y zaleznie od rodzaju
sprezyn 10-14°
— w plaszczyznie Z zaleznie od rodzaju
sprezyn 4 - 8 mm
Punkt zadziatania: — ObrotwosiZ0,5°-1°
— Wychylenie w osi X i Y okoto 1,5°
— Wychylenie w osi Z okoto 0,5-1 mm

Powtarzalnosé: <+ 0,04 mm (300 mm od osi robotal)
Zasilanie uktadu
zatqczajgcego: 24V DC, max. 100 mA




Zlqcze antykolizyjne ,CAT2” oraz ,,CAT2-HL”
Zlqgcza antykolizyje, uchwyty oraz kotnierze posrednie

Ztqcze Opis Indeks
antykolizyjne 1 Zigcze antykolizyjne CAT2-HL (M) 780.2042
CAT2-HL oraz CAT2 Ztqcze antykolizyjne CAT2-HL (L) 780.2041
Ztgcze antykolizyjne CAT2-HL (XL) 780.2040
2 Zigcze antykolizyjne CAT2 (S) kpl.! 780.2131
Ztqcze antykolizyjne CAT2 (M) kpl.’ 780.2100
Ztqcze antykolizyjne CAT2 (L) kpl.! 780.2121
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (LL) kpl.! 780.2118
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (XL) kpl' 780.2132
Ztqcze antykolizyjne CAT2 (S) 780.2031
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (M) 780.2001
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (L) 780.2021
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (LL) 780.2038
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (XL) 780.2032
! kpl. z mocowaniem (780.0202) i przewodem spiralnym (780.0201)

Uchwyty i Opis Indeks
akcesoria ' 3 Uchwyt mocujgcy CAT2-HL  780.0323
" B 4 Uchwyt mocujgcy CAT2 780.0202
; brak ilu. Przewéd spiralny kpl. 780.0201
r ‘ brak ilu. Przyrzqd sprawdzenia TCP 780.0204
=z brak ilu. Ostona ochronna CAT?2 780.0261
P ¢ brak ilu. Uchwyt mocujqgcy korpus palnika
3 4 (Nalezy sprawdzi¢ w rozdziale danego uchwytu
spawalniczego)
Kotnierze Opis Wykonanie Wykonanie
posrednie Tworzywo Aluminium
Indeks Indeks
ISO 9409-1-A31.5 780.0632 780.0532
ISO 9409-1-A40 780.0604 780.0504
ISO 9409-1-A50 780.0603 780.0503
ISO 9409-1-A63 780.0614 780.0514
ISO 9409-1-A80 780.0607 780.0507
ISO 9409-1-A100 780.0649 780.0549
ISO 9409-1-A125 780.0630 780.0530

Kotnierze posrednie mogq zostac wykonane dla wszystich typéw robotéw spawalniczych.
Nalezy podaé typ i model robota.

Uwaga!

Podczas instalacji uchwytu spawalniczego MIG/MAG serii ABIROB® A nalezy zawsze stosowaé kotnierz posredni
z tworzywa (izolowany).
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Urzqgdzenia peryferyjne
Zigcze antykolizyjne ,, iCAT”

~Bezpieczenstwo i dostepnosé w perfekcyjnej harmonii ...”

Stopien automatyzaciji

iCAT - zlgcze dla najnowszej generacii robotéw z centralnie prowadzonym iCAT ABIROB® A oraz GC:
pakietem przewoddéw przez ostatniq 0§ robota zapewnia wysoki poziom

bezpieczenstwa i dostepnosci dla uchwytéw spawalniczych chtodzonych n

cieczq jak i powietrzem.

Mechaniczna detekcja kolizji, z odchyleniem do 10°, w przypadku zderzenia Stopien automatyzacii
uchwytu spawalniczego z detalem. iCAT stanowi funkcje bufora chronigcego iCAT ABIROB® W:

przed zniszczeniem uchwyt spawalniczy. Zintegrowana ochrona zabezpiecza

réwniez samo ztqcze iCAT przed skutkami kolizj. m

Zalety, ktére moéwiq same za siebie:

B Wyjatkowo odporne na skrecanie prowadzone centralnie pakiety
przewoddw, pozwalajgce na obrét 400° (+ 200°)

B Niezawodnosé i dostepno$é stanowiska dzieki wysokiej powtarzalnosci

B Powtarzalnodé i dluga zywotno$é dzigki solidnej i prostej konstrukgii

|

Duza elastyczno$é dopasowania i dostepno$é do poszczegdlnych

Stopien automatyzacji
iCAT ROBO WH:

komponentéw Zakres stosowania:
B Redukcja kosztéw utrzymania dzigki prostemu montazowi i obstudze Roboty spawalnicze z centralnie prowadzonym
B Kompleksowa ochrona przed pytem i odpryskami zapewnia maksymalng pakietem przewodéw, z wiasng detekcjg kolizii

niezawodno$é

B Dodatkowe funkcje:
Opcjonalnie funkcja przedmuchu sprezonym powietrzem przez
pakiet przewodéw

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)

>
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Zigcze antykolizyjne ,, iCAT”
Opis systemu oraz dane techniczne

Kotnierz posredni

Ztgcze antykolizyjne
iCAT ABIROB® A

Kotnierz posredni

Zlgcze antykolizyjne
iCAT ABIROB® W

Kotnierz posredni

Ziqcze antykolizyjne A \V
iCAT ABIROB® GC

Rysunek 1:
iCAT bez obudowy

=
Ztgcze antykolizyjne
iCAT ROBO WH

Kotnierz posredni

Rysunek 2:
System szybkiej
wymiany iCAT ROBO WH

Rysunek 1:
iCAT ABIROB® A bez obudowy

1.1 Sruba zabezpieczajqca pakiet przewodéw

1.2 Gwint pozwalajqgey na tatwy demontaz ostony
antyodpryskowej bez dodatkowych
narzedzi

1.3 Gniazdo szyjki palnika dla uchwytéw
spawalniczych serii ABIROB® A, ABIROB® W,
ABIROB® GC oraz ROBO WH
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Szyjka planika
ABIROB® A 360

Szyjka palnika
ABIROB® W 500

Szyjka palnika
ABIROB® 350 GC

Szyjka palnika
ROBO WH W500

Rysunek 2:
System szybkiej wymiany iCAT ROBO WH

2.1 Ostona z gumy zabezpieczajqca przed
pytem i odpryskami

2.2 Narzedzie recznej wymiany palnika
(dzwignia)

2.3 Zintegrowana funkcja obcinania drutu przy
wymianie szyjki palnika

2.4 Mocna obudowa przytgcza palnika

Dane techniczne:

Ztqgcze antykolizyjne iCAT

Wymiary:

Waga:

Sita wyzwalajgca:
Maksymalne wychylenie:

Moment zadziatania wy-
tqcznika:

Powtarzalno$¢:
Moment wyzwalajqcy:

Zasilanie uktadu
wylqczajgcego:

Diugo$é 162 mm

@ 90 mm

okofo 1500 g

okoto 2100 g

(tgcznie z kotnierzem i szyjkq palnika)
12N£2N

(w odlegésci 360 mm od osi robota)

— odchylenie od osi X oraz Y:okoto 10°
— odchylenie od osi Z: okoto 4 - 8 mm

— odchylenie od osi X oraz Y: okoto 0,7 - 1°
— odchylenie od osi Z: okoto 0,5 - 1°
<+0,1 mm

(w odlegésci 360 mm od osi robota)

4,3 Nm + 2 Nm

(w odlegdsci 360 mm od osi robota)

24 DC, maks. 100 mA

Dane dotyczqgce obcigzen uchwytéw spawalniczych znajdujq sie w rozdziale
dla danego uchwytu spawalniczego.




Zigcze antykolizyjne ,,iCAT”
Zigcze antykolizyjne i kotnierze posrednie

Zigcze
antykolizyjne iCAT
iCAT
ABIROB® A
iCAT
ABIROB® W
iCAT
ABIROB® GC i
T = i
.
icat el eseel a
ROBO WH ol E
—
Opis Indeks
Ztqcze antykolizyjne iCAT ABIROB® A kpl. 780.3101
Ztqgcze antykolizyjne iCAT ABIROB® W kpl. 780.3130
Ztgcze antykolizyjne iCAT ABIROB® GC kpl. 780.3110
Ztqcze antykolizyjne iCAT ROBO WH 780.3150
Informacja: Wykaz odpowiednich szyjek palnika znajduie sig na stronie 7 katalogu.
Kotnierze Typ Opis Indeks
posrednie i Kofnierz posredni EA1400N / SSA 2000 780.0575
n dla Motoman® lub EAT900N
L) Kotnierz posredni dla ABB® IRB 1600 ID 780.0589
A Kotnierz posredni dla Kuka® KR5 Arc HW 780.0590
| 5 Kotnierz posredni dla Fanuc® Arc Mate iC Series 780.0583
Kotnierz posredni dla OTC® All B4 oder AllIX B4L 780.0696.1
Kotnierze posrednie dla innych typéw robotéw dostepne na zapytanie.

Nalezy poda¢ doktadnie typ i model robota.
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Zigcze antykolizyjne ,,iCAT”

Pakiety przewodow

Pakiety
przewodéw 85 mm Kohmiors robora ABICOR BINZEL® Zigeze centralne Euro
iCAT S Punkt styku przytqcza w podainiku drutu
|
o \_ I —
M| - g
I - Ig
‘amm. ‘ D/;; @ \\
i \—/ rzytgcza Fronius® 75 mm
Ziqcze i II”E‘I
antykolizyjne . " . |35 mm
iCAT Ramig robota rzylgcza Panasonic®
g robot yP przyta y—;ﬁ
23 mm
Ostatnia o$ robota Typ przylacza Lincoln® -
(mieisce mocowania El:[:
kotnierza posredniego) 66 mm
Typ przylqcza SKS® E: IEI..'
69 mm
Typ przytacza OTC®
yP przylq l’:ﬁ
38 mm
Typ przytgcza Motoman®
yp przyta t Eﬁ
T A Miller® 68 mm
YRR I
Woymiar odniesienie X*
*Wymiar odniesienia X: Wymiar odniesienia oznacza dystans pomigdzy ostatnig osiq robota a podaijnikiem drutu. Wszystkie kombinacje typéw przy-
tqcza prgdowego oraz robota sq mozliwe do wykonania. Nalezy poda¢ zalecany wymiar (= wymiar odniesienia X) lub typ robota do zaméwienia.
Typ przytacza
Robot Cebora® EWM®  Fronius® Kemppi® Lincoln®  Miller® Motoman® OTC® Panasonic® SKS®
ABB® IRB 1600ID v/
Fanuc® Arc Mate series v
Kuka® KR5 arc HW v v/ v v
Motoman® EA 1400N v/ v/ v/ v v/ v v v
Motoman® EA 1900N v/ v v/ v v/ v v v/
Motoman® SSA2000 v va v/ 7
OTC® AX V4 v
OTC® AX V4L v
OTC® All B4 v
OTC® All B4L v
Panasonic® TB 1400WG v
Reis® RV20-6HW v
Reis® RV20-10HW v/
Pakiety przewodow iCAT
z przytgczem dla robotéw Dlugosé Indeks
chtodzone chtodzone
powietrzem cieczq
ABICOR BINZEL® Ztgcze centralne Euro Motoman® EA1400N/SSA2000 1,05 m 980.2006 980.2054
ABICOR BINZEL® Ztqcze centralne Euro Motoman® EA1900N 1,34 m 980.2007 980.2055
Fronius® Motoman® EA1400N/SSA2000 1,03 m 980.2016 980.2058
Fronius® Motoman® EAT900N 1,32 m 980.2017 980.2059
oT1C® OTC® All B4 1,02 m 980.2210.1 980.2212.1
oT1C® OTC® All B4L 1,42 m 980.2211.1 980.2213.1
Panasonic® Motoman® EA1400N/SSA2000 0,94 m 980.2004 980.2052
Panasonic® Motoman® EAT1900N 1,23 m 980.2005 980.2053

Inne pakiety przewodéw dostgpne na zapytanie.
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Zigcze antykolizyjne ,, iCAT”
Prowadniki i akcesoria

Prowadniki

Akcesoria

100

Typ

Dla stali
Dla stali
Dla stali
Dla stali

dla przytqcza’ Srednica dol=2,2m dol=3,6 m
drutu-9

ABICOR BINZEL® centralne Euro 21,0-1,2 124.0146

Fronius® @1,0-1,2 -

oT1C® @1,0-1,2 -

Panasonic® @1,0-1,2 -

! Prowadniki dla innych typéw przytqczy dostepne na zapytanie.

F —

Opis
1
brak ilu.

brak ilu.
brak ilu.
brak ilu.

Przyrzqd wspomagajgcy montaz pakietu

Klamra przeciwodpryskwoa (dla KUKA® KR5 arc HW)

Klamra przeciwodpryskowa (dla KUKA® KR16 arc HW)

Klamra przeciwodpryskowa (dla Motoman® EA 1400 / EA 1900)
Klamra przeciwodpryskowa (dla OTC® Almega Ax V4)

Klamra przeciwodpryskowa (dla REIS® RV 20/30)

Przewéd ostonowy

Tuleja przewodu ostonowego NW36

Ostona antyodpryskowa dla iCAT

Indeks
980.2153
400.1407.1
400.1428.1
400.1153
400.1363.1
400.1360.1
109.0074
500.0453
191.0117




Urzgdzenia peryferyjne
Zitqcze ,iSTM”

~Solidny i stabilny w smuktej konstrukgii ...”

Stopien automatyzaciji
iSTM - zlgcze dla robotéw spawalniczych w centralnie prowadzonym pakietem iSTM ABIROB® A oraz GC:

przewoddw przez ostatniq o$, oferujgce wysoki poziom bezpieczehstwa i dopa-
sowania zaréwno dla uchwtéw chtodzonych cieczq jak i powietrzem. n
System iSTM moze byé uzywany w polgczeniu ze sprawdzonymi uchwytami

spawalniczymi ABICOR BINZEL® serii ABIROB® A, ABIROB® W oraz ABIROB® GC. Stopien automatyzaciji
Smukta i trwata konstrukcja pozwala na zredukowanie kosztéw utrzymania iSTM ABIROB® W:

poprzez fatwy montaz i uzytkowanie. m

Ztqcze zostato zaprojektowane z myslg o robotach z centalnym prowadzeniem
pakietu, z wbudowangq detekcjq kolizji.
Zakres stosowania:
Zalety, ktére méwiq same za siebie: Roboty spawalnicze z wbudowang detekejq
B Wysoki wspétczynnik skrecania pakietu przewodéw podczas obrotu kolizji, z pakietem prowadzonym centralnie.
ostatnig osig w zakresie 400° (+ 200°)
B Duza elastycznoéé dopasowania i dostepno$é do poszczegdlnych
komponentéw
B Maksymalna niezawodno$éé dzieki kompleksowej ochronnie
przed odpryskami i pytem spawalniczym
B Dodatkowe funkcje:
Opcjonalnie funkcja przedmuchu i spryskiwania przez pakiet oprzewodéw

] I - * Definicja stopnia automatyzaciji:
T = Niemozliwa wymiana szyiki palnika
l\ [T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)




Ztgcze ,,iSTM”

Opis systemu oraz dane techniczne

Kotnierz posredni dla robotéw Fanuc®

Ztgcze
iSTM ABIROB® A

Modut posredni
dla robotéw Fanuc®

Ztqcze iSTM ABIROB® W

Kotnierz posredni dla
robotéw ABB®

Klamra

przeciwodpryskowa

Ztgcze
iSTM ABIROB® GC

Rysunek 1:
Wersja Fanuc®

Rysunek 2:
Wersja ABB®

Rysunek 1: Rysunek 2:
Wersja Fanuc® z iSTM ABIROB® GC

Wersja ABB® z iSTM ABIROB® W
1.1 Modut poéredni dla roboéw Fanuc® 2.1 Klamra przeciwodpryskowa
1.2 Kotnierz posredni dla robotéw Fanuc® 2.2 Kotnierz posredni dla robotéw ABB®
1.3 Zigcze iSTM ABIROB® GC

2.3 Ztgcze iSTM ABIROB® W
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Szyijka palnika
ABIROB® A 360

Szyjka palnika
ABIROB® W 500

Szyjka palnika
ABIROB® 350 GC

Rysunek 3:
iSTM otwarte

Rysunek 3:
iSTM otwarte

3.1 Sruba zabezpieczajgca przed odkreceniem
éruby mocujqcej pakiet

3.2 Sruba mocujgca pakiet przewodéw w
prawidfowe| pozycji

3.3 Punkt sprawdzenia prawidtowego
zamocowania pakietu

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Wymiary: Diugosé 109 mm
@73 mm

Waga:

— bez szyjki palnika: okoto 900 g

— z ABIROB® A 300 okofo 1200 g

— z ABIROB® A 360 okoto 1200 g

— z ABIROB® A 500 okoto 1200 g

— zABIROB® W 500  okoto 1500 g

— z ABIROB® 350 GC  okoto 1200 g




Ztgcze ,,iSTM”
Zlqcze oraz kotnierze posrednie

Zigcze iSTM

iSTM
ABIROB® A

<

iSTM
ABIROB® W

iSTM I S
ABIROB® GC

Opis Indeks

Ztqcze iSTM ABIROB® A kpl. 780.3200
Ztgcze iSTM ABIROB® W kpl. 780.3210
Ztgcze iSTM ABIROB® GC kpl. 780.3230

Informacja: Dane dotyczqgca uchwytéw spawalniczych znajdujq sie w przyporzqdkowanych dla danego uchwytu rozdziatach katalogu od strony 7.

Kotnierze
posrednie

1 2 3
Typ Opis Indeks
1 Kotnierz posredni dla ABB® ABB® IRB 1600 ID 780.0678
2 Klamra przeciodpryskowa ABB® IRB 1600 ID 400.1194
3 Kotnierz posredni dla Fanuc® Fanuc® Arc Mate iC Series 780.0680
4 Modut posredni dla Fanuc® Fanuc® Arc Mate iC Series 780.3220

Kotnierze posrednie dla innych typéw robota dostepne na zapytanie. Nalezy poda¢ doktadnie typ robota.
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Ztgcze ,,iSTM”
Pakiety przewodow

Pakiety
przewodow
iSTM ABICOR BINZEL®
85 mm Ztqgcze centralne Euro
Powierzchnia styku przytgcza
w podainiku drutu
 [IS=iiwmy
f = 75 mm
Typ przytacza Fronius®
§L yp przyla :‘IIM
Ztgcze iSTM ‘ |35 mm_
Typ przytqcza Panasonic®
o [ O
Kotnierz posredni Ramie robota
- - 23 mm
Ostatnia o$ robota (miejsce mocowa- Typ praylqcza Lincoln®
nia kotnierza posredniego)
Wynmiar odniesienie X*
*Wymiar odniesienia X: Wymiar odniesienia oznacza dystans pomigdzy ostatnig osiq robota a podajnikiem drutu. Wszystkie kombinacje typéw przy-
tqcza prgdowego oraz robota sq mozliwe do wykonania. Nalezy poda¢ zalecany wymiar (= wymiar odniesienia X) lub typ robota do zaméwienia.
Typ przytacza
Robot ESAB® EWM® Fronius® Kemppi® Lincoln®  Migatronic®  Miller®  Panasonic®
ABB® IRB 1600ID v v/ v/ v
Fanuc® Arc Mate series v v v v v v v v
Pakiety przewodow iSTM dla ABB® IRB 1600ID
Podaijnik drutu Typ przytacza Dlugos¢ Indeks
chtodzone chtodzone
powietrzem cieczq
ESAB® AristoTM Robo Feed 3004w ABICOR BINZEL® Ztgcze centralne Euro 1,05 m 390.0004 390.0005
EWM® ABICOR BINZEL® Ztgcze centralne Euro 1,05 m 980.2122 980.2125
Kemppi® KempArcTM DT 400 ABICOR BINZEL® Ztqcze centralne Euro 1,05 m 980.2121 980.2124
Fronius® VR 1500 PAP Fronius® 1,13 m na zapytanie 980.2177
Inne wersje pakietéw przewodéw dostepne na zapytanie.
Pakiety przewoédoéw iSTM dla Fanuc® Arc Mate 100iC
Podajnik drutu Typ przytacza Dlugosé Indeks
chtodzone chtodzone
powietrzem cieczq
Kemppi® KempArcTM DT 400 ABICOR BINZEL® Ztqcze centralne Euro 0,84 m 980.2107 980.2114
MIGATRONIC® ABICOR BINZEL® Ztgcze centralne Euro 0,84 m 980.2109 980.2116
Lincoln® AutoDrive 4R90 Lincoln® 0,85 m 980.2112 980.2119
Fronius® VR 1500 PAP Fronius® 1,01 m na zapytanie 980.2182
Panasonic® Panasonic® 0,85 m 980.2113 980.2120

Inne wersje pakietéw przewodéw dostepne na zapytanie
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Ztgcze ,,iSTM”
Prowadniki i akcesoria

Prowadniki

Akcesoria
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Typ dla przytqcza’ Srednica doL=2,0m
drutu-9

Dla stali ABICOR BINZEL® Ztgcze centralne Euro 2 1,0-1,2 124.0145

Dla stali Fronius® @1,0-1,2 124.0174

Dla stali oT1C® @1,0-1,2 124.0165

Dla stali Panasonic® @1,0-1,2 124.0163

! Inne wersje prowadnikéw drutu dostgpne na zapytanie.

.. _

Opis Indeks

1 Przyrzqd wspomagajgcy montaz pakietu przewoddw przez ostatniq o$ robota 980.2030
brakilu. Przewéd ostonowy 109.0074
brak ilu. Tuleja przewodu ostonowego NW36 500.0453




Urzqgdzenia peryferyjne
Stacja czyszczqgca ,,BRS”

~Podtacz i czysé ...”

Stopien automatyzacji*

Stacja czyszczqca ABICOR BINZEL® - kompleksowe rozwigzanie dla automa- BRS CC/ CCi / LC / LCi:
tycznej obstugi szyjki palnika. Instalowana w tatwy i szybki sposéb, lub ,Podtgcz

i czy$é...” - kompleksowa stacja czyszczqca BRS-CC oznacza wysokq nieza- m
wodnoéé. Potgczone w jednej stacji, frzy moduty gwarantujg optymalnie

krétki czas procesu i zwigkszenie obszaru pracy dla robota. Dodatkowe wyposa- . "
Zenie takie jak noga podporowa czy rynienka na odpady po procesie czyszcze- Stopien uul'.oma'lyzclql
nia redukujq koszty instalacii. BRS FP / FPi:

1. Stacja czyszczaqca m

B Precyzyjne i efektywne czyszczenie prawie wszystkich typéw uchwytéw
spawalniczych

B Sprawdzone i niezawodne frezowanie nawet w przypadku duzego Zakres stosowania:
rozprysku Uchwyty spawalnicze MIG/MAG

B Precyzyjne pozycjonowanie dyszy gazowej podczas procesu czyszczenia

2. Modut spryskujacy ,TMS-VI”

B Centralne, ekonomiczne spryskiwanie ptynem antyodpryskowym redukujqgce
odprysk spawalniczy i zwiekszajgce czasy pracy uchwytu

B Czyste miejsce pracy dzieki zabudowane| dyszy oraz elementom zbierajg-
cym nadmiar ptynu

B Proste usuwanie nadmiaru ptynu oraz napetnianie przez wymiane pojemnika

3. Modut obcinania drutu ,,DAV”

B Polgczenie docisku i obcinania gwarantuje precyzyjne cigcie oraz optymalne
zajarzenie tuku, jak réwniez umozliwia poprawne sprawdzenie TCP

B Dluga zywotnoéé dzieki solidnej konstrukii

B Precyzyjna dtugo$é w przypadku stosowania sensora dotykowego

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)
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Stacja czyszczqgca ,,BRS”
Opis systemu oraz dane techniczne

Rysunek 1:
Widok czesci
tylnej BRS-CCi

Rysunek 2:
Widok
szczegotowy
BRS-CCi

Stacja czyszczqea

Noga podporowa
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Rysunek 1:
Widok tylnej czesci BRS-CCi

1.1

Sprawdzian szyjki palnika
Modut odbcinania drutu ,DAV” dla statej

dtugosci wolnego wylotu drutu oraz poprawne-

go zajarzania tuku w przypadku warstwy tlen-
kéw na materiale spawanym

Rynienka na odciete kawatki drutu

Pojemnik na odpady z czyszczenia dyszy i
obcinania drutu

Pojemnik na ptyn antyodpryskowy (11)

Rysunek 2:
Widok szczegétowy BRS-CCi

2.1 Frez dostosowany do typu uchytu
spawalniczego

2.2 Gniazdo mocowania frezu, wymienne

2.3 Element mocowania silnika, skok 50 mm

2.4 Silnik pneumatyczny

2.5 Noga podporowa



Modut obcinania
drutu ,DAV”

Dane techniczne:

Dane podstawowe
Waga catkowita: okoto 16 kg (z TMS-VI oraz DAV)
Temperatura otoczenia:  + 5°C do + 50°C
Zuzycie sprezonego okoto 380 |/min.
powietfrza:
Silnik pneumatyczny
(Predko$é nominalna):  — powietrze naolejone: okoto 650 rpm
— powietrze niencolejone: okoto 550 rpm

Przytagcze pneumatyczne

Typ przytqcza: G1/4
Srednica wewnetrzna:  min. @ 6 mm
Rysunek 3: Ci$nienie nominalne: 6 bar
BRS-CC Cisnienie robocze: 6-8 bar
Przytqcze sterownicze
Rysunek 3: Sterc?wc-mie: . 4 wejécia sterowania elekirozaworami typu 5/2
Napigcie sterowania: 24V DC
BRS-CC ST
Zuzycie mocy: 4,5W
‘s . Wyiécia: 1 wyijscie sygnatu z czujnika indukcujnego typu pnp
3.1 Pryzma dla réznego typu dyszy gazowe; o g
. L N Napiecie zasilania: 10 - 30V DC
3.2 Modut spryskujqgcy precyzyinie i ekonomicznie o
ptynem antyodpryskowym redukujgcym iloé lelpisde etz Vs = 10%
nagromadzonego rozprysku spawalniczego i el stz el , 200 i
zwiekszajgcego czas pracy uchwytu el prgelu eleie 4 mA (24 V]
FKszajqceg pracy vehwy Spadek napiecia: okoto 1,2 V (200 mA)

3.3 Ostona

Modut spryskujacy ,, TMS-Vi”
Pojemnosé zbiornika: 1 litr

Modut obcinania drutu ,DAV”
Srednica ciecia dla 6 bar — Drut lity: do 1,6 mm

— Drut rdzeniowy: do 3,2 mm
Czas ciecia: 0,5s




Stacja czyszczqgca ,,BRS”
Dane zamowieniowe

Stacja czyszczqca
~BRS”

3

brak ilu.

4

brak ilu.

Typ

BRS-CC kpl.

BRS-CC
BRS-CC
BRS-CC

BRS-CCi kpl.

BRS-CCi
BRS-LC
BRS-LCi
BRS-FP
BRS-FPi

Opis

z DAV/ z nogq podporowq
bez DAV/ z nogq podporowq
z DAV/ bez nogi podporowej
Standard (bez akcesoriéw)

z DAV/ z nogq podporowq
bez DAV/ z nogq podporowq/ z funkcjg przedmuchu
Standard (bez akcesoriéw)
Standard (bez akcesoriéw)
Standard (bez akcesoriéw)
Standard (bez akcesoriéw)

Indeks
831.0490
831.0550
831.0580
831.0570
831.0670
831.0780.1
831.0300
831.0690
831.0260
831.0680
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Stacja czyszczqgca ,,BRS”
Akcesoria

Modut spryskujacy Dane techniczne:
~TMS-VI” Przylqcze pneumatyczne
Cisnienie robocze: 5-10 bar
Typ przytqcza: Srednica wewnetrzna @ 4 mm

Zawér elekiromagnetyczny 5/2

Typ przytqcza: G1/8"
Przeptyw nominalny: okoto 650 |/min
Sterowanie: 24V DC
| maks. < 1,1 A
[ nom. =220 mA
Opis Indeks
Modut spryskujgey , TMS-VI” 830.1110
Zawdr elektromagnetyczny® (NW 10) 24 VDC / 42 V AC 832.0005
Pojemnik z ptynem antyodpryskowym ( 1 litr) 192.0056

* Opcjonalnie dla funkcji przedmuchu przez pakiet przewédéw.

Modut obcinania Dane techniczne:
drutu ,DAV” Modut obcinania drutu ,,DAV”
P— Cisnienie robocze: 6-8 bar
':1 i Zasilanie sprezonym Srednica wewnetrzna @ 4 mm
o0 ) powietrzem:
| B Srednica cigcia dla 6 bar:  Drut lity 1,6 mm
Drut rdzeniowy 3,2 mm
Waga: 2700 g

Zestaw dodatkowy
sktadajqey sig z: 5/2 kierunkowy zawér sterujqcy, gniazdo urzqdzenia, ztgcza
gwintowane, rura z tworzywa sztucznego (1 m) i tumik

Cisnienie robocze: 6-8 bar
Typ przyfqcza: G1/8”
Przeptyw nominalny: okoto 650 |/min.
Sterowanie: 24V DC

| maks.< 1,1 A

I nom. =220 mA
Waga: 265¢g
Opis Indeks
Modut obcinania drutu ,DAV” kpl. 839.0020
Wymienny néz 839.0024
Wymienne ostrze 839.0026

Zestaw dodatkowy 839.0035.1




Stacja czyszczqgca ,,BRS”

Frezy oraz pryzmy mocyjace

Dla uchwytu serii

ABIROB® 350 GC
ABIROB® 350 GC
ABIROB® 350 GC
ABIROB® A 300
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® W 300
ABIROB® W 300
ABIROB® W 300
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ROBO 455D
ROBO 455D
ROBO 455D
ROBO 455D
ROBO 650 TS
ROBO 650 TS
ROBO 650 TS
ROBO WH 242 D
ROBO WH 242 D
ROBO WH 652 D TS
ROBO WH 652 D TS
ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500

z dyszq gazowq

Typ
145.0557

145.0558
145.0573
145.0671.5
145.0599
145.0600
145.0601
145.0595
145.0596
145.0597
145.0618
145.0619
145.0592
145.0593
145.0594
145.0589
145.0590
145.0591
145.0586
145.0587
145.0588
145.0580
145.0581
145.0582
145.0583
145.0584
145.0585
145.0495
145.0564
145.0494
145.0479
145.0556
145.0466
145.0568
145.0553
145.0544
145.0480
145.0134
145.0106
145.0089
145.0164
145.0574
145.0575
145.0578
145.0135
145.0090
145.0574
145.0575
145.0479
145.0556
145.0466
145.0568
145.0553
145.0544
145.0480

Srednica
zewnetrzna-@

(mm)
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
30,0
30,0
30,0
21,0
21,0
30,0
30,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

NwW

(mm)
15,5
12,0
13,0
14,4
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
13,0
13,0
13,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
13,0
13,0
15,5
13,0
13,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
13,0
15,5
15,5
15,5
18,0
21,5
18,0
13,0
15,5
18,0
21,5
13,0
13,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5

Diugosé

(mm)
89,5
89,5
89,5
36,0
68,0
70,0
65,0
68,0
70,0
65,0
68,0
65,0
68,0
70,0
65,0
75,0
77,0
72,0
75,0
77,0
72,0
75,0
77,0
72,0
75,0
77,0
72,0
44,5
48,5
44,5
75,5
77,5
72,0
72,5
75,5
75,5
77,0
67,5
64,5
67,5
67,5
84,0
84,0
78,0
62,0
62,0
84,0
84,0
75,5
77,5
72,0
72,5
75,5
75,5
77,0

z koncowkq
pradowq
Typ Wymiar
Mé @8
Mé 8
Mé a8
Mé 8
Mé @8
Mé 8
Mé @8
Mé 8
Mé a8
Mé 8
Mé @8
Mé 8
Mé 8
Mé 8
Mé @8
Mé o8
Mé o8
Mé 8
Mé a8
Mé 8
Mé a8
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 210
M8 10
Mé @8
Mé 8
Mé a8
Mé 8
M8 10
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 210
M10 @12
M10 212
M10 D12
Mé a8
Mé 8
M10 D12
M10 D12
M8 210
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 210

Pryzma

Indeks
831.0313
831.0313
831.0313
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0319
831.0319
831.0319
831.0314
831.0314
831.0319
831.0319
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316

Frez

Indeks
831.0491.1
831.0555.1
831.0420.1
831.0709.1
831.0604.1
831.0604.1
831.0604.1
831.0592.1
831.0618.1
831.0593.1
831.0592.1
831.0593.1
831.0487.1
831.0487.1
831.0589.1
831.0180.1
831.0180.1
831.0169.1
831.0592.1
831.0618.1
831.0593.1
831.0488.1
831.0488.1
831.0591.1
831.0488.1
831.0488.1
831.0591.1
831.0169.1
831.0180.1
831.0576.1
831.0368.1
831.0368.1
831.0216.1
831.0216.1
831.0023.1
831.0023.1
831.0023.1
831.0413.1
831.0216.1
831.0023.1
831.0023.1
831.0587.1
831.0547.1
na zapytanie
831.0564.1
831.0563.1
831.0162.1
831.0547.1
831.0368.1
831.0368.1
831.0216.1
831.0216.1
831.0023.1
831.0023.1
831.0023.1

Powyzsze pryzmy mocujqce oraz frezy nie moga byé stosowane w potqczeniu ze stacjami czyszczqcymi BRS-FP oraz BRS-FPi. W celu zaméwienia nalezy skontaktowad sie z dostawcg.

112



Urzgdzenia peryferyjne

System wymiany szyjki palnika ,,ATS-ROTOR”

~Bezpostojowa praca ...”

Inteligentny system automatycznej wymiany szyjki palnika.

Zintegrowany z celg spawalniczq system ATS Rotor moze by¢ wyposazony w
pieé¢ wymiennych szyjek palnika. Fabrycznie ustandaryzowany interfejs umozli-
wia stosowanie szyjek palnika MIG/AMG oraz TIG. W zaleznosci od stosowa-
nej aplikacji spawalniczej robot umozliwia w sposéb cykliczny lub wybidrezy
(np. inny typ szyjki) wymiang szyjki palnika na nowgq.

Reczna ingerencja w stanowisko spawalnicze jest konieczna tylko po wymianie
wszystkich pigciu szyjek palnika (przy wymianie cyklicznej) i wyposazenie stacii
ATS w nowe szyiki palnika. Wymiana czeici zuzywajacych sie odbywa sig poza
celg spawalniczq, podczas gdy proces produkeyiny jest caty czas kontynuowany.

Dla uzytkownika oznacza to znaczne (pigciokrotne) zwiekszenie wykorzystania
stanowiska (poprzez serwis techniczny szyjki palnika).

Zalety, ktére méwiq same za siebie:

B Zintegrowany interfejs SPC (standard przemystowy) w celu potgczenia ze
sterowaniem robota

tatwy w instalacji i uzytkowaniu

Zwigkszenie dostgpnosci stanowiska

Wymiana szyjek palnika o réznej geometrii w zaleznosci od aplikacji
spawalniczej

Wymiana szyjki palnika w ciggu kilku sekund

Lekka rama z aluminium z tatwym w obstudze pneumatycznym cylindrem
Dostepny dla uchwytéw spawalniczych MIG/MAG oraz TIG serii ABITIG®
WH oraz WH/WH-PP

Stopien automatyzaciji:

Zakres stosowania:

System wymiany dla uchwytéw spawalniczych
MIG/MAG oraz TIG-WH

* Definicja stopnia automatyzaciji:
= Niemozliwa wymiana szyiki palnika
[T = Mozliwa wymiana szyiki palnika (recznie)
BCFTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)



System wymiany szyjki palnika ,,ATS-ROTOR”
Dane techniczne oraz dane zamowieniowe

Dane techniczne:

Wymiary:

Waga:

Temperatura otoczenia:

Klasa ochrony:

szeroko$é 660 mm, wysoko$é 416 mm
(plus 100 mm skok)

okofo 31 kg

5°-50°C

| (zgodnie z DIN 57 106)

Przylacze pneumatyczne

Typ przytqcza:
Srednica wewnetrzna:
Ciénienie nominalne:

Zuzycie powietrza:

Zasilanie
Sterowanie:

Zuzycie energii:
Napiecie szczgtkowe:

ATS-ROTOR

G1/4"

min. @ 6 mm
6 bar

1,51

24V DC
50 W
Vss<10%

Opis
ATS-ROTOR z SPC
ATS-ROTOR bez SPC

Indeks
840.3300
840.3400
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System wymiany szyjki palnika ,,ATS-ROTOR”
Dziatanie

Zasada dziatania ATS-ROTOR sterowany jest z poziomu robota sygna-
tami wejsé i wyjs¢ (24 V DC).

Kazdy indywidualny cykl wymiany wykonywany jest
automatycznie pod kontrolg zintegrowanego uktadu

PLC.

1 Robot pozycjonuije szyjke palnika WH w stacji
wymiany.

2 Mechanizm odblokowuie szyjke palnika.
W tym samym czasie nastepuje odcigcie drutu
wewngtrz korpusu mocowania palnika.

3 Szyjka palnika zostaje zdemontowana poprzez
ruch w dét. Zawroki zwrotne odcinajg wyptyw
cieczy chtodzqcej.

4 Poprzez obrét ATS-ROTOR ustawia nastepng
szyjke palnika w pozyciji do instalacii.

5 Nowa szyjka palnika zostaje zablokowana.
Wszystkie przytqcza zostajg automatycznie
podiqgczone. Robot wyjezdza ze stacji z wymie-
nionych palnikiem WH i kontynuuje prace.




Nasz program produkcji

MIG/MAG

¢ Uchwyty spawalnicze

* Uchwyty maszynowe i specjalne

¢ Uchwyty spawalnicze Push-Pull

¢ Uchwyty z odciggiem spalin

* Systemy gniazd i wiykéw centralnych

TIG
* Uchwyty spawalnicze
¢ Uchwyty maszynowe i specjalne

PLAZMA
¢ Uchwyty do cigcia
¢ Uchwyty spawalnicze

* Uchwyty maszynowe i specjalne

TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

Wyposazenie peryferyjne
stanowisk zrobotyzowanych

* Uchwyty spawalnicze MIG/TIG/PLAZMA

* Zlgcza antykolizyjne CAT2/iCAT

* System wymiany szyjki palnika ATS-Rotor

* System wymiany narzedzia WWS

* Stacja obcinania drutu DAV

* Stacja czyszczqea BRS-LC, BRS-CC oraz
BRS-FP

* System podawania drutu MFS-V2

Akcesoria spawalnicze

¢ Urzqdzenia chtodzqgce

* Gniazda i wtyki przewodéw
spawalniczych

+ Srodki przeciwodpryskowe i pasty

oraz wiele innych ..
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Abicor Binzel Technika Spawalnicza Sp. z o.0.
ul. Budowlanych 46b, 45-123 Opole

Tel.  +48(77) 466 73 42

Fax:  +48 (77) 466 64 22

E-mail:  info@binzel-abicor.com.pl

www.binzel-abicor.com.pl
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