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MIG/MAG

Uchwyty ABIMIG AT LW BASIC
199/235/309/359/405

Lekkie, chtodzone powietrzem z systemem obrotowych i wymiennych szyjek palnikow,
z innowacyjnym pakietem przewodow BIKOX® LW .Low Weight’, umozliwiajgcym re-
dukcje wagi nawet do 50%, z nowg ergonomiczng i uniwersalng dwukomponentowag
rekojescia.

Numer katalogowy Opis
006.D810.1 ABIMIG AT LW 155 3,0m
006.D811.1 ABIMIG AT LW 155 4,0m
006.D812.1 ABIMIG AT LW 155 5,0m
004.D850.1 ABIMIG AT LW 255 3,0m
004.D851.1 ABIMIG AT LW 255 4,0m
004.D852.1 ABIMIG AT LW 255 5,0m
018.D960.1 ABIMIG AT LW 305 3,0m
018.D961.1 ABIMIG AT LW 305 4,0m
018.D962.1 ABIMIG AT LW 305 5,0m
014.H390.1 ABIMIG AT LW 355 3,0m
014.H391.1 ABIMIG AT LW 355 4,0m
014.H392.1 ABIMIG AT LW 355 5,0m
015.D070.1 ABIMIG AT LW 405 3,0m
015.D071.1 ABIMIG AT LW 405 4,0m
015.D072.1 ABIMIG AT LW 405 5,0m
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MIG/MAG

Pakiety przewodow ABIMIG ATG LW COMBI
199/235/309/359/405

Umozliwiajg indywidualny dobér pakietu, wersji palnikow oraz czesci eksploatacyj-
nych, tworzgc optymalny ergonomiczny i elastyczny zestaw dopasowany do indywi-
dualnych potrzeb uzytkownika. W celu skompletowania uchwytu nalezy wybrac
odpowiedni pakiet podstawowy ATG*, zestaw palnika i prowadnik drutu.

Numer katalogowy Opis
006.D813.1 ABIMIG ATG LW 155 3,0m
006.D814.1 ABIMIG ATG LW 155 4,0m
006.D815.1 ABIMIG ATG LW 155 5,0m
004.D853.1 ABIMIG ATG LW 255 3,0m
004.D854.1 ABIMIG ATG LW 255 4,0m
004.D855.1 ABIMIG ATG LW 255 5,0m
018.D963.1 ABIMIG ATG LW 305 3,0m
018.D964.1 ABIMIG ATG LW 305 4,0m
018.D965.1 ABIMIG ATG LW 305 5,0m
014.H393.1 ABIMIG ATG LW 355 3,0m
014.H394 1 ABIMIG ATG LW 355 4,0m
014.H395.1 ABIMIG ATG LW 355 5,0m
015.D073.1 ABIMIG ATG LW 405 3,0m
015.D074 .1 ABIMIG ATG LW 405 4,0m
015.D075.1 ABIMIG ATG LW 405 5,0m

* Pakiet podstawowy ATG zawiera przewod pradowy, wtyk, rekojes¢ z przyciskiem.




MIG/MAG

Lestawy painikow do pakietow ABIMIG ATG LW COMBI
199/235/309/359/405

W potgczeniu z pakietami ABIMIG ATG LW, tworzg optymalne narzedzie przystoso-
wane do kazdej pozycji spawania.

Oznaczenia:
ATG . podstawowy pakiet przewodow, XX7 - nasuwana dysza gazowa, $rednica
A . chtodzony powietrzem, NW - wewnetrzna dyszy,
T . wymienny / obrotowy 360°, 45G - kat giecia palnika,
T8 _ wymienny / obrotowy w 8 pozycjach, X - dtugosé palnika,
M . metalowy ptaszcz ochronny, Y - wysokos¢ palnika,
K . krotki palnik, 0,8-1,0 - wyposazenie do $rednicy drutu.
xx5 przykrecana dysza gazowa, FLEX - gieta szyjka palnika

Zawartos$¢ zestawu - palnik, dysza gazowa, tacznik pradowy, dwie koncéwki prgdowe, spirala palnika.

Numer katalogowy

Zestaw palnika

Geometria szyjki palnika

006.D820.1 AT 155T 45G X125Y700,8-1,0 NW12
004.D862.1 AT 255K T 45G X125 Y75 0,8-1,0 NW16
004.D863.1 AT 255K T 45G X125 Y75 1,0-1,2 NW16
004.D864.1 AT 255 T 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW16
004.D865.1 AT 255 T 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW16
004.D866.1 AT 255 T™ 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW16
004.D867.1 AT 255 T™ 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW16
004.D868.1 AT 255 T™ 60G X135 Y105 0,8-1,0 NW16
004.D869.1 AT 255 T™M 60G X135 Y105 1,0-1,2 NW16
004.D870.1 AT 257 T 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW16
004.D871.1 AT 257 T 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW16
004.D872.1 AT 257 TM 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW16
004.D873.1 AT 257 TM 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW16
014.H417.1 AT 305K TM 45G X130 Y85 0,8-1,0 NW18
014.H418.1 AT 305K TM 45G X130 Y85 1,0-1,2 NW18
014.H419.1 AT 305/355K TM 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW18
014.H420.1 AT 305/355K TM 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW18
014.H421.1 AT 305/355K TM 45G X160 Y85 1,2-1,6 NW18
014.H422.1 AT 305/355 TM 45G X185 Y95 0,8-1,0 NW18
014.H423.1 AT 305/355 TM 45G X185 Y95 1,0-1,2 NW18
014.H424.1 AT 305/355 TM 45G X185 Y95 1,2-1,6 NW18
014.H425.1 AT 305/355 T8M 45G X185 Y95 0,8-1,0 NW18
014.H426.1 AT 305/355 T8M 45G X185 Y95 1,0-1,2 NW18
014.H427.1 AT 305/355 T8M 45G X185 Y95 1,2-1,6 NW18
014.H428.1 AT 355 T™ 45G X350 Y95 1,0-1,2 NW18
014.H429.1 AT 355 TM 45G X350 Y95 1,2-1,6 NW18
014.H430.1 AT 355 T™M 45G X500 Y95 1,0-1,2 NW18
014.H431.1 AT 355 T™ 45G X500 Y95 1,2-1,6 NW18
014.H433.1 AT 305/355 TM 60G X165 Y110 1,0-1,2 NW18
014.H434.1 AT 305/355 TM 60G X165 Y110 1,2-1,6 NW18
014.H435.1 AT 305/355 T8M 60G X165 Y110 0,8-1,0 NW18
014.H436.1 AT 305/355 T8M 60G X165 Y110 1,0-1,2 NW18
014.H437.1 AT 305/355 T8M 60G X165 Y110 1,2-1,6 NW18
014.H438.1 AT 307K TM 45G X130 Y85 0,8-1,0 NW16
014.H439.1 AT 307K TM 45G X130 Y85 1,0-1,2 NW16
015.D090.1 AT 405 T8M 45G X210 Y95 1,0-1,2 NW18
015.D091.1 AT 405 T8M 45G X210 Y95 1,2-1,6 NW18
018.D801.1 AT 305 T8 FLEX X260 YO - bez wyposazenia
018.D983.1 AT 305 T8 FLEX X350 YO - bez wyposazenia
018.D987.1 AT 305 T8 FLEX X500 YO - bez wyposazenia
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MIG/MAG

Zestaw najczesciej stosowanych prowadnikéw drutu do standardowych uchwytéw

MIG/MAG serii MB oraz ABIMIG.

Numer

katalogowy
122.0005
122.0007
122.0009
120.0009
122.0031
Spiralny 122.0036
122.0039

120.0026

122.0056

122.0060

122.0063

120.0045

124.0011

124.0012

124.0015

124.0026

Spiralny izolowany 124.0031
124.0035

124.0041

124.0042

124.0044

126.0005

126.0008

126.0011

125.0004

126.0021

PTFE 126.0026
126.0028

125.0006

126.0039

126.0042

126.0045

125.0017

127.0002

127.0003

127.0004

125.0005

127.0005

Weglowo - PTFE g;gggg
125.0007
127.0010
127.0012
127.0013
125.0018

Prowadnik drutu

Numer katalogowy

Srednica drutu

0.8
(1.5/4.0)

1.0-1.2
(2.0/4.5)

1.6
(2.5/4.5)

0.6-0.8
(1.5/4.5)

1.0-1.2
(2.0/4.5)

1.4-1.6
(2.5/4.5)

0.8-1.0
(1.5/4.0)

1.0-1.2
(2.0/4.0)

1.6
(2.7/4.7)

0.8-1.0
(1.5/4.0)

1.0-1.2
(2.0/4.0)

1.6
(2.7/4.7)

Dtugos$c¢ spirali

3,0m

4,0m

5,0m = |
50,0m
3,0m
4,0m
5,0m
50,0m
3,0m
4,0m
5,0m
50,0m
3,0m
4,0m
5,0m
3,0m
4,0m
5,0m
3,0m
4,0m
5,0m
3,0m
4,0m

5,0m
50,0m
3,0m
4,0m
5,0m
50,0m
3,0m
4,0m

5,0m
50,0m
3,0m
4,0m
5,0m
50,0m
3,0m
4,0m
5,0m
50,0m
3,0m
4,0m
5,0m
50,0m

Opis

001.0305.1 Spirala mosiezna 2,2x4,4x200 do prowadnikéw PTFE i weglowo-PTFE w celu wydtuzenia
’ : zywotno$ci prowadnika drutu na odcinku wewnatrz palnika

* Dostepne sg rowniez prowadniki PTFE i weglowo-PTFE z zamontowang spiralg mosiezna, jako pro-

wadniki kombinowane.
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MIG/MAG

Uchwyty ABIMIG GRIP A LW
199/235/309/359/405

Lekkie chtodzone powietrzem ze statym palnikiem, z innowacyjnym pakietem przewo-
déw BIKOX® LW .Low Weight', umozliwiajgcym redukcje wagi nawet do 50%, z nowa
ergonomiczng i uniwersalng dwukomponentowg rekojescig MB GRIP.

Numer katalogowy Opis
767.D600.1 ABIMIG A 155 GRIP LW 3,0m
767.D601.1 ABIMIG A 155 GRIP LW 4,0m
767.D602.1 ABIMIG A 155 GRIP LW 5,0m
767.D630.1 ABIMIG A 255 GRIP LW 3,0m
767.D631.1 ABIMIG A 255 GRIP LW 4,0m
767.D632.1 ABIMIG A 255 GRIP LW 5,0m
767.D660.1 ABIMIG A 305 GRIP LW 3,0m
767.D661.1 ABIMIG A 305 GRIP LW 4,0m
767.D662.1 ABIMIG A 305 GRIP LW 5,0m
767.D690.1 ABIMIG A 355 GRIP LW 3,0m
767.D691.1 ABIMIG A 355 GRIP LW 4,0m
767.D692.1 ABIMIG A 355 GRIP LW 5,0m
767.D720.1 ABIMIG A 405 GRIP LW 3,0m
767.D721.1 ABIMIG A 405 GRIP LW 4,0m
767.D722.1 ABIMIG A 405 GRIP LW 5,0m
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MIG/MAG

Numer katalogowy

140.0054
140.0245
140.0382
140.0117
140.0316
140.0445
140.0536
140.0590
147.0054
147.0245
147.0382
147.0117
147.0316
147.0445
147.0536
147.0590
144.0054
144.0245
144.0382
144.0117
144.0316
144.0445
144.0536
144.0590
147.5245
147.5382
147.5316
147.5445
147.5536
147.5590
147.5616
147.6385

m CuCrZr

wykonane ze stopu miedzi, chromu i cyrkonu.
Podwyzszona zywotnosc.

= ABITIP Plus
wykonane ze stopu miedzi, chromu i cyrkonu, wysokiej
jakosci otwor, dodatkowo pokryte srebrem.

s HDS
pokryte srebrem, utwardzane dyspersyjnie, zachowujg
twardos¢ nawet w 800°C.

Rodzaj koncowki pradowej

CuCrZr M6/0,8/28

CuCrZr M6/1,0/28

CuCrZr M6/1,2/28

CuCrZr M8/0,8/30

CuCrZr M8/1,0/30

CuCrZr M8/1,2/30

CuCrZr M8/1,4/30

CuCrZr M8/1,6/30

CuCrZr M6/0,8/D= 8/28,0 posrebrzana
CuCrZr M6/1,0/D= 8/28,0 posrebrzana
CuCrZr M6/1,2/D= 8/28,0 posrebrzana
CuCrZr M8/0,8/D=10/30,0 posrebrzana
CuCrZr M8/1,0/D=10/30,0 posrebrzana
CuCrZr M8/1,2/D=10/30,0 posrebrzana
CuCrZr M8/1,4/D=10/30,0 posrebrzana
CuCrZr M8/1,6/D=10/30,0 posrebrzana
ABITIP PLUS M6/0,8/D= 8,0/28,0
ABITIP PLUS M6/1,0/D= 8,0/28,0
ABITIP PLUS M6/1,2/D= 8,0/28,0
ABITIP PLUS M8/0,8/D=10,0/30,0
ABITIP PLUS M8/1,0/D=10,0/30,0
ABITIP PLUS M8/1,2/D=10,0/30,0
ABITIP PLUS M8/1,4/D=10,0/30,0
ABITIP PLUS M8/1,6/D=10,0/30,0
HDS M6/1,0/D= 8/28

HDS M6/1,2/D=8/28

HDS M8/1,0/D=10/30

HDS M8/1,2/D=10/30

HDS M8/1,4/D=10/30

HDS M8/1,6/D=10/30

HDS M10/1,6/D=12/35

HDS M8/1,2/D=12/42




MIG/MAG

Koncowki pradowe tyn F

Zestawienie najpopularniejszych koncéwek prgdowych typu F. Koncéwki prgdowe
wykonane sg ze stopu miedzi, chromu i cyrkonu, pokryte warstwg srebra zabezpie-
czajgcyg przed nadmiernym przywieraniem rozprysku spawalniczego oraz poprawiajg-
cg przewodnos¢ elektryczng. Cechujg sie podwyzszong wytrzymatoscig. Kohcowka
z centrowaniem od strony prowadnika posiada specjalnie pogtebiony otwér pod pro-

wadnik drutu.

Numer
katalogowy

147.1339
147.1340
147.1341
147.1342
147.1343
147.1344
147.1345
147.1346
147.1347
147.1348
147.1349
147.1350
147.1351
147.1352
147.1353
147.1354
147.1378

-

‘._
p
—
—

e
—
-
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Rodzaj kofcdwki pradowej

CuCrZr M8/0,8/D=8/35,0 posreb.

CuCrZr M8/1,0/D=8/35,0 posreb.

CuCrZr M8/1,2/D=8/35,0 posreb.

CuCrZr M8/1,6/D=8/35,0 posreb.

CuCrZr M8/0,8/D=8/35,0 posreb. z centrowaniem
CuCrZr M8/1,0/D=8/35,0 posreb. z centrowaniem
CuCrZr M8/1,2/D=8/35,0 posreb. z centrowaniem
CuCrZr M8/1,6/D=8/35,0 posreb. z centrowaniem
CuCrZr M10x1,25/0,8/D=10 posreb.

CuCrZr M10x1,25/1,0/D=10 posreb.

CuCrZr M10x1,25/1,2/D=10 posreb.

CuCrZr M10x1,25/1,6/D=10 posreb.

CuCrZr M10x1,25/0,8/D=10/40,0 posreb. z centrowaniem
CuCrZr M10x1,25/1,0/D=10/40,0 posreb. z centrowaniem
CuCrZr M10x1,25/1,2/D=10/40,0 posreb. z centrowaniem
CuCrZr M10x1,25/1,6/D=10/40,0 posreb. z centrowaniem
CuCrZr M10x1,25/1,4/D=10/40,0 posreb.
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Palnik specjalny ABIMIG 300 WT

Palnik ABIMIG 300 WT stanowi uzupetnienie standardowego uchwytu ABIMIG 401D
WT Iub 501D WT. Dzieki swoim matym gabarytom przeznaczony jest do spawania
w trudno dostepnych miejscach.

DANE TECHNICZNE
Obcigzalnosé: 300A A,/ CO,
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0,8-1,2

T,
AR

[

X

Poz. kayalllg;%:/vy Opis
1 022.D011 Szyjka palnika ABIMIG 300WT (X=205, Y=41, G=45)
1 022.D021 Szyjka palnika ABIMIG 300WT (X=250, Y=41, G=45)
1 022.D031 Szyjka palnika ABIMIG 300WT (X=350, Y=41, G=45)
1 022.D041 Szyjka palnika ABIMIG 300WT (X=500, Y=41, G=45)
1 022.D051 Szyjka palnika ABIMIG 300WT (X=650, Y=41, G=45)
2 146.0076 Rozdzielacz gazu ceramiczny
3 140.0054 Koncéwka pragdowa CuCrZr M6/0,8/28,0
& 140.0245 Koncowka prgdowa CuCrZr M6/1,0/28,0
3 140.0382 Koncéwka prgdowa CuCrZr M6/1,2/28,0
4 145.D355 Dysza gazowa NW14

1



MIG/MAG

Dysze gazowe chiodzone ciecza

Dysze gazowe do uchwytéw spawalniczych MIG/MAG chtodzone cieczg wykorzysty-
wane sg w najbardziej wymagajgcych aplikacjach, wszedzie tam, gdzie ilos¢ ciepta
wydzielana z tuku spawalniczego oraz ze spawanego materiatu (np. wskutek pod-
grzewania wstepnego) jest zbyt duza dla zastosowania tradycyjnej dyszy. Dysze ga-
zowe muszg zosta¢ podigczone do dodatkowego ukfadu chifodzenia, lub szeregowo
do ukfadu chtodzenia uchwytu.

Numer
katalogowy
145.0064 Dysza gazowa chtodzona ciecza MB/AUT 401/501
145.0105 Dysza gazowa chtodzona cieczg MB/AUT 602
145.0396 Dysza gazowa chtodzona cieczg RB/AUT 610

Poz. Opis

WN =
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DANE TECHNICZNE

Obcigzalnos$¢ : maks. 250A CO,

Srednica drutu : 1,0-1,2 mm

Poz.

NN =

MIG/MAG

Lestaw specjalny do spawania waskoszczelinowego
ZjednoczesSciowq dysza gazowa

Umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych miejscach. Zestaw
mozna zastosowa¢ w standardowych palnikach na bazie MB 401D/501D oraz
ABIMIG W 555D.

60,0

Cykl pracy : 60%

Numer
katalogowy

145.0707.5 Dysza gazowa

140.1584.10 Koncowka pragdowa CuCrZr M8/1,0/85
140.1585.10 Koncowka pragdowa CuCrZr M8/1,2/85

Opis
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MIG/MAG

Lestaw specjalny do spawania waskoszczelinowego
Z wymienna przediuika dyszy yazowej

Umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych miejscach. Zestaw
mozna zastosowaé¢ w standardowych palnikach na bazie MB 401D/501D oraz
ABIMIG W 555D. Wymienna przedtuzka dyszy gazowej pozwala ograniczy¢ koszty
eksploatacji zestawu specjalnego.

Zestaw specjalny mozna uzywaé w palnikach MB26 oraz MB36 po zastosowaniu
tacznika prgdowego 142.0082 oraz rozdzielacza gazowego 018.0116.

UWAGA

W przypadku uchwytéw z odciggiem
spalin skuteczno$¢ odsysania moze
zosta¢ obnizona wskutek oddalenia
dyszy ssacej od miejsca spawania

138,0

DANE TECHNICZNE

53,5

Obcigzalnos¢ : maks. 250A CO,
Cykl pracy : 60%
Srednica drutu : 1,0-1,2 mm

Numer
katalogowy

030.0010 Przedtuzka dyszy

145.0166 Dysza gazowa

030.0118 Element centrujgcy

140.0343 Koncéwka prgdowa E-Cu M8/1,0/95
140.0475 Koncéwka prgdowa E-Cu M8/1,2/95

Poz. Opis

AR WN -
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MIG/MAG

Lestaw specjainy do spawania waskoszczelinowego
ABIMIG A 1 AT 305/359/405

Zestaw specjalny przeznaczony dla uchwytéw ABIMIG A oraz AT 305/355/405. Umoz-
liwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych miejscach. Ksztatt dyszy
gazowej zapewnia dobry dostep do spawanego elementu. Kohcoéwka prgdowa wyste-
puje réwniez w wersji posrebrzanej, co zmniejsza przywieranie rozprysku spawalni-
czego oraz poprawia przewodnos¢ elektryczna.

| . 2120

45,0

83,0

Poz. Numer katalogowy Opis

140.D454.10 Koncoéwka pragdowa E-Cu M6/1,0/41

140.D455.10 Koncéwka pradowa E-Cu M6/1,2/41

147.D0010.10 Koncéwka prgdowa CuCrZr M6/1,0/41 posrebrzana
147.D011.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M6/1,2/41 posrebrzana
147.D012.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M6/1,4/41 posrebrzana
147.D013.10 Koncéwka pradowa CuCrZr M6/1,6/41 posrebrzana
145.D402.5 Dysza gazowa M16 SP NW10

145.D446.5 Dysza gazowa M16 SP NW8

014.H231.5 tacznik prgdowy M16/M6/52 z M12x1

WNN =
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MIG/MAG

Lestaw specjainy do spawania waskoszczelinowego
ABIMIG A 1 AT 155/255/309/335/409

Zestaw specjalny przeznaczony dla uchwytéw ABIMIG A oraz AT 155 / 255/ 305 / 355
/ 405. Umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych miejscach.
Ksztalt dyszy gazowej zapewnia dobry dostep do spawanego elementu.

i | 214.8
| | 210,8
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1
1 2 3
Poz. Numer katalogowy Opis
1 145.D450.5 Dysza gazowa ABIMIG 155 NW9/98,0
2 145.D448.5 Dysza gazowa ABIMIG 255 NW9/112,0
3 145.D437.5 Dysza gazowa ABIMIG 305, 355, 405 NW13/126,0
4 140.D465.10 Koncéwka prgdowa CuCrZr M6/1,0/71
4 140.D466.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M6/1,2/71
5 140.1584.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M8/1,0/85
5 140.1585.10 Koncoéwka pragdowa CuCrZr M8/1,2/85
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Zestaw specjalny o spawania waskoszczelinowego typ F

Zestaw specjalny umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych
miejscach. Specjalna posrebrzana koncéwka prgdowa charakteryzuje sie podwyz-
szong wytrzymatoscig. Pokrycie srebrem ogranicza przywieranie rozprysku spawalni-

czego oraz poprawia przewodnos¢ elektryczng. Koncéwka prgdowa posiada
pogtebiony otwdr centrujgcy prowadnik drutu.
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Poz. Numer katalogowy Opis

1 140.D461.5 Koncéwka CuCrZr M10/1,2/82
2 145.D425.5 Dysza gazowa
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Dysze gazowe giete 24/240,401/501

Zestaw specjalny umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych
miejscach, stanowi doskonate uzupetnienie uchwytéw serii MB i MB Grip.

o U8 255

il

ATV TETRRTRTRRRRRRRRRTRRRRRR RN

]

[LINAA1ALALAALEARAREARARRRRARRRRARRRRRRRRRRRRRNNY

min. 30,0

[AARARRRRNNNY

MB 24KD / 240D MB 26KD /401D / 501D WT
001.D220.10 001.D221.10

145.D457.5 145.D460.5

140.D476.10 - 1,0mm 147.D481.10 - 1,0mm
140.D478.10 - 1,2mm 147.D0482.10 - 1,2mm

| ’ |
UWAGA:
Mozliwo$¢ zastosowania do uchwytu MB / RMB 36KD.
W tym celu nalezy zastosowac¢ tgcznik pradowy (142.0082)
oraz rozdzielacz gazowy (018.0116).
Numer .
Poz.  atalogowy Opis

1 001.D220.10 Nakretka kontrujgca M6 SW8

1 001.D221.10 Nakretka kontrujgca M8 SW11

2 140.D476.10 Koncéwka prgdowa E-Cu M6/1,0/D=6 gieta

2 140.D478.10 Koncéwka pragdowa E-Cu M6/1,2/D=6 gieta

2 147.D481.10 Koncéwka prgdowa CuCrZr M8/1,0/D=8 gieta posreb.
2 147.D482.10 Koncowka pragdowa CuCrZr M8/1,2/D=8 gieta posreb.
3  145.D457.5 Dysza gaz. gieta typ MB 24/240
3 145.D460.5 Dysza gaz. gieta typ MB 26/401/501
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Uchwyt z odciagiem spalin RAB Grip

Zmodernizowana wersja uchwytéw RAB z nowg rekojescig Grip. W serii uchwytéw
chtodzonych powietrzem zastosowany zostat nowy pakiet przewodéw typu LW. Lzej-
sze do 50% uchwyty sg bardziej ergonomiczne w stosunku do wczesniejszej wersji
uchwytu z odciggiem dymow serii RAB Plus.

Uchwyt MIG/MAG Uchwyt RAB GRIP
bez odciggu dyméw spawalniczych z wigczonym uktadem odciggu dymow
spawalniczych

Numer katalogowy Opis

602.3001.1 RAB Grip 15AK 3,0m

602.3002.1 RAB Grip 15AK 4,0m

602.3003.1 RAB Grip 15AK 5,0m

612.3001.1 RAB Grip 24KD 3,0m

612.3002.1 RAB Grip 24KD 4,0m

612.3003.1 RAB Grip 24KD 5,0m

604.3001.1 RAB Grip 25AK 3,0m

604.3002.1 RAB Grip 25AK 4,0m

604.3003.1 RAB Grip 25AK 5,0m

614.3001.1 RAB Grip 36KD 3,0m

614.3002.1 RAB Grip 36KD 4,0m

614.3003.1 RAB Grip 36KD 5,0m

623.3003.1 RAB Grip 240D 3,0m

623.3004.1 RAB Grip 240D 4,0m

623.3005.1 RAB Grip 240D 5,0m

634.3003.1 RAB Grip 501D 3,0m

634.3004.1 RAB Grip 501D 4,0m

634.3005.1 RAB Grip 501D 5,0m
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MIG/MAG

Urzadzenie odciagowe FES-200 W3

FES 200 to kompaktowe urzgdzenie odciggowe, ktére potgczone z uchwytem spawal-
niczym RAB skutecznie odsysa dymy powstate podczas procesu spawania bezpo-
Srednio u ich zrédta. Urzadzenie posiada automatyczng funkcje start-stop, dzieki
ktorej system dziata tylko wtedy, gdy wykonywany jest proces spawania. Minimalizuje
hatas, zmniejsza zuzycie energii, wydtuza zywotnos¢ silnika. W celu zwiekszenia zy-
wotnosci filtra, FES 200 posiada zintegrowany system czyszczenia filtra sprezonym
powietrzem. Urzqdzeme w wersji W3 moze byc stosowane do spawania stali
chromowo-niklowych.

DANE TECHNICZNE
Waga : 23,5 kg
Wymiary (DxSzxW) : 630x210x590 mm
Wydajnos$¢ urzadzenia : 200 m3/h
Max. podcisnienie : 19 000 Pa
Moc silnika : 1.1 kW
Napiecie zasilania : 230 V
Klasa filtra : H13
Powierzchnia filtra : 0,8 m?

5 6
Poz. ka{\la"llgg;%:/vy Opis
1 601.0001.1 Urzgdzenie FES-200 kpl. 230V
1 601.0034.1 Urzgdzenie FES-200 W3 kpl. 230V
2 601.0008.1 Filtr FES-200
2  601.0048.1 Filtr FES-200 W3
3 601.0014.1 tacznik gumowy FES-200
4 601.0015.1 Rura odciggowa, L = 5,00 m
5 601.0020.1 Czujnik start-stop FES-200
5 601.0041.1 Czujnik start-stop FES-200 W3
6 601.0021.1 Plastikowa torba
601.0031.1 Pierscien posredni FES-200 / RAB Plus (50/44 mm)
601.0007.1 Modut czyszczenia filtra FES-200
20 www.binzel-abicor.com.pl



MIG/MAG

Lestaw odciagu dymow RAS dopinany
do recznych i maszynowych uchwytow spawainiczych

Stuzy do redukcji koncentracji niebezpiecznych gazéw wydzielajgcych sie podczas
spawania, poprzez bezposrednie odcigganie w miejscu ich powstawania. Zestaw jest
ekonomiczng alternatywg dla uchwytéw spawalniczych serii ,RAB”, moze by¢ uzywa-
ny z recznymi i automatowymi uchwytami MIG/MAG. System ,RAS” moze wspotpra-
cowac ze wszystkimi typami urzgdzen odciggowych wysokiego podcisnienia.
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Poz. Numer katalogowy Opis

600.D029 RAS-SET $rednica 13mm 4,0m

600.D012 RAS-SET $rednica 16mm 4,0m

600.D028 RAS-SET $rednica 18mm 4,0m

600.D020 Dysza odciggowa 1 kpl.

600.D021 Dysza odciggowa 2 kpl.

600.D022 Dysza odciggowa 3 kpl.

600.D027 Waz - RAS srednica wew. 19mm dtugo$¢ 480mm
109.0042 Waz 32 czarny srednica wew. 28mm

001.D133 tacznik uniwersalny 240mm czerwony

abrNwW-=-
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Elektrody wolframowe

W miejsce wycofanych z naszej oferty elektrod serii WT (ze wzgledu na ich wysoka
radioaktywnos$¢), szczegdlnie polecana jest nowa seria uniwersalnych elektrod E3®
z zalecanym katem ostrzenia 60° z mozliwoscig stosowania réwniez do pradu
przemiennego.

ka't\'a‘f{,‘?_;,%(,vy Typ elektrody Srgzﬁlrtllfa Zastosowanie
700.0304 1.0mm
700.0306 1.6mm
700.0307 2.0mm uniwersalna elektroda do spawania wszystkich metali
700.0308 2.4mm spawalnych, pradem AC lub DC.
700.0309 3.0mm
700.0310 3.2mm
700.0003 1.0mm
700.0007 1.6mm . o , .
200.0009 2.0mm spawanie glurrk1|n|up1_| ]te%c;l stqp_o}wkpadlerl?tAC z zachowaniem
200.0012 2.4mm oskonatej stabilnosci tuku elektrycznego
700.0137 3.0mm
700.0016 3.2mm
700.2195 1.0mm
700.2196 1.6mm spawanie stali, stali nierdzewnej, miedzi i mosigdzéw. Dzieki
700.2197 WR 2 2.0mm dobrym wiasnoécia zajarzenia preferowany przy spawaniu
700.2198 2.4mm zautomatyzowanym
700.2199 3.0mm
700.2200 3.2mm
700.0157 1.0mm spawanie stali niestopowych i wysokostopowych, aluminium,
700.0158 1.6mm tytanu, niklu, miedzi i stopéw magnezu. Dzieki dobrym
700.0159 2.0mm wiasnoscig zajarzenia preferowany przy spawaniu
700.0160 2.4mm zautomatyzowanym.
700.0161 3.0mm
700.0162 3.2mm
700.1183 1.0mm spawanie stali niestopowych i wysokostopowych, aluminium,
700.1184 1.6mm tytanu, niklu, miedzi i stopéw magnezu. Dzieki dobrym
700.1185 2.0mm wiasnoscig zajarzenia preferowany przy spawaniu
700.1186 Wil i 2.4mm zautomatyzowanym.
700.0254 3.0mm
700.1187 3.2mm
700.0219 1.0mm spawanie stali niestopowych i wysokostopowych, aluminium,
700.0220 1.6mm tytanu, niklu, miedzi i stopéw magnezu. Dzieki dobrym
700.0221 2.0mm wiasnoscig zajarzenia preferowany przy spawaniu
700.0222 2.4mm zautomatyzowanym.
700.0241 3.0mm
700.0223 3.2mm
700.0166 1.0mm
700.0167 1.6mm spawanie stali niestopowych i wysokostopowych, aluminium,
700.0168 2.0mm tytanu, niklu, miedzi magnezu i jego stopdw.
700.0169 WcC 20 2.4mm
700.0250 3.0mm
700.0170 3.2mm
700.0028 1.0mm
700.0030 1.6mm
700.0032 2.0mm spawanie pragdem AC. Mozliwos¢ spawania pradem DC w
700.0034 Wz 8 2.4mm ograniczonym zakresie.
700.0248 3.0mm
700.0036 3.2mm
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e
Zestawy startowe o uchwytow TG ,INITIAL KIT”

Zawierajg standardowe wyposazenie startowe do uchwytéw ABITIG. W przypadku
koniecznosci stosowania innego wyposazenia nalezy dobrac¢ i zaméwi¢ indywidualnie.

Numer . Tlos¢

katalogowy Opis sztuk

712.D005 Zestaw dla ABITIG 9/20

701.0247 Korek diugi

701.0252 Tulejka zaciskowa 2,4mm x 25,4mm

701.0277 Korpus tulejki zaciskowej 2,4mm

701.0284 Dysza ceramiczna 30,0mm Rozmiar 7

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa

712.D006 Zestaw dla ABITIG 17/18/26

712.1051 Korek dtugi

702.0009 Tulejka zaciskowa 2,4mm x 50mm

701.0196  Korpus tulejki zaciskowej 2,0 - 2,4mm

701.0110 Dysza ceramiczna 47,0mm Rozmiar 7

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa

712.D007 Zestaw dla ABITIG 18SC

712.1051 Korek dtugi

702.0009 Tulejka zaciskowa 2,4mm x 50mm

712.6074 Korpus tulejki zaciskowej 0,5 — 3,2mm

701.0423 Dysza ceramiczna 42,0mm Wielk. 7

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa

712.D008 Zestaw dla ABITIG 12-1

712.0051  Korek dtugi ABITIG 12-1

712.0063 Tulejka zaciskowa 2,4mm x 64mm

712.0073  Korpus tulejki zaciskowej 2,4mm

704.0049 Dysza ceramiczna 43,0mm Rozmiar 7

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa

712.D009 Zestaw dla ABITIG 150/260W

776.0051 Korek dtugi

776.0063 Zacisk elektrody 2,4mm

777.0083 Dysza ceramiczna @ 9,5mm

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa

712.D010 Zestaw dla ABITIG 200/450W/450W SC

773.0051 Korek diugi

775.0063 Zacisk elektrody 2,4mm

775.0082 Dysza ceramiczna @ 10mm

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa

712.D011 Zestaw dla ABITIG MT 200/300W

775.0063 Zacisk elektrody 2,4mm

775.0082 Dysza ceramiczna @ 10mm

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa

778.1157  Przyrzad do ustawiania elektrody

712.D012 Zestaw dla ABITIG 24G/24W

701.0459 Izolator

701.0463 Tulejka zaciskowa 1,6mm x 23,0mm

701.0307 Korpus tulejki zaciskowej 1,6mm

701.0318 Dysza ceramiczna 25,5mm Rozmiar 5

700.0306 Elektroda wolf. E3 1,6x75 fioletowa

AN 2 2

AN = 2 A

AN 2 2 A AN =2 2

AN 2

AN 2

A AN -

AN =2 A
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e
Uchwyty ABITIG z uktadem doprowadzania drutu

Umozliwia doprowadzenie drutu do jeziorka spawalniczego w sposob zautomatyzo-
wany. Gwarantuje tatwy montaz na uchwytach recznych i maszynowych z mozliwo-
Scig dowolnego ustawiania kata koncowki doprowadzajgcej spoiwo.

Numer

katalogowy Opis
777.2005 ABITIG 260W 4m BIS-25; BHC-12; WZ

775.2541  ABITIG 450W 4m BIS-25; BHC-12; WZ

525.1016  ABITIG 260W MT z uktadem doprowadzania drutu (1,5m)
525.1017 ABITIG 260W MT z uktadem doprowadzania drutu (3,0m)
525.1018 ABITIG 260W MT z uktadem doprowadzania drutu (4,0m)
525.1021 ABITIG 300W MT z uktadem doprowadzania drutu (1,5m)
525.1022 ABITIG 300W MT z uktadem doprowadzania drutu (3,0m)
525.1023 ABITIG 300W MT z uktadem doprowadzania drutu (4,0m)
525.1024 ABITIG 400W MT z uktadem doprowadzania drutu (1,5m)
525.1025 ABITIG 300W MT z uktadem doprowadzania drutu (3,0m)
525.1026  ABITIG 300W MT z uktadem doprowadzania drutu (4,0m)
729.0066 Uktad doprowadzenia drutu dla ABITIG MT

729.0061 Koncoéwka podajgca dla drutu @ — 1,0mm

729.0059 Koncowka podajgca dla drutu @ — 1,2mm

729.0062 Koncowka podajgca dla drutu @ — 1,6mm

Prowadnik drutu w pakiecie
525.1014  (Zawartos¢ zestawu: Elastyczny prowadnik drutu 6m, wszystkie niezbedne czesci
przytaczeniowe i mocowania)
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ABIDRIVE CW
Podajnik zimnego drutu dia metody TIG

Abidrive CW to podajnik zimnego drutu dla metody TIG.
Nadaje sie do recznych jak i zautomatyzowanych proce-
sO6w spawania. Dzieki posredniemu pakietowi przewoddw,
podajnik moze zostac¢ przytaczony do kazdego Zrodta prg-
du TIG (chtodzonego cieczg lub powietrzem).

ABITIG
Uchwyt reczny ABIDRIVE CW

PAKIET POSRDNI

ABITIG-MT

Uchwyt maszynowy UKEAD

CHtODZENIA
Zrédto
pradu TIG

Wymagane komponenty systemu:
= ABIDRIVE CW kompletny

ZASILACZ
ABIDRIVE CW

® Uchwyt spawalniczy ABITIG / ABITIG-MT z uktadem doprowadzenia drutu

m Posredni pakiet przewodow
m Uktad chtodzenia (opcjonalnie)

Numer .
katalogowy Opis
525.1001  Podajnik zimnegodrutu ABIDRIVE CW
881.3129  Rolka podajgca 0,6 /0,8 - U
881.3132  Rolka podajgca 1,0/1,0-U
881.3130  Rolka podajgca 1,0/ 1,2 — rowek U
881.3133  Rolka podajgca 1,2/ 1,2 — rowek U
881.3139  Rolka podajgca 0,8 / 0,8 — rowek V
881.3140  Rolka podajgca 1,0/ 1,0 — rowek V
881.3137  Rolka podajgca 1,0 / 1,2 — rowek V (znajdujg sig¢ w dost. z podajnikiem)
881.3141  Rolka podajaca 1,2 /1,2 — rowek V
525.1012  Pakiet posredni ,ESAB” - BSB 50 — 70; BLS 09A; BHC 21
777.2005  Uchwyt spawalniczy ABITIG 260W 4m BIS-25 BHC-12 WZ-2
775.2541  Uchwyt spawalniczy ABITIG 450W 4m BIS-25 BHC-12 WZ-2
729.0071  Koncowka podajagca @ 0,8 mm
729.0072  Koncowka podajgca @ 1,0 mm
729.0073  Koncowka podajgca @ 1,2 mm
729.0080  Spirala prowadzaca
729.0057  Nypel podwadjny taczacy spirale z prowadnikiem w pakiecie
128.0015  Prowadnik drutu w pakiecie PA 2,0x4,0x450 szary ze ztgczka podtrzym.
127.0007  Prowadnik drutu w pakiecie wegl-PTFE2,0x4,0x450 ze zlqc\zk‘a podtrzym.
131.0001  Ztaczka podtrzymujaca z gwintem (dla 1,5/4,0+2,0/4,0)

25



Malogaharytowe zestawy wyposazenia do uchwytow

ABITIG 9/20

Niewielkie wymiary czesci eksploatacyjnych umozliwiajg spawanie w miejscach trud-
nodostepnych. Zestaw numer 1 mozliwy do stosowania w gtowicach do spawania or-

bitalnego metoda TIG.

zestaw 1

A

>|

42,0

3.2

it
4.2 4.3

i
g

standard

.

zestaw 2

\‘

59,0

2200, | v'

4.1 45
Zestaw 1
Poz. kayalilga%(/vy Opis
1 712.7121.5  Izolator
21 712.7122.10 Tulejka zaciskowa @1,0 16,0mm
21 712.7123.10 Tulejka zaciskowa @1,6 16,0mm
21 712.7124.10 Tulejka zaciskowa @2,4 16,0mm
21 712.7126.10 Tulejka zaciskowa @3,2 16,0mm
3.1 71271275 Soczewka gazowa 1,0
3.1 712.7128.5 Soczewka gazowa 1,6
3.1 712.7129.5 Soczewka gazowa 2,4
3.1 712.7130.5 Soczewka gazowa 3,2
41 712.7131.10 Dysza ceramiczna 10,0mm rozmiar 5
4.2 712.7132.10 Dysza ceramiczna 10,0mm rozmiar 6
Zestaw 2
Poz. ka't\laLllcr)S%ENy Opis
1 712.7121.5  Izolator
2.2 712.7201.10 Tulejka zaciskowa @1,0 23,00mm
2.2 712.7202.10 Tulejka zaciskowa &1,6 23,00mm
2.2 712.7203.10 Tulejka zaciskowa @2,4 23,00mm
2.2 712.7204.10 Tulejka zaciskowa @3,2 23,00mm
3.2 712.7205.5 Soczewka gazowa 1,0
3.2 712.7206.5 Soczewka gazowa 1,6
3.2 712.7207.5 Soczewka gazowa 2,4
3.2 712.7208.5 Soczewka gazowa 3,2
4.3 712.7133.10 Dysza ceramiczna 19,5mm rozmiar 5
4.4 712.7134.10 Dysza ceramiczna 19,5mm rozmiar 6
45 712.7135.10 Dysza ceramiczna 19,5mm rozmiar 7
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= ROBO Standard 455D (chtodzony ciecza)

Numer
katalogowy
943.0248
943.0162
146.0054
142.0122
140.0445
145.0089
122.0031

Opis
Uchwyt komp. palnik 22° L = 3,30m
Zapasowy palnik 455 D 22°
Ostona przeciwodpryskowa
tacznik prgdowy M8/14,5mm
Koncoéwka prgdowa CuCrZr M8/1,2
Dysza gazowa NW15,5/67,5mm stoz
Prowadnik spiralny @1,0-1,2

= ABIROB W500 (chtodzony cieczg)

// Numer

4 / katalogowy

@~ 782.0005.1

782.1018.1
146.0054
142.0117
140.0445
145.0544
124.0145

780.0430.1

Opis
Palnik ABIROB W 500 45°
Pakiet przewodow ABIROB W5H L=1,35
Ostona przeciwodpryskowa
tacznik pragdowy M8/23,2mm
Koncowka pradowa CuCrZr M8/&,2 mm
Dysza butelkowa @15,5/75,5mm
Wkiad pakietu - drut stal. @0,8-1,2 L=1,50
Uchwyt mocujacy do ztgcza CAT2/CAT2HL

= ROBO WH W500 (chtodzony cieczg)

e — = Numer

g katalogowy
962.1549
965.2008
149.0226
124.0111

Opis
Palnik WH W 500 22°
Pakiet przewodow WH L=3,15m
Wkiad palnika 22° @1,0-1,2mm
Wkitad pak. - drut stal. @0,8-1,2 L=3,2

®m iSTM dla Fanuc 100 iC (chtodzony cieczg)

Numer
- ”‘;f"ﬁ katalogowy
= 780.3210
780.0680
780.3220
782.0005.1
980.2119
124.0165

Opis
iSTM W kompl.
Kotnierz izolujgcy dla FANUC 100 iC
Modut posredni

Palnik ABIROB W 500 45°
Pakiet przew. L=0,85m - podajnik Lincoln
Prowadnik drutu pakietu

= ABIROB A360 ECOLINE (chtodzony powietrzem)

= Numer
3( " = katalogowy
S 980.1026
980.1068
y, 142.0163
& 140.0316
7 145.0594
A 124.0145
¢ 131.0012
780.0259

Opis
Palnik ABIROB A360 45°
Pakiet przew. ABIROB ECOLINE L=1,30
tacznik pragdowy M8
Koncéwka prgd. CuCrZr M8/&1,0 mm
Dysza stozk. @16/65mm ,Stick out” +3mm
Wkiad pakietu - drut stal. @0,8-1,2 L=2,0
Element zac. wktadu dla drutow &0,8-1,2
Uchwyt mocujacy ,Interlock”
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Stacje czyszczace BRS-CCi oraz BRS-LCI

do zautomatyzowanego czyszczenia uchwytdéw spawalniczych
m Stacja czyszczaca BRS-CCi

Stacja wyposazona w modut odcinania drutu DAV oraz stojak
Dodatkowo ostona frezu oraz pojemnik na zanieczyszczenia
Spryskiwanie centralnie przez frez czyszczacy

Funkcja regulacji predkosci unoszenia silnika z frezem

Czujki potozenia ttoka trzymajgcego dysze gazowg

Funkcja przedmuchu frezu sprezonym powietrzem

Numer katalogowy
831.0750.1

Stacja bez modutu odcinania drutu DAV, ze stojakiem
Dodatkowo ostona frezu oraz pojemnik na zanieczyszczenia
Spryskiwanie centralnie przez frez czyszczacy

Funkcja regulacji predkosci unoszenia silnika z frezem
Czujki potozenia ttoka trzymajacego dysze gazowg

Funkcja przedmuchu frezu sprezonym powietrzem

Numer katalogowy
831.0780.1

m Stacja czyszczgca BRS

Stacja czyszczaca BRS-CC
(wraz ze stojakiem, z przyrzadem DAV, jednostkg spryskujaca TMS-VI)

Numer katalogowy
831.0490

Stacja czyszczaca BRS-LC
(wraz ze stojakiem, bez DAV, bez jednostki spryskujgcej TMS-VI)

Numer katalogowy
831.0300
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Peryferia

m Zlgcze antykolizyjne CAT-2
element zabezpieczajgcy uchwyt spawalniczy oraz ramie robota przed uszkodze-
niem mechanicznym.

Numer -
katalogowy Opis
780.2131  Ztacze antykoliz. CAT2-S
780.2100  Zigcze antykoliz. CAT2-M
780.2121  Zigcze antykoliz. CAT2-L
780.2132  Zigcze antykoliz. CAT2-XL
780.2019 Zestaw wytgczajgcy
780.0201 Przewod potgczeniowy CAT

* Zawarto$é zestawu - zigcze antykolizyjne, przewdd potgczeniowy, uchwyt mocujacy

O

® Przyrzad kontrolno-nastawczy
do sprawdzania i korygowania geometrii palnikéw wymiennych

Numer
katalogowy
837.0020.1 palnikow WH
837.0589.1 palnikow ABIROB W
837.0500 palnikow ABIROB A

Przyrzad do kalibracji

® Przyrzad DAV
do odcinania drutu i ustawiania dtugosci wolnego wylotu drutu

Numer katalogowy
839.0020

m Aplikator ptynu przeciwodpryskowego
do przedmuchiwania i spryskiwania srodkiem przeciwodpryskowym wnetrza
dyszy gazowej przez pakiet przewoddéw

i i Numer .
[ katalogowy ok

! 832.0025 Aplikator kompletny 24V / 42V

192.0056  Preparat przeciwodpryskowy 1|

192.0052 Preparat przeciwodpryskowy 5|

192.0048 Preparat przeciwodpryskowy 20l
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taczniki pradowe dia uchwytow ROBO

taczniki umozliwiajg zastosowanie standardowych koncéwek prgdowych M6 oraz M8
firmy Abicor Binzel i zachowanie punktu TCP w odpowiednich szyjkach palnikow typo-
wych uchwytéw spawalniczych: DINSE®, SKS®, TREGASKISS®.

Poz. kayalljtr)gg/vy Opis

1 142.0194  tacznik pradowy typ Tr M6 28mm

1 142.0195  tacznik pradowy typ Tr M8 30mm

2 142.0219.5 tacznik prgdowy typ Sk M6 28mm

2 142.0221.5 tacznik prgdowy typ Sk M8 30mm

3 142.0155  tacznik prgdowy typ Dn M6 (koncowka prad. schowana) 28mm

3 142.0154  tacznik pradowy typ Dn M8 (koncéwka prad. schowana) 30mm

3 142.0147 tacznik pradowy typ Dn M8 (kofncéwka prad. réwno z dyszg) 30mm
30

www.binzel-abicor.com.pl



EWR - Elektroniczny ukiad oszczedzania gazu

Elektroniczny ukfad regulacji wyptywu gazu ostonowego pozwalajgcy na wprowadze-
nie oszczednosci nawet do 60%. Urzadzenie wykorzystujgce cztery opatentowane
metody regulacji wyptywu gazu ostonowego w oparciu o pomiar pragdu spawania. Za-
stosowanie pulsacyjnego podawania gazu z czestotliwoscig 60 Hz dodatkowo wptywa
na redukcje rozprysku spawalniczego oraz zapewnia optymalng ostone gazowa.

Emﬂl:ﬂl] BINZELS)

E

Poz. ka{\lalfgé%:”y Typ uE\zA?gzenla Cegi pomiarowe Zasilacz
1 514.1002.1  BASIC 300A dtugos¢ przewodu 3,0 m 100-230V 1,5 m
1 514.1003.1 PRO 300A dtugos¢ przewodu 3,0 m 100-230V 1,5 m
1 514.1021.1  TIG 150A dtugos¢ przewodu 3,0 m 100-230V 1.5 m
1 514.1019.1 BASIC 500A dtugos¢ przewodu 3,0 m 100-230V 1,5 m
1 514.1020.1 PRO 500A dtugos¢ przewodu 3,0 m 100-230V 1,5 m
1 514.1024.1 BASIC 300A dtugos¢ przewodu 3,0 m * 100-230V 1,5 m
1 514.1025.1 PRO 300A dtugos¢ przewodu 3,0 m * 100-230V 1,5 m
1 514.1026.1 BASIC 500A diugos¢ przewodu 3,0 m * 100-230V 1,5 m
1 514.1027.1  PRO 500A dtugos¢ przewodu 3,0 m * 100-230V 1,5 m
Poz. ka{\lalll(;g%zvy Opis
2  514.1005.1 Cegi 150A 1,5m dla EWR BASIC / PRO
2 514.1006.1 Cegi 300A 3m dla EWR BASIC / PRO
2  514.1007.1 Cegi 500A 5m dla EWR BASIC / PRO

514.1008.1  Uchwyt mocujacy EWR PRO / BASIC / TIG
514.1013.1  Wyswietlacz EWR
514.1014.1  Zasilacz z blokadg
514.1004.1  Czyjnik przeptywu gazu EWR PRO
3 514.1022.1 Zasilacz 20 - 50V
3  514.1023.1 Zasilacz 115 - 220V

" Zasilacz z blokadg zmiany parametréw regulatora
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Szyjki palnikow do uchwytow spawainiczych FRONIUS®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla Robacta 280/300/500.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnosc¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO F W 280 ciecz 280 A 100% 0,8-1,2mm
ROBO F W 500 ciecz 500 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21
-

/

/!
@dﬁo\i —
‘ Iz
Y .'t.a
- X -
' ok
o
y ¥
- x -
. . Numer -
Szyjka palnika katalogowy Typ X Y stick out
782.9088.1 0° 250,0 0 12
782.9089.1 22° 246,0 27,0 12
ROBO F W 280 782.9109.1 36° 236,0 445 12
782.9090.1 450 228,5 56,5 12
782.9001.1 0° 250,0 0 14
782.9002.1 22° 241,0 50,0 14
ROBOFWS00 755'9003.1 360 2240 860 14
782.9004.1 450 209,0 107,0 14

Szyjki palnika stosowac¢ z czesciami eksploatacyjnymi dla palnikéw ABIROB W 300 oraz ABIROB W 500
ROBO F W 280 stosowa¢ z ponizszymi koncéwkami prgdowymi.

Numer :

katalogowy Opis
140.1586.10 Koncéwka pragdowa CuCrZr M6/1,0/23,0 mm
140.1362 Koncéwka prgdowa CuCrZr M6/1,0/23,0 mm

Umieszczone znaki towarowe i handlowe w niniejszej publikacji stanowig wtasnos$¢ danej firmy.
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Szyjki palnikow do uchwytow spawainiczych FRONIUS®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla Robacta MTG 2500/4000.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnosc¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO F A 360 powietrze 290 A 100% 0,8-1,4 mm
ROBO F A 500 powietrze 400 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

: : Numer :
Szyjka palnika katalogowy Typ X Y stick out
980.9065.1 220 246,5 50,0 12
ROBO F A 360 980.9043.1 36° 229,5 86,0 12
980.9066.1 450 215,0 107,0 12
980.9077.1 220 246,5 50,0 14
ROBOFAS00 980 9076.1 360 2295 86,0 14

Szyjki palnika stosowac z czesciami eksploatacyjnymi dla palnikéw ABIROB A 360 oraz ABIROB A 500

Umieszczone znaki towarowe i handlowe w niniejszej publikacji stanowig wtasnos$¢ danej firmy.
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Szyiki palnikow do uchwytow spawalniczych DINSE®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla DIX METZ 594 / 520 / 522 / 524 / 540
/ 542 | 544.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnosc¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO D W 280 ciecz 400 A 100% 0,8-1,6 mm
ROBO D W 500 ciecz 470 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

ad .-
. f /

g

X -
- X -
: : Numer :
Szyjka palnika katalogowy Typ X Y stick out

ROBO D W 280 782.9154.1 450 233,0 59,0 15
782.9068.1 0° 239,0 0 19
ROBO D W 500 782.9069.1 220 227,0 65,0 19
782.9070.1 450 194,0 115,0 19

Szyijki palnika stosowa¢ z czes$ciami eksploatacyjnymi dla palnikéw ABIROB W 300 oraz ABIROB W 500
ROBO D W 280 stosowac¢ z ponizszymi koncéwkami prgdowymi.

Numer :
katalogowy Opis
140.D457.10 Koncowka pragdowa CuCrZr M6/1,0/24,0 mm
140.D458.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M6/1,0/24,0 mm

Umieszczone znaki towarowe i handlowe w niniejszej publikacji stanowig wtasnos$¢ danej firmy.
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Szyjki painikéw do uchwytow spawalniczych CLO0S®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla MRW380.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnos¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO C W 280 ciecz 280 A 100% 0,8-1,2mm
ROBO C W 500 ciecz 500 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

Numer

Szyjka palnika katalogowy Typ X Y stick out
ROBO C W 280 782.9120.1 45° 311,0 65,0 15
ROBO C W 500 782.9052.1 35° 237,0 78,0 12

Szyijki palnika stosowac¢ z czgsciami eksploatacyjnymi dla palnikow ABIROB W 300 oraz ABIROB W 500

Umieszczone znaki towarowe i handlowe w niniejszej publikacji stanowig wtasnos$¢ danej firmy.
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Szyjki palnikéw do uchwytéw spawalniczych TREGASKISS®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla Tough Gun® 405-180QC / 405-22QC /
405-45QC.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnosc¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO TR A 360 powietrze 290 A 100% 0,8-1,4mm
ROBO TR A 500 powietrze 400 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

Numer

Szyjka palnika katalogowy Typ X Y stick out
980.9052.1 0° 258,1 0 -
980.9010.1 20° 271,8 41,2 =
ROBO TR A 360 980.9019.1 420 227,8 89,5 -
980.9037.1 450 271,9 107,9 -
980.9058.1 0° 258,1 0 -
980.9031.1 20° 271,8 41,2 <
ROBOTRAS00  ga1) 9025 1 420 2278 895 -

Szyjki palnika stosowac z czesciami eksploatacyjnymi dla palnikéw ABIROB A 360 oraz ABIROB A 500

Umieszczone znaki towarowe i handlowe w niniejszej publikacji stanowig wtasnos$¢ danej firmy.
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Szyjki painikow do uchwytow spawalniczych SKS®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla 58-1-22-350-1 / 58-1-22-400-1 /
58-1-45-350-1 / 58-1-45-400-1.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnos¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO SK A 360 powietrze 290 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

|

- - Numer -
Szyjka palnika katalogowy Typ X Y stick out
980.9098.1 220 204,0 45,0 15
980.9103.1 22° 254,0 45,0 15
ROBOSKA30 98591081 450 2040 900 15
980.9113.1 450 254,0 90,0 15

Szyjki palnika stosowa¢ z czgsciami eksploatacyjnymi dla palnikow ABIROB A 360

Umieszczone znaki towarowe i handlowe w niniejszej publikacji stanowig wtasnos$¢ danej firmy.
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Akcesoria

Uchwyty do elektrod otulonych serii DE 2x00 K

Z przytaczem hezpoSrednim

Charakteryzujg sie wysokg wytrzymatoscig mechaniczna i termoizolacyjna rekojesci.
Cztero-rowkowy uktad dociskowy elektrody pozwala na wygodne dopasowanie jej po-
tozenia do pozycji spawania. Uktad bezposredniego przytgcza przewodu prgdowego

umozliwia jego tatwg i szybkg instalacje.

ka't\lallIJ%%:Ny Typ %%%}3%32@5&227 Przekr6j przewodu spaw.
512.D470 DE 2200 K 200 A 2,0-4,0mm 25 - 35 mm?
512.D471 DE 2300 K 300 A 2,0-6,3mm 35 - 70 mm?
512.D472 DE 2400 K 400 A 4,0-8,0mm 50 - 95 mm?
512.D480 DE 2500 K 500 A 4,0-10,0 mm 70 - 95 mm?
Numer
katalogowy
512.D473 Korpus mosiezny DE 2200 K
512.D474 Korpus mosiezny DE 2300 K
512.D475 Korpus mosigzny DE 2400 K
512.D481 Korpus mosiezny DE 2500 K
512.D483.1 Rekojes¢ DE 2200 K
512.D486.1 Rekojes¢ DE 2300 K
512.D145 Rekoje$¢ DE 2400 K / DE 2500 K
512.D021 Izolacja szczek DE 2200 K
512.D031 Izolacja szczgk DE 2300 K
512.D041 Izolacja szczek DE 2400 K
512.D091 Izolacja szczek DE 2500 K
38
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Akcesoria

Uchwyty do elektrod otulonych serii DE 2x00
Z przytaczem na koincowke kahlowa

Charakteryzujg sie wysokg wytrzymatoscig mechaniczna i termoizolacyjna rekojesci.
Cztero-rowkowy uktad dociskowy elektrody pozwala na wygodne dopasowanie jej po-
tozenia do pozycji spawania. Uktad na koncowke kablowg gwarantuje stabilny i pewny
styk prgdowy.

Obcigzalnosé pr. 5 i o
ka't\‘z;ljc?a%:/vy Typ 60% cyklu prgczyy g‘lﬁ(‘ép&%&; Przekrdj przewodu spaw.
512.D060 DE 2200 200 A 2,0-4,0 mm 25 - 35 mm?
512.D070 DE 2300 300A 2,0-5,0 mm 35 - 50 mm?
512.D080 DE 2400 400 A 4,0-6,0 mm 50 - 70 mm?
512.D090 DE 2500 500 A 4,0-8,0 mm 70 - 95 mm2
kayalljggglvy Opis

512.D483.1 Rekojesé DE 2200
512.D486.1  Rekoje$é DE 2300

512.D145 Rekojes¢ DE 2400 / DE 2500
512.D021 Izolacja szczek DE 2200
512.D031 I1zolacja szczek DE 2300
512.D041 Izolacja szczek DE 2400
512.D091 Izolacja szczgk DE 2500

512.D025 Sprezyna DE 2200
512.D035 Sprezyna DE 2300/2400/2500
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Akcesoria

Uchwyty do elektroziohienia z zespolonym przewodem
pradowym serii K10/K12/K12T/K16/K16T

Uchwyty do elektroztobienia serii K1x przeznaczone sg do fatwego i bezpiecznego
Ztobienia elektro-powietrznego, przygotowywania ztgczy, usuwania wad spawalni-
czych oraz przecinania wszystkich metali.

Charakteryzujg sie wysokg wytrzymato-
Scig mechaniczng i termoizolacyjng re-
kojesci, a obrotowa dysza powietrzna
umozliwia  indywidualne  ustawienie
elektrody weglowej. Zamontowany w re-
kojesci zawor pozwala na ptynng regu-
lacje strumienia powietrza. Standardowy
3-metrowy elastyczny przewdd zespolo-
ny zakonczony mufg przylgczeniowg
zapewnia wygode pracy.

N

O

= F‘ > s
\ . ; i AT | E . *
) ? =
3 @ @ g — =
i} T I ————

=]

Numer
katalogowy Typ 60% cyklu pracy  elektrody powietrza

Obcigzalno$¢ przy ~ Srednica  Maks. ciénienie

516.D001 K10 500 A 4-10 mm 10 bar
516.D002 K12

516.D142 K12T 600 A 4 -12 mm 10 bar
516.D003 K16

516.D150 K16T 1000 A 8-16 mm 10 bar
P Numer Obis

OZ.  katalogowy 2

1 516.D028 Uchwyt K10, K12, K12T bez przewodu
1 516.D040  Uchwyt K16, K16T bez przewodu
2 516.D011 Rekojesc

3 512.D091 Izolacja szczek K10, K12, K12 T
3 516.D042 Izolacja szczgk K16, K16 T
4 516.D026 = Dysza dla elektrody okragtej K10, K12, K12 T
4 516.D044  Dysza do elektrody okragtej K16, K16 T
5) 516.D012  Pokretto krzyzowe
6 516.D027  Czes$¢ przednia K10, K12, K12 T

6 516.D041 Czes$¢ przednia K16, K16 T

7 516.D013  Sprezyna

8 516.D134 Izolacja

9 516.D175.5 Dysza do elektrody okragtej z 3 otworami, K10, K12
9 516.D192.5 Dysza do elektrody okragtej z 3 otworami, K16
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ABIARC - Elektrody weglowe

Wykonane sg ze sztucznego grafitu, z zewnatrz pokryte warstwg czystej miedzi. Roz-
ne srednice oraz ksztatty zwiekszajg réoznorodnos¢ zastosowan. Od srednicy 9,5 mm
istnieje mozliwo$¢ taczenia elektrod, co pozwala na zmniejszenie zuzycia elektrod
0 okoto 15%. Gwarantuje czystos¢ na stanowisku pracy (brak ogarkéw) oraz zmniej-
sza zanieczyszczenie srodowiska.

Numer

katalogowy Opis Obcigzalnosc
515.0015 Elektroda weglowa DC 4,0x305mm 250 A
515.0016 Elektroda weglowa DC 5,0x305mm 300A
515.0017 Elektroda weglowa DC 6,5x305mm 400 A
515.0018 Elektroda weglowa DC 8,0x305mm 500 A
515.0019 Elektroda weglowa DC 9,5x305mm 600 A
515.0020 Elektroda weglowa DC 13,0x305mm 900 A
515.0021 Elektroda weglowa AC 4,0x305mm 250 A
515.0022 Elektroda weglowa AC 5,0x305mm 300A
515.0023 Elektroda weglowa AC 6,5x305mm 350 A
515.0024 Elektroda weglowa AC 9,5x305mm 450 A
515.0025 Elektroda weglowa DC 10x5x305mm - ptaska 400 A
515.0026 Elektroda weglowa DC 15x5x305mm - ptaska 550 A
515.0027 Elektroda weglowa DC 9,5x430mm - tgczona 600 A
515.0028 Elektroda weglowa DC 13,0x430mm - fgczona 1400 A
515.0029 Elektroda weglowa DC 16,0x430mm - fgczona 1800 A

515.0030 Elektroda weglowa DC 19,0x430mm - fgczona 2000 A
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Uktady chiodzenia WK 23 / WK 43

Przenosne uktady chtodzenia do
réznych zastosowan.

WK 23 WK 43
Typ WK 23 WK 43
Wymiennik ciepta 2 rzedowy 4 rzedowy
Hmax: 32m Hmax: 32m
Pompa zanurzeniowa 50Hz (IP54) Wydajnos¢ na przytaczu Wydajnos¢ na przytaczu
G3/8": Qmax 13,5 |/min G3/8": Qmax 13,5 I/min
Moc chtodzenia (temp. otoczenia 22 °C) ok. 1000W przy 1 I/min. ok. 1250W przy 1 I/min.
Wymiary 253x270x460 mm 253x270x516 mm
Masa 17 kg 18 kg
Pojemnosc zbiornika 71 71
Numer S _— z
Typ katalogowy Napiecie sieci  Moc silnika Pobdr pradu
WK 23 850.0137.1 230V, 50Hz 0,35 kW 3,1A
WK43  850.0159.1 230V, 50Hz 0,35 kW 31A

Przyrzad do kontroli uchwytow spawalniczych
1 ukiadow chiodzenia

Przyrzad przeznaczony do sprawdzania
przeptywu cieczy w uktadzie zamknietym.
W krétkim czasie umozliwia sprawdzenie
parametréw catego ukfadu chtodzenia (tj.
uchwyt, czujnik przeptywu, pompa, pakiet
potgczeniowy) w uktadzie zamknietym.

DANE TECHNICZNE
Cisnienie [bar]: 0 -4
Temperatura cieczy chtodzacej [°C]: 10 - 80
Przeptyw [I/min] : 0,5 - 3,0
Temp. otoczenia podczas pracy [°C] : O - 40
Wymiary [mm] : 260x208x245
Waga [kg] : 3,8

Numer .
katalogowy Opis

EKD.D001 Przyrzad do kontroli uchwytéw spawalniczych
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Akcesoria

Preparat przeciwodpryskowy
Metallotion Protec CE15L

CE15L Metallotion PROTEC CE15L jest bezsilikonowym, nietoksycznym, niepalnym
preparatem przeciwodpryskowym przeznaczonym do stosowania na materiat spawa-
ny. Preparat ten nie powoduje utrudnieh przy dalszych obrdbkach, jest zbadanym
i certyfikowanym s$rodkiem dopuszczonym do stosowania w procesach: spawania, la-
kierowania, nanoszenia warstw galwanicznych, powtok proszkowych, a szczegdlnie
cynkowania ogniowego.

Balsam WLSO04 jest czyszczgco-smarujgcym preparatem do stalowych drutéw spa-
walniczych w procesach MAG. Preparat ten usuwa ttuszcze, czysci i smaruje po-
wierzchnie drutu zwiekszajgc efektywnos$¢ procesu spawania przez zmniejszone
zuzycie czesci eksploatacyjnych uchwytu spawalniczego.

Numer

Poz. katalogowy Opis
1 192.D018  Metallotion PROTEC CE15L 10l
2 192.D0036  Metallotion PROTEC CE15L spray 400ml niepalny
3 192.D019  Zawdr wylewowy do kanistra
4 192.D020 Reczna pompa HSP3K do nanoszenia preparatu CE15L; bez prep.
5 192.D021 Balsam do drutéw spawalniczych WLS04 spray 200ml; op. 24szt.
6 192.D022  Filc czyszczacy "BioFilz" (12 szt. w opakowaniu)
7 192.D023  Klamra mocujgca filc (opakowanie 12 szt.)

Balsam do drutéw spawalniczych WLS04 spray 200ml

192.D024 o staw MINI: WLS04-3s2t.; filc czyszczacy-12szt.; klamra-6szt.
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BTC specijainy piyn chiodzacy

Mrozoodporny, nieprzewodzacy, do chtodzenia wszystkich chtodzonych cieczg
uchwytéw do spawania i ciecia. Chroni palnik, pakiet przewodéw, pompe i chiodnice
urzgdzenia do spawania i ciecia przed korozjg elektrolityczng

Dane BTC-15 BTC-50
Przewodnos¢ elektryczna [uS] 0-4 2-4
Czastki mineralne [ppm] 0-2 1-3
Ochrona przed zamarzaniem izopropanol glikol
Stosowanie do -°C -10 -50
Zagrozenia i klasa ochrony tatwopalny - 3 szkodliwy - symbol X

Numer ;

Poz. katalogowy Opis

192.0168.1  Plyn chodzacy BTC-15 5l

192.0169.1  Plyn chodzacy BTC-15 20l

192.0170.1  Ptyn chodzgcy BTC-15 200l

3  192.0175.1  Plyn chodzgcy BTC-50 5I

4 192.0176.1  Plyn chodzacy BTC-50 20l
192.0177.1  Plyn chodzacy BTC-50 200l

5 192.0109 Zawor wylewowy do beczek 200l

N =
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Preparaty antyodpryskowe

Super Pistolen spray przeznaczony jest do zabezpieczania dyszy gazowej i pozosta-
tych czesci uchwytu spawalniczego przed przywieraniem rozprysku. Dostepny réw-
niez w wersji niepalnej (poz. 2).

Spray ceramiczny przeznaczony jest do zabezpieczania elementéw stanowiska spa-
walniczego oraz czesci eksploatacyjnych uchwytu spawalniczego. Po naniesieniu na
goracg powierzchnie, tworzy ceramiczng powloke ochronna.

Pasta przeciwodpryskowa zabezpiecza dysze przed przywieraniem odpryskoéw do po-
wierzchni dyszy.

Pistolen Spray
" nicht brennbar

i silikonfrei

[ —

RS-

non silicon

-
-
=
RIS

111205

N

Numer
katalogowy

192.0107

Opis
Super Pistolenspray 400ml

1
2 192.D040
3 192.0196
4

192.D032

Super Pistolenspray niepalny 300ml
Ceramiczny spray ochronny 400ml
Pasta przeciwodpryskowa DUSOFIX 300g
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ADF 6008

Samosciemniajaca przythica spawalnicza

Doskonale chroni oczy, twarz, szyje przed
szkodliwym promieniowaniem i rozpryskiem
podczas spawania oraz przed iskrami pod-
czas szlifowania. Automatyczny filtr gwaran-
tuje wygode pracy spawacza. Matowa
nielakierowana (przez to lzejsza) maska, nie
odbija $wiatta pochodzgcego od tuku elek-
trycznego, dzieki czemu osoby postronne nie
Sg narazone na dziatanie promieniowania.
Czutos¢ oraz czas opOznienia filira mozna
ustawi¢ za pomocg przetgcznikow wewnatrz
przytbicy. Stopien zaciemnienia mozna ptyn-
nie regulowaé w zakresach 9 — 13 DIN.
Przylbica spawalnicza posiada funkcje
ochrony podczas szlifowania (GRIND).
W momencie aktywowania funkcji, automa-
tyczny filtr nie zaciemnia sie od iskier zapew-
niajgc doskonatg widocznos¢ szlifowanego
elementu.

DANE TECHNICZNE

Pole widzenia : 44 x 98 mm
Rozmiar filtra : 110 x 90 x 9 mm
Stopien ochrony : DIN 9 - 13
WH. / Wytaczanie : zautomatyzowane
Czutosé : regulowana (low; high)
Zasilanie : ogniwo fotowoltaiczne
Czas rozjasnienia : 1/16 000 s

Opodznienie : 0,25 - 0,30s fast
0,65 - 0,80s slow

Tryb szlifowania : Tak
Temperatura pracy : -10 °C - +55°C
Waga : 435g

Numer
katalogowy

Opis

519.0009.1 Automatyczna przytbica spawalnicza ADF600S

1

2 519.0010.1 Maska spawalnicza

3 519.0011.1 Rama nosna dla szybki ochronnej
4  519.0012.10 Zewnetrzna szybka ochronna

5 519.0013.1 Automatyczny filtr

6 519.0014.5 Wewnetrzna szybka ochronna

7 519.0015.3 Opaska przeciwpotna

8 519.0016.1 Nagtowie przytbicy
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Szybkoziaczki, nyple, zaciski

Zestawienie najpopularniejszych szybkozlgczy, za- 4 o - G:c

ciskow typu GER oraz nypli do szybkoztgczy. 1 18
S B —
41 i - e
=y 2 19
42 (3 e
4 21
Numer X
Poz. katalogowy Opis =, o =
1 501.0230  Szybkoztacze na waz NW2,7 z moc. na obud. D=6,5 W w
2 177.0001  Szybkoztgcze NW2,7 GZ 1/8" 5 22
3 177.0007  Szybkoztacze na waz NW5 D=4 S
4 560.0017  Szybkoztgcze na waz NW5 T e i
5 177.0011  Szybkoztgcze na waz NW5 D=6 m “_'u
6  177.0015  Szybkozitacze na waz NW5 D=8 6 23
7 501.0190  Szybkoztacze na waz NW5 z moc. na obud. D=8
8 501.0195  Szybkozitgcze na waz NW5 z moc. na obud. D=10 ¥ Ny || e el SRR,
9 501.0204  Szybkoztgcze na waz NW5 z moc. na obud. D=6,5 . i . .
10 501.0270  Szybkozitgcze na waz NWS5 z przelotkg D=6
11 501.2403  Szybkoztacze na waz NW5 z moc. na obud. D=6,5 C
12 501.2404  Szybkozitgcze na waz NW5 z moc. na obud. D=6,5 N

13  177.0013  Szybkoztagcze NW5 GZ 1/8"

14 177.0014  Szybkoztacze NW5 GZ 1/8"

15 177.0002  Szybkoztagcze NW5 GW 1/8"

16 177.0003  Szybkoztacze NW5 GZ 1/8"

17  850.0263  Szybkoztacze NW5 GZ 1/4"

18 501.0158  Szybkozigcze NW5 GW 1/4"

19 501.0176  Szybkoztagcze NW5 GW M12x1
20 501.0189  Szybkoztacze NW5 GW 3/8"

21 501.0196  Szybkoztacze NW5 7/8" GW - 14G UNF
22 501.0197  Szybkoztagcze NW5 GW M14x1
23  501.0191  Szybkoztacze NW5 GW 1/2"

24 501.0194  Szybkoztacze NW5 GW M12x1,5

O
25 501.0188  Szybkoztacze NW5 5/8" GZ - 18G UNF-LH
26 501.1795  Szybkoztacze NW5 5/8" GW - 18G UNF m :m
27 501.0163  Szybkoztagcze NW5 GW G3/8" z uchwytem pragdowym
AT

28 177.0010  Szybkozlacze na waz NW7,2" D=6 1 28
29 177.0012  Szybkoztacze NW7,2 GZ 3/8" ]

30 850.0235  Szybkoztgcze 2xNW5 GW G3/8" G | bk L]

31  177.0009  Szybkoztgcze na waz NW2,7 D=4 S

32 177.0008  Szybkoztgcze na waz NW6 D=6 12 29

33 783.5207  Szybkoztgcze NW5 CRNG20 Rolliner

34 501.0126  Nypel szybkoztaczki NW2,5 D=4
501.2223  Nypel szybkoztaczki NW2,5 D=4 (Migatronic) o Y )
501.1877  Nypel szybkoztaczki NW2,7 D=6 = 13 & j
501.2251  Nypel szybkoztaczki NW5 D=4 (Dalex)

35 501.2165  Nypel szybkoztgczki NW5 D=4,5

36 501.0114  Nypel szybkoztgczki NW5 D=6
501.0659  Nypel szybkoztgczki NW5 D=8

37 173.0006  Zacisk typu GER D = 6.6mm

37 173.0007  Zacisk typu GER D = 8.0mm

37 173.0005  Zacisk typu GER D = 8.7mm

37 173.0001  Zacisk typu GER D = 9.5mm

37 173.0003  Zacisk typu GER D = 10.5mm

38 501.2423  Zaslepka czerwona

g
39 501.2424  Zaslepka niebieska ﬁ P =h
1.21 . e
501.2166  Podktadka oznacz. czerwona —
E -

14 30
15 31

501.2167  Podktadka oznacz. niebieska p— 16 32
40 710.0014  Nakretka przytaczeniowa 1/8"
41 500.0082  Nakretka przytaczeniowa 3/8"
42 500.0247  Przylacz gazowy 1/4"
43 717.0016  Przylacz gazowy 1/8" D=4,5 24mm
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TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

Nasz program produkcji:

MIG/MAG Wyposazenie peryferyjne stanowisk

. zrobotyzowanych

= Uchwyty spawalnicze . .
= Uchwyty spawalnicze MIG/TIG/Plazma dla robotéw
= Zigcza antykolizyjne CAT2/iCAT

» System wymiany szyjki palnika ATS-Rotor

= Uchwyty maszynowe i specjalne

= Uchwyty spawalnicze Push-Pull

= Ueinwity 2 oddiagiemishalin = System wymiany narzedzia WWS

= System gniazd i wtykéw centralnych = Stacjalobeinania drutll DAY,

TIG » Stacja czyszczaca BRS-LC, BRS-CC oraz BRS-FP
= Uchwyty spawalnicze * Urzadzenie podawania drutu APD-MF

= Uchwyty maszynowe i specjalne Akcesoria spawalnicze

ke AU = Urzadzenia chtodzace
= Uchwyty do ciecia = Gniazda i wtyki przewodéw spawalniczych
= Uchwyty spawalnicze = Srodki przeciwodpryskowe, pasty oraz wiele innych ...

= Uchwyty maszynowe i specjalne
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