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MIG/MAG svetspistol MB EVO PRO.
Det ultimata slangpaketet for anvandarkomfort ...

Bekvédmare MB EVO PRO-serien representerar ett helt nytt Vid MIG/MAG svetsning utsétts svetspistolerna fér

svetsning i varje koncept i svetspistoldesign, -form och funktion. Efter tuffa arbetsférhéllanden. Trots dess létta vikt och

position ... omfattande forskning erbjuds en stérre kénsla av sofistikerade design, sétter den nya MB EVO PRO-
kontroll och en kénsla av att vara eft med svetspistolen.  serien nya riktlinjer fér styrka och héllbarhet. Tack
Position och design av brytare samt kulledskonstruk- vare ny design, blir det en béttre inféstning och mer
tionen garanterar optimal balans och komfort i alla utrymme i handtaget fér att underlétta vid underhdil.

svetspositioner.

Svetspistolen som passar som
handen i handsken.




K. Weinberger, produktionssvetsare
i ett stort industriféretag
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MIG/MAG svetspistolen MB EVO PRO.

Den basta kdnslan helt enkelt ...

MB EVO PRO luftkyld

"MB" svanhals i detalj. Optimerad inre geometri.

De luftkylda MB EVO PRO svetspistolerna har den
latta “BIKOX® LW” kabeln, for léttare hantering som
dven ér vetenskapligt bevisad att reducera svetsa-

Den perfekta kombi-
nationen av ergonomi
och prestanda ...

rens belastning, i alla svetspositioner. Férbéttrad han-

tering och mindre belastning har visat sig ha en
métbar effekt pa svetsfogens kvalitet.

1 Samma vélbeprévade “MB”slitdelar som tidigare.

2 Genuint tvé-komponentshandtag - robust och
ergonomiskt.

3 Optimal brytarplacering och avsmalnande
handtag - fér ett precist och pélitligt handha-
vande.

Sofistikerad kulledskonstruktion.

Unik intern geometri for luftkylda svetspistoler -
majliggér ett svalare grepp med maximal mekanisk

styrka.

Lagvikts BIKOX® (LW) - ger en viktreduktion
pé& 34%.

Robust, optimerad centralanslutning.
Marknadsledande prestanda ...

Tack vare viktreducering p& 34 % (vid 4 m kabel)
séitter ABICOR BINZEL nytt riktmérke fér prestanda/

viktférhallandet och den &vergripande vikthan-
teringen.




Reducerad muskelpafrestning med upp

till 35% ...

Vid en vetenskaplig studie utférd av avdelningen fér idrottsmedicin vid Justus-
Liebig-University (Giessen) underscktes en svetsares muskelpé&frestning vid
anvéndning av den nya luftkylda MB EVO PRO och jémférde med den redan
befintliga ergonomiska MB GRIP 36, bada pistolerna testades i svetspositionerna

PE och PA.

Vetenskaplig data visar p& betydande léttnad i musklerna, speciellt nack-
musklerna. En mer avslappnad svetsning och en béttre kdnsla efter jobbet.

MB EVO PRO 36 i svetsposition PA (horisontal MB EVO PRO 36 i svetsposition PE (underuppsvets).
svetsning av stum och kélfog).

| studien utférd under verkliga arbetsférhéllande, méttes kvaliteten av svetshastig-
heten, pistolvinkeln, béglangden och bagstabilitet etc. Dessa varden simulerades
sedan i en svetssimulator. Alla uppmétta varden paverkade svetssémskvaliteten.
Den vetenskapliga slutsatsen visar att reducerad muskelpéfrestning férbéttrar
svetskvaliteten.

MB EVO PRO pistolerna garanterar ett béttre resultat ...
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* MVC stér fér Maximum Voluntary Contraction
(Maximal frivillig sammandragning). Det &r
ett métt p& hur vél muskeln kan dra ihop sig
isometriskt.

Vid subjektiv métning av svetsarens anstrdngningar och anvéndning av BORG-
skalan, s& visade det p& en 25 % férbéttring nér man j@mfér den nya léttare

MB EVO PRO 36 med den befintliga MB GRIP 36, vid samma anvéndning.



MIG/MAG svetspistolen MB EVO PRO.

Helt enkelt béttre svetsning ...

MB EVO PRO viitskekyld

"MB" svanhals i detalj. Optimerad inre geometri. Sofistikerad kulledskonstruktion. Robust, optimerad centraladapter.

Det &r detaljerna Fordelarna med de vétskekylda MB EVO PRO pisto- Férenklad konstruktion underléttar reparationer
som gor skillnaden ...  lerna férstérks ytterligare genom kombinationen av genom mer utrymme fér underhdll.
den férbéttrade kylningen och utvalda materialen i
svanhalsen, vilket férlénger livslangden pé slitdelarna, Hégpresterande slangar med speciellt skydds-
samt &kar intermittensen. hélie - farbattrar flexibiliteten och komforten.

1 Hagkvalitativa “MB” slitdelar i kombination med Robust optimerad centraladapter med skyddade
optimerad kylning - fér maximal livsléngd. slanggenomféringar.

Genuint tvé-komponents handtag - robust och
ergonomiskt.

Optimal brytarplacering och avsmalnande
handtag - fér ett precist och pélitligt handha-
vande.




Kylsystemet hos de vétskekylda MB EVO PRO pistolerna ér optimerat genom en
sofistikerad konstruktionsférbétiring i kombination med nya material. Slitdelarnas
temperaturer har reducerats med mer &n 100°C j&mfért med konkurrenternas

svetspistoler. Detta innebdr en stabilare ljusbdge, vilket betyder léingre livsléngd

pé slitdelar och slangpaket.

Temperaturmdétning

Parametrar

|=350A

U=32v 500

DC=100%

Gas = Mix 82/18 400

T=23x 10 Min.
300 o v

= =

200 : 5

Svanhalsens
&nde

Svanhals
fram

Gashylsans
ande

Gashylsa
fram

Kontaktror

M Konkurrenter MB EVO PRO 501 D

Framénde: Konkurrenters typ 501 D Framénde: MB EVO PRO 501 D

!

Férbrukning av kontaktrér per tradrulle ...

Effekten av den férbéttrade kylningen av svanhals
och slitdelar blev uppenbar vid anvéndning i industriell
milis. Over en tremé&nadersperiod av industriell testning
i fyra olika produktions avdelningar hos en storfér-
brukare, méttes konsumtionen av kontakirdr per tradrulle

under verkliga férhéllande. A .
!
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MIG/MAG svetspistol MB EVO PRO.

Teknisk data (EN 60 974-7)
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Kylning
Luftkyld v v v v v
Vétskekyld - - - - -
Klassificering (Infermittens)
CO, (A) 180 250 230 270 320
Blandgas M21 (A) 150 220 200 240 290
Intermittens (%) 60 60 60 60 60
Tradtjocklek (mm) 0.6-1.0 0.8-1.2 0.8-1.2 0.8-1.2 0.8-1.2
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Kylning 3
Luftkyld - - - - - =
Vétskekyld v v v v v z
©
Klassificering (Infermittens) o
CO, (A) 325 450 475 550 575 §
Blandgas M21 (A) 300 400 425 500 525 2
Intermittens (%) 100 100 100 100 100 e
3
Tradtjocklek (mm) 0.8-1.2 0.8-1.2 0.8-1.2 1.0-1.6 1.0-1.6 g

Alla logotyper och varumérken namngivna och illustrerade é&r registrerade logotyper
och/ eller varumérken som tillhér respektive dgare.
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